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本 书 提供 了 军工 产品 研制 技术 文件 编写 的 一 些 范例 ,内 容 与 (军工 产品 研制 
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了 路 


60 年 来 ,我 国武 器 装备 的 研制 , 走 过 了 一 个 由 仿制 、 合 作 到 自主 创新 ,由 “有 
什么 武器 打 什 么 仗 ? 到 “ 打 什么 仗 研制 什么 武器 "的 发 展 历 程 。 我 国武 器 装备 也 
开始 进入 了 一 个 路 越 式 发 展 阶段 ,大 量 新 型 武器 装备 陆续 问世 。 

随 春 国民 经 济 和 科学 技术 的 快速 发 展 , 武 器 装备 的 科技 含量 越 来 越 高 ,武器 
狂 备 系统 也 越 来 越 复 杂 。 军 工 产 品 设计 ,生产 ,管理 的 每 一 个 环节 都 关系 到 产品 
的 性 能 和 质量 。 提 高 装备 质量 ,规范 武 句 装备 研制 过 程 , 是 从 事 军 工 产品 论证 、 
研制 .试验 和 管理 的 人 员 面 临 的 一 个 重大 课题 。 为 此 陆续 颁发 了 相关 的 国家 军 
用 标准 ,对 规范 军工 产品 研制 过 程 , 提 高 军工 产品 技术 质量 ,起 到 了 重要 的 推动 
作用 。 

在 军工 产品 研制 过 程 中 ,国防 工业 部 门 贯彻 执行 有 关 军 工 产品 研制 的 国家 
军用 标准 ,积累 了 一 定 的 经 验 , 但 是 ,由 于 各 个 单位 重视 程度 不 同 ,理解 上 存在 差 
异 , 加 上 研发 人 员 不 断 更 蔡 ,这些 国家 军用 标准 的 执行 情况 并 不 尽 如 人 意 ,造成 
有 些 军 工 产品 在 定型 时 仍然 存在 各 种 各 样 的 问题 。 

为 了 更 好 地 规范 军工 产品 研制 过 程 ,提高 军工 产品 技术 质量 ,空军 装备 部 组 
织 一 批 长 期 从 事 军 工 产 品 研制 和 管理 的 专家 学 者 ,在 总 结 工作 经 验 和 教训 的 基 
础 上 ,依据 国家 标准 、 国 家 军用 标准 和 有 关 文 件 规定 ,编写 了 《军工 产品 研制 管理 
从 书 》。 

《 盏 工 产 品 研制 管理 丛书 》 的 编写 目标 是 作为 指导 军工 产品 研制 与 管理 的 一 
套 实用 参考 书 ,力求 全 面 系统 ,深入浅出 ,并 给 出 了 典型 的 范例 。 本 丛书 实用 性 
强 , 各 册 既 具有 相对 独立 性 ,可 独立 使 用 ,又 具有 一 定 的 联系 ,可 结合 起 来 阅读 。 
布 望 丛书 的 出 版 发 行 ,能 对 规范 研制 过 程 , 降 低 研 制 风 险 ,提高 研制 质量 ,促进 人 
才 成 长 ,作出 一 些 贡献 。 
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军事 装备 的 跨越 式 发 展 ,对 军工 产品 的 技术 和 质量 提出 了 更 高 的 要 求 。 为 
了 规范 军工 产品 研制 过 程 , 提 高 军工 产品 技术 质量 ,空军 装备 部 组 织 编 写 了 《 军 
工 产 品 研 制 管理 丛书 》。 

本 书 是 《军工 产品 研制 技术 文件 编写 范例 》, 内 容 与 《军工 产品 研制 技术 文件 
编写 指南 》《 军 工 产品 研制 技术 文件 编写 说 明 》 相 对 应 , 既 可 配套 使 用 ,又 可 独立 
使 用 ,是 指导 军工 产品 研制 过 程 中 编写 相关 技术 文件 的 一 本 实用 工具 书 , 对 规范 
技术 文件 内 容 、 提 高 技术 文件 质量 、 完 善 设计 开发 过 程 ,具有 重要 的 应 用 价值 。 

本 书 选 用 了 研制 方案 评审 和 设计 定型 审查 时 一 些 常用 技术 文件 的 示例 , 鉴 
于 《人 研制 方案 》《 技 术 说 明 书 》《 使 用 维护 说 明 书 》 等 技术 文件 与 实际 武 需 装备 密 
切 相 关 , 因 保密 原因 ,本 书 未 提供 这 几 个 常用 技术 文件 的 示例 。 为 了 方便 读者 阅 
读 , 对 于 每 个 技术 文件 ,同时 提供 了 《军工 产品 研制 技术 文件 编写 指南 》《 军 工 产 
品 研 制 技 术 文件 编写 说 明 》 中 的 相关 内 容 , 即 每 个 技术 文件 按照 编写 指南 .编写 
说 明 .编写 示例 分 别 介绍 。 

不 同 的 技术 文件 可 能 含有 相同 的 内 容 , 如 《设计 定型 审查 意见 书 》《 设 计 定 
型 申请 》《 研 制 总 结 》 和 都 有 产品 简介 和 设计 定型 试验 概况 ,为 保持 技术 文件 编写 
示例 的 完整 性 ,本 书 中 都 予以 重复 说 明 , 没 有 省 略 , 工 程 技 术 人 员 可 以 在 确保 各 
技术 文件 之 间 协 调 一 致 的 基础 上 ,根据 技术 文件 的 特点 进行 适当 精简 或 充实 ,如 
在 《研制 总 结 》 中 应 当 更 加 详细 一 些 , 在 《设计 定型 申请 》 和 《设计 定型 审查 意见 
书 》 中 更 加 精炼 一 些 。 每 个 编写 示例 中 的 插图 和 表格 从 1 开始 独立 编号 ,便于 工 
程 技 术 人 员 参 考 使 用 。 编 写 示 例 中 的 说 明 性 文字 在 括号 中 使 用 楷体 标识 。 

需要 说 明 的 是 ,本 书 给 出 的 技术 文件 编写 示例 ,主要 针对 常规 武器 装备 ,有 
的 甚至 是 航空 武 希 猴 备 ,不 一 定 适合 所 有 军工 产品 。 读 者 在 扬 写 技术 文件 时 ,应 
根据 产品 类 型 和 产品 特点 ,进行 相应 调整 。 

本 书 适 用 于 从 事 军 工 产品 论证 验证 人 员 、 研 制 生 产 人 人员、 型 号 管理 人 员 使 
用 。“ 他 山 之 石 ,可 以 攻 玉 ”, 作 者 期 望 本 书 的 出 版 能 够 为 广大 读者 提供 有 益 的 参 
考 。 值 得 强调 的 是 ,作者 编写 本 书 的 初衷 是 希望 读者 通过 使 用 本 书 完善 军工 产 
品 研 制 工作 ,同时 撰写 出 高 水 平 的 技术 文件 。 读 者 绝 不 能 为 了 应 付 评 审 和 审查 
照抄 技术 文件 编写 范例 的 内 容 , 而 实际 上 却 并 没有 按照 武器 装备 研制 程序 开展 
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相关 工作 。 只 有 熟悉 法 规 和 标准 ,按照 法 规 和 标准 要 求 开 展 相 应 的 工作 ,才能 编 
写 出 高 水 平 的 技术 文件 ,达到 完整 、 准 确 .协调 ,规范 的 要 求 。 

本 书 由 梅 文 华 \ 王 勇 . 王 淑 波 、 孙 林 、 杨 蕊 容 编 写 , 由 梅 文 华 统 稿 。 
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汇 例 1 设计 定型 审查 意见 书 


1.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《设计 定型 审查 意见 书 》 是 全 面 评定 产品 是 否 符合 设计 定型 标准 和 要 求 的 评 
价 性 文件 ,是 军工 产品 定型 委员 会 审批 产品 设计 定型 的 重要 依据 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产品 定型 程序 和 要 求 ) 将 《设计 定型 审查 意见 书 》 列 
为 设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 审查 会 上 ,由 设计 定型 审查 组 讨论 通过 ,审查 组 全 体 成 员 签 署 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :产品 立项 批复 文件 ,研制 总 要 求 , 研 制 任务 书 , 研 制 合同 ,研制 计 
划 ,设计 定型 基地 试验 大 纲 ,设计 定型 基地 试验 报告 ,设计 定型 部 队 试验 大 纲 , 设 
计 定 型 部 队 试 验 报 告 ,软件 定 型 测评 大 网, 软件 定型 测评 报告 ,重大 技术 问题 攻 
关 报 告 ,军事 代表 对 设计 定型 的 意见 ,设计 定型 审查 组 对 产品 进行 的 性 能 测试 、 
设计 定型 文件 资料 审查 结果 ,GJB 1362A 一 2007《 军 工 产品 定型 程序 和 要 求 》， 
GJB/Z 170. 2 一 2013《 军 工 产 品 设计 定型 文件 编制 指南 第 2 部 分 :设计 定型 审 
查 意见 书 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 2 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 2 部 分 : 设 
计 定 型 审查 意见 书 ) 编 写 。 

GJB/Z 170. 2 一 2013 规定 了 《设计 定型 审查 意见 书 ) 的 编制 内 容 和 要 求 。 


1.2 编写 说 明 


1 审查 工作 简况 
主要 包括 :组织 设 计 定 型 审查 的 依据 .审查 时 间 、 审 查 地 点 、 参 加 单位 .代表 
数量 .审查 工作 的 程序 及 内 容 等 ,并 附 审查 意见 汇总 表 。 


2 产品 简介 

主要 包括 :产品 的 使 命 任务 (或 主要 用 途 ) 、 组 成 .主要 承 研 承 制 单位 及 分 工 
3 产品 研制 概况 

简要 氢 述 产品 研制 过 程 ,包括 论证 阶段 方案 阶段 、 工 程 研制 阶段 .设计 定型 
阶段 等 研制 阶段 的 起 止 时 间 .主要 工作 内 容 及 完成 情况 。 
4 设计 定型 试验 概况 
4.1 基地 试验 

主要 包括 :试验 依据 、 承 试 单 位 .试验 时 间 及 地 点 .主要 试验 内 容 .试验 结论 、 
主要 意见 与 建议 等 。 
4.2 部 队 试验 

主要 包括 :试验 依据 、 承 试 部 队 、 试 验 时 间 及 地 点 、 主 要 试验 内 容 、 试 验 结论 
及 对 产品 的 评价 .主要 意见 与 建议 等 。 
4.3 软件 定型 测评 

主要 包括 :测评 依据 .测评 机 构 .测评 时 间 .主要 测试 内 容 、 测 评 结论 及 定型 
版 本 号 等 。 
5 主要 问题 及 解决 情况 
5.1 工程 研制 阶段 

主要 包括 :工程 研制 阶段 出 现 的 影响 安全 主要 战术 技术 指标 、 研制 进度 等 
的 技术 质量 问题 及 归 零 情况 。 
5.2 设计 定型 阶段 

主要 包括 :设计 定型 阶段 出 现 的 故障 总 数量 .主要 问题 及 归 零 情况。 
6 产品 战术 技术 指标 达到 情况 

依据 设计 定型 试验 结论 ,对照 研 制 总 要 求 , 以 表格 形式 给 出 产品 主要 战术 技 
术 指 标 要 求 及 使 用 要 求 .实测 值 数据 来 源 、 考 核 方式 及 符合 情况 。 

表格 可 列 在 文中 ,也 可 视 情 以 附 表 的 形式 给 出 ,具体 格式 见 表 1. 1。 

表 1.1 产品 主要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 
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注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 .研制 合同 ) 原 章 条 号 ; 
2. 要求 是 指 战 术 技术 指标 及 使 用 性 能 要 求 ; 

3. 数据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 ,文件 ,如 基地 试验 报告 .仿真 试验 报告 等 ; 
4. 考核 方式 栏 可 填 试验 验证 ,理论 分 析 ,数学 仿真 / 半 实 物 仿真 ,综合 评估 等 







7 设计 定型 文件 审查 情况 

主要 包括 :审查 的 依据 .方式 .文件 的 类 别 和 数量 ,以 及 对 设计 定型 文件 的 完 
整 性 、 规 范 性 ,准确 性 的 总 体 评价 。 
8 配套 设备 、 原 材料 元 器 件 保障 情况 

主要 包括 : 

a) 产品 配套 是 否 齐全 ,能 独立 考核 的 配套 设备 .部件 .器 件 、 原材料、 软件 等 
是 否 完 成 逐 级 考核 ,关键 工艺 是 否 完 成 考核 ; 

b) 配套 设备 部件、 需 件 .原材料 的 质量 是 否 可 靠 ,是否 具有 稳定 的 供 货 来 源 ; 

c) 产品 选用 进口 电子 元 器 件 的 使 用 比例 .安全 性 等 ,与 相关 规定 要 求 的 符 
合 情 况 。 
9 小 批量 生产 条 件 准备 情况 

对 于 需要 进行 小 批量 生产 的 产品 ,应 当 概 述 试 制 和 小 批量 生产 的 准备 情况 。 
10 ”存在 问题 的 处 理 意见 

产品 尚 存在 的 问题 及 其 处 理 意 见 。 如 无 问题 亦 应 明确 指出 。 若 存在 不 符合 
项 目 ,应 单独 说 明 原 因 ,并 分 析 对 产品 使 用 的 影响 。 
11 对 生产 定型 条 件 和 时 间 的 建议 

对 于 需要 进行 生产 定型 的 产品 ,应 当 提出 生产 定型 的 条 件 和 时 间 建 议 。 
12 产品 达到 设计 定型 标准 和 要 求 的 程度 及 审查 结论 意见 

依据 《军工 产品 定型 工作 规定 》 和 GJB 1362A 一 2007 中 相关 要 求 , 对 以 下 内 
容 给 出 审查 意见 : 

a) 产品 性 能 是 否 达 到 批准 的 研制 总 要 求 和 规定 的 标准 ; 

b) 产品 是 否 符合 全 军装 备 体 制 \ 装 备 技 术 体 制 和 通用 化 、 系 列 化 .组 合 化 
要 求 ; 

c) 设计 图 样 ( 含 软件 源 程序 ) 和 相关 文件 资料 是 否 完整 ,准确 ,软件 文档 是 
否 符合 相关 规定 ; 

d) 产品 配套 是 否 齐 全 ,能 独立 考核 的 配套 设备 .部件 、 需 件 .原材料 .软件 等 
是 否 已 完成 逐 级 考核 ,关键 工艺 是 否 已 通过 考核 ; 

e) 配套 产品 质量 是 否 可 靠 ,是否 具有 稳定 的 供 货 来 源 ; 

f) 承 研 承 制 单位 是 否 具 备 国家 认可 的 装备 研制 生产 资格 。 

对 于 大 型 装备 ,可 按 条 目 分 节 描 述 ; 对 于 配套 产品 可 合并 描述 ; 含 配套 软件 
的 产品 应 当 给 出 软件 ( 含 版 本 号 ) 是 否 满足 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 ) 的 结论 
性 意见 ;对 于 出 现 过 重大 技术 质量 问题 的 产品 ,应 当 概 述 其 归 零 结论 ;对 于 尚 存 
在 遗留 问题 的 产品 应 给 出 是 否 影 响 定 型 工作 的 结论 ,不 存在 遗留 问题 的 亦 应 明 
确 说 明 。 


给 出 审查 结论 ,通常 采用 以 下 方式 : 

a) 产品 符合 军工 产品 设计 定型 标准 和 要 求 ,通过 设计 定型 审查 ,建议 批准 
设计 定型 ; 

b) 产品 不 符合 军工 产品 设计 定型 标准 和 要 求 ,建议 产品 研制 单位 解决 存在 
的 问题 后 ,重新 申请 设计 定型 。 


1.3 编写 示例 


1.3.1 设计 定型 审查 意见 书 


X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 审查 意见 书 

XX 军工 产品 定型 委员 会 (二 级 定 委 名 称 ): 

20※ 汉 年 兴 久 月 汉 久 日 至 双 兴 目 5XX XI( 三 级 证 委 内 从 党 ) 在 屎 愉 义 (《 盘 祝 
地 点 ) 组 织 召 开 了 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 审查 会 议 。 参 加 会 议 的 有 一 级 定 
委 专 家 委 、X XX( 相 关机 关 )、X XX( 相 关 部 队 )、X XX( 研 制 总 要 求 论证 单 
位 )、X 义 X( 军 队 其 他 有 关 单 位 )、X XX 义 ( 军 事 代 表 机 构 )、X XX( 承 试 单位 )、 
X X X( 本 行业 和 相关 领域 的 单位 )、X X X( 承 研 单位 )、X X X( 承 制 单位 ) 等 X 
X 个 单位 XX 名 代表 (附件 2)。 会 议 成 立 了 以 XXX( 军 队 主 管 机 关 ) 为 组 长 单 
位 、X XX( 工 业 部 门 主管 机 关 ) 为 副 组 长 单位 的 设计 定型 审查 组 (附件 3), 观 看 了 
X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 录像 片 , 听 取 了 XXX( 承 研 单位 ) 作 的 (XXX( 产 品 
名 称 ) 研 制 总 结 》《X XX( 产 品名 称 ) 质 量 分 析 报 告 》《X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 
工作 报告 ), XXX( 承 制 单位 ) 作 的 《 义 XX( 产 品名 称 ) 试 制 总 结 》, X X X( 承 试 单 
位 ) 作 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 基地 试验 报告 》), X XX( 承 试 部 队 ) 作 的 《 X 
XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 部 队 试 验 报告 》, X XX( 总 体 单 位 ) 作 的 《XXX( 产 品名 
称 ) 装 机 成 品 使 用 评议 书 》,X XX( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 作 的 《军事 代表 对 XX 
X( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 的 意见 》, 文 件 资料 审查 组 作 的 《X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 
型 文件 资料 审查 意见 》。 审 查 组 依据 《军工 产品 定型 工作 规定 》 和 GJB 1362A 一 
2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 》, 对 有 眼 总 装备 部 装 军 CXXXXjXXX 号 文 批复 
的 《XX X( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 》, 审 查 了 设计 定型 文件 ,对 XXX( 产 品名 称 ) 的 
研制 、 试 验 和 小 批量 生产 准备 情况 进行 了 全 面 审查 ,并 重点 围绕 战术 技术 指标 和 使 
用 要 求 符合 性 研制 过 程 中 暴露 的 技术 质量 问题 解决 情况 以 及 涉及 部 队 使 用 、 维 护 
保障 等 方面 的 问题 进行 了 质询 和 讨论 , 现 将 有 关 情 况 报 告 如 下 。 

一 \ 产品 简介 

X XX( 产 品名 称 ) 是 “X XX 工程 ”重要 装备 ,是 我 国 自 主 研制 的 XX X， 


20 汉 双 年 又 六 月 ,总 装备 都 装 计 [又 久久 又 ] 闪 汉 汉 号 《关于 又 又 X《 产 品名 称 7J 研 
制 立 项 事 》 批 准 研制 立项 。X XX( 承 研 单位 ) 为 承 研 单位 ,X XX( 承 制 单位 ) 为 
试制 单位 ,XX X( 承 试 单位 ) 为 设计 定型 基地 试验 责任 单位 ,XX X( 承 试 部 队 ) 
为 设计 定型 部 队 试 验 责 任 单位 。20XX 年 XX 月 ,总 装备 部 装 军 CXXXXjxXx 
XX 号 《关于 XXX 研 制 总 要 求 事 》 批 复 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 , 并 按照 
装备 命名 规定 ,命名 为 X XX ,型 号 代号 XXX, 简 称 XXX, 为 X 级 军工 产品 。 
首 装 XXXX 平 全 ,适用 于 XXX ee…。 、 义 义 义 等 平台 。 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 使 命 任务 是 XXX, 具 有 XX 种 典型 作战 使 用 模式 : 

a) X XX 使 用 模式 ,用 于 XXX; 

b) XX XX 使 用 模式 ,用 于 XX X，) 


a) XXX; 


※ 义 义 ( 产 品名 区 ) 由 Xia \ XXX 和 XXX 组 成 ,产品 分 级 及 研制 
分 工 见 表 1。 
表 1 XXX( 产 品名 称 ) 及 配套 产品 研制 任务 分 工 





X XX( 产 品名 称 ) 采 用 XX Xe……… 、XXX 和 和 XXX 等 关键 技术 ,具有 X 
XX 、XXX 和 XXX 等 技术 特点 。 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 : 

a) XXX( 参 数 名 称 1): X X X( 指 标 要 求 ) 

b) XXX( 参 数 名 称 2); X XX( 指 标 要 求 ) 

二 、 产 品 研制 概况 

(一 ) 产品 研制 历程 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 自 20X XX 年 XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,完成 了 《常规 
武器 装备 研制 程序 》 规 定 的 论证 ,方案 .工程 研制 和 设计 定型 四 个 阶段 的 全 部 研 
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制 工 作 , 主 要 历程 如 下 : 

20XX 年 XX 月 ,通过 立项 综合 论证 审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,签订 研制 合同 和 /或 技术 协议 书 ; 

20X XX 年 XX 义 月 ,通过 XXXX 组 织 的 研制 方案 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 初 样机 设计 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 初 样机 研制 ; 

20XX 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 C 转 S 评 审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 正 样 机 设计 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 正 样机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 工艺 评审 及 首 件 鉴定 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 产品 质量 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 S 转 品评 审 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 装机 方案 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 装机 (改装 ) 工 作 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 机 上 地 面 联 试 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 设计 定型 功能 性 能 
试验 大 纲 审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 设计 定型 电磁 兼容 
性 试验 大 纲 审 查 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 设计 定型 环境 鉴定 
试验 大 岗 审查 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 设计 定型 可 靠 性 鉴 
定 试验 大 岗 审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 设计 定型 试飞 ( 试 
车 、 试航 ) 大 纲 审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 设计 定型 部 队 试 验 
大 纲 审查 ; 

20X XX 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 功能 性 能 试验 ; 

20X XX 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 环境 鉴定 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ; 

20X XX 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 试飞 (试车 、 试 航 ); 

20X X 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 部 队 试 验 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 全 部 设计 定型 试验 


验收 审查 ; 
20X XX 年 XX 月 ,完成 全 部 配套 产品 设计 定型 /鉴定 审查 。 
(二 ) 软件 研制 情况 
XXX( 产 品名 称 ) 软 件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代码 XXX 万 
行 , 软 件 定 型 状态 见 表 2。- 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配置 项 一 览 表 





X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 研制 自 20X XX 年 XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,依据 
GJB 2786A 一 200%《 军 用 软件 开发 通用 要 求 》, 按 照 软件 工程 化 要 求 开 展 了 相关 
研制 活动 。 主 要 研制 历程 如 下 : 

20X X 年 XX 月 ,签订 XXX 技 术 协 议 书 ( 或 XXX 软 件 研制 任务 书 ) ,正式 
启动 软件 研制 工作 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 需求 分 析 , 软 件 需求 规格 说 明 通 过 XXX 组 织 的 
评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 开发 计划 、 软 件 配 置 管理 计划 、 软 件 质量 保证 计 
划 等 文件 编写 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 系统 分 析 和 设计 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 系统 内 部 测试 和 C 型 样 件 功能 性 能 调试 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 S 型 样 件 交付 和 软件 装机 系统 联 试 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 需求 外 部 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 第 三 方 测 试 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 X XX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定型 测评 大 岗 
审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 定型 测评 ; 

20X X 年 XX 月 , 随 所 属 产 品 完成 设计 定型 基地 试验 考核 ; 

20X X 年 XX 月 , 随 所 属 产 品 完 成 设计 定型 部 队 试 验 考核 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定型 测评 验收 
审查 。 


20X XX 年 XX 月 ,通过 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定型 审查 。 

三 、 设 计 定 型 试验 概况 

(一 ) 设计 定型 基地 试验 

X XX( 产 品名 称 ) 已 完成 了 设计 定型 功能 性 能 试验 、 设 计 定 型 电磁 兼容 性 
试验 .设计 定 型 环境 鉴定 试验 .设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 .设计 定型 试飞 (试车 、 
试航 ) 等 基地 试验 。 

1. 设计 定型 功能 性 能 试验 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 ) 依 据 
XXX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 功能 性 能 试验 大 纲 》, 在 
XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 功能 性 能 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 X X 
又 、XXX 等 XX 项 ,试验 过 程 中 未 发 生 故 障 , 试 验 结果 表明 ,产品 功能 性 
能 满足 研制 总 要 求 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 

2. 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XX X( 承 试 单位 ) 依 据 
X XX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 电磁 兼容 性 试验 大 岗 》， 
在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 CEX XX、……。 CEX XK KREX XX vs "RE 
xX XX CSX XX ne CSX XK RX XN vn ,RSX XX 等 XX 项 电磁 兼 
容 性 试验 ,上 且 产品 在 XXX( 试 验 地 上 点) 参加 了 全 机 电磁 兼容 性 试验 ,试验 过 程 中 
未 发 生 故 障 , 试 验 结果 表明 ,产品 电磁 兼容 性 满足 研制 总 要 求 。 

20XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 审查 。 

3. 设计 定型 环境 鉴定 试验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单 位 ) 依 据 
X XX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 环境 鉴定 试验 大 纲 》, 在 
X X X (试验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 环境 鉴定 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 低温 贮 
存 、 低 温 工作 、 高 温 贮 存 、 高 温 工 作 、 温 度 冲击 、 温 度 一 高 度 、 功 能 振动 、 耐 久 振 
动 .加 速度 、 冲 击 、 运 输 振 动 、 湿 热 、 老 菌 、 盐 雾 等 XX 项 ,试验 过 程 中 ,出 现 了 X 
X X \ XXX 等 个 故障 , 均 已 整改 归 零 ,试验 结果 表明 ,产品 环境 适应 性 
满足 研制 总 要 求 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 

4. 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 

20XX 义 年 XX 色 月 久久 日 至 20XX 年 X 义 月 XX 日 ;X XX( 承 试 单位 ) 依 据 


X XX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 》， 
在 XXX( 试 验 地 上 点) 完成 了 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ,采用 统计 试验 方案 XX， 
总 试验 时 间 XXXh, 出 现 XX X、…… 、XXX 等 X 个 故障 , 均 已 整改 归 零 , 试 
验 结果 表明 ,产品 可 靠 性 满足 研制 总 要 求 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 审查 。 

5. 设计 定型 试飞 (试车 ,试航 ) 

20 又 勾 革 又 又 月 又 叉 目 至 20 六 六 年 光 汉 月 屎 义 日 , 义 义 XX( 承 该 单位 ) 依 据 
X XX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 试飞 (试车 、 试 航 ) 大 纲 》， 
在 XXX( 试 验 地 上 点) 完成 了 设计 定型 试飞 (试车 、 试 航 ), 主 要 试验 内 容 包 括 XX 
X 、XXXX 等 XX 项 ,累计 试飞 (试车 、 试 航 )X XX 架次 (车 次 、 航 次)XX 
XhxX Xmin, 试 验 过 程 中 ,出 现 了 XX Xe XX 等 X 个 故障 , 均 已 整改 归 
零 ,试飞 (试车 试航) 结果 表明 ,产品 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 和 使 用 要 求 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 

(二 ) 设计 定型 部 队 试 验 

20X 久 年 XX 月 义 X 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 斌 部队) 依据 
XXX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 部 队 试 验 大 纲 》, 在 XX 
X (试验 地 上 点) 完成 了 设计 定型 部 队 试 验 , 主 要 试验 内 容 包 括 X XX ee .XX 
XX 等 XX 项 ,累计 飞行 (行驶 、 航 行 )X XX 架次 (车 次 .航次 )XXXhX Xmin， 
重点 考核 XXX( 产 品名 称 ) 的 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 。 部 队 试 验 结果 表 
明 ,产品 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 均 达 到 相关 指标 的 要 求 ,试验 过 程 中 没有 发 
现 产 品 存在 严重 的 设计 缺陷 ,存在 的 一 些 一 般 性 问题 ,在 承 制 单位 的 配合 下 进行 
了 改进 ,效果 较 好 。 通 过 试验 过 程 、 结 果 和 和 存在 问题 的 综合 分 析 , 产 品 满足 作战 
使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 要 求 , 通 过 部 队 试验 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ;通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 

(三 ) 软件 定型 测评 

20X XX※ 革 义 义 月 六 久 目 至 20XX 件 关 尺 月 又 区 目 依据 尖 XX 灸 ( 宇 级 定 委 ) 
批复 的 《X XX( 产 品名 称 ) 软 件 定型 测评 大 岗 》, 由 XX X、……: 、XXX 等 XX 
家 软件 测评 单位 对 XX 项 关键 软件 ,XX 项 重要 软件 ,XX 项 一 般 软 件 开 展 定型 
测评 工作 。 

测试 级 别 包 括 配 置 项 级 和 系统 级 两 个 级 别 , 配 置 项 级 测试 类 型 包括 文档 审 
查 、 静 态 分 析 、 代 码 审 查 、 动 态 测试 等 XX 种 ,系统 级 测试 类 型 包括 功能 测试 、 性 能 
测试 、 接 口 测试 、 强 度 测试 、 余 量 测试 .安全 性 测试 .边界 测试 和 安装 性 测试 等 X 
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种 。 共 设计 并 执行 测试 用 例 XXX 例 (其 中 配置 项 测试 XXX 例 、 系 统 测试 XX 
XX 例 ) ,发 现 软件 问题 XXX 个 (其 中 ,设计 问题 XX 个 程序 问题 X XX 个 、 文 档 
问题 X X XX 个 、 其 他 问题 XX 个 )。 针 对 测试 中 发 现 的 所 有 问题 ,软件 承 研 单位 
都 完成 了 整改 ,定型 测评 机 构 也 全 部 进行 了 回归 测试 ,并 随 产品 完成 了 设计 定型 
试验 验证 。 测 评 过 程 中 发 现 的 问题 及 最 终 确定 的 软件 定型 版 本 见 表 3。 软件 吓 
型 测评 结果 表明 ,软件 满足 产品 研制 总 要 求 和 软件 研制 任务 书 。 

20 义 义 年 XX 义 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定 
型 测评 验收 审查 ,软件 质量 综合 评价 为 A 级 。 

表 3 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 定型 测评 


兴 光 以 严重 缺陷 XX 个 ;…… 
Os 建议 改进 X X 个 | 一 般 缺 陷 XX 个 ;…… 
件 测评 中 心 
ee 建议 改进 X 又 个 :……: 


(四 ) 复杂 电磁 环境 适应 性 评估 

20 义 义 年 XXX 月 义 义 日 《XXX( 产 品名 称 ) 复 杂 电 磁 环 境 适 应 性 摸底 试验 
评估 大 纲 ) 通 过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20 汉 汉 车 双关 月 又 又 晶 至 双双 广 年 又 又 月 又 关上 区 这 多 《评估 单 伍 》 接 虞 
《XXX( 产 品名 称 ) 复 杂 电 磁 环 境 适 应 性 摸底 试验 评估 大 纲要 求 完 成 了 摸底 试 
验 评估 并 向 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 提 交 评 估 报 告 。 

X XX( 产 品名 称 ) 在 研制 过 程 中 开展 了 复杂 电磁 环境 适应 性 设计 ,完成 了 
全 机 电磁 兼容 性 试验 验证 ,以 及 XXX、XXX、X XX 在 干扰 环境 条 件 下 的 抗 
干扰 试验 ,基本 摸 清 了 XXX( 产 品名 称 ) 在 复杂 电磁 环境 下 的 适应 能 力 。 评 估 
结果 表明 ;XXX( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 良好 ;具备 在 XX XX 平台 电磁 环境 中 完 
成 规定 作战 使 命 任务 的 能 力 ;在 敌 方 干扰 条 件 下 ,具备 一 定 的 抗 干扰 能 力 , 可 迁 
应 一 定 强度 的 战场 复杂 电磁 环境 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 评审 。 

四 、 主 要 问题 及 解决 情况 

(一 ) 工程 研制 阶段 

X XX( 产 品名 称 ) 在 工程 研制 阶段 出 现 了 X XX 、…… 、X XX 等 X 个 主要 





技术 质量 问题 。 经 机 理 分 析 和 试验 复 现 , 查 明 问题 原因 是 XX X、…… XXX; 
通过 采取 XXX、……: 、XX XX 等 解决 措施 ,经 验证 措施 有 效 。20XX 年 XX 月 
XX 日 ,通过 了 由 XX 组 织 的 归 零 评审 。 

(二 ) 设计 定型 阶段 

X XX( 产 品名 称 ) 在 设计 定型 阶段 出 现 了 X XX 、…… . 兴 汉 汉 葡 色 林 主要 
技术 质量 问题 。 经 机 理 分 析 和 试验 复 现 , 查 明 问题 原因 是 XX Xe sR 
通过 采取 XX X、……… 、XX XX 等 解决 措施 ,经 验证 措施 有 效 。20XX 年 XX 月 
XX 日 ,通过 了 由 XXX 组 织 的 归 零 评审 。 

五 、 产 品 战术 技术 指标 达到 情况 

设计 定型 功能 性 能 试验 、 电 磁 兼 容 性 试验 、 环 境 鉴 定 试验 、 可 靠 性 鉴定 试验 、 
试飞 (试车 .试航 ) .部队 试验 表明 ,XXX( 产 品名 称 ) 功 能 和 性 能 达到 了 人 《XXX 
(产品 名 称 ) 研 制 总 要 求 》 和 使 用 要 求 。 战 术 技 术 指 标 达 标 情 况 见 附件 1。 

六 、 设 计 定 型 文件 审查 情况 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,XXX 组 织 召 开 了 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 文 
件 资料 预审 查 会 ,提出 了 XX XX 条 修改 意见 和 建议 。 会 后 , 承 研 承 制 单位 进行 了 
修改 完善 ,正式 提交 设计 定型 审查 文件 共 23 类 XXX 册 X XX 项 (其 中 技术 文件 
X XX 份 合 XXX 标 准 页 .图样 XXX 张 合 X XX 标准 页 、 相 册 1 册 XX 张 、 录 
像 片 光盘 1 张 )。 

经 审查 ,设计 定型 文件 完整 、 准 确 、 协 调 、 规范, 文 实 相符 ,符合 《军工 产品 定 
型 工作 规定 》GJB 1362A 一 2007《 和 军工 产品 定型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 
2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 》 对 设计 定型 文件 的 相关 规定 ;软件 文 
档 编 制 规范 ,签署 齐全 ,符合 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》 
的 规定 ;产品 规范 和 图 样 内 容 合 理 , 操 作 性 强 , 可 用 于 指导 产品 小 批量 生产 和 
验收 ;技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 等 用 户 技术 资料 基本 满足 部 队 使 用 维护 

七 、 配 套 设备 、 原 材料 、 元 器 件 保障 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 配 套 齐全 ,配套 的 二 级 设计 定型 产品 XX 项 ,三 级 或 三 级 以 
下 设计 鉴定 产品 XX 项 , 均 已 完成 逐 级 考核 ,通过 设计 定型 /鉴定 审查 ,具备 批量 
供 货 能 力 ; 产 品 配套 软件 已 通过 定型 审查 ,版 本 固定 ,符合 《军用 软件 产品 定型 管 
理 办 法 》 要 求 。 

主要 配套 产品 、 设 备 、 零 部 件 \ 元 器 件 、 原 材料 质量 可 靠 , 有 稳定 的 供 货 来 源 ， 
供 货 单 位 已 列 入 合格 供 方 和 合格 外 包 方 目 录 。 国 产 电 子 元 器 件 规格 比 XX 多 ， 
数量 比 X 义 和 ,费用 比 XX 名 ,没有 使 用 红色 等 级 进口 电子 元 器 件 ,使 用 紫色 、 
橙色 、 黄 色 等 级 进口 电子 元 器 件 比例 义 多 ,满足 研制 总 要 求 ,符合 军 定 C2011270 
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号 等 文件 中 对 全 军装 备 研制 五 年 计划 确定 的 主要 (或 一 般 ) 装 备 的 要 求 。 

八 、 标准 化 审查 情况 

(说 明 : 此 处 增加 一 章 内 容 , 以 体现 设计 定型 标准 和 要 求 中 关于 标准 化 要 求 ) 

研制 过 程 中 成 立 了 标准 化 工作 系统 ,编制 了 标准 化 大 岗 , 建 立 了 标准 体系 ， 
编制 了 标准 选用 目录 和 和 软件 贯 标 要 求 , 标 准 应 用 合理 ,实施 正确 ;有 了 效 开 展 并 实 
现 了 “三 化 "设计 目标 ,标准 化 件数 系数 达到 XX % ,标准 化 品种 系数 达到 XX 
X ,满足 标准 化 大 纲要 求 , 符 合 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》《 武 器 装备 研 
制 生产 标准 化 工作 规定 》 和 GJB 1362A 一 2007 的 规定 。 

九 、 小 批量 生产 条 件 准备 情况 

对 研制 过 程 中 暴露 技术 质量 问题 的 解决 措施 已 全 部 在 产品 图 样 中 落实 , 产 
品 规 范 、 图 样 以 及 工艺 工装 文件 完整 准确、 协调 、 规 范 , 通 过 了 工艺 评审 ,能 正确 
指 寻 小 批量 生产 和 验收 ;工艺 装备 、 检 验 、 测 量 和 试验 设备 配备 齐全 ;关键 工艺 和 
关键 技术 已 通过 考核 ;对 供 方 进行 了 质量 保证 能 力 和 产品 质量 的 评价 ,编制 了 合 
格 供 方 名 录 和 和 采购 产品 优选 目录 ,有 稳定 的 供 货 来 源 ; 各 类 操作 和 检验 人 员 配 置 
合理 , 均 已 经 过 培训 ,考核 合格 ;研制 单位 质量 管理 体系 健全 ,编制 了 《XXX( 产 
品名 称 ) 质 量 保 证 大 纲 》, 对 所 有 正式 生产 工装 过程、 装置 .环境 .设施 进行 了 检 
查 , 具 备 小 批量 生产 的 条 件 。 

十 、 存 在 问题 的 处 理 意 见 

研制 过 程 中 出 现 的 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 问题 。 

十 一 、 对 生产 定型 条 件 和 时 间 的 建议 

不 进行 生产 定型 (或 :XXX( 产 品名 称 ) 小 批量 生产 XXX 台 套 后 ,组 织 进 
行 生 产 定 型 )。 

十 二 、 产 品 达 到 设计 定型 标准 和 要 求 的 程度 及 审查 结论 意见 

审查 组 依据 《军工 产品 定型 工作 规定 》《 军 用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 和 
GJB 1362A 一 2007 的 相关 要 求 , 形 成 审查 结论 意见 如 下 : 

1. 承 研 承 制 单位 已 按照 《常规 武器 装备 研制 程序 了 完成 了 XX( 产 品名 
称 ) 全 部 研制 工作 ,产品 技术 状态 已 冻结 ,经 设计 定型 试验 表明 ,产品 功能 性 能 满 
足 研制 总 要 求 和 规定 的 标准 。 

2. 研制 过 程 中 人 贯彻 了 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 和 《武器 装备 研制 生产 
标准 化 工作 规定 》, 产 品 符合 全 军装 备 体制 、 装 备 技术 体制 和 通用 化 、 系 列 化 、 组 
合 化 要 求 。 

3. 设计 定型 文件 完整 准确、 协调 .规范 ,符合 GJB 1362A 一 2007 和 GJB/Z 
170 一 2013 的 规定 ;软件 文档 符合 GJB 438B 一 2009 的 规定 ;产品 规范 、 图 样 以 及 
在 试制 过 程 中 形成 的 工艺 文件 可 以 指导 产品 小 批量 生产 和 验收 ,技术 说 明 书 和 
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使 用 维护 说 明 书 等 用 户 技 术 资 料 基 本 满足 部 队 使 用 维护 需求 。 

4 产品 配套 齐全 ,配套 的 X 项 二 级 产品 ,XX 项 三 级 或 三 级 以 下 产品 , 均 已 
完成 逐 级 考核 ;通过 了 设计 定型 /鉴定 审查 ;产品 配套 的 XX 项 关键 ,重要 软件 已 
通过 定型 审查 ,版 本 固定 ,符合 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 要 求 ; 关 键 工 艺 已 
通过 考核 ,工艺 文件 工装 设备 等 均 满 足 小 批量 生产 的 需要 。 

5. 主要 配套 产品 、 设 备 、 零 部 件 、 元 器 件 、 原 材料 质量 可 靠 , 有 稳定 的 供 货 来 
源 , 国 产 电 子 元 器 件 规 格 比 XX 多 ,数量 比 XX 多 ,费用 比 XX 名 ,没有 使 用 
红色 等 级 进口 电子 元 器 件 , 使 用 紫色 .橙色 .黄色 等 级 进口 电子 元 器 件 比 例 
X 多 , 满 足 研制 总 要 求 , 符 合 军 定 [2011]70 号 等 文件 中 对 全 军装 备 研 制 五 年 计 
划 确 定 的 主要 (或 一 般 ) 装 备 的 要 求 。 

6. 承 研 承 制 单位 具备 国家 认可 的 武器 装备 研制 .生产 资格 ,质量 管理 体系 
运行 有 效 ,在 研制 过 程 中 贯彻 了 《武器 装备 质量 管理 条 例 》, 产 品质 量 受 控 , 出 现 
的 技术 质量 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 问题 。 

审查 组 认为 ,XXX( 产 品名 称 ) 符 合 军工 产品 设计 定型 标准 和 要 求 , 同 意 
通过 设计 定型 审查 ,建议 批准 设计 定型 (对 一 级 定型 产品 :建议 提交 一 级 定 委 
审查 ) 。 


附件 1: X XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 
附件 2; XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 审查 会 代表 名 单 
附件 3: XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 审查 组 专家 签字 名 单 


审查 组 组 长 : 
副 组 长 ;: 
三 OXKX※ 年 兴 儿 月 汉 ※ 卓 
附件 1 


X XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 符合 性 对 眼 表 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 、 研 制 合 同 ) 原 章 条 号 ; 
2. 要 求 是 指 战 术 技术 指标 及 使 用 性 能 要 求 ; 
3. 数据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 .文件 ,如 基地 试验 报告 ,仿真 试验 报告 等 ; 
4. 考核 方式 栏 可 填 试验 验证 ,理论 分 析 ,数学 仿真 / 半 实 物 仿真 .综合 评估 等 





X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 审查 会 代表 名 单 





注 : 附 件 4 仅 供 二 级 定 委 核查 修改 意见 落实 情况 用 ,不 在 审查 意见 书 中 出 现 。 






1.3.2 软件 定型 审查 意见 书 


X XX (软件 名 称 ) 软 件 定型 审查 意见 书 

航空 军工 产品 定型 委员 会 : 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 XX 日 , 航 定 办 在 X XX (会 议 地 上 点) 组 织 召 开 了 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 定 型 审查 会 。 参 加 会 议 的 有 XX X( 相 关机 关 )、XXX 
(相关 部 队 )、X X X( 研 制 总 要 求 论证 单位 )、X X X( 军 队 其 他 有 关 单 位 )、X X 
X (军事 代表 机 构 )、X XX( 软 件 定型 测评 单位 )、X XX( 本 行业 和 相关 领域 的 
单位 )、X XX( 承 制 单位 ) 等 XX 个 单位 XX 义 名 代表 (附件 1)。 会 议 成 立 了 软件 
定型 审查 组 (附件 2), 听 取 了 XXX( 承 制 单位 ) 作 的 《XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 研 
制 总 结 》《 X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 质 量 保证 报告 》, X XX (软件 定型 测评 单位 ) 
作 的 《XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 报告 》, X XX( 承 试 部 队 ) 作 的 《XXX 
(软件 名 称 ) 软 件 定型 部 队 试验 报告 》, XXX( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 作 的 《 军 
事 代表 对 XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 的 意见 》, 对 软件 定型 文件 进行 了 审查 。 审 
查 组 依据 《军工 产品 定型 工作 规定 》《 军 用 软件 产品 定型 管理 办 法 》《 航 空军 工 
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产品 配套 软件 定型 管理 工作 细则 了》 和 相关 国 军 标 要 求 , 对 眼 《X XX( 软 件 名 称 ) 
软件 研制 总 要 求 》, 经 讨论 质询 ,形成 审查 意见 如 下 : 

一 、 产 品 简介 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 是 XXX( 所 属 产 品名 称 ) 的 组 成 部 分 ,包括 XX X 
(配置 项 1 名 称 )、……: 、XXX( 配 置 项 XX 名称) 等 XX 个 配置 项 。 

X XX( 配 置 项 XX 名 称 ) 软 件 为 X X(“ 关 键 " 或 “重要 ”) 软 件 , 由 XXX( 承 制 
单位 ) 研 制 , 主 要 完成 义 义 义 和 ”" 、X XX 等 功能 。 软 件 采用 X XX 设计 语 言 ， 
X XX 开发 工具 ,配置 在 X XX 模块 ,运行 于 X XX 环境 。 软件 首次 装机 版 本 V 
X. XXX, 定型 测评 进入 版 本 VX. XX ,定型 测评 结束 版 本 VX.XX, 机 上 软件 
升级 XX 次 ,定型 版 本 VX. XX。 

二 、 产 品 研制 概况 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 研 制 自 20X XX 年 XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,依据 
GJB 2786A 一 2009《 和 军用 软件 开发 通用 要 求 》, 按 照 软件 工程 化 要 求 开展 了 相关 
研制 活动 。 主 要 研制 历程 如 下 : 

20X XX 年 XX 月 ,签订 XXX 技 术 协 议 书 (或 X XX 软件 研制 任务 书 ) ,正式 
启动 软件 研制 工作 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 需求 分 析 , 软 件 需 求 规格 说 明 通 过 XXX 组 织 的 
评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 开发 计划 、 软 件 配置 管理 计划 、 软 件 质量 保证 计 
划 等 文件 编写 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 系统 分 析 和 设计 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 系统 内 部 测试 和 C 型 样 件 功能 性 能 调试 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 S 型 样 件 交 付 和 软件 装机 系统 联 试 ; 

20XX 年 XX 月 ,完成 软件 需求 外 部 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 第 三 方 测试 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 定型 测评 ; 

20X X 年 XX 月 , 随 所 属 产 品 完成 设计 定型 基地 试验 考核 ; 

20X X 年 XX 月 , 随 所 属 产 品 完成 设计 定型 部 队 试 验 考 核 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 软件 定型 测评 验收 审查 。 

三 、 软 件 定型 测评 及 随 产品 试验 情况 

(一 ) 软件 定型 测评 情况 

20X X 年 XX 月 XX 日 《XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 大 纲 ) 通 过 由 航 
定 办 组 织 的 审查 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,依据 航 定 委 批 复 的 《X 
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X X( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 大 岗 》, 由 X XX 、……: 、XXX 等 XX 家 软件 测评 
单位 对 X 义 项 关键 软件 和 X 义 项 重要 软件 开展 定型 测评 工作 。 

测试 级 别 包 括 配 置 项 级 和 系统 级 两 个 级 别 , 配 置 项 级 测试 类 型 包括 文档 审 
查 、 静 态 分 析 、 代 码 审 查 、 动 态 测试 等 X 种 ,系统 级 测试 类 型 包括 功能 测试 、 性 能 
测试 、 接 口 测 试 、 强 度 测试 、 余 量 测试 、 安 全 性 测试 ,边界 测试 和 安装 性 测试 等 X 
种 。 共 设计 并 执行 测试 用 例 X XX 例 ( 其 中 配置 项 测试 XXX 例 、 系 统 测 试 X X 
X 例 ) ,发现 软 件 问 题 X XX 个 (其 中 ,设计 问题 XX 个 .程序 问 题 XXX 个 .文档 问 
题 XXX 个 .其 他 问题 XX 个 )。 针 对 测试 中 发 现 的 所 有 问题 ,软件 承 研 单位 都 完 
成 了 整改 ,定型 测评 机 构 也 全 部 进行 了 回归 测试 ,并 随 产品 完成 了 设计 定型 试验 验 
证 。 软 件 定型 测评 结果 表明 ,软件 满足 产品 研制 总 要 求 和 软件 研制 任务 书 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 航 定 办 组 织 的 软件 定型 测评 验收 审查 , 软 
件 质量 综合 评价 为 A 级 。 

(二 ) 随 产 品 试 验 情 况 

1. 设计 定型 试飞 

20XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 随 
产品 完成 了 设计 定型 试飞 ,累计 飞行 XX 义 架次 XXXhxXmin, 试 飞 过 程 中 出 
现 的 X XX 、XXX 等 X 个 软件 故障 均 已 整改 归 零 (或 未 出 现 因 软件 原因 引 
起 的 技术 质量 问题 ) ,试飞 结果 表明 ,产品 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 和 使 用 要 求 。 

2. 设计 定型 部 队 试 验 

26 区 又 年 又 关上 月 双双 十 蛮 殉 X 广 年 又 又 月 又 广 可 双色 屎 ( 罗 件 名称 7) 保 
随 产品 完成 了 设计 定型 部 队 试 验 ,累计 飞行 XXX 架 次 XXXhxXXmin, 试 验 
过 程 中 ,未 出 现 因 软 件 原 因 引 起 的 技术 质量 问题 ,部 队 试验 结果 表明 ,产品 满足 
作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 要 求 。 

四 、 主 要 问题 及 解决 情况 

在 定型 测评 过 程 中 出 现 的 XX 个 问题 , 均 为 一 般 问题 。 在 随 产品 设计 定型 
试飞 和 部 队 试 验 过 程 中 未 出 现 因 软件 原因 引起 的 技术 质量 问题 。、 

(或 :在 软件 定型 测评 过 程 中 出 现 了 XXX、……、X XX 等 X 个 主要 技术 质 
量 问 题 。 经 原因 分 析 和 试验 复 现 , 查 明 问题 原因 是 XX X、…… 、 六 XX; 通过 采 
取 X XX 、X XX 等 解决 措施 ,经 验证 措施 有 效 。20XX 年 XX 月 XX 日 ， 
”通过 了 由 义 XX 组 织 的 归 零 评审 。) 

五 、 软 件 主要 功能 性 能 指标 达标 情况 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 经 第 三 方 测试 .定型 测评 和 设计 定型 试验 考核 ,结果 
表明 满足 研制 总 要 求 、 技 术 协 议 书 、 软 件 研 制 任务 书 、 软 件 需求 规格 说 明 中 规定 
的 各 项 功能 性 能 要 求 。 软 件 主要 功能 性 能 指标 达标 情况 见 表 1。 
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表 1 软件 主要 功能 性 能 指标 符合 性 对 照 表 


LT | | | 





六 、 软 件 定型 文件 审查 情况 

软件 定型 文件 共 13 类 XX 份 合 X XX 标准 页 。 经 审查 认为 , X XX( 软 件 
名 称 ) 软 件 按 型 号 软件 工程 要 求 编制 了 相关 文档 ,文件 齐 套 , 内容 完 整 、 准 确 、 协 
调 、 规 范 , 满 足 软 件 需求 .设计 、 测 试 、 配 置 管 理 \ 质 量 保证 等 要 求 ,符合 《军用 软件 
产品 定型 管理 办 法 》《 航 空军 工 产品 配套 软件 定型 管理 工作 细则 》、GJB 
1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 型 程序 和 要 求 》 和 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文 
档 通 用 要 求 》 等 相关 法 规 和 标准 。 

七 、 软 件 工 程 化 实施 情况 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 研 制 实 施 了 软件 工程 化 管理 ,制定 了 《XX X( 所 属 
产品 名 称 ) 软 件 工 程 管理 规定 》 和 《 X XX( 所 属 产 品名 称 ) 软 件 配置 管理 规定 》 等 
文件 ,依据 GJB/Z 102A 一 2012 军 用 软件 安全 性 设计 指南 》 对 软件 进行 了 特性 
分 析 ,确定 了 关键 软件 XX 项 重要 软件 XX 项 一 般 软 件 XX 项 。 

按 软件 工程 化 要 求 , 开 展 了 系统 分 析 与 设计 、 软 件 需 求 分 析 、 软 件 设 计 、 软 件 
编码 、 软 件 测试 等 活动 ,并 实施 了 软件 配置 管理 和 软件 质量 保证 。 建 立 了 软件 开 
发 .管理 .监督 等 组 织 机 构 , 明 确 了 各 组 织 机 构 职责 ,实施 了 软件 开发 人 员 与 软件 
测试 人 员 分 离 。 建 立 了 软件 开发 库 、 受 控 库 和 产品 库 , 软 件 更 改 出 入 库 手 续 符合 
配置 管理 要 求 , 配 置 管理 有 效 , 软 件 状态 受 控 。 全 程 开 展 了 软件 质量 保证 活动 ， 
实时 跟踪 及 时 监督 开发 人 员 、 测 试 人 员 解 决 研制 过 程 中 出 现 的 技术 质量 问题 及 
隐患 , 按 要 求 开展 了 单元 级 、 配 置 项 级 、 系 统 级 三 个 级 别 的 内 部 测试 ,测试 充分 ， 
保证 了 软件 质量 。 

八 、 存 在 问题 的 处 理 意见 

研制 过 程 中 出 现 的 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 问题 。 

九 、 审 查 结论 意见 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 已 完成 全 部 研制 工作 ,经 定型 测评 和 设计 定型 试验 
表明 ,软件 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 、 软 件 研制 任务 书 、 软 件 需求 规格 说 明 的 要 
求 以 及 使 用 要 求 , 无 遗留 问题 ;软件 源 程序 相关 文件 资料 和 数据 完整 ,准确 、 协 
调 、 规 范 , 文 实 相 符 , 满 足 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》); 软 件 
研制 工作 符合 软件 工程 化 要 求 , 软 件 配 置 管理 有 效 , 能 独立 考核 的 配套 软件 产品 
已 完成 逐 级 考核 。 软件 符合 军用 软件 产品 定型 标准 和 要 求 , 具 备 定型 条 件 。 

17 


审查 组 同意 X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 ( 版 本 VX. XXX) 通 过 定型 审查 ,建议 批 
准 软 件 定型 。 


附件 1: X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 审查 会 代表 名 单 
附件 2: X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 审查 组 专家 签字 名 单 
附件 3: X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 定 型 审查 专家 意见 汇总 表 


审查 组 组 长 : 
副 组 长 : 
二 OXxX 年 XX 月 XX 日 


X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 审查 会 代表 名 单 





注 : 附 件 3 仅 供 二 级 定 委 核 查 修改 意见 落实 情况 用 ,不 在 审查 意见 书 中 出 现 。 


1.3.3 设计 鉴定 审查 意见 


对 于 三 级 或 三 级 以 下 军工 产品 ,由 装备 研制 管理 部 门 组 织 进行 设计 鉴定 审 
查 , 形 成 (XX X( 产 品名 称 ) 设 计 鉴 定 审 查 意 见 ( 书 ))。 
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对 于 相对 重要 的 产品 ,形成 完整 的 《XX X X( 产 品名 称 ) 设 计 鉴 定 审查 意见 
书 》, 编 写 示 例 可 参照 1. 3. 1 ,不 再 歼 述 。 对 于 一 般 产 品 , 可 仅 对 产品 达到 设计 鉴 
定 标准 和 要 求 的 程度 给 出 审查 结论 意见 ,形成 4《X 义 义 ( 产 品名 称 ) 设 计 鉴 定 审 查 
意见 》 编 写 示 例如 下 。 

X XX (产品 名 称 ) 设 计 鉴 定 审查 意见 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 上 级 装备 研制 管理 部 门 ) 在 XX X( 会 议 地 
点 ) 组 织 召 开 了 XX X( 产 品名 称 ) 设 计 鉴 定 审查 会 。 参 加 会 议 的 有 XX X( 相 关 
机 关 )、X X X( 相 关 部 队 )、X XX( 研 制 总 要 求 论证 单位 )、X XX( 军 队 其 他 有 
关 单 位 )、X XX (军事 代表 机 构 )、X XX( 承 试 单位 )、X XX( 本 行业 和 相关 领 
域 的 单位 )、X XX( 承 制 单位 ) 等 XX 个 单位 XX 名 代表 (附件 1)。 会 议 成 立 了 
审查 组 (附件 2) ,观看 了 XX XX( 产 品名 称 ) 设 计 鉴 定 录 像 片 ;听取 了 XXX( 承 
制 单位 ) 作 的 《XX X( 产 品名 称 ) 研 制 总 结 》《 XX XX( 产 品名 称 ) 质 量 分 析 报 
告 》《XXX( 产 品名 称 ) 标 准 化 工作 报告 》, X X X( 承 试 单位 ) 作 的 《XX X( 产 
品名 称 ) 设 计 鉴 定 基地 试验 报告 ),X XX( 承 试 部 队 ) 作 的 (XXX( 产 品名 称 ) 设 
计 鉴 定 部 队 试 验 报 告 》，, XXX( 技 术 总 体 单 位 ) 作 的 《技术 总 体 单位 对 XX X( 产 
品名 称 ) 设 计 鉴 定 的 意见 ),X XX( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 作 的 《军事 代表 对 X 
X X( 产 品名 称 ) 设 计 鉴 定 的 意见 》, 文 件 资料 审查 组 作 的 《XX X( 产 品名 称 ) 设 
计 上 鉴定 文 件 资料 审查 意见 》, 性 能 测试 组 作 的 《X XX( 产 品名 称 ) 功 能 性 能 测试 
报告 》。 审 查 组 依据 《军工 产品 定型 工作 规定 》 和 GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 
定型 程序 和 要 求 》, 对 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 工作 进行 了 全 面 审查 , 经 讨论 质询 ， 
形成 审查 意见 如 下 : 

1. 承 研 承 制 单位 已 按照 《常规 武器 装备 研制 程序 完成 了 XXX( 产 品名 
称 ) 全 部 研制 工作 ,产品 技术 状态 已 冻结 ,经 设计 鉴定 试验 表明 ,产品 功能 性 能 达 
到 了 《XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 )( 或 技术 协议 书 规定 的 战术 技术 指标 要 求 ) 
和 使 用 要 求 。 

2. 研制 过 程 中 贯彻 了 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 和 《武器 闭 备 研制 生产 
标准 化 工作 规定 》, 产 品 符合 全 军装 备 体制 、 装备 技术 体制 和 通用 化 、 系 列 化 、 组 
合 化 要 求 。 

3. 设计 鉴定 文件 完整 准确、 协调 ,规范 ,符合 GJB 1362A 一 200 人 军工 产品 
定型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 2013《 军 工 产 品 设计 定型 文件 编制 指南 》 的 规 
定 ; 软 件 文档 符合 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》 的 规定 ;产品 
规范 和 图 样 可 以 指导 产品 小 批量 生产 和 验收 ,技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 等 
用 户 技术 资料 基本 满足 部 队 使 用 维护 需求 。 

4. 产品 配套 齐全 ,配套 的 设备 已 进行 了 独立 考核 并 通过 了 设计 鉴定 ;产品 
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配套 软件 已 通过 鉴定 测评 ,版 本 固定 ,符合 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 要 求 ; 
关键 工艺 已 通过 考核 ,工艺 文件 .工装 设 备 等 均 满足 小 批量 生产 的 需要 。 

5. 主要 配套 产品 .设备 、 零 部 件 、. 元 器 件 . 原 材料 质量 可 靠 ,有 稳定 的 供 货 来 源 ， 
国产 电子 元 器 件 规格 比 XX 多 ,数量 比 XX 和 ,费用 比 XX 多 ,没有 使 用 红色 等 级 
进口 电子 元 器 件 , 使 用 紫色 橙色、 黄色 等 级 进口 电子 元 器 件 比 例 X 多 ,满足 研制 总 要 
求 , 符 合 军 定 [2011]70 号 等 文件 中 对 全 军装 备 研 制 五 年 计划 确定 的 一 般 装 备 的 要 求 。 

6. 承 制 单位 具备 国家 认可 的 武器 装备 研制 .生产 资格 ,质量 管理 体系 健全 ， 
运行 有 效 , 产 品 研制 过 程 中 贯彻 了 《武器 装备 质量 管理 条 例 》, 研 制 过 程 质量 受 
控 , 出 现 的 技术 质量 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 问题 。 

审查 组 认为 ,XXX( 产 品名 称 ) 符 合 军工 产品 设计 鉴定 标准 和 要 求 ,同意 通 
过 设计 鉴定 审查 ,建议 批准 设计 鉴定 。 

审查 组 组 长 : 
副 组 长 : 
三 加 又 汉 年 汉 冯 月 广汉 目 


X XX( 产 品名 称 ) 设 计 鉴 定 审 查 会 代表 名 单 








注 : 附 件 3 仅 供 装备 主管 机 关 核 查 修改 意见 落实 情况 用 ,不 在 审查 意见 书 中 出 现 。 
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范例 2 设计 定型 申请 


2.1 编写 指责 


1. 文件 用 途 

《设计 定型 申请 ) 用 于 向 二 级 定 委 提出 设计 定型 书面 申请 , 供 二 级 定 委 决策 
进行 设计 定型 审查 。 

GJB 1362A 一 200 人 军工 产品 定型 程序 和 要 求 ) 将 《设计 定型 申请 ? 列 为 设计 
定型 文件 之 一 。 

对 于 一 级 军工 产品 和 二 级 军工 产品 ,进行 设计 定型 《设计 和 定型 申请 ;》 报 二 级 
定 委 。 对 于 三 级 以 下 ( 含 ) 军 工 产 品 ,进行 设计 鉴定 《设计 鉴定 申请 ;? 报 业务 主管 
部 门 。 

2. 编制 时 机 

产品 通过 设计 定型 试验 且 符 合 规定 的 标准 和 要 求 , 设 计 定 型 审查 准备 工作 
完成 后 ,由 承 研 承 制 单位 和 主管 军事 代表 机 构 联 合 编制 , 承 研 承 制 单位 和 军事 代 
表 机 构 主 管 领导 联合 签发 ,格式 按照 “请 示 ” 类 公文 上 报 二 级 定 委 。 

承 研 承 制 单位 与 军事 代表 机 构 意 见 不 一 致 时 ,经 二 级 定 委 同意 , 承 研 承 制 单 
位 也 可 以 单独 提出 设计 定型 申请 ,军事 代表 机 构 应 同时 对 军工 产品 的 设计 定型 
提出 意见 。 

3. 编制 依据 

主要 包括 :产品 立项 批复 文件 ,研制 总 要 求 , 研 制 任务 书 , 研 制 合 同 , 研 制 计 
划 ,设计 定型 基地 试验 大 纲 ,设计 定型 基地 试验 报告 ,设计 定型 部 队 试验 大 纲 , 设 
计 定 型 部 队 试 验 报告 ,软件 定型 测评 大 纲 ,软件 定型 测评 报告 ,重大 技术 问题 攻 
关 报告 ,GJB 1362A 一 2007 军 工 产品 定型 程序 和 要 求 》,GJB/Z 170. 3 一 2013《 军 
工 产 品 设计 定型 文件 编制 指南 第 3 部 分 :设计 定型 申请 》 等 . 

4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 3 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 3 部 分 : 设 
计 定 型 申请 ) 编 写 。 

GJB/Z 170. 3 一 2013 规定 了 《设计 定型 申请 ) 的 编制 内 容 和 要 求 。 
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2.2 编写 说 明 


1 研制 任务 来 源 

简 述 产品 研制 任务 形成 的 主要 情况 。 一 般 包 括 :研制 任务 背景 ,立项 批复 、 
研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 、 研 制 合同 等 ) 下 达 的 时 间 、 机 关 、 文 号 文件 名 称 等 。 
2 产品 简介 

简 述 产品 的 基本 情况 。 一 般 包 括 : 产 品 的 使 命 任务 (或 主要 用 途 ) .组 成 , 主 
要 承 研 承 制 单位 及 分 工 情 况 等 。 

3 产品 研制 概况 

简 述 产品 研制 过 程 。 一 般 包 括 :方案 阶段 、 工 程 研制 阶段 .设计 定型 阶段 等 
工作 阶段 的 起 止 时 间 .主要 工作 内 容 及 完成 情况 ,研制 过 程 中 出 现 的 重大 技术 质 
量 问题 及 归 雪 情况 等 。 

产品 如 包含 配套 软件 , 则 应 单独 叙述 软件 研制 情况 。 

4 设计 定型 试验 概况 

简 述 设计 定型 基地 试验 .部 队 试验 及 配套 软件 定型 测评 的 概况 。 

a) 基地 试验 和 部 队 试验 概况 ,主要 包括 :试验 依据 . 承 试 单 位 .试验 时 间 . 试 
验 地 上 点、 试验 项 目 、 试验 结 论 等 ,试验 中 暴露 的 主要 问题 .意见 建议 及 处 理 情 
况 等 ; 

b) 配套 软件 定型 测评 概况 ,主要 包括 :测评 依据 .测评 机 构 .测评 时 间 .主要 
测试 内 容 , 测 评 结论 及 版 本 号 ,发 现 的 重大 缺陷 及 回归 测试 结论 等 。 

5 符合 研制 总 要 求 和 规定 标准 的 程度 

依据 设计 定型 试验 的 结论 ,概述 产品 符合 研制 总 要 求 ( 或 研制 合同 、 研 制 任 
务 书 等 ) 和 规定 标准 的 程度 。 如 采用 研制 试验 得 出 的 绪论, 应当 于 以 说 明 ; 对 于 
产品 的 主要 战术 技术 指标 符合 性 ,应当 列 表 说 明 。 表 格 形式 见 表 2. 1, 表 格 可 列 
在 文中 ,也 可 视 情 以 附 表 形式 给 出 。 

表 2.1 产品 主要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 


LT | T | 
一 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 、 研 制 合 同 ) 原 章 条 号 ; 


2， 要求 是 指 战 术 技术 指标 及 使 用 性 能 要 求 ， 
3， 数 据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 .文件 ,如 基地 试验 报告 ,仿真 试验 报告 等 ; 
4. 考核 方式 栏 可 填 试验 验证 ,理论 分 析 ,数学 仿真 / 半 实 物 仿真 .综合 评估 等 





6 存在 的 问题 和 解决 措施 

产品 尚 存 在 的 问题 及 处 理 意见 ,如 无 问题 亦 应 明确 指出 。 
7 设计 定型 意见 

总 结 评价 产品 是 否 具备 设计 定型 的 条 件 。 视 产品 复杂 程度 可 按 条 叙述 ,或 
综合 概述 。 主 要 包括 : 

a) 产品 达到 研制 总 要 求 和 规定 标准 的 情况 。 概 述 产 品 达 到 批准 的 研制 总 
要 求 和 规定 标准 的 情况 ,结论 应 与 第 5 章 一 致 ; 

b) 产品 符合 通用 化 .系列 化 组 合 化 要 求 的 情况 。 对 直接 配套 成 品 . 设 备 、 
保障 资源 、 主 要 零 部 件 、 元 器 件 以 及 新 研 原材料 符合 全 军装 备 体制 .装备 技术 体 
制 和 通用 化 、 系 列 化 .组合 化 的 情况 进行 总 体 评价 ; 

c) 产品 设计 图 样 ( 含 软件 源 程序 ) 和 相关 文件 资料 的 完整 性 ,准确 性 情况 。 
对 产品 设计 图 样 ( 含 软件 源 程序 ) 和 技术 文件 的 完整 性 ,准确 性 、 适 用 性 等 进行 
评价 ; 

d) 产品 配套 及 考核 情况 。 简 要 说 明 产 品 配套 是 否 齐全 ,能 独立 考核 的 配套 
设备 .部件 .器件 、 原 材料 、 软 件 等 是 否 完成 逐 级 考核 ,关键 工艺 是 否 已 通过 考核 ; 

e) 配套 的 设备 .部 件 、 器 件 . 原 材料 质量 及 供 货 情况 。 评 价 配套 的 设备 、 部 
件 、 器 件 .原材料 的 质量 是 否 可 靠 ,是否 具有 稳定 的 供 货 来 源 ; 产 品 选 用 进口 电子 
元 器 件 的 使 用 比例 .安全 性 等 是 否 符合 相关 规定 要 求 ; 

f) 承 研 承 制 单位 具备 国家 认可 的 装备 研制 生产 资格 情况 。 说 明 承 研 承 制 
单位 具备 的 装备 研制 生产 资格 ,质量 管理 体系 运行 是 否 有 效 等 ; 

g) 给 出 产品 是 否 具备 设计 定型 条 件 的 结论 性 意见 ,提出 设计 定型 申请 。 

示例 : 

X XX 产品 已 达到 批准 的 战术 技术 指标 和 使 用 要 求 ;配套 成 品 、 设 备 、 保 障 
资源 ,主要 零 部 件 、 元 器 件 以 及 新 研 原 材料 满足 通用 化 、 系 列 化 组合 化 的 要 求 ; 
产品 图 样 与 相关 文件 资料 完整 、 齐 套 、 准 确 、 统 一 、 协 调 ; 产 品 配套 齐全 ,配套 的 二 
级 产品 XX 个 ,三 级 或 三 级 以 下 产品 XX 个 , 均 已 完成 定型 (鉴定 ), 关 键 工艺 已 通 
过 考核 ;主要 配套 成 品 、 设 备 、 零 部 件 、 元 器 件 、 原 材料 质量 可 靠 , 有 稳定 的 供 货 保 
障 , 国 外 进口 电子 元 器 件 规格 比 为 XX 和 ,数量 比 为 X 9 , 数 费 比 为 XX2 ,没有 
使 用 红色 等 级 进口 电子 元 器 件 , 使 用 紫色 、 橙色 、 黄 色 等 级 进口 电子 元 器 件 比例 
为 X 多 ,符合 军 定 [2011]70 号 等 文件 中 对 全 军装 备 研制 五 年 计划 确定 的 主要 
装备 的 要 求 ; 产 品 配套 软件 已 通过 定型 测评 ,版 本 固定 ,符合 《军用 软件 产品 定型 
管理 办 法 了 要求; 产品 研制 过 程 质量 受 控 ,出 现 的 技术 质量 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 
问题 ;X XX( 承 制 单位 ) 具 备 国家 认可 的 武器 装备 研制 生产 资格 (许可 证 号 :X 
XX),， 质 量 管 理 体 系 运 行 有 效 。 
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根据 《军工 产品 定型 工作 规定 》《 军 用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 和 相关 国 军 
标 , XXX( 承 制 单 位 )\、 义 义 久 (军事 代表 机 构 ) 一 致 认为 X 义 义 产 品 ( 含 软件 ) 符 
合 设计 定型 标准 和 要 求 , 特 申 请 XXX 产 品 设计 定型 。 
8 附件 

根据 GJB 1362A 一 2007 中 5. 6. 3“ 申 请 报告 附件 ”规定 ,设计 定型 申请 一 般 
包括 以 下 附件 : 

a) 产品 研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 等 ); 

b) 产品 研制 总 结 ; 

c) 军事 代表 机 构 质 量 监 督 报 告 ; 

d) 质量 分 析 报 告 ; 

e) 价值 工程 和 成 本 分 析 报 告 ; 

f) 标准 化 工作 报告 ; 

g) 可 靠 性 、 维 修 性 测试 性 .保障 性 、 安 全 性 评估 报告 ; 

h) 设计 定型 文件 清单 ; 

i) 二 级 定 委 规定 的 其 他 文件 。 

以 上 附件 可 根据 二 级 定 委 要 求 视 情 剪 裁 。 


2.3 编写 示例 


义 义 军工 产品 定型 委员 会 ， 

XXX( 承 制 单位 ) 已 完成 XXX( 产 品名 称 ) 全 部 研制 工作 ,并 做 好 设计 定 
型 准备 。 根 据 《 军 工 产品 定型 工作 规定 》《 军 用 软件 产品 定型 管理 办 法 ) 和 相关 
规定 ,XX X( 承 制 单位 ) 和 XXX( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 联 合 上 报 设计 定型 
申请 ,具体 情况 说 明 如 下 。 

一 、 研 制 任务 来 源 

20X XX 年 久久 月 XX 义 日 ,总 装备 部 装 计 [久久 义 X] 义 义 义 号 《关于 义 义 义 立 
项 研制 事 》 批 准 研制 XXX( 产 品名 称 ); 

20X 色 又 年 XXX 又 月 六 尖 目 ,又 又 又 (订货 方 ) 与 XXX( 承 制 单 位 ) 签 订 又 久久 
(产品 名 称 ) 研 制 合 同 ( 或 技术 协议 书 ), 编 号 XX XX; 

20 尖 汉 关 汉 放 月 ※ 尺 申 , 总 攻 痢 莉 久 IKXX EJ]XX 电 ( 关 王浆 必 疾 研 
制 总 要 求 事 》 批 复 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 。 

二 、 产 品 简 介 

X XX( 产 品名 称 ) 是 为 X XX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 配 套 研 制 的 机 和 载 电 子 
(或 其 他 ) 设 备 , 首 装 XXXX 平 台 , 适 用 于 XX X、…… 、X XX 等 平台 ,单机 配套 
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X 套 ,属于 XX 级 定型 产品 。 
X XX (产品 名 称 ) 主 要 使 命 任 务 是 XXX ,具有 XX 种 典型 作战 使 用 模式 : 
a) X XX 使 用 模式 ,用 于 XXX; 
b) X XX 使 用 模式 ,用 于 XXX; 


义 沁 尺 ( 产 纯 儿 称 ) 出 尖 兴 计 、XXXX 和 XXxX 组 成 ,产品 分 级 及 研制 
分 工 见 表 1。 
表 1 XXX( 产 品名 称 ) 及 配套 产品 研制 任务 分 工 


EE EE 
EN EH EN ETRE 


| sm | i I | | 





X XX( 产 品名 称 ) 采 用 XX X 、*…… .XXxX 和 XXX 等 关键 技术 ,具有 XX 
X X ee \ XXX 和 XXX 等 技术 特点 。 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 : 

a)X 尺 义 《( 参 族 名 称 1):※※ 兴 (指标 要 求 ) 

b) X X X( 参 数 名 称 2) : X X X( 指 标 要 求 ) 

三 、 产 品 研制 概况 

(一 ) 产品 研制 历程 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 自 20X XX 年 XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,完成 了 《常规 
武器 装备 研制 程序 》 规 定 的 论证 .方案 .工程 研制 和 设计 定型 四 个 阶段 的 全 部 研 
制 工作 ,主要 历程 如 下 : 

20X X 年 XX 月 ,通过 立项 综合 论证 审查 ， 

20X XX 年 XX 月 ,签订 研制 合同 和 /或 技术 协议 书 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 研制 方案 评审 ; 

20XXX 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 初 样机 设计 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 初 样机 研制 ; 
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20XX 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 C 转 S 评 审 ; 
20X X 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 正 样 机 设计 评审 ; 
20X XX 年 XX 月 ,完成 正 样机 研制 ; 
20X XX 年 XX 义 月 ,通过 工艺 评审 及 首 件 鉴定 ; 
20X X 年 XX 月 ,通过 产品 质量 评审 ; 
20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 装机 方案 评审 ; 
20X XX 年 XX 月 ,完成 装机 (改装 ) 工 作 ， 
20X XX 年 XX 月 ,完成 机 上 地 面 联 试 ; 
20X XX 年 义 义 月 ;通过 义 义 义 组 织 的 S 转 了 DD 评审; 
20X XX 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 功能 性 能 试验 ; 
20X X 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 ; 
20X X 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 环境 鉴定 试验 ; 
20X X 年 XX 月 ,在 XXxX 完 成 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ; 
20X X 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 软件 定型 测评 ; 
20X XX 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 试飞 (试车 ,试航 ); 
20X XX 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 部 队 试 验 ; 
20X X 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 全 部 设计 定型 试验 
验收 审查 ; 
20X XX 年 XX 月 ,完成 全 部 配套 产品 设计 定型 /鉴定 审查 。 
(二 ) 软件 研制 情况 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代 码 XXX 万 
行 ,软件 定型 状态 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配置 项 一 览 表 





XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 研 制 自 20X XX 年 XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,依据 
GJB 2786A 一 2009《 军 用 软件 开发 通用 要 求 》, 按 照 软件 工程 化 要 求 开展 了 相关 
研制 活动 。 主 要 研制 历程 如 下 : 

20X XX 年 XX 月 ,签订 XXX 技 术 协 议 书 (或 X XX 软件 研制 任务 书 ), 正 式 
启动 软件 研制 工作 ; 
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20X XX 年 XX 义 月 ,完成 软件 需求 分 析 , 软 件 需求 规格 说 明 通 过 XXX 组 织 的 
评审 ; 

20XX 年 XX 月 ,完成 软件 开发 计划 、 软 件 配置 管理 计划 、 软 件 质量 保证 计 
划 等 文件 编写 ; 

20XX 年 XX 月 ,完成 软件 系统 分 析 和 设计 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 系统 内 部 测试 和 CC 型 样 件 功 能 性 能 调试 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 S 型 样 件 交 付 和 软件 装机 系统 联 试 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 需求 外 部 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 第 三 方 测试 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定型 测评 大 岗 
审查 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 定型 测评 ; 

20X XX 年 XX 月 , 随 所 属 产 品 完 成 设计 定型 基地 试验 考核 ; 

20X XX 年 XX 义 月 , 随 所 属 产品 完成 设计 定型 部 队 试 验 考核 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定型 测评 验收 审查 。 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定型 审查 。 

四 、 设 计 定 型 试验 概况 

(一 ) 设计 定型 基地 试验 

XX X( 产 品名 称 ) 已 完成 了 设计 定型 功能 性 能 试验 ,设计 定型 环境 鉴定 试 
验 、 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 、 设 计 定型 电磁 兼容 性 试验 、 设 计 定 型 试飞 (试车 、 

1. 设计 定型 功能 性 能 试验 

20X X 年 XX 月 XX 日 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 功能 性 能 试验 大 纲 》 
通过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X X 年 XX 月 义 X 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,X XX( 承 试 单位 ) 依 据 
XXX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 功能 性 能 试验 大 纲 》, 在 
X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 功能 性 能 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 X XX、 
“ee 、XXX 等 XX 项 ,试验 过 程 中 未 发 生 故 障 , 试 验 结果 表明 ,产品 功能 性 能 满 
足 研制 总 要 求 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 X XX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 

2. 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,《X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 电磁 兼容 性 试验 大 
岗 ) 通 过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 
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20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20 义 X 年 XX 月 XX 日 ,X XX( 承 试 单位 ) 依 据 
XXX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 (XXXX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 电磁 兼容 性 试验 大 纲 》， 
在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 CEX XX eee。 CEXX KK REX KX .RE 
当 光 家 SS 只 尖 关 nan CSX KX X .ROX KX ers .RSX XX 等 XX 项 电磁 兼 
容 性 试验 ,以 及 全 机 电磁 兼容 性 试验 ,试验 过 程 中 未 发 生 故 障 , 试 验 结果 表明 , 产 
品 电磁 兼容 性 满足 研制 总 要 求 。 

20XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 审查 。 

3. 设计 定型 环境 鉴定 试验 

20X X 年 XX 月 XX 日 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 环境 鉴定 试验 大 纲 》 
通过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

50 又 光村 汉 妆 有 硼 又 交 卓 亩 2 劝 炙 又 年 又 买 月 勾 驻 日 又 久 交 (0 承 访 单 人 性 ) 仿 指 
X XX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 环境 鉴定 试验 大 纲 》, 在 
X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 环境 鉴定 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 低温 贮存 、 
低温 工作 高温 贮 存 . 高温 工作 .温度 冲击 .温度 一 高 度 、 功 能 振动 .耐久 振动 、 加 
速度 、 冲 击 、 运 输 振 动 、 湿 热 、 老 菌 、 盐 雾 等 XX 项 ,试验 过 程 中 ,出 现 了 XXX、 
es 、XXX 等 X 个 故障 , 均 已 整改 归 零 ,试验 结果 表明 ,产品 环境 适应 性 满足 研 
制 总 要 求 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 审查 。 

4. 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 

20XX 年 XX 月 XX 日 ,《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 大 
岗 ) 通 过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X 义 年 久久 月 义 自 至 20 久久 年 XxX 尺 月 XX 义 日 ,X 义 义 ( 承 该 单 位) 依据 
X XX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 (XXXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 》， 
在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ,采用 统计 试验 方案 XX， 
总 试验 时 间 XXXh, 出 现 X XX、…… 、XXX 等 X 个 故障 , 均 已 整改 归 零 , 试 
验 结果 表明 ,产品 可 靠 性 满足 研制 总 要 求 。 | 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 审查 。 

5. 设计 定型 试飞 (试车 、 试 航 ) 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,《X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 试飞 (试车 .试航 ) 大 
纲 ) 通 过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 | 

20 汉 又 桂 久 六 月 双色 日 至 20 又 又 年 双双 月 色色 日 ,又 又 次 ( 承 试 单位 7 依据 
X XX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 试飞 (试车 试航) 大 纲 》， 
在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 试飞 (试车 \ 试 航 ) ,主要 试验 内 容 包 括 X X 
X ee 、XXX 等 XX 项 ,累计 试飞 (试车 .试航 )X XX 架次 (车 次 、 航 次 )XX 


XhX Xmin, 试 验 过 程 中 ,出 现 了 X XX 、……: 、 久 XX 等 X 个 故障 , 均 已 整改 归 
零 , 试 飞 (试车 、 试 航 ) 结 果 表 明 , 产 品 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 和 使 用 要 求 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 

(二 ) 设计 定型 部 队 试 验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 部 队 试 验 大 纲 ) 通 过 
由 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 部 队 ) 依 据 
X X X( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 部 队 试 验 大 岗 》, 在 XX 
X (试验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 部 队 试 验 , 主 要 试验 内 容 包 括 X XX 、*……… SR 
X 等 XX 项 ,累计 飞行 (行驶 、 航 行 )XX 义 架次 (车 次 .航次 )XXXhxXx Xmin， 
重点 考核 XX X( 产 品名 称 ) 的 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 。 部 队 试 验 结果 表 
明 ,产品 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 均 达 到 相关 指标 的 要 求 , 试 验 过 程 中 没有 发 
现 产 品 存在 严重 的 设计 缺陷 ,存在 的 一 些 一 般 性 问题 ,在 承 制 单位 的 配合 下 进行 
了 改进 ,效果 较 好 。 通 过 试验 过 程 、 结 果 和 存在 问题 的 综合 分 析 , 产 品 满足 作战 
使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 要 求 , 通 过 部 队 试 验 。 

20 勾 义 年 义 义 月 义 义 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 

(三 ) 软件 定型 测评 

20X XX 年 XX 月 XX 日 《XXX( 产 品名 称 ) 软 件 定型 测评 大 岗 ) 通 过 由 X 
X X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20※ 汉 年 义 久 月 义 X 日 至 20 久久 年 久久 月 久久 上 日 ,依据 久 XX 六 (二 级 定 委 ) 
批复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 软 件 定 型 测评 大 岗 》, 由 XX X、…… ,深交 茂 苑 区 闵 
家 软件 测评 单位 对 XX 项 关键 软件 ,XX 项 重要 软件 ,XX 项 一 般 软件 开展 定型 
测评 工作 。 

测试 级 别 包括 配置 项 级 和 系统 级 两 个 级 别 , 测 试 类 型 有 文档 审查 、 静 态 分 
析 ,代码 审查 ,功能 测试 ,性 能 测试 .接口 测试 、 强 度 测试 、 安 全 性 测试 .边界 测试 、 
余 量 测试 和 安装 性 测试 等 XX 种 。 共 设计 并 执行 测试 用 例 X XX 例 ( 其 中 配置 
项 测试 XXX 例 、 系 统 测试 XXX 例 ), 发 现 软 件 问题 X XX 个 (其 中 ,设计 问题 
XX 个 、 程 序 问题 X XX 个 .文档 问题 X XX 个 、 其 他 问题 XX 个 )。 针 对 测试 中 
发 现 的 所 有 问题 ,软件 承 研 单位 都 完成 了 整改 ,定型 测评 机 构 也 全 部 进行 了 回归 
测试 ,并 随 产 品 完成 了 设计 定型 试验 验证 。 测 评 过 程 中 发 现 的 问题 及 最 终 确定 
的 软件 定型 版 本 见 表 3。 软 件 定型 测评 结果 表明 ,软件 达到 了 产品 研制 总 要 求 
和 软件 研制 任务 书 规定 的 相关 要 求 。 
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表 3 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 定型 测评 


文档 审查 及 
1 水 = 型 测 系统 测试 问题 最 终 版 本 号 
2 人 
XXX 软件 投保 隐 关 关 - 无 WA 
软件 测评 中 心 ”| 建议 改进 XX 个 


严重 缺陷 XX SE 个 :vv 
-一般 缺陷 汉 尖 个 ; 
建议 改进 XX 个 ;…… 






















这 到 深 
软件 测评 中 心 






x X 关 软件 建议 改进 关头 个 


20X XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定 
型 测评 验收 审查 ,XX 月 XX 日 ,通过 了 软件 设计 定型 审查 。 

(四 ) 复杂 电磁 环境 适应 性 评估 

20X XX 年 XX 月 XX 日 《XXX( 产 品名 称 ) 复 杂 电 磁 环 境 适 应 性 摸底 试验 
评估 大 纲 ) 通 过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20※ 义 年 XX 月 XX 上 日 至 20XX 年 XX 月 XX 义 日 ,XX XX( 评 估 单 位 ) 按 照 
XXX( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX( 产 品名 称 ) 复 杂 电 磁 环 境 适 应 性 摸底 试验 评 
估 大 纲 》 要 求 完 成 了 摸底 试验 评估 并 向 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 提 交 评 估 报 告 。 

X XX( 产 品名 称 ) 在 研制 过 程 中 开展 了 复杂 电磁 环境 适应 性 设计 ,完成 了 
全 机 电磁 兼容 性 试验 验证 ,以 及 XXX、XXX、XXX 在 干扰 环境 条 件 下 的 抗 
干扰 试验 ,基本 摸 清 了 XXX( 产 品名 称 ) 在 复杂 电磁 环境 下 的 适应 能 力 。 评 信 
结果 表明 :XXX( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 良好 ;具备 在 X XX 平台 电磁 环境 中 完 
成 规定 作战 使 命 任务 的 能 力 ; 在 敌 方 干扰 条 件 下 ,具备 一 定 的 抗 干扰 能 力 , 可 适 
应 一 定 强 度 的 战场 复杂 电磁 环境 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 评审 。 

五 、 符 合 研制 总 要 求 和 规定 标准 的 程度 

经 设计 定型 试验 表明 ,XXX( 产 品名 称 ) 功 能 和 性 能 达到 了 《XXX( 产 品 
名 称 ) 研 制 总 要 求 》 和 使 用 要 求 。 战 术 技 术 指 标 达 标 情 况 见 表 4。 

表 4 XXX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 
ZE 
OA 
,1 | 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 、 研 制 合同 ) 原 章 条 号 ; 






2 要求 是 指 战 术 技 术 指 标 及 使 用 性 能 要 求 ; 
3. 数据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 .文件 ,如 基地 试验 报告 ,仿真 试验 报告 等 ; 
4. 考核 方式 栏 可 填 试 验 验 证 ,理论 分 析 .数学 仿真 / 半 实 物 仿真 、 综 合 评估 等 





六 、 存 在 的 问题 和 解决 措施 

研制 过 程 中 出 现 的 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 问题 。 

七 、 设 计 定 型 意见 

目前 ,XX XX( 承 制 单位 ) 已 完成 设计 定型 准备 工作 ,经 军 、 厂 (或 所 ) 联 合 组 
成 的 审查 组 审查 认为 : 

1. 承 研 承 制 单位 已 完成 了 XXX( 产 品名 称 ) 全 部 研制 工作 ,产品 技术 状态 
已 冻结 ,经 设计 定型 试验 表明 ,产品 功能 性 能 达到 了 《XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 
要 求 》 和 使 用 要 求 。 

2. 研制 过 程 中 贯彻 了 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 和 《武器 装备 研制 生产 
标准 化 工作 规定 》, 产 品 符 合 全 军装 备 体 制 、 装 备 技术 体制 和 通用 化 、 系 列 化 、 组 
从 化 要 求 。 

3. 设计 定型 文件 完整 、 准确、 协调 .规范 ,符合 GJB 1362A 一 2007《 军 工 产品 
定型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 2013《 和 军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 》 的 规 
定 ; 软 件 文档 符合 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》 的 规定 ;产品 
规范 、 图 样 以 及 在 试制 过 程 中 形成 的 工艺 文件 可 以 指导 产品 小 批量 生产 和 验收 ， 
技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 等 用 户 技术 资料 基本 满足 部 队 使 用 维护 需求 。 

4. 产品 配套 齐全 ,配套 的 X 项 二 级 产品 ,XX 项 三 级 或 三 级 以 下 产品 , 均 已 
完成 逐 级 考核 ,通过 了 设计 定型 /鉴定 审查 ;产品 配套 的 XX 项 关键 .重要 软件 已 
通过 定型 测评 ,版 本 固定 ,符合 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 要 求 ; 关 键 工艺 已 
通过 考核 ,工艺 文件 .工装 设备 等 均 满 足 小 批量 生产 的 需要 。 

5. 主要 配套 产品 .设备 、 零 部 件 . 元 器 件 .、 原 材料 质量 可 靠 , 有 稳定 的 供 货 来 
源 , 国 产 电子 元 响 件 规格 比 XX 多 ,数量 比 XX 多 ,费用 比 XX 多 ,没有 使 用 
红色 等 级 进口 电子 元 器 件 , 使 用 紫色 .橙色 、 黄 色 等 级 进口 电子 元 器 件 比 例 
X 多 ,满足 研制 总 要 求 ,符合 军 定 C2011]70 号 等 文件 中 对 全 军装 备 研制 五 年 计 
划 确 定 的 主要 (或 一 般 ) 装 备 的 要 求 。 

6. 承 研 承 制 单位 具备 国家 认可 的 武器 装备 研制 .生产 资格 ,质量 管理 体系 
运行 有 效 , 在 研制 过 程 中 贯彻 了 《武器 装备 质量 管理 条 例 》, 产 品质 量 受 控 , 出 现 
的 技术 质量 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 问题 。 

根据 《军工 产品 定型 工作 规定 》《 军 用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 和 相关 国 军 
标 , XX XX( 承 制 单位 )、X X X( 军 事 代 表 机 构 ) 一 致 认为 XXX 产 品 ( 含 软件 ) 符 
合 军工 产品 设计 定型 标准 和 要 求 , 特 申 请 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 。 

八 、 附 件 

a) 产品 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 等 ); 

b) 产品 研制 总 结 ; 
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c) 军事 代表 对 产品 设计 定型 的 意见 ; 

d) 质量 分 析 报 告 ; 

e) 价值 工程 和 成 本 分 析 报 告 ; 

f) 标准 化 工作 报告 ; 

g) 可 靠 性 、 维 修 性 ,测试 性 ,保障 性 、 安 全 性 评估 报告 ; 
h) 设计 定型 文件 清单 ; 

i) 二 级 定 委 规定 的 其 他 文件 。 


承 制 单位 全 称 ( 盖 章 ) 驻 X XX( 承 制 单位 ) 军 事 代 表 室 ( 盖 章 ) 
= 和 半年 兴 淡 月 洋 关 目 OO 光 汉 年 闪 尖 月 兴 儿 目 


泄 例 3 研制 总 结 


3.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《研制 总 结 》 是 对 产品 研制 工作 全 过 程 进行 系统 综述 .全面 总 结 的 结论 性 
文件 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 ) 将 《研制 总 结 》 列 为 设计 定型 
文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 完成 工程 研制 和 设计 定型 试验 后 ,申请 设计 定型 审查 之 前 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :产品 立项 批复 文件 ,研制 总 要 求 , 研 制 任务 书 , 人 研制 合同 ,研制 计 
划 ,研制 方案 ,设计 计算 报告 ,产品 规范 ,设计 定型 基地 试验 大 纲 , 设 计 定 型 基地 
试验 报告 ,设计 定型 部 队 试验 大 纲 ,设计 定型 部 队 试验 报告 ,软件 定型 测评 大 纲 ， 
软件 定型 测评 报告 ,重大 技术 问题 攻关 报告 ,质量 分 析 报 告 ,标准 化 工作 报告 ， 
GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 型 程序 和 要 求 》,GJB/Z 170. 4 一 2013《 军 工 产 品 
设计 定型 文件 编制 指南 第 4 部 分 :人 研制 总 结 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 4 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 。 第 4 部 分 : 研 
制 总 结 ) 编 写 。 

GJB/Z 170. 4 一 2013 规定 了 《研制 总 结 》 的 编制 内 容 和 要 求 , 并 给 出 了 
示例 。 


3.2 编写 说 明 


1 研制 任务 来 源 
简 述 产品 研制 任务 形成 的 基本 情况 ,内 容 应 包含 研制 任务 背景 和 立项 批 
复 、 研 制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 、 研 制 合同 等 ) 下 达 的 时 间 、 机 关 、 文 号 、 文 件 名 
称 等 。 
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2 产品 概述 
2.1 使 命 任务 及 作战 使 用 要 求 
主要 包括 : 
a) 产品 的 使 命 任务 ; 
b) 典型 作战 使 用 模式 等 。 
2.2 产品 组 成 及 主要 功能 
主要 包括 : 
a) 产品 组 成 ; 
b) 产品 主要 功能 ; 
c) 反映 产品 特点 的 主要 战术 技术 指标 。 
2.3 研制 任务 分 工 


简 述 研制 任务 分 工 的 基本 情况 。 
3 研制 过 程 
3.1 方案 阶段 

主要 包括 : 


a) 阶段 起 止 时 间 ; 

b) 主要 工作 及 完成 情况 ; 

c) 主要 成 果 ; 

d) 阶段 评审 情况 等 。 
3.2 工程 研制 阶段 

主要 包括 : 

a) 阶段 起 止 时 间 ; 

b) 主要 工作 及 完成 情况 ; 

c) 主要 成 果 ( 含 产品 研制 数量 ); 

d) 主要 试验 内 容 及 完成 情况 ; 

e) 转 阶段 评审 情况 等 。 

工程 研制 阶段 可 进一步 根据 产品 特点 按 不 同 子 阶段 描述 ,或 按照 产品 技术 

工程 研制 阶段 应 列 出 主要 研制 试验 项 目 ( 可 采取 表格 形式 )。 对 于 重要 试验 
可 叙述 试验 目的 依据. 简要 经 过 (时 间 、 地 点 、 参 斌 装备 及 状态 ) .出 现 的 问题 及 
处 理 情 况 .试验 结论 等 。 
3.3 设计 定型 阶段 

简要 介绍 设计 定型 阶段 的 主要 工作 情况 。 如 产品 技术 状态 发 生变 更 的 ,应 
当 进 行 阐述 。 
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3.4 关键 技术 攻关 情况 

叙述 产品 研制 过 程 中 涉及 的 关键 技术 .难点 及 攻关 情况 。 
4 设计 定型 试验 情况 
4.1 基地 试验 

主要 包括 : | 

a) 定 委 批复 试验 大 纲 的 文 号 及 时 间 ; 

b) 试验 时 间 及 地 点 ; 

c) 承 试 单位 及 参 试 单位 ; 

d) 参 试 样品 及 数量 ; 

e) 试验 项 目 、 目 的 .试验 环境 与 条 件 、 试 验 结果 ; 

f) 试验 结论 ; 

g) 概述 试验 基地 提出 的 意见 、 建 议和 处 理 情况 等 。 
4.2 部 队 试 验 

主要 包括 : 

a) 定 委 批复 试验 大 岗 的 文 号 及 时 间 ; 

b) 试验 时 间 及 地 点 ; 

c) 试验 部 队 及 参 试 单位 ; 

d) 参 试 产品 及 数量 ; 

e) 主要 试验 内 容 ; 

f) 试验 结论 及 产品 评价 ; 

g) 概述 试验 部 队 提 出 的 改进 意见 、 建 议和 处 理 情况 等 。 
4.3 软件 定型 测评 

主要 包括 : 

a) 交付 测评 版 本 和 最 终 版 本 号 ; 

b) 测评 依据 (批复 的 测评 大 纲 的 文 号 及 时 间 ); 

c) 测评 时 间 ; 

d) 测评 机 构 ; 

e) 主要 测试 内 容 ; 

f) 测评 结果 ; 

g) 概述 发 现 缺 陷 、 影 响 分 析 及 回归 测试 结果 等 。 
5 出 现 的 技术 问题 及 解决 情况 

对 工程 研制 .基地 试验 .部队 试 验 和 软件 定型 测评 中 出 现 的 技术 问题 及 解决 
情况 以 表格 形式 列 出 , 见 表 3. 1。 
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表 3.1 出 现 问题 汇总 表 
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对 影响 安全 、 主 要 战 技 指 标 、 部 队 使 用 以 及 其 他 对 研制 工作 产生 重大 影响 的 
技术 问题 应 当 逐 项 详细 说 明 。 
6 主要 配套 产品 的 定型 (鉴定 ) 情 况 及 质量 、 供 货 保障 情况 
概要 介绍 主要 配套 成 品 . 设 备 、 零 部 件 、. 元 器 件 、 原 材料 .软件 的 种 类 、 数 量 、 

生产 厂家 ,其 中 已 定型 (鉴定 ) 的 种 类 、 数 量 , 经 过 质量 管理 体系 认证 的 研制 生产 
厂家 情况 , 供 货 保障 情况 ;国外 进口 配套 设备 . 零 部 件 .元 器 件 、 原 材料 .软件 的 供 
货 保障 情况 ;国外 进口 电子 元 器 件 规格 控制 比例 .数量 控制 比例 .经 费 控制 比例 
以 及 使 用 紫色 ,橙色 .黄色 等 级 的 进口 电子 元 器 件 比 例 , 若 存在 超标 ,还 需 说 明 申 
请 特 批 情况 。 

”以 表格 形式 列 出 直接 配套 、 能 够 独立 考核 的 成 品 .设备 ,主要 的 零 部 件 .元 器 
件 , 以 及 新 研 原 材料 等 的 明细 , 见 表 3. 2。 

表 3.2 主要 配套 成 品 、 设 备 、 零 部 件 、 元 器 件 、 原 材料 .软件 明细 


新 研 或 。 | ”定型 或 质量 . 供 货 
序号 别 | 数量 | 定型 级 别 配套 单位 


注 :1. 类 别 栏 填写 产品 是 属于 配套 成 总. 设备. 零 部 件 . 元 融 件 .原材料 中 哪 一 类 ; 
2. 新 研 或 外 购 情 况 栏 填写 新 研 ` 外 购 .外 协 、 联 合 研制 等 





7 产品 可 靠 性 、 维 修 性 、 测试 性 .保障 性 、 安 全 性 情况 
7.1 可 靠 性 情况 

主要 包括 : 

a) 可 靠 性 要 求 ; 

b) 可 靠 性 设计 情况 ; 

c) 可 靠 性 试验 情况 ; 

d) 可 徘 性 数据 分 析 及 处 理 情况 ; 

e) 评估 结论 。 
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维修 性 情况 

主要 包括 : 

维修 性 要 求 ; 

b) 维修 性 设计 情况 ; 
维修 性 试验 情况 

d) 维修 性 数据 分 析 及 处 理 情 况 ; 
e) 评估 结论 。 

测试 性 情况 

主要 包括 : 

a) 测试 性 要 求 ; 

b) 测试 性 设计 情况 ; 

c) 测试 性 试验 情况; 

d) 测试 性 数据 分 析 及 处 理 情况 ; 
e) 评估 结论 。 

保障 性 情况 

主要 包括 : 

a) 保障 性 要 求 ; 

b) 保障 性 设计 情况 ; 

c) 保障 性 试验 情况 ; 

d) 保障 性 数据 分 析 及 处 理 情况 ; 
e) 评估 结论。 

安全 性 情况 

主要 包括 : 

a) 安全 性 要 求 ; 

b) 安全 性 设计 情况 ; 

c) 安全 性 试验 情况 ; 

d) 安全 性 数据 分 析 及 处 理 情况 ; 
e) 评估 绪论 。 

其 他 


SA 


a 


be 


C 


根据 二 级 定 委 要 求 ,可 增加 环境 适应 性 .电磁 兼容 性 等 相关 内 容 。 


8 贯彻 产品 标准 化 大 纲 情况 


8. 1 


标准 的 贯彻 实施 情况 
主要 包括 : 
a) 标准 化 大 纲 编制 \ 实 施 情况 ; 
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b) 实施 相关 标准 情况 ; 
c) 产品 设计 图 样 与 相关 技术 文件 的 完整 性 .正确 性 .统一 性 ; 
d) 尚未 贯彻 标准 以 及 无 标准 可 依 的 元 咒 件 .原材料 .配套 产品 等 的 说 明 清 单 。 
8.2 通用 化 、 系列 化 、 组合 化 情况 
主要 包括 :对 直接 配套 成 品 、 设 备 、 保 障 资源 ,主要 零 部 件 、 元 器 件 , 以 及 新 人 研 
原材料 的 通用 化 、 系 列 人 化、 组合 化 情况 的 总 体 评价 。 
8.3 标准 化 程度 评价 
主要 包括 : 
a) 标准 化 系数 ; 
b) 标准 化 效益 情况 ; 
c) 标准 化 程度 评价 结论 等 。 
9 产品 质量 、 工 艺 性 、 经济 性 评价 
9.1 产品 质量 评价 
主要 包括 : 
a) 产品 质量 保证 大 纲 的 制定 与 贯彻 情况 ; 
b) 质量 管理 体系 的 建立 与 运行 情况 ; 
c) 质量 问题 的 归 零 情况 等 。 
9.2 产品 工艺 性 评价 
主要 包括 : 
a) 工艺 设计 及 工艺 文件 编制 情况 ; 
b) 工艺 装备 和 专用 (检测 ,试验 ) 设 备 配 套 情况 ; 
c) 产品 试制 、 试 生产 情况 ; 
d) 生产 质量 工艺 保证 措施 ; 
e) 关键 性 生产 工艺 攻关 情况 ; 
f) 工艺 满足 保证 产品 质量 和 小 批量 生产 条 件 的 情况 。 
9.3 产品 经 济 性 评价 
主要 包括 : 
a) 价值 工程 工作 实施 情况 ; 
b) 研制 成 本 核算 情况 ; 
c) 目标 价格 符合 性 情况 ; 
d) 寿命 周期 费用 分 析 。 
10 产品 达到 的 战术 技术 性 能 
10.1 产品 战术 技术 指标 达到 情况 
对 照 批准 的 研制 总 要 求 ( 研 制 合同 .研制 任务 书 ), 以 表格 形式 列 出 产品 的 主 
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要 战术 技术 指标 及 使 用 要 求 .实测 值 数据 来 源 、 符 合 研 制 总 要 求情 况 , 见 表 3. 3。 
表 3.3 义 XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 符合 性 对 腿 表 


~ 1 | | | | 
i i i I i i 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 、 研 制 合同 ) 原 章 条 号 ; 
2. 要 求 是 指 战 术 技术 指标 及 使 用 性 能 要 求 ; 
3. 数据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 .文件 ,如 基地 试验 报告 .仿真 试验 报告 等 ; 
4. 考核 方式 栏 可 填 试验 验证 ,理论 分 析 ,数学 仿真 / 半 实 物 仿真 综合 评估 等 





10.2 承 试 单位 提出 的 意见 、 建 议 及 解决 情况 
逐 项 描述 承 试 单位 提出 的 意见 建议 及 解决 情况 。 
11 产品 尚 存 问题 及 解决 措施 
针对 产品 尚 存 问题 进行 逐条 分 析 , 主 要 包括 : 
a) 问题 描述 ; 
b) 原因 分 析 ; 
c) 对 部 队 使 用 的 影响 ; 
d) 解决 措施 和 时 间 节 点 ; 
e) 责任 单位 。 
必要 时 应 列表 说 明 , 见 表 3.4。 如 果 无 遗留 问题 ,此 条 亦 应 保留 ,可 填写 “无 ”。 
表 3.4 产品 尚 存 问题 及 解决 措施 


| 
OE > 


注 :1. 产品 所 有 尚 存 问题 均 应 列 入 表 中 ; 
2. 解决 措施 指 采 取 的 工作 内 容 和 步骤 





12 ”对 产品 设计 定型 的 意见 

按 《 军 工 产品 定型 工作 规定 》 中 第 三 章 第 二 十 一 条 规定 的 六 条 标准 ,逐条 和 令 
述 ,明确 给 出 是 否 具 备 设 计 定 型 条 件 ,申请 批准 设计 定型 的 结论 以 及 其 他 需要 说 
明 的 问题 和 建议 。 典 型 用 语 为 : 

综 上 所 述 , XX 产品 经 过 研制 试验 和 设计 定型 试验 表明 ,其 战术 技术 性 能 达 
到 了 批复 的 研制 总 要 求 ( 战 术 技 术 指 标 要 求 ); 研 制 过 程 中 ,贯彻 了 通用 化 、 系 列 
化 、 组 合 化 要 求 ; 设 计 定 型 文件 完整 ,准确 、 协 调 、 规 范 ,图 、 文 与 实物 相符 ,满足 
GJB 1362A 一 200 人 军工 产品 定型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 2013《 军 工 产 品 
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设计 定型 文件 编制 指南 ) 的 规定 ;软件 已 通过 定型 测评 , 源 程序 和 相关 文档 资料 
齐 套 、 数 据 齐 全 ,满足 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 和 GJB 438B 一 2009《 军 用 软 
件 开发 文档 通用 要 求 ) 的 要 求 ; 配 套 产 品 已 进行 了 独立 考核 并 通过 了 设计 定型 
(鉴定 ), 元 器 件 、 原材料 有 稳定 的 供 货 来 源 ; 承 制 单 位 通过 了 GJB 9001B 质量 体 
系 认 证 ,质量 体系 运行 有 效 。 该 产品 已 具备 设计 定型 条 件 , 申 请 设计 定型 。 


3.3 编写 示例 


1 研制 任务 来 源 
X XX( 产 品名 称 ) 是 ”X XX 工程 ”重要 装备 ,是 我 国 自 主 研 制 的 XX XX， 
20X XX 年 XX 月 ,总 装备 部 装 计 [XXXXXjXXX 号 《关于 XXX( 产 品名 称 ) 研 
制 立 项 事 》 批 准 研 制 立 项 。20X XX 年 XX 月 ,总 装备 部 装 军 CXXXXjXXxX 号 
《关于 X XX 研制 总 要 求 事 ) 批 复 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 , 并 按照 装备 合 
名 规定 ,命名 为 X X X ,型 号 代号 X XX ,简称 X XX ,为 X 级 军工 产品 。 
2 产品 概述 
2.1 使 命 任务 及 作战 使 用 要 求 
XX 义 (产品 名 称 ) 首 装 XX 义 义 平台 s 适 用 于 XX 又 ao 、 义 义 义 等 平台 。 
X XX( 产 品名 称 ) 主 要 使 命 任务 是 X XX ,具有 X 种 典型 作战 使 用 模式 : 
a) X XX 使 用 模式 ,用 于 XX xX; 
b) XxX 使 用 模式 ,用 于 XX Xx; 
X XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 : 
a) XXX( 参 数 名 称 1): X X X( 指 标 要 求 ) 
b) XXX( 参 数 名 称 2): X XX( 指 标 要 求 ) 
2.2 产品 组 成 及 主要 功能 
2.2.1 产品 组 成 
又 又 义 ( 产 部 和 名称 7) 和 其 闵 区 ee。 \ XXX 和 XXX 组 成 ,如 图 1 所 示 。 


图 1 产品 各 组 成 部 分 外 形 图 
40 


产品 分 级 及 研制 分 工 见 表 1。 
表 1 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 及 研制 分 工 
Le | 三 一 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代 码 X XxX xX 
万 行 ,软件 定型 状态 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配 置 项 一 览 表 


产品 版 本 

















于 


2.2.2 产品 主要 功能 
X XX( 产 品名 称 ) 具 有 下 列 主 要 功能 : 


2.3 研制 任务 分 工 

X X X( 承 研 单位 ) 为 承 研 单位 , XXX( 承 制 单位 ) 为 试制 单位 ,XXX( 承 
试 单位 ) 为 设计 定型 基地 试验 责任 单位 , X X X( 承 试 部 队 ) 为 设计 定型 部 队 试 验 
责任 单位 。 
3 研制 过 程 

X X X( 产 品名 称 ) 的 研制 工作 从 20 XxX X 年 XX 月 开始 ,先后 经 历 了 方案 、 
工程 研制 和 设计 定型 三 个 阶段 。 
3.1 方案 阶段 

20XX 年 X 义 月 ,通过 XXX 组 织 的 研制 方案 评审 。 
3.2 工程 研制 阶段 

20X X 年 X X 月 ,通过 X XX 组 织 的 初 样机 设计 评审 ; 

20X XxX 年 XX 月 ,完成 初 样机 研制 ; 

20XX 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 C 转 S 评 审 ; 
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20X X 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 正 样 机 设计 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 正 样机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXxX 组 织 的 工艺 评审 及 首 件 鉴定 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 产品 质量 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 装机 方案 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 装机 (改装 ) 工 作 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 机 上 地 面 联 试 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 科研 调整 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXxX 组 织 的 S 转 了 DD 评审。 
3.3 设计 定型 阶段 

20X X 年 XX 月 ， 在 X XX 完成 设计 定型 功能 性 能 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 环境 鉴定 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ; 

20X XX 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 软件 定型 测评 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 试飞 (试车 、 试 航 ); 

20X XX 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 部 队 试 验 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 X XX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 全 部 设计 定型 试验 
验收 审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 全 部 配套 产品 设计 定型 /鉴定 审查 。 
3.4 关键 技术 攻关 情况 

又 又 又 (产品 名 称 7J 作 为 又 双色, 涉及 汉 又 党 、X XX 等 关键 技术 。 
3 志和 尖 X 关 关 技 术 

Xx XX 技术 在 国内 X X Xx ,存在 的 问题 主要 是 X X X ,在 X XX 有 得 试验 验 
证 。 研 制 过 程 中 ,为 攻克 XX xX 技术 ,采取 的 主要 措施 包括 : 

a) 采用 义 XX 义 ,改善 XX X; 

b) 采用 XXX ,提高 XX XxX; 

ce) 采用 兴 久 汉 ※ ,降低 义 X XXX， 

通过 X XX 试验 验证 ， (六 于 加 半 ) 能 满足 研制 总 要 求 。 
3.4.2 XXX 技术 
4 设计 定型 试验 情况 
4.1 设计 定型 基地 试验 

XXX( 产 品名 称 ) 已 完成 了 设计 定型 功能 性 能 试验 ,设计 定型 环境 鉴定 试 
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验 .设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 .设计 定型 电磁 兼容 性 试验 .设计 定型 试飞 (试车 、 
试航 ) 等 基地 试验 。 
4.1.1 设计 定型 功能 性 能 试验 

20X 久 年 XXX 月 久久 上 日 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 和 定型 功能 性 能 试验 大 纲 》 
通过 由 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X x 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 ) 依 据 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 功能 性 能 试验 大 纲 》, 在 X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 
设计 定型 功能 性 能 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 X X X 、…… 、XXX 等 XX 项 ,试验 
过 程 中 未 发 生 故 障 , 试 验 结 果 表 明 , 产 品 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 。 

20X 义 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 三 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 
4.1.2 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 电磁 兼容 性 试验 大 
纲 ) 通 过 由 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 ) 依 据 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 电磁 兼容 性 试验 大 纲 ), 在 X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 
CEX X X .CEX Xx Xx .REX Xx Xe SREXXX CI RX CN 
xX .RSX Xx X .RSX XX 等 XX 项 电磁 兼容 性 试验 ,以 及 全 机 电磁 兼容 性 试 
验 , 试 验 过 程 中 未 发 生 故障 ,试验 结果 表明 ,产品 电磁 兼容 性 满足 研制 总 要 求 。 

20XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 
4.1.3 设计 定型 环境 鉴定 试验 

20X XxX 年 XX 月 XX 日 《XXxX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 环境 鉴定 试验 大 纲 》 
通过 由 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 ) 依 据 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 环境 鉴定 试验 大 纲 ), 在 XX X( 试 验 地 点 ) 完 成 了 
设计 定型 环境 鉴定 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 低温 贮存 、 低 温 工 作 、 高 温 贮 存 、 高 温 
工作 温度 冲 击 、 温 度 一 高 度 、 功 能 振动 .耐久 振动 .加 速度 、 冲 击 、 运 输 振 动 \ 湿 
热 . 霍 菌 , 盐 雾 等 XX 项 ,试验 过 程 中 ,出 现 了 XX XX、…… XX XX 等 X 个 故障 ， 
均 已 整改 归 零 ,试验 结果 表明 ,产品 环境 适应 性 满足 人 研制 总 要 求 。 

20XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 
4.1.4 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 

20XX 年 XX 月 XX 日 ,《X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 大 
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纲 ) 通 过 由 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X XxX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 ) 依 据 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 ), 在 X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 
了 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ,采用 统计 试验 方案 XX ,总 试验 时 间 X XXh, 出 
现 了 X XX、 、XXxX 等 X 个 故障 , 均 已 整改 归 零 ,试验 结果 表明 ,产品 可 靠 
性 满足 研制 总 要 求 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 
4.1.5 设计 定型 试飞 (试车 试航 ) 

20XX 年 XX 月 XX 日 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 试飞 (试车 试航) 大 
纲 ) 通 过 由 X X X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X XX 年 XX 月 义 X 日 至 20XX 年 义 X 月 ※X 日 ;XXX1N 承 斌 单位) 依据 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 试飞 (试车 试航) 大 纲 ), 在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 
了 设计 定型 试飞 (试车 .试航 ) ,主要 试验 内 容 包 括 X X X 、…… 、XXxX 等 XX 
项 ,累计 试飞 (试车 ,试航 )X XX 架次 (车 次 、 航 次 )X XXhx Xmin, 试 验 过 程 
册 ; 出 现 了 XXX ws 、XX XX 等 X 个 故障 , 均 已 整改 归 零 ,试飞 (试车 .试航 ) 结 
果 表 明 ,产品 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 和 使 用 要 求 。 

20X XxX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 ) 出 具 的 使 用 人 员 评 述 意见 认为 : 
Boe 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 ) 出 具 的 维护 人 员 评 述 意 见 认 为 : 
Se 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 
4.2 设计 定型 部 队 试 验 

20X X 年 X a Wo OD A PS 
由 X XX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20X Xx 年 XX 月 XX 日 至 20X XX 年 XX 月 XX 日 ,X XX( 承 试 部 队 ) 依 据 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 部 队 试 验 大 纲 》, 在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 
定型 部 队 试 验 ,主要 试验 内 容 包 插头 义 关 、…… 、XXX 等 XX 项 ,累计 飞行 ( 行 
驶 航行 ) XX XX 架次 (车 次 、 航 次 )XXXhx Xmin, 重 点 考核 XXX( 产 品名 
称 ) 的 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 。 部 队 试验 结果 表明 ,产品 作战 使 用 性 能 和 部 
队 适 用 性 均 达 到 相关 指标 的 要 求 ,试验 过 程 中 没有 发 现 产 品 存 在 严重 的 设计 缺 
陷 ,存在 的 一 些 一 般 性 问题 ,在 承 制 单位 的 配合 下 进行 了 改进 ,效果 较 好 。 通 过 
试验 过 程 .结果 和 存在 问题 的 综合 分 析 ; 产 品 满足 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 要 
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求 , 通 过 部 队 试验 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 部 队 ) 出 具 的 使 用 人 员 评 述 意 见 认为 : 
5 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,X XxX( 承 试 部 队 ) 出 具 的 维护 人 员 评 述 意 见 认 为 : 
se ee | 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 验收 
审查 。 
4.3 软件 定型 测评 (适用 时 ) 

20X X 年 XX 月 XX 日 《XXX( 产 品名 称 ) 软 件 定型 测评 大 纲 ) 通 过 由 Xx 
X X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

20 尺 义 年 XX 义 月 尺 义 日 至 320 年 久久 月 义 义 日 ;依据 《 灸 XXX( 产 品名 
称 ) 软 件 定型 测评 大 纲 ), 由 XX XxX、…… 、X XX 等 XX 家 软件 测评 单位 对 Xx x 
项 关键 软件 , X XX 项 重要 软件 , X XX 项 一 般 软 件 开 展 定型 测评 工作 。 

测试 级 别 包括 配置 项 级 和 系统 级 两 个 级 别 , 测 试 类 型 有 文档 审查 、 静 态 分 
析 、 代 码 审 查 .功能 测试 .性 能 测试 .接口 测试 .强度 测试 .安全 性 测试 .边界 测试 、 
余 量 测试 和 安装 性 测试 等 Xx XxX 种 。 共 设计 并 执行 测试 用 例 X x xX 例 (其 中 配置 
项 测试 X XX 例 、 系 统 测试 X XX 例 ) ,发 现 软件 问题 xX XX 个 (其 中 ,设计 问题 
Xx X 个 程序 问题 X XxX 个、 文档 问 题 X xX x 个、 其 他 问题 XX 个 )。 针 对 测试 中 
发 现 的 所 有 问题 ,软件 承 研 单位 都 完成 了 整改 ,定型 测评 机 构 也 全 部 进行 了 回归 
测试 ,并 随 产 品 完成 了 设计 定型 试验 验证 。 测 评 过 程 中 发 现 的 问题 及 最 终 确 定 
的 软件 定型 版 本 见 表 3。 软 件 定 型 测评 结果 表明 ,软件 达到 了 产品 研制 总 要 求 
和 软件 研制 任务 书 规定 的 相关 要 求 。 

表 3 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 定型 测评 


文档 审查 及 
软件 项 目 名 称 定型 测评 机 构 系统 测试 问题 最 终 版 本 号 
xXxx 一 般 缺 陷 X X 个 
xxx 无 证 引 % 愉 




















沁 尖 尖 严重 缺陷 XXX 个 :……- 

x Xx 软件 建议 改进 XX 个 | 一 般 缺陷 XX 个 ,…… 
软件 测评 中 心 

Ein 建议 改进 X XX 个;…… 





20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定 
型 测评 验收 审查 ,XX 月 XX 日 ,通过 了 软件 设计 定型 审查 。 
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4.4 复杂 电磁 环境 适应 性 评估 (适用 时 ) 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,《XXX( 产 品名 称 ) 复 杂 电 磁 环 境 适 应 性 摸底 试验 
评估 大 纲 ) 通 过 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 审查 。 

920XX 义 年 愉 义 月 尺 义 上 有 目 至 20 久 多 年 久 尺 月 愉 义 上 日 ,久久 六 ( 评 舍 单 屏 ) 按 照 
《XXX( 产 品名 称 ) 复 杂 电 磁 环 境 适 应 性 摸底 试验 评估 大 纲要 求 完成 了 摸底 试 
验 评 估 并 向 X X X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 提 交 评 估 报 告 。 

X XX( 产 品名 称 ) 在 人 研制 过 程 中 开展 了 复杂 电磁 环境 适应 性 设计 ,完成 了 
全 机 电磁 兼容 性 试验 验证 ,以 及 X XX 、Xx XxX x、X x X 在 干扰 环境 条 件 下 的 抗 
干扰 试验 ,基本 摸 清 了 X XX( 产 品名 称 ) 在 复杂 电磁 环境 下 的 适应 能 力 。 评 估 
结果 表明 :XX X( 产 品名 称 ) 电 磁 若 容 性 良好 ;具备 在 X XX 平台 电磁 环境 中 完 
成 规定 作战 使 命 任 务 的 能 力 ;在 敌 方 干扰 条 件 下 ,具备 一 定 的 抗 干 扰 能 力 , 可 适 
应 一 定 强 度 的 战场 复杂 电磁 环境 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 评审 。 
5 出 现 的 技术 问题 及 解决 情况 

XXX( 产 品名 称 ) 在 工程 研制 阶段 出 现 了 XX X 、…… \ 关头 义 等 头 个 主要 
技术 质量 问题 。 经 机 理 分 析 和 试验 复 现 , 查 明 问 题 原因 是 X XX 、…… XXX; 
通过 采取 XX Xe 、X XX 等 解决 措施 ,经 验证 措施 有 效 。20X XxX 年 XX 月 
XX 日 ,通过 了 由 X XX 组 织 的 归 零 评审 。 

X XX( 产 品名 称 ) 在 设计 定型 阶段 出 现 了 XX Xe \ 义 义 义 等 义 个 主要 
技术 质量 问题 。 经 机 理 分 析 和 试验 复 现 , 查 明 问题 原因 是 X X X 、…… ,本 这 光 
通过 采取 XX Xe…… 、X XX 等 解决 措施 ,经 验证 措施 有 效 。20X XX 年 XX 月 
XxX 日 ,通过 了 由 XXX 组 织 的 归 零 评审 。 

出 现 的 技术 问题 及 解决 情况 见 表 4。 

表 4 出 现 问题 汇总 表 


一 
Tri | 










对 影响 安全 .主要 战 技 指标 .部队 使 用 以 及 其 他 对 研制 工作 产生 重大 影响 的 
技术 问题 逐 项 详细 说 明 如 下 。 
5.1 XXX( 技 术 问 题 1) 
a) 问题 描述 
20X XX 年 XX 月 XX 日 ,在 进行 X XX 试验 过 程 中 ,出 现 X XX 现象 ,导致 
Xs 
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b) 原因 分 析 

对 故障 现象 和 试验 数据 进行 了 分 析 , 对 故障 原因 进行 了 排查 ,并 于 20X Xx 
年 XX 月 XX 日 通过 试验 进行 了 故障 复 现 ,确认 出 现 X XX 故障 的 原因 主要 是 
六 流入 入 疾 

c) 解决 措施 

针对 上 述 原因 ,采取 了 下 述 解决 措施 : 

六 入 灾 沉 ， 

9 

20X X 年 XX 月 XX 日 , XXX( 军 方 主管 机 关 ) 和 XXX( 工 业 部 门 主管 机 
关 ) 在 X XX 联合 组 织 召 开 了 X XX 故障 归 零 改进 方案 评审 会 ,评审 组 认为 :X 
XX 故障 原因 分 析 定 位 准确 ,解决 措施 合理 可 行 。 

d) 验证 情况 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,在 X XX 进行 了 了 XXX 试验 验证 ,试验 过 程 中 产品 
工作 正常 ,结果 表明 ,解决 措施 正确 ,合理 有 效 。 

e) 归 委 情 襄 

完成 试验 验证 后 ,所 有 解决 措施 已 落实 到 设计 文件 、 工 艺 文 件 和 生产 图 样 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,X XX( 军 队 主 管 机 关 ) 和 XXX( 工 业 部 门 主管 机 
关 ) 在 X XX 联合 组 织 召 开 了 XXX 故障 归 和 零 评审 会 。 审 查 组 认为 , X X X( 产 
品名 称 )X XX 故障 已 进行 了 归 和 震 处 理 , 可 以 转 入 下 一 阶段 工作 。 
5. 2 XXX( 技 术 问 题 X) 

汉 淡 六 
6 主要 配套 产品 的 定型 (鉴定 ) 情 况 及 质量 、 供 货 保障 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 /鉴定 项 目 共 有 XX 项 。 其 中 ,进行 二 级 设计 定 
型 的 有 XX 项 ,三 级 设计 鉴定 的 有 XX 项 ,三 级 以 下 鉴定 的 有 XxX 项 , 详 见 表 5。 
配套 单位 均 具 有 军工 产品 研制 生产 资格 ,所 有 配套 产品 均 已 完成 设计 定型 /鉴定 
审查 ,满足 研制 总 要 求 和 部 队 使 用 要 求 。 

表 5 主要 配套 成 品 ` 设备、 零 部 件 、 元 器 件 、. 原材料、 软件 明细 


质量 、 a 
| / /3 况 配 
已 通过 设计 定型 审查 供 货 充足 
让 二 新 研 > 

(2016 年 9 月 10 日 ) 质量 稳定 

已 通过 设计 定型 审查 供 货 充足 

9 | 区 MIXMI 当下 一 克 新 研 ww eR 

(2016 年 10 月 12 日 ) 质量 稳定 
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( 续 ) 

序号 | 名 称 | 型 号 | 数量 新 研 / 改 型 / 选 型 考核 情况 配套 单位 ee 

有 保障 情况 

pa tong 竺 证 月 8 x 本 
3 | 芝 当 到 | 贷 其 光 | 弦 三 级 改 型 < 

(2016 年 11 月 8 日 ) 质量 稳定 


X XX( 产 品名 称 ) 的 成 品 配 套 和 元 器 件 采 购 严 格 按照 质量 管理 体系 程序 文 
件 《 采 购 过 程控 制程 序 》 的 规定 进行 控制 。 采 购 的 成 品 和 元 器 件 的 供应 方 均 在 
《合格 供 方 目 录 》 中 ,产品 质量 可 靠 , 供 应 渠道 畅通 , 供 货 周 期 可 满足 生产 要 求 。 

研制 过 程 中 , 按 装 法 C2011]2 号 文 4 武 器 装备 研制 生产 使 用 国产 军用 电子 元 
右 件 暂行 管理 办 法 》 和 型 号 研制 总 要 求 开 展 了 型 号 电子 元 器 件 的 管理 和 控制 工 
作 ,制定 了 电子 元 器 件 大 纲 .元 器 件 优 选 目录 等 顶层 文件 ,对 选用 安全 可 靠 的 电 
子 元 器 件 进 行 了 全 过 程 的 控制 和 管理 。 

研制 总 要 求 明 确 , 使 用 进口 电子 元 器 件 的 规格 比例 不 超过 XX 多 ,数量 比 
例 不 超过 XX 多 ,费用 比例 不 超过 XX 和 多 ,禁止 使 用 确定 有 安全 隐患 的 进口 电 
子 元 器 件 ( 红 色 )、 可 能 存在 安全 隐患 但 因 检 测 能 力 限制 而 不 能 鉴别 的 (紫色 ) 、 曾 
经 遭 到 禁 运 和 可 能 遭 到 禁 运 的 (橙色 ) ,已 停产 和 可 能 停产 的 (黄色 ) 进 口 电子 元 
右 件 的 总 和 不 得 超过 X X % 。 经 统计 ,使 用 国产 电子 元 需 件 的 规格 比例 为 头 
X % ,数量 比例 为 X X 多 ,费用 比例 为 XX 名 ;未 使 用 红色 安全 等 级 的 进口 电 
子 元 器 件 , 紫 、 橙 、 黄 色 安 全 等 级 进口 电子 元 器 件 的 总 和 ,规格 比 为 X X 和 儿 .数量 
比 为 X X 多 、 费 用 比 为 X X 多 ,符合 研制 总 要 求 的 规定 。 电 子 元 器 件 统计 分 析 
结果 见 表 6。 





表 6 电子 元 器 件 统 计 分 析 表 


| 


A/X BYY( =BY) GC/2(=C2) 


安全 等 级 分 析 | 规格 | 数量 | 规格 | 数量 | 规格 | 数量 | 规格 | 数量 | 规格 | 数量 | 规 和 


Y 





7 产品 可 靠 性 、 维 修 性 、 测 试 性 、 保 障 性 、 安 全 性 情况 
7.1 可 靠 性 情况 

根据 研制 总 要 求 , X X X( 产 品名 称 ) 的 可 靠 性 指标 要 求 如 下 : 

从 并 庆 

按照 GJB 450A 一 2004《 装 备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ) 制 定 了 《XXX( 产 品名 
称 ) 可 靠 性 工作 计划 》, 明 确 了 可 靠 性 工作 要 求 , 通 过 评审 后 下 发 给 配套 研制 单位 
作为 开展 可 靠 性 工作 的 依据 。 

在 方案 阶段 , 按 可 靠 性 指标 要 求 开 展 了 初步 的 可 靠 性 分 配 和 预计 工作 。 根 
据 X XX( 产 品名 称 ) 技 术 状 态 的 变化 ,以 及 与 配套 研制 单位 的 多 轮 技术 协调 ,在 
详细 设计 时 ,再 次 进行 可 靠 性 指标 分 配 , 并 将 分 配 值 纳入 配套 产品 研制 任务 书 
中 。xXXxX、XxXxX、X XX 等 配套 产品 均 进行 了 可 靠 性 预计 。 经 可 靠 性 分 析 、 
摸底 试验 和 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 验证 , X X X( 产 品名 称 ) 及 其 配套 产品 的 
可 靠 性 指标 均 达 到 了 研制 要 求 。 

在 方案 阶段 ,总 设计 师 系 统 编制 了 《XX X( 产 品名 称 ) 可 靠 性 设计 准则 ) 并 
下 发 各 分 系统 单位 ,规定 了 可 靠 性 设计 的 一 般 要 求 和 详细 要 求 。 

在 工程 研制 阶段 ,进行 了 可 靠 性 设计 准则 符合 性 检查 ,编制 T《X XX( 产 品 
名 称 ) 可 靠 性 设计 准则 符合 性 报告 》; 同时 对 各 配套 产品 可 靠 性 设计 准则 符合 性 
进行 了 检查 ,各 配套 研制 单位 均 编制 了 可 靠 性 设计 准则 符合 性 报告 。 

在 工程 研制 阶段 ,进行 了 故障 模式 影响 分 析 , 编 制 了 《XX X( 产 品名 称 ) 故 
障 模式 影响 分 析 》 报 告 。 

在 元 器 件 控制 与 管理 方面 ,为 提高 产品 可 靠 性 ,在 研制 初期 组 织 各 配套 研制 
单位 编写 了 《XX X( 产 品名 称 ) 元 器 件 优选 目录 》, 下 发 各 配套 研制 单位 ,同时 还 
下 发 了 《XXX( 产 品名 称 ) 元 器 件 大 纲 》《X XX( 产 品名 称 ) 元 器 件 质 量 与 可 靠 
性 管理 规定 》《 X X X (产品 名称 ) 电 子 元 器 件 二 次 往 选 规范 》 和 《 X X X( 产 品名 
称 ) 元 器 件 破坏 性 物理 分 析 (DPA) 工 作 管 理 规定 ) 等 文件 ,督促 各 配套 研制 单位 
按 顶 层 文件 开展 工作 ，。 

建立 了 故障 报告 闭环 系统 ,确定 故障 报告 .分 析 和 纠正 (FRACAS) 程 序 , 记 
录 和 保存 全 部 活动 过 程 中 形成 的 文件 ,以 保证 出 现 的 故障 得 到 及 时 报告 .分 析 和 
纠正 。 制 定 了 XXX( 产 品名 称 ) 故 障 报告 ,分析 和 纠正 措施 系统 规范 ,以 加 强 X 
X X( 产 品名 称 )FRACAS 管理 ,促进 故障 信息 交流 、 查 询 、 保 存 和 统计 分 析 , 并 
尽量 避免 研制 过 程 信 息 的 遗漏 和 丢失 。 

在 对 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 .设计 定型 基地 试验 和 设计 定型 部 队 试验 可 
靠 性 数据 统计 的 基础 上 ,对 产品 可 靠 性 进行 了 评估 。X XX( 产 品名 称 ) 平 均 故 
障 间 隔 时 间 为 X Xx Xh, 满 足 可 靠 性 指标 要 求 。 
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7.2 维修 性 情况 

根据 研制 总 要 求 ,X XX( 产 品名 称 ) 的 维修 性 指标 要 求 如 下 : 

当主 网 

按照 GJB 368B 一 2009《 装 备 维修 性 工作 通用 要 求 ) 制 定 了 人 《XXX( 产 品名 
称 ) 维 修 性 工作 计划 》, 明 确 了 维修 性 工作 要 求 , 通 过 评审 后 下 发 给 配套 研制 单位 
作为 开展 维修 性 工作 的 依据 。 

在 各 研制 阶段 对 产品 维修 性 指标 进行 了 反复 分 配 和 预计 。 按 照 技 术 状 态 的 
变化 以 及 与 配套 产品 研制 单位 协调 的 情况 ,将 分 配 结果 落实 到 配套 产品 技术 协 
议 书 中 ,各 配套 产品 按照 分 配 的 指标 要 求 开展 维修 性 设计 工作 。 预 计 工 作 从 下 
向 上 进行 ,以 最 低层 次 产品 的 预计 为 基础 ,逐步 得 到 产品 的 维修 性 预计 值 。 各 研 
制 阶段 预计 结果 均 满 足 维 修 性 指标 要 求 。 

X XX( 产 品名 称 ) 根 据 研制 总 要 求 建立 维修 性 模型 ,采用 X 级 维修 体制 , 方 
案 、 工 程 研 制 阶段 结合 功能 试验 和 可 靠 性 试验 进行 维修 性 核查 , X X X (产品 名 
称 ) 维 修 的 可 达 性 良好 。 按 《XX X( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 基地 试验 大 纲 ) 的 要 求 ， 
于 20X XX 年 XX 月 XX 日 在 XXX 进 行 了 互 换 性 试验 ,试验 结果 表明 产品 具有 
良好 的 互 换 性 。 

X 义 义 ( 产 品名 称 ) 按 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 基地 试验 大 纲 》 的 要 求 ， 
于 20XX 年 XX 月 久久 日 至 XX 月 XX 日 在 XXX( 试 验 地 点 ) 进 行 了 二 级 维 
修平 均 修复 时 间 试 验 ,试验 结果 为 X Xmin, 满 足 研制 总 要 求 规定 的 平均 修复 时 
间 MTTR 小 于 等 于 XX min 的 要 求 。 

通过 对 X XX (产品 名 称 ) 使 用 过 程 中 的 故障 数据 进行 分 析 ,X XX( 产 品名 
称 ) 故 障 率 较 低 ,涉及 维修 保障 工作 较 少 ,满足 部 队 使 用 要 求 。 

7.3 测试 性 情况 

根据 研制 总 要 求 ,X XX( 产 品名 称 ) 的 测试 性 指标 要 求 如 下 : 

入 

按照 GJB 2547A 一 2012《 装 备 测试 性 工作 通用 要 求 ) 制 定 - 了 《XX X (产品 
名 称 ) 测 试 性 工作 计划 》, 明 确 了 测试 性 工作 要 求 , 通 过 评审 后 下 发 给 配套 研制 单 
位 作为 开展 测试 性 工作 的 依据 。 

按照 要 求 制定 了 测试 总 体 方 案 , 完 成 了 固有 测试 性 分 析 等 测试 性 设计 准则 
符合 性 分 析 ,测试 性 /BIT 设计 等 工作 ,落实 了 相关 的 测试 性 设计 要 求 。 

为 全 面 验证 测试 性 指标 要 求 ,在 设计 定型 功能 性 能 试验 大 纲 中 ,设置 了 测试 
性 试验 项 目 , 通 过 模拟 设置 故障 ,对 产品 测试 性 指标 进行 考核 。 试 验 结果 满足 规 
定 的 测试 性 要 求 。 

结合 设计 定型 基地 试验 过 程 中 采集 到 的 测试 性 目 然 样本 和 实验 室 测试 性 试 
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验 模拟 样本 ,测试 性 评估 结果 为 :产品 加 电 BIT 和 周期 BIT 故障 检测 率 义 
X % ,故障 隔离 率 X X % ,达到 了 故障 检测 率 不 小 于 XX % ,故障 隔离 率 不 小 
于 XX 多 的 要 求 ; 三 种 BIT 故障 检测 率 X X % ,故障 隔离 率 义 X % ,达到 了 
故障 检测 率 不 小 于 X X 多 ,故障 隔离 率 不 小 于 XX % 的 要 求 。 设 计 定 型 基地 
试验 和 部 队 试 验 期 间 未 发 生 虚 警 , 达 到 虚 警 率 不 大 于 X 2 的 要 求 。 

7.4 保障 性 情况 

根据 研制 总 要 求 , X XX( 产 品名 称 ) 的 保障 性 指标 要 求 如 下 : 

党 

按照 GJB 3872 一 1999《 闭 备 综合 保障 通用 要 求 ) 制 定 了 《XXX( 产 品名 称 ) 
保障 性 工作 计划 》, 明 确 了 保障 性 工作 要 求 , 通 过 评审 后 下 发 给 配套 研制 单位 作 
为 开展 保障 性 工作 的 依据 。 

通过 保障 性 分 析 ,确定 了 维修 体制 为 X 级 维修 :基层 级 、( 中 继 级 ) 和 基地 级 。 
基层 级 维修 完成 X X X 、X xX X 等 维修 工作 ;( 中 继 级 维修 完成 XXX、XXxX 等 
维修 工作 ) ;基地 级 维修 完成 X X xX 、X XX 等 维修 工作 。 维 修 方 式 分 为 :定时 维 
修 、 视 情 维修 和 状态 监控 等 3 种 。 

按照 保障 性 工作 计划 ,全面 开 展 了 X Xx 个 分 系统 的 保障 性 分 析 , 包 括 使 用 与 
维修 任务 分 析 、 修理 级 别 分 析 、 保 障 设备 需求 分 析 、 以 可 徘 性 为 中 心 的 维修 分 析 
等 4 种 分 析 工 作 。 通 过 保障 性 分 析 确 定 了 工具 设备、 备件 、 资 料 等 需求 ,同步 进 
行 了 保障 资源 规划 ,并 制定 了 综合 保障 方案 .综合 保障 建议 书 , 完 成 了 部 级 评审 。 
规划 了 随机 保障 设备 X X 项 、 定 检修 理 设 备 X X 项 ,其 中 新 研 / 改 型 保障 设备 共 
XX 项 。 各 新 研 / 改 型 保障 设备 完成 了 人 研制 .试用 和 鉴定 ;规划 了 随机 维修 工具 ， 
包括 通用 工具 机械 工 具 、X XX 等 。 

为 保障 X X X( 产 品名 称 ) 使 用 与 维修 ,在 用 户 技 术 资 料 目录 中 规划 了 全 机 
用 户 技术 资料 配置 项 目 , 同 步 编制 了 XXX( 产 品名 称 ) 维 护 手 册 、X XX (产品 
名 称 ) 使 用 手册 等 X X 套 用 户 技 术 资 料 和 交互 式 电 子 技术 手册 (IETM), 均 通过 
了 试用 和 审查 。 试 验 基 地 和 承 试 部 队 结合 试验 工作 对 手册 进行 了 适用 性 审查 ， 
提出 改进 建议 共计 XxXX 项 , 现 已 完成 整改 工作 ，。 

对 部 队 使 用 维修 人 员 培 训 进 行 了 全 面 规划 ,编制 了 培训 大 纲 和 培训 手册 , 完 
成 了 培训 设备 的 研制 和 培训 教材 的 编制 等 工作 ,进行 了 试验 基地 使 用 培训 、 维 修 
培训 , 承 试 部 队 使 用 培训 维修 培训 等 培训 工作 , 共 培 训 使 用 维修 人 员 X XxX 人 次 ， 
全 部 通过 考核 获得 培训 合格 证 ,保障 了 设计 定型 基地 试验 、 部 队 试 验 和 后 续 的 训 
练 使 用 。 

试验 期 间 结 合 日 常 维护 检查 , 排 故 修理 和 定 检 等 工作 ,对 保障 设备 、 工 具 和 
备件 进行 了 适用 性 鉴定 ,结果 表明 能 够 满足 使 用 维护 工作 需要 。 
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7.5 安全 性 情况 

根据 研制 总 要 求 ,Xx XX 的 安全 性 指标 要 求 如 下 : 

i 

按照 GJB 900A 一 2012《 装 备 安全 性 工作 通用 要 求 ) 制 定 了 《XXX( 产 品名 
称 ) 安 全 性 工作 计划 》, 明 确 了 安全 性 工作 要 求 ,通过 评审 后 下 发 给 配套 研制 单位 
作为 开展 安全 性 工作 的 依据 。 

按照 安全 性 工作 计划 ,开展 了 整 机 和 系统 级 的 功能 危险 分 析 、 故 障 树 分 析 、 
区 域 安全 性 分 析 、 系 统 安 全 性 评估 等 工作 。 通 过 功能 危险 分 析 确 定 产 品 的 安全 
性 目标 ,通过 结构 强度 设计 、 余 度 设计 等 手段 消除 、 降 低 或 控制 影响 X XX (产品 
名 称 ) 安 全 使 用 的 灾难 和 危险 的 故障 状态 ,并 提出 解决 措施 ,提高 整 机 安全 性 
水 平 。 

在 产品 可 徘 性 安全 性 设计 准则 分 析 中 落实 了 影响 人 员 和 产品 安全 的 部 位 有 
醒目 的 警告 标志 和 防护 措施 。 在 关键 系统 (动力 、 液 压 、 燃 油 , 电 气 、 电 子 等 ) 采 用 
了 了 XXXxX、XXxX 和 xX XxX 等 余 度 设 计 措 施 。 

在 设计 定型 基地 试验 和 部 队 试验 过 程 中 ,未 出 现 人 员 伤 害 . 设备 损坏 的 现 
象 ,未 发 生 影响 安全 的 技术 质量 问题 。 

8 贯彻 产品 标准 化 大 纲 情况 
8.1 标准 的 贯彻 实施 情况 

根据 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 和 《武器 装备 研制 生产 标准 化 工作 规定 》 
等 法 规 规定 ,型 号 标准 化 工作 系统 在 型 号 行政 指挥 系统 的 领导 下 ,配合 型 号 设计 
师 系 统 开 展 工 作 。 为 保证 标准 化 工作 与 型 号 研制 同步 开展 ,在 方案 阶段 ,依据 X 
XX( 产 品名 称 ) 的 组 成 .人 研制 特 点 和 技术 状态 标识 等 要 求 ,结合 国家 军用 标准 、 
行业 标准 和 企业 标准 的 要 求 ,编写 了 《XXX( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲 》 和 《XX xX 
(产品 名 称 ) 标 准 化 体系 表 》。 明 确 了 标准 化 工作 的 原则 .目标 和 要 求 ;提出 了 重 
大 标准 的 贯彻 实施 意见 和 研制 各 阶段 的 标准 化 任务 ;规定 了 与 配套 产品 标准 化 
之 间 的 协调 原则 .办 法 和 程序 ;并 编写 发 出 了 基础 标准 .材料 标准 .标准 件 标准 限 
用 清册 ,组织 开展 了 型 号 “三 化 ”的 设计 工作 。 

型 号 标准 化 工作 系统 按照 标准 化 大 纲 的 规定 和 要 求 , 组 织 标准 化 专业 设计 
人 员 对 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 图 样 .设计 文件 进行 全 面 标准 化 审查 ,重点 审查 了 
产品 中 必须 贯彻 的 重要 互 换 性 标准 和 基础 标准 、 原 材料 标准 ,标准 件 标准 以 及 产 
品 图 样 管理 规定 在 产品 设计 图 样 和 设计 文件 中 的 贯彻 执行 情况 。 标 准 化 审查 中 
提出 各 类 技术 性 问题 均 得 到 妥善 处 理 。 

为 了 保证 型 号 先进 的 战 技 指标 , 提高 设计 质量 ,将 研制 纳入 科学 化 、 现 代 化 
管理 ,型 号 研制 过 程 始 终 注意 加 强 型 号 的 可 靠 性 .维修 性 .测试 性 .保障 性 .安全 
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性 .电磁 兼容 性 、 质 量 管理 ,标准 化 等 工作 。 研 制 过 程 贯 彻 执行 了 XX X( 产 品名 
称 ) 质 量 保证 大 纲 、 标 准 化 大 纲 、 可 靠 性 工作 计划 维修 性 工作 计划 、 测 试 性 工作 
计划 .保障 性 工作 计划 .安全 性 工作 计划 和 电磁 兼容 性 工作 计划 ,并 在 型 号 研制 
过 程 中 实施 动态 管理 ,根据 实施 过 程 中 的 情况 进行 了 完善 , 义 义 义 ( 产 品名 称 ) 及 
其 配套 产品 严格 按照 上 述 大 纲 进行 各 阶段 研制 。 

为 保证 X XX (产品 名 称 ) 符 合 通 用 化 、 系 列 化 .组合 化 要 求 , 标 准 化 系统 规 
定 了 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 图 样 中 必须 贯彻 的 重要 互 换 性 标准 和 基础 标准 。 针 
对 人 研制 需要 ,制定 了 XX 项 标准 ,其 中 ,国家 军用 标准 XX 项 ,行业 标准 XX 项 
(必要 时 可 列表 给 出 )。 经 统计 ,XXX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 共计 贯彻 XX xX 
项 标准 ,其 中 ,国家 标准 XX 项 ,国家 军用 标准 XX 项 ,行业 标准 XX 项 。 

X XX( 产 品名 称 ) 定 型 的 生产 图 样 共 计 XXxX 张 , 合 X XX 标准 页 ;设计 文 
件 X XxX 份 , 合 X Xx XxX 标准 页 。 生 产 图 样 和 设计 文件 完整 准确、 协调 、 规 范 ; 图 
文 与 实物 一 致 ,符合 标准 化 管理 规定 。 

8.2 通用 化 、 系 列 化 、 组 合 化 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 充 分 借鉴 了 其 他 型 号 及 相关 单位 产品 的 经 验 , 借 助 国内 
外 先进 \ 成 熟 技 术 , 贯 彻 通 用 化 、 系 列 化 .组合 化 的 设计 思想 。 为 保证 X X X( 产 
品名 称 ) 设 计 符合 通用 化 、 系 列 化 ,组 合 化 要 求 ,标准 化 系统 规定 了 设计 图 样 中 必 
须 贯 彻 的 重要 互 换 性 标准 和 基础 标准 ;对 成 品 . 原 材料 .元 器 件 、 标 准 件 的 选用 提 
出 了 具体 标准 化 要 求 ;在 产品 设计 过 程 中 ,充分 利用 X XX( 同 类 产品 名 称 ) 的 设 
计 结 构 , 开 展 产 品 的 通用 化 设计 工作 ,使 得 产品 性 能 在 满足 研制 总 要 求 的 同时 达 
到 了 合理 的 成 本 消耗 ,并 且 兼 顾 未 来 发 展 需 要 。 

8.3 标准 化 程度 评价 

研制 过 程 中 严格 贯彻 4 装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 和 《 武 句 装备 研制 生产 
标准 化 工作 规定 》, 按 照 《X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲要 求 开展 标准 化 工作 。 
经 统计 ,产品 使 用 标准 件 X XX 品种 XxX XxX 件 .通用 件 X XxX 品 种 XxX XX 件 、 外 
购 件 XX XX 品种 XXX 件 、 专 用 件 X XX 品种 XXX 件 ,合计 XXX 品 种 XxX 
件 。 经 计算 ,XXX( 产 品名 称 ) 的 标准 化 件数 系数 为 X X % .标准 化 品种 系数 
为 X X 和 重复 系数 为 X XxX ,达到 了 标准 化 大 纲 规 定 的 指标 。 

标准 化 工作 取得 了 良好 的 效果 ,具体 表现 在 : 

a) 成 套 发 文 使 图 样 .设计 文件 基本 统一 、 协 调 、 完 整 ,提高 了 发 文 质 量 ; 

b) 通过 在 产品 上 贯彻 各 项 互 换 性 基础 标准 ,保证 了 产品 之 间 连 接 的 互 换 
性 ,保证 了 产品 的 维修 性 ; 
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c) 通过 贯彻 执行 各 项 标准 限 用 文件 , 极 大 程度 地 压缩 了 专用 件 、 原 材料 等 
品种 .规格 ,获得 了 一 定 的 经 济 效益 ; 

d) 通过 在 产品 中 开展 “三 化 ”设计 ,保证 了 用 户 对 产品 的 使 用 和 维护 性 ; 

e) 减少 了 专用 工装 的 投入 ,有 利于 组 织 批量 生产 ,降低 制造 成 本 ， 
9 产品 质量 、 工 艺 性 、 经 济 性 评价 
9.1 产品 质量 评价 

根据 《武器 装备 质量 管理 条 例 ) 和 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 的 质量 保证 要 求 ， 
为 确保 研制 工作 有 序 开展 ,成 立 了 型 号 行政 总 指挥 系统 、 总 设计 师 系统 和 总 质量 
师 系统 ,明确 了 各 系统 之 间 的 关系 及 各 上 自 的 质量 职责 ;制定 了 型 号 质量 保证 大 
纲 .质量 师 系 统 工作 规定 FRACAS 系统 工作 规定 等 质量 管理 体系 文件 ,规定 了 
相关 单位 .部门 人员 的 质量 职责 ;制定 了 质量 方针 和 质量 目标 ,确定 了 质量 管理 
体系 自身 的 建设 要 求 ; 符 合 GJB 9001B 一 2009 对 质量 管理 体系 的 建设 要 求 。 

在 工程 研制 阶段 ,质量 工作 重点 是 依据 质量 保证 大 纲 .质量 师 系统 工作 规 
定 、.FRACAS 系统 工作 规定 等 质量 体系 管理 文件 ,规范 设计 、 器 材 采 购 和 加 工装 
配 行 为 ,进行 过 程控 制 , 严 把 设计 和 生产 质量 关 。 

在 设计 质量 控制 上 ,按照 质量 体系 程序 中 相关 文件 要 求 进行 ,严格 技术 状态 
管理 ,产品 图 样 更 改 严格 履行 审批 手续 。 

在 技术 状态 管理 上 ,X xX xX。 

在 生产 过 程 质量 控制 上 ,xX Xx X。 

在 外 协 、 外 购 产 品质 量 控制 上 ,XxX X xX。 

在 不 合格 品 处 理 的 控制 上 ,X Xx XxX， 

针对 设计 .生产 .试验 中 暴露 出 来 的 重大 技术 问题 ,组 织 进行 专题 技术 评审 、 
技术 攻关 和 技术 归 零 。 

在 产品 研制 过 程 中 ,还 开展 了 多 次 质量 工作 检查 及 复查 ,促进 质量 管理 工作 
和 体系 建设 不 断 完善 。 
9.2 产品 工艺 性 评价 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 ,编制 了 工艺 总 方案 工艺 标 准 化 综合 要 求 和 
各 类 工艺 文件 XX 册 ; 设 计 、 制 造 了 专用 工装 X X X( 件 ) 套 ,设计 制造 及 购置 了 
XX 种 非 标准 仪 絮 仪表 设备 及 专用 测试 设备 ;完成 了 XX 项 重点 工艺 攻关 ,实现 
TXXX ee 、XXX 工 艺 ; 加 强 对 外 协 外 购 件 的 质量 控制 和 产品 验收 工作 ,对 
关键 件 组 件 , 明 确 了 验收 指标 质量 要 求 。X X X (产品 名 称 ) 的 配套 产品 均 为 定 
型 产品 ,其 生产 批量 累计 XXX 套 ,工艺 成 熟 , 质 量 可 靠 。 


X XX( 产 品名 称 ) 大 量 采用 X XX 、X XX 等 同类 产品 的 成 熟 技 术 .产品 和 
工艺 ,工艺 方案 、 工 艺 路 线 \、 工 艺 规程 合理 可 行 ,工艺 装备 齐全 ;研制 过 程 中 贯彻 
执行 了 通用 化 、 系 列 化 和 组 合 化 的 设计 思想 ,降低 了 设计 .试验 和 生产 成 本 ;具有 
良好 的 工艺 性 和 经 济 性 。 通 过 样机 试制 ,存在 的 工艺 问题 和 工艺 难点 都 得 到 了 
有 效 解 决 , X X X( 产 品名 称 ) 生 产 工艺 已 基本 成 熟 并 趋 于 稳定 ,具备 了 小 批量 生 
产 的 条 件 。 

9.3 产品 经 济 性 评价 

为 达到 性 能 质量 最 优 、 经 济 性 最 好 的 型 号 研制 目标 ,XXX( 产 品名 称 ) 研 制 
确立 了 价值 工程 需 达 到 的 目标 及 工作 计划 ,明确 了 系统 之 间 的 关系 及 各 自 的 职 
责 ,建立 了 相关 管理 体系 。 

在 研制 过 程 中 不 断 完善 价值 工程 目标 .工作 方法 。 严 格 按照 国防 科 工 委 、 财 
政 部 发 布 的 [88] 计 计 字 第 XXX 号 文 《 关 于 国防 科研 试制 费 使 用 若干 问题 的 规 
定 ( 试 行 )》 和 [590J 计 计 字 第 X XX 号 文 《国防 科研 试制 费 核算 暂行 规定 ) 以 及 X 
XX 等 相关 管理 规定 ,强化 科研 财务 管理 ,控制 科研 经 费 的 开支 。 在 设计 试制、 
试验 及 小 批量 生产 过 程 中 ,始终 本 着 在 满足 高 质量 的 基础 上 , 尽 可 能 降低 各 项 成 
本 的 思想 贯彻 “三 化 ”设计 理念 ,在 实施 价值 工程 工作 过 程 中 ,在 满足 技 战 术 指 标 
的 前 提 下 ,提高 零件 的 加 工 工 艺 性 ,降低 成 本 。 尽 量 采 用 通用 标准 、 成 熟 元 器 
件 ,压缩 元 器 件 的 品种 和 规格 ,以 利于 采购 和 生产 的 顺利 进行 。 通 过 以 上 措施 ， 
使 X x X( 产 品名 称 ) 整 体 具有 和 较 好 的 经 济 性 。 

20X XX 年 XX 月 ,XXX( 装 备 主管 机 关 ) 与 X XX( 承 制 单位 ) 正 式 签订 研 
制 合 同 ,由 XXX( 承 制 单位 ) 进 行 X XX( 产 品名 称 ) 的 设计 ,研制 和 生产 。X X 
X( 产 品名 称 ) 研 制 工作 从 20X XX 年 XX 月 开始 至 20X X 年 XX 月 结束 ,合同 明 
确 研 制 阶段 生 产 X XX( 产 品名 称 )X X 套 ,包含 XXX、xXxXx、XxXX。 研制 
经 费 严格 按照 [1995] 计 计 字 第 1765 号 《国防 科研 项 目 计价 管理 办 法 ?控制 使 用 ， 
研制 成 本 支出 X XX 万 元 。 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 经 费 X XX 万 元 , 超 概算 研制 经 费 X XX 万 元 (包含 
研制 X XX 套 产品 )。X XX 研制 成 本 明细 见 表 7。 截 至 20X Xx 年 XX 月 底 , 经 
费 结余 X X X 万 元 (经 费 结余 二 预算 经 费 十 超 概 算 经 费 一 实际 研制 成 本 )。 


表 7 研制 成 本 项 目 明 细 表 单位 :万 元 
设计 费 
材料 费 
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X XX( 产 品名 称 ) 批 生产 成 本 估算 见 表 8。 
表 8 批 产 成 本 项 目 明细 表 单位 :万 元 





根据 批 生 产 成 本 估算 ,初步 预计 XXX( 产 品名 称 ) 直接 成 本 为 X X 万 元 。 

X XX( 产 品名 称 ) 订 购 价 格 除 直 接 成 本 之 外 ,还 必须 考虑 订购 周期 \ 订 购 数 
量 等 因素 。 根 据 对 生产 能 力 的 评估 ,具备 年 产 X 头 套 产品 的 能 力 。 根 据 订 购 方 
需求 ,参考 国内 某 型 X XX( 产 品名 称 ) 订 购 价 格 , 考 虑 批 产 经 济 性 , 当 采 购 数 量 
小 于 XX 时 ,订购 价格 预计 为 XX 万 元 / 套 ,; 当 采购 数量 超过 XX 时 ,订购 价格 预 
计 为 兴 六 万 元 7/ 礁 。 


X XX( 产 品名 称 ) 采 用 X 级 维修 体制 ,平均 修复 时 间 MTTR 志 Xh, 通 过 对 
使 用 过 程 中 的 故障 数据 进行 分 析 , X XX( 产 品名 称 ) 故 陪 率 较 低 ,涉及 维修 保 陪 
工作 较 少 。 使 用 期 限 内 费用 开支 主要 涉及 XXX、xXxXx、X XxX 等 项 目 , 在 正 


10 产品 达到 的 战术 技术 性 能 
10.1 产品 设计 定型 技术 状态 
X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 技术 状态 与 XX[X XX XjXx XX 号 文 《批复 
X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 ) 的 规定 一 致 , 不 存在 偏差 。 
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10.2 产品 战术 技术 指标 达到 情况 
经 设计 定型 试验 表明 ,XX X( 产 品名 称 ) 功 能 和 性 能 达到 了 《XX X (产品 
名 称 ) 人 研制 总 要 求 》 和 部 队 使 用 要 求 , 战 术 技 术 指 标 达 标 情 况 见 表 9 。 
表 9 XXX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 .研制 合同 ) 原 章 条 号 ; 
2. 要 求 是 指 战 术 技 术 指 标 及 使 用 性 能 要 求 ; 
3. 数据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 .文件 ,如 基地 试验 报告 .仿真 试验 报告 等 ; 
4. 考核 方式 栏 可 填 试验 验证 \ 理 论 分 析 、 数 学 仿真 / 半 实 物 仿 真 、 综 合 评估 等 





10.3 承 试 单位 提出 的 意见 、 建 议 及 解决 情况 
10.3.1 承 试 单位 提出 的 意见 及 解决 情况 
承 试 单位 未 提出 意见 。 
10.3.2 承 试 单位 提出 的 建议 及 解决 情况 
Xx XX( 承 斌 单位) 在 设计 定型 试验 报告 中 提出 了 下 述 建议 : 


a) 人 忆 台 六 

b) XxX xX, 

针对 承 试 单位 提出 的 建议 , 拟 采 取 下 述 解 决 措施 ,在 XX xX( 解 决 时 限 ) 前 
落实 : 

a) XXxX,; 

by 肖 尝 绽 。 


11 产品 尚 存 问题 及 解决 措施 

研制 过 程 中 出 现 的 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 问题 。 
12 ”对 产品 设计 定型 的 意见 

综 上 所 述 ,人 研制 单位 已 按照 4 常规 武器 装备 研制 程序 》 完 成 了 全 部 研制 工作 ， 
猎 制 过 程 中 骏 露 的 技术 质量 问题 已 全 部 归 零 ,没有 影响 设计 定型 的 遗留 问题 , 技 
术 状 态 已 冻结 ,经 设计 定型 试验 表明 ,产品 功能 性 能 达到 了 《4 X X X (产品 名 称 ) 
研制 总 要 求 》 和 使 用 要 求 。 研 制 过 程 中 贯彻 了 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 和 
《 武 硕 装备 人 研制 生产 标准 化 工作 规定 》 产 品 符合 全 军装 备 体 制 、. 装 备 技 术 体 制 和 
通用 化 、 系 列 化 、 组 合 化 要 求 。 设 计 定 型 文件 完整 准确、 协调 ,规范 ,符合 GJB 
1362A 一 2007 和 GJB/Z 170 一 2013 的 规定 ;软件 文档 符合 GJB 438B 一 2009 的 
规定 ;产品 规范 、 图 样 以 及 在 试制 过 程 中 形成 的 工艺 文件 可 以 指导 产品 小 批量 生 
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产 和 验收 ,技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 等 用 户 技术 资料 基本 满足 部 队 使 用 维 
护 要 求 。 产 品 配 套 齐全 ,配套 的 X 项 二 级 产品 , X X 项 三 级 或 三 级 以 下 产品 , 均 
已 完成 逐 级 考核 ,通过 了 设计 定型 /鉴定 审查 ;产品 配套 的 XX 项 关键 重要 软件 
已 通过 定型 测评 ,版 本 固定 ,符合 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 要求 ;关键 工 乞 
已 通过 考核 ,工艺 文件 .工装 设备 等 均 满 足 小 批量 生产 的 需要 。 主 要 配套 产品 、 
设备 、 零 部 件 .元 器 件 、 原 材料 质量 可 人生, 有 稳定 的 供 货 来 源 , 国 产 电子 元 间 件 规 
格 比 XX 色 ,数量 比 XX 和 多 ,费用 比 X X 2 ,没有 使 用 红色 等 级 进口 电子 元 天 
件 ,使 用 紫色 .橙色 、 黄 色 等 级 进口 电子 元 器 件 比 例 X % ,满足 研制 总 要 求 , 符 合 
军 定 [2011]70 号 等 文件 中 对 全 军装 备 研 制 五 年 计划 确定 的 主要 (或 一 般 ) 汶 备 
的 要 求 。 研 制 单位 具备 国家 认可 的 武器 装备 研制 .生产 资格 ,质量 管理 体系 运行 
有 效 ,在 人 研制 过 程 中 贯彻 了 《 武 带 装备 质量 管理 条 例 》, 产 品质 量 受 探 。 该 邮品 已 
具备 设计 定型 条 件 , 申 请 设计 定型 。 
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沁 例 4 此 可 代表 对 军工 户口 设计 害 型 的 意见 


4.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《军事 代表 对 军工 产品 设计 定型 的 意见 》 用 于 驻 承 研 承 制 单位 军事 代表 机 构 
对 军工 产品 能 否 设计 定型 提出 明确 的 意见 。 

对 于 一 级 军工 产品 和 二 级 军工 产品 ,进行 设计 定型 , 驻 厂 (所 ) 军 事 代 表 机 构 
出 具 《 军 事 代表 对 军工 产品 设计 定型 的 意见 》 对 于 三 级 以 下 ( 含 ) 军 工 产 品 , 进 行 
设计 鉴定 , 驻 厂 (所 ) 军 事 代 表 机 构 出 具 《 军 事 代表 对 军工 产品 设计 鉴定 的 意见 》 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 ) 将 《军事 代表 对 军工 产品 设 
计 定 型 的 意见 》 列 为 设计 定型 文件 之 一 。 

在 设计 定型 (鉴定 ) 会 议 上 ,由 于 相关 内 容 已 由 承 研 承 制 单位 作 《 研 制 总 结 》 
报告 时 介绍 , 驻 厂 (所 ) 军 事 代表 机 构 宣 读 意 见 时 可 适当 简化 ,最 简 时 可 只 宣读 第 
4 章 “ 对 产品 设计 定型 的 意见 ”和 第 5 章 “ 问 题 与 建议 ”。 

2. 编制 时 机 

产品 通过 设计 定型 试验 且 符 合 规定 的 标准 和 要 求 , 申 请 设计 定型 审查 时 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :产品 立项 批复 文件 ,研制 总 要 求 ,研制 任 务 书 ,研制 合同 ,研制 计 
划 ,设计 定型 基地 试验 大 纲 ,设计 定型 基地 试验 报告 ,设计 是 型 部 队 试验 大 纲 , 设 
计 定 型 部 队 试验 报告 ,软件 定型 测评 大 纲 ,软件 定型 测评 报告 ,重大 技术 问题 攻 
关 报 告 ,GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 》,GJB/Z 170. 9 一 2013《 军 
工 产 品 设计 定型 文件 编制 指南 第 9 部 分 :军事 代表 对 军工 产品 设计 定型 的 意 
见 》 等 。 

目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 9 一 2013《 军 工 产 品 设 计 定 型 文件 编制 指南 第 9 部 分 : 军 
事 代 表 对 军工 产品 设计 定型 的 意见 》 编 写 。 

GJB/Z 170. 9 一 2013 规定 了 《军事 代表 对 军工 产品 设计 定型 的 意见 》 的 编制 
内 容 和 要 求 。 
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4.2 编写 说 明 


1 概述 

主要 包括 : 

a) 人 研制 任务 来 源 ; 

b) 工作 依据 ; 

c) 质量 监督 工作 起 始 时 间 ; 

d) 简 述 承担 质量 监督 任务 的 组 织 机 构 、 单 位 与 分 工 。 
2 研制 过 程 质量 监督 工作 概况 

根据 GJB 3885 和 GJB 3887 的 要 求 , 简 要 介绍 军事 代表 在 军工 产品 研制 过 
程 中 开展 质量 监督 工作 的 概况 ,主要 包括 研制 过 程 质量 监督 工作 的 主要 内 容 、 方 
法 和 重点 。 
3 ”对 研制 工作 的 基本 评价 

对 承 制 单位 在 研制 过 程 中 的 质量 控制 情况 进行 全 面 、 系 统 的 评价 ,并 力求 具 
体 \ 准 确 、 清 晰 ,必要 时 可 附 图 、 表 。 

a) 根据 GJB 5713 和 GJB 9001B 的 要 求 ,对 装备 承 制 单位 资格 审查 和 质量 
管理 体系 建立 及 运行 情况 进行 评价 ; 

b) 根据 GJB 5709 的 要 求 ,对 技术 状态 管理 情况 进行 评价 。 主 要 包括 技术 
状态 的 标识 .控制 .纪实 与 审核 的 情况 ,以 及 软件 配置 管理 等 情况 ; 

c) 根据 GJB 3885 的 要 求 , 对 研制 过 程 受 控 情 况 进 行 评 价 。 主 要 包括 分 级 
分 阶段 设计 评审 .工艺 评审 和 产品 质量 评审 等 情况 ; 

d) 根据 GJB 190 和 GJB 3885 等 要 求 , 对 承 制 单位 提供 的 关 重 件 ( 特 性 ) 、 关 
键 工序 分 析 和 验证 以 及 电子 元 器 件 的 使 用 .审查 等 情况 进行 评价 ; 

e) 对 设计 定型 样机 检验 的 情况 及 评价 ; 

f) 根据 GJB 5711 的 要 求 , 对 技术 质量 问题 处 理 情况 的 评价 。 主 要 包括 工 
程 研制 阶段 和 设计 定型 阶段 暴露 的 主要 问题 的 处 理 . 归 零 等 情况 , 附 表 的 格式 见 
表 4. ] 。 


表 4. 1 研制 过 程 技术 质量 问题 解决 情况 一 览 表 





g) 必要 时 ,对 承 制 单位 开展 价值 工程 和 成 本 分 析 情 况 进行 评价 。 
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h) 其 他 需要 评价 的 内 容 。 
4 对 产品 设计 定型 的 意见 
对 产品 性 能 、 承 制 单位 状况 、 图 样 与 技术 文件 质量 等 情况 进行 综合 评价 , 主 
要 包括 : 
a) 产品 性 能 是 否 达 到 研制 总 要 求 规定 的 战术 技术 指标 和 作战 使 用 要 求 ; 
b) 设计 图 样 及 相关 文件 资料 是 否 完整 、 准 确 、 规范; 
c) 产品 配套 是 否 齐 全 、 质 量 可 靠 并 有 稳定 的 供 贷 来 源 ; 
d) 应 独立 考核 的 配套 产品 是 否 已 完成 逐 级 考核 并 完成 定型 (鉴定 ) 审 查 ; 
e) 承 制 单位 是 否 建立 了 质量 管理 体系 ,是否 具备 国家 认可 的 装备 研制 生产 
资质 ，; 
f) 产品 是 否 具 备 设计 定 型 条 件 , 是 否 同意 提交 设计 定型 。 
5 问题 与 建议 
针对 存在 的 问题 或 不 足 ,提出 进一步 完善 .改进 的 意见 或 建议 。 


4.3 编写 示例 


在 上 级 机 关 的 指导 下 ,依据 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 , 军 事 代表 室 制定 
了 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 监督 计划 ,对 产品 的 设计 、 试 制 、 试 验 及 试飞 (试车 、 试 
航 ) 等 研制 过 程 进行 了 质量 监督 , 现 将 军事 代表 室 对 X XX (产品 名 称 ) 设 计 定 型 
的 意见 报告 如 下 。 
1 概述 
1.1 研制 任务 来 源 

XXX( 产 品名 称 ) 是 为 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 配 套 研 制 的 机 和 载 电 子 
(或 其 他 ) 设 备 , 首 装 X XX 平台 ,适用 于 XX Xe 、X XX 等 平台 ;单机 配套 
Xx 套 , 属 于 X 级 定型 产品 。 

20 兴 流年 又 区 月 文 双 日 .总 压 备 部 装 计 [ 兴 流 这 着 关 六 六 呈 《关于 汉民 当空 
项 研制 事 》 批 准 研 制 X 久久 (产品 名 称 );20X 久 年 久久 月 久久 日 ,XXX( 订 货 
方 ) 与 XXX( 承 制 单位 ) 签 订 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 合同 (或 技术 协议 书 ) ,编号 
又 久久 。20X 关 又 年 义 义 月 又 义 日 ,总 装备 部 装 军 [XXXXIJXXX 号 《关于 汉 义 
x 研制 总 要 求 事 ) 批 复 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 。 
1.2 工作 依据 

X XX( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 对 XXX( 产 品名 称 ) 的 研制 过 程 进 行 了 质 
量 监督 ,主要 工作 依据 如 下 : 

a)《 中 国人 民 解 放 军 驻 厂 军事 代表 工作 条 例 》; 
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b)《 武 器 装备 质量 管理 条 例 》; 

c)《 中 国人 民 解 放 军 装备 科研 条 例 》; 

d)《 军 工 产 品 定 型 工作 规定 》; 

e)《 驻 厂 军事 代表 室 工作 规范 》; 

f) GJB 190 一 1986 特性 分 类 ; 

g) GJB 438B 一 2009 军用 软件 开发 文档 通用 要 求 ; 

h) GJB 1362A 一 2007 军工 产品 定型 程序 和 要 求 ; 

i) GJB 3206A 一 2010 技术 状态 管理 ; 

j) GJB 3273 一 1998 研制 阶段 技术 审查 ; 

k) GJB 3885A 一 2006 装备 研制 过 程 质 量 监督 要 求 ; 

1) GJB 3887A 一 2006 军事 代表 参加 装备 定型 工作 程序 ; 

m) GJB 5235 一 2004 军用 软件 配置 管理 ; 

n) GJB 5709 一 2006 装备 技术 状态 管理 监督 要 求 ; 

o) GJB 5711 一 2006 装备 质量 问题 处 理 通用 要 求 ; 

p) GJB 5712 一 2006 装备 试验 质量 监督 要 求 ; 

q) GJB 5713 一 2006 装备 承 制 单位 资格 审查 要 求 ; 

r) GJB 9001B 一 2009 质量 管理 体系 要 求 ; 

s) GJB/Z 170 一 2013 军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 ; 

t) XX 义 义 (产品 名 称 ) 研 制 总 要 求 ，; 

u) XXX( 产 品名 称 ) 人 研制 合同 和 /或 成 品 技 术 协 议 书 。 
1.3 质量 监督 工作 起 始 时 间 

20 光 光 年 又 叉 月 主 加 广义 香 冯 六 月 。 
1.4 承担 质量 监督 任务 的 组 织 机 构 、 单 位 与 分 工 

X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 组 织 建立 了 XXX( 产 品名 称 ) 人 研制 军事 代 
表 质 量 监督 体系 ,全 面 负责 X XX( 产 品名 称 ) 总 体 及 配套 产品 研制 过 程 的 质量 
监督 工作 。XXXX、 XXX、 XXX( 驻 配套 产品 承 制 单位 军事 代表 室 ) 等 义 个 单 
位 负责 XXX XXXx、 XXX 等 X 项 二 次 配套 产品 研制 过 程 的 质量 监督 工作 。 
在 质量 监督 过 程 中 ,我 室 全 员 参 与 :总 军事 代表 全 面 负责 质量 监督 工作 的 领导 、 
组 织 与 策划 ,掌控 总 体 研 制 进度 .关键 技术 解决 与 技术 质量 问题 处 理 ; 其 余 军 代 
表 按 照 专 业 分 工 , 分 别 负 责 XXX、XX eee 指定 主管 
军 代表 负责 产品 总 体 的 质量 监督 ,确保 各 技术 状态 项 质量 监督 工作 的 不 缺 项 ,不 
漏 项 ,实现 监督 管理 的 次 度 和 广度 。 
2 研制 过 程 质量 监督 工作 概况 

产品 研制 过 程 中 ,军事 代表 室 始终 坚持 “军工 产品 质量 第 一 ”的 方针 ,严格 中 
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彻 落 实 相 关 法 规 和 标准 要 求 ,不 断 深 化 人 体系、 过程、 产品“ 三位一体 ”的 质量 工作 
模式 ,对 产品 实行 全 系统 、 全 寿命 、 全 方位 和 全 特性 质量 管理 。 在 上 级 机 关 领 导 
下 全 面部 署 实施 精品 工程 战略 ,深入 组 织 开 展 精 品 工程 创建 活动 ,对 产品 设计 、 
试制 .试验 和 试飞 (试车 试航) 等 过 程 开展 了 精细 化 的 质量 监督 。 

2.1 设计 过 程 质量 监督 

依据 研制 合同 和 相关 法 规 标准 ,军事 代表 室 编 制 了 合同 履行 监督 实施 方案 、 
质量 监督 实施 细则 等 指导 性 文件 。 参 与 了 产品 研制 零 级 网 络 图 .研制 计划 .试验 
计划 等 项 目 策划 工作 。 

签订 了 配套 产品 技术 协议 书 和 技术 协调 单 ,审查 了 产品 研制 方案 .质量 保证 
大 纲 标准 化 大 纲 、 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 计划 、 型 号 专用 规范 
(系统 规范 、 研 制 规范 .产品 规范 ) 等 文件 ,严格 审 签 过 程控 制 文件 ,确保 技术 状态 
文件 相互 协调 并 具有 可 追溯 性 。 

组 织 开 展 了 重要 阶段 转移 前 的 预先 审查 。 参 加 了 产品 及 其 配套 产品 的 研制 
方案 评审 ,参加 了 初 样机 设计 、 正 样机 试制 等 评审 工作 ,跟踪 并 监督 XXX 项 
专家 意见 和 建议 的 整改 落实 。 

2.2 试制 过 程 质量 监督 

审 签 了 产品 质量 保证 大 纲 , 参 加 了 工艺 总 方案 和 关键 /重要 过 程 、 特 殊 过 程 
等 工艺 评审 ,组 织 开 展 了 试制 及 生产 前 准备 状态 检查 ,组织 对 生产 过 程 中 的 设 
计 、 工 艺 文 件 的 一 致 性 和 准确 性 进行 全 面 的 清理 和 审查 ,对 工艺 装备 和 试验 设备 
质量 开展 监督 检查 ,督促 X 义 X( 承 制 单位 ) 及 时 完成 工装 .设备 新 制 和 返修 。 

组 织 开 展 原材料 .标准 件 入 厂 复 验 及 配套 产品 的 验收 复试 ,组 织 对 器 材 供 方 
进行 定期 检查 .评价 和 管理 ,重点 选取 关 重 工序 制定 军 检 项 目 X 义 X 项 ,依据 编 
制 的 检验 验收 规程 对 样机 严格 开展 了 检验 验收 ,产品 交付 前 组 织 开 展 了 产品 质 
量 评审 。 

参加 了 关键 /重要 件 的 首 件 鉴 定 , 针 对 试制 及 生产 过 程 中 存在 的 问题 组 织 开 
展 了 专题 质量 问题 分 析 , 督 促 承 研 承 制 单 位 采取 了 纠正 和 预防 措施 。 

2.3 研制 试验 过 程 质量 监督 

审查 了 地 面 联 试 `. 机 上 地 面试 验 、 功 能 性 能 试验 、 环 境 / 可 靠 性 /电磁 兼容 性 
摸底 试验 等 试验 任务 书 和 试验 大 纲 ,确认 试验 目的 明确 .试验 方法 合理 .评定 准 
则 正确 并 制定 了 风险 预案 。 

组 织 并 参加 了 研制 试验 前 的 开 试 评审 工作 ,重点 检查 了 试验 设施 .设备 、 环 
境 条 件 和 被 试 品 技术 状态 等 试验 准备 情况 是 否 符合 相关 要 求 。 

现场 跟 踊 试验 情况 ,监督 各 项 试验 严格 按照 试验 大 纲 和 试验 规程 要 求 操 作 
实施 ,督促 针对 暴露 出 来 的 技术 质量 问题 进行 归 零 整改 ,对 试验 结果 进行 确认 并 
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审 签 试验 报告 。 

参加 软件 测试 计划 ,测试 说 明 审 查 和 软件 测试 结果 验收 审查 ,监督 X Xx 项 人 研 
制 、 改 进 软 件 的 第 三 方 测试 过 程 中 暴露 的 技术 质量 问题 完成 归 零 处 理 。 
2.4 定型 试验 过 程 质量 监督 

组 织 开 展 了 设计 定型 试验 进入 条 件 审查 ,组 织 完 成 了 设计 定型 功能 性 能 试 
验 , 参 加 了 其 他 设计 定型 试验 并 组 织 承 研 承 制 单位 开展 试验 现场 服务 保障 ,监督 
承 研 承 制 单位 及 时 解决 试验 过 程 中 暴露 的 X 义 项 技术 质量 问题 并 完成 归 零 处 
理 ,监督 承 试 单位 按照 批复 的 试验 大 纲 完成 规定 的 试验 项 目 , 对 产品 功能 性 能 符 
合 情 况 进行 了 核实 确认 。 
2.5 设计 定型 准备 工作 

组 织 或 参加 了 新 研 / 改 进 的 配套 产品 及 其 保障 设备 的 设计 定型 (鉴定 ) ,组织 
开展 了 关键 性 生产 工艺 考核 ,对 配套 产品 逐 级 考核 情况 ,生产 条 件 准 备 情况 和 定 
型 技术 状态 进行 了 核查 确认 。 

依据 相关 标准 对 各 类 研制 报告 和 设计 定型 文件 进行 了 审 签 ,组 织 对 设计 和 十 
型 文件 资料 进行 了 检查 和 预审 查 ,参加 设计 定型 预审 查 并 监督 承 研 承 制 单位 整 
改 落实 专家 意见 和 建议 。 
2.6 军事 代表 系统 质量 监督 情况 

编制 了 《XXX( 产 品名 称 ) 军 事 代表 质量 监督 体系 工作 办 法 》, 通 过 加 强 联 
合 管理 ,法 规 指 导 、 合 同 规范 沟通 协调 ,军事 代表 质量 监督 体系 各 成 员 单 位 充分 
发 挥 军 方 主导 ,定期 开展 现场 巡 检 ,重要 节点 转 阶 段 组 织 开 展 质量 复查 等 活动 ， 
严格 监督 各 参 研 单位 加 强 质量 管理 体系 建设 ,扎实 开展 分 级 分 阶段 的 设计 评审 、 
工艺 评审 和 产品 质量 评审 ,推动 精品 工程 各 项 质量 保证 措施 得 到 贯彻 落实 。 
3 对 研制 工作 的 基本 评价 
3.1 质量 管理 体系 运行 情况 

XXX( 承 制 单位 ) 具 备 国家 和 军队 认可 的 武 句 装备 研制 生产 资格 ,军事 代 
表 室 依据 (中 国人 民 解 放 军 驻 厂 军事 代表 工作 条 例 》GJB 9001B 一 200% 质量 管 
理 体系 要 求 ) 等 有 关 规 定 和 要 求 ,通过 二 方 审核 ,第 三 方 监督 审核 和 武器 装备 承 
制 单 位 资格 审查 ,对 X X X( 承 制 单位 ) 质 量 管理 体系 运行 情况 进行 日 常 监督 。 
20X X 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 二 方 审核 ;20X X 年 XX 月 ,通过 X XX 组 
织 的 武器 装备 承 制 单位 资格 审查 ;20X X 年 XX 月 至 20X Xx 年 XX 月 ,XXxX 
组 织 每 年 对 XX X( 承 制 单位 ) 质 量 管理 体系 运行 情况 开展 了 监督 审核 。 日常 监 
督 检查 表明 ,xX X X( 承 制 单位 ) 质 量 管理 体系 运行 有 效 。 
3.2 技术 状态 管理 情况 

军事 代表 室 依据 GJB 3206A 一 2010《 技 术 状 态 管理 》GJB 5709 一 2006《 装 
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备 技术 状态 管理 监督 要 求 和 GJB 5235 一 2004《 军 用 软件 配置 管理 ) 等 有 关 标 准 
和 要 求 ,对 X XX( 承 制 单位 ) 技 术 状 态 管理 及 其 相关 活动 进行 了 有 效 监 督 。 

Xx XX( 承 制 单位 ) 按 照 GJB 3206A 一 2010《 技 术 状 态 管理 ) 要 求 ,制定 了 技 
术 状 态 管理 计划 ,明确 了 技术 状态 项 ,在 研制 过 程 的 不 同 阶 段 ,分 别 编制 了 能 全 
面 反 映 其 在 某 一 特定 时 刻 能 够 确定 下 来 的 技术 状态 的 文件 ,经 评审 确认 后 建立 
了 功能 基线 ,分配 基线 、 产 品 基线 ,并 对 技术 状态 的 更 改进 行 了 严格 控制 。 

X XX( 承 制 单位 ) 按 照 GJB 5235 一 20044《 军 用 软件 配置 管理 ) 要 求 ,成 立 了 
软件 配置 管理 小 组 ,建立 了 软件 开发 库 、 受 控 库 和 产品 库 ; 按 照 软 件 配 置 管理 计 
划 开 展 软件 配置 管理 活动 ,对 软件 文档 、 代 码 进行 了 版 本 管理 与 控制 ,并 设置 软 
件 履历 书 ; 软 件 更 改 出 入 库 手 续 符合 配置 管理 要 求 ,配置 管理 有 效 , 软 件 状 态 
. 受 控 。 

3.3 研制 过 程 受 控 情 况 

军事 代表 室 依 据 GJB 3885A 一 2006, 对 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 进行 了 
质量 监督 。 组 织 或 参加 了 分 级 分 阶段 的 设计 评审 、 工 艺 评审 和 产品 质量 评审 等 
评审 工作 。20X X 年 XX 月 XX 日 ,参加 了 研制 方案 评审 ;20X X 年 XX 月 XX 
日 ,参加 了 C 转 S 阶段 评审 ;20X XX 年 XX 月 XX 日 ,参加 了 设计 评审 ;20X xX 
年 XX 月 XX 日 , 军 厂 联合 组 织 召 开 了 工艺 评审 会 ;20X X 年 XX 月 XX 日 ,组 
织 召开 了 产品 质量 评审 会 ;20X X 年 XX 月 至 20X XX 年 XX 月 ,组 织 了 设计 定 
型 功能 性 能 试验 ,担任 试验 领导 小 组 组 长 ;参加 了 设计 定型 环境 鉴定 试验 、 可 靠 
性 鉴定 试验 .电磁 兼容 性 试验 ( 含 电 源 特性 试验 ) 等 基地 试验 ,担任 试验 领导 小 组 
副 组 长 。 在 整个 研制 过 程 中 ,产品 研制 始终 处 于 受 探 状态 ,未 出 现 重 大 质量 问题 
和 严重 质量 问题 ,出 现 的 X 个 一 般 技术 质量 问题 已 得 到 有 效 解 决 。 

3.4 关 重 特性 分 析 情 况 

研制 过 程 中 , X XX( 承 制 单位 ) 根 据 GJB 190 一 1986 和 GJB 3885A 一 2006 
等 要 求 ,进行 了 特性 分 析 , 明 确 了 关键 件 X XX 个、 重要 件 X Xx 个 ,关键 特性 XX 
个 、 重 要 特性 X X 个 ,关键 软件 XX 个 、 重 要 软件 XX 个 ,并 对 关键 工序 进行 了 分 
析 和 验证 。 军 代表 对 特性 分 析 报 告 . 关 重 件 目录 清单 ,技术 状态 项 清单 进行 了 监 
督 审查 。 

研制 过 程 中 ,XX X( 承 制 单位 ) 按 装 法 [2011]2 号 文 《武器 装备 研制 生产 使 
用 国产 军用 电子 元 器 件 暂行 管理 办 法 》 和 型 号 研制 总 要 求 开 展 了 电子 元 器 件 的 
管理 和 控制 工作 ,制定 了 电子 元 器 件 大 纲 .元 器 件 优选 目录 等 顶层 文件 ,对 选用 
安全 可 靠 的 电子 元 器 件 进行 了 全 过 程 的 控制 和 管理 。 经 审查 ,使 用 国产 电子 元 
器 件 规格 比 为 XXX 多 ,数量 比 为 X X 多 ,费用 比 为 XX 多 ,没有 使 用 红色 等 级 
进口 电子 元 器 件 ,使 用 紫色 .橙色 .黄色 等 级 进口 电子 元 器 件 比 例 为 X % ,符合 
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军 定 C2011]70 号 等 文件 中 对 全 军装 备 研 制 五 年 计划 确定 的 主要 (或 一 般 ) 装 备 
的 要 求 。 
3.5 设计 定型 样机 检验 情况 

军事 代表 室 依 据 研 制 总 要 求 、 研 制 合同 和 产品 规范 ,编制 了 《和 盏 检验 收 细 
则 》, 规 定 了 验收 的 项 目 、 内 容 \ 方 法 .步骤 和 所 用 仪 右 仪表 .量具 及 设备 ,明确 规 
定 了 实施 时 机 、 地 点 ` 条件 和 环境 要 求 , 确 保 在 每 个 环节 、 每 个 工作 步骤 都 有 章 可 
循 , 实 现 了 军 检验 收 操作 的 规范 化 ,提高 了 军 检 验收 质量 。20X X 年 XX 月 XxX 
日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 ,军事 代表 室 对 承 制 单位 提交 的 经 承 制 单位 检验 合 
格 的 X 套 设计 定型 样机 进行 了 军 检 验收 ,确保 样机 质量 达到 规定 的 要 求 。 
3.6 技术 质量 问题 处 理 情况 

在 初 样机 研制 、 正 样机 研制 .设计 定型 基地 试验 ( 含 功能 性 能 试验 .电磁 兼容 
性 试验 、 环 境 鉴定 试验 .可靠 性 鉴定 试验 等 ). 设计 定型 部 队 试 验 、 软 件 定 型 测评 
过 程 中 ,未 出 现 重大 质量 问题 和 严重 质量 问题 ,出 现 的 X X X( 技 术 质 量 问 题 
1) 、X XX( 技 术 质 量 问 题 2)、……… 等 X 个 一 般 技术 质量 问题 已 得 到 有 效 解 决 ， 
并 按照 规定 程序 完成 了 归 零 (或 产品 未 出 现任 何 技术 质量 问题 )。 目 前 ,产品 的 
功能 性 能 已 达到 批准 的 战术 技术 指标 要 求 , 没 有 任何 遗留 问题 (或 目前 ,产品 的 
功能 性 能 除 XXX 等 X 项 未 达到 要 求 外 ,其 余 均 已 达到 批准 的 战术 技术 指标 要 
求 ,遗留 的 问题 已 有 解决 措施 ,可 望 在 批 生 产 前 落实 )。 研 制 过 程 中 质量 问题 解 
决 情况 见 表 1。 

表 1 研制 过 程 质量 问题 解决 情况 一 览 表 
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3.7 价值 工程 和 成 本 分 析 情 况 

为 达到 性 能 质量 最 优 、 经 济 性 最 好 的 型 号 研制 目标 , XX XX( 承 制 单位 ) 在 人 研 
制 过 程 中 ,确立 了 价值 工程 需 达 到 的 目标 及 工作 计划 ,明确 了 各 系统 之 间 的 关系 
及 各 自 的 职责 ,建立 了 相关 管理 体系 。 

在 研制 过 程 中 不 断 完善 价值 工程 目标 、 工 作 方法 。 严 格 按 照 国防 科 工 委 、 财 
政 部 发 布 的 C1988J 计 计 字 第 X XX 号 文 ( 关 于 国防 科研 试制 费 使 用 若干 问题 的 
规定 (试行 )》.C1990J] 计 计 字 第 XX Xx 号 文 ( 国 防 科 研 试制 费 核算 暂行 规定 》 和 相 
关 规 定 ,强化 科研 财务 管理 ,控制 科研 经 费 的 开支 。 在 人 研制 过 程 中 ,始终 本 着 满 
足 高 质量 的 基础 上 尽 可 能 降低 各 项 成 本 的 思想 ,贯彻 三 化 设计 理念 ,在 实施 价值 
工程 工作 过 程 中 ,在 满足 研制 要 求 的 前 提 下 ,提高 零件 的 加 工 工艺 性 ,降低 成 本 。 

66 


尽量 采用 通用 ,标准 、 成 熟 元 器 件 ,压缩 元 器 件 的 品种 和 规格 ,以 利于 采购 和 生产 
的 顺利 进行 。 通 过 以 上 措施 ,使 XXX( 产 品名 称 ) 具 有 较 好 的 经 济 性 。 

研制 经 费 严 格 按照 [1995J] 计 计 字 第 1765 号 《国防 科研 项 目 计价 管理 办 法 》 
控制 使 用 ,经 成 本 分 析 , 人 研制 成 本 支出 X XX 万 元 。 

根据 批 生 产 成 本 估算 ,初步 预计 X XX( 产 品名 称 ) 直 接 成 本 为 X X 万 元 。 
3.8 设计 定型 文件 资料 情况 

依据 GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 2013 
《军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 》, 军 事 代 表 室 组 织 对 X Xx X( 承 制 单位 ) 提 交 
的 全 套 定 型 文件 (产品 图 样 X X 张 合 X XX 标准 页 .技术 文件 XX 份 合 X XX 标 
准 页 ) 进 行 了 审查 ,并 审 签 了 相关 图 样 和 技术 文件 。 定 型 文件 完整 准确、 协调 、 
规范 ,图 、 文 与 实物 相符 ;生产 图 样 和 产品 规范 可 以 有 效 地 指导 产品 生产 ,满足 技 
术 状 态 管理 要 求 ; 技 术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 基本 满足 部 队 使 用 维护 需求 。 
4 对 产品 设计 定型 的 意见 

综 上 所 述 ,X XX( 产 品名 称 ) 经 过 设计 定型 试验 表明 ,其 战术 技术 性 能 达到 
了 批复 的 研制 总 要 求 ( 战 术 技 术 指 标 要 求 ) ;人 研制 过 程 中 ,贯彻 了 通用 化 、 系 列 化 、 
组 合 化 要 求 ;设计 定型 文件 完整 .准确 、 协 调 、 规 范 , 图 、 文 与 实物 相符 ,满足 GJB 
1362A 一 2007《 军 工 产品 定型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 2013《 军 工 产 品 设 计 
定型 文件 编制 指南 》; 软 件 已 通过 定型 测评 , 源 程序 和 相关 文档 资料 齐 套 ,数据 齐 
全 ,满足 4 军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 和 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 
通用 要 求 因 配套 的 设备 已 进行 了 独立 考核 并 通过 了 设计 定型 ,元 万 件 .原材料 有 
稳定 的 供 货 来 源 ; 承 研 单位 通过 了 GJB 9001B 一 2009 质量 管理 体系 认证 ,质量 
体系 运行 有 效 。 没 有 遗留 问题 (或 遗留 问题 已 有 解决 措施 )。 

根据 军工 产品 定型 的 有 关 规 定 ,X XX( 产 品名 称 ) 已 经 具备 定型 条 件 , 同 意 
提交 设计 和 定型 审查 。 
5 问题 与 建议 

X XX( 产 品名 称 ) 完 成 了 全 部 研制 工作 并 经 设计 定型 试验 考核 ,其 战 技 指 
标 满 足 装 军 CX X X Xj]X XX 号 文 《批复 XXX( 产 品名 称 ) 人 研制 总 要 求 》 的 规 
定 , 在 研制 过 程 中 出 现 的 技术 质量 问题 均 已 归 零 ,不 存在 遗留 问题 。 

在 设计 定型 部 队 试 验 中 提出 的 关于 X XX 、xX XX 的 改进 建议 , 承 制 单位 已 
有 解决 措施 ,并 进行 了 试验 验证 ,建议 在 小 批量 生产 中 落实 。 
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范例 5 质量 保证 大 纲 ( 质 量 计 划 ) 


5.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

质量 保证 大 纲 ( 质 量 计 划 ) 明 确 组 织 或 供 方 为 满足 质量 要 求 所 开展 的 活动 及 
可 能 带 来 的 风险 ,对 采购 研制. 生产 和 售后 服务 等 活动 的 质量 控制 做 出 规定 。 

产品 应 按 GJB 450A .GJB 368B、GJB 2547A、GJB 900A .GJB 3872 的 要 求 ， 
分 别 编制 可 靠 性 大 纲 ( 可 靠 性 工作 计划 ) ,维修 性 大 纲 ( 维 修 性 工作 计划 ) 测试 性 
大 纲 ( 测 试 性 工作 计划 ) .安全 性 大 纲 ( 安 全 性 工作 计划 ) 和 综合 保障 大 纲 ( 综 合 保 
障 工 作 计 划 ) ,并 作为 质量 保证 大 纲 的 组 成 部 分 。 
2. 编制 时 机 

质量 保证 大 纲 应 在 产品 研制 .生产 开始 前 ,确定 产品 实现 所 需要 的 过 程 后 ， 
由 质量 部 门 或 项 目 负 责 人 组 织 制定 。 质 量 保 证 大 纲 实 施 前 应 经 审批 ,合同 要 求 
时 ,应 提交 顾客 认可 。 

适当 时 ,可 对 质量 保证 大 纲 进行 修改 。 修 改 后 的 质量 保证 大 纲 应 重新 履行 
审批 手续 ,必要 时 ,再 次 提交 顾客 认可 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :人 研制 立项 综合 论证 报告 ,人 研制 总 要 求 ,人 研制 任务 书 ,人 研制 合同 , 技 
术 协 议 书 ,研制 计划 ,质量 方针 ,质量 目标 ,质量 管理 体系 文件 ,GJB 1406A 一 
2005《 产 品质 量 保 证 大 纲要 求 》, 可 靠 性 工作 计划 ,维修 性 工作 计划 ,测试 性 工作 
计划 ,综合 保障 工作 计划 ,安全 性 工作 计划 ;环境 工程 工作 计划 ,其 他 相关 的 计 
划 等 。 


4. 目次 格式 
按照 GJB 1406A 一 2005《 产 品质 量 保证 大 纲要 求 ) 编 号 。 
5.2 编写 说 明 
1 范围 


大 纲 的 适用 范围 一 般 包 括 : 
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a) 所 适用 的 产品 或 特殊 的 限制 ; 

b) 所 适用 的 合同 范围 ; 

c) 所 适用 的 研制 或 生产 阶段 。 
2 ”质量 工作 原则 与 质量 目标 
2.1 质量 工作 原则 

组 织 应 制定 质量 工作 总 原则 ,一 般 包括 : 

a) 产品 质量 工作 总 要 求 ; 

b) 技术 上 应 用 或 借鉴 其 他 产品 的 程度 ; 

c) 采用 新 技术 的 比例 ; 

d) 技术 状态 管理 的 要 求 ; 

e) 设计 的 可 制造 性 。 
2.2 质量 目标 

组 织 应 制定 质量 目标 ,一 般 包 括 : 

a) 对 产品 或 合同 规定 的 质量 特性 满意 程度 ; 

b) 可 靠 性 ,维修 性 ,保障 性 、 安 全 性 和 测试 性 指标 等 ; 
3 管理 职责 

大 纲 应 明确 各 级 各 类 相关 人 员 的 职责 、 权 限 、 相 互 关系 和 内 部 沟通 的 方法 ， 
以 及 有 关 职 能 部 门 的 质量 职责 和 接口 的 关系 ,并 作为 整个 产品 保证 工作 系统 的 
一 部 分 。 
4 文件 和 记录 的 控制 

大 纲 应 对 研制 .生产 全 过 程 中 文件 和 记录 的 控制 作出 规定 。 当 控制 要 求 与 
组 织 的 质量 管理 体系 文件 要 求 一 致 时 ,可 直接 引用 。 

成 套 资料 应 符合 GJB 906 的 规定 。 
5 ”质量 信息 的 管理 

大 纲 中 应 明确 规定 为 达到 产品 符合 规定 要 求 所 需要 的 信息 ,以 及 实施 信息 
的 收集 、 分 析 、 处 理 、 反 馈 、 存 储 和 报告 的 要 求 。 对 发 现 的 产品 质量 问题 应 按 要 求 
实施 质量 问题 归 零 ,并 充分 利用 产品 在 使 用 中 的 质量 信息 改进 产品 质量 。 
6 技术 状态 管理 

组 织 应 针对 具体 产品 按 GJB 3206A 的 要 求 策划 和 实施 技术 状态 管理 活动 ， 
明确 规定 技术 状态 标识 .控制 . 记 实 和 审核 的 方法 和 要 求 。 技 术 状 态 管理 活动 应 
从 方案 阶段 开始 ,在 产品 的 全 寿命 周期 内 ,应 能 准确 清楚 地 表明 产品 的 技术 状 
态 ,并 实施 有 效 的 控制 。 
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6.1 技术 状态 标识 
技术 状态 标识 的 任务 包括 : 
a) 选择 技术 状态 项 ; 
b) 确定 各 技术 状态 项 在 不 同 阶段 所 需 的 技术 状态 文件 ; 
c) 标识 技术 状态 项 和 技术 状态 文件 ; 
d) 建立 技术 状态 基线 ; 
e) 发 放 经 正式 确认 的 技术 状态 文件 并 保持 其 原件 。 
6.2 技术 状态 控制 
技术 状态 控制 的 任务 包括 : 
a) 制定 控制 技术 状态 更 改 、 偶 离 许 可 和 让 步 的 管理 程序 与 方法 ; 
b) 控制 技术 状态 更 改 ,偏离 许可 和 让 步 ; 
c) 确保 已 批准 的 技术 状态 更 改 申请 ,及 偏离 许可 、 让 步 申请 得 到 准确 实施 。 
6.3 技术 状态 记 实 
技术 状态 记 实 的 任务 包括 : 
a) 记录 并 报告 各 技术 状态 项 的 标识 号 .现行 已 批准 的 技术 状态 文件 及 其 标 
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b) 记录 并 报告 每 一 项 技术 状态 更 改 从 提出 到 实施 的 全 过 程 情 况 ; 
c) 记录 并 报告 技术 状态 项 的 所 有 偏离 许可 和 让 步 的 状况 ; 
d) 记录 并 报告 技术 状态 审核 的 结果 ,包括 不 符合 的 状况 和 最 终 处 理 情况 ; 
e) 记录 并 维持 已 交付 产品 的 版 本 信息 及 产品 升级 的 信息 ; 
f) 定期 备份 技术 状态 记 实 数据 ,维护 数据 的 安全 性 。 
6.4 技术 状态 审核 

每 一 个 技术 状态 项 都 应 进行 功能 技术 状态 审核 和 物理 技术 状态 审核 。 

应 成 立 技术 状态 审核 组 ,审核 组 成 员 应 有 代表 性 和 相应 的 资质 。 承 制 方 应 
采取 必要 措施 配合 开展 技术 状态 审核 。 

在 正式 的 技术 状态 审核 之 前 , 承 制 方 应 自行 组 织 内 部 的 技术 状态 审核 。 
7 人 员 培 训 和 资格 考核 

根据 产品 的 特点 ,大 岗 应 规定 对 参与 研制 生产、 试验 的 所 有 人 员 进 行 培训 
和 资格 考核 的 要 求 。 当 关键 加 工 过 程 不 能 满足 要 求 ,工艺 .参数 或 所 需 技能 有 和 较 
大 改变 ,或 加 工 工艺 较 长 时 间 未 使 用 时 ,应 规定 对 有 关 人 员 重 新 进行 培训 和 考核 
的 要 求 。 
8 顾客 沟通 

大 纲 应 规定 与 顾客 沟通 的 内 容 和 方法 ,一 般 包 括 : 

a) 产品 信息 ,包括 产品 质量 信息 ; 
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b) 问 询 ,合同 或 订单 的 处 理 , 包 括 对 其 修改 ; 
c) 顾客 反馈 ,包括 抱怨 及 其 处 理 方式 。 

9 设计 过 程 质 量 控制 

9.1 任务 分 析 

组 织 应 对 产品 任务 剖面 进行 分 析 , 以 确认 对 设计 最 有 影响 的 任务 阶段 和 综 
合 环境 ,通过 任务 剖面 分 析 , 确 定 可 靠 性 、 维 修 性 ,保障 性 ,安全 性 、 人 机 工程 等 各 
种 定量 和 定性 因素 ,并 将 结论 纳入 规范 作为 设计 评审 的 标准 。 

9.2 eg 
织 应 亲 循 通用 化 、 系 列 化 .组 合 化 的 设计 原则 ,对 性 能 、 质 量 、 可 靠 性 、 费 

用 、 风险 等 因素 进行 综合 权衡 ,开展 优化 设计 。 通 过 设计 分 析 研 究 ,确定 产 
品 特性 . 容 差 以 及 必要 的 试验 和 检验 要 求 。 
9.3 设计 输入 

组 织 应 确定 产品 的 设计 输入 要 求 , 包 括 产品 的 功能 和 性 能 .可靠 性 、 维 修 性 、 
安全 性 .保障 性 、 环 境 条 件 等 要 求 , 以 及 有 关 的 法 令 法规、 标准 等 要 求 。 

设计 输入 应 形成 文件 并 进行 评审 和 批准 。 

组 织 应 编制 设计 规范 和 文件 ,以 保证 设计 规范 化 。 设 计 规 范 和 文件 应 符合 
国家 和 国家 军用 标准 的 要 求 。 为 使 设计 采用 统一 的 标准 .规范 ,在 进行 设计 前 ， 
应 编制 文件 清单 , 供 设计 人 员 使 用 。 

9.4 ”可靠 性 设计 
大 纲 应 规定 按 可 徘 性 大 纲 ,实施 可 靠 性 工作 项 目 。 
9.5 维修 性 设计 
大 纲 应 规定 按 维修 性 大 纲 ,实施 维修 性 工作 项 目 。 
9.6 测试 性 设计 
大 纲 应 规定 按 测试 性 大 纲 ,实施 测试 性 工作 项 目 。 
9.7 保障 性 设计 
大 纲 应 规定 按 保 障 性 大 纲 ,实施 保障 性 工作 项 目 。 
9.8 安全 性 设计 
大 纲 应 规定 按 安全 性 大 纲 , 实 施 安 全 性 工作 项 目 。 
9.9 元 器 件 、 零 件 和 原材料 的 选择 和 使 用 
大 纲 应 规定 按 GJB 450A 工作 项 目 308 和 工作 项 目 309 中 的 规定 选择 和 使 
用 元 兹 件 、 零 件 和 原材料 。 
按 GJB/Z 35 的 要 求 开 展 元 器 件 降 额 设计 。 
9.10 软件 设计 
大 纲 应 规定 按 GJB 438B、GJB 439A .GJB 2786A 和 GJB/Z 102 的 要 求 对 软 
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件 的 开发 .运行 .维护 和 引退 进行 工程 化 管理 并 按 GJB 5000 的 规定 进行 软件 的 
分 级 .分 类 ,对 软件 整个 生存 周期 内 的 管理 过 程 和 工程 过 程 实施 有 效 的 控制 。 
9. 11 人 机 工程 设计 

大 纲 应 规定 编制 人 机 工程 大 纲 的 要 求 , 在 保证 可 靠 性 、 维 修 性 .安全 性 的 条 
件 下 ,能 确保 操作 人 员 正 党 准确 地 操作 ，。 
9. 12 特性 分 析 

大 纲 应 按 GJB 190 的 原则 进行 特性 分 析 , 确 定 关键 件 ( 特 性 ) 和 重要 件 ( 特 
性 )。 
9.13 设计 输出 

大 纲 应 规定 设计 输出 的 要 求 ,一 般 包 括 : 

a) 满足 设计 输入 的 要 求 ; 

b) 包含 或 引用 验收 准则 ; 

) 给 出 采购 .生产 和 服务 提供 的 适当 信息 ; 

d) 规定 并 标 出 与 产品 安全 和 正常 工作 关系 重大 的 设计 特性 如 操作 ,贮存 、 
搬运 ,维修 和 处 置 的 要 求 ; 

e) 根据 特性 分 类 ,编制 关键 件 .重要 件 项 目 明 细 表 ,并 在 产品 设计 文件 和 图 
样 上 作 相 应 标识 。 

设计 输出 文件 在 放行 前 应 得 到 批准 。 
9.14 设计 评审 

大 纲 应 根据 产品 的 功能 级 别 和 管理 级 别 , 按 GJB 1310 的 有 关 要 求 , 规 定 需 
实施 分 级 、 分 阶段 的 设计 评审 。 当 合同 要 求 时 ,应 对 顾客 或 其 代表 参加 评审 的 方 
法 作出 规定 。 

如 需要 ,应 进行 专项 评审 或 工艺 可 行 性 评审 。 
9.15 设计 验证 

大 纲 应 规定 所 要 进行 的 设计 验证 项 目 及 验证 方法 。 在 整个 研制 过 程 中 ,应 
能 保证 对 各 项 验证 进行 跟踪 和 追溯 。 

在 转 阶 段 或 靶场 试验 前 ,应 对 尚未 经 过 试验 验证 的 关键 技术 、 直 接 影响 试验 
成 功 和 危及 安全 的 问题 ,组 织 同行 专家 和 专业 机 构 的 人 员 进 行 复核 . 复 算 等 设计 
验证 工作 。 
9.16 设计 确认 /定型 (鉴定 ) 

大 纲 应 依据 所 策划 的 安排 ,明确 规定 确认 的 内 容 、 方 式 、 条 件 和 确认 点 以 及 
要 进行 鉴定 的 技术 状态 项 ,根据 使 用 环境 ,提出 要 求 并 实施 。 

对 需要 定型 (或 鉴定 ) 的 产品 , 按 GJB 1362A 及 有 关 产 品 定型 (或 鉴定 ) 工 作 
规定 的 要 求 完 成 定型 (或 鉴定 ) 。 


9.17 设计 更 改 的 控制 

大 纲 应 规定 按 GJB 3206A 实施 设计 更 改 控 制 的 具体 要 求 。 
10 试验 控制 

大 纲 应 制定 实施 试验 综合 计划 ,该 计划 包括 研制 .生产 和 交付 过 程 中 应 进行 
的 全 部 试验 工作 ,以 保证 有 效 地 利用 全 部 试验 资源 ,并 充分 利用 试验 的 结果 。 

大 纲 应 规定 按 GJB 450A .GJB 1407、GJB 368B、GJB 1032 的 要 求 进行 可 靠 
性 研制 试验 .可靠 性 鉴定 试验 .可靠 性 增长 试验 、 维 修 性 验证 试验 和 环境 应 力 吴 
选 试验 ,以 及 按 GJB 1452 的 规定 进行 大 型 试验 质量 管理 的 要 求 。 
11 采购 质量 控制 
11.1 采购 品 的 控制 

大 纲 应 按 GJB 939、GJB 1404 和 GJB/Z 2 要 求 规定 采购 所 需要 的 文件 ,内 
容 包括 : 

a) 对 具有 关键 (重要 ) 特 性 的 采购 产品 ,应 规定 适当 的 控制 方式 ; 

b) 选择 、 评 价 和 重新 评价 供 方 的 准则 ,以 及 对 供 方 所 采用 的 控制 方法 ; 

c) 适用 时 ,对 供 方 大 岗 或 其 他 大 纲要 求 的 确认 及 引用 ; 

d) 满足 相关 质量 保证 要 求 ( 包 括 适 用 于 采购 产品 的 法 规 要 求 ) 所 采用 的 
方法 ; 

e) 验证 采购 产品 的 程序 和 方法 ; 

f) 向 供 方 派 出 常 驻 或 流动 的 质量 验收 代表 的 要 求 。 

采购 信息 所 包含 的 采购 要 求 应 是 充分 与 适宜 的 。 

大 纲 应 规定 采购 新 研制 产品 的 质量 控制 要 求 、 使 用 和 履行 审批 的 手续 ,以 及 
各 方 应 承担 的 责任 。 

需要 时 ,对 供 方 的 确认 应 征 得 顾客 或 其 代表 的 同意 。 
11.2 外 包 过 程 的 控制 

大 纲 应 规定 在 产品 实现 过 程 中 ,对 所 有 外 包 过 程 的 控制 要 求 ,一 般 包 括 : 

a) 正确 识别 产品 在 实现 过 程 中 所 需要 的 外 包 过 程 ; 

b) 针对 具体 的 外 包 过 程 , 如 设计 外 包 、 试 制 外 包 .试验 外 包 和 生产 外 包 等 过 
程 , 制 定 相应 的 控制 措施 和 方法 ; 

c) 对 外 包 单 位 资格 的 要 求 ; 

d) 对 外 包 单 位 能 力 的 要 求 (包括 设施 和 人 员 要 求 ); 

e) 对 外 包产 品 进 行 验收 的 准则 ; 

f) 对 外 包 单 位 实行 监督 的 管理 办 法 等 。 
12 试制 和 生产 过 程 质量 控 制 

大 纲 应 对 试制 .生产 . 安 闻 和 服务 过 程 作出 规定 ,包括 : 
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a) 过 程 的 步骤 ; 

b) 有 关 的 程序 和 作业 指导 书 ; 

c) 达到 规定 要 求 所 使 用 的 工具 .技术 .设备 和 方法 ; 

d) 满足 策划 安排 所 需 的 资源 ; 

e) 监测 和 控制 过 程 ( 含 对 过 程 能 力 的 评价 ) 及 产品 (质量 ) 特 性 的 方法 ,包括 
规定 的 统计 或 其 他 过 程控 制 方法 ; 

f) 人 员 资 格 的 要 求 ; 

g) 技能 或 服务 提供 的 准则 ; 

h) 适用 的 法 律 法 规 要 求 ; 

iD) 新 产品 试制 的 控制 要 求 。 
12.1 工艺 准备 

在 完成 设计 资料 的 工艺 审查 和 设计 评审 后 应 进行 工艺 准备 ,一 般 包 括 : 

a) 按 产 品 研 制 需 要 提出 工艺 总 方案 、 工 艺 技术 改造 方案 和 工艺 攻关 计划 并 
进行 评审 ; 

b) 对 特种 工艺 应 制定 专用 工艺 文件 或 质量 控制 程序 ; 

c) 进行 过 程 分 析 , 对 关键 过 程 进行 标识 、 设 置 质量 控制 点 及 规定 详细 的 质 
量 控制 要 求 ; 

d) 工艺 更 改 的 控制 及 有 重大 更 改 时 进行 评审 的 程序 ; 

e) 试验 设备 、 工 艺 装备 和 检测 右 具 应 按 规定 检定 合格 ; 

f) 有 关 的 程序 和 作业 指导 书 。 

在 工艺 文件 准备 阶段 , 按 GJB 1269A 一 2000 的 有 关 要 求 ,实施 分 级 ,分 阶段 
的 工艺 评审 。 
12.2 元 器 件 、 零 件 和 原材料 的 探 制 

大 纲 应 规定 融 材 ( 含 半成品 ) 的 质量 控制 要 求 及 材料 代用 程序 ,确保 : 

a) 合格 的 元 器 件 .零件 .原材料 和 半成品 才 可 投入 加 工 和 组 装 ; 

b) 外 购 、 外 协 的 产品 应 经 进 三 复 验 .筛选 合格 , 附 有 复 验 合格 证 或 标记 , 方 
可 投入 生产 。 使 用 代用 料 时 ,应 履行 批准 手续 ; 

c) 在 从 事 成 套 设备 生产 时 ,贮存 的 装配 件 和 融 材 应 齐全 并 作出 适当 标记 ; 

d) 经 确认 另 老化 或 匈 受 环境 影响 而 变质 的 产品 应 加 以 标识 、 并 注 明 保管 有 
效 日 期 ; 

e) 元 器 件 选 用 .测试 、 嘱 选 符合 规定 的 要 求 。 
12.3 基础 设施 和 工作 环境 

大 纲 应 明确 针对 具体 产品 或 服务 的 基础 设施 .工作 场所 等 方面 的 特殊 要 求 。 

当 工 作 环 境 对 产品 或 过 程 的 质量 有 直接 影响 时 ,大 纲 应 规定 特殊 的 环境 要 
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求 或 特性 ,如 :清洁 室 空气 中 的 粒子 含量 .生物 危害 的 防护 等 。 
12.4 关键 过 程控 制 

大 纲 应 规定 按 工 艺 文 件 或 专用 的 质量 控制 程序 ,方法 ,对 关键 过 程 实施 质量 
控制 的 要 求 。 
12.5 特殊 过 程控 制 

大 纲 应 根据 产品 特点 ,明确 规定 过 程 确认 的 内 容 和 方式 ,适用 时 可 包括 : 

a) 规定 对 过 程 评审 和 批准 的 准则 ; 

b) 对 设备 的 认可 和 人 员 资 格 的 鉴定 ; 

c) 使 用 针对 具体 过 程 的 方法 和 程序 ; 

d) 必要 的 记录 ,如 能 证 实 设 备 认可 、 人 员 资 格 鉴定 、 过 程 能 力 评定 等 活动 的 
记录 ; 

e) 再 次 确认 或 定期 确认 的 时 机 。 
12.6 关键 件 、 重 要 件 的 控制 

按 GJB 909 的 有 关 规 定 。 
12.7 试制 .生产 准备 状态 检查 

按 GJB 1710 的 有 关 规 定 。 
12.8 首 件 鉴定 

应 按 GJB 908 的 有 关 规 定 对 首 件 进行 鉴定 。 
12.9 产品 质量 评审 

大 纲 中 应 明确 按 GJB 907 的 有 关 规 定 , 对 产品 质量 进行 评审 的 程序 ,以 及 对 
评审 中 提出 的 问题 ,由 谁 负责 处 理 .保存 评审 记录 和 问题 处 理 记 录 的 要 求 。 
12. 10 ”装配 质量 控制 

大 纲 应 规定 对 装配 质量 进行 控制 的 要 求 , 包 括 编写 适宜 的 装配 规程 或 作业 
指导 书 等 。 
12. 11 标识 和 可 追溯 性 

按 GJB 726 的 有 关 规 定 对 产品 标识 和 有 可 追溯 性 要 求 的 产品 进行 控制 。 

按 GJB 1330 有 关 规 定 对 批 次 管理 的 产品 进行 标识 和 记录 。 
12.12 顾客 财产 

大 纲 应 规定 对 顾客 提供 的 产品 如 材料 、 工具 .试验 设备 .工艺 装备 .软件 , 资 
料 、 信息、 知识 产权 或 服务 的 控制 要 求 。 包 括 : 

a) 验证 顾客 提供 产品 的 方法 ; 

b) 顾客 提供 不 合格 产品 的 处 置 ; 

c) 对 顾客 财产 进行 保护 和 维护 的 要 求 ; 

d) 损坏 、 丢 失 或 不 适用 产品 的 记录 与 报告 的 要 求 。 
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12. 13 产品 防护 

在 贮存 .搬运 或 制造 过 程 中 ,对 器 材 ( 含 半成品 ) 或 产品 应 采取 必要 的 防护 措 
施 ,并 明确 规定 : 

a) 按 GJB 1443 的 要 求 ,对 搬运 ,贮存 包装、 防护 和 交付 等 活动 进行 控制 ; 

b) 确保 不 降低 产品 特性 ,安全 交付 到 指定 地 点 的 要 求 。 
12.14 监视 和 测量 
12. 14.1 一 般 要 求 

大 纲 应 规定 对 产品 进行 监视 和 测量 的 要 求 与 方法 。 包 括 : 

a) 所 采用 的 过 程 和 产品 (包括 供 方 的 产品 ) 进 行 监视 和 测量 的 方法 与 要 求 ; 

b) 需要 进行 监视 和 测量 的 阶段 及 其 质量 特性 ; 

c) 每 一 个 阶段 监视 和 测量 的 质量 特性 ; 

d) 使 用 的 程序 和 接收 准则 ; 

e) 使 用 的 统计 过 程控 制 方法 ; 

f) 测量 设备 的 准确 度 和 精确 度 , 包 括 其 校准 批准 状态 ; 

g) 人 员 资 格 和 认可 ; 

h) 要 求 由 法 律 机 构 或 顾客 进行 的 检验 或 试验 ; 

i) 产品 放行 的 准则 ; 

j) 检验 印章 的 控制 方法 ; 

k) 生产 和 检验 共用 设备 用 作 检 验 手段 时 的 校 验 方法 ; 

1) 保存 设备 使 用 记录 ,以 便 发 现 设备 偏离 校准 状态 时 ,能 确定 以 前 测试 结 
果 的 有 效 性 。 
12. 14.2 ”过程 检验 

大 岗 应 按 GJB 1442 的 要 求 ,依据 检验 程序 对 试制 和 生产 过 程 进 行 过 程 检 
验 ,做 好 原始 记录 。 
12. 14.3 验收 试验 和 检验 

在 加 工装 配 完 成 后 ,应 进行 验收 试验 和 检验 : 

a) 验收 试验 和 检验 的 操作 应 按 批准 的 程序 .方法 进行 ; 

b) 验收 试验 和 检验 结束 后 , 均 应 提供 产品 质量 和 技术 特性 数据 ; 

c) 在 试验 和 检验 中 发 生 故 障 , 均 应 找 出 原因 并 在 采取 措施 后 重新 进行 试验 
12. 14.4 例 行 试 验 (典型 试验 ) 

应 按 规定 进行 例 行 试验 ,并 实施 必要 的 监督 ,以 保证 产品 性 能 .可靠 性 及 安 
全 性 满足 设计 要 求 ,根据 环境 条 件 的 敏感 性 、 使 用 的 重要 性 .生产 正常 变化 与 规 
定 公 差 之 间 的 关系 .工艺 变化 敏感 程度 .生产 工艺 (过 程 ) 的 复杂 性 和 产品 数量 确 
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定 所 需 测试 的 产品 ,并 征 得 顾客 的 认可 。 
12.14.5 无 损 检验 

应 按 GJB 466 和 GJB 593 的 有 关 规 定 对 无 损 检验 进行 控制 。 
12. 14.6 试验 和 检验 记录 

大 纲 应 规定 保存 试验 ,检验 记录 的 要 求 , 并 根据 试验 和 检验 的 类 型 .范围 及 
重要 性 确定 记录 的 详细 程度 。 记 录 应 包括 产品 的 检验 状态 ,必要 的 试验 和 检验 
特性 证 明 ,不 合格 品 报 告 .纠正 措施 及 抽样 方案 和 数据 。 
12. 15 不 合格 品 的 控制 

大 纲 应 规定 对 不 合格 品 进行 识别 和 控制 的 要 求 , 以 防止 其 非 预期 使 用 或 交 
付 。 有 关 不 合格 品 的 标识 ,评价 .隔离 .处置 和 记录 执行 GJB 571 的 规定 。 
12. 16 售后 服务 

当 合 同 有 要 求 时 ,大 纲 应 按 协 议 或 合同 要 求 组 织 技术 服务 队伍 到 现场 ,指导 
正确 安装 .调试 .使 用 和 维护 ,及 时 解决 出 现 的 问题 。 


5.3 编写 示例 


1 范围 

本 大 纲 规定 了 X X X (产品 名称) 各 阶段 质量 工作 目标 、 质 量 保 证 要 求 .质量 
职责 以 及 应 遵循 的 准则 。 

本 大 纲 是 X X XC 产品 名称) 研制 工作 的 指令 性 文件 ,适用 于 X XX( 产 品名 
称 ) 论 证 、 人 研制 ,交付 以 及 小 批量 生产 。 
2 质量 工作 原则 与 质量 目标 
2.1 质量 工作 原则 
2.1.1 基本 原则 

a) 质量 第 一 原则 

在 产品 研制 .生产 、 使 用 过 程 中 ,应 认真 执行 (武器 装备 质量 管理 条 例 ) 等 质 
量 法 规 和 GJB 9001B 一 200% 质 量 管理 体系 要 求 》GJB 1406A 一 2005《 产 品质 量 
保证 大 纲要 求 ) 等 有 关 标 准 ,始终 坚持 “军工 产品 质量 第 一 ”的 原则 ,实施 精品 工 
程 ,实行 全 过 程 、 分 阶段 有 重点 的 质量 控制 。 

b) 一 次 成 功 原则 

贯彻 一 次 成 功 的 原则 ,确保 产品 设计 一 次 成 功 , 不 出 现 方案 性 设计 错误 ,不 
出 现 因 方 案 设 计 问 题 而 造成 试验 失败 ,满足 可 制造 性 .可 检验 性 和 经 济 性 要 求 。 

c) XXX 原则 

2 
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2.1.2 总 体 要 求 

a) 产品 质量 工作 总 要 求 

配合 总 体 单位 建立 质量 师 系统 ,在 行政 指挥 系统 的 领导 下 ,设计 师 系统 的 指 
导 下 ,密切 协同 ,先期 做 好 质量 管理 的 策划 和 计划 ,吸取 以 往 型 号 武器 装备 研制 
的 经 验 教训 ,规划 和 制定 管理 文件 ,并 实时 修订 和 细 化 。 

按照 军工 产品 的 各 项 法 律 法规 和 政策 ,贯彻 武器 装备 研制 质量 管理 要 求 ， 
确保 全 体 参 研 人 员 质 量 意识 ,依靠 全 员 参 与 实现 产品 研制 的 质量 目标 ,并 持续 改 
进 ,消除 产品 缺陷 ,完善 产品 的 质量 特性 和 服务 质量 。 

b) 技术 上 应 用 或 借鉴 其 他 产品 的 程度 

在 技术 上 应 用 和 借鉴 XXX、XxXxX( 同 类 产品 名 称 ) 等 本 单位 同类 产品 的 
成 熟 技术 ,实现 通用 化 、 系 列 化 ,组 合 化 。 

c) 采用 新 技术 的 比例 

采用 的 新 技术 必须 通过 设计 验证 ,比例 不 超过 XX 和 2 。 

d) 技术 状态 管理 的 要 求 

按照 GJB 3206A 一 2010《 技 术 状 态 管理 ) 的 要 求 , 在 产品 的 全 寿命 周期 内 ， 
做 好 技术 状态 标识 .技术 状态 控制 .技术 状态 记 实 和 技术 状态 审核 工作 。 

e) 设计 的 可 制造 性 

产品 设计 具备 可 制造 性 , X X Xx。 
2.2 质量 目标 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 的 质量 目标 如 下 : 

a) 确保 产品 功能 \ 性 能 指标 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ); 

b) 产品 技术 状态 受 控 ; 

c) 产品 质量 问题 全 部 归 零 ; 

d) 确保 产品 一 次 通过 试验 考核 ,一 次 研制 成 功 。 

研制 总 要 求 规定 的 X XXX( 产 品名 称 ) 通 用 质量 特性 要 求 如 下 。 

a) 研制 总 要 求 ( 或 研制 合同 /技术 协议 书 ) 中 规定 的 可 靠 性 指标 为 : 


从 兴修 F 

b) 研制 总 要 求 ( 或 研制 合同 /技术 协议 书 ) 中 规定 的 维修 性 指标 为 : 
四。 

c) 研制 总 要 求 ( 或 研制 合同 /技术 协议 书 ) 中 规定 的 测试 性 指标 为 : 
XXX,。, 

d) 研制 总 要 求 (或 研制 合同 /技术 协议 书 ) 中 规定 的 保障 性 指标 为 : 
活检 并 ,。 


e) 研制 总 要 求 ( 或 研制 合同 /技术 协议 书 ) 中 规定 的 安全 性 指标 为 : 
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闪闪 关 
3 管理 职责 

行政 总 指挥 对 研制 质量 全 面 负责 ,总 设计 师 对 设计 和 试验 质量 全 面 负责 , 质 
量 师 负 责 质量 保证 和 质量 控制 的 组 织 实施 与 监督 ,并 独立 行使 职权 ,对 质量 保证 
和 质量 控制 活动 实施 的 有 效 性 和 产品 质量 的 符合 性 负责 ,标准 化 师 负 责 标 准 化 
工作 的 组 织 实施 与 监督 。 

明确 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 行 政 指挥 系统 、 设 计 师 系统 ,质量 师 系统 人 员 见 
表 1 。 

表 1 行政 指挥 系统 .设计 师 系 统 、 质 量 师 系统 人 员 


部 门 职务 /职称 






全 
并 


行政 总 指挥 
行政 副 总 指挥 


设计 师 系 统 


= 
总 


wl 


职务 /职称 
总 设计 师 
副 总 设计 师 
主任 设计 师 
主管 设计 师 
标准 化 师 





: 
避 
: 
i 
沽 
a 
号 
茎 


总 质量 师 


副 总 质量 师 


3.1 行政 指挥 系统 的 质量 职责 
a) 执行 国家 及 有 关 行 政 部 门 颁布 的 质量 法 律 ,法规 和 政策 ,贯彻 质量 方针 、 
4 和 


目标 及 质量 管理 各 项 规章 制度 ; 

b) 配合 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 行 政 指挥 系 统 开 展 相 关 工 作 ; 

c) 确保 顾客 的 要 求 得 到 确定 并 予以 满足 ,确保 顾客 能 够 及 时 获得 产品 质量 
问题 的 信息 ,对 产品 的 最 终 交 付 质量 负 领 导 责 任 ; 

d) 提出 并 落实 重大 的 技术 改造 措施 ,保证 产品 研制 所 需 保 障 条 件 ; 

e) 协调 跨 部 门 的 研制 计划 和 重大 技术 和 质量 问题 ; 

f) 检查 并 考核 产品 各 级 人 员 的 质量 工作 ,提出 奖惩 建议 ; 

g) 从 行政 上 保证 技术 指挥 线 的 畅通 。 

3.2 设计 师 系 统 的 质量 职责 
3.2.1 总 设计 师 的 质量 职责 

a) 执行 国家 及 有 关 行 政 部 门 颁布 的 质量 法 律 、 法 规 和 政策 ,贯彻 质量 方针 、 
目标 及 质量 管理 各 项 规章 制度 。 在 行政 总 指挥 领导 下 ,主持 产品 设计 和 试验 工 
作 , 负 责 设 计 技术 方面 的 组 织 管理、 指挥 及 重大 的 决策 ,对 产品 设计 过 程 质量 负 
全 面 领导 责任 ,对 产品 的 设计 和 试验 质量 负 总 责 ; 

b) 配合 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 总 设计 师 开 展 相 关 工 作 ; 

c) 领导 并 组 织 编制 产品 质量 保证 大 纲 .批准 大 纲 的 实施 ; 

d) 是 产品 研制 负责 人 ,在 产品 研制 过 程 中 ,严格 贯彻 研制 程序 ,执行 质量 、 
标准 化 管理 法 规 和 有 关 规 定 ,积极 开展 优化 设计 技术 ,积极 推进 先进 的 技术 管理 
方法 ; 

e) 与 顾客 沟通 ,了 解 顾客 的 需求 ,参与 合同 评审 ,把 顾客 要 求 转化 为 产品 
要 求 ; 

{) 把 产品 要 求 转化 为 设计 规范 及 要 求 。 参 与 产品 实现 的 策划 ,设计 开发 策 
划 ,协调 处 理 研 制 过 程 中 出 现 的 重大 技术 和 质量 问题 。 审 批 有 关 技 术 文件 ,对 其 
文件 质量 的 正确 性 、 合 理性 .协调 性 .完整 性 负责 : 

g) 组 织 产 品 设计 评审 .验证 和 确认 等 工作 ; 

h) 负责 组 织 协 调 与 顾客 之 间 的 关系 ,及 时 处 理 出 现 的 技术 和 质量 问题 ; 

i) 负责 组 织 重 要 试验 ;参与 故障 报告 分析、 纠正 和 预防 措施 系统 的 运行 。 
3.2.2 主任 设计 师 的 质量 职责 

a) 执行 国家 及 有 关 行 政 部 门 颁布 的 质量 法 则 、 法 规 和 政策 ,贯彻 质量 方针 、 
目标 及 质量 管理 各 项 规章 制度 和 标准 ; 

b) 在 总 设计 师 领 导 下 ,根据 研制 合同 要 求 、 研 制 总 要 求 和 技术 协议 书 , 确 定 
设计 输入 要 求 , 主 持 开 展 设 计 和 研制 工作 ,确保 总 体 方案 的 实现 ,对 设计 和 试验 
质量 负责 ; 

c) 在 产品 的 研制 过 程 中 ,严格 执行 研制 程序 和 质量 、 标 准 化 管理 的 有 关 规 
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定 要 求 ,积极 开展 和 推广 优化 设计 技术 ; 

d) 在 总 设计 师 领导 下 ,参与 组 织 拟 制 设计 方案 等 技术 文件 ; 

e) 组 织 开 展 软件 工程 等 方面 的 设计 及 技术 管理 工作 ,直接 参加 科研 、 设 计 、 
试验 工作 ,与 有 关 人 员 一 起 突破 技术 关键 ; 

f) 按 设 计 开发 计划 的 要 求 , 形 成 各 阶段 技术 文件 , 审 签 下 级 设计 师 的 文件 ， 
并 确保 正确 性 、 合 理性 .可靠 性 .完整 性 一致 性 。 开 展 设 计 控 制 、 验 证 等 活动 ; 

g) 对 研制 中 出 现 的 重大 技术 和 质量 问题 ,应 及 时 癌 总 设计 师 和 总 质量 师 报 
告 ,落实 有 关 纠 正 /预防 措施 ,负责 组 织 故 障 报告 分析、 纠正 和 预防 措施 的 运行 ; 

h) 做 好 产品 确认 前 的 技术 准备 工作 ; 

1) 参与 产品 装 调 .检验 、 重 要 试验 大 纲 的 拟 制 ,参与 产品 重要 试验 及 产品 : 
定 和 交付 等 工作 。 

3.2.3 主管 设计 师 的 质量 职责 

a) 执行 国家 及 有 关 行 政 部 门 颁布 的 质量 法 律 .法规 和 政策 ,贯彻 质量 方针 、 
目标 及 质量 管理 各 项 规章 制度 和 标准 ;严格 执行 产品 研制 过 程 的 质量 控制 规定 ， 
产品 研制 中 要 始终 贯彻 质量 第 一 的 思想 ,对 其 承担 的 设计 任务 的 设计 和 试验 质 
量 负 责 ; 

b) 在 设计 、. 开 发 中 ,按照 设计 开发 计划 、 质 量 要 求 和 有 关 程 序 , 做 好 相应 的 
设计 开发 工作 ,对 设计 质量 满足 规定 要 求 负责 ;对 技术 文件 的 正确 性 、 合 理性 、 继 
承 性 .可靠 性 、 完 整 性 一致 性 负责 ; 

c) 负责 设计 验证 .试验 等 活动 ; 

d) 负责 做 好 产品 调试 、 联 试 、 试 验 的 质量 记录 ; 

e) 按照 质量 体系 文件 的 有 关 规 定 , 履 行 技 术 文 件 的 拟 制 .审核 ,会签 、 批 准 
程序 和 制度 。 进 行 更 改 时 ,要 履行 更 改 程序 ,不 得 擅自 、 随 意 进 行 设计 更 改 。 对 
使 用 的 设计 文件 和 资料 ,按照 文件 控制 要 求 ,精心 保管 ,不 得 随意 涂改 、 乱 划 ; 

f) 对 复杂 的 产品 (设备 /分 系统 /系统 ) 按 规定 进行 特性 分 析 , 完 成 特性 分 析 
报告 。 编 制 关键 件 .重要 件 明 细 表 ;在 设计 文件 上 按 规 定做 好 关键 特性 和 重要 特 
性 的 标识 。 

3.2.4 标准 化 师 的 质量 职责 

a) 执行 国家 及 有 关 行 政 部 门 颁布 的 质量 法 律 ,法规 和 政策 ,贯彻 质量 方针 、 
目标 及 质量 管理 各 项 规章 制度 和 标准 ,对 产品 研制 过 程 中 的 标准 化 管理 工作 
负责 ; 

b) 提出 贯彻 和 采用 标准 的 原则 ,对 重大 标准 的 贯彻 提出 决策 性 建议 ; 

c) 完成 方案 阶段 ,工程 研制 阶段 和 设计 定型 阶段 的 标准 化 工作 ; 

d) 组 织 制 定 ,协调 和 审查 标准 及 标准 化 文件 ; 
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e) 负责 技术 文件 的 标准 化 审查 ; 

f) 协调 产品 与 XXXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 之 间 的 标准 化 工作 ,落实 XXX 
(上 一 层次 产品 名 称 ) 标 准 化 工作 的 相关 要 求 。 
3.3 质量 师 系统 的 质量 职责 
3.3.1 总 质量 师 的 质量 职责 

a) 执行 国家 及 有 关 行 政 部 门 颁布 的 质量 法 律 .法 规 和 政策 ,贯彻 质量 方针 、 
目标 及 质量 管理 各 项 规章 制度 和 标准 。 对 产品 研制 过 程 中 的 质量 控制 工作 
负责 ; 

b) 配合 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 总 质量 师 开 展 相 关 工 作 ; 

c) 协助 行政 总 指挥 .总 设计 师 ,分 管 产品 的 质量 工作 ,对 产品 研制 过 程 中 质 
量 管理 工作 负责 ,组 织 编制 (产品 质量 保证 大 纲 》; 

d) 参与 产品 实现 的 策划 .设计 开发 的 策划 ,组织 开展 有 关 工 作 ; 

e) 在 产品 研制 过 程 中 ,组 织 开 展 产 品 各 阶段 的 质量 工作 , 审 签 有 关 技 术 
文件 ; 

f) 开展 并 指导 软件 工程 等 工作 ,对 工作 情况 进行 监督 .考核 ; 

g) 参与 设计 评审 ,对 评审 中 发 现 的 质量 问题 和 提出 的 意见 ,负责 对 " 归 零 ” 
工作 进行 跟踪 检查 ; 

h) 组 织 开 展 产 品 的 检测 .验收 ,参与 产品 的 验证 活动 ,对 产品 质量 问题 、 纠 
正 措施 和 《产品 质量 保证 大 纲 》 执 行情 况 ,负责 监督 、 检 查 和 跟踪 管理 ; 

i) 参与 研究 分 析 有 关 质 量 问题 ,组 织 故障 报告 分析、 纠正 和 预防 措施 系统 
的 运行 ,及 时 收集 反馈 产品 质量 信息 ,以 改进 产品 质量 和 工作 质量 ,必要 时 向 上 
级 报告 ; 

j) 组 织 并 参加 产品 的 试验 工作 。 
3.3.2 质量 师 的 质量 职责 

a) 执行 国家 及 有 关 行 政 部 门 颁布 的 质量 法 律 法规 和 政策 ,贯彻 质量 方针 、 
目标 及 质量 管理 各 项 规章 制度 和 标准 ,对 产品 研制 过 程 中 的 质量 负责 ; 

b) 参与 产品 实现 和 设计 开发 策划 ,根据 GJB 1406A 一 2005《 产 品质 量 保证 
大 纲要 求 》,《 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 质 量 保证 大 纲要 求 及 单位 实际 情况 ， 
负责 拟 制 质量 保证 大 纲 , 并 组 织 实施 ; z 

c) 负责 组 织 产 品 研 制 的 质量 策划 和 实施 ,负责 研制 过 程 质量 控制 活动 的 组 
织 与 实施 ; 

d) 拟 制 会签 有 关 技 术 文 件 ; 

e) 参加 性 能 测试 ,验收 等 验证 活动 ; 

f) 负责 产品 研制 过 程 中 的 故障 报告 分析、 纠正 和 预防 措施 系统 的 正常 
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运行 ; 

g) 负责 产品 研制 过 程 中 的 质量 信息 收集 和 质量 信息 在 行政 指挥 线 上 的 向 
上 传递 和 设计 师 系 统 的 内 部 传递 ,并 建立 记录 。 
4 文件 和 记录 的 控制 
4.1 文件 控制 | 

根据 GJB 906 一 1990《 成 套 技术 资料 质量 管理 要 求 》、,ZG X X. X xX xX《 文 件 
控制 程序 》、ZGX X. XX X《 设 计 文 件 的 签署 规定 》.ZGX X. X Xx XxX《 标 准 化 评 
审 管理 制度 》 和 ZG X X. XxX XxX《 设 计 文 件 的 更 改 ) 执 行 技 术 文 件 签署 制度 , 设 
计 更 改 \ 工 艺 和 质量 会 签 制 度 , 执 行 标 准 化 审查 制度 ,明确 各 级 人 员 签 署 的 技术 
质量 责任 制 , 严 把 质量 关 ,确保 技 术 档 案 完整 .准确 .协调 .规范 有效。 
4.2 记录 控制 

按照 ZGX xX. Xx x X《 质 量 记 录 控 制程 序 》 要 求 做 好 相关 质量 记录 的 编制 、 
收集 标识 ,存储 、 查 ( 借 ) 阅 、 处 置 工作 。 
5 质量 信息 的 管理 

质量 管理 部 门 负责 研制. 生产、 试验 ,使 用 过 程 的 质量 信息 的 归口 管理 ,按照 
ZGX X. XX xX《 质 量 信息 处 理 和 数据 分 析 控 制程 序 ) 要 求实 施 质量 与 可 靠 性 信 
县 管理 ,使 质量 与 可 靠 性 信息 的 收集 .传递 分析、 处 理 ` 反馈 存储、 使 用 等 各 环 
节 的 工作 制度 化 规范化、 程序 化 。 在 产品 的 研制 . 试 生产 过 程 中 出 现 的 各 种 质 
量 问 题 和 故障 均 按 程序 要 求 及 时 地 报告 和 处 理 , 实 施 质量 问题 归 零 ,并 充分 利用 
产品 在 使 用 中 的 质量 信息 改进 产品 质量 。 
6 技术 状态 管理 

按照 GJB 3206A 一 2010% 技 术 状 态 管 理 》ZGXX. Xx x XxX《 技 术 状 态 管理 制 
度 》 的 要 求 ,策划 和 实施 技术 状态 管理 活动 ,从 方案 阶段 开始 ,在 产品 的 全 寿命 周 
期 内 ,做 好 技术 状态 标识 .技术 状态 控制 .技术 状态 记 实 和 技术 状态 审核 工作 。 
6.1 技术 状态 标识 

技术 状态 标识 的 任务 包括 : 

a) 选择 技术 状态 项 ; 

b) 确定 各 技术 状态 项 在 不 同 阶段 所 需 的 技术 状态 文件 ; 

c) 标识 技术 状态 项 和 技术 状态 文件 ; 

d) 建立 技术 状态 基线 ; 

e) 发 放 经 正式 确认 的 技术 状态 文件 并 保持 其 原件 。 
6.2 技术 状态 控制 

技术 状态 控制 的 任务 包括 : 

a) 制定 控制 技术 状态 更 改 、 偏 离 许可 和 让 步 的 管理 程序 与 方法 ; 
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b) 控制 技术 状态 更 改 、 偏 离 许可 和 让 步 ; 

c) 确保 已 批准 的 技术 状态 更 改 申请 ,及 偏离 许可 .让步 申 请 得 到 准确 实施 。 
6.3 技术 状态 记 实 

技术 状态 记 实 的 任务 包括 : 

a) 记录 并 报告 各 技术 状态 项 的 标识 号 .现行 已 批准 的 技术 状态 文件 及 其 标 


b) 记录 并 报告 每 一 项 技术 状态 更 改 从 提出 到 实施 的 全 过 程 情况 ; 

c) 记录 并 报告 技术 状态 项 的 所 有 偏离 许可 和 让 步 的 状况 ; 

d) 记录 并 报告 技术 状态 审核 的 结果 ,包括 不 符合 的 状况 和 最 终 处 理 情况 ; 

e) 记录 并 维持 已 交付 产品 的 版 本 信息 及 产品 升级 的 信息 ; 

f) 定期 备份 技术 状态 记 实 数据 ,维护 数据 的 安全 性 。 
6.4 技术 状态 审核 

一 个 技术 状态 项 都 应 进行 功能 技术 状态 审核 和 物理 技术 状态 审核 。 

应 成 立 技 术 状 态 审 核 组 ,审核 组 成 员 应 有 代表 性 和 相应 的 资质 。 应 采取 必 
要 措施 配合 开展 技术 状态 审核 。 

在 正式 的 技术 状态 审核 之 前 ,应 自行 组 织 内 部 的 技术 状态 审核 。 
7 人 员 培 训 和 资格 考核 

根据 产品 的 特点 ,对 参与 研制 .生产 、 试 验 的 所 有 人 员 进 行 培训 和 资格 考核 。 
当 关 键 加 工 过 程 不 能 满足 要 求 , 工 艺 、 参 数 或 所 需 技能 有 较 大 改变 ,或 加 工 工艺 
较 长 时 间 未 使 用 时 ,应 对 有 关 人 员 重 新 进行 培训 和 考核 。 
8 顾客 沟通 

按照 ZGXX. XXX《 服 务 控制 程序 》 开 展 顾 客 沟通 工作 。 及 时 处 理 交 付 
顾客 的 产品 在 使 用 过 程 中 出 现 的 技术 质量 问题 ,根据 顾客 的 要 求 开 展现 场 技术 
保障 ,必要 时 对 用 户 进行 技术 培训 。 按 照 4 服 务 控 制程 序 》 妥 善 处 理 或 消除 顾客 
抱怨 ,恢复 信心 。 同 时 设计 师 系 统 应 定期 或 根据 需要 ,安排 同 顾客 进行 沟通 , 沟 
通 后 应 及 时 形成 相应 记录 并 存档 ,为 项 目 论 证 .设计 过 程 中 提供 更 多 设计 依据 。 
沟通 一 般 包 括 : 

a) 与 上 级 机 关 、 总 体 单 位 ,用户 代表 、 各 配合 单位 沟通 项 目 设 计 过 程 中 的 相 
关 问 题 ,讨论 或 评审 阶段 成 果 ; 及 时 了 解 产品 信息 ,包括 产品 质量 信息 ; 

b) 问 询 、 合 同 .技术 协议 书 和 任务 书 的 处 理 , 包 括 对 其 修改 ; 

c) 上 级 机 关 .总体 单位 等 顾客 的 反馈 ,包括 抱怨 及 其 处 理 方 式 。 
9 设计 过 程 质量 控制 

按照 ZG X XxX. XxX X X《 产 品 设计 和 开发 控制 程序 》 要 求 对 X X X( 产 品名 
称 ) 的 设计 过 程 实 施 管理 和 控制 。 
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9.1 任务 分 析 
在 上 级 任务 下 达 后 ,根据 任务 需求 ,应 充分 调研 国内 外 项 目 最 新 状况 ,结合 
我 军 特点 及 已 往 类 似 产 品 工作 经 验 , 形 成 可 行 性 研究 分 析 报 告 和 初步 总 体 技 术 
方案 论证 报告 。 
应 对 产品 任务 剖面 进行 分 析 , 以 确认 对 设计 最 有 影响 的 任务 阶段 和 综合 环 
境 , 通 过 任务 剂 面 分 析 ,确定 可 靠 性 .维修 性 测试 性 .保障 性 .安全 性 ` 人 机 工程 
等 各 种 定量 和 定性 因素 ,并 将 结论 纳入 规范 作为 设计 评审 的 标准 。 
9.2 设计 分 析 
应 遵循 通用 化 、 系 列 化 、 组 合 化 的 设计 原则 ,对 性 能 、 质 量 、 可靠 性 、 费 用 、 进 
度 .风险 等 因素 进行 综合 权衡 ,开展 优化 设计 。 通 过 设计 分 析 研 究 ,确定 产品 特 
性 容 冰 以 及 必要 的 试验 和 检验 要 求 ， 确定 哪些 已 往 型 号 经 验 可 以 借鉴 ,哪些 需 
要 改进 提高 。 
9.3 设计 输入 
以 全 制 总 要 求 、 研 制 合 同 或 任务 书 作为 设计 输入 要 求 , 包 括 产 品 的 功能 和 性 
能 .可靠 性 .维修 性 .测试 性 、 保 障 性 .安全 性 .环境 条 件 等 要 求 , 以 及 有 关 的 法 令 、 
法 规 ,标准 等 要 求 。 
设计 输入 应 形成 文件 并 进行 评审 和 批准 。 
同时 应 编制 设计 规范 和 文件 ,以 保证 设计 规范 化 。 设 计 规 范 和 文件 应 符合 
国家 标准 和 国家 军用 标准 的 要 求 。 为 使 设计 采用 统一 的 标准 ,规范 ,在 进行 设计 
前 ,应 编制 文件 清单 , 供 设 计 人 员 使 用 。 
9.4 可靠 性 设计 
根据 GJB 450A 一 2004《 装 备 可 靠 性 工作 通用 要 求 》《X XX( 上 一 层次 产 
品名 称 ) 可 靠 性 工作 计划 》 拟 制 《4X XX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 工作 计划 》, 并 根据 《 X 
X X( 产 品名 称 ) 可 靠 性 工作 计划 《可 靠 性 设计 规范 》 和 ZGX XxX. Xx X x《 可 徘 
性 设计 管理 制度 的 规定 ,进行 可 靠 性 设计 ,将 合同 中 规定 的 可 靠 性 指标 具体 落 
实 到 产品 中 。 
9.5 维修 性 设计 
根据 GJB 368B 一 2009《 装 备 维修 性 工作 通用 要 求 》《X XX( 上 一 层次 产品 
名 称 ) 维 修 性 工作 计划 》, 拟 制 《4X XX( 产 品名 称 ) 维 修 性 工作 计划 》, 并 根据 《 X 
X X( 产 品名 称 ) 维 修 性 工作 计划 》《 维 修 性 设计 规范 》 和 ZG Xx x. x x x《 维 修 
性 设计 管理 制度 》, 对 维修 性 指标 进行 分 析 ,开展 维修 性 设计 ,将 合同 中 规定 的 维 
修 性 指标 具体 落实 到 产品 中 。 
9.6 测试 性 设计 
根据 GJB 2547A 一 2012《 装 备 测试 性 工作 通用 要 求 》)《 X X X( 上 一 层次 产 
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品名 称 ) 测 试 性 工作 计划 》, 拟 制 4 久 久久 (产品 名 称 ) 测 试 性 工作 计划 》, 并 根据 
《XXX( 产 品名 称 ) 测 试 性 工作 计划 》《 测 斌 性 设计 规范 》 和 ZGX XxX.xXxxxXx 
《测试 性 设计 管理 制度 》, 对 测试 性 指标 进行 分 析 , 开 展 测试 性 设计 ,将 合同 中 规 
定 的 测试 性 指标 具体 落实 到 产品 中 。 
9.7 保障 性 设计 

根据 GJB 3872 一 1999《 装 备 综合 保障 通用 要 求 》《X XX( 上 一 层次 产品 名 
称 ) 综 合 保障 大 纲 ) 拟 制 《4X X X( 产 品名 称 ) 保 障 性 工作 计划 》, 并 根据 《XX X 
(产品 名 称 ) 保 障 性 大 纲 》 的 要 求 ,进行 保障 性 分 析 , 搞 好 保障 性 设计 ,确定 保障 性 
目标 和 必要 的 综合 保障 项 目 , 并 具体 规定 综合 保障 用 的 可 更 换 单 元 、 专 用 测试 设 
备 、 工具, 资料 等 内 容 。 
9.8 安全 性 设计 

根据 GJB 900A 一 2012《 装 备 安全 性 工作 通用 要 求 》《X XX( 上 一 层次 产 
品名 称 ) 安 全 性 大 纲 ) 拟 制 《4X XX( 产 品名 称 ) 安 全 性 工作 计划 》, 并 根据 (XX X 
(产品 名 称 ) 安 全 性 工作 计划 》 的 要 求 ,开展 安全 性 设计 工作 ,将 合同 中 规定 的 安 
全 性 要 求 具体 落实 到 产品 中 。 
9.9 元 器 件 、 零 件 和 原材料 的 选择 和 使 用 

按照 GJB 450A 一 2004《 装 备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ) 工 作 项 目 308 和 工作 项 
目 309 中 的 规定 选择 和 使 用 元 器 件 .零件 和 原材料 ,按照 GJB/Z 35 一 1993《 元 大 
件 降 额 准则 》 的 要 求 开 展 元 占 件 降 额 设计 。 

按照 装 法 [2011]2 号 文 4 武 帮 装 备 研 制 生产 使 用 国产 军用 电子 元 需 件 暂行 
管理 办 法 》 和 型 号 研制 总 要 求 开 展 电 子 元 需 件 的 管理 和 控制 工作 ,根据 项 目 情 
况 ,编制 元 器 件 优 选 目录 、 元 器 件 二 次 篇 选 规范 等 。 严 格 制定 超 目 录 采 购 程序 ， 
除 用 户 特 别 要 求 外 , 尽 可 能 选用 优选 目录 内 设备 。 
9. 10 软件 设计 

软件 设计 应 遵循 GJB 2786A 一 200% 军 用 软件 开发 通用 要 求 》GJB 438B 一 
200% 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》GJB 439A 一 2013《 军 用 软件 质量 保证 通用 
要 求 》GJB/Z 102 一 1997《 软 件 可 靠 性 和 安全 性 设计 准则 》 的 要 求 对 软件 的 开 
发 .运行 ,维护 和 引退 进行 工程 化 管理 ,并 按照 GJB 5000A 一 2009《 军 用 软件 人 研 
制 能 力 成 熟 度 模型 》 的 规定 进行 软件 的 分 级 、 分 类 ， 对 入 本 天 个 宝 从 周期 内 的 者 
理 过 程 和 工程 过 程 实施 有 效 的 控制 。 

根据 软件 设计 要 求 和 软件 顶层 设计 ,确定 软件 产品 是 否 存 在 关键 件 、 重 要 
件 , 并 形成 关键 件 、 重 要 件 分 析 报 告 。 
9.11 人 机 工程 设计 

按照 GJB 3207 一 1998 军 事 装 备 和 设施 的 人 机 工程 要 求 ) 编 制 人 机 工程 大 
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纲 ,注重 人 机 工程 设计 ,在 保证 装备 可 靠 性 .维修 性 .测试 性 、 保 障 性 .安全 性 的 条 
件 下 ,产品 能 确保 操作 人 员 正 和 常 、 准 确 地 操作 。 
9. 12 特性 分 析 

按照 GJB 190 一 1986《 特 性 分 类 》 对 产品 进行 特性 分 析 , 依 据 GJB 2116 一 
1994 进行 产品 分 解 , 分 别提 出 接口 要 求 并 对 其 设计 进行 分 析 , 编 制 关键 件 重要 
件 明 细 表 .技术 状态 项 明细 表 和 工序 检验 项 目 汇总 表 。 
9. 13 设计 输出 

严格 设计 输出 的 图 样 和 技术 文件 的 审 签 、 会 签 ,落实 技术 责任 制 ,控制 设 计 
输出 的 质量 。 设 计 输 出 应 满足 如 下 要 求 ， 

a) 满足 设计 输入 的 要 求 ; 

b) 包含 或 引用 验收 准则 ; 

c) 给 出 采购 、 生 产 和 服务 提供 的 适当 信息 ; 

d) 规定 并 标 出 与 产品 安全 和 正常 工作 关系 重大 的 设计 特性 如 操作 、 贮 存 、 
搬运 、. 维 修 和 处 置 的 要 求 ; 

e) 根据 特性 分 类 ,编制 关键 件 .重要 件 项 目 明 细 表 ,并 在 产品 设计 文件 和 图 
样 上 作 相 应 标识 。 

设计 输出 文件 在 放行 前 应 得 到 批准 。 
9.14 设计 评审 

根据 产品 的 功能 级 别 和 管理 级 别 , 按 照 GJB 1310A 一 2004《 设 计 评 审 》 和 
ZGX X. XXX《 设 计 评 审 管理 制度 》ZGXX. x x XxX《 软 件 评 审 规程 ) 的 有 关 
要 求 ,实行 分 级 、 分 阶段 的 设计 评审 。 项 目 相 关 评 审 主 要 有 : 

a) 方案 评审 ; 

b) 详细 设计 评审 ; 

c) 转 阶 段 评审 ; 

d) 规范 评审 。 

按照 GJB 2786A 一 200% 军 用 软件 开发 通用 要 求 》GJB 439A 一 2013《 军 用 
软件 质量 保证 通用 要 求 ; 规 定 , 软 件 相 关 评 审 主要 有 : 

a) 软件 需求 评审 ; 

b) 软件 设计 评审 ; 

c) 软件 测试 评审 。 

如 需要 ,应 进行 专项 评审 或 工艺 可 行 性 评审 。 

当 合同 要 求 时 ,对 顾客 或 其 代表 参加 评审 的 方法 作出 规定 。 
9.15 设计 验证 

根据 工程 情况 ,提出 设计 验证 项 目 及 验证 方法 。 在 整个 研制 过 程 中 ,保证 对 
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各 项 验证 进行 跟 踊 和 追溯 。 

在 转 阶 段 或 地 面 装 机 联 试 前 ,对 尚未 经 过 试验 验证 的 关键 技术 ,直接 影响 试 
验 成 功 和 人 危及 安全 的 问题 ,组 织 同行 专家 和 专业 机 构 的 人 员 进 行 复核 , 复 算 等 设 
计 验 证 工作 。 

主要 验证 节点 如 下 : 

a) XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 软 件 集 成 联 试验 收 测试 ; 

b) XXX( 产 品名 称 ) 出 所 验收 测试 ; 

c) XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 地 面 集成 联 试 ; 

d) XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 地 面 装 机 联 试 验收 测试 ; 

e) 使 用 试验 。 

9.16 设计 确认 /定型 (鉴定 ) 

依据 工程 进度 安排 ,明确 规定 确认 的 内 容 、 方 式 、 条 件 和 确认 点 以 及 要 进行 
鉴定 的 技术 状态 项 ,根据 使 用 环境 ,提出 要 求 并 实施 。 

对 需要 和 定型 (或 鉴定 ) 的 产品 ,按照 GJB 1362A 一 2007《 军 工 产品 定型 程序 
和 要 求 》 及 有 关 产 品 定型 (或 鉴定 ) 工 作 规 定 的 要 求 完 成 定型 (或 鉴定 ) 。 

9.17 设计 更 改 的 控制 

按照 GJB 3206A 一 2010 技 术 状 态 管 理 ? 和 ZGX X. XXX 设计 文件 的 更 
改 》 实 施 设计 更 改 控制 。 

10 试验 控制 

应 制定 实施 试验 综合 计划 ,该 计划 包括 研制 .生产 和 交付 过 程 中 应 进行 的 全 
部 试验 工作 ,以 保证 有 效 地 利用 全 部 试验 资源 ,并 充分 利用 试验 的 结果 。 

在 产品 研制 .生产 和 交付 过 程 中 按照 GJB 150A、GJB 450A、GJB 1407、GJB 
368B、GJB 1032 的 要 求 进行 环境 试验 \ 可 靠 性 试验 (可 靠 性 研制 试验 、 可 靠 性 鉴 
定 试 验 、 可 人 靠 性 增长 试验 ) .维修 性 验证 试验 和 环境 应 力 筛选 试验 。 同 时 在 研制 
过 程 中 ,应 对 特定 的 产品 进行 摸底 试验 。 

按照 ZGX X. Xx Xx X《 最 终 产品 检验 和 试验 控制 程序 》 进 行 试验 控制 。 试 
验 前 要 根据 研制 合同 .技术 协议 书 或 研制 任务 书 制 定 试验 大 纲 ` 规 范 等 文件 , 必 
要 时 应 经 评审 。 大 型 试验 按照 GJB 1452A 一 2004《 大 型 试验 质量 管理 要 求 ) 进 
行 管理 。 除 订购 方 对 某 一 试验 同意 通过 类 比分 析 或 评估 提供 类 比 、 评 估 报 告 外 ， 
试验 应 按照 要 求 执行 。 

11 采购 质量 控制 
11.1 采购 品 的 控制 

按照 ZG X X. XxX X XxX《 采 购 控 制程 序 ) 要 求实 施 管理 ,对 新 增 供 方 按 照 ZG 

X X. X Xx X《 供 方 评价 和 选择 程序 》 进 行 控制 。 
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针对 新 研制 产品 按照 ZGX X. XXX《 新 技术 .新 工艺 .新 器 材 的 采用 管理 
制度 》ZG 关 关 . X XxX X《 外 购 器 材 认定 管理 制度 ) 实 施 控 制 。 
11.2 外 包 过 程 的 控制 

在 产品 的 实现 过 程 中 ,按照 ZGX Xx. XX XxX《 外 包 管 理 制度 以 及 ZGX xX. 
X xX X《 供 方 质量 管理 体系 审核 管理 制度 ) 对 所 有 外 包产 品 承 制 单位 实施 严格 控 
制 ,一 般 包 括 : | 

a) 正确 识别 产品 在 实现 过 程 中 所 需要 的 外 包 过 程 ; 

b) 针对 具体 的 外 包 过 程 , 如 设计 外 包 .试制 外 包 试验 外 包 和 生产 外 包 等 过 
程 , 制 定 相应 的 控制 措施 和 方法 ; 

c) 严格 对 外 包 单 位 进行 资格 审核 ; 

d) 对 外 包 单 位 能 力 的 要 求 ( 包 括 设施 和 人 员 要 求 ); 

e) 提出 或 配合 外 包 单 位 提出 外 包产 品 验收 准则 及 验收 方法 ,协议 中 应 有 质 
量 会 签 ; 

f) 对 外 包 单 位 实行 监督 的 管理 办 法 等 。 
12 试制 和 生产 过 程 质量 控制 

在 产品 试制 .生产 .安装 和 服务 过 程 中 ,应 在 相应 的 生产 技术、 管理 文件 中 
对 以 下 内 容 作 出 明确 规定 : 

a) 过 程 的 步骤 ; 

b) 有 关 的 程序 和 作业 指导 书 ; 

c) 达到 规定 要 求 所 使 用 的 工具 ,技术 .设备 和 方法 ; 

d) 满足 策划 安排 所 需 的 资源 ; 

e) 监测 和 控制 过 程 ( 含 对 过 程 能 力 的 评价 ) 及 产品 (质量 ) 特 性 的 方法 ,包括 
规定 的 统计 或 其 他 过 程控 制 方法 ; 

f) 人 员 资 格 的 要 求 ; 

g) 技能 或 服务 提供 的 准则 ; 

h) 适用 的 法 律 法 规 要 求 ; 

iD) 新 产品 试制 的 控制 要 求 。 
12.1 工艺 准备 

在 完成 设计 资料 的 工艺 审查 和 设计 评审 后 应 进行 工艺 准备 ,一般 包括 : 

a) 按 产品 研制 需要 提出 工艺 总 方案 .工艺 技术 改造 方案 和 工艺 攻关 计划 并 
进行 评审 ; 

b) 对 特种 工艺 应 制定 专用 工艺 文件 或 质量 控制 程序 ; 

c) 进行 过 程 分 析 , 对 关键 过 程 进 行 标识 、 设 置 质 量 控制 点 及 规定 详细 的 质 
量 控 制 要 求 ; 
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d) 工艺 更 改 的 控制 及 有 重大 更 改 时 进行 评审 的 程序 ; 

e) 试验 设备 ,工艺 装备 和 检测 器 具 应 按 规定 检定 合格 ; 

f) 有 关 的 程序 和 作业 指导 书 。 

在 工艺 文件 准备 阶段 ,按照 GJB 1269A 一 2000《 工 艺 评 审 》 和 ZGX X.Xx 
X《 新 产品 试验 控制 程序 》 的 有 关 要 求 ,实施 分 级 、 分 阶段 的 工艺 评审 。 
12.2 元 器 件 、 零件 和 原材料 的 控制 

按照 ZGX X. X Xx X《 采 购 产 品 检验 和 试验 控制 程序 》、ZGX X. X 义 X《 元 
器 件 二 次 筛选 管理 制度 》ZGX XxX. x X x《 器 件 代 用 管理 制度 》)、ZGX XxX.Xx 
X《 过 程 管理 检验 和 试验 控制 程序 》 要 求 对 元 器 件 .零件 和 原材料 实施 质量 控制 ， 
确保 : 

a) 合格 的 元 需 件 .零件 .原材料 和 半成品 才 可 投入 加 工 和 组 装 ; 

b) 外 购 、 外 协 的 产品 应 经 进 厂 复 验 ,筛选 合格 , 附 有 复 验 合格 证 或 标记 , 方 
可 投入 生产 。 使 用 代用 料 时 ,应 履行 批准 手续 ; 

c) 在 从 事 成 套 设备 生产 时 ,贮存 的 装配 件 和 器 材 应 齐全 并 作出 适当 标记 ; 

d) 经 确认 易 老 化 或 易 受 环境 影响 而 变质 的 产品 应 加 以 标识 ,并 注 明 保管 有 
效 日 期 ; 

e) 元 器 件 选用 .测试 .筛选 符合 规定 的 要 求 。 
12.3 基础 设施 和 工作 环境 

按照 ZG Xx XxX. X xXx XxX《 基 础 设施 和 工作 环境 控制 程序 实施 管理 ,根据 产品 
研制 特点 ,加 强 科 研 基 础 设施 .工作 场所 的 建设 ,确保 产品 研制 .生产 顺利 进行 。 

当 工 作 环 境 对 产品 或 过 程 的 质量 有 直接 影响 时 ,应 规定 特殊 的 环境 要 求 或 
特性 ,如 清洁 室 空气 中 的 粒子 含量 .生物 危害 的 防护 等 。 
12.4 关键 过 程控 制 

按照 ZGX X. XX X《 过 程 的 控制 .确认 控制 程序 》 要 求 或 工艺 文件 ,对 关 
键 过 程 实施 质量 控制 。 
12.5 特殊 过 程控 制 

按照 ZGX X. X XxX X《 过 程 的 控制 、 确 认 控 制程 序 》 要 求 或 工艺 文件 ,对 特 
殊 过 程 实施 质量 控制 。 

应 根据 产品 特点 ,明确 规定 过 程 确认 的 内 容 和 方式 ,适用 时 可 包括 : 

a) 规定 对 过 程 评审 和 批准 的 准则 

b) 对 设备 的 认可 和 人 员 资 格 的 鉴定 ; 

c) 使 用 针对 具体 过 程 的 方法 和 程序 ; 

d) 必要 的 记录 ,如 能 证 实 设 备 认 可 、 人 员 资 格 鉴定 、 过 程 能 力 评定 等 活动 的 
记录 ; 
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e) 再 次 确认 或 定期 确认 的 时 机 。 
12.6 关键 件 、. 重 要 件 的 控制 

按照 GJB 909A 一 2005《 关 键 件 和 重要 件 的 质量 控制 ) 的 有 关 规 定 执 行 。 
12.7 试制 .生产 准备 状态 检查 

按照 GJB 1710A 一 2004( 试 制 和 生产 准备 状态 检查 》 和 ZG X X. X X X《 新 
产品 试验 控制 程序 》 的 有 关 规 定 分 别 对 其 研制 过 程 进行 试制 和 生产 准备 状态 检 
查 ,完成 检查 报告 。 
12.8 首 件 鉴定 

按照 GJB 908A 一 2008 首 件 鉴 定 》 和 ZGX X. XXX《 新 产品 试验 控制 程 
序 》 的 有 关 规 定 开 展 首 件 鉴定 工作 。 
12.9 产品 质量 评审 

按照 GJB 907A 一 2006《 产 品质 量 评审 》 和 ZG X X. XX X《 新 产品 试验 控 
制程 序 ) 的 有 关 规 定 , 对 产品 质量 进行 评审 。 对 评审 中 提出 的 问题 ,由 XX X( 质 
量 管理 部 门 或 项 目 组 ) 负 责 处 理 、 保 存 评审 记录 和 问题 处 理 记 录 。 
12. 10 ”装配 质量 控制 

根据 任务 特点 ,编写 适宜 的 装配 规程 或 作业 指导 书 。 在 装配 过 程 中 按照 产 
品 装 配 规程 或 作业 指导 书 进行 逐 项 检验 ,执行 二 检 人 制度 ,严格 进行 多 余 物 控制 ， 
同时 对 加 工 现 场 的 生产 条 件 实行 监控 ,发 现 问 题 及 时 处 理 和 汇报 ,确保 装配 
质量 。 
12. 11 标识 和 可 追溯 性 

按照 GJB 726A 一 2004 产 品 标 识 和 可 追溯 性 要 求 ? 和 ZG XX. XXX《 产 
品 标识 和 可 追溯 性 控制 程序 》 的 有 关 规 定 对 有 产品 标识 和 可 追溯 性 要 求 的 产品 
进行 标识 和 控制 。 

按照 GJB 1330 一 1991《 军 工 产 品 批 次 管理 的 质量 控制 要 求 有 关 规 定 对 批 
次 管理 的 产品 进行 标识 和 记录 。 
12. 12 顾客 财产 

研制 过 程 中 ,对 顾客 提供 的 产品 如 材料 工具、 试验 设备 、 工 艺 装 备 、 软 件 、 资 
料 、 信息、 知识 产权 或 服务 ,按照 ZG X X. XX X《 顾 客 财产 控制 程序 实施 控 
制 , 包 括 : 

a) 验证 顾客 提供 产品 的 方法 ; 

b) 顾客 提供 不 合格 产品 的 处 置 ; 

c) 对 顾客 财产 进行 保护 和 维护 的 要 求 ; 

d) 损坏 、 丢 失 或 不 适用 产品 的 记录 与 报告 的 要 求 。 
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12. 13 产品 防护 

按照 GJB 1443 一 1992 产品 包装 、 疫 季 、. 运输、 贮存 的 质量 管理 要 求 》 和 2ZG 
XX. 义 头 X《 产 品 防护 控制 程序 》 的 要 求 , 采 取 必 要 的 防护 措施 ,对 搬运 .贮存 、 
包装 、 防 护 和 交付 等 活动 进行 控制 ,确保 不 降低 产品 特性 ,安全 交付 到 指定 地 点 。 
12. 14 监视 和 测量 
12. 14.1 一 般 要 求 

按照 ZG X X. XxX Xx Xx《 过 程 监视 和 测量 控制 程序 》、ZGX X. X xX XxX《 监 视 和 
测量 设备 控制 程序 》、.ZGX x. Xx x XxX《 质 量 印章 管理 制度 ) 等 要 求 对 研制 过 程 和 
产品 进行 监视 和 测量 ,提出 要 求 与 方法 。 包 括 : 

a) 所 采用 的 过 程 和 产品 (包括 供 方 的 产品 ) 进 行 监视 和 测量 的 方法 与 要 求 ; 

b) 需要 进行 监视 和 测量 的 阶段 及 其 质量 特性 ; 

c) 每 一 个 阶段 监视 和 测量 的 质量 特性 ; 

d) 使 用 的 程序 和 接收 准则 ; 

e) 使 用 的 统计 过 程控 制 方法 ; 

f) 测量 设备 的 准确 度 和 精确 度 ,包括 其 校准 批准 状态 ; 

g) 人 员 资 格 和 认可 ; 

h) 要 求 由 法 律 机 构 或 顾客 进行 的 检验 或 试验 ; 

i) 产品 放行 的 准则 ; 

j) 检验 印章 的 控制 方法 ; 

k) 生产 和 检验 共用 设备 用 作 检 验 手 段 时 的 校 验方 法 ; 

1) 保存 设备 使 用 记录 ,以 便 发 现 设备 偏离 校准 状态 时 ,能 确定 以 前 测试 结 
果 的 有 效 性 。 
12. 14.2 过程 检验 

按照 GJB 1442A 一 2006《 检 验 工 作 要 求 》 和 ZGX X. XX Xt《 过 程 产品 检验 
和 试验 控制 程序 的 要 求 , 依 据 检验 程序 对 试制 和 生产 过 程 进行 过 程 检验 ,做 好 
原始 记录 。 
12.14.3 验收 试验 和 检验 

在 加 工装 配 完 成 后 ,应 进行 验收 试验 和 检验 : 

a) 验收 试验 和 检验 的 操作 应 按 批准 的 程序 、 方 法 进行 ; 

b) 验收 试验 和 检验 结束 后 , 均 应 提供 产品 质量 和 技术 特性 数据 ; 

c) 在 试验 和 检验 中 发 生 故 障 , 均 应 找 出 原因 并 在 采取 措施 后 重新 进行 试验 
和 检验 。 
12. 14.4 ”环境 例 行 试验 

按照 产品 规范 的 要 求 , 对 产品 进行 环境 例 行 试验 ,并 实施 必要 的 监督 ,以 保 
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证 产品 性 能 .可靠 性 及 安全 性 满足 设计 要 求 。 根 据 环境 条 件 的 敏感 性 、 使 用 的 重 
要 性 .生产 正常 变化 与 规定 公差 之 间 的 关系 、 工 艺 变化 敏感 程度 .生产 工艺 (过 
程 ) 的 复杂 性 和 产品 数量 确定 所 需 测试 的 产品 ,并 征 得 顾客 的 认可 。 
12. 14.5 ”无损 检验 

按照 GJB 466 一 1988 理 化 试验 质量 控制 规范 》 和 GJB 593 一 198& 无损 检测 
质量 控制 规范 》 的 有 关 规 定 对 无 损 检 验 进行 控制 。 
12. 14.6 试验 和 检验 记录 

所 有 试验 记录 、 检 验 记 录 均 应 保存 ,并 根据 试验 和 检验 的 类 型 .范围 及 重要 
性 确定 记录 的 详细 程度 。 记 录 应 包括 产品 的 检验 状态 ,必要 的 试验 和 检验 特性 
证 明 、 不 合格 品 报 告 ,纠正 措施 及 抽样 方案 和 数据 。 
12. 15 不 合格 品 的 控制 

按照 GJB 571A 一 2005《 不 合格 品 管理 3 和 ZG X X. X xX XxX《 不 合格 品 控制 
程序 》 的 规定 对 不 合格 品 进行 标识 ,评价 ,隔离 .处 置 和 记录 ,以 防止 其 非 预 期 使 
用 或 交付 。 
12.16 售后 服务 

按 协议 或 合同 要 求 ,组 织 技术 服务 队伍 到 现场 ,指导 正确 安装 .调试 .使 用 和 
维护 ,及 时 解决 出 现 的 问题 。 
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6.1 编写 指南 


1. 才 文 件 用 途 

对 研制 产品 的 质量 及 其 质量 保证 工作 进行 全 面 和 系统 的 分 析 , 用 于 产品 质 
量 评审 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 型 程序 和 要 求 ) 将 《质量 分 析 报 告 ) 列 为 设计 
定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

质量 分 析 报 告 在 产品 检验 合格 之 后 、 交 付 之 前 编写 。 作 为 产品 质量 评审 的 
提交 文件 。 

根据 需要 ,军工 产品 研制 质量 分 析 报 告 可 按 产 品 设 计 质 量 分 析 报 告 和 产品 
生产 质量 分 析 报 告 分 开 编 写 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 任务 书 , 研 制 合同 ,质量 保证 大 纲 ,相关 技术 文件 ,适用 的 标 
准 .规范 法规 及 有 关 质 量 管 理 体系 文件 ,GJB 907A 一 2006《 产 品质 量 评审 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 15 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 15 部 分 : 
质量 分 析 报 告 ) 编 写 。GJB/Z 170. 15 一 2013 规定 了 《质量 分 析 报 告 ) 的 编制 内 容 
和 要 求 , 并 给 出 了 示例 。 


6.2 编写 说 明 


1 概述 
简 述 产品 名 称 、 代 号 、 任 务 来 源 , 主 要 用 途 、 组 成 及 功能 ,人 研制 过 程 (研制 节 
尽 ) 和 研制 技术 特点 ,产品 质量 保证 特点 ,产品 质量 保证 概况 ,试验 验证 情况 , 配 
套 情 况 和 其 他 需要 说 明 的 情况 。 
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2 质量 要 求 

向 要 说 明 质量 目标 、 质量 保证 原则 和 产品 质量 保证 大 纲要 求 及 产品 质量 保 

证 相关 文件 。 
3 质量 控制 
3.1 质量 管理 体系 

根据 GJB 9001B 一 2009 和 GJB 5708 一 2006 ,对 本 单位 或 质量 师 系 统 指导 产 
品 研 制 的 质量 管理 体系 建立 .运行 及 改进 等 情况 进行 说 明 ,主要 包括 : 

a) 管理 体系 :质量 管理 体系 建立 .运行 及 持续 改进 情况 。 应 说 明 体 系 运行 
的 有 效 性 和 保持 产品 可 靠 性 ,维修 性 、 保 障 性 、 测 试 性 、 安 全 性 ,环境 适应 性 等 工 
作 的 过 程 ; 

b) 文件 体系 :程序 文件 .作业 文件 .军工 产品 质量 系列 保证 文件 的 编制 情 
况 .执行 情况 和 文件 持续 改进 情况 ; 

c) 监督 体系 :对 质量 管理 体系 运行 的 监督 情况 。 应 对 重大 活动 进行 测量 ， 
提交 建立 相应 记录 备查 。 

3.2 研制 过 程 质量 控制 
3.2.1 技术 状态 控制 

根据 GJB 3206A 一 2010 和 GJB 5709 一 2006 ,对 产品 论证 方案、 工程 研制 和 
设计 定型 阶段 技术 状态 管理 ,技术 状态 项 和 基线 的 确定 ,技术 状态 标识 控制、 纪 
实 ` 评 价 和 审核 等 活动 的 开展 情况 进行 说 明 ,主要 包括 : 

a) 技术 状态 标识 : 简 述 产品 技术 状态 基线 的 确定 和 相应 标识 符号 (包括 用 
以 标识 每 个 技术 状态 项 .技术 状态 文件 .技术 状态 文件 更 改建 议 , 以 及 偏离 许可 
与 让 步 的 标识 号 ) 的 选择 情况 ; 

b) 技术 状态 控制 (分 解 , 传 递 、 文 件 控制 ): 简 述 在 技术 状态 文件 正式 确立 
后 ,对 技术 状态 项 的 更 改 ( 包 插 技 术 状 态 文件 更 改 , 以 及 对 技术 状态 产生 影响 的 
偏离 和 超 差 ) 进 行 评价 .协调 、 批 准 或 不 批准 以 及 实施 活动 情况 ; 

c) 技术 状态 纪实 :人 简 述 对 已 确定 的 技术 状态 文件 .建议 更 改 状 次 和 已 批准 
更 改 的 执行 状况 所 做 的 正式 记录 和 报告 情况 ; 

d) 技术 状态 评价 : 简 述 对 已 建立 的 技术 状态 基线 进行 技术 成 熟 度 评价 和 技 
术 状 态 实 现 情况 。 应 提交 技术 状态 技术 成 熟 度 评价 报告 备查 ; 

e) 技术 状态 审核 : 简 述 对 产品 是 否 符合 技术 状态 标识 而 开展 的 审查 情况 
(包括 要 进行 技术 状态 审核 的 技术 状态 项 清单 及 其 与 装备 研制 进度 的 关系 ,所 使 
用 的 审核 程序 、 审 核 报 告 的 形式 等 ); 

f) 偏离 许可 情况 : 简 述 是 否 经 书面 批准 ,允许 一 定数 量 或 在 一 定时 间 内 , 产 
品 可 以 不 符合 规范 .图纸 或 其 他 文件 所 规定 的 特性 或 设计 要 求情 况 ( 包 括 偏离 许 
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可 申请 的 编号 ,标题 ,型 号 名 称 .技术 状态 项 名 称 及 其 编号 ,申请 单位 名 称 及 申请 
日 期 , 受 影响 的 技术 状态 标识 文件 ,偏离 许可 的 内 容 , 实 施 日 期 ,有 效 范围 ,偏离 
许可 带 来 的 影响 及 相应 的 措施 等 ) 。 
3.2.2 设计 质量 控制 

根据 GJB 1310A 一 2004 和 GJB 2366A 一 2007 ,对 依据 产品 质量 保证 大 纲 进 
行 的 产品 设计 分 析 .设计 报告 .阶段 评审 和 试验 验证 以 及 设计 更 改 控 制 等 情况 进 
行 说 明 ,主要 包括 : 

a) 设计 分 析 : 简 述 对 产品 性 能 .质量 、 可靠 性 .费用 .进度 .风险 等 因素 进行 
综合 权衡 和 优化 设计 情况 ,以 及 产品 特性 、 容 差 .必要 的 试验 和 检验 要 求 等 ; 

b) 设计 报告 : 简 述 对 设计 和 开发 的 输入 进行 验证 的 情况 ,说 明 是 否 满 足 设 
计 和 开发 输入 要 求 ; 

c) 阶段 评审 : 简 述 方案 阶段 .工程 研制 阶段 、 定 型 阶段 设计 评审 情况 ,以 及 
各 阶段 评审 要 点 和 评审 归 零 情况 ; 

d) 试验 验证 : 简 述 设计 验证 项 目 及 验证 方法 情况 (重点 包括 涉及 关键 技术 、 
直接 影响 试验 成 功 和 危及 安全 等 的 项 目 ); 

e) 设计 更 改 : 简 述 识别 设计 和 开发 的 更 改 评审 情况 (包括 评价 更 改 对 产品 
组 成 部 分 和 已 交付 产品 的 影响 等 ) 。 
3.2.3 工艺 质量 控制 

根据 GJB 467A 一 2008、GJB 1269A 一 2000 和 GJB/Z 106A 一 2005 ,对 在 研 
制 过 程 中 依据 产品 质量 保证 大 纲 进行 的 工艺 设计 、 工 艺 控制 .工艺 验证 、 工 艺 技 
术 状 态 的 一 致 性 等 情况 进行 说 明 , 主 要 包括 : 

a) 工艺 设计 : 简 述 根据 管理 级 别 和 产品 研制 程序 ,分 级 、 分 阶段 工艺 评审 
情况 ; 

b) 工艺 控制 : 简 述 根据 管理 级 别 和 产品 研制 程序 ,分 级 工艺 控制 情况 ,工艺 
更 改 是 否 按 程序 批准 ; 

c) 关键 工序 : 简 述 关键 工序 的 识别 和 关键 工序 的 控制 情况 ; 

d) 特殊 工艺 : 简 述 特殊 工艺 的 工艺 设计 过 程 及 质量 特性 控制 情况 ; 

e) 工艺 验证 : 简 述 工艺 设计 的 符合 性 验证 情况 ; 

f) 工艺 文件 : 简 述 工艺 文件 的 规范 性 、. 齐 套 性 和 可 控 性 情况 ; 

g) 不 合格 品 处 理 : 简 述 对 不 合格 品 的 处 理 情况 (包括 鉴别 .标识 .隔离 、 审 
理 、 处置 .记录 等 一 系列 活动 ) 。 
3.2.4 外 协 、 外 购 产 品质 量 控制 

根据 GJB 939 一 1990, 对 外 协 / 外 购 产 品 设计 、 生 产 ( 或 研制 ) ,检验 验收 等 过 
程 质量 控制 情况 进行 说 明 , 主 要 包括 : 
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a) 外 协 / 外 购 单 位 资质 : 简 述 外 协 / 外 购 单位 是 否 建 立 质 量 管理 体系 及 其 运 
行 有 效 性 情况 ,是 否 具 备 军品 研制 资质 和 保密 资质 ; 

b) 技术 状态 控制 (分 解 、 传 递 、 文 件 控制 ): 简 述 主 承 制 方 如 何 对 外 协 / 外 购 
单位 技术 状态 标识 实施 控制 ,相关 技术 状态 是 否 受 控 ; 

c) 产品 交接 验收 :人 简 述 对 外 协 / 外 购 单位 产品 检查 、 确 认 、 质 量 评审 、 制 定 验 
收文 件 情况 ; 

d) 技术 资料 完整 性 及 归档 : 简 述 外 协 /外 购 单 位 的 图 样 .技术 条 件 、 试 验 文 
件 .工程 更 改 文件 .目录 (清单 ) 和 必要 的 软件 等 资料 的 归档 情况 ; 

e) 不 合格 品 处理 : 简 述 外 协 / 外 购 单 位 建立 不 合格 品 审理 系统 ,制定 并 实施 
鉴别 .隔离 .控制 .审查 和 分 级 处 理 不 合格 品 程序 情况 。 

3.2.5 元 器 件 及 原材料 质量 控制 

根据 GJB 546A 一 1996 和 GJB 3404 一 1998 ,对 电子 元 器 件 和 原材料 的 质量 
及 其 生产 设施 .过程 的 质量 控制 情况 进行 说 明 ,主要 包括 : 

a) 元 器 件 和 原材料 的 使 用 与 元 器 件 优 选 目 录 的 符合 性 (有 无 超 目录 使 用 及 
审批 情况 ) : 简 述 是 否 严 格 按 优 选 目录 选择 元 需 件 , 超 目录 选择 是 否 按 程序 上 报 
并 批准 ; 

b) 元 器 件 和 原材料 的 合格 检验 及 元 堪 件 筛选 : 简 述 元 器 件 是 否 按 有 关 技 术 
标准 规定 进行 第 选 , 对 未 经 篇 选 或 经 篇 选 但 不 满足 要 求 的 元 器 件 的 处 理 情况 ,以 
及 筛选 技术 条 件 情 况 ; 

c) 元 需 件 和 原材料 的 失效 分 析 : 简 述 元 器 件 和 原材料 的 失效 分 析 情 况 , 失 
效 分 析 是 否 由 指定 元 融 件 失效 分 析 机 构 进行 ,并 提交 失效 分 析 报 告 备 查 ; 

d) 不 合格 品 处 理 : 简 述 对 元 亏 件 和 原材料 的 不 合格 品 鉴别 .隔离 .控制 、 审 
查 与 分 级 处 理 情 况 。 

3.2.6 文件 及 技术 资料 质量 控制 

根据 GJB 906 一 1990 ,对 产品 研制 过 程 有 关 文 件 , 包 括 图 样 和 技术 文件 等 文 
件 资料 质量 控制 情况 进行 说 明 , 主 要 包括 : 

a) 设计 文件 : 简 述 图 样 .技术 文件 .设计 计算 文件 .产品 试验 文件 .工程 更 改 
文件 .汇总 目录 (清单 )、 必 要 的 软件 资料 等 的 质量 控制 情况 ; 

b) 工艺 文件 : 简 述 工艺 总 体 方案 (协调 方案 ) :工艺 规范 (生产 说 明 书 )、 工 艺 
规程 (卡片 ) .关键 工序 .重要 工序 目录 等 的 质量 控制 情况 ; 

c) 质量 保证 文件 :人 简 述 合格 器 材 供应 单位 名 单 ( 定 点 供应 厂商 名 单 )、 质 量 
保证 规范 、 标 准 质 量 证 明文 件 ( 履 历 本 、 合 格 证 ,鉴定 证 书 )、 质 量 ( 故 障 ) 分 析 报 
告 .质量 信息 反馈 等 的 资料 齐 套 性 情况 ; 

d) 产品 规范 : 简 述 产品 规范 的 编制 策划 .编制 过 程控 制 、 最 终 评审 的 质量 控 
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制 情况 ; 

e) 作业 指导 书 : 简 述 作业 指导 书 的 编制 策划 .编制 过 程控 制 、 最 终 评审 的 质 
量 控制 情况 ; 

f) 调试 /试验 文件 : 简 述 调试 /试验 文件 的 编制 策划 .编制 过 程控 制 、 最 终 评 
审 的 质量 控制 情况 ; 

g) 外 来 文件 : 简 述 外 来 文件 的 质量 控制 情况 ; 

h) 文件 更 改 记 录 : 简 述 文 件 更 改 的 质量 控制 和 记录 情况 。 
3.2.7 关键 件 和 重要 件 质 量 控制 

根据 GJB 909A 一 2005 ,对 产品 实现 过 程 的 关键 件 和 重要 件 质量 控制 情况 
进行 说 明 ,主要 包括 : 

a) 关键 特性 .重要 特性 分 析 : 简 述 对 关键 特性 .重要 特性 (包括 技术 指标 分 
析 、FMECA 分 析 .设计 分 析 并 选 定 检验 单元 ) 分 析 情 况 ; 

b) 产品 特性 分 类 : 简 述 根据 特性 重要 程度 ,实施 分 类 (关键 特性 ,重要 特性 
和 一 般 特性 ) 的 过 程 情况 ; 

c) 关键 件 、 重 要 件 标识 : 简 述 根据 特性 分 类 ,对 关键 件 、 重 要 件 的 标识 策划 
和 质量 控制 情况 ; 

d) 关 ( 键 ) 重 (要 ) 工 序 : 简 述 关键 ,重要 特性 构成 工序 的 识别 和 质量 控制 
情况 ; 

e) 关键 件 、 重 要 件 控 制 : 简 述 关键 件 、 重 要 件 分 析 、 记 录 和 质量 控制 情况 。 

注 : 关 ( 键 ) 重 (要 ) 工 序 即 产 品 生 产 过 程 中 ,对 产品 质量 起 决定 性 作用 ,需要 
严密 控制 的 工序 。 一 般 和 包括 :加 工 难度 大 ,质量 不 稳定 ,原材料 昂贵 、 出 废品 后 经 
济 损 失 较 大 的 工序 , 关键 外 购 器 材 入 厂 验 收工 序 等 。 
3.2.8 产品 标识 和 可 追溯 性 质量 控制 

根据 GJB 726A 一 2004, 对 产品 研制 .生产 过 程 中 产品 的 标识 和 追溯 情况 进 
行 说 明 ,主要 包括 : 
a) 产品 标识 : 简 述 对 产品 名 称 、 型 号 、 图 ( 代 ) 号 等 可 追溯 性 策划 和 质量 控制 
情况 ; | 

b) 分 类 编码 :人 简 述 对 产品 进行 分 类 编码 策划 和 质量 控制 情况 ; 
c) 电子 标识 及 管理 : 简 述 对 产品 进行 电子 标识 及 管理 策划 和 质量 控制 
3.2.9 计量 检验 质量 控制 

根据 GJB 1309 一 1991 和 GJB 2712A 一 2009 ,对 执行 检验 .测量 和 试验 设备 
的 质量 控制 情况 和 产品 检验 程序 控制 情况 进行 说 明 , 主 要 包括 : 

a) 产品 关键 参数 量 值 传递 关系 : 简 述 产品 关键 参数 的 识别 、 量 值 传递 过 程 
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和 质量 控制 情况 ; 

b) 专用 测试 设备 : 简 述 对 专用 测试 设备 进行 计量 策划 和 质量 控制 情况 ; 

c) 通用 测试 设备 : 简 述 对 通用 测试 设备 进行 计量 策划 和 质量 控制 情况 ; 

d) 工艺 /工装 : 简 述 对 工艺 /工装 进行 计量 检定 策划 和 质量 控制 情况 ; 

e) 大 型 试验 的 计量 保证 : 简 述 对 大 型 试验 的 计量 保证 策划 .设备 检定 和 质 
量 控制 情况 ; 

f) 不 合格 处 理 : 简 述 计 量 检验 质量 控制 过 程 中 出 现 不 合格 项 的 处 理 情 况 。 
3. 2. 10 大 型 试验 质量 控制 

根据 GJB 1452A 一 2004, 对 产品 大 型 试验 的 质量 控制 情况 进行 说 明 , 主要 
包括 : 

a) 试验 质量 策划 : 简 述 大 型 试验 的 识别 过 程 ,质量 控制 项 目 、 质 量 控制 点 和 
控制 措施 ,质量 职责 和 权限 落实 ,以 及 试验 过 程 质量 控制 情况 ; 

b) 试验 风险 分 析 : 简 述 试验 过 程 中 技术 难点 ` 风险 识别 `. 风险 分 析 和 评估 ， 
以 及 故障 预案 安全 保障 措施 的 策划 情况 ; 

c) 试验 现场 质量 控制 : 简 述 试验 现场 质量 控制 的 策划 和 措施 落实 情况 ; 

d) 试验 数据 处 理 : 简 述 试验 实施 过 程 完 成 后 在 撤离 试验 现场 前 ,汇集 整理 
试验 记录 和 全 部 原始 数据 ,保证 数据 完整 性 和 真实 性 情况 ; 

e) 试验 报告 : 简 述 试验 结束 后 ,试验 总 结 报告 的 质量 控制 情况 ; 

f) 持续 改进 : 简 述 试验 过 程 中 出 现 故 障 的 分 析 、` 处 理 和 验证 情况 ; 

g) 不 合格 项 处 理 : 简 述 大 型 试验 质量 控制 过 程 中 出 现 不 合格 项 的 处 理 
情况 。 

3.2.11 软件 质量 控制 

根据 GJB 439A 一 2013、GJB 2786A 一 2009、GJB 4072A 一 2006、GJB 5000A 一 
2008、GJB 5236 一 2004 和 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》, 对 软件 产品 策划 、 开 发 、 
验证 ,测试 ,改进 、 更 改 、 评 审 、 配 置 和 质量 管理 情况 进行 说 明 , 主 要 包括 : 

a) 软件 质量 策划 :说 明 软 件 质 量 控制 实施 机 构 及 其 责任 和 权限 ,软件 管理 、 
工具 设施、 技术 等 具体 要 求 , 按 规定 对 软件 的 问题 和 缺陷 进行 检测 、 报 告 、 分 析 
与 修改 .评审 和 审查 的 情况 ; 

b) 软件 配置 管理 : 简 述 软件 配置 管理 情况 (可 列 出 标识 软件 产品 项 目 、 控 制 
和 实现 修改 .维护 和 存储 软件 版 本 等 的 方法 ); 

c) 软件 基线 管理 : 简 述 软件 基线 的 构建 和 版 本 控制 情况 ; 

d) 软件 成 熟 度 评价 : 简 述 软件 技术 成 熟 度 评价 策划 ,软件 功能 模块 技术 成 
熟 度 评价 ,软件 技术 成 熟 度 质量 控制 情况 ; 

e) 软件 测试 验证 : 简 述 软件 测试 验证 策划 测试 大 纲 和 测试 细则 评审 、 测 试 
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验证 实施 和 质量 控制 情况 ; 

f) 软件 持续 改进 : 简 述 软件 持续 改进 的 内 容 和 项 目 ,说 明 对 软件 持续 改进 
的 质量 控制 ; 

g) 不 合格 项 处 理 : 简 述 软件 质量 控制 过 程 中 出 现 不 合格 项 的 处 理 情况 。 
3.2.12 质量 信息 管理 

根据 GJB 1686A 一 2005 ,对 利用 各 种 手段 采集 产品 质量 数据 的 有 关 活 动 进 
行 说 明 , 并 对 产品 质量 数据 应 用 情况 ,产品 质量 信息 收集 ,传递 处理、 存储 和 使 
用 等 的 管理 活动 情况 ,以 及 FRACAS 系统 的 运行 情况 等 进行 说 明 。 
4 质量 问题 分 析 与 处 理 
4.1 重大 和 严重 质量 问题 分 析 处 理 

对 产品 出 现 的 重大 质量 问题 情况 ,技术 (管理 ) 归 零工 作 情 况 ,解决 措施 验证 
情况 进行 说 明 ,在 设计 定型 审查 时 应 提供 质量 问题 归 零 报告 (或 处 理 单 ) 及 归 和 零 
评审 证 书 备查 。 主 要 包括 : 

a) 问题 描述 :问题 出 现 的 时 间 、 地 点 ,呈现 的 典型 特征 以 及 带 来 的 后 果 ; 

b) 原因 分 析 :说 明 原 因 分 析 的 过 程 、 问 题 产 生 的 机 理 ; 

c) 问题 复 现 : 通 过 试验 或 其 他 验证 方法 ,问题 是 否 再 现 或 得 到 确认 ,验证 定 
位 的 准确 性 和 机 理 分 析 的 正确 性 ; 

d) 纠正 措施 :针对 问题 采取 了 哪些 措施 ,措施 是 否 经 过 验证 ; 

e) 举一反三 :是 否 把 质量 问题 信息 反馈 给 本 型 号 、 本 单位 ,并 通报 其 他 型 
号 ,其 他 单位 ,是 否 开 展 有 无 可 能 发 生 类 似 模式 或 机 理 的 问题 检查 ,并 采取 预防 
措施 ; 

f) 归 稚 情况 :针对 发 生 的 质量 问题 ,是 否 从 管理 上 按 " 过 程 清楚 .责任 明 
确 、 措 施 落实 、 严 肃 处 理 \ 完 善 规章 ”和 技术 上 按 “ 定 位 准确 、 机 理 清 楚 、 问 题 复 
现 .措施 有 效 、 举一反三 ”的 要 求 逐 项 落实 ,并 形成 管理 归 零 报告 和 相关 文 
件 等 。 
4.2 质量 数据 分 析 

根据 GJB 5711 一 2006 ,对 产品 在 人 研制 期 间 出 现 的 质量 问题 , 列 出 (质量 问题 
汇总 表 》。 根 据 GJB/Z 127A 一 2006 进行 质量 稳定 性 分 析 , 并 以 适当 的 形式 ( 例 
如 图 表 ) 表 征 研 制 各 阶段 主要 质量 问题 的 原因 ( 按 人 、 机 、 料 、 法 、 环 、 测 ), 分 析 说 
明 产 品 技 术 参 数 与 研制 总 要 求 或 技术 条 件 的 符合 性 情况 。 
4.3 遗留 质量 问题 及 解决 情况 

明确 产品 有 无 性 能 特性 研制 遗留 问题 , 凡 有 遗留 质量 问题 的 产品 应 详细 说 
明 情 况 并 明确 解决 措施 、 完 成 时 限 和 责任 单位 。 主 要 包括 : 

a) 问题 描述 : 简 述 遗留 问题 的 典型 特征 及 后 果 ; 
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b) 原因 分 析 : 对 遗留 问题 的 成 因 进 行 分 析 ; 

c) 问题 风险 : 简 述 问题 的 风险 识别 、 风 险 分 析 和 评估 以 及 主要 难点 ; 

d) 后 续 措施 : 简 述 后 续 措 施 策划 情况 .责任 人 和 时 间 进 度 安排 。 
4.4 售后 服务 保证 质量 风险 分 析 

根据 GJB 5707 一 2006, 对 承 制 单位 产品 售后 技术 服务 策划 的 质量 保证 及 风 
险 进行 分 析 ,一 般 包 括 : 

a) 技术 培训 质量 保证 风险 ; 

b) 技术 资料 提供 质量 保证 风险 ; 

c) 备件 供应 质量 保证 风险 ; 

d) 现场 技术 支持 质量 保证 风险 ; 

e) 质量 问题 处 理 质 量 保证 风险 ; 

f) 信息 收集 与 处 理 质量 保证 风险 ; 

g) 装备 大 修 规划 质量 保证 风险 ; 

h) 其 他 可 能 预见 的 质量 保证 风险 。 
5 质量 改进 措施 与 建议 

说 明 产 品 研制 过 程 中 发 现 质量 问题 的 改进 情况 ,包括 体系 运行 .管理 制度 、 
技术 改进 ,检验 验收 等 ,以 及 其 他 改进 建议 。 
6 结论 

主要 包括 : 

a) 产品 研制 过 程 是 否 符合 军工 产品 研制 程序 ,经 过 各 项 试验 考核 ,产品 各 
项 指标 是 否 满 足 研制 总 要 求 ( 人 研制 合同 、 人 研制 任务 书 ); 

b) 产品 质量 管理 体系 受 控 情况 、 人 研制 过 程 是 否 质 量 受 控 ; 

c) 设计 文件 是 否 完 整 正确、 协调, 是 否 与 产品 设计 定型 技术 状态 一 致 , 是 
否 符合 定型 标准 要 求 ; 

d) 对 产品 研制 过 程 中 暴露 的 设计 和 产品 质量 问题 ,采取 措施 或 解决 措施 的 
有 效 性 ; 

e) 产品 原材料 元 器 件 、 外 购 件 及 外 协 件 是 否定 型 .定点 , 供 贷 是 否 有 保证 ， 
是 否 满足 小 批量 试 生产 和 部 队 使 用 要 求 ; 

f) 是 否 全 面 贯彻 了 进口 电子 元 絮 件 控制 要 求 ,进口 电子 元 融 件 是 否 具 有 稳 
定 的 供 货 渠道 .替代 计划 及 风险 分 析 ; 

g) 是 否 全 面 贯 彻 了 质量 保证 大 纲要 求 , 产 品质 量 是 否 具 备 设 计 定 型 条 件 ， 
给 出 可 和 否 设 计 定 型 的 结论 意见 。 
7 质量 问题 汇总 表 

按照 质量 问题 汇总 表 的 格式 收集 相关 质量 问题 数据 , 见 表 6. 1。 
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表 6.1 质量 问题 汇总 表 





6.3 编写 示例 
1 概述 
1.1 产品 名 称 、 代 号 
XX 
型 号 :XX XX; 
代号 :XX XxX。 
1.2 任务 来 源 


X XX( 产 品名 称 ) 是 ”X XX 工程 ”重要 装备 ,是 我 国 自主 研制 的 X XX， 
20X X 年 XX 月 ,总 装备 部 装 计 [XXXXjXXX 号 《关于 X XX( 产 品名 称 ) 研 
制 立 项 事 》 批 准 研制 立项 。20X X 年 XX 月 ,总 装备 部 装 军 [XXXXjXXX 号 
《关于 XX XX 研制 总 要 求 事 ) 批 复 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 ,并 按照 装备 命 
名 规定 ,命名 为 X X X ,型 号 代号 X XX ,简称 XXX ,为 X 级 军工 产品 。 

1.3 主要 用 途 、 组 成 及 功能 
义 义 义 ( 产 品名 称 ) 用 于 多 关 义 。 
XXX( 产 品名 称 ) 由 XX XX 、…… 、XXX 和 XXxX 组 成 ,如 图 1 所 示 。 


图 1 产品 各 组 成 部 分 外 形 图 


产品 组 成 .分 级 及 人 研制 分 工 见 表 1 
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X XX( 产 品名 称 ) 软 件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代码 X xX XX 万 
行 ,软件 定型 状态 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配置 项 一 览 表 





a) XXX; 


1.4 研制 过 程 

XXX( 产 品名 称 ) 研 制 自 20X XX 年 XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,完成 了 《常规 
武器 装备 研制 程序 ?规定 的 论证 方案、 工程 研制 和 设计 定型 四 个 阶段 的 全 部 研 
制 工作 ,主要 历程 如 下 : 

20X X 年 XX 月 ,通过 立项 综合 论证 审查 ; 

20X XX 年 XX 月 ,签订 研制 合同 和 /或 技术 协议 书 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XX XX 组 织 的 研制 方案 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 初 样机 设计 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 初 样机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 C 转 S 评 审 ; 

20X X 年 X X 月 ,通过 X XX 组 织 的 正 样 机 设计 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 正 样机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 产品 质量 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 装机 方案 评审 ; 
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20X X 年 X X 月 ,完成 装机 (改装 ) 工 作 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 机 上 地 面 联 试 ; 

20X XX 年 XX 月 ;通过 XXX 组 织 的 S 转 DD 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 功能 性 能 试验 ; 

20X XX 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 环境 鉴定 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 基地 试验 (试飞 试车、 试航 ); 

20X X 年 XX 月 ,在 XxXX 完 成 设计 定型 部 队 试 验 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 全 部 设计 定型 试验 
验收 审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 全 部 配套 产品 设计 定型 /鉴定 审查 。 

1.5 研制 技术 特点 

X XX( 产 品名 称 ) 采 用 X XX ew XXXxX 和 XXX 等 关键 技术 ,具有 下 
述 技术 特点 : 

a) 交 联 设备 多 、 交 联 关系 复杂 

b) 功能 模 态 多 ; 

Cy A 
1.6 产品 质量 保证 特点 

产品 质量 保证 特点 主要 有 : 

a) 过 程控 制 严 格 。 每 年 年 初 , 按 照 型 号 工作 要 求 和 产品 研制 阶段 特点 , 制 
定年 度 质量 计划 ,明确 年 度 质 量 工作 重点 和 工作 要 求 。 为 保证 装机 安全 ,在 XX 
XX 试验 前 ,小 批 投 产 前 等 重要 节点 ,多 次 组 织 研 制 质 量 复 查 。 为 提升 质量 管理 体 
系 的 有 效 性 ,加强 质 量 监控 ,从 20X XX 年 起 ,每 年 组 织 对 生产 现场 进行 随机 突击 
检查 , 按 区 域 . 过 程 、 体 系 全 履 盖 的 原则 查找 不 符合 项 ,并 监督 相关 单位 按时 完成 
整改 。 每 套 产品 交付 前 ,组 织 对 产品 制造 过 程 进 行 梳理 ,检查 产品 的 原材料 代用 
情况 ,设计 更 改 单 .设计 通知 单 、 工 艺 通知 单 要求 在 产品 上 的 落实 情况 ,电子 元 器 
件 的 二 次 筛选 情况 ,不 合格 品 控制 情况 ,产品 在 生产 中 出 现 问 题 的 解决 归 零 情 
况 ,以 及 试验 过 程 中 出 现 问题 的 纠正 措施 在 本 套 产 品 上 的 落实 情况 ,有效 地 保证 
了 产品 交付 质量 。 

b) 供 方 控制 严格 。 针 对 外 购 件 外 协 件 出 现 的 批 次 性 质量 问题 ,深入 生产 厂 
家 进行 现场 审核 ,确保 纠正 措施 落实 到 位 。 

c) 故障 归 零 严格 。 针 对 设计 定型 试验 中 出 现 的 技术 质量 问题 ,按照 “ 双 五 
归 零 ”标准 ,分 析 原 因 ,制定 纠正 措施 ,开展 举一反三 ,严格 归 零 处 理 ,避免 问题 的 
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再 次 发 生 。 
1.7 产品 质量 保证 概况 

20X X 年 XX 月 ,编制 了 《XXX( 产 品名 称 ) 质 量 保证 大 纲 》, 规 定 了 产品 研 
制 工 作 的 质量 目标 .管理 职责 .技术 状态 管理 的 要 求 , 以 及 研制 过 程 验证 、 确 认 、 
监视 及 检验 等 质量 控制 要 求 。 随 着 产品 研制 进展 及 总 体 技 术 要 求 的 变化 ,对 质 
量 保证 大 纲 进行 了 相应 修订 ,保证 了 质量 保证 大 纲 的 适宜 性 和 可 操作 性 。 

针对 产品 特点 及 复杂 程度 , X X X( 承 制 单位 ) 召 开办 公会 ,确定 了 产品 研制 
组 织 机 构 及 技术 负责 人 ,以 及 产品 、 部 件 的 设计 工艺 .质量 主管 和 项 目 主管 。 

研制 过 程 中 ,按照 X XX( 承 制 单位 ) 质 量 管理 体系 程序 文件 要 求 ,依据 《 X 
XX( 产 品名 称 ) 质 量 保 证 大 纲 ), 开 展 了 XX X( 产 品名 称 ) 的 质量 管理 工作 ,对 
产品 实现 的 策划 及 设计 .试制 .试验 等 方面 工作 实施 了 监控 ,保证 了 研制 工作 的 
规范 进行 和 产品 质量 的 稳定 可 靠 ,研制 过 程 中 出 现 的 技术 质量 问题 均 已 归 零 , 研 
制 过 程 质量 受 控 。 
1.8 试验 验证 情况 

义 义 义 ( 产 品名 称 ) 已 完成 了 设计 定型 功能 性 能 试验 .电磁 兼容 性 试验 、 环 境 
鉴定 试验 、 可靠 性 鉴定 试验 .试飞 (试车 试航 )、 部 队 试验 和 配套 软件 定型 测评 。 
试验 结果 充分 验证 了 产品 功能 性 能 和 作战 使 用 性 能 对 研制 总 要 求 和 /或 技术 协 
议 书 的 符合 性 。 
1.9 配套 情况 

产品 配套 情况 见 表 3。 产 品 交 付 时 均 按照 配套 表 要 求 , 配 套 齐全 。 

表 3 产品 配套 表 










xx 3 ll 
一 xx 
一 xxzx 
mm | x | wr | | 
mm | wx | wx | x | 
mm xx | wr | | 
EN ak | xx xx lx 
| aa xx | | 





1.10 其 他 需要 说 明 的 情况 
天 
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2 质量 要 求 
2.1 质量 目标 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 的 质量 目标 如 下 : 

a) 确保 产品 功能 、 性 能 指标 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ); 

b) 产品 技术 状态 受 控 ; 

c) 产品 质量 问题 全 部 归 零 ; 

d) 确保 产品 一 次 通过 试验 考核 ,一 次 研制 成 功 。 
2.2 质量 保证 原则 
2.2.1 质量 第 一 原则 

在 产品 研制 .生产 、 使 用 过 程 中 ,应 认真 执行 4 武 句 装备 质量 管理 条 例 》 等 质 
量 法 规 和 GJB 9001B 一 200% 质量 管理 体系 要 求 》GJB 1406A 一 2005《 产 品质 量 
保证 大 纲要 求 ) 等 有 关 标 准 , 始 终 坚 持 “ 军 工 产品 质量 第 一 ”的 原则 ,实施 精品 工 
程 ,实行 全 过 程 、 分 阶段 .有 重点 的 质量 控制 。 
2.2.2 一 次 成 功 原则 

贯彻 一 次 成 功 的 原则 ,确保 产品 设计 一 次 成 功 , 不 出 现 方案 性 设计 错误 ， 
不 出 现 因 方案 设计 问题 而 造成 试验 失败 ,满足 可 制造 性 、 可 检验 性 和 经 济 性 
要 求 。 
2.2.3 XXX 原则 

> 
2.3 产品 质量 保证 大 纲要 求 

《XXX( 产 品名 称 ) 质 量 保 证 大 纲 ) 中 ,提出 了 如 下 要 求 : 

a) 在 研制 生产 过 程 中 要 树立 人 人 制造 精品 的 意识 ,以 建立 “精品 工程 ”为 目 
标 ,开展 各 项 工作 ; 

by Xxx。 
2.4 产品 质量 保证 相关 文件 

产品 质量 保证 相关 文件 主要 有 : 

GJB 1406A 一 2005《 产 品质 量 保 证 大 纲要 求 》; 

GJB 9001B 一 2009《 质 量 管理 体系 要 求 》; 

X XX( 承 制 单 位 ) 质 量 管理 体系 文件 一 一 程序 文件 ; 

XXX《XxXxX( 产 品名 称 ) 质 量 保 证 大 纲 》; 

XXX《XXxX( 产 品名 称 ) 软 件 质量 保证 计划 》; 

XXX《XxXX( 产 品名 称 ) 计 量 保证 大 纲 》; 

XXX《XXX( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲 》; 

XX X《XXX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 工作 计划 》; 
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X XX《XXX( 产 品名 称 ) 维 修 性 工作 计划 》; 

XX X《XXxX( 产 品名 称 ) 测 试 性 工作 计划 》; 

XX XXxXxXx( 产 品名 称 ) 保 障 性 工作 计划 》; 

XX X《XXX( 产 品名 称 ) 安 全 性 工作 计划 》。 
3 质量 控制 
3.1 质量 管理 体系 
3.1.1 管理 体系 

XX X( 承 制 单位 ) 质 量 管理 体系 通过 了 军工 产品 承 制 单位 质量 管理 体系 考 
核 、 新 时 代 认 证 中 心 质 量 管理 体系 认证 。19 xX X 年 ,获得 质量 管理 体系 认证 注 
册 ,20XX 年 和 20X XX 年 , X XX( 承 制 单位 ) 分 别 按照 GJB 9001A 一 2001、GJB 
9001B 一 2009 完成 了 新 版 标准 的 转换 工作 ,增强 了 程序 文件 的 操作 性 和 有 覆 盖 面 。 
目前 员工 质量 意识 较 强 ,能 比较 自觉 地 按照 质量 管理 体系 程序 文件 的 要 求 开展 
工作 。XX XX( 承 制 单位 ) 质 量 管理 体系 运行 有 效 ,能 够 保证 项 目 正 常 开展 的 质 
量 控制 ,确保 产品 可 靠 性 .维修 性 .测试 性 、 保 障 性 和 安全 性 等 工作 的 有 效 策 划 、 
运行 及 控制 。 
3.1.2 文件 体系 

X XX( 承 制 单位 ) 按 照 GJB 9001B 一 2009 建立 了 文件 化 的 质量 管理 体系 ， 
编制 了 质量 手册 程序 文件 \ 作 业 指 导 文 件 ,并 不 断 完善 .改进 ,能 够 满足 产品 的 
人 研制、 生产 及 全 过 程 质量 控制 要 求 。 

在 方案 初期 ,组 织 开展 了 产品 质量 控制 策划 工作 ,制定 了 《XX X( 产 品名 
称 ) 质 量 保证 大 纲 》)《X XX (产品 名 称 ) 软 件 质 量 保 证 计划 》《X XX( 产 品 
名 称 ) 可 靠 性 工作 计划 》《 XX X( 产 品名 称 ) 维 修 性 工作 计划 》《XXXX( 产 
品名 称 ) 测 试 性 工作 计划 》《 X XX( 产 品名 称 ) 保 障 性 工作 计划 》《XxXx XxX 
(产品 名 称 ) 安 全 性 工作 计划 等 文件 ,对 产品 研制 的 全 过 程 进行 了 质量 控制 ， 
确保 产品 质量 受 控 ， 
3.1.3 监督 体系 

X XX( 承 制 单位 ) 在 X XX 质量 方针 的 框架 下 ,建立 了 质量 目标 控制 体系 ， 
通过 内 审 ,管理 评审 .数据 分 析 改 进 等 工作 的 实施 ,以 及 在 军事 代表 监督 下 不 断 
的 改进 和 完善 ,确保 了 质量 管理 体系 的 有 效 运行 及 持续 改进 。 

为 确保 研制 任务 实施 有 效 、. 过程 质量 受 控 ,建立 了 行政 指挥 系统 和 设计 师 系 
统 , 任 命 了 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 项 目 行政 负责 人 ,技术 总 师 , 各 级 电路 、 结 构 、 
工艺 .质量 负责 人 ,以 及 可 靠 性 师 、 质量 师 、. 计 量 师 .标准化 师 等 。 各 级 人 员 及 各 
职能 部 门 根 据 程序 文件 (职责 .权限 和 沟通 管理 程序 》 的 要 求 明确 质量 职责 .权限 
及 相互 关系 ,为 产品 质量 满足 用 户 要 求 提供 了 组 织 保障 。 
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3.2 研制 过 程 质量 控制 
3.2.1 技术 状态 管理 

按照 GJB 3206A 一 2010《 技 术 状 态 管理 ) 的 要 求 ,编制 7T《 技 术 状 态 管理 程 
序 ) 文 件 , 纳 入 了 质量 管理 体系 。 在 产品 研制 过 程 中 ,严格 按照 文件 要 求 开 展 了 
技术 状态 标识 、 控 制 、 记 实 、 审 核 等 方面 的 工作 。 

XXX( 产 品名 称 ) 研 制 中 按 GJB 2116 一 1994《 武 器 装备 研制 项 目 工 作 分 解 
结构 ) 的 要 求 进行 了 产品 结构 分 解 , 并 根据 产品 功能 特性 和 物理 特性 ,确定 产品 
技术 状态 项 及 不 同 阶段 所 需 的 技术 状态 文件 ,建立 了 产品 功能 基线 、 分 配 基 线 、 
产品 基线 。X XX( 产 品名 称 ) 技 术 状 态 项 和 技术 状态 文件 标识 清楚 签署 完整 ， 
技术 状态 文件 已 按 程序 文件 要 求 完成 了 PDM 系统 归档 。 

X XX( 产 品名 称 ) 软 件 开发 按 软件 工程 化 管理 要 求 , 进 行 需 求 管理 和 配置 
管理 ,软件 配置 项 实行 三 库 管理 ,并 通过 版 次 标识 其 变更 过 程 。 

产品 的 技术 状态 管理 符合 要 求 , 产 品 研 制 过 程 中 出 现 的 问题 已 经 解决 并 归 
零 ,相关 更 改 已 落实 ,技术 状态 已 确定 ,经 设计 定型 试验 表明 ,产品 能 够 达到 研制 
总 要 求 和 /或 成 品 技术 协议 书 要 求 。 
3.2.1.1 技术 状态 标识 

a) 选择 技术 状态 项 及 标识 

按照 产品 分 解 结 构 , 选 择 了 X XX 、X x X 作 为 技术 状态 项 。 

b) 确定 各 技术 状态 项 在 不 同 阶段 所 需 的 技术 状态 文件 及 标识 

按照 《XX X (产品 名称) 技术 状态 管理 计划 》, 确 定 了 各 阶段 输出 的 文件 、 责 
任 单位 及 完成 时 间 。 

c) 技术 状态 基线 

研制 过 程 中 依据 研制 总 要 求 和 /或 技术 协议 书 编制 了 《XXX( 产 品名 称 ) 系 
统 规 范 》《 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 规范 》《X XX( 产 品名 称 ) 产 品 规范 》1《 X xX 
X( 产 品名 称 ) 软 件 产品 规格 说 明 ) 等 技术 文件 ， 建立 了 产品 功能 基线 、 分 配 基 线 
和 产品 基线 。 
3.2.1.2 技术 状态 控制 

a) 技术 状态 更 改 

技术 状态 更 改 遵 循 ” 论 证 充分 .试验 验证 、 各 方 认可 、 审批 完备 .落实 到 位 ?的 
原则 。 

X 色 又 ( 承 制 单位 ) 按 照 ZGXX. XX XxX《 文 件 控制 程序 》ZGX X. XXxX 
《设计 文件 编制 .审批 ,更改 管理 办 法 》 的 规定 ,对 需要 实施 的 技术 状态 更 改进 行 
分 类 ,并 逐 项 履行 更 改 程序 , 按 不 同 的 变更 类 别 要 求 完成 审 签 , 必 要 时 通过 用 户 
代表 确认 。 落 实 更 改 内 容 时 ,确保 所 有 涉及 到 的 文件 全 部 得 到 更 改 。X X X( 产 
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品名 称 ) 设 计 更 改 符合 程序 文件 要 求 。 
技术 协调 单 落实 情况 见 表 4。 
表 4 XXX( 产 品名 称 ) 技 术 协 调 单 落实 汇总 


落实 情况 包括 :1. 图 样 及 技术 文件 已 更 改 到 位 ;2. 产品 实物 已 落实 到 位 





b) 偏离 许可 和 让 步 

偏离 许可 (器 材 代 用 ) 的 办 理 、 审批 及 控制 执行 ZG X XxX. x Xx XxX《 原 材料 代 
用 管理 办 法 》。 

让 步 的 办 理 、 审 批 及 控制 执行 ZG X X. XXX《 不 合格 品 控制 程序 》 不 合 
格 品 审理 委员 会 对 不 合格 品 进行 审查 和 处 理 , 以 防止 其 非 预期 的 使 用 或 交付 。 

按照 ZG X XxX. XxX XxX《 预 防 措施 控制 程序 》, 对 不 合格 品 产 生 的 原因 进行 了 
定位 .分析 ,对 纠正 措施 及 归 零 情况 进行 了 监督 和 验证 ,避免 不 合格 品 的 重复 
发 生 。 

研制 过 程 中 ,产品 办 理 了 X 关 份 偏 离 单 ( 或 XXX 义 义 ( 产 品名 称 ) 无 技术 状态 偶 
离 许 可 和 让 步 )。 器 材 代 用 清单 见 表 5。 

表 5 器 材 代 用 清单 

元 器 件 代用 


MR 
El 
| 
三 | | | .| 1 
EO EE L | 


3.2.1.3 技术 状态 记 实 

X XX( 承 制 单位 ) 从 产品 方案 阶段 起 就 开展 技术 状态 记 实 活动 ,并 定期 备 
份 技术 状态 记 实 数据 。 

在 产品 转 阶 段 评 审 前 或 型 号 要 求 节 点 ,编制 了 产品 技术 状态 记 实 报告 ,记录 
了 XXxX、XXxX 的 控制 情况 ,技术 状态 记 实 文件 完整 并 已 归档 。 
3.2.1.4 技术 状态 审核 

XXX( 产 品名 称 ) 功 能 技术 状态 审核 和 物理 技术 状态 审核 结合 产品 转 阶 
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股 、 设 计 定 型 工作 进行 。 按 照 ZGX X. Xx X《 设 计 和 开发 控制 程序 ) 对 评审 有 
效 性 进行 严格 控制 ,对 遗留 问题 进行 记录 并 及 时 跟踪 直至 解决 。 技 术 状 态 审 核 
符合 GJB 3206A 一 2010《 技 术 状 态 管 理 ) 的 要 求 。 
3.2.2 设计 质量 控制 
3.2.2.1 设计 分 析 

研制 初期 ,组 织 相 关 人 员 进 行 了 产品 设计 和 开发 的 策划 ,形成 了 产品 设计 和 
开发 策划 报告 ,确定 了 产品 设计 和 开发 的 阶段 及 每 个 阶段 所 需 进行 的 评审 、 验 证 
和 确认 活动 ,形成 了 产品 总 体 设计 方案 。 该 方案 经 评审 确认 ,为 产品 设计 ,研制 
提供 了 有 效 的 指导 性 依据 。 
53- 和 32 设计 报告 

设计 过 程 形成 的 设计 报告 .图样 资料 、 硕 材 清单 .明细 表 、 调 试 说 明 等 文件 均 
按 质 量 管理 体系 文件 《文件 控制 要 求 ) 的 要 求 , 进 行 审 签 和 批准 。X XX( 产 品名 
称 ) 设 计 文件 的 编制 符合 有 关 电 气 ,技术 制图 的 国家 标准 ,行业 标准 及 X X X( 承 
制 单位 ) 有 关 规 定 的 要 求 , 签 署 完整 , 设 计 文件 基本 成 套 、 协 调 , 统 一 ;质量 受 控 。 
通过 X XX 形成 的 报告 ,表明 产品 设计 满足 设计 和 开发 输入 各 项 文件 规定 的 指 
标 要 求 。 
3.2.2.3 阶段 评审 

X XX( 产 品名 称 ) 按 照 质量 管理 体系 及 项 目 质 量 保 证 大 纲 的 要 求 , 对 设计 
过 程 进 行 了 质量 控制 ,严格 落实 了 设计 评审 制度 。 评 审 做 到 了 全 面 、 客观、 负责。 
项 目 质量 人 员 参 加 了 项 目的 各 次 评审 ,并 严格 督促 了 评审 专家 意见 的 分 析 和 落 
实 。 各 阶段 主要 评审 中 共有 XX 项 遗留 问题 , 均 已 归 零 解决 。 

义 关 义 ( 产 品名 称 ) 在 全 制 过 程 中 的 主要 评审 工作 如 下 : 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,X XX 在 XX 组 织 召 开 了 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 
方案 评审 会 ,设计 方案 X X Xx ,顺利 通过 方案 评审 ,与 会 专家 共 提 出 XX 条 意见 ， 
其 中 XX 条 问题 已 经 落实 到 研制 方案 与 详细 设计 ， oe ed ns 
男 外 XX 条 问题 经 X X Xx ,目前 已 按 协调 意见 落实 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 制 单位 ) 组 织 有 关 专 家 对 XX X( 产 品名 
称 ) 详 细 设 计 报 告 进行 了 所 级 内 部 评审 ,评审 会 由 X XX 主 持 。 评 审 组 对 XX X 
(产品 名 称 ) 详 细 设 计 报 告 进行 了 分 析 讨 论 ,对 提供 的 支撑 文件 进行 了 审查 ,提出 
了 XX 项 意见 。 设 计 师 系统 在 现场 对 其 中 XX 条 意见 进行 了 解释 说 明 , 男 Xx xX 
条 问题 在 详细 设计 报告 中 进行 了 落实 修改 。 详 细 设 计 通 过 所 级 评审 。 

20 冯 又 年 又 多 月 飞 义 骨 ,起 居 广 机关 主持 ,并 十 请 又 兴 又 (总 条 单 术 7 注 
X 的 相关 专家 ,对 XX X( 产 品名 称 ) 的 详细 设计 报告 进行 了 评审 。 会 后 设计 师 
系统 对 专家 提出 的 问题 进行 了 认真 落实 修改 ,并 按 要 求 对 其 进行 了 跟踪 闭环 。 
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20X XX 年 XX 月 XX 日 ,XXxX 组 织 在 XXX( 承 制 单位 ) 进 行 了 XXX( 产 
品名 称 ) 质 量 评审 。 邀 请 X X X 、X XX 等 单位 的 有 关 专 家 参加 了 评审 ,由 XX 
X 任 评审 组 组 长 。 评 审 组 经 过 认真 分 析 、 讨 论 , 认 为 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 
质量 受 控 ,通过 了 验收 测试 ,用 户 状态 确认 测试 ,同意 提交 用 户 使 用 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,由 XXX 组 织 , 在 X XX (会 议 地 点 ) 召 开 了 了 XXX 
(产品 名 称 )X 型 件 装机 评审 会 ,X XX 、X XX 等 XX 个 单位 XX 名 代表 参加 。 
会 上 专家 提出 了 XX 条 问题 ,其 中 XX 条 问题 进行 了 现场 解释 , X X 条 采纳 的 问 
题 , 已 经 在 后 续 工 作 中 全 部 得 到 了 落实 。 

20X X 年 ,XXX( 产 品名 称 ) ,在 X XX 所 通过 系统 联 试 .验收 测试 合格 后 ， 
XX 所 组 织 了 系统 的 提交 质量 评审 。 评 审 会 上 ,项 目 组 进行 了 人 研制 总 结 情况 汇 
报 、 阶 段 质量 总 结 情况 汇报 。 与 会 专家 ( 含 用 户 代 表 ) ,对 产品 的 整个 设计 过 程 、 
研制 过 程 的 情况 进行 质量 把 关 , 质 量 师 组 织 完 成 了 评审 会 上 ,专家 提出 的 问题 跟 
踪 落 实 工 作 。 产 品 通 过 评审 后 提交 军 检 验收 。 

产品 设计 评审 及 专家 意见 的 归 零 情况 汇总 见 表 6 。 

表 6 研制 过 程 各 阶段 主要 评审 情况 





3.2.2.4 试验 验证 

X 双色 (《 产 品名 称 ) 已 完成 了 色 芭 又、 又 色色 .又 又 又 等 研制 试验 和 设计 定型 
功能 性 能 试验 .电磁 兼容 性 试验 、 环 境 鉴定 试验 .可靠 性 鉴定 试验 .试飞 (试车 、. 试 
航 ) 部队 试验 和 配套 软件 定型 测评 等 设计 定型 试验 ,产品 设计 的 符合 性 、 适 用 性 
和 可 靠 性 等 得 到 了 充分 有效 的 试验 验证 。 试 验 结果 表明 ,产品 功能 性 能 满足 研 
制 总 要 求 .技术 协议 书 和 使 用 要 求 。 
3.2.2.5 设计 更 改 

产品 设计 更 改 严格 按照 ZGX X. XX X《 设 计 文 件 编制 .审批 .更改 管 理 办 
法 ) 的 要 求 进 行 。 研 制 以 来 ,针对 产品 研制 和 技术 协调 等 情况 ,先后 编发 了 X Xx 
份 设计 更 改 单 对 产品 图 样 等 设计 资料 进行 了 更 改 完 善 。 人 研制 过 程 设计 更 改 
3.2.3 工艺 质量 控制 
3.2.3.1 工艺 设计 

按照 ZGX X. X x X《 工 艺 设 计 管理 程序 及 产品 质量 保证 大 纲要 求 , 开 展 
了 产 前 无 艺 设计 工作 ， 
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X XX( 产 品名 称 ) 在 设计 试制 中 采用 的 成 熟 技 术 , 工 艺 稳 定 , 新 研 或 改进 
设备 ,其 印 制 板 制造 ,电子 组 装 、 机 械 加 工 、. 焊接、 热处理 .油漆 .电镀 和 防护 等 工 
艺 成 熟 。 在 方案 设计 初期 ,工艺 设计 师 编制 了 《关头 (产品 名 称 ) 试 制 工艺 总 方 
案 》, 与 电路 、 结 构 并 行 设 计 , 随 研制 方案 进行 了 评审 ,确保 了 工艺 设计 的 合理 性 。 
在 工艺 组 织 上 ,制定 了 合理 的 工艺 流程 有 效 的 工艺 措施 ,编制 了 详细 的 生产 工 
艺 文 件 ,能 够 指导 生产 现场 按 工 艺 规程 要 求 执行 。 

为 确保 产品 质量 ,在 满足 设计 性 能 的 前 提 下 ,尽量 采用 成 熟 的 工艺 技术 , 需 
要 采用 新 工艺 .新 材料 时 ,必须 经 过 专题 试验 ,严格 考核 后 , 方 可 正式 采用 。 设 计 
各 类 规程 时 根据 实际 工艺 水 平和 制造 能 力 , 尽 量 采 用 标准 和 成 熟 工 艺 技术 、 成 组 
工艺 技术 数控 加 工 技术 、SMT 等 现代 制造 技术 组 织 生产 ,提高 产品 工艺 可 徘 性 
和 产品 质量 。 

产品 首 件 交 付 前 ,进行 了 工艺 评审 ,并 对 评审 中 的 问题 进行 了 归 零 管理 。 产 
品 工艺 评审 情况 见 表 7。 


表 7 工艺 评审 情况 





3.2.3.2 工艺 控制 

工艺 文件 按照 ZG X XxX. XXX 工艺 文 件 及 标准 化 文件 编制 .审批 .更改 管 
理 办 法 》 履 行 了 审批 及 有 关 部 门 的 会 签 手 续 ,并 按 规定 发 放 , 确 保生 产 现 场 使 用 
的 文件 是 现行 有 效 版 本 。 
3. 2.3.3 关键 工序 

通过 对 各 部 件 的 结构 ,性 能 和 工艺 特点 分 析 ,X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 不 存在 
加 工 难 点 ,未 设立 关键 工序 。 

X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 是 一 项 技术 含量 较 高 的 机 电 一 体 化 产品 ,其 X X 重 
要 特性 形成 的 工序 : 定 为 关键 工序 。 关键 工序 清单 见 表 8。 

表 8 关键 工序 清单 





3.2.3.4 特殊 工艺 
产品 涉及 铸造 喷漆. 浸 漆 、 钝 化 .硫酸 阳极 化 热处理 等 特殊 过 程 。 依 据 
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ZGX X. X XXX《 过 程 确认 控制 程序 》, 对 特殊 过 程 进 行 了 确认 及 再 确认 。 特 殊 
过 程 编 制 了 典型 工艺 规程 .生产 说 明 书 指导 现场 操作 ;编制 了 过 程 连续 控制 的 记 
录 卡 片 , 对 过 程 参数 进行 记录 ,保证 特殊 工艺 的 质量 满足 规定 的 要 求 。 特 殊 过 程 
记录 完整 ,可 追溯 。 
X XX( 产 品名 称 ) 涉 及 的 主要 特殊 过 程 见 表 9。 
表 9 主要 特殊 过 程 的 确认 情况 





3.2.3.5 工艺 验证 

根据 XxX x X《 首 件 鉴定 管理 办 法 》 规 定 , 对 X Xx Xx 进行 了 首 件 鉴定 。 首 件 鉴 
定 结 论 合格 ,其 结果 进一步 证 实 了 工艺 过 程 的 合理 性 、 可 行 性 及 设备 、 人 员 等 生 
产 条 件 能 够 持续 地 满足 制造 出 符合 设计 要 求 的 产品 。 
3.2.3.6 工艺 文件 

文件 资料 的 控制 按照 ZG X X. XXX《 文 件 控制 程序 》 等 有 关 规 定 执行 。 

研制 过 程 中 , 随 着 产品 设计 文件 的 下 发 ,工艺 人 员 编 制 了 工艺 总 方案 XX 
份 ,工艺 标准 化 综合 要 求 X Xx 份 , 车 间 流 转 路 线 X XxX 份 ,毛料 清单 XX 份 ,机 械 加 
工 工 序 卡 片 X X 份 ,冲压 工序 过 程 卡 片 X X 份 ,热处理 工序 卡片 X X 份 ,表面 处 
理工 序 卡片 X X 份 ,装配 .调试 工艺 规程 XX 份 , 验 收工 艺 规程 XX 份 ,包装 工艺 
规程 XX 份 。 工 艺 文 件 及 其 更 改 汇总 表 见 表 10。 

产品 工艺 资料 规范 、 齐 套 , 内 容 符 合 设 计 意 图 ,能 够 满足 研制 过 程 工艺 质量 
控制 要 求 。 

表 10 工艺 文件 及 其 更 改 汇 总 表 


序号 | 更 改 单 编号 部 件 代号 文件 代号 | 文件 名 称 | 更 改 时 间 | ”更改 原因 
| || | 


EE 
| 


3.2.3.7 不 合格 品 处 理 

研制 .生产 过 程 中 的 不 合格 品 严格 按照 ZG X X. Xx x Xx《 不 合格 品 控制 程 
序 》 进 行 鉴别 .标识 、 隔 离 .审理 ,处 置 。 

研制 过 程 由 于 X X X ,造成 X X X 零 件 不 符合 产品 图 样 要 求 ,办理 不 合格 品 
二 级 审理 单 X X 份 , 详 见 表 11, 审 理 结论 为 让 步 接收 。 
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表 11 不 合格 品 让 步 使 用 情况 





不 合格 零件 的 审理 手续 齐全 ,经 顾客 代表 审 签 认 可 。X X X( 承 制 单位 ) 和 
X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 对 不 合格 品 产 生 的 原因 进行 了 定位 .分析 , 对 纠 
正 措 施 及 归 零 情况 进行 了 监督 和 验证 。 

经 装配 及 试验 验证 ,不 合格 品 让 步 使 用 无 不 良 后 期 影响 。 
3.2.4 外 协 、 外 购 产 品质 量 控制 
3.2.4.1 外 协 /外 购 单 位 资质 

外 购 / 外 协 单位 资质 控制 执行 ZG X X. x x x《 供 方 控制 程序 》。 

X XX( 承 制 单位 ) 对 供 方 质 量 管理 体系 、 产 品质 量 \ 供 应 保证 能 力 等 考察 
后 ,确定 了 《 供 方 名 录 》, 并 进行 动态 管理 。 

产品 涉及 的 外 购 / 外 协 , 均 在 《 供 方 名 录 ;》 规 定 的 厂家 采购 /加 工 。 其 中 主要 
供 方 XXX、X XX、X XX 均 具 备 国家 认可 的 武器 装备 研制 .生产 资格 及 保密 
资质 。 

外 购 / 外 协 单位 质量 保证 能 力 见 表 12。 

表 12 外 购 / 外 协 供 方 质 量 保 证 能 力 情况 


单位 名 称 ”| 外 购 / 外 协 件 | 质量 管理 体系 运行 情况 | 生产 能 力 状况 


3.2.4.2 技术 状态 控制 

外 购 / 外 协 产 品 技 术 状 态 控 制 执行 ZGX XxX. Xx Xx x《 外 包 控 制程 序 》。。X Xx 
X( 承 制 单位 ) 识 别 、 确 定 了 外 购 / 外 协 项 目 ,编制 了 各 部 件 外 购 件 清单 。 产 品 涉 
及 的 外 购 / 外 协 均 与 供 方 签 订 了 技术 协议 /采购 合同 。X X X( 承 制 单位 ) 设 计 师 
系统 参加 了 X X X( 总 体 单 位 ) 与 外 协 配 套 产 品 “ 成 品 协 议 ” 的 签订 ,并 且 进 行 了 
相关 技术 接口 的 协调 ,编写 了 《XXX( 产 品名 称 ) 接 口 控制 文件 》 等 文件 ,明确 了 
接口 协议 要 求 ,并 下 达 了 研制 任务 书 , 编 写 了 J 了 《XXX( 产 品名 称 ) 接 口 定 义 》、 下 
发 了 《XXX( 下 一 层次 产品 名 称 ) 技 术 要 求 ), 确 保 了 XX X( 产 品名 称 ) 技 术 接 
口 状 态 受 控 。 外 协 加 工时 , X XX( 承 制 单位 ) 提 供 产 品 图 纸 \、 工 艺 .材料 ,提供 给 
供 方 的 文件 从 档案 室 领 取 , 现 行 有 效 , 加 盖 “ 一 次 性 用 图 ”和 “外 包 日 期 "标记 , 确 
保 外 购 /外 协 件 技术 状态 受 控 。 
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3.2.4.3 产品 交接 验收 

外 购 / 外 协 产品 验收 执行 XX Xx 入 厂 复 验 管理 办 法 》。 X X X( 承 制 单位 ) 
编制 了 产品 各 部 件 的 外 购 件 入 厂 检 验 项 目 。 产 品 涉及 外 购 件 X XX 项 ,外 协 件 
X XX 项 ,到 货 后 ,首先 进行 初 检 , 对 供 方 的 资质 、 外 购 / 外 协 件 的 批 次 、 数 量 包装 
情况 .质量 证 明文 件 等 进行 核查 ,无 误 后 ,由 专业 检验 室 按照 和 人 厂 检 验 项 目 / 图 纸 
要 求实 施 人 厂 检 验 。 和 信 厂 检验 合格 后 方 可 转 入 下 一 工序 使 用 。 

外 购 / 外 协 单位 负责 的 零 组 件 及 其 质量 数据 见 表 13 。 

表 13 外 购 / 外 协 件 及 其 质量 数据 


| | 
LT EE EE 






3.2.4.4 技术 资料 完整 性 及 归档 

外 购 / 外 协 单位 配套 设备 提交 X XX( 承 制 单位 ) 联 试 时 ,出 具 了 相关 的 质量 
证 明文 件 ,明确 了 设备 的 技术 状态 ,提交 的 技术 说 明 书 、 使 用 维护 说 明 书 等 技术 
资料 , 均 按 要 求 归档 ,资料 完整 ,可 追溯 。 
3.2.4.5 不 合格 品 处 理 

按照 ZGX X. XX XxX《 不 合格 品 控制 程序 》, 对 产品 涉及 的 不 合格 外 购 / 外 
协 件 ,进行 了 鉴别 .隔离 .控制 .审查 .退货 处 理 , 无 不 合格 外 购 / 外 协 件 非 预期 使 
用 现象 。 

对 联 试 过 程 中 出 现 的 问题 ,向 各 单位 进行 了 通报 ,并 要 求 归 零 。 退 回 原矿 家 
的 外 购 / 外 协 件 , 均 随 带 了 “外 购 / 外 包产 品 退 货 纠偏 单 ”, 由 供 方 分 析 原 因 , 制 定 、 
落实 纠正 措施 , 随 产品 一 并 返回 ,作为 对 供 方 考核 的 依据 之 一 。 
3.2.5 元 器 件 及 原材料 质量 控制 
3.2.5.1 元 器 件 和 原材料 的 使 用 与 元 器 件 优选 目录 的 符合 性 

为 加 强 元 器 件 管理 , X X X( 承 制 单位 ) 严 格 按照 制定 的 元 器 件 管理 规定 , 按 
《 XXX 元 器 件 优选 目录 选用 元 器 件 , 并 将 使 用 的 元 器 件 清单 向 X X X( 总 体 单 
位 ) 进 行 了 通报 。 按 照 X X X( 总 体 单位 ) 的 要 求 ,XX X( 承 制 单位 ) 进 行 了 型 号 
元 器 件 优 选 目录 的 符合 性 清理 ,形成 了 《XXX( 产 品名 称 ) 元 器 件 超 目 录 清 单 》， 
并 向 XX X( 总 体 单 位 ) 进 行 了 汇报 ,履行 了 相关 手续 。 使 用 元 器 件 从 选用 、 采 
购 \ 人 所 复 验 .筛选 .人 库 等 过 程 进行 了 控制 。 元 器 件 超 目录 清单 见 表 14。 

X XX( 产 品名 称 ) 配 套 的 其 他 设备 元 器 件 的 控制 ,由 各 配套 单位 按照 X Xx 
X( 承 制 单位 ) 下 发 的 元 器 件 控制 要 求 贯彻 执行 ,各 单位 质量 部 门 . 军 代表 进行 了 
过 程 监控 。 
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表 14 超 目 录 器 材 清单 


序号 | 元 器 件 名 称 | 型 号 规格 | 技术 标准 | 封装 形式 和 封装 材质 | 质量 等 级 单机 数量 | 生产 厂家 | 说 明 


X 义 关 ( 产 品名 称 ) 在 研制 过 程 中 尽 可 能 选用 国产 元 硕 件 ;在 国内 没有 类 
似 元 器 件 或 国产 类 似 元 恬 件 性 能 指标 达 不 到 使 用 要 求情 况 下 , 才 选 用 进口 电 
子 元 器 件 ; 在 必须 选用 进口 电子 元 需 件 时 ,优先 选用 颜色 等 级 为 绿色 的 进口 元 
角 件 。 

X XX( 产 品名 称 ) 所 有 进口 元 带 件 均 属 非 禁 运 产品 ,可 通过 常规 外 贸 渠 道 
进口 , 供 贷 渠 道 顺畅 ,可 长 期 供 贫 , 供 贷 有 保障 。 

通过 优先 选用 国产 电子 元 絮 件 ,控制 了 XX X( 产 品名 称 ) 使 用 的 电子 元 融 
件 比 例 ,满足 研制 总 要 求 ,电子 元 需 件 统计 分 析 绪 采 见 表 15。 

表 15 电子 元 器 件 统计 分 析 表 









司 产 比例 数量 国产 比例 费用 国产 比例 数 费 国产 比例 


总 计 


ne | me 
EA 


说 明 事项 : 





3.2.5.2 元 器 件 和 原材料 的 合格 检验 及 元 器 件 筛选 

电子 元 器 件 按照 外 购 件 人 三 检 验 项 目 ,100 和 多 进行 了 入 厂 验 收 。 

按照 ZGX X. X XXX《 电 子 元 器 件 二 和 编制 了 电子 元 器 件 二 次 
筛选 规范 ,并 按 规 范 进行 了 二 次 筛选 。 

产品 中 涉及 的 两 项 电子 元 器 件 (X X X) 因 国内 暂 无 手段 未 进行 筛选 (X 久 
X 出 具 了 不 能 筛选 证 明 ), X 久 项 器 件 随 产品 进行 了 筛选 ,在 秘 选 及 外 场 使 用 中 ， 
未 出 现 过 故障 。 

电子 元 器 件 经 试验 和 使 用 验证 ,满足 系统 设计 要 求 。 
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3.2.5.3 元 器 件 和 原材料 的 失效 分 析 

产品 研制 过 程 中 ,对 出 现 问题 的 电子 元 器 件 等 在 具有 资质 的 专业 机 构 进行 
了 失效 分 析 。 

a) X XX 三 极 管 失效 分 析 

20X 义 年 X 义 月 , 义 义 义 反 馈 ; 久 XX 故障 。 

经 排查 ,确定 故障 是 由 XX Xx 三 极 管 失效 引起 。 将 失效 三 极 管 送 XXX 进 
行 了 失效 分 析 ,结果 为 : “三极管 失效 原因 是 由 于 XX X”。 

b) XxX XX 继电器 失效 分 析 

20X X 年 XX 月 XX 日 , XXX 在 试验 过 程 中 ,出 现 接 通 X XX 故障 。 故 障 
定位 : X XX 继 电器 失效 。 

将 失效 继电器 送 X XX 进行 了 失效 分 析 ,结论 为 :X XX。 

汉江 党。 
3.2.5.4 不 合格 品 处 理 

按照 ZG X X. XxX XxX《 不 合格 品 控制 程序 》, 对 产品 涉及 的 不 合格 元 右 件 、 
原材料 进行 了 鉴别 .隔离 .控制 .审查 .退货 处 理 , 无 不 合格 品 超 差 使 用 现象 。 

退回 厂家 的 元 上 器件 和 原材料 , 随 带 “外 购 / 外 包产 品 退 货 纠偏 单 ”, 由 供 方 分 
析 原 因 , 制 定 、 落 实 纠正 措施 , 随 产 品 一 并 返回 ,作为 对 供 方 考核 的 依据 之 一 。 
3.2.6 文件 及 技术 资料 质量 控制 
3.2.6.1 设计 文件 

研制 过 程 中 ,按照 ZGX xX. XX Xx《 设 计 和 开发 控制 程序 要求 ,逐步 编制 
了 总 体 设计 方案 、 详 细 设 计 报 告 .产品 图 样 .产品 规范 .外 购 / 外 协 件 清单 、 外 购 件 
人 厂 检验 项 目 . XXX 试验 大 纲 .设计 定型 功能 性 能 试验 大 纲 .软件 需求 规格 说 
明 .软件 开发 计划 .配置 管理 计划 等 设计 文件 。 

设计 文件 按照 ZGX X. XXX《 设 计 文 件 编制 .审批 .更改 管 理 办 法 》 及 产 
品 技 术 协 议 的 要 求 履行 了 标准 化 审查 、 工 艺 会 签 、 质 量 会 签 、 军 代表 确认 及 主机 
会 签 ,为 器 材 采 购 和 产品 的 研制 生产、 验收 等 提供 了 有 效 依据 。 
3.2;62 工艺 文件 

随 着 产品 设计 文件 的 下 发 ,按照 ZGX XxX. XX Xx《 工 艺 设 计 管 理 程序 ) 及 时 
编制 了 工艺 总 方案 、 工 艺 标准 化 综合 要 求 、 零 组 件 加 工 的 工艺 流转 路 线 表 、 产 品 
的 装 调 、 验 收工 艺 规程 等 工艺 资料 。 工 艺 资料 按照 ZG X X. Xx x XxX《 工 艺 文 件 
及 标准 化 文件 编制 .审批 .管理 更 改 办 法 》 履 行 了 审批 手续 。 工 艺 资 料 内 容 符合 
设计 意图 ,能够 正确 指导 生产 和 试验 工作 进行 。 
3.2.6.3 质量 保证 文件 

编制 了 《 供 方 名 录 》《X XX (产品 名 称 ) 质 量 保 证 大 纲 )《X XX( 产 品名 
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称 ) 软 件 质 量 保证 计划 》《 X X X (产品 名 称 ) 计 量 保 证 大 纲 ) 等 质量 保证 文件 。 
质量 保证 文件 完整 ,按照 XxX X XX 履行 了 审批 手续 ,并 按 规定 归档 。 
3.2.6.4 产品 规范 

编制 了 《XXX( 产 品名 称 ) 产 品 规范 》, 履 行 了 规定 的 审批 手续 。 产 品 规范 
更 改 的 控制 ,执行 ZG X XxX. XxX Xx XxX《 设 计 文 件 编制 .审批 .更 改 管理 办 法 》。 
3.2.6.5 作业 指导 书 

按照 产品 生产 要 求 ,梳理 工作 流程 ,编制 了 各 类 作业 指导 文件 。 作 业 指 导 书 
履行 了 审批 手续 ,并 不 断 修订 完善 。 
3.2.6.6 调试 /试验 文件 

编制 了 产品 及 各 部 件 的 调试 .试验 工艺 规程 。 工 艺 规程 编制 及 更 改 按 照 
ZGX X. XXX 履行 了 审批 手续 。 
3.2.6.7 外 来 文件 

外 来 文件 的 控制 执行 ZGX Xx. Xx x x《 文 件 控制 程序 》。 设 置 了 专门 机 
构 , 对 收 到 的 型 号 顶层 文件 等 外 来 文件 签收 、 登 记 , 建 帐 ,传递 ; 收 到 X XX 时 ， 
及 时 传递 信息 ,将 技术 协调 内 容纳 入 相关 设计 文件 ,确保 将 协调 要 求 落实 到 产 
品 中 。 

对 于 标准 类 外 来 文件 建立 标准 总 目录 , 按 规定 发 放 并 记录 。 

及 时 核查 、 跟 踩 所 用 标准 的 更 新 情况 ,更 新 标准 馆藏 目录 ,定期 公布 标准 ,法 
规 的 有 效 版 本 目录 ,确保 工厂 能 及 时 得 到 有 关 标 准 更 新 的 信息 。 
3.2.6.8 文件 更 改 记 录 

设计 文件 .工艺 文件 的 更 改 原 则 .更改 分 类 更改 原因 分 类 、 审 签 规定 、 更 改 
实施 等 按照 ZGX XxX. Xx x XxX《 设 计 文 件 编制 \ 审 批 . 更 改 管理 办 法 》、ZGX XxX. Xx 
X X《 工 艺 文 件 及 标准 化 文件 编制 .审批 ,更改 管 理 办 法 》 要 求 执行 。 研 制 过 程 中 
所 有 更 改 均 有 记录 。 
3.2.7 关键 件 和 重要 件 质 量 控制 
3.2.7.1 关键 特性 、 重 要 特性 分 析 z 

按照 ZG Xx XxX. Xx Xx x《 特 性 分 析 管 理 办 法 》, 对 系统 各 部 件 进 行 了 特性 分 
析 , 形 成 了 特性 分 析 报 告 。 经 分 析 X XX 中 的 X XX 具有 重要 特性 ,为 重要 件 ， 
其 余 均 为 一 般 特性 零件 ,无 关键 特性 。 
3.2.7.2 产品 特性 分 类 

根据 特性 分 析 的 结果 ,产品 X Xx X 为 重要 特性 ,特性 分 类 编号 : X X xX ,其 余 
均 为 一 般 特性 。 

共有 XX 个 关键 件 , X X 个 重要 件 ( 或 无 关键 件 和 重要 件 ) ,关键 件 和 重要 件 
清单 见 表 16 。 
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表 16 关键 件 和 重要 件 清单 


产品 代号 | Xxx | 产品 名 称 | Xxx | 阶段 标 中 | D 
| | | | 
| 
一。 i 

按 研 制 总 要 求 中 对 X XX( 产 品名 称 ) 软 件 重 要 程度 的 划分 ,共有 重要 软件 
XX 项 ,无 关键 软件 ,重要 软件 均 通 过 了 第 三 方 测评 和 定型 测评 。 
3.2.7.3 关键 件 、 重 要 件 标识 

按照 ZGX X. x x x《 特 性 分 析 管 理 办 法 ,重要 件 在 图 纸 明 细 表 的 “特性 
标记 ” 栏 内 标注 “Z”, 在 产品 图 样 上 醒目 位 置 标注 “重要 件 ”, 其 重要 特性 在 该 零 
组 件 图 样 上 的 相关 位 置 及 技术 要 求 中 标注 。 

重要 件 的 合格 证 上 加 盖 “ 重 要 件 ? 印 章 ,并 随 零 件 周转 。 
3.2.7.4 关 ( 键 ) 重 (要 ) 工 序 

产品 不 涉及 重要 工序 。 

XXX、XXX、X XX 确定 为 关键 工序 。 
3.2.7.5 关键 件 、 重 要 件 控制 

关键 工序 的 控制 执行 ZG X X. X X X《 关 键 过 程控 制程 序 》。 编 制 了 关键 
工序 目录 .关键 工序 质量 控制 卡片 ,在 工艺 过 程 卡片 及 制造 过 程 涉及 的 工艺 规程 
的 关键 工序 号 前 加 盖 了 “关键 工序 印章。 关键 工序 质量 控制 卡片 明确 了 人 、 机 、 
料 法 、 环 的 控制 内 容 。 

与 关键 工序 有 关 的 人 员 均 经 培训 ,考核 合格 后 持 证 上 网 。 在 加 工 、 装 配 过 程 
中 按照 关键 工序 质量 控制 卡片 的 要 求 , 定 人 员 、 定 设备 、 定 工艺 方法 ,对 XX X 工 
序 进行 了 严格 的 质量 控制 。 关 键 工 序 实施 过 程 中 ,操作 人 员 按 照 规 定 对 生产 条 
件 进行 检查 .调控 ,保证 过 程 处 于 受挫 状态 。 

检验 人 员 按 照 工 序 卡 片 及 关键 工序 质量 控制 卡片 要 求 进行 100 % 检验 。 
3.2.8 产品 标识 和 可 追溯 性 质量 控制 
3.2.8.1 产品 标识 

按照 GJB 726A 一 2004 要 求 , 对 采购 产品 .生产 过 程 的 产品 和 最 终 产 品 , 采 
取 了 适宜 的 方法 进行 标识 ,并 进行 了 记录 ,具有 可 追溯 性 。 

产品 研制 初期 ,向 XXX 申请 ,确定 了 产品 型 号 、 名 称 , 并 确定 了 产品 代号 。 

按照 ZGX XxX. X XXX《 标 识 和 可 追溯 性 管理 程序 》 对 原材料 、 元 器 件 、 零 
件 、 组 件 和 产品 分 别 实施 了 型 ( 代 ) 号 、 名 称 、 批 次 号 、 质 量 状态 及 加 印 等 的 识别 标 
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识 或 标识 移植 ,在 有 关 的 工序 卡片 .记录 单 及 合格 证 上 记录 、 传 递 了 软件 版 本 标 
识 , 并 对 生产 现场 的 零 组 件 或 产品 实施 了 “合格 ”“ 不 合格 ”“ 待 检验 ”“ 待 判定 ” 
等 的 检验 状态 标识 。 

按照 程序 文件 ZGX X. x Xx x《 批 次 管理 控制 要 求 ), 对 加 工 、 装 配 过 程 的 产品 
批 次 进行 标识 和 记录 ,“ 批 次 管理 记录 卡 ”“ 装 配 原 始 记 录 ” 按 要 求 进行 归档 。 

成 品 件 通 过 产品 履历 本 ,产品 铭牌 , 漆 封 印 实 现 产 品 标识 。 

在 产品 接收 .生产 .贮存 \ 包装、 运输 .交付 等 过 程 中 ,产品 标识 与 产品 同步 流 
转 。 最 终 产品 名 称 、 型 号 、 批 次 号 等 标识 在 前 面板 上 。 标 识 文 字 、 代 号 完整 、 清 
晰 ,处 于 醒目 位 置 ,易于 识别 和 和 追 滴 。 标识 记录 纳入 质量 记录 的 控制 程序 ,并 给 
予 保存 。 产 品 标识 唯一 ,可 追溯 性 良好 。 
3.2.8.2 分 类 编码 

按照 GJB 1775 一 1993《 装 备 质量 与 可 靠 性 信息 分 类 和 编码 通用 要 求 》 和 
GJB 630A 一 1998《 飞机 质量 与 可 靠 性 信息 分 类 和 编码 要 求 》, 对 产品 进行 分 类 编 
码 策 划 和 质量 控制 。 
3.2.8.3 电子 标识 及 管理 

未 实行 电子 标识 。 

按 《 X XX 条 码 标 识 要 求 ) 的 规定 ,对 产品 及 其 附件 、 配 件 等 使 用 二 维 条 码 进 
行 了 标识 和 管理 。 
3.2.9 计量 检验 质量 控制 
3.2.9.1 产品 关键 参数 量 值 传递 关系 

对 产品 进行 了 检测 和 计量 保证 能 力 分 析 , 明 确 了 产品 必须 检测 的 项 目 或 参 
数 。 选 择 了 符合 量 值 传递 要 求 的 通用 检测 设备 ,同时 设计 制造 了 符合 量 值 传递 
的 专用 测试 设备 X X X 。 根 据 量 值 传递 要 求 ,对 XX XX 通用 设备 和 专用 设备 进 
行 了 检定 ,保证 其 计量 要 求 。 
3.2.9.2 专用 测试 设备 

编制 了 XXX( 专 用 测试 设备 ) 校 准 规范 ,并 根据 校准 规范 进行 校准 。 校 准 
合格 后 在 义 义 义 ( 专 用 测试 设备 ) 上 粘贴 了”“ 准 用 ”标识 。XXX 量 值 能 够 溯源 到 
国防 最 高 计量 标准 或 国家 计量 基准 、 标 准 。 
3.2.9.3 通用 测试 设备 

对 产品 通用 测试 设备 ,按照 国家 校准 规范 或 检定 规程 进行 检定 ,经 检定 合格 
后 在 通用 测试 设备 上 粘贴 “合格 ?标识 。 通 用 测试 设备 量 值 能 够 溯源 到 国防 最 高 
计量 标准 或 国家 计量 基准 、 标 准 。 
3.2.9.4 工艺 /工装 

根据 工艺 需要 ,产品 各 配套 部 件 设 计 、 制 造 了 XX 套 专 用 工装 ,测试 设备 , 目 
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前 均 在 生产 线 上 正常 使 用 。 工 艺 装备 的 设计 、 制 造 、 检 定 及 管理 执行 ZG Xx X. 
Xx X X《 工 装 设计 、 制 造 管理 办 法 )、ZG X XxX. XXX 工装 检定 管理 办 法 》 和 ZG 
XX. XX XxX《 测 试 设备 控制 程序 》。 

生产 过 程 中 所 用 的 设备 .工艺 装备 、 检 测 器 具 均 在 合格 的 检定 周期 内 ,并 处 
于 良好 使 用 状态 。 

经 小 批 生产 验证 , 现 有 工艺 装备 可 以 满足 过 程 加 工 测量 .检验 .试验 控制 要 求 。 
3. 2.9.5 大 型 试验 的 计量 保证 

产品 各 项 试验 所 用 计量 器 具 和 测试 设备 符合 试验 大 纲要 求 ,并 在 合格 有 效 期 内 。 
3.2.9.6 不 合格 处 理 

计量 检验 严格 按照 规范 进行 ,无 不 合格 项 。 
3.2.10 试验 质量 控制 
3.2. 10.1 试验 质量 策划 

产品 在 人 研制 过 程 中 经 历 了 X XX 试验。 各 试验 均 编 制 了 相应 的 试验 大 纲 ， 
规定 了 受 试 产 品 的 技术 状态 、 各 项 试验 的 试验 条 件 及 专用 、 通 用 测试 设备 的 精度 
要 求 , 明 确 了 质量 控制 项 目 、 质量 控制 点 ,规定 了 各 项 试验 的 负责 单位 、 参 试 单位 
及 各 单位 人 员 的 职责 。 

工程 研制 阶段 主要 研制 试验 项 目 见 表 17。 设 计 定 型 阶段 设计 定型 试验 项 
目 见 表 18。 

表 17 主要 研制 试验 项 目 
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表 18 设计 定型 试验 项 目 
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3.2. 10.2 试验 风险 分 析 

对 试验 过 程 中 可 能 存在 的 风险 进行 了 识别 ,制定 了 规避 措施 ,作为 试验 大 纲 
主要 内 容 之 一 。 
3.2.10.3 试验 现场 质量 控制 

试验 现场 质量 控制 执行 ZG X x. x x Xx《 试 验 控 制程 序 》。 受 试 产 品 技 术 
状态 符合 试验 大 纲要 求 ,试验 大 纲 \ 试 验 规程 现行 有 效 ,测试 设备 .计量 器 具 精 度 
满足 试验 大 纲要 求 ,在 合格 的 检定 周期 内 ,试验 人 员 具 备 上 岗 资 格 ,试验 现场 的 
温度 湿度 等 环境 条 件 符合 试验 大 纲要 求 。 试 验 正式 开始 前 ,组 织 对 人 、 机 、 料 、 
法 、 环 等 各 方面 条 件 核 查 无 误 后 ,填写 了 “试验 前 准备 状态 检查 表 ”, 经 批准 后 , 方 
可 进行 试验 。 试 验 过 程 中 ,试验 人 员 按 照 试 验 规程 要 求 操作 ,确保 了 测试 精度 和 
试验 数据 的 准确 性 。 出 现 故障 时 ,立即 停止 试验 ,保护 试验 现场 ,填写 "故障 报告 
表 ”, 按 照 ZG X X. XX X《 产 品 故 障 处 理 控制 程序 》, 分 析 故 障 原 因 , 开 展 故 障 
归 零 工作 ， 
3.2.10.4 试验 数据 处 理 

试验 人 员 按 照 职责 分 工 和 规定 程序 填写 了 试验 记录 单 。 产 品 各 项 试验 记录 
正确 清晰、 真实 ,签署 有 效 。 
3.2.10.5 试验 报告 

试验 结束 后 ,试验 负责 人 员 整 理 试验 记 录 , 按 照 GJB/Z 170 一 2013 编制 试 
验 报告 。 试 验 报告 经 顾客 代表 认可 后 按 规 定 归 档 。 
3. 2. 10.6 持续 改进 

产品 在 X XX 试验 中 共 出 现 XX 个 故障 , 详 见 表 19。 按 照 X X X 要 求 , 形 
成 了 相应 的 故障 报告 单 和 技术 归 零 报告 ,故障 定位 准确 ,机 理 清 楚 , 经 试验 验证 ， 
措施 有 效 ,进行 了 举一反三 ,并 通过 了 主管 机 关 主 持 的 故障 归 零 评审 。 

表 19 试验 中 的 故障 情况 
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3.2.10.7 不 合格 项 处 理 

产品 各 项 试验 程序 .试验 项 目 符合 试验 大 纲要 求 , 试 验 过 程 操作 规范 ,无 不 
合格 项 。 
3.2.11 软件 质量 控制 
3.2.11.1 软件 质量 策划 

XXX( 承 制 单位 ) 根 据 ¢X x x 软件 工程 管理 规定 及 ZGX XxX.XxXXxXx 
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《X XX 软件 设计 与 开发 控制 程序 的 要 求 开 展 软 件 工 程 化 管理 工作 。 

软件 研制 贯彻 执行 了 GJB 2786A 一 2009、GJB 439A 一 2013 等 标准 的 要 求 ， 
软件 文档 按照 GJB 438B 一 2009 要 求 编制 。 

按照 软件 相关 程序 文件 的 要 求 , 编 制 了 软件 质量 保证 计划 , 按 规定 建立 了 软 
件 质量 保证 组 ,明确 了 质量 保证 人 员 组 成 .职责 。 

软件 质量 保证 组 成 员 ,按照 软件 质量 保证 计划 的 要 求 , 实 施 软 件 开 发 过 程 中 
的 质量 控制 ,对 软件 质量 进行 监督 ,对 每 个 阶段 活动 选 定 的 研发 活动 或 输出 工作 
产品 进行 了 质量 审核 工作 。 
3.2.11.2 软件 配置 管理 

产品 软件 的 配置 管理 按照 X X 要 求 进行 。 制 定 了 软件 配置 管理 计划 ,成 立 
了 配置 管理 组 ,建立 了 开发 库 、 受 控 库 和 产品 库 , 并 按 规定 进行 管理 。 

研制 过 程 中 , 按 要 求 对 软件 的 更 改 级 别 、 更 改 申请 、 更 改 的 版 本 标识 、 更 改 流 
程 和 更 改过 程 中 三 库 管理 等 进行 了 有 效 控 制 。 软 件 版 本 标识 明确 、 软 件 更 改 及 
出 人 库 手续 规范 、 完 整 、 可 追溯 。 

人 研制 过 程 中 上 自 义 头 软件 编制 “软件 更 改 申 请 单 ” 及 “软件 更 改 单 ?各 久久 份 ， 
均 按 XX 履行 了 审批 手续 ,软件 更 改 单 经 质量 管理 部 会 签 、X X 认 可 ,并 存 人 相 
应 的 软件 库 。 产 品 软件 的 最 新 版 本 见 表 20。 

表 20 产品 软件 配置 项 最 新 版 本 


i ke Bets 研制 单位 






产品 软件 各 配置 项 的 代码 均 在 XX 入 库 管 理 。 
3.2.11.3 软件 基线 管理 
在 开发 过 程 中 ,按照 X X X( 产 品名 称 ) 软 件 配 置 管理 计划 的 要 求 ,创建 了 功 
能 基线 ,分 配 基 线 和 产品 基线 。 产 品 基 线 首 次 建立 时 间 为 20X X 年 XX 月 XX 
日 ,目前 为 止 更 改 XX 次 ,具体 记录 见 表 21。 
表 21 软件 产品 基线 记录 





3.2.11.4 软件 成 熟 度 评价 
X XX 软件 在 其 他 已 定型 产品 同类 软件 的 基础 上 研制 ,技术 成 熟 。X XX 
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软件 管理 技术 为 首次 在 装机 产品 中 应 用 ,产品 研制 初期 技术 成 熟 度 较 低 ,在 研制 
过 程 中 通过 加 强 内 部 测试 和 试验 验证 ,逐步 完善 了 设计 , 随 产品 经 过 各 项 设计 定型 
试验 考核 ,技术 成 熟 度 得 到 了 较 大 提高 ,该 技术 已 在 后 继 多 型 产品 中 推广 应 用 。 
3.2.11.5 软件 测试 验证 

x XX 软件 研制 过 程 进行 了 软件 自 测试 .第 三 方 测试 及 软件 定型 测评 。 

按 要 求 编制 了 软件 测试 计划 、 软 件 测试 说 明 , 用 于 指导 软件 的 自 测试 工作 ，。 

X XX 软件 和 目测 试 测试 内 容 包 括 文档 审查 、 静 态 分 析 、 软 件 代码 审查 、 单 元 
测试 、 配 置 项 测试 和 系统 测试 ,形成 软件 测试 报告 并 通过 了 内 部 评审 。 

X XX( 承 试 单位 ) 对 X XX 软件 进行 了 第 三 方 测试 ,分 别 对 XX x 软件 
V2、V3 版 本 进行 了 文档 审查 .代码 审查 .静态 分 析 .单元 测试 和 动态 测试 。 对 提 
出 的 问题 进行 了 修改 ,并 对 更 改 内 容 进 行 了 回归 测试 ,测试 结果 表明 ,软件 修改 
正确 ,并 且 未 引入 新 的 软件 缺陷 ,无 遗留 问题 。 

X XX( 承 试 单位 ) 对 X XX 软件 进行 了 软件 定型 测评 ,开展 了 文档 审查 、 静 
态 分 析 .代码 审查 .动态 测试 及 系统 测试 ,对 提出 的 问题 进行 了 修改 ,并 对 更 改 内 
容 进 行 了 回归 测试 ,软件 定型 测评 结果 通过 了 X X X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 
定型 测评 验收 审查 。 

软件 随 产 品 通过 了 设计 定型 试验 ,验证 了 软件 的 适用 性 及 可 靠 性 。 
3.2.11.6 软件 持续 改进 

a) 软件 自 测试 问题 解决 情况 

软件 目测 试问 题 及 解决 情况 见 表 22。 

表 22 软件 自 测试 情况 


测试 内 容 测试 结果 解决 情况 
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性 强 ,符合 软件 编程 规范 
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更 改 后 重新 验证 和 回归 走 查 ,结果 表明 软 
件 与 文档 文 文 一 致 , 文 实 相 符 ; 程 序 结构 清 
晰 合理 ,实现 正确 
修改 后 的 软件 和 文档 更 改 内 容 经 回归 审查 
和 回归 测试 ,软件 修改 正确 ,未 引入 新 的 软 
件 缺 陷 













对 X XX 个 函数 进行 了 测试 ,发 
单元 测试 现 间 题 X 本 
系统 测试 分 X 个 测试 类 型 ,测试 
系统 测试 | 用 例 总 数 为 X XX 个 ,测试 过 程 
发 现 问 题 X 个 











修改 后 进行 了 软件 系统 回归 测试 ,未 出 现 
异常 











b) 第 三 方 测试 问题 解决 情况 

20X X 年 XX 月 ,XXX( 软 件 测试 单位 ) 对 XX X 软件 进行 第 三 方 测试 工 
作 , 分 别 对 V2. 00、V2. 04、V2.05 版 本 进行 了 测试 。 共 使 用 测试 用 例 X X xX 个 ， 
提出 问题 X XX 项 ,其 中 关键 问题 X X 项 ,重要 问题 XX 项 ,一 般 问 题 X XX 项 ， 
建议 XX 项 ， 

经 软件 设计 人 员 确 认 , 除 XX 项 问题 无 需 修改 外 ,对 其 余 X XX 项 问题 全 部 
进行 了 修改 ,并 对 更 改 内 容 进行 了 回归 审查 和 回归 测试 ,测试 结果 表明 软件 修改 
正确 ,并 且 未 引入 新 的 软件 缺陷 ,无 遗留 问题 。 

c) 定型 测评 问题 解决 情况 

20X X 年 X 月 ,测试 项 目 组 对 X xX XX 软件 文档 进行 了 文档 审查 , 共 确 认 1 处 
文档 问题 。 文 档 问题 已 更 改 , 并 通过 回归 审查 。 

20X X 年 X 月 ,测试 项 目 组 对 XXX 软件 进行 静态 分 析 ,确认 存在 4 条 一 般 
问题 。 进 行 更改 确 认 后 。 经 回归 测试 ,所 有 问题 全 部 归 零 ,未 发 现 新 的 问题 。 

20X X 年 X 月 ,测试 项 目 组 对 X x Xx 软件 所 有 代码 进行 了 代码 审查 。 代 码 
审查 中 共 确 认 软 件 存在 XX 条 一 般 问 题 。 经 回归 测试 ,所 有 问题 全 部 归 零 ,未 发 
现 新 的 问题 。 

20X X 年 X 月 ,测试 项 目 组 X xX 软件 进行 配置 项 动态 测试 , 共 确 认 XX 条 
软件 问题 。 对 软件 进行 更 改 后 ,进行 了 回归 测试 。 问 题 全 部 归 零 。 
3.2.11.7 不 合格 项 处 理 

Xss 
3.2.12 质量 信息 管理 

利用 OA 网 建立 了 质量 信息 管理 系统 ,实现 了 质量 信息 管理 电子 化 。 研 制 
过 程 中 ,质量 信息 按照 GJB 1686A 一 2006 要 求 进行 收集 、 分 析 、 传 递 . 处 置 。 质 
量 信息 记 录 完 整 .清晰 ,确保 了 XX X( 产 品名 称 ) 质 量 信 息 的 畅通 、 可 追溯 ,研制 
生产 过 程 中 对 质量 信息 实施 了 闭环 管理 。 

在 验收 及 试验 过 程 中 出 现 质量 问题 ,由 检验 员 填 写 “ 不 合格 品 审理 单 ” 交 由 
相关 人 员 审 理 ,在 产品 验收 过 程 中 ,未 出 现 检验 不 合格 的 情况 。 

产品 在 试验 过 程 中 ,对 出 现 的 技术 质量 问题 ,由 试验 现场 负责 人 填写 “故障 
报告 单 ”, 进 行 了 故障 报告 。 质 量 师 组 织 开 展 了 FRACAS 分析, 并 实施 了 FRA- 
CAS 闭环 工作 。 人 研制 过 程 FRACAS 系统 运行 正常 有效。 

4 质量 问题 分 析 与 处 理 
4.1 重大 和 严重 质量 问题 分 析 处 理 

X XX( 产 品名 称 ) 在 人 研制 试验 和 检验 验收 过 程 中 暴露 的 技术 质量 问题 , 均 

按照 故障 报告 .故障 核实 、 原 因 分 析 、 纠 正 措施 、 措 施 验 证 ,故障 归 零 等 要 求 , 进 行 
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了 问题 的 跟踪 、 归 零工 作 。 

XX X( 产 品名 称 ) 在 设计 定型 试验 过 程 中 峻 露 的 技术 质量 问题 , 均 按 要 求 
完成 了 FRACAS 闭环 ,各 配套 单位 按 X X X( 承 制 单位 ) 总 体 要 求 进行 了 归 零 
评审 ,技术 质量 问题 已 全 部 归 零 。 

X XX( 产 品名 称 ) 出 现 了 XX 项 重大 和 严重 技术 质量 问题 ,处 理 情 况 说 明 
如 下 : 

a) XXX( 问 题 1 名 称 ) 

问题 现象 ;X XX。 

原因 分 析 :; XX XxX。 

问题 复 现 : X X X。 

纠正 措施 : X XX， 

举一反三 : X XX。 

归 零 情况 : 头 义 义 。 

b) XXX( 问 题 X 名 称 ) 

问题 现象 :X Xx X。， 

原因 分 析 :; XX xX。 

问题 复 现 : X X X，。 

纠正 措施 : X X X。 

举一反三 :XXX。 

上 妥 零 情况 :X 义 义 。 

4.2 质量 数据 分 析 
4.2.1 质量 问题 汇总 

久久 义 ( 产 品名 称 ) 在 研制 期 间 骏 露 的 技术 质量 问题 共 X 义 项 ,质量 问题 汇 

总 情况 见 表 23。 


表 23 质量 问题 汇总 表 


所 属 原因 分 | 是 否 批 

序 | 产品 | 产品 6 故障 | 研制 | 题 ( 故 | 原因 . et 次 性 
) 

号 | 名 称 | 编 号 系统 期 | 阶段 | 障 ) 概 述 | 分析 分 类 2 | 间 题 





4.2.2 质量 数据 统计 
a) 按 故 障 时 机 分 类 
产品 研制 过 程 中 出 现 XX 项 故障 ,其 中 XX 故障 XX 项 ,XX 试验 故障 XX 
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项 ,XX 故障 XX 项 ,如 图 2 所 示 。 





图 2 故障 时 机 分 布 图 


b) 按 故 障 产 品 分 类 
在 XX 项 故障 中 ,XXX( 产 品 组 成 部 分 1) 久久 项 ,XXX( 产 品 组 成 部 分 
2) XX 项 ,XX X( 产 品 组 成 部 分 X)XX 项 ,如 图 3 所 示 。 


4 





图 3 故障 产品 分 布 图 


c) 按 外 购 厂 家 分 类 
在 XX 项 故障 中 ,涉及 外 购 件 共 XX 项 , 占 总 故障 的 XX 多 ,其 中 XX 项 为 
批 次 性 问题 .XXxX、x XX, 如 图 4 所 示 。 





图 4 外 购 厂 家 分 布 图 


d) 按 改 障 原因 分 类 
X XX( 承 制 单位 ) 自 映 原因 故障 的 共 X XX 项 , 按 故 障 产 生 的 原因 分 类 :工艺 
XX 项 , 占 总 体 比 例 的 X X 多 ,设计 XX 项 , 占 总 体 比例 的 XX 名 ,操作 XX 
项 , 占 总 体 比 例 的 XX % (有 重 伙 项), 软件 XX 项 , 占 总 体 比例 的 XX 多 ,如 图 
5 所 未 。 
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软件 操作 设计 工艺 
图 5 故障 原因 分 布 图 


4.2.3 “五 性 "评估 

依据 4X 义 义 设 计 定 型 试飞 大 纲 》 中 有 关 可 靠 性 、 维 修 性 、 测试 性 、 保 障 性 和 
安全 性 (以 下 简称 “五 性 的 要 求 , 对 XXX( 产 品名 称 ) 的 “五 性 ”情况 进行 了 评 
估 。 五 性 评估 情况 如 下 : 
4.2.3.1 可 靠 性 评估 结论 

试飞 期 间 ,X XX( 产 品名 称 ) 累 计 飞 行 X XX 起 落 /X XhX Xmin, 发 生 责 
任 故 障 X XX 起 ,平均 故障 间隔 时 间 的 单 侧 置信 下 限 为 X Xx Xxh. 

X XX( 产 品名 称 ) 在 试飞 考核 期 间 , 功 能 正常 .性 能 稳定 。 
4. 2.3.2 维修 性 评估 结论 

试飞 期 间 , XX X (产品 名 称 ) 产 生 修 复 性 维修 样本 XX 个 ,XX 次 维修 时 间 
累计 为 X XhX Xmin。 

X XX( 产 品名 称 ) 在 外 场 检查 、 调 整 和 更 换 时 ,有 适宜 的 操作 空间 , 拆 装 方 
便 , 可 达 性 好 ;安装 位 置 合理 ,固定 可 靠 , 各 设备 上 的 电缆 插头 连接 方便 ,快捷 ; 设 
备 电 缆 插 头 有 清晰 的 标识 ,采用 了 大 小 不 一 和 定位 销 等 设计 措施 ,能 够 防止 在 使 
用 过 程 中 发 生 操 作 差 错 ;同型 号 、 同 软件 版 本 产品 可 直接 互 换 。 维 修 性 满足 试飞 
期 间 外 场 维护 需求 。 
4. 2.3.3 测试 性 评估 结论 

试飞 期 间 ,X XX( 产 品名 称 ) 发 生 故 障 XX 起 ,BIT 正确 检测 和 隔离 XX 
起 ,其 余 XX 起 故障 可 通过 人 工 进行 判断 和 隔离 。 

按照 GJB 2072 一 1994 要 求 对 XX X( 产 品名 称 ) 进 行 了 故障 模拟 ,模拟 故障 
及 依据 见 ( X XX (产品 名 称 ) 测 试 性 试验 报告 ), 对 模拟 故障 ,BIT 均 能 够 正确 检 
测 和 隔离 。 

X XX( 产 品名 称 ) 具 备 加 电 、 周 期 维护 自 检 测 功 能 , X XX 功能 ,XX Xx 
功能 。 

X XX( 产 品名 称 ) 测 试 性 满足 试飞 期 间 使 用 需求 。 
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4.2.3.4 保障 性 评估 结论 

X XX( 产 品名 称 ) 试 飞 期 间 , 配 备 了 履历 本 ;利用 《XX X( 产 品名 称 ) 维 护 
手册 》 和 通用 工具 可 完成 该 产品 的 日 党 检查 、 拆 装 等 外 场 维护 工作 。 保 障 资源 满 
足 试飞 阶段 外 场 使 用 维护 工作 需要 。 在 设计 定型 试飞 期 间 , X X X (产品 名称 ) 
的 保障 资源 满足 试飞 工作 的 需要 。 
4. 2.3.5 安全 性 评估 结论 

X XX( 产 品名 称 ) 设 备 安装 、 固 定 牢 固 可 靠 ; 为 避免 发 生 错 装 、 错 接 和 操作 
失误 ,影响 使 用 及 危及 设备 安全 和 人 和 号 安 全 ,进行 可 防 差错 设计 ;XX X( 产 品名 
称 ) 具 备 保密 通信 和 能力 ,以 保证 通信 信息 安全 传输 ;同时 具有 毁 钥 功能 ,紧急 情况 
下 确保 安全 。 
4.2.4 使 用 方 满意 度 分 析 

XXX( 产 品名 称 ) 从 20X x 年 XX 义 月 义 X 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ; 开 
始 在 XX X( 承 试 部 队 ) 试 飞 使 用 。 试 飞 过 程 中 ,累计 飞行 X X 个 起 落 /XXXh 
Xx Xmin, 能 够 实现 预定 功能 ,维修 性 较 好 ,测试 性 基本 满足 外 场 使 用 维护 工作 
要 求 ,保障 资源 满足 试飞 阶段 外 场 维护 工作 需要 。 试 飞 结果 表明 ,该 产品 满足 研 
制 总 要 求 和 装机 使 用 要 求 。 
4.2.5 质量 稳定 性 情况 

依据 X XX 设计 文件 , X X X( 承 制 单位 ) 编 制 了 相关 工艺 文件 ,明确 了 产品 
生产 的 流程 和 工艺 方法 ,明确 了 制造 过 程 中 产品 应 开展 工艺 试验 的 试验 条 件 、 试 
验 内 容 、 试 验方 法 及 试验 后 试验 数据 合格 与 否 的 判定 依据 。 根 据 工艺 文件 ,检验 
人 员 进 行 了 有 效 检验 ,确保 了 产品 实物 与 文件 资料 的 符合 性 。 

电子 元 器 件 按 筛选 规范 要 求 进行 了 二 次 筛选 ,重要 器 件 进 行 了 DPA 破坏 
性 物理 分 析 ,各 部 件 严格 按 要 求 进行 了 100 多 工艺 试 运转 试验 及 交付 验收 试 
验 ,确保 了 产品 各 项 功能 .性 能 指标 处 于 稳定 的 状态 ,经 检测 ,产品 各 项 性 能 指标 
一 致 性 好 , 均 符 合 产品 规范 要 求 , 产 品 性 能 的 符合 性 和 稳定 性 得 到 了 有 效 保证 。 

X XX( 产 品名 称 ) 在 XX 联 试 . 试 验 过 程 中 ,产品 质量 状态 稳定 ,无 影响 任 
务 完 成 的 重要 、 重 大 问题 发 生 ,全 部 故障 均 已 按 要 求 完成 了 归 零 。 在 外 场 试 飞 过 
程 中 ,XXX( 产 品名 称 ) 总 体 情况 质量 稳定 可 靠 。 
4.3 遗留 质量 问题 及 解决 情况 

产品 研制 过 程 中 出 现 的 质量 问题 已 全 部 归 零 ,无 遗留 问题 。 
4.4 售后 服务 保证 质量 风险 分 析 
4.4.1 技术 培训 质量 保证 风险 

编制 了 《XXX( 产 品名 称 ) 技 术 培 训 大 纲 ) 和 《 X X X( 产 品名 称 ) 使 用 人 员 
培训 教材 》《 XX X( 产 品名 称 ) 维 护 人 员 培 训 教 材 》, 对 部 队 使 用 维护 人 员 进 行 
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了 使 用 维修 保障 培训 。 承 制 单位 具备 培训 能 力 , 不 存在 技术 培训 质量 保证 
风险 。 
4.4.2 技术 资料 提供 质量 保证 风险 

随 产 品 交付 了 履历 本 和 维修 手册 ,能够 指导 用 户 正确 使 用 .操作 产品 ,不 存 
在 技术 资料 提供 质量 保证 风险 。 
4.4.3 备件 供应 质量 保证 风险 

根据 产品 的 质量 状况 及 使 用 情况 ,每 年 年 初 根 据 部 队 备 品 需求 ,生产 相应 的 
备品 贮存 ,可 根据 实际 需求 将 备品 交付 顾客 ,不 存在 备件 供应 质量 保证 风险 。 
4.4.4 现场 技术 支持 质量 保证 风险 

X XX( 承 制 单位 ) 设 有 专职 的 外 场 服务 机 构 。 按 照 主 机 要 求 , 配 合 完成 了 
Xx XX 有 关 问 题 的 协调 .处理 ,有 力 保 障 了 产品 的 外 场 使 用 维护 工作 的 顺利 进行 。 
顾客 有 要 求 时 ,可 及 时 组 织 技 术 服 务 组 赴 现 场 指导 产品 的 安装 、 调 试 、 使 用 、 维 护 
或 解决 出 现 的 问题 ,不 存在 现场 技术 文 持 质量 保证 风险 。 
4. 4.5 质量 问题 处 理 质量 保证 风险 

故障 品 返 厂 修复 时 ,按照 ZG X X. XXX 产品 故障 处 理 控 制程 序 》, 进 行 
原因 分 析 ,制定 纠正 措施 ,并 纳入 相应 的 技术 文件 或 管理 文件 中 ,以 防止 同类 故 
障 的 再 次 发 生 。 返 修 周期 内 能 够 保证 顾客 财产 的 安全 ,不 存在 质量 问题 处 理 质 
量 保 证 风险 。 
4. 4.6 ”信息 收集 与 处 理 质 量 保证 风险 

X XX( 承 制 单位 ) 设 立 了 专门 机 构 , 人 负责、 监督 质量 信息 的 收集 、 分 析 ,\ 传 
递 , 处置 情 况 ,不 存在 信息 收集 与 处 理 质量 保证 风险 。 
4.4.7 装备 大 修 规 划 质 量 保证 风险 

产品 大 修 需 返 厂 进行 。X X X( 承 制 单位 ) 将 视 产 品 外 场 使 用 情况 及 主机 要 
求 ,制定 大 修 计 划 ,储备 相应 的 电子 元 右 件 及 零 组 件 , 不 存在 大 修 规划 质量 保证 
风险 。 
5 质量 改进 措施 及 建议 

通过 产品 研制 中 暴露 出 的 技术 质量 问题 及 其 解决 情况 ,发 现在 体系 运行 、 管 
理 制 度 .技术 改进 、 检 验 验 收 等 方面 都 或 多 或 少 存在 一 些 问 题 , 特 提 出 如 下 改进 
建议 : 

体系 运行 :对 XXX、 XXX 进行 改进 。 

管理 制度 :对 XX Xx 、X XX 进行 改进 。 

技术 改进 :对 X Xx XxX 、X XX 进行 改进 。 

检验 验收 :对 XX XxX 、X XX 进行 改进 ，。 

其 他 改进 :对 X Xx X 、X Xx X 进行 改进 。 

130 


6 结论 

目前 多 义 义 ( 产 品名 称 ) 已 完成 全 部 研制 工作 ,产品 质量 符合 设计 定型 要 求 。 

a) 产品 研制 过 程 符合 军工 产品 研制 程序 ,经 过 设计 定型 试验 考核 ,产品 各 
项 指标 满足 研制 总 要 求 ( 含 研制 合同 、 人 研制 任务 书 ); 

b) 质量 管理 体系 受 控 , 研 制 过 程 中 ,严格 贯彻 落实 4 武器 装备 质量 管理 条 
例 》 和 质量 保证 大 纲要 求 ,研制 过 程 质量 受 控 ; 

c) 设计 文件 完整 ,准确 协调、 规范 ,与 产品 设计 定型 技术 状态 一 致 ,符合 定 
型 标准 要 求 ; 

d) 产品 研制 过 程 中 暴露 的 设计 和 产品 质量 问题 解决 措施 有 效 , 均 已 归 零 ， 
没有 遗留 问题 ; 

e) 产品 原材料 .元 器 件 、 外 购 件 及 外 协 件 具有 稳定 的 供 货 渠道 ,满足 小 批量 
试 生产 和 部 队 使 用 要 求 ; 

f) 全 面 贯彻 了 进口 电子 元 器 件 控制 要 求 ,进口 电子 元 器 件 具 有 稳定 的 供 贷 
渠道 .替代 计划 及 风险 分 析 。 
7 质量 问题 汇总 表 

研制 过 程 中 ,产品 质量 问题 汇总 见 表 24。 

表 24 质量 问题 汇总 表 





沁 例 7 标准 化 大 纲 


7.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

产品 标准 化 大 纲 是 指导 产品 研制 标准 化 工作 的 基本 文件 。 新 研制 产品 应 按 
系统 .分 系统 .设备 等 不 同 层 次 分 别 编 制 产品 标准 化 大 纲 。 上 层次 产品 标准 化 大 
纲 对 下 层次 产品 标准 化 大 纲 起 指导 和 约束 作用 ,下 层次 产品 标准 化 大 纲 应 贯彻 
和 细 化 上 层次 产品 标准 化 大 纲 的 规定 和 要 求 。 
2. 编制 时 机 

产品 标准 化 大 纲 应 在 方案 阶段 随 产 品 研 制 方案 同步 协调 编制 ,并 按 GJB7Z 
113 一 199& 标 准 化 评审 ;》 规 定 的 程序 和 要 求 进 行 评 审 , 按 有 关 规 定 签署 .批准 后 
执行 。 
3. 编制 依据 

系统 层次 产品 标准 化 大 纲 的 编制 依据 主要 包括 订购 方 在 “主要 战术 技术 指 
标 ”“ 初 步 总 体 方案 ”系统 研制 总 体 方 案 及 研制 合同 中 提出 的 标准 化 要 求 等 。 

分 系统 层次 产品 标准 化 大 纲 的 编制 依据 主要 包括 系统 层次 产品 标准 化 大 
纲 、 分 系统 研制 方案 及 合同 (协议 书 ) 中 提出 的 标准 化 要 求 等 。 

设备 层次 产品 标准 化 大 纲 的 编制 依据 主要 包括 上 层次 产品 标准 化 大 纲 . 设 
备 研 制 方案 及 合同 (协议 书 ) 中 提出 的 标准 化 要 求 等 。 


4. 目次 格式 
按照 GJB/Z 114A 一 2005《 产 品 标准 化 大 纲 编制 指南 ) 编 写 。 
7.2 编写 说 明 
1 概述 


概述 部 分 应 说 明 大 纲 编制 依据 .适用 范围 ,概略 描述 研制 产品 的 基本 情况 和 
特点 ,一般 包 括 下 列 内 容 

a) 任务 来 源 ; 

b) 产品 用 途 ; 
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c) 产品 主要 性 能 ; 

d) 研制 类 型 和 特点 ; 

e) 产品 组 成 和 特点 ; 

f) 产品 研制 对 标准 化 的 要 求 ; 

g) 配套 情况 。 
2 标准 化 目标 

根据 需要 和 可 能 ,标准 化 目标 可 以 选择 下 列 适当 形式 进行 表述 : 

a) 定量 的 直接 目标 ; 

b) 定量 的 间接 目标 ; 

c) 定性 的 直接 目标 ; 

d) 定性 的 间接 目标 。 

示例 1: (定量 的 直接 目标 ) 通 过 组 织 通 用 化 设计 或 实施 标准 ,节省 研制 经 费 
X X ,缩短 设计 或 研制 周期 XX 等 。 

示例 2: (定量 的 间接 目标 ) 通 过 贯彻 实施 近 500 项 标准 ,保证 显像管 的 MT- 
BF 达到 15000h, 产 品 的 直通 率 达 到 95 和 。 

示例 3:( 定 性 的 直接 目标 ) 通 过 贯彻 实施 规定 的 可 靠 性 、 维 修 性 、 环 境 适 应 
性 等 标准 提高 装备 的 总 体质 量 和 效能 。 

示例 4:( 定 性 的 间接 目标 ) 通 过 贯彻 实施 相关 标准 ,保证 产品 质量 达到 进口 
元 器 件 国 内 组 装 的 水 平 。 
3 标准 实施 要 求 
3.1 一 般 要 求 

应 规定 产品 研制 时 实施 标准 的 一 般 要 求 , 主 要 包括 下 列 内 容 : 

a) 贯彻 实施 标准 的 原则 ,包括 GJB/Z 69 规定 的 标准 选用 和 剪裁 的 有 关 
要 求 ; 

b) 实施 标准 的 程序 审批、 会签 和 更 改 等 要 求 ; 

c) 实施 标准 的 时 效 性 要 求 ,例如 实施 标准 的 年 限 、 版 本 界定 .新 旧版 标准 代 
替 的 规定 和 要 求 ; 

d) 对 实施 标准 进行 监督 的 要 求 ; 

e) 处 理 实施 中 各 类 问题 的 原则 或 程序 等 。 
3.2 重大 标准 实施 要 求 

应 根据 战术 技术 指标 要 求 和 贯彻 实施 标准 一 般 要 求 , 对 产品 研制 有 关 的 重 
大 标准 进行 全 面 的 综合 分 析 , 提 出 “重大 标准 贯彻 实施 方案 ”。 

“重大 标准 ”主要 是 指 : 

a) 涉及 面 宽 难度 大 的 标准 ; 

133 


b) 经 费 投 资 大 的 标准 ; 

c) 组 织 和 协调 复杂 的 标准 ; 

d) 影响 战术 技术 指标 实现 的 标准 ; 

e) 与 安全 关系 密切 的 标准 ; 

f) 对 提高 产品 通用 化 、 系 列 化 ,组合 化 程度 及 节约 费用 等 有 重大 影响 的 标准 。 

“重大 标准 贯彻 实施 方案 ”主要 包括 下 列 内 容 : 

a) 贯彻 实施 涉及 的 范围 及 效果 分 析 ; 

b) 贯彻 实施 的 重点 内 容 及 剪裁 意见 ; 

c) 贯彻 实施 的 主要 工作 程序 和 内 容 ; 

d) 贯彻 实施 前 的 技术 准备 和 物质 准备 ; 

e) 主要 难点 及 解决 途径 ; 

f) 计划 和 经 费 安排 的 建议 ; 

g) 有 关 问 题 的 协调 要 求 。 

必要 时 ,可 单独 编制 若干 份 “重大 标准 贯彻 实施 方案 ”。 
3.3 标准 选用 范围 

“标准 选用 范围 "是 特定 产品 研制 时 对 设计 人 员 选 用 标准 的 推荐 性 规定 。 其 中 
所 列 标准 通过 产品 图 样 和 技术 文件 的 采用 才能 作为 直接 指导 生产 或 验收 的 依据 。 

“标准 选用 范围 ?应 列 人 下 列 标准 : 

a) 法 律 法规 和 研制 合同 及 其 他 相关 文件 规定 执行 的 标准 ; 

b) 与 保证 产品 战术 技术 指标 和 性 能 有 关 的 标准 ; 

c) 产品 研制 全 过 程 设 计 、 制 造 、 检验、 试验 和 管理 等 各 方面 所 需 的 标准 。 

列 入 的 标准 应 是 现行 有 效 的 。 

“标准 选用 范围 > 视 管理 方便 可 作为 产品 标准 化 大 纲 的 附录 ,也 可 作为 独立 
文件 。 

“标准 选用 范围 ”应 实施 动态 管理 , 随 着 研制 进展 ,及 时 补充 需要 的 或 调整 其 
中 不 合适 的 标准 项 目 ,保持 其 有 效 性 。 | 
3.4 标准 件 、 元 器 件 、 原 材料 选用 范围 

标准 件 \ 元 器 件 、 原 材料 选用 范围 是 特定 产品 研制 时 ,对 设计 人 员 选 用 标准 
件 .元 器 件 、 原材料 的 品种 规格 的 推荐 性 规定 ,其 目的 是 减少 品种 规格 ,提高 产品 
1 

编制 标准 件 、 元 器 件 .原材料 选用 范围 应 根据 产品 研制 要 求 和 资源 情况 , 遵 
循 下 列 原则 : 

a) 推荐 采用 经 鉴定 合格 、 质 量 稳定 、 有 供 货 来 源 、 满 足 使 用 要 求 的 品种 规格 ; 

b) 限制 或 有 条 件 地 采用 正在 研制 或 尚未 定型 的 品种 规格 ,必要 时 补充 限制 
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要 求 ; 

c) 在 满足 产品 研制 要 求 的 前 提 下 最 大 限度 地 压缩 品种 规格 的 数量 。 

标准 件 .元 器 件 .原材料 选用 范围 中 所 列 各 项 目 一 般 包 括 下 列 要 素 : 

a) 标准 编号 ; 

b) 标准 名 称 ; | 

c) 推荐 或 限制 的 品种 规格 ; 

Qa) 生产 工厂 ， 

e) 选用 ( 限 用 ) 相 应 品种 规格 的 说 明和 指导 意见 。 

标准 件 .元 器 件 .原材料 选用 范围 可 综合 编制 ,也 可 按 标 准 件 、 元 需 件 、. 原 材 
料 分 别 编制 ; 视 管理 方便 和 习惯 ,标准 件 . 元 堪 件 .原材料 选用 范围 可 作为 产品 标 
准 化 大 纲 的 附录 ,也 可 作为 独立 文件 。 

标准 件 .元 器 件 .原材料 选用 范围 实施 动态 管理 , 随 着 研制 进展 ,要 及 时 补充 
需要 的 或 调整 其 中 不 合格 的 品种 规格 ,保持 其 有 效 性 。 
4 产品 通用 化 .系列 化 组 合 化 设计 要 求 和 接口 、 互 换 性 要 求 
4.1 产品 通用 化 、 系列 化 、 组合 化 设计 要 求 

“三 化 ”设计 要 求 既 要 体现 国家 关于 标准 化 的 方针 政策 ,又 要 和 产品 研制 条 
件 相 适应 。 主 要 包括 下 列 内 容 : 

a) 贯彻 订购 方 提出 的 “三 化 ”要 求 及 开展 “三 化 ”设计 的 一 般 要 求 ; 

b) 论证 并 采用 下 一 层次 通用 或 现 有 设备 、 部 组 件 要 求 ; 

c) 论证 并 提出 新 研 产品 是 否 纳入 系列 型 谱 及 修订 系列 型 谱 的 意见 ; 

d) 对 采用 现 有 产品 进行 可 行 性 分 析 及 试验 验证 的 要 求 ; 

e) 应 用 “三 化 ”产品 数据 库 的 要 求 ; 

f) 对 研制 方案 和 设计 进行 “三 化 ”评审 的 要 求 。 

应 针对 不 同 层次 的 产品 提出 不 同 重 点 的 “三 化 ”设计 要 求 : 

a) 对 系统 、 分 系统 层次 产品 应 重点 分 析 和 提出 采用 下 一 层次 现 有 分 系统 、 
设备 的 要 求 以 及 是 否 纳入 系列 型 谱 标准 的 方案 ; 

b) 对 设备 层次 产品 应 重点 分 析 和 提出 采用 通用 模块 .通用 零 部 件 . 通 用 结 
构 形 式 和 尺寸 参数 的 要 求 以 及 是 否 纳 入 相应 系列 型 谱 的 方案 。 

产品 “三 化 ?设计 要 求 一 般 由 标准 化 工作 系统 和 标准 化 机 构 会 同 设计 部 门 讨 
论 提出 。 
4.2 接口 、 互 换 性 要 求 
4.2.1 接口 标准 及 其 要 求 

应 根据 产品 使 用 特性 和 订购 方 提 出 的 要 求 ,明确 产品 设计 时 应 贯彻 实施 的 
接口 标准 及 其 要 求 。 主 要 包括 下 列 内 容 : 
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a) 机 械 接 口 标准 ; 

b) 电气 接口 标准 ; 

c) 软件 接口 标准 ; 

d) 信息 格式 标准 ; 

e) 人 机 界面 接口 标准 等 。 
4.2.2 互 换 性 标准 及 其 要 求 

应 根据 产品 研制 生产 和 使 用 维修 的 需要 及 订购 方 的 要 求 , 明 确 产 品 设 计时 
应 贯彻 实施 的 互 换 性 标准 及 其 要 求 , 主 要 包括 下 列 内 容 : 

a) 计量 单位 制 规定 ; 

b) 零件 尺寸 公差 等 制造 互 换 性 标准 ; 

c) 各 类 机 械 联 接 结构 互 换 性 标准 ; 

d) 对 单 件 配制 等 非 互 换 性 制造 方法 的 限制 要 求 等 。 
5 型 号 标准 化 文件 体系 要 求 

建立 型 号 标准 化 文件 体系 要 求 一 般 包 括 下 列 内 容 : 

a) 型 号 标准 化 文件 体系 表 ; 

b) 型 号 标准 化 文件 项 目 表 。 
5.1 型 号 标准 化 文件 体系 表 

型 号 标准 化 文件 体系 表 应 符合 下 列 要 求 : 

a) 完整 性 , 即 型 号 标准 化 文件 体系 能 满足 型 号 标准 化 工作 管理 和 技术 的 需 
要 ,满足 研制 各 阶段 .各 方面 标准 化 工作 的 需要 ; 

b) 动态 性 , 即 型 号 标准 化 文件 体系 要 随 产 品 研 制 阶段 适时 形成 新 的 文件 ; 
已 形成 的 文件 要 随 人 研制 深入 修改 完善 ; 

c) 协调 性 , 即 型 号 标准 化 文件 体系 中 的 文件 在 项 目 、 内 容 和 要 求 等 方面 要 
做 到 和 相关 文件 协调 一 致 。 

型 号 标准 化 文件 体系 表 的 构建 程序 如 下 : 

a) 在 研制 的 方案 阶段 ,根据 产品 复杂 程度 和 研制 生产 需要 ,进行 型 号 标准 
化 文件 的 需求 分 析 。 需 求 分 析 包 括 管 理 和 技术 两 个 方面 ,覆盖 从 方案 阶段 到 设 
计 定 型 阶段 对 标准 化 文件 的 需求 。 还 应 根据 现 有 资源 条 件 分 析 直 接 采 用 现 有 文 
件 或 制定 新 文件 的 可 能 性 、 紧 迫 性 ; 

b) 在 需求 分 析 的 基础 上 编制 初步 的 型 号 标准 化 文件 体系 表 ; 

c) 初步 的 型 号 标准 化 文件 体系 表 作 为 安排 文件 编制 和 组 织 实施 的 根据 , 随 
着 研制 进展 ,调整 和 补充 编制 需要 的 文件 ,逐步 形成 满足 产品 定型 和 生产 需要 的 
型 号 标准 化 文件 体系 ; 

d) 每 一 项 需要 新 编制 的 型 号 标准 化 文件 应 作为 研制 各 阶段 标准 化 工作 内 
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容 ( 见 第 7 章 ) 纳 入 型 号 标准 化 文件 制定 计划 。 
型 号 标准 化 文件 体系 表 的 表述 形式 参见 表 4. 1 。 
表 4.1 型 号 标准 化 文件 体系 表 


方案 工程 研制 阶段 设计 
序号 - 文件 名 称 阶段 定型 
“” | 初 样机 | 正 样机 | ”阶段 


aa ol- 
RE | 
ETT 
RE | 
| ap | 
ELT | 

E 

rae 










i 


i 


管理 文件 


标准 化 方案 论证 报告 

产品 标准 化 大 岗 

ET 

7 

Er 

CT 
一 | 
= 
Fh 
= | 






-CO 


| 


一 


oN 


= 


Co 


《mn ~ Co fo 





137 













方案 工程 研制 阶段 
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需要 进行 动态 管理 ;一 表示 不 需 编制 


5.2 型 号 标准 化 文件 项 目 表 
根据 确定 的 型 号 标准 化 文件 体系 表 编 制 型 号 标准 化 文件 项 目 表 ,型 号 标准 
化 文件 项 目 表 一 般 包 括 下 列 内 容 : 
a) 文件 名 称 ; 
b) 文件 作用 ; 
c) 文件 界面 和 适用 范围 ; 
d) 文件 主要 内 容 : 
e) 与 相关 文件 的 协调 说 明 等 。 
6 图 样 和 技术 文件 要 求 
图 样 和 技术 文件 要 求 一 般 包 括 下 列 内 容 : 
a) 图 样 和 技术 文件 的 完整 性 .正确 性 、 统 一 性 要 求 ; 
b) 图 样 和 技术 文件 的 管理 要 求 。 
6.1 完整 性 正确 性 、 统 一 性 要 求 
6.1.1 完整 性 要 求 
应 按 研 制 生 产 全 过 程 和 设计 .试验 装配、 验收 .出 厂 包 装 、. 运 输 各 方面 的 需要 ,对 
图 样 成 套 性 有 关 标 准 进行 合理 剪裁 ,制定 产品 图 样 及 技术 文件 成 套 性 要 求 项 目 表 .。 
6.1.2 正确 性 要 求 
要 对 图 样 和 技术 文件 的 正确 性 和 协调 性 提出 要 求 。 
6.1.3 统一 性 要 求 
应 提出 图 样 和 技术 文件 统一 的 编制 要 求 。 例 如 : 
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a) 图 样 绘制 标准 和 要 求 .CAD 文件 交换 格式 要 求 ; 

b) 图 样 统一 的 编号 的 方法 (隶属 编号 还 是 分 类 编号 ) ; 

c) 图 样 及 技术 文件 内 容 构成 及 编写 要 求 ; 

d) 图 样 及 技术 编号 的 构成 .格式 和 字符 数字 等 。 

当 采 用 CAD 和 传统 常规 设计 联 用 时 ,应 提出 使 两 者 保持 统一 协调 的 要 求 ， 
例如 界面 相关 数据 和 符号 、 代 号 的 统一 协调 要 求 。 
6.2 管理 要 求 
6.2.1 管理 的 协调 性 

要 对 在 不 同时 间 、 用 各 种 方法 编制 的 各 类 图 样 和 技术 文件 的 管理 提出 协调 
性 要 求 , 例 如 要 针对 图 样 和 技术 文件 的 编制 是 采用 计算 机 辅助 设计 (CAD) 或 传 
统 常规 设计 ,还 是 两 者 联 用 等 实际 情况 提出 相应 的 管理 要 求 。 
6.2.2 借用 件 管理 要 求 

应 对 借用 件 作 出 管理 规定 。 其 主要 内 容 包 括 : 

a) 被 借用 文件 的 最 低 要 求 ; 

b) 借用 的 合法 性 程序 和 登记 ; 

c) 借用 文件 相关 标识 ; 

d) 被 借用 文件 更 改 时 通知 借用 方 的 规定 等 。 
6.2.3 更 改 管理 要 求 

应 按 技术 状态 管理 ,图 样 及 技术 文件 管理 等 标准 规定 的 更 改 类 别 对 下 列 相 
关 要 求 作 出 规定 : 

a) 更 改 程序 ; 

b) 审批 权限 ; 

c) 更 改 方法 和 更 改 文件 的 格式 与 使 用 ; 

d) 更 改 文件 的 传递 ; 

e) 更 改 实施 和 善后 处 理 等 。 
6.2.4 审批 会 签 要 求 

应 根据 文件 的 性 质 、 涉 及 的 范围 和 重要 性 设置 不 同 的 审 签 层 次 ,明确 逐 级 审 
签 的 要 求 。 应 规定 设计 部 门 内 部 及 外 部 会 签 的 项 目 、. 军 代表 会 签 项 目 、 会 签单 位 
和 会 签 顺 序 等 。 

对 于 推行 计算 机 辅助 设计 和 管理 的 单位 ,应 对 网 上 审 签 的 授权 、 限制、 签署 
方式 等 作出 规定 。 
7 标准 化 工作 范围 和 研制 各 阶段 的 主要 工作 
7.1 标准 化 工作 范围 

标准 化 工作 范围 主要 是 指 涉及 的 工作 领域 (例如 ,标准 化 工作 涉及 的 质量 、 
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计量 环境、 可 靠 性 等 专业 领域 ) 及 工作 的 广度 和 深度 (例如 为 实施 标准 组 织 事先 
研究 或 攻关 等 ) 。 在 确定 研制 各 阶段 标准 化 工作 的 内 容 时 应 充分 考虑 涉及 的 工 
作 范 围 。 
7.2 产品 研制 各 阶段 的 主要 工作 

产品 人 研制 各 阶段 标准 化 工作 内 容 可 结合 产品 的 具体 情况 参照 表 4. 2, 进 行 
适当 剪裁 和 作 必 要 的 分 解 或 综合 后 形成 具体 的 工作 项 目 , 并 落实 到 研制 各 阶段 
的 工作 计划 中 。 


研制 阶段 


1. 编制 方案 阶段 工作 计划 
1) 研究 课题 计划 
2) 文件 制定 计划 
3) 年 度 工作 计划 等 
进行 标准 化 目标 分 析 ,确定 标准 化 目标 和 要 求 
研究 提出 型 号 标准 化 文件 体系 表 和 标准 体系 表 
.组 织 提出 标准 实施 一 般 要 求 ,管理 办 法 和 重大 标准 实施 方案 
,组 织 提出 产品 “三 化 "设计 要 求 ,评审 研制 方案 中 的 “三 化 ”方案 
.编制 标准 选用 范围 ,标准 件 .元 器 件 、 原 材料 选用 范围 
. 组 织 标准 化 方案 论证 ,编制 产品 标准 化 大 纲 
. 提出 缺 项 标准 制 ( 修 ) 订 建议 
. 起草 标准 化 管理 文件 .技术 文件 
1) 标准 化 过 程 管理 规定 
2) 设计 文件 编制 要 求 等 
10. 组 织 标准 化 文件 评审 
11. 编写 方案 阶段 标准 化 工作 小 结 
1. 编制 工程 研制 阶段 工作 计划 
1) 研究 课题 实施 计划 
2) 文件 制定 计划 
3) 年 度 工作 计划 
.编制 或 补充 完善 各 类 型 号 标准 化 文件 
1) 各 种 大 纲 支 持 文件 
2) 工艺 标准 化 综合 要 求 
3) 组 织 协调 实施 中 有 关 问 题 
. 组 织 “ 三 化 "方案 实施 ,监督 和 检查 
检查 “三 化 "要求 的 落实 ,推动 .协调 和 检查 "三 化 "方案 的 实施 
. 开展 图 样 和 技术 文件 的 标准 化 检查 , 记 实 和 反馈 标准 实施 的 信息 
. 组 织 标准 实施 和 产品 标准 化 大 纲 实施 评审 ,参与 组 织 “ 三 化 "方案 实施 的 评审 
. 进行 工程 研制 阶段 标准 化 工作 小 结 


表 4.2 产品 研制 各 阶段 标准 化 主要 工作 内 容 


方案 阶段 


tO 00 下 所 5g5 中 D> 
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( 续 ) 


1. 制定 设计 定型 阶段 工作 计划 
2. 编制 设计 定型 阶段 相关 文件 
1) 设计 定型 标准 化 要 求 
2) 修订 提出 设计 定型 用 标准 选用 范围 ,标准 件 、 元 器 件 .原材料 选用 范围 
3) 修订 型 号 标准 化 文件 ( 含 工艺 标准 化 大 纲 ) 
3. 全 面 检查 型 号 标准 化 工作 
1) 全 面 检查 标准 实施 情况 
2) 检查 产品 “三 化 ?工作 
3) 督促 “三 化 ”设计 试验 验证 
4) 分 析 与 评估 标准 化 效果 
. 进行 设计 定型 图 样 和 技术 文件 标准 化 检查 
. 进行 产品 标准 化 大 纲 终结 评审 ,编写 “设计 定型 (鉴定 ) 标 准 化 审查 报告 ", 参 与 设 
计 定 型 
， 对 型 号 标准 化 工作 进行 全 面 总 结 


设计 定型 


(鉴定 ) 
阶段 





8 标准 化 工作 协调 管理 要 求 

对 复杂 的 系统 .分 系统 ,一般 应 编制 标准 化 工作 协调 管理 要 求 。 

标准 化 工作 协调 管理 一 般 应 包括 下 列 内 容 : 

a) 标准 化 工作 协调 的 原则 要 求 ; 

b) 标准 化 文件 协调 程序 和 传递 路 线 ; 

c) 标准 化 文件 在 系统 内 审批 ,会签 或 备案 的 范围 和 权限 ; 

d) 标准 化 文件 更 改 在 系统 内 审批 会 签 或 备案 的 范围 和 权限 及 传递 要 
求 等 。 


7.3 编写 示例 


1 概述 
1.1 适用 范围 

本 大 纲 规定 了 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 标 准 化 工作 的 方针 、 政 策 和 原则 ; 
明确 了 研制 标准 化 的 具体 目标 、 要 求 和 主要 任务 。 

本 大 纲 适用 于 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 阶段 的 标准 化 工作 。 
1.2 编制 依据 

GJB/Z 113 一 1998 标准 化 评审 

GJB/Z 114A 一 2005 产品 标准 化 大 纲 编制 指南 

141 


装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 

武 硕 装备 研制 生产 标准 化 工作 规定 

研制 总 要 求 和 /或 技术 协议 书 
1.3 任务 来 源 

X XX( 产 品名 称 ) 是 ”X X X 工 程 ”" 重 要 装备 ,是 我 国 自 主 研制 的 X Xx XX。， 
20X XX 年 XX 月 ,总 装备 部 装 计 [X XX XjXXX 号 《关于 X XX( 产 品名 称 ) 研 
制 立 项 事 》 批 准 研 制 立 项 。 
1.4 产品 用 途 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 使 命 任 务 是 X XX ,具有 XX 种 典型 作战 使 用 模式 : 

a) X XX 使 用 模式 ,用 于 XX xX; 

b) X Xx 使 用 模式 ,用 于 XX XxX; 


BE 


1.5 产品 主要 性 能 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 : 

a) XXX( 参 数 名 称 1) : X XX( 指 标 要 求 ) 

b) 久 XX( 参 数 名 称 2);X XX( 指 标 要 求 ) 
1.6 研制 类 型 和 特点 

X XX( 产 品名 称 ) 是 新 研 产 品 , 具 有 XXX、X XX 、X XX 等 研制 特点 。 
1.7 产品 组 成 和 特点 

XXX( 产 品名 称 ) 组 成 及 研制 分 工 见 表 1。 

表 1 XX( 产 品名 称 ) 组 成 及 研制 分 工 


序号 | 名 称 | 型 号 | 级别 | 新 研 / 改 型/ 选 型 | 配套 数量 | 研制 单 位 | 生产 单位 
= 







X XX( 产 品名 称 ) 软 件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代码 X XX 万 
行 ,软件 定型 状态 见 表 2。 
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表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配 置 项 一 览 表 


软件 配置 项 名 称 





a) XXX; 


1.8 产品 研制 对 标准 化 的 要 求 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 的 标准 化 工作 应 贯彻 “军工 产品 ,质量 第 一 ”的 方针 
和 以 下 政策 法 规 : 

a)《 中 华人 民 共 和 国标 准 化 法 及 《中 华人 民 共 和 国标 准 化 法 实施 条 例 》; 

b)《 军 用 标准 化 管理 办 法 》; 

c)《 武 带 疲 备 质量 管理 条 例 》; 

d)《 装 备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》; 

e)《 武 器 装备 研制 生产 标准 化 工作 规定 》; 

f)《 中 华人 民 共 和 国法 定 计 量 单位 》; 

g)《 采 用 国际 标准 管理 办 法 》。 
1.9 配套 情况 ; 

单机 配套 X 套 ,XX XxX。 
2 标准 化 目标 
2.1 水 平 目标 

通过 开展 标准 化 工作 ,组 织 制 定好 XXX( 产 品名 称 ) 工 程 规范 和 XXX( 产 
品名 称 ) 工 艺 总 方案 等 顶层 文件 ,产品 水 平 力争 达到 同类 产品 先进 水 平 。 

通过 ”三 化 ?工作 ,进行 类 似 产品 结构 的 通用 化 分 析 ,提高 借用 (通用 ) 零 件 和 
标准 件 比 例 ; 对 产品 的 主要 构件 实行 构 型 管理 ,为 产品 的 系列 化 打 好 基础 ,提高 
产品 的 通用 化 、 系 列 化 .组合 化 水 平 。 

标准 化 水 平 目 标 具体 要 求 为 : 

a) 积极 采用 新 标准 ,采用 2000 年 后 制定 的 标准 占 采 标 总 数 的 70% 以 上 ; 

b) 提高 通用 化 、 系 列 化 、 组 合 化 程度 ,使 产品 标准 化 件数 系数 达到 75 多 以 
上 ,品种 系数 达到 60 % 以 上 ; 
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c) 采用 先进 材料 与 工艺 ,使 产品 生产 能 力 在 X XX 产品 基础 上 进一步 提高 。 
2.2 效果 目标 

通过 加 强 标准 化 的 管理 ,全 面 、 系 统 、 有 效 地 贯彻 实施 标准 及 标准 化 要 求 ,以 
达到 回 用 户 交 付 满 意 的 合格 装备 ,实现 预期 的 功能 和 性 能 指标 。 

不 断 提 高 研制 效率 .缩短 研制 周期 .节省 研制 费用 ,以 获得 良好 的 军事 效益 、 
经 济 效益 和 社会 效益 。 

标准 化 效果 目标 具体 要 求 为 : 

a) 压缩 品种 规格 ,在 X XX 产品 基础 上 压缩 15 色 ; 

b) 优选 材料 ,在 X XX 产品 基础 上 压缩 15%，; 

c) 贯彻 实施 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 标准 ,提高 产品 效能 ,获得 
民 好 的 军事 经 济 效益 ; 

d) 通过 采用 CAX/PDM、 并 行 工程 等 新 技术 ,提高 研制 效率 、 人 研制 质量 , 缩 
短 人 研制 周期 。 
2.3 任务 目标 

按 型 号 设计 师 系统 要 求 , 完 成 产品 研制 各 阶段 标准 化 工作 任务 ,建立 比较 完 
备 的 型 号 标准 化 工作 体系 和 标准 化 文件 体系 。 认 真 组 织 实 施用 户 要 求 和 本 大 纲 
规定 贯彻 的 各 级 各 类 标准 。 

标准 化 任务 目标 有 具体 要 求 为 : 

a) 保证 产品 图 样 .技术 文件 和 资料 完整 准确 .协调 规范 , 文 实 相 符 ; 

b) 实施 有 效 的 产品 数据 管理 (PDM) 和 技术 状态 管理 ,形成 批 生产 能 力 ; 

c) 开展 标准 化 研究 ,制定 急需 标准 ,完善 标准 体系 。 
3 标准 实施 要 求 
3.1 一 般 要 求 

产品 研制 全 过 程 中 的 标准 化 工作 ,必须 认真 贯彻 4 中 华人 民 共 和 国标 准 化 
法 》《 盏 用 标准 化 管理 办 法 》《 厂 备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》《 武 器 装备 研制 生 
产 标准 化 工作 规定 》。 

产品 研制 全 过 程 中 ,应 积 极 采 用 先进 的 技术 和 管理 标准 ， 充分 发 挥 标 准 化 的 
参谋 指导、 服务 .协调 ,监督 和 保障 作用 ,保证 实现 产品 研制 总 要 求 和 节点 目标 
要 求 , 努 力 提 高 标准 化 的 整体 水 平 。 以 保证 产品 的 使 用 效能 ,缩短 研制 周期 . 节 
省 费用 ,获得 良好 的 军事 和 经 济 效益 。 

产品 设计 过 程 中 在 采用 标准 时 ,应 综合 考虑 标准 的 先进 性 .可 行 性 和 经 济 
性 ,具体 采用 标准 时 应 遵循 以 下 原则 : 

a) 原则 上 应 以 采用 国家 军用 标准 为 主 ;在 满足 人 研制 总 要 求 的 前 提 下 ,国内 
标准 的 选用 顺序 为 :国家 军用 标准 、 国 家 标准 ,行业 标准 和 企业 标准 。 
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b) 现行 的 国家 标准 , 凡 能 满足 产品 使 用 要 求 的 应 贯彻 实施 。 现 行 的 行业 标 
准 , 凡 能 满足 产品 使 用 要 求 的 可 直接 采用 。 

c) 咎 必须 采用 国外 标准 时 ,必须 结合 我 国 的 国情 及 产品 的 战术 技术 性 能 指 
标 和 使 用 要 求 ,采取 有 效 措 施 贯 彻 实施 。 

d) 对 尚 无 国家 军用 标准 ,行业 标准 和 相关 的 国际 .国外 先进 标准 ,或 上 述 标 
准 不 能 满足 产品 研制 要 求 时 ,应 报 标准 化 部 门 统一 协调 编制 企业 标准 ,作为 组 织 
研制 工作 的 依据 。 

e) 在 标准 、 规 范 的 应 用 中 应 贯彻 剪裁 原则 , 即 根据 产品 研制 的 性 能 要 求 、 进 
度 、 经 费 等 ,对 标准 、 规 范 进 行 科 学 地 选用 和 剪裁 ,标准 的 选用 和 剪裁 应 符合 
GJB/Z 69 一 1994《 军 用 标准 的 选用 和 剪裁 导 则 》 规 定 。 

f) 依据 产品 技术 协议 书 编制 X XX( 产 品名 称 ) 产 品 规范 , 按 规定 程序 审批 
后 作为 产品 的 验收 和 交付 依据 。 

在 实施 中 涉及 技术 性 能 和 使 用 要 求 的 偏离 .剪裁 项 目 , 须 经 总 体 单位 主任 设 
计 师 审查 ,系统 总 设计 师 组 织 评审 、 批 准 。 

本 标准 化 大 纲 提出 的 应 贯彻 的 标准 项 目 , 在 实施 标准 过 程 中 需 偶 离 、 甬 裁 的 
内 容 , 由 总 设计 师 批 准 。 

对 技术 协议 书 中 规定 贯彻 的 标准 必须 严格 遵守 并 认真 落实 实施 。 对 基础 标 
准 项 目 应 按 目 前 的 基础 标准 体系 贯彻 实施 。 对 选用 标准 应 按照 简化 、 优 化 的 原 
则 ,在 满足 产品 性 能 指标 前 提 下 , 尽 可 能 不 增加 新 的 品种 规格 。 

产品 研制 过 程 中 ,标准 的 实施 应 按照 产品 图 样 , 设 计 文 件 、 工 艺 文 件 和 标准 
化 贯 标 通知 规定 进行 。 研 制 过 程 发 生 的 标准 的 偏离 ,应 履行 相关 审批 手续 。 

产品 研制 过 程 中 ,标准 的 时 效 性 应 按照 设计 文件 规定 的 版 本 执行 。 对 有 标 
准 化 部 门 颁发 的 标准 贯彻 实施 通知 单 的 ,应 按 标准 化 规定 执行 。 

产品 人 研制 过 程 中 的 标准 实施 监督 ,应 结合 产品 图 样 、 技 术 文 件 的 审 签 .研制 
各 阶段 评审 .定型 工作 同时 进行 ,各 级 签署 和 专职 标准 化 师 共 同 负 责 把 关 , 保 证 
标准 的 贯彻 实施 准确 、 到 位 。 

产品 研制 过 程 中 标准 贯彻 条 件 不 足 时 ,对 影响 产品 性 能 的 标准 ,应 采取 积极 
措施 ,创造 条 件 ,购买 必要 的 设备 或 检测 工具 ;对 一 般 标 准 应 结合 具体 情况 ,采用 
其 他 方案 解决 。 

3.2 重大 标准 实施 要 求 
3.2.1 环境 试验 标准 

环境 试验 标准 应 按照 成 品 技术 协议 书 的 要 求 , 根 据 产品 结构 .功能 和 安装 部 
位 ,对 环境 条 件 和 试验 方法 标准 进行 剪裁 。 凡 成 品 协议 书 规 定 进行 的 环境 试验 
项 目 , 均 应 按 协议 书 规定 ,纳入 产品 规范 。 
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3.2.2 工程 标准 

工程 标准 应 按照 成 品 技 术 协 议 书 的 要 求 ,根据 产品 结构 、 功 能 和 安装 部 位 ， 
进行 适当 剪裁 。 
3.3 标准 选用 范 

产品 研制 标准 选用 范围 匈 表 3。 

表 3 选用 标准 目录 

了 apm WaS 
2 | GJB 151A 一 1997 | 军用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 要 求 | 前 入 | 
军用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 测量 | 
4 | GJB 899A 一 2009 。 | 可 靠 性 鉴定 和 验收 试验 | 贯彻 | 
xl hp mw 
CT 7 
EN TT ETT TT 
3 | GJB450A 一 2004 | 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 | 前 祈 | 
EEC 
| | 
I CT 
rn 
8 | GJB1371 一 1992 | 装备 保障 性 分 | | 
EN CT TT TT 
10 | GJB1406A2005 | 产品 质量 保证 大 纲要 求 。。。。。 | 信和 | 
| | ENE 
了 2 | GJB 2547A 一 2012 | 装备 测试 性 工作 通用 要 求 | 前 入 | 
武器 装备 系统 接口 控制 要 求 于 彻 | 
ED TE ET 
5 | GJB 2993 一 1997 | 武器 装备 研制 项目 管理 | 员 和 | 
| as | 
了 am |masew | | 
1 | GJB 3872 一 1999 | 装备 综合 保障 通用 要 求 | 前 入 | 
| mm Rm ww | 
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如 | 章 | 注 
站 | 过 | 阅 





注 
总 





20 可 靠 性 和 维修 性 工程 报告 编写 一 般 要 求 


注 
Ea 
己 


Ey 
院 


A 
意 
A 


(三 ) 设计 标准 


潮 | 沸 | 济 
富 | 窜 | 富 


济 
EE 


MY 区 和 H 
ee 






污 


济 


XXX 


湾 | 沸 | 油 | 沸 | 北 | 油 | 涨 | 济 


人 


心 
汝 
宫 


EE 
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3.4 标准 件 、 元 器 件 、 原 材料 选用 范围 
3.4.1 选用 原则 

标准 件 .元 器 件 .原材料 的 选用 应 遵循 下 列 原 则 : 

a) 必须 采用 经 鉴定 合格 、 质 量 稳定 、 有 供 货 来 源 、 有 产品 标准 ,满足 产品 使 
用 要 求 的 品种 规格 。 

b) 限制 或 有 条 件 采 用 正在 研制 或 尚未 定型 的 品种 规格 ,必要 时 补充 限制 要 
求 。 对 无 标准 的 应 签订 专用 技术 协议 书 ;对 既 无 标准 又 无 法 签订 技术 协议 书 的 
元 器 件 ,应 按 规定 编写 相关 技术 要 求 。 、 

c) 尽 可 能 采用 同类 产品 上 已 使 用 过 的 品种 规格 ,在 满足 产品 研制 要 求 的 前 
提 下 ,最 大 限度 压缩 品种 规格 的 数量 。 
3.4.2 标准 件 选用 

标准 件 的 选用 应 考虑 满足 产品 强度 .工作 环境 .密封 性 、 耐 蚀 性 等 要 求 ,应 尽 
量 选 用 不 锈 钢 标准 件 ,连接 牢靠 . 拆 装 方便 ,满足 使 用 维护 要 求 。 

标准 件 的 选用 应 考虑 继承 性 和 经 济 性 ,积极 采用 已 在 成 熟 产品 上 使 用 过 的 、 
质量 稳定 有 供 任 来源 .满足 使 用 要 求 的 标准 件 。 

标准 件 的 选用 应 在 单位 现行 的 X X Xx 、X Xx XxX XXX 等 标准 中 选取 。 
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3.4.3 元 器 件 选用 

元 器 件 的 技术 指标 (包括 技术 性 能 指标 、 质 量 等 级 ) 应 满足 产品 技术 性 能 的 要 求 。 

优先 选用 经 中 国 军 用 电子 元 器 件 质量 认证 委员 会 认证 合格 的 器 件 ; 优 先 选 
用 质量 等 级 高 和 可 靠 性 水 平 高 的 元 器 件 。 

应 最 大 限度 地 压缩 元 器 件 品 种 、 规 格 和 承 制 单位 范围 ,因此 选用 时 积极 采用 
已 在 成 熟 产品 上 使 用 过 的 、 质量 稳定 ` 有 供 货 来 源 、 满 足 使 用 要 求 的 元 器 件 。 不 
允许 选用 淘汰 品种 和 按 规定 禁用 的 元 器 件 。 
3.4.4 原材料 选用 

选用 材料 时 ,应 合理 地 简化 和 压缩 原材料 的 品种 、 规 格 , 这 不 仅 有 利于 设计 ， 
更 重要 的 是 便于 原材料 的 采购 和 库房 管理 。 

选用 新 材料 时 ,必须 保证 型 号 产品 的 研制 总 进度 要 求 ; 选 用 的 新 材料 应 生产 
稳定 、 有 稳定 可 靠 的 供 货 来 源 。 

研制 中 应 优先 选用 国产 材料 。 当 国产 材料 无 法 满足 要 求 时 ,可 选用 国外 材 
料 。 选 用 时 应 在 标准 化 人 员 指 导 下 进行 。 

应 积极 采用 已 在 成 熟 产 品 上 使 用 过 的 ,质量 稳定 、 有 可 靠 供 贷 来 源 、 满 足 使 
用 要 求 的 材料 品种 和 规格 。 

金属 材料 的 选用 ,应 按 公 司 现行 的 ZG X X. XXX 金属 材料 新 、 旧 标准 代 
替 手 册 》、ZGX X. XX X《 金 属 材 料 选 材 规范 》、ZGX X. X Xx X《 预 研 及 新 研 金 
属 材料 选材 规范 》 及 有 关 标 准 化 通知 进行 选取 ,设计 定型 时 应 贯彻 最 新 版 本 。 

非 金属 材料 的 选用 ,应 按 单位 现行 的 ZG X xX. x Xx Xx《 产 品 非 金属 材料 标 
准 汇编 .ZG X X. XX XxX《 产 品 用 非 金属 材料 有 效 标准 目录 汇编 ) 及 有 关 标 准 化 
通知 进行 ,设计 定型 时 应 贯彻 最 新 版 本 。 
4 产品 通用 化 、 系列 化 .组合 化 设计 要 求 和 接口 、 互 换 性 要 求 
4.1 通用 化 .系列 化 .组 合 化 设计 要 求 

应 认真 贯彻 “通用 化 、 系 列 化 、 组 合 化 ”的 “三 化 ”设计 原则 。 在 设计 过 程 中 ， 
最 大 限度 地 采用 标准 件 .通用 件 ,提高 零件 的 重复 利用 率 和 通用 化 程度 。 应 尽量 
借鉴 已 定型 的 X XX( 类 似 产 品名 称 ) 的 结构 、 材 料 和 热处理 、 表 面 处 理 等 成 熟 经 
验 ,同时 应 考虑 加 工 工艺 性 和 制造 的 经 济 性 , 既 安 全 可 靠 又 简便 可 行 , 降 低 加 工 
难度 ,缩短 试制 周期 。 

产品 设计 时 应 尽量 考虑 组 合 化 要 求 ,充分 利用 目前 定型 产品 的 功能 组 件 , 进 
行 结构 重组 ,满足 主机 要 求 ,缩短 研制 周期 ,节省 工艺 装备 。 
4.2 接口 、 互 换 性 要 求 

接口 部 位 (包括 机 械 接 口 .电气 接口 ) 的 设计 应 严格 按照 协议 书 中 规定 的 指 
标 进 行 ,机械 接 口 .电气 接口 的 形式 、 介 质 应 与 主机 规定 相 一 致 。 确 保 与 主机 接 
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口 的 可 靠 连 接 ,并 保证 互通 和 互 换 。 

为 方便 维修 ,各 功能 组 件 和 产品 应 具有 功能 互 换 性 和 结构 互 换 性 。 安 装 方 
式 接 口 应 统一 ,做 到 装 拆 方 便 。 

各 功能 组 件 应 具有 互 换 性 ,对 容易 出 现 差 错 的 电 连 接 、 机 械 连 接 等 部 位 , 结 
构 型 式 的 设计 应 采取 防 差错 措施 并 有 明显 的 标志 。 
5 型 号 标准 化 文件 体系 要 求 
5.1 一 般 要 求 

型 号 标准 化 文件 体系 应 符合 下 列 要 求 : 

a) 完整 性 。 即 型 号 标准 化 文件 体系 能 满足 型 号 标准 化 工作 管理 和 技术 的 
需要 ,满足 研制 各 阶段 .各 方面 标准 化 工作 的 需要 ; 

b) 动态 性 。 即 型 号 标准 化 文件 体系 要 随 产 品 研制 阶段 适时 形成 新 的 文件 ; 
已 形成 的 文件 随 研制 深入 修改 完善 ; 

c) 协调 性 。 即 型 号 标准 化 文件 体系 中 的 文件 ,在 项 目 、 内 容 和 要 求 等 方面 
做 到 和 相关 文件 协调 一 致 。 
5.2 产品 标准 化 文件 体系 表 

产品 标准 化 文件 体系 表 见 表 4。 

表 4 产品 标准 化 文件 体系 表 
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6 ”图样 和 技术 文件 要 求 
6.1 完整 性 .正确 性 、 统 一 性 要 求 

产品 图 样 和 技术 文件 必须 完整 ,协调 ,其 完整 性 应 符合 以 下 要 求 : 

工程 研制 阶段 产品 图 样 和 技术 文件 完整 性 应 符合 《研制 任务 书 》 和 《设计 任 
务 书 》 的 有 关 规 定 ; 

回 主 机 和 用 户 提交 的 技术 文件 ,其 项 目 和 节点 应 符合 《成 品 协议 书 》 的 规定 ; 

设计 定型 技术 文件 完整 性 应 符合 GJB 1362A 一 2007 和 ZGX X.XxXxxXxX 标 
准 规定 ; 

产品 设计 图 样 的 编制 和 编号 应 符合 ZG X XxX. Xx XX 标准 规定 。 产 品 设计 
文件 的 编号 应 符合 ZG X X. X XX 标准 规定 。 

产品 规范 的 编制 应 符合 GJB 6387 一 2008 标准 规定 ;产品 试验 大 纲 的 编制 应 
符合 GJB/Z 170. 5 一 2013 标准 规定 。 其 他 技术 文件 的 内 容 、 格 式 、 幅面. 字体 等 
应 符合 GJB/Z 170. 1 一 2013 标准 规定 。 

产品 履历 本 的 编制 应 符合 GJB 2489 一 1995 标准 规定 。 

产品 的 技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 应 分 别 单 独 编写 ,格式 、 内 容 符 合 ZG 
XX. X XX 标准 规定 。 

其 他 各 种 设计 文件 的 编制 应 符合 相应 企业 标准 规定 。 

设计 文件 编制 时 ,应 相互 协调 ,统一 ,风格 一 致 , 文 实 相符 。 

研制 过 程 中 形成 的 图 样 和 有 关 设 计 文 件 , 均 应 经 过 标准 化 审查 后 方 可 发 出 ， 
以 保证 标准 的 正确 贯彻 实施 。 
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6.2 管理 要 求 
6.2.1 管理 的 协调 性 要 求 

对 在 不 同时 间 、 采 用 各 种 方法 编制 的 各 类 图 样 和 技术 文件 ,格式 、 内 容 应 协 
调 一 致 ,符合 公司 有 关 设 计 管 理 标 准 的 规定 ,充分 应 用 CAD 技术 ,研制 过 程 形 
成 的 电子 文件 编制 与 管理 应 符合 GJB 5159 一 2004 标准 规定 。 
6.2.2 借用 件 管理 要 求 

产品 设计 时 ,应 充分 考虑 借用 同类 产品 的 零 组 件 , 以 提高 产品 的 通用 化 程 
度 ,降低 研制 风险 ,提高 产品 标准 化 系数 ,节约 研制 经 费 ,缩短 研制 周期 。 

首 用 件 借用 时 ,应 事先 与 被 借方 沟通 ,履行 相关 手续 。 借 用 件 的 管理 应 符合 

ZGX X. X XX 规定 。 借 用 件 使 用 时 ,不 允许 对 其 技术 状态 进行 更 改 。 当 借用 
件 不 能 满足 本 产品 要 求 时 ,应 单独 发 专用 件 图 样 。 
6.2.3 更 改 管理 要 求 

产品 图 样 的 更 改 及 更 改 单 的 编制 应 符合 ZG Xx XxX. xX XX 标准 规定 。 

技术 文件 的 更 改 及 更 改 单 的 编制 应 符合 ZG Xx X. X XxX 标准 规定 。 

更 改 单 的 签署 应 与 原文 件 发 出 时 的 签署 程序 一 致 。 应 符合 ZGX X. XX 
义 标准 规定 。 

技术 文件 的 更 改 方法 应 符合 ZGX X. Xx XX 标准 规定 。 

更 改 文件 的 传递 ,分 发 应 窗 盖 文件 发 出 时 的 所 有 范围 。 

技术 状态 的 更 改 应 作 好 实施 记录 ,在 制品 应 按 设计 文件 规定 做 好 相关 善后 
处 理工 作 。 
6.2.4 审批 会 签 要 求 

产品 图 样 和 技术 文件 的 会 签 .审批 应 符合 ZGX X. X XX 标准 规定 。 
6.3 基础 标准 的 选用 和 贯彻 要 求 

产品 设计 过 程 应 认真 贯彻 国家 .行业 的 各 级 各 类 标准 ,标准 的 选用 一 般 应 
按照 4 标准 选用 目录 》 规 定 的 范围 进行 , 超 范围 选用 时 应 提前 与 标准 化 部 门 
协调 。 

基础 标准 (机 械 制图 .极限 与 配合 .形状 和 位 置 公差 .普通 螺纹 .表面 粗粮 度 、 
计量 单位 等 ) 应 按 下 列 标准 执行 : 

a) 机 械 制 图 :GB/T 4457 一 4459;GB/T 131; 

b) 形状 和 位 置 公差 :GB/T 1182、GB/T 1184; 

c) 极限 与 配合 :GB/T 1800. 1 一 1800. 4; 

d) 一 般 公 差 :HB 5800 一 1999; 

e) 普通 螺纹 :GB/T 192、193、196.、197,GB/T 2516; 

f) 普通 螺纹 收尾 、 肩 距 、 退 刀 槽 ,引导 及 倒 角 :HB 5829; 
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g) 表面 粗糙 度 :GB/T 1031;GB/T 3505; 

h) 量 和 单位 :GB 3100 一 3102; 

i) 电气 图 用 图 形 符 号 :GB 4728 

j) 印 制 板 制 图 :GB 5489; 

k) 电气 制图 :GB 6988。 

贯彻 基础 标准 时 ,应 尽量 选用 优选 系列 ,并 合理 压缩 品种 、 规 格 。 对 极限 与 
配合 、 普 通 螺纹 应 尽量 采用 ZG Xx xXx. XXX 中 推荐 的 标准 公差 和 配合 ,以 减少 
工艺 装备 、 加快 研 制 进度 ,节省 研制 经 费 。 
6.4 技术 状态 管理 要 求 

研制 过 程 中 应 加 强 产品 和 设计 资料 的 技术 状态 管理 ,产品 研制 过 程 的 技术 
状态 管理 按 GJB 3206A 一 2010 标准 规定 执行 。 加 强 设计 、 工 艺 . 生 产 .试验 的 协 
调 , 保 证 及 时 更 改 到 位 , 文 实 相符 ,技术 状态 一 致 。 

研制 过 程 中 应 加 强 各 节点 的 评审 和 设计 确认 ,设计 评审 按 GJB 1310A 一 
2004 标准 规定 进行 ;工艺 评审 按 GJB 1269A 一 2000 标准 规定 进行 ;产品 质量 评 
审 按 GJB 907A 一 2006 标准 规定 进行 。 

产品 设计 资料 的 更 改 控 制 及 更 改 单 的 编写 按照 ZG X XxX. X x XX 标准 规定 
执行 ;技术 单 的 编写 .使 用 应 按照 ZGX X. XXX 标准 规定 执行 ;产品 设计 资料 
与 文件 的 审查 及 签署 应 按照 ZGX X. X XXX 标准 规定 执行 。 
7 标准 化 工作 范围 和 研制 各 阶段 的 主要 工作 
7.1 标准 化 工作 范围 

产品 设计 研制 全 过 程 是 标准 化 的 主要 工作 范围 ,包括 质量 .计量 环境、 可 靠 
性 等 专业 领域 。 标 准 化 大 纲 所 规定 的 各 项 要 求 , 应 在 方案 设计 及 工程 研制 阶段 
予以 落实 。 鉴 于 本 产品 的 研制 特点 ,本 大 纲 所 规定 的 标准 化 目标 和 要 求 应 在 方 
案 设 计 阶 段 进 行 确定 ;在 工程 研制 阶段 组 织 实 施 ;在 设计 定型 阶段 进行 全 面 
考核 。 

设计 文件 编制 .生产 及 试验 过 程 标准 的 实施 ,是 标准 化 工作 的 重点 。 研 制 过 
程 出 现 的 共性 技术 管理 问题 ,由 标准 化 部 门 负责 统一 协调 解决 。 

新 产品 小 批量 生产 领域 是 标准 化 工作 范围 之 一 ,对 研制 阶段 标准 化 工作 进 
行 全 面 考核 和 落实 工艺 标准 化 综合 要 求 。 对 生产 加 工 阶 段 的 设计 文件 更 改 应 实 
施 标准 化 管理 和 技术 状态 管理 。 
7.2 产品 研制 各 阶段 的 主要 工作 

根据 产品 研制 的 具体 情况 ,对 GJB/Z 114A 一 2005《 产 品 标准 化 大 纲 编制 指 
南 》 中 规定 的 标准 化 工作 内 容 进行 适当 剪裁 ,确定 具体 的 工作 项 目 , 见 表 5, 并 落 
实 到 研制 各 阶段 的 工作 计划 中 。 
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表 5 产品 研制 各 阶段 标准 化 主要 工作 内 容 


E77 EE TT 


a) 编制 方案 阶段 工作 计划 
1) 研究 课题 计划 
2) 文件 制定 计划 
3) 年 度 工作 计 划 等 


b) 进行 标准 化 目标 分 析 ,确定 标准 化 目标 和 要 求 


c) 研究 提出 型 号 标准 化 文件 体系 表 和 标准 体系 表 -二 十 一 - 


d) 组 织 提出 标准 实施 一 般 要 求 . 管 理 办 法 和 重大 标准 实施 
方案 

































e) 组 织 提 出 产品 “三 化 ”设计 要 求 ,评审 研制 方案 中 的 “三 
化 ”方案 


f) 编制 标准 选用 范围 ,标准 件 、 元 器 件 、 原 材料 选用 范围 


g) 组 织 标准 化 方案 论证 ,编制 产品 标准 化 大 纲 -一 -一 


h) 提出 缺 项 标准 制 ( 修 ) 订 建议 


i) 起 草 标准 化 管理 文件 .技术 文件 
1) 标准 化 过 程 管理 规定 
2) 设计 文件 编制 要 求 等 





方案 阶段 





j) 组 织 标准 化 文件 评审 
k) 编写 方案 阶段 标准 化 工作 小 结 


a) 编制 工程 研制 阶段 工作 计划 
1) 研究 课题 实施 计划 
2) 文件 制定 计划 
3) 年 度 工作 计划 


b) 编制 或 补充 完善 各 类 型 号 标准 化 文件 
1) 各 种 大 纲 支 持 文件 
2) 工艺 标准 化 综合 要 求 
3) 组 织 协调 实施 中 有 关 问 题 
c) 组 织 “ 三 化 ”方案 实施 ,监督 和 检查 
检查 “三 化 ”要求 的 落实 ,推动 协调 和 检查 “三 化 ”方案 的 实施 


d) 开展 图 样 和 技术 文件 的 标准 化 检查 , 记 实 和 反馈 标准 实 
施 的 信息 


e) 组 织 标准 实施 和 产品 标准 化 大 纲 实施 评审 ,参与 组 织 ” 三 
化 ”方案 实施 的 评审 
f) 进行 工程 研制 阶段 标准 化 工作 小 结 
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( 续 ) 


| 
b) 编制 设计 定型 阶段 相关 文件 回国 
1) 设计 定型 标准 化 要求 
2) 修订 提出 设计 定型 用 标准 选用 范围 ,标准 件 、 元 器 件 、 Y 
原材料 选用 范围 
3) 修订 型 号 标准 化 文件 
3) 督促 “三 化 ”设计 试验 验证 回国 
分 析 与 评估 标准 化 效果 
一 和 
e) 进行 产品 标准 化 大 纲 终结 评审 ,编写 Ra 
准 化 审查 报告 ”, 参 与 设计 定型 
i 
7.2.1 方案 设计 阶段 
根据 成 品 技术 协议 书 进 行 标 准 化 目标 分 析 , 确 定 标准 化 目标 和 工作 范围 及 
具体 贯彻 实施 标准 和 标准 化 大 纲 的 要 求 。 
a) 对 重要 标准 的 实施 或 新 标准 的 实施 进行 必要 的 论证 ; 
b) 建立 X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 工作 系统 ,确定 主管 标准 化 师 ; 
c) 编制 《XX XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲 》; 
d) 编制 标准 选用 范围 .标准 件 、 元 融 件 .原材料 选用 范围 ,提出 《XX X( 产 
品名 称 ) 选 用 标准 目录 》; 
e) 提出 标准 贯彻 的 措施 与 规定 ; 
f) 组 织 编制 (XX X( 产 品名 称 ) 产 品 规范 》; 
g) 人 研究 提出 型 号 标准 化 文件 体系 和 标准 体系 表 ; 
iD) 组 织 提出 标准 实施 一 般 要 求 ,管理 办 法 和 重大 标准 实施 方案 ; 
j) 组 织 提出 产品 三 化 设计 要 求 ; 
k) 提出 缺 项 标准 制 修订 建议 ; 
1) 起 草 标 准 化 管理 文件 .技术 文件 ; 


m) 组 织 标准 化 文件 评审 ; 
n) 编写 方案 阶段 标准 化 工作 小 结 。 





















c) 全 面 检查 型 号 标准 化 工作 
1) 全 面 检查 标准 实施 情况 
2) 检查 产品 “三 化 ”工作 
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7.2.2 工程 研制 阶段 

a) 落实 成 品 协议 书 各 项 要 求 , 组 织 标准 的 贯彻 实施 ,并 对 实施 情况 进行 监 
督 检查 ; 

b) epee psn 

c) 组 织 编写 工艺 标准 化 综合 要 求 ; 

d) 组 init ir TO 

e) 组 织 标准 实施 和 产品 标准 化 大 纲 实 施 评审 ; 

f) 完成 不 同 层次 的 规范 和 型 号 专用 文件 的 编制 ; 

g) 设计 师 擎 握 标准 化 要 求 之 后 ,将 标准 化 要 求 落实 到 具体 产品 软 硬 件 设 计 
工作 中 # 

h) 参与 工程 研制 ,宣传 和 实施 标准 化 大 纲 并 补充 完善 ; 

i) 组 织 编 制 《 X X X (产品 名称 ) 设 计 定 型 试验 大 纲 》; 

j) 组 织 产品 设计 、 工 艺 部 门 全 面 、 正 式 贯彻 实施 所 选用 标准 ; 

k) 对 标准 和 标准 化 要 求 的 实施 情况 进行 监督 ,并 协调 解决 有 关 标 准 及 标准 
化 问题 ; 

D 对 产品 图 样 和 技术 文件 进行 标准 化 审查 , 记 实 和 反馈 标准 实施 的 信息 ; 

m) 按 标 准 化 要 求 建 立 起 有 关 设 计 准 则 及 设计 方法 ,协助 设计 部 门 积极 推 
进 “ 三 化 ”设计 ; 

n) 做 好 原材料 .标准 件 .成 件 等 的 统计 汇总 工作 |; 

0) 参与 设计 研制 中 试验 .试制 .评审 及 有 关 管 理 文件 的 制定 ; 

p) 参加 试制 各 阶段 中 设计 、 工 艺 、 产 品质 量 评 审 会 议 , 检 查 和 评定 贯彻 标准 
的 情况 ; 

q) 进行 工程 研制 阶段 标准 化 工作 小 结 
7.2.3 设计 定型 阶段 

设计 和 定型 阶段 标准 化 工作 的 主要 任务 是 对 产品 设计 的 标准 化 工作 进行 全 面 
考核 与 评定 。 

a) 产品 的 设计 定型 应 按照 GJB 1362A 一 2007 标准 规定 进行 

b) 对 证 计 称 过 失 攻 的 成 村 声 品 图 帮 和 技术 文件 过 行 生 面 标准 化 市 查 ， 

c) 实施 标准 化 大 纲 , 按 标准 化 大 纲要 求 评审 贯彻 标准 和 标准 化 要 求 的 情况 ; 

d) 解决 前 阶段 遗留 的 标准 化 问题 ; | 

e) 编写 设计 定型 标准 化 审查 报告 ; 

f) 编制 设计 定型 需要 的 其 他 标准 化 文件 ; 

g) 参加 设计 定型 小 组 和 公司 定型 委员 会 组 织 的 定型 工作 会 议 , 提 出 标准 化 
审查 结论 意见 ; 
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h) 解决 研制 阶段 遗留 及 设计 定型 过 程 中 提出 的 标准 化 问题 ; 

iD) 对 产品 标准 体系 表 实 施 动 态 管理 , 按 本 大 纲 纳入 体系 表 的 标准 ,在 设计 
定型 前 予以 冻结 ,提交 设计 定型 审查 。 
7.2.4 生产 阶段 

生产 阶段 的 标准 化 工作 主要 任务 是 对 产品 标准 化 工作 进行 全 面 验证 ,其 主 
要 内 容 包 括 : 

a) 按 定 型 成 套 设计 文件 进行 工艺 性 、 生 产 性 和 质量 等 方面 的 审查 ,确认 是 
否 达 到 批量 生产 的 条 件 ; 

b) 解决 试 生产 和 设计 定型 的 标准 化 工作 的 遗留 问题 ; 

c) 编制 生产 定型 标准 化 审查 报告 ; 

d) 建立 比较 完备 的 XXX( 产 品名 称 ) 标 准 体系 。 
8 标准 化 工作 协调 管理 要 求 
8.1 研制 单位 内 部 之 间 的 协调 

本 大 纲要 求 统一 贯彻 实施 的 基础 标准 ,必须 严格 控制 ,对 贯彻 中 出 现 的 重大 
问题 ,必须 经 过 标准 化 工作 系统 协调 解决 ; 

几 本 单位 提出 的 应 贯彻 的 标准 项 目 , 在 实施 过 程 中 需 偏 离 .剪裁 的 内 容 , 由 
总 工程 师 批准 。 
8.2 研制 单位 之 间 的 协调 

在 实施 中 涉及 技术 性 能 和 使 用 性 能 的 偏离 .剪裁 项 目 , 必 须 经 过 主机 单位 主 
任 设计 师 审 查 , 系 统 总 设计 师 组 织 评审 并 批准 。 
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范例 8 标准 化 工作 报告 


8.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《标准 化 工作 报告 》 是 产品 研制 过 程 中 各 研制 阶段 执行 4 装备 全 寿命 标准 化 
工作 规定 》《 武 器 装备 研制 生产 标准 化 工作 规定 》 和 实施 产品 标准 化 大 纲 情况 的 
总 结 性 报告 ,用 于 产品 标准 化 评审 (标准 化 方案 评审 .标准 化 实施 评审 和 标准 化 
最 终 评审 ) 和 设计 定型 。 

装 法 [2006]4 号 命令 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 明确 规 定 :设计 定型 审 
查 时 ,应 当 按 照 项 目标 准 化 大 纲 ” 及 其 实施 文件 对 研制 单位 提交 的 “设计 定型 标 
准 化 工作 报告 ?进行 审查 ,并 给 出 结论 ,作为 设计 定型 的 依据 之 一 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 ) 将 《标准 化 工作 报告 ) 列 为 设 
计 定 型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 各 研制 阶段 标准 化 工作 完成 以 后 进行 标准 化 评审 (设计 标准 化 方案 评审 、 
设计 标准 化 实施 评审 和 设计 标准 化 最 终 评审 ) 之 前 编制 《XX X( 产 品名 称 )X Xx 
阶段 标准 化 工作 报告 》。 

在 设计 定型 申请 前 ,由 承 制 单位 编制 《XX X( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 标准 化 工 
作 报 告 》。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 :研制 合同 ), 上 层次 产品 标准 化 大 纲 ， 
产品 标准 化 大 纲 ,工艺 标准 化 综合 要 求 , 研 制 方案 ,详细 设计 ,产品 规范 ,各 阶段 
标准 化 工作 报告 , 转 阶 段 评审 意见 或 标准 化 评审 意见 ,相关 标准 与 规范 ,GJB/Z 
170. 11 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 11 部 分 :标准 化 工作 报 
告 } 短 , 
4. 目次 格式 

《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 和 定型 标准 化 工作 报告 》 按 照 GJB/Z 170. 11 一 2013 
《军工 产品 设计 和 定型 文件 编制 指南 第 11 部 分 :标准 化 工作 报告 编写 。《 XX 
X (产品 名称 ) 设 计 鉴 定 标准 化 工作 报告 和 《 X XX( 产 品名 称 ) X X 阶段 标准 化 
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工作 报告 》 可 参照 执行 。 
GJB/Z 170. 11 一 2013 规定 了 《标准 化 工作 报告 》 的 编制 内 容 和 要 求 。 


8.2 编写 说 明 


1 概述 

简 述 产品 基本 情况 和 产品 标准 化 目标 ,一 般 包 括 : 

a) 产品 研制 任务 来 源 ; 

b) 产品 概况 ( 含 用 途 .组 成 .主要 性 能 、 研 制 情况 和 配套 情况 等 ); 

c) 简要 说 明 “ 产 品 标准 化 大 纲 ” 提 出 的 标准 化 目标 、 工 作 原 则 和 要 求 等 。 

2 型 号 标准 化 工作 系统 组 建 及 工作 情况 
2.1 组 建 情 况 

简要 说 明 型 号 标准 化 工作 系统 的 组 建 情况 ,可 包括 组 织 架 构 \ 人 员 职 责 、 管 
理 制 度 及 运行 情况 等 。 

2.2 工作 情况 

简要 说 明 型 号 标准 化 工作 系统 的 工作 情况 ,主要 包括 : 

a) 建立 型 号 标准 化 文件 体系 情况 ,包括 型 号 标准 化 技术 文件 .管理 文件 . 评 
审 文件 和 信息 资料 等 ,如 产品 标准 化 大 纲 .工艺 标准 化 综合 要 求 、 设 计 文 件 编制 
要 求 .型 号 标准 化 文件 体系 表 或 型 号 标准 化 文件 清单 等 ; 

b) 开展 重要 标准 化 问题 协调 工作 情况 ; 

c) 组 织 标准 宣 贯 工作 情况 ,包括 宣 贯 的 内 容 、 次数、 规模 、 对象. 取得 的 效 
果 等 ; 

d) 标准 化 评审 工作 情况 。 根 据 GJB/Z 113, 对 产品 研制 过 程 中 ,型 号 标准 
化 工作 系统 或 相应 标准 化 机 构 开 展 标准 化 评审 工作 总 体 情 况 进 行 说 明 , 如 评审 
次 数 ,评审 内 容 ,评审 效果 ,评审 后 对 遗留 问题 的 处 理 等 ; 

e) 图 样 和 技术 文件 标准 化 检查 工作 情况 。 

3 型 号 标准 体系 建立 情况 
3.1 标准 体系 表 编 制 情况 

简 述 型 号 标准 体系 表 的 编制 情况 。 可 从 需求 分 析 、 编 制 原 则 .结构 框架 、 项 
目 明 细 ,动态 管理 以 及 在 型 号 研制 中 的 应 用 等 方面 进行 描述 。 

3.2 标准 选用 情况 

简 述 标准 的 选用 情况 ,包括 编制 “标准 选用 范围 ”的 原则 要 求 和 主要 工作 等 。 
可 对 如 可 靠 性 维修 性 、 电 磁 兼 容 性 、 软 件 工程 化 .试验 验证 等 重要 方面 标准 的 选 
用 情况 予以 说 明 。 
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4 标准 贯彻 实施 情况 
4.1 重大 标准 贯彻 实施 情况 

“重大 标准 ”一 般 是 指 : 

a) 影响 战术 技术 指标 实现 的 标准 ; 

b) 影 啊 互 连 、 互 通 、 互 操作 的 标准 ; 

c) 对 提高 产品 通用 化 .系列 化 .组 合 化 程度 及 节约 费用 有 重大 影响 的 标准 ; 

d) 重要 接口 标准 ; 

e) 与 安全 性 关系 密切 的 标准 ; 

f) 关键 性 工艺 的 标准 ; 

g) 贯彻 实施 涉及 面 宽 、 难 度 大 的 标准 ; 

h) 贯彻 实施 经 费 投 入 大 的 标准 ; 

i) 贯彻 实施 组 织 和 协调 复杂 的 标准 。 

应 说 明 组 织 编制 “重大 标准 实施 方案 ”情况 ,贯彻 实施 这 些 重 大 标准 的 主要 
工作 程序 .内 容 和 剪裁 情况 ,以 及 贯彻 实施 这 些 标准 所 取得 的 效果 等 。 

可 举例 说 明 标 准 贯 彻 实施 过 程 中 遇 到 的 主要 困难 .采取 的 解决 措施 ,有 关 问 
题 协调 处 理 的 要 求 及 情况 等 。 
4.2 标准 件 、 元 器 件 、 原 材料 选用 情况 

应 说 明 编 制 “ 标 准 件 、 元 器 件 .原材料 选用 范围 ?的 原则 要求 .主要 工作 和 研 
制 过 程 动态 管理 情况 ,以 及 标准 件 .元 器 件 .原材料 标准 执行 情况 等 。 可 举例 描 
述 开 展 进口 标准 件 国 产 化 研究 情况 ,新 材料 .新 型 标准 件 攻关 情况 等 。 根 据 
GJB/Z 114 ,可 以 附录 形式 给 出 "标准 件 、 元 器 件 、 原 材料 选用 范围 ”。 
4.3 图 样 和 技术 文件 的 规范 性 和 统一 性 评价 情况 

应 说 明 图 样 和 技术 文件 的 规范 性 和 统一 性 等 情况 及 其 质量 保证 情况 。 
5 产品 “三 化 "设计 与 实现 情况 

应 说 明 组 织 设计 人 员 开 展 “ 三 化 ”方案 论证 “三 化 ”设计 及 其 试验 验证 的 具 
体 情况 ,进行 “三 化 ”检查 和 评审 或 必要 时 建立 “三 化 ”产品 数据 库 的 工作 情况 等 。 
对 “三 化 ”设计 的 最 终结 果 进 行 具体 描述 ,如 精简 品种 规格 情况 等 。 
6 产品 标准 化 程度 评估 

可 从 以 下 几 个 方面 评估 产品 标准 化 程度 : 

a) 采用 的 标准 件 、 元 器 件 .原材料 合理 简化 产品 品种 规格 的 数量 ; 

b) 计算 标准 化 系数 ,并 说 明 计算 公式 和 方法 ; 

c) 产品 三 化 "设计 水 平 评价 。 
7 存在 的 问题 及 解决 措施 

应 说 明 产 品 设计 定型 时 是 否 还 存在 标准 化 方面 的 问题 ,以 及 建议 采取 的 解决 措施 。 
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8 结论 
应 对 产品 研制 过 程 中 的 标准 化 工作 做 出 总 体 性 自我 评价 ,包括 : 
a) 标准 化 工作 是 否 实现 了 “产品 标准 化 大 纲 ” 提 出 的 各 项 要 求 ; 
b) 是 否 满足 设计 定型 的 要 求 等 。 


8.3 编写 示例 


1 概述 
1.1 任务 来 源 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,总 装备 部 以 装 计 [XX XXjxXxXX 号 《关于 XXX 
立项 研制 事 》, 批 准 研 制 X XX( 产 品名 称 ); 

20※ 屎 年 淡 ※ 月 义 兴 日 ;六 六 XL( 订 贷方 ) 与 久久 六 (来 制 单位 ) 伺 订 兴 XX 
(产品 名 称 ) 人 研制 合同 (或 技术 协议 书 ), 编 号 XX xX; 

20 汉 关 年 汉 ※ 月 义 六 日 ;总 装备 部 以 XXITX 关 义 ] 久 多 久 号 《关于 六 多 汉 
研制 总 要 求 事 》, 批 复 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 。 


1.2 产品 概况 
X XX( 产 品名 称 ) 是 为 X XX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 配 套 研 制 的 机 载 电 子 
(或 其 他 ) 设 备 , 首 装 X XX 平台 ,适用 于 XX XX 、…… 、X XX 等 平台 ,单机 配套 


X 套 ,属于 X 级 定型 产品 。 
X X X( 产 品名 称 ) 主 要 使 命 任务 是 X XX ,具有 XX 种 典型 作战 使 用 模式 : 
a) XXX 使 用 模式 ,用 于 XX xX; 
b) XX XX 使 用 模式 ,用 于 XX X，; 


a) XK 3 


X XX( 产 品名 称 ) 由 XX XX 、…… \ XXX 和 XXX 组 成 ,产品 分 级 及 研制 
分 工 见 表 1。 


表 1 XXX( 产 品名 称 ) 及 配套 产品 研制 任务 分 工 表 





( 续 ) 





X XX( 产 品名 称 ) 采 用 XX XX 、…… \ XXX 和 XXX 等 关键 技术 ,具有 义 
X X ee .XXX 和 XXX 等 技术 特点 。 
1.3 标准 化 目标 、 工 作 原 则 和 要 求 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 技术 难度 大 、 复 杂 程 度 高 ,参与 单位 多 ,为 充分 发 挥 
标准 化 工作 对 产品 研制 的 支持 ,保障 作用 ,在 4 X XX (产品 名 称 ) 标 准 化 大 纲 》 
中 ,提出 了 如 下 标准 化 目标 、 工 作 原 则 和 要 求 : 

a) 标准 化 目标 : X X X 、…… s 民 光 站 

b) 标准 化 工作 原则 :XX X XX、……: 下 当世 

c) 标准 化 要 求 ; X X X 、…*…。 、 闪 义 光 。 
2 型 号 标准 化 工作 系统 组 建 及 工作 情况 
2.1 组 建 情况 

XXX( 承 制 单位 ) 积 极 参 加 X XX( 总 体 单位 ) 标 准 化 工作 系统 各 项 工作 ， 
按 《 武 硕 装 备 人 研制 生 产 标准 化 工作 规定 的 要 求 , 成 立 了 由 XX 个 单位 组 成 的 xX 
XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 工作 系统 。 工 作 系 统 由 主管 标准 化 工作 的 副 总 工程 师 、 
主任 设计 师 ,主管 设计 师 ,标准 化 主管 工程 师 组 成 ,组 成 人 员 及 其 职责 如 下 : 

a) 标准 化 工作 主管 : xX Xx XxX ,对 标准 化 工作 负责 ; 

b) 主任 设计 师 :XxX x x ,对 标准 化 工作 的 具体 实施 负责 ; 

c) 主管 设计 师 :X XX ,对 结构 标准 化 工作 负责 ; 

d) 标准 化 主管 工程 师 : X X x ,对 标准 化 工作 的 具体 实施 负责 进行 监督 . 协 
调和 咨询 ,对 设计 文件 进行 标准 化 审查 。 

标准 化 工作 系统 依据 有 关 标 准 化 的 法 律 法 规 、 国 家 标准 和 国家 军用 标准 , 按 
照 工作 计划 和 工作 规定 ,在 型 号 总 设计 师 的 指导 下 积极 开展 了 研制 各 阶段 的 标 
准 化 工作 ,如 xX XxX XxX 、X x x ,有 效 保 障 了 标准 化 工作 的 顺利 开展 。 
2.2 工作 情况 
2.2.1 建立 标准 化 文件 体系 

根据 研制 工作 实际 ,建立 了 完善 .协调 的 标准 化 文件 体系 ,包括 型 号 标准 化 
技术 文件 ,管理 文件 .评审 文件 和 信息 资料 等 ,如 产品 标准 化 大 纲 .工艺 标准 化 综 
合 要 求 ,设计 文件 编制 标准 化 要 求 . 型 号 标准 化 文件 体系 表 、 型 号 标准 化 文件 清 
单 .技术 文件 编制 要 求 .技术 文件 模板 等 , 较 好 地 满足 了 工程 研制 的 需要 。 标 准 
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化 文件 体系 表 见 表 2。 
表 2 产品 标准 化 文件 体系 表 


工程 研制 阶段 设计 定 
文件 类 别 | 序号 文件 名 称 方案 阶段 


as | ~ | ~ | ~ 
型 号 标准 化 工作 系统 管理 规定 


本 肖 
Pa 






> 


工艺 标准 化 综合 要 求 /工艺 标准 


化 大 网 


设计 文件 编制 标准 化 要 求 
产品 设计 定型 标准 化 要 求 





- 
下 到 

到 
区 


人 
9 标准 实施 规定 
0 


区 带 


新 旧 标 准 过 渡 办 法 
评审 文件 


设计 定型 标准 化 审查 报告 
信息 资料 n i 


标准 化 技 
术 文 件 


一 
> 
—P> 
一 -> 






[ | 
汪汪 
| 
加 
~ 
~ 


标准 化 评审 申请 报告 
标准 化 评审 结论 和 报告 


图 样 和 技术 文件 标准 化 检查 
记录 


aa 


注 :@ 表示 必须 编制 并 单独 成 册 ; 〇 表示 根据 需要 编制 ,可 单独 成 册 ,也 可 与 其 他 文件 合并 编制 ; 
~ 表示 需要 进行 动态 管理 ;一 表示 不 需 编制 










XXX( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲 依 据 GJB/Z 114A 一 2005《 产 品 标准 化 大 纲 
编制 指南 ) 的 要 求 , 并 结合 X XX( 产 品名 称 ) 需 求 ,明确 了 研制 过 程 中 的 标准 化 
工作 原则 ,标准 化 目标 和 要 求 .标准 的 贯彻 实施 规定 ,标准 化 工作 范围 ,制定 了 研 
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制 各 阶段 的 工作 任务 和 计划 安排 。 对 标准 化 大 纲 进行 了 动态 管理 ,研制 过 程 中 
标准 化 大 纲 进行 了 X 次 换 版 ,当前 版 本 为 X 版 。 

X XX( 产 品名 称 ) 依 据 研 制 总 要 求 .成 品 技术 协议 书 的 要 求 制定 了 标准 选 
用 目录 , 列 出 了 工程 研制 中 应 采用 的 各 级 标准 清单 ,相关 标准 在 方案 阶段 ,工程 
研制 阶段 .设计 定型 阶段 都 得 到 了 认真 贯彻 执行 。 

2.2.2 重要 标准 化 问题 协调 工作 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 ,标准 化 工作 系统 组 织 进行 了 XX 次 接口 标 
准 化 协调 会 ,解决 X X xX 、X XX 等 重要 标准 化 问题 。 

2.2.3 标准 宣 贯 

标准 宣 贯 是 标准 化 要 求 得 到 有 效 贯 彻 、 WE x XX (研制 
单位 ) 完 成 的 主要 工作 有 : 

a) 提高 标准 化 工作 主动 性 ,加 强 标 准 化 业务 水 平 的 学 习 , 提 高 标准 化 人 员 
的 标准 化 业务 水 平 ; 

b) 深入 工程 研制 “现场 ”, 掌 握 设计 师 个 性 化 的 标准 需求 ,有 和 针对 性 地 适时 
进行 标准 宣 贯 ,通过 和 设计 人 员 的 沟通 交流 ,提高 设计 师 的 标准 化 意识 和 学 习 、 
贯彻 标准 的 主动 性 ; 

c) 突出 重点 ,以 点 带 面 ,提高 标准 宣 贯 的 实效 : 

1) 对 新 员工 进行 图 梓 和 技术 文件 编制 基础 标准 的 宣 贯 ; 

2) 软件 开发 邀请 软件 编制 者 进行 了 GJB 438B 一 2009 和 GJB 2786A 一 2009 培训 ; 

3) 对 标准 化 审查 意见 进行 整理 和 分 析 , 按 部门 进行 技术 文件 和 设计 图 样 标 
准 化 专题 培训 ; 

4) 由 于 X XX( 产 品名 称 ) 技 术 状 态 管理 难度 大 ,为 加 强 产 品 技术 状态 管 
理 , 由 主管 标准 化 工作 的 副 总 工程 师 进 行 了 GJB 3206A 一 2010《 技 术 状 态 管理 》 
专题 培训 等 。 

义 义 义 (产品 名 称 ) 研 制 过 程 中 ,进行 GJB 9001B 一 2009《 质 量 管理 体系 要 
求 》GJB 3206A 一 2010《 技 术 状 态 管理 》.GJB 2786A 一 2009《 军 用 软件 开发 通用 
要 求 》.GJB 438B 一 200% 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》GJB 1362A 一 2007《 军 工 
产品 定型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 》 
等 标准 化 培训 共计 XX 次 ,参加 人 员 XX 人 次 ,并 通过 考核 ,技术 文件 标准 化 水 
平 有 了 明显 提升 。 

2.2.4 标准 化 评审 

在 产品 研制 过 程 中 ,标准 化 工作 系统 依据 GJB/Z 113 一 1998《 标 准 化 评审 》 
的 相关 规定 ,与 方案 评审 、 初 样 评审 、 正 样 评审 等 同步 开展 了 标准 化 方案 评审 和 
标准 化 实施 评审 ,在 设计 定型 审查 前 进行 了 标准 化 最 终 评审 。 对 评审 中 提出 的 
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XXXx、xXxX、XxXxxX 等 XX 个 标准 化 问题 进行 了 整改 , 现 已 全 部 归 零 。 通 过 
标准 化 评审 ,完善 了 标准 化 目标 , 细 化 了 各 人 研制 阶段 的 标准 化 工作 内 容 。 
2.2.5 图 样 和 技术 文件 的 标准 化 审查 

图 样 和 技术 文件 的 标准 化 审查 是 研制 过 程 日 常 的 标准 化 工作 ,并 有 人 完整 的 
审查 记录 。 通 过 标准 化 审查 保证 了 X X X (产品 名 称 ) 图 样 和 技术 文件 内 容 、 格 
式 、 图 样 画 法 等 符合 有 关 国 家 标准 、 国 家 军用 标准 、 行 业 标准 的 规定 。 对 于 标准 
化 审查 中 发 现 的 问题 ,通过 分 析 汇 总 和 归纳 ,通过 多 种 形式 进行 完善 : 

a) 将 标准 化 审查 的 意见 作为 后 续 宣 贯 的 内 容 , 多 次 针对 不 同 部 门 进行 专题 
培训 ; 

b) 通过 标准 化 通报 的 形式 及 时 发 布 相关 要 求 ; 

c) 及 时 补充 、 修 改 技术 文件 模板 ,完善 相关 要 求 等 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 , 驻 X X X( 研 制 单位 ) 军 事 代 表 室 和 XX X( 研 制 单 
位 ) 联 合 组 织 对 图 样 和 技术 文件 (XX X 张 图 样 合 X XX 标准 页 , X X XX 份 技 术 文 
件 X XX 标准 页 ) 进 行 了 标准 化 检查 ,检查 结果 表明 ,图 样 符 合 《 机 械 制 图 》《 电 气 
设备 用 图 形 符 号 》《 技 术 制 图 ) 等 国家 标准 要 求 , 技 术 文 件 符合 GJB 1362A 一 2007 
《军工 产品 定型 程序 和 要 求 》 和 GJB/Z 170 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 
指南 》 要 求 ,图样 和 技术 文件 完整 .准确 .协调 .规范 ,图 、 文 与 实物 一 致 。 
2.2.6 标准 制 / 修 订 情 况 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 期 间 ,根据 研制 工作 需要 ,完成 了 XXX、xxXxxX 等 
Xx 项 国家 军用 标准 , X XX 、X XX 等 X 项 工程 标准 的 编制 。 
3 型 号 标准 体系 建立 情况 
3.1 标准 体系 表 编 制 情况 

编制 了 XXX( 产 品名 称 ) 标 准 体系 及 标准 明细 表 ( 见 图 1) 。 研 制 过 程 中 ， 
按 标准 体系 的 缺 项 标准 编制 计划 要 求 , 共 完成 工程 所 需 的 企业 标准 、 工 程 规范 、 
X XX 等 XX 项 标准 编制 。 


图 1 XXxX( 产 品名 称 ) 标 准 体系 框架 
3.2 标准 选用 情况 
X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 , 按 《 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 》 和 和 《XX 
X( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲 ) 的 要 求 ,编制 了 “标准 选用 范围 ”, 人 贯彻 执行 了 相关 国 
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家 标准 XX 项 、 国 家 军用 标准 XX 项 ,行业 标准 XX 项 国外 先进 标准 XX 项 , 包 
括 质量 可靠 性 、 维 修 性 .测试 性 .保障 性 .安全 性 .电磁 兼容 性 .环境 适应 性 .软件 
工程 化 .试验 验证 等 重要 方面 的 标准 。 贯 彻 的 主要 标准 见 附 录 。 

在 保证 XX X( 产 品名 称 ) 性 能 指标 要 求 的 前 提 下 对 采用 的 标准 进行 了 认真 
分 析 .评估 ,确定 其 对 产品 的 适用 程度 。 对 部 分 标准 的 要 求 进行 了 修改 、 删 减 或 
补充 ,并 通过 工程 规范 进行 确认 。 拟 制 的 工程 规范 主要 有 可 靠 性 .维修 性 .测试 
性 .保障 性 工作 计划 及 电磁 兼容 性 大 纲 .设计 准则 .接口 控制 文件 等 。 

标准 的 贯彻 和 剪裁 充分 考虑 了 以 下 要 求 : 

a) 以 国家 军用 标准 为 主 , 紧 密 结合 X XX( 产 品名 称 ) 战 术 技 术 指 标 要 求 ; 

b) 按 GJB/Z 69 一 1994《 军 用 标准 的 选用 和 剪裁 导 则 的 要 求 执 行 ; 

c) 对 暂 无 国家 军用 标准 的 内 容 , 编 制 型 号 规范 ,以 指导 工程 研制 。 

相关 技术 指标 的 剪裁 通过 成 品 技术 协议 的 方式 落实 到 配套 成 品 研 制 单位 。 
4 标准 贯彻 实施 情况 
4.1 重大 标准 贯彻 实施 情况 
4.1.1 接口 标准 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 中 积极 贯彻 执行 了 硬件 、 软 件 接口 设计 相关 标准 要 
求 ,编制 了 XXX( 产 品名 称 )X XX 、X XX 、X XX 接口 控制 文件 ,规定 了 GJB 
289A 一 1997 总 线 .CAN 总 线 、RS422 ,以 太 网 等 接口 要 求 。 

接口 设计 是 X XX( 产 品名 称 ) 详 细 设 计 中 面临 的 突出 问题 ,为 保障 系统 的 
互 连 、 互 通 、 互 操作 , 按 相关 标准 的 要 求 ,通过 和 总 体 、 配 套 成 品 研 制 单位 充分 协 
商 , 对 XX X (产品 名 称 ) 接 口 控制 文件 认真 研究 、 积 极 采用 先进 技术 标准 ,补充 、 
完善 接口 设计 需求 ,并 根据 产品 研制 接口 需求 进行 了 合理 剪裁 。 
4.1.2 软件 工程 化 

XXX( 产 品名 称 ) 按 GJB 2786A 一 2009《 军 用 软件 开发 通用 要 求 ) 进 行 软 
件 开发 , 按 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 制 软件 文档 。 

项 目 组 按照 GJB 2786A 一 2009《 军 用 软件 开发 通用 要 求 》《 X X X( 产 品名 
称 ) 软 件 开发 计划 》 和 《 X XX (产品 名 称 ) 软 件 质 量 保 证 计划 相关 标准 的 要 求 进 
行 了 软件 工程 化 管理 , 按 GJB 5235 一 2004《 军 用 软件 配置 管理 ) 和 《 X XX( 产 品 
名 称 ) 软 件 配置 管理 计划 》 的 要 求 ,对 软件 进行 配置 管理 ,并 制定 了 详细 的 实施 过 
程 管理 文件 。 使 用 “Xx Xx Xx 软件 配置 管理 系统 ”对 软件 程序 、 文 档 的 变更 、 版 本 、 
产品 发 布 进行 了 管理 ,建立 了 软件 “三 库 ” 的 管理 体系 。 软 件 的 开发 .运行 .调试 、 
维护 等 过 程 受 控 , 保 证 了 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 的 研制 质量 。 
4.1.3 技术 状态 管理 

由 于 X XX( 产 品名 称 ) 配 套 设备 多 ,技术 状态 复杂 ,采用 PDM 系统 进行 产 
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品 数 据 管理 。X X X (产品 名 称 ) 按 照 GJB 3206A 一 2010% 技 术 状 态 管 理 》 要 求 
进行 了 技术 状态 标识 、 技 术 状 态 控制 .技术 状态 记 实 和 技术 状态 审核 ,建立 了 功 
能 基线 分配 基线 和 产品 基线 ,并 按 变 更 流程 的 规定 进行 更 改 管理 ;按照 GJB 
5235 一 2004《 军 用 软件 配置 管理 ?要求 进行 软件 配置 标识 、 软 件 配置 控制 .软件 配 
置 状 态 记 实 、 软 件 配置 评价 :软件 的 发 行 管理 和 交付 。 

目前 XX X( 产 品名 称 ) 技 术 状 态 标 识 清 楚 ,状态 受 控 、 人 研制 过 程 产生 的 技术 
状态 文件 真实 反映 产品 的 技术 状态 ,产品 数据 可 用 、 可 追溯 , 按 GJB 3273 一 1998 
《研制 阶段 技术 审查 》 要 求 开 展 了 研制 过 程 中 的 技术 状态 审查 ,符合 GJB 
3206A 一 2010 和 GJB 5235 一 2004 的 规定 。 
4.2 标准 件 . 元 器 件 、 原 材料 选用 情况 

研制 过 程 中 , 按 装 法 5C2011]2 号 文 《 武 器 装备 研制 生产 使 用 国产 军用 电子 元 
需 件 暂行 管理 办 法 》 和 型 号 研制 总 要 求 开 展 了 型 号 电子 元 需 件 的 管理 和 控制 工 
作 ,制定 了 电子 元 器 件 大 纲 .元 器 件 优 选 目 录 等 顶层 文件 ,对 选用 安全 可 靠 的 电 
子 元 器 件 进行 了 全 过 程 的 控制 和 管理 。X XX( 产 品名 称 ) 元 器 件 选 用 中 合理 控 
制 元 器 件 、 零 部 件 、 原 材料 的 品种 规格 。 元 右 件 在 使 用 前 都 进行 了 二 次 利 选 , 选 
用 的 元 器 件 .原材料 是 定型 产品 且 供 货 稳定 、 质 量 可 靠 。 

研制 总 要 求 明 确 , 使 用 进口 电子 元 器 件 的 规格 比例 不 超过 XX 和 多 ,数量 比 
例 不 超过 X Xx 多 ,费用 比例 不 超过 X X % ,其 中 禁止 使 用 确定 有 安全 隐患 的 进 
口 电子 元 器 件 ( 红 色 ) ,可 能 存在 安全 隐患 但 因 检 测 能 力 限制 而 不 能 鉴别 的 ( 紫 
色 ) .曾经 遭 到 禁 运 和 可 能 遭 到 禁 运 的 (橙色 ) ,已 停产 和 可 能 停产 的 (黄色 ) 进 口 
电子 元 器 件 的 总 和 不 得 超过 X X 多 。 经 统计 ,使 用 国产 电子 元 器 件 的 规格 比例 
为 XX % ,数量 比例 为 X X 和 ,费用 比例 为 X X 多 ,无 红色 安全 等 级 的 进口 电 
子 元 器 件 , 紫 、 橙 .黄色 安 全 等 级 进口 电子 元 器 件 的 总 和 为 规格 比 为 X 久 多、 数 
量 比 为 X X 多 ,满足 研制 总 要 求 , 符 合 军 定 C2011]70 号 等 文件 中 对 全 军装 备 研 
制 五 年 计划 确定 的 主要 (或 一 般 ) 装 备 的 要 求 和 研制 总 要 求 的 规定 。 电 子 元 器 件 
统计 分 析 表 见 表 3。 

表 3 一 -一 一 一 一 一 







本 


电子 元 器 件 
国产 比例 


国产 比例 (多 ) B7Y¥(=BY) C/Z(=CZ) (BY)/(CZ) 
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规格 国产 比例 数量 国产 比例 费用 国产 比例 数 费 国产 比例 


( 续 ) 


nr 
me oul rl ele ol oe 
| 


说 明 事项 ; 







4.3 图样 和 技术 文件 的 规范 性 和 统一 性 评价 情况 

承 制 单位 已 按 研 制 生 产 全 过 程 和 设计 、 试 验 、 装 配 、 验 收 、 出 厂 包 装 、 运 输 各 
方面 的 需要 ,对 图 样 成 套 性 有 关 标 准 进 行 了 合理 剪裁 ,制定 了 产品 图 样 及 技术 文 
件 成 套 性 要 求 项 目 表 。 

产品 图 样 和 技术 文件 完整 ,准确 协调、 规范 ;图 、 文 与 产品 实物 一 致 ,贯彻 标 
准 正 确 。 

5 产品 “三 化 "设计 与 实现 情况 

XXX( 产 品名 称 ) 三 化 ?设计 中 ,积极 应 用 又 叉 叉 的 “三 化 成 果 ， 沿用 XX 
X (同类 产品 名 称 ) X X XX 模块 、X Xx XxX 模块、X XxX Xx 模块 等 多 个 配套 成 品 。 

X XX( 产 品名 称 ) 积 极 贯彻 模块 设计 标准 ,从 方案 阶段 开始 制定 了 模块 的 
硬件 软件 接 口 设计 要 求 等 ,规定 了 接口 控制 文件 .外 形 尺 寸 系 列 、 接 插件 的 选 
用 、 防 插 错 等 要 求 , 并 明确 了 模块 的 产品 标识 和 技术 状态 标识 规定 ,有 效 保 障 了 
X XX( 产 品名 称 ) 研 制 工作 的 顺利 开展 。 

X XX( 产 品名 称 ) 采 用 模块 化 设计 ,提高 了 综合 化 水 平 , 减 少 了 全 寿命 周期 
成 本 ,可 提高 产品 可 靠 性 、 维 修 性 、 扩 展 性 ,其 成 果 已 推广 应 用 于 其 他 平台 。 

5.1 模块 通用 化 

X XX( 产 品名 称 ) 按 实现 系统 功能 的 最 优化 需求 ,合理 \ 科 学 划分 模块 , 设 
计 中 尽 可 能 考虑 实现 了 外 场 可 更 换 单 元 的 资源 共享 和 可 重 构 , 功 能 模块 在 软件 
控制 下 进行 实时 组 合 , 完 成 X XX( 产 品名 称 ) 各 项 功能 。 

X XX( 产 品名 称 ) 模 块 由 通用 模块 和 专用 模块 组 成 , Xx X 种 模块 组 成 不 同 
的 分 机 ,X X Xx 、X X 为 通用 模块 ,详细 内 容 见 表 4。 

5.2 结构 件 通用 化 

义 义 义 ( 产 品名 称 ) 设 计 中 统一 考虑 结构 要 素 的 通用 化 ,统一 设计 了 起 拔 磊 、 
锁 紧 条 、 导 销 及 前 面板 组 件 等 ,可 以 适用 于 通用 模块 和 专用 模块 , 极 大 地 减少 了 
结构 零 部 件 的 品种 和 规格 。 

5.3 模块 系列 化 
X XX( 产 品名 称 ) 设 计 中 “三 化 ”中 ,从 产品 使 用 要 求 和 发 展 规律 出 发 ,主要 
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完成 了 以 下 系列 化 设计 : 
a) 简化 产品 型 式 ; 
b) 统一 模块 接口 要 求 ; 
c) 规定 模块 设计 尺寸 规格 型 谱 。 
在 XXX( 产 品名 称 ) 中 ,分 机 模块 组 成 及 尺寸 见 表 4。 
表 4 分 机 模块 组 成 及 尺寸 


尺 十 (高 X 宽 X 次 ) 
/mmxXxmmxXxmm 





XXX 义 X( 产 品名 称 ) 的 XXX、XXX、XXxX 模 块 外 形 实现 了 系列 化 设计 ， 
各 分 机 模块 截面 尺寸 相同 ,厚度 按 表 5 所 述 系列 设计 。 
表 5 模块 主要 尺寸 型 谱 





X XX( 产 品名 称 ) 采 用 了 模块 化 设计 ,模块 分 为 通用 模块 和 专用 模块 ,不同 
的 功能 由 通用 模块 和 专用 模块 通过 不 同 的 组 合 实现 ,并 通过 软件 实现 了 模块 功 
能 重 构 。 

在 XXX( 产 品名 称 ) 中 ,X XX 功能 的 实现 跨越 了 多 个 分 机 ,包括 XX X、 
X XX 等 ,主要 包括 其 组 成 框图 见 图 2 
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图 2 XXX( 产 品名 称 ) 功 能 框图 


5.5 软件 

X XX( 产 品名 称 ) 软 件 开发 中 积极 贯彻 “三 化 "设计 要 求 ,实现 了 下 列 软件 
的 复 用 : 

a) XXX, 

六 并 丸和 

> 
6 产品 标准 化 程度 评估 
6.1 合理 简化 标准 件 . 元 器 件 和 原材料 的 品种 规格 数量 

经 统计 ,产品 采用 标准 件 X XX 个 品种 X XX 件 , 通 用 件 ( 含 借用 件 )X xX x 
个 品种 X X X 件 ,外 购 件 X XX 个 品种 X XX 件 , 自 制 件 Xx XX 个 品种 Xx 
xX 件 。 

产品 研制 过 程 中 ,合理 简化 了 标准 件 、 元 器 件 和 原材料 的 品种 和 规格 ,节约 
了 科研 经 费 , 降 低 了 制造 成 本 。 经 统计 , 共 简 化 标准 件 X X Xx 个 品种 XX X 件 ， 
通用 件 X Xx 个 品种 X XX 件 , 外 购 件 X XX 个 品种 XXX 件 ,自制 件 X Xx 个 
品种 XX 义 件 。 
6.2 标准 化 系数 

产品 标准 化 件数 系数 ,标准 化 品种 系数 和 重复 系数 按照 下 述 方法 计算 : 

a) 标准 化 件数 系数 K; 的 计算 


_ 过 


上， 


Za 
式 中 ”> /5 一 一 产品 标准 零件 ,部 件 、 整 (组 ) 件 总 件数 ; 
> 证 一 一 产品 中 通用 (借用 ) 零 件 .部 件 . 整 (组 ) 件 总 件数 ; 


> au 一 一 产品 中 外 购 零 件 .部 件 . 整 (组 ) 件 总 件数 ; 
> 一 一 产品 中 全 部 零件 .部 件 . 整 (组 ) 件 总 件数 。 


b) 标准 化 品种 系数 天: 的 计算 
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六 而 二 bp 十 Zw: 
K, = 二 一 一 一 一 

DE 

式 中 》 4. 产品 标准 零件 .部 件 , 整 (组 ) 件 总 品种 数 ; 
> 一 一 产品 中 通用 (人 借用) 零件, 部件 、 整 (组 ) 件 总 品种 数 ; 


2 一 一 产品 中 外 购 零 件 、 部 件 、 整 (组 ) 件 总 品种 数 ; 


Xx 100 色 











>》 > 产品 中 全 部 零件 .部 件 . 整 (组 ) 件 总 品种 数 。 
c) 重复 系数 K, 的 计算 
让 二 2 
jz 


X XX( 产 品名 称 ) 各 类 零 部 件数 量 及 标准 化 系数 计算 结果 见 表 6。 
表 6 产品 零 部 件数 量 及 标准 化 系数 计算 结果 


| | 
al | | | 
-wa&al il |l | 












6.3 三 化 设计 水 平 评价 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 过 程 中 认真 贯彻 执行 “三 化 ”设计 要 求 ,实现 了 模块 
的 综合 化 、 通 用 化 ,实现 了 资源 共享 和 功能 重 构 。 统 一 设计 结构 通用 件 , 并 尽量 
选用 了 标准 件 .通用 件 ,提高 了 研制 效率 ,取得 了 较 好 的 标准 化 经 济 效果 。 

在 XXX( 产 品名 称 ) 人 研制 中 按 标准 要 求 统一 规范 硬件 、 软 件 接口 设计 ,提高 
了 设备 的 互 换 性 ,保证 了 系统 .设备 .模块 间 的 互 连 、 互 通 和 互 操作 。 

软件 严格 按 软件 工程 化 管理 的 要 求 进行 管理 。 软 件 模 块 的 复 用 提高 了 软件 
的 可 靠 性 和 研制 质量 。 

标准 化 工作 系统 认真 开展 标准 化 工作 ,积极 贯彻 执行 先进 标准 ,提高 了 久久 
X( 产 品名 称 ) 的 可 靠 性 .维修 性 测试 性 和 保障 性 ,缩短 了 研制 周期 。 
7 存在 的 问题 及 解决 措施 

产品 设计 定型 时 ,不 存在 标准 化 方面 的 遗留 问题 。 


8 结论 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 建立 了 标准 化 工作 系统 ,制定 了 标准 化 文件 
体系 ,编制 了 《标准 选用 范围 )《 标 准 件 .元 器 件 、 原 材料 选用 范围 ) 等 采 标 目录 ， 
对 XX 项 重大 标准 选用 准确 ,剪裁 合理 ,贯彻 得 力 ,效果 显著 。 

义 义 义 ( 产 品名 称 ) 符 合 全 军装 备 体 制 .装备 技术 体制 和 通用 化 .系列 化 、 组 
合 化 要 求 ,标准 化 件数 系数 XX. X % .标准 化 品种 系数 XXX.X 和 2 .重复 系数 
X. X ,实现 了 标准 化 大 纲 规 定 的 标准 化 目标 和 要 求 ; 使 用 国产 电子 元 器 件 的 规 
格 比 XX 多 ,数量 比 XX 名 ,费用 比 XX 多 ,未 使 用 红色 安全 等 级 的 进口 电子 
元 髓 件 , 紫 、 梅 ,黄色 安全 等 级 进口 电子 元 器 件 的 总 和 为 规格 比 X X 多 .数量 比 
XX % ,满足 研制 总 要 求 的 规定 。 

XXX( 产 品名 称 ) 全 套 设计 定型 图 样 X X X 张 合 X XX 标准 页 ,技术 文件 
X XX 份 合 X XX 标准 页 ,完整 ,准确 、 协 调 、 规 范 , 签 署 齐 备 , 符 合 标准 化 要 求 。 

综 上 所 述 ,X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 贯彻 了 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规 
定 》 和 《武器 装备 研制 生产 标准 化 工作 规定 》, 严 格 执行 了 国家 标准 、 国 家 军用 标 
准 .行业 标准 和 总 体 要 求 的 有 关 规 定 , 充 分 发 挥 了 标准 化 工作 的 监督 和 保障 作 
用 ,保障 了 工程 研制 的 顺利 完成 ,满足 4 军工 产品 定型 工作 规定 》 和 GJB 
1362A 一 2007 中 的 标准 化 要 求 ,可 提交 设计 定型 审查 。 


附录 
a) 标准 化 文件 体系 表 
b) 标准 选用 范围 ; 
c) 标准 件 .元 器 件 .原材料 选用 范围 ; 
d) 采用 标准 清单 ; 
e) 非 研制 项 目 清单 。 
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沁 例 9 标准 化 审查 报告 


9.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《标准 化 审查 报告 》 是 对 军工 产品 研制 过 程 中 承 制 单位 开展 的 标准 化 工作 进 
行 全 面 审 查 后 给 出 的 结论 性 报告 ,用 于 客观 评价 产品 研制 过 程 中 对 规定 标准 化 
要 求 的 落实 情况 及 达到 的 标准 化 程度 与 水 平 。 

装 法 52006]4 号 命令 4 装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 明 确 规定 :设计 定型 审 
查 时 ,应 当 按照 “项 目标 准 化 大 纲 ? 及 其 实施 文件 对 研制 单位 提交 的 "设计 定型 标 
准 化 工作 报告 ?进行 审查 ,并 给 出 结论 ,作为 设计 定型 的 依据 之 一 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 型 程序 和 要 求 ) 将 《标准 化 审查 报告 ) 列 为 设 
计 定 型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

GJB/Z 170. 1 一 2013 明确 ,在 设计 和 定型 审查 会 上 由 审查 组 提出 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :上 层次 产品 和 本 产品 标准 化 大 纲 ,相关 标准 与 规范 ,研制 方案 , 详 
细 设 计 ,产品 规范 ,标准 化 工作 报告 ,GJB/Z 170. 12 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 
文件 编制 指南 第 12 部 分 :标准 化 审查 报告 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 12 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 12 部 分 : 
标准 化 审查 报告 ) 编 写 。 

GJB/Z 170. 12 一 2013 规定 了 《标准 化 审查 报告 的 编制 内 容 和 要 求 , 并 给 出 
了 示例 。 根 据 军 工 产 品 复杂 程度 和 重要 性 的 不 同 , 可 采取 下 列 两 种 方式 之 一 给 
出 审查 结论 :对 于 系统 .分 系统 和 重要 的 设备 ,应 编制 4 标准 化 审查 报告 》; 对 于 相 
对 简单 的 产品 ,可 仅 形成 简要 的 “标准 化 审查 意见 与 结论 ”。 


9.2 编写 说 明 


1 审查 工作 概况 
应 说 明 审 查 的 项 目 , 人 简要 描述 审查 的 组 织 、 方 式 和 概况 等 。 
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2 审查 意见 

根据 产品 标准 化 大 纲 以 及 标准 化 工作 报告 的 具体 内 容 , 重 点 审查 型 号 标准 
化 工作 系统 履 职 情况 ,型 号 标准 体系 建立 情况 ,标准 贯彻 实施 情况 ,产品 通用 化 、 
系列 化 .组 合 化 (以 下 简称 “三 化 ”) 工 作 情 况 和 水 平 ,标准 化 程度 评估 结果 等 ,并 
给 出 评价 意见 。 一 般 包 括 : 

a) 是 否 按 要 求 建立 了 型 号 标准 化 工作 系统 ,工作 系统 的 组 成 是 否 合理 , 工 
作 是 否 全 面 有 效 ; 

b) 标准 化 文件 体系 是 否 完备 配套 ,包括 型 号 标准 化 技术 文件 .型 号 标准 化 
管理 文件 、 型 号 标准 化 评审 文件 和 型 号 标准 化 信息 资料 等 ; 

c) 是 否 编制 了 《标准 选用 范围 > 和 《标准 件 、 元 器 件 、 原 材料 选用 范围 ), 采 标 
目录 的 正确 性 ,充分 性 .协调 性 等 ; 

d) 是 否 建立 了 合理 实用 的 型 号 标准 体系 ; 

e) 重大 标准 剪裁 的 合理 性 以 及 实施 的 有 效 性 等 ; 

D 评价 产品 “三 化 ”设计 方案 及 实施 效果 等 ; 

g) 设计 定型 图 样 和 技术 文件 是 否 规范 .统一 ,以 及 是 否 满足 设计 定型 要 
求 等 ; 

h) 确认 标准 化 系数 ,给 出 产品 标准 化 程度 评估 。 
3 ”审查 建议 

对 存在 的 主要 问题 提出 改进 的 措施 和 建议 等 。 
4 ”审查 结论 

主要 应 说 明 以 下 两 方面 内 容 ， 

a) “产品 标准 化 大 纲 ” 中 规定 的 标准 化 目标 和 标准 化 要 求 是 否 实现 ; 

b) 从 标准 化 方面 论述 研制 工作 是 否 具备 了 设计 定型 的 条 件 。 


说 明 :对 于 相对 简单 的 产品 , 仅 需 形成 “标准 化 审查 意见 与 结论 "。 应 对 设计 
定型 图 样 及 技术 文件 完整 性 、 准 确 性 ,协调 性 ,型 号 标准 体系 建设 情况 ,标准 贯彻 
实施 情况 ， 三 化 "水 平 , 以 及 产品 标准 化 程度 等 方面 做 出 简要 的 总 体 性 评价 ,并 
对 《产品 标准 化 大 纲 》 中 规定 的 标准 化 目标 和 标准 化 要 求 是 否 实现 给 出 结论 性 意 
见 。 相 关内 容 可 纳入 设计 定型 审查 意见 书 》。 示 例 : 

a) 全 套 设 计 定 型 图 样 和 技术 文件 完整 .准确 .协调 .规范 ,签署 完备 ; 

b) 制定 了 关 关 项 急需 标准 ,建立 的 标准 体系 基本 满足 项 目 需求 ; 

c) 有 效 开 展 了 产品 “三 化 "设计 ,符合 产品 “三 化 "要 求 ; 

d) 标准 化 系数 达到 X x 多 ,标准 化 程度 较 高 ; 

e) 标准 选用 合理 ,重大 标准 实施 正确 有 效 ; 

174 


f) 严格 贯彻 执行 了 《XX X( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲 ) ,实现 了 规定 的 标准 化 
目标 和 各 项 标准 化 要 求 。 


9.3 编写 示例 


1 审查 工作 概况 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 组 织 审查 单位 ) 在 XX (会 议 地 点 ) 组 织 召 
开 了 XXX( 产 品名 称 ) 标 准 化 审查 会 。X X Xe……， 、XXXX、( 军 事 代 表 机 构 )、 
X X X( 承 制 单位 ) 等 X X 个 单位 的 XX 名 代表 (附件 1) 参 加 了 会 议 。 会 议 成 立 
了 审查 组 (附件 2) ,听取 了 XXX( 承 制 单位 ) 对 X XX (产品 名 称 ) 标 准 化 工作 
的 报告 ,抽查 了 XX X (产品 名称 ) 研 制 总 结 、 标 准 化 工作 报告 .质量 分 析 报 告 . 产 
品 规范 .软件 产品 规格 说 明 、…… ` 设 计 定 型 试验 报告 等 XX 份 技 术 文 件 ,形成 了 
一 致 的 审查 结论 和 意见 。 

2 审查 意见 

审查 组 重点 核查 了 型 号 标准 化 工作 系统 工作 情况 ,型 号 标准 体系 建立 情况 ， 
标准 贯彻 实施 情况 ,产品 “三 化 ?工作 情况 和 水 平 , 标 准 化 程度 评估 结果 等 ,经 质 
询 和 讨论 ,提出 以 下 主要 意见 : 

a) 建立 的 由 XX XX 、…… 、XXxX 和 XXxX 等 XX 个 单位 共同 组 成 的 XX 
X( 产 品名 称 ) 标 准 化 工作 系统 ,组 织 健全 ,运行 有 效 ; 

b) XXX( 产 品名 称 ) 标 准 化 文件 体系 全 面 配 套 , 共 编制 了 《XX X( 产 品名 
称 ) 标 准 化 工作 规定 》《 X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 纲 》《X XX( 产 品名 称 ) 工 
艺 标准 化 综合 要 求 》《X XX( 产 品名 称 ) 标 准 选用 目录 》《X XX( 产 品名 称 ) 材 
料 标 准 ) 等 X X 份 文件 ,正确 指导 和 规范 了 型 号 标准 化 工作 ; 

c) 编制 的 ( XX X( 产 品名 称 ) 标 准 选 用 范围 )《 X X X (产品 名称 ) 标 准 件 、 
元 器 件 .原材料 选用 范围 y》 等 采 标 目录 正确 、 充 分 .协调 ; 

d) 制定 了 XX Xo 、XXX 和 XXxX 等 XX 项 急需 标准 (包括 国家 标 
准 \、 国 家 军用 标准 \、 行 业 标 准 、 企 业 标 准 或 型 号 专用 规范 ) ,建立 的 标准 体系 基本 
满足 X X X (产品 名称) 全 寿命 过 程 对 标准 的 需求 ; 

e) 对 GJB 150 一 1986、GJB 151A 一 1997、GJB 152A 一 1997、 GJB 368B 一 
2009、GJB 438B 一 2009、GJB 450A 一 2004、 GJB 900A 一 2012、 GJB 2547A 一 
2012、 GJB 2786A 一 2009、GJB 3872 一 1999、GJB 6387 一 2008 、.…… 、 GJB/Z 
170 一 2013 等 重大 标准 选用 准确 ,剪裁 合理 ,贯彻 得 力 ,效果 显著 ; 

f) 在 XXX( 产 品名 称 ) 人 研制 过 程 中 ,认真 贯彻 了 产品 “三 化 ”设计 要 求 。 开 


(产品 组 成 部 分 ) 的 系列 化 设计 ; X X X 、XX XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 组 合 化 
设计 。 有 效 利用 了 XX Xe 、X XX 等 成 熟 技 术 和 产品 ,精简 了 Xx x、 
ee 、XX 等 XX 个 品种 规格 ,基本 实现 了 产品 “三 化 ”设计 目标 ; 

g) 全 套 设计 定型 图 样 和 技术 文件 规范 统一 ,签署 齐备 ,符合 标准 化 管理 规定 ; 

h) XXX( 产 品名 称 ) 研 制 项 目 得 出 的 标准 化 件数 系数 为 X X 和 多 ,标准 化 
品种 系数 为 X X % ,重复 系数 为 X X ,表明 标准 化 程度 较 高 。 
3 审查 建议 

X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 工作 在 X X X 、…… 、XXX 和 X XX 等 方面 还 存 
在 一 定 的 问题 。 审 查 组 建议 : 

dy 


X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 项 目 严 格 贯 彻 执 行 了 《XX X( 产 品名 称 ) 标 准 化 大 
纲 》 实 现 了 规定 的 标准 化 目标 和 各 项 标准 化 要 求 ; 符 合 GJB 1362A 一 2007 的 规 
定 ,满足 设计 定型 的 要 求 。 
审查 组 一 致 同意 X X X( 产 品名 称 ) 研 制 项 目 通 过 标准 化 审查 。 
建议 按照 审查 组 专家 提出 的 标准 化 改进 意见 汇总 清单 (附件 3) 进 一 步 完善 
标准 化 工作 。 
组 长 : 
副 组 长 : 
一 个 广 区 和 举 又 交 千 又 广 提 
附件 1 


X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 审查 会 代表 名 单 





X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 审查 组 专家 名 单 
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附件 3 


X XX( 产 品名 称 ) 标 准 化 改进 意见 汇总 清单 





说 明 : 对 于 相对 简单 的 产品 , 仅 需 形成 “标准 化 审查 意见 与 结论 ”, 相 关内 容 
纳入 设计 定型 审查 意见 书 。 示 例如 下 : 

a) 全 套 设计 定型 图 样 和 技术 文件 完整 .准确 .协调 ,规范 ,签署 完备 ; 

b) 制定 了 XX 项 急需 标准 ,建立 的 标准 体系 基本 满足 项 目 需求 ; 

c) 有 效 开展 了 产品 “三 化 ”设计 ,符合 产品 “三 化 ”要 求 ; 

d) 标准 化 系数 达到 X X 多 ,标准 化 程度 较 高 ; 

e) 标准 选用 合理 ,重大 标准 实施 正确 有 效 ; 

f) XXX( 产 品名 称 ) 研 制 项 目 严格 贯彻 执行 了 《XX X( 产 品名 称 ) 标 准 化 
大 纲 ) ,实现 了 规定 的 标准 化 目标 和 各 项 标准 化 要 求 。 
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范例 10 ”可靠 性 工作 计划 (可 靠 性 大 纲 ) 


10.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

承 制 方 制定 可 靠 性 工作 计划 (可 靠 性 大 纲 ) ,是 为 了 有 计划 地 组 织 .指挥 、 协 
调 ,检查 和 控制 全 部 可 靠 性 工作 ,以 确保 产品 满足 合同 规定 的 可 靠 性 要 求 。 
2. 编制 时 机 

承 制 方 应 从 方案 阶段 开始 就 制定 可 靠 性 工作 计划 , 随 着 研制 的 进展 不 断 完 
善 。 当 订购 方 的 要 求 变更 时 ,计划 应 做 相应 的 更 改 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :人 研制 总 要 求 , 研 制 合同 ,研制 计划 ,可 靠 性 要 求 ,可 靠 性 工作 项 目 
要 求 , 可 靠 性 计划 ,GJB 450A 一 2004《 装 备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 450A 一 2004《 装 备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ) 编 写 。 


10.2 编写 说 明 


1 范围 
2 引用 文件 
3 可 靠 性 要 求 
说 明 订 购 方 提 出 的 产品 可 靠 性 定量 、 定 性 要 求 。 
4 可靠 性 工作 项 目 
明确 产品 的 可 靠 性 工作 项 目的 要 求 ,至 少 应 包含 合同 规定 的 全 部 可 靠 性 工 
作 项 目 。 
5 实施 细则 
明确 各 个 可 靠 性 工作 项 目的 实施 细则 ,如 工作 项 目的 目的 .内 容 . 范 围 .实施 
程序 、 完 成 形式 和 对 完成 结果 检查 评价 的 方式 。 
6 可 靠 性 工作 管理 机 构 及 职责 
明确 可 靠 性 工作 管理 机 构 及 其 职责 。 
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7 可 靠 性 工作 实施 机 构 及 职责 

明确 可 靠 性 工作 实施 机 构 及 其 职责 。 
8 可 靠 性 工作 与 其 他 工作 协调 的 说 明 

说 明 可 靠 性 工作 与 其 他 相关 工作 的 协调 要 求 ,主要 包括 : 

a) 可 靠 性 工作 应 与 综合 保障 、 维 修 性 .测试 性 .安全 性 、 质 量 管理 等 相关 的 
工作 相 协 调 ,并 尽 可 能 结合 进行 ,减少 重复 ; 

b) 承 制 方 从 可 靠 性 工作 获得 的 信息 应 能 满足 有 关 保 障 性 、 维 修 性 .安全 性 
等 分 析 工 作 的 输入 要 求 , 应 明确 这 些 接口 关系 ,例如 与 保障 性 分 析 计 划 ( 见 GJB 
1371) 中 规定 的 各 项 分 析 工 作 的 输入 与 输出 关系 等 。 
9 实施 计划 所 需 相 关 数 据 资料 
9.1 数据 资料 种 类 及 来 源 

明确 进行 可 靠 性 工作 所 需 数 据 资 料 种 类 .获取 途径 。 
9.2 数据 资料 应 用 程序 

明确 进行 可 靠 性 工作 所 需 数 据 资料 的 收集 .传递 分析、` 处理、 反馈 的 程序 。 
10 可 靠 性 评审 安排 

明确 需要 进行 的 可 靠 性 评审 ,提出 对 评审 工作 的 要 求 和 安排 , 即 在 制定 可 乱 
性 评审 计划 ,提供 有 关 评 审 的 文件 和 资料 ,与 作战 性 能 、 安 全 性 、 维 修 性 、 综 合 保 
障 等 评审 的 协调 情况 ,形成 文件 的 评审 结果 等 方面 的 要 求 。 
11 关键 问题 
11.1 关键 问题 种 类 及 其 对 可 靠 性 工作 的 影响 

确定 关键 问题 ,分 析 关 键 问题 对 可 靠 性 要 求实 现 的 影响 。 
11.2 关键 问题 的 解决 方法 或 途径 

针对 关键 问题 ,提出 解决 方法 或 技术 途径 。 
12 可 靠 性 工作 进度 安排 

明确 可 靠 性 工作 进度 安排 ,使 其 与 研制 阶段 决策 点 保持 一 致 。 
13 相应 的 保证 条 件 与 资源 

说 明 保 证 计划 得 以 实施 所 需 的 组 织 、 人 员 和 经 费 等 资源 的 配备 。 


10.3 编写 示例 


1 范围 
X XX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 工作 计划 (以 下 简称 “工作 计划 ”) ,是 承 制 方 为 有 
计划 地 组 织 、 协 调 、 实 施 及 检查 X X X (产品 名 称 ) 研 制 的 可 靠 性 工作 ,实现 订购 
方 提出 的 可 靠 性 要 求 而 编写 的 指令 性 文件 。 
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本 工作 计划 规定 了 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 各 阶段 应 进行 的 可 靠 性 管理 ,可 
靠 性 设计 与 分 析 、 可 靠 性 试验 与 评价 、 使 用 可 靠 性 评估 与 改进 等 方面 的 工作 项 目 
及 其 工作 内 容 、 完 成 形式 和 责任 人 ,制定 了 各 工作 项 目的 实施 细则 ,明确 了 各 项 
可 靠 性 工作 的 计划 进度 安排 。 

本 工作 计划 适用 于 X XX (产品 名 称 ) 的 方案 ,工程 研制 ,设计 定型 阶段 。 
2 引用 文件 

下 列 文件 中 的 有 关 条 款 通过 引用 而 成 为 本 工作 计划 的 条 款 。 所 有 文件 均 应 
注 明 日 期 或 版 本 ,其 后 的 任何 修改 单 (不 包括 勘误 的 内 容 ) 或 修订 版 本 都 不 适用 
于 本 工作 计划 。 

GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 

GJB 451A 一 2005 可靠 性 维修 性 保障 性 术语 

GJB 813 一 1990 ”可 靠 性 模型 的 建立 与 可 靠 性 预计 

GJB 841 一 1990 故障 报告 .分析 与 纠正 措施 系统 

GJB 899 一 1990 ”可 靠 性 鉴定 和 验收 试验 

GJB 1032 一 1990 电子 产品 环境 应 力 筛 选 方法 

GJB 1407 一 1992 可靠 性 增长 试验 

GJB 3404 一 1998 ”电子 元 器 件 选用 管理 要 求 

GJB/Z 27 一 1992 电子 产品 可 靠 性 热 设计 手册 

GJB/Z 35 一 1993 ”元 器 件 降 额 准则 

GJB/Z 77 一 1995 可靠 性 增长 管理 手册 

GJB/Z 299C 一 2006 电子 设备 可 靠 性 预计 手册 

GJB/Z 768A 一 1998 故障 树 分 析 指 南 

GJB/Z 1391 一 2006 故障 模式 .影响 及 危害 性 分 析 指 南 

MIL 一 HDBK 一 217F 电子 设备 可 靠 性 预计 手册 

XXX 一 XXX 《XXX 可 靠 性 工作 要 求 》 

XXX 一 XXX 《XXX 元 器 件 质量 和 可 靠 性 管理 》 

XXX 一 XXX 《XXX 电子 元 器 件 优 选 目 录 》 

XXX 一 XXX 《XXX 元 器 件 二 次 筛选 规范 》 
3 可 靠 性 要 求 
3.1 定性 要 求 

X XX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 工作 要 求 应 符合 《XX X( 产 品名 称 ) 成 品 技 术 协 
议 书 》 的 规定 ,严格 按照 成 品 协议 规定 的 时 间 节 点 安排 工作 计划 ,依据 订购 方 下 
发 的 可 靠 性 工作 要 求 和 相关 国 军 标 规定 ,并 结合 产品 实际 情况 有 针对 性 地 制定 
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各 项 可 靠 性 工作 的 细节 要 点 ,以 保证 产品 持续 改进 ,可 靠 性 水 平 不 断 提高 ,最 终 
达到 协议 中 规定 的 指标 要 求 。 
3.2 定量 要 求 

订购 方 提出 的 XXX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 定量 要 求 : 

a) 基本 可 靠 性 指标 : 

1) MTBF 最 低 可 接受 值 : X X Xh. 

2) MTBF 规定 值 : X Xx Xh。 

b) 任务 可 靠 性 指标 : 

1) MTBCF 最 低 可 接受 值 ; X X Xh.。 

2) MTBCF 规定 值 : X X Xh。 
4 可靠 性 工作 项 目 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 各 阶段 应 开展 的 可 靠 性 工作 项 目 见 表 1( 说 明 : 表 1 
给 出 的 是 推荐 的 工作 项 目 ,实际 工程 中 应 根据 产品 级 别 和 技术 特点 选择 工作 项 
se EN 

表 1 可 靠 性 工作 项 目 汇 总 


GJB 450A | 工作 项 工程 研制 生产 与 
Ea] 
mam | TIT 
| mm | | | | 
一 
,ep 


有 转 承 制 方 和 供应 
监督 和 控制 


EX EY TT 


ee 
x ~ Vv 
eis 


i 
守 六 
可 靠 性 设计 与 分 析 ( 工 作 项 目 300 系列 ) 

mm [flvl yl oO 
lm | A | Vv |v | 0, 
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mid 目 编 号 ee 5 
| 

| 

mm 


ty 零 部 件 和 原材料 的 选择 
与 控 


确定 可 靠 性 关键 产品 


| 

确定 功能 测试 .包装 、 贮 存 、 装 
印 .运输 和 维修 对 产品 可 靠 性 的 
EE 
Ei 


有 限 元 分 析 
耐久 性 分 析 


与 评价 (工作 项 目 400 系列 ) 
环境 应 力 筛选 


使 用 可 靠 性 信息 收集 
使 用 可 靠 性 评估 
使 用 可 靠 性 改进 


注 :VV 表示 适用 ;人 表示 可 选用 ; 〇 表示 仅 设 计 更 改 时 适用 ; X 表 示 不 适用 


4.2.1 方案 阶段 
XX X( 产 品名 称 ) 人 研制 方案 阶段 可 靠 性 工作 项 目 、 类 型 .工作 内 容 、 完 成 形 
式 和 责任 人 等 见 表 2。 
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表 2 方案 阶段 可 靠 性 工作 项 目 


建立 故障 报告 、 
ee 建立 故障 记录 报告 、 
- ! ; 
让 腾 统 (ERA | 管理 | 分 析 和 纠正 措施 | 建立 FRACAS 系 统 
程序 
CAS) 
确定 故障 审查 小 组 
成 员 及 其 职责 ,制定 
故障 纠正 程序 ,建立 | 故障 审查 小 组 
针对 重大 故障 的 应 
急 反 应 机 制 
明确 承 制 方 和 转 承 
制 方 /供应 方 的 职责 | 、 
合同 (如 议 
及 承 制 方 对 转 承 制 ip 
方 /供应 方 的 监督 控 
制 的 方式 
制定 可 靠 性 设计 准 
则 ,以 指导 设计 人 员 
a 
半生 产品 扣 哲人 定 | 可 靠 性 设计 准则 
性 设计 


初步 建立 产品 可 靠 
性 模型 ,用 于 定量 分 
配 、 预 计 和 评价 产品 
的 可 靠 性 













建立 故障 审查 
组 织 





对 转 承 制 方 / 供 
应 方 的 监督 和 
控制 






初步 的 基本 可 靠 性 
模型 ;初步 的 任务 可 
靠 性 模型 






基于 产品 可 靠 性 模 
型 将 产品 的 可 靠 性 
定量 指标 分 配 到 各 
子 系统 ,将 子 系统 的 
可 靠 性 定量 指标 分 
配 到 规定 的 产品 
层次 













初步 可 靠 性 分 配 报 
告 ( 含 产品 系统 可 靠 
性 模型 ) 


一 
可 靠 性 预计 





预计 产品 的 基本 可 
靠 性 和 任务 可 靠 性 ， 
评价 产品 的 设计 方 
案 是 否 能 满足 规定 
的 可 靠 性 定量 要 求 













初步 可 靠 性 预计 
报告 





， 
制定 产品 可 靠 | 设计 
性 设计 准则 分 析 
设计 

5 可 靠 性 建 模 
设计 
分 析 
设计 
分 析 





( 续 ) 


时 | 


初步 热 分 析 报 告 


































初步 确定 产品 各 功能 
模块 可 能 的 故障 模 
式 , 分 析 每 一 故障 模 
式 的 原因 及 影响 , 以 
便 找 产 品 设计 中 潜在 
的 薄弱 环节 ,为 产品 
设计 改进 提供 依据 
初步 确定 发 热 器 件 、 
单元 .电路 的 热 分 布 
图 ,并 在 此 基础 上 完 
成 初步 的 产品 热 设 
计 方 案 , 以 控制 产品 
内 部 电子 元 器 件 的 
最 高 温度 不 超过 规 
定 的 最 高 允许 温度 ， 
从 而 保证 电子 产品 
正常 可靠 的 工作 






故障 模式 ,影响 
及 人 危害 性 分 析 
(FMECA) 





















电子 产品 热 设 
计 、 热 分 析 、 热 
试验 






对 产品 可 靠 性 工作 
计划 进行 评审 ,评价 
计划 是 否 可 以 满足 
订购 方 对 产品 可 靠 
性 的 要 求 , 计 划 是 否 
规范 、 科 学 、 可 行 












可 靠 性 工作 计 
划 评 审 







评审 结论 报告 


4.2.2 工程 研制 阶段 


X XX( 产 品名 称 ) 工 程 研 制 阶段 计划 开展 的 可 靠 性 工作 项 目 、 类 型 .工作 内 
容 、 完 成 形式 和 责任 人 等 见 表 3。 
表 3 工程 研制 阶段 可 靠 性 工作 项 目 


执行 故障 记录 报告 、 
分 析 和 纠正 措施 程 


运行 故障 报告 、 
序 ,掌握 产品 可 靠 性 


分 析 和 纠正 措 FRACAS 运行 情况 
ili 总 体 状况 ,督促 故障 | ， 人 


归 零 ,防止 故障 的 重 
复出 现 , 从 而 使 产品 
的 可 靠 性 得 到 增长 


GAS) 
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故障 审查 组 织 
对 产品 研制 过 


程 的 监控 


对 转 承 制 方 / 供 
应 方 的 监督 与 


控制 


电子 元 器 件 选 
择 与 控制 


贯彻 产品 可 靠 
性 设计 准则 


落实 故障 纠正 程序 ， 
并 监督 .检查 纠正 措 
施 的 实施 结果 ;对 重 
大 故障 能 及 时 捕获 
并 在 最 短 时 间 内 组 
织 相 关 人 员 赴 现场 
排查 ,在 确认 已 采取 
了 有 效 纠正 措施 之 
前 控制 产品 的 研制 
进度 


对 转 承 制 方 /供应 方 
的 可 靠 性 工作 进行 
监督 与 控制 ,以 确保 
交付 的 产品 符合 规 
定 的 可 靠 性 要 求 


在 设计 过 程 中 认真 
贯彻 产品 的 可 靠 性 
设计 准则 ,使 产品 
达到 可 靠 性 要 求 ， 
并 进行 可 靠 性 设计 
准则 符合 性 检查 ， 
以 说 明 准 则 的 落实 
情况 


按 型 号 电子 元 器 件 
优选 目录 进行 元 器 
件 的 选用 ; 按 电子 
元 器 件 选用 、 降 额 
设计 与 热 设 计 要 求 
进行 元 器 件 选 用 ， 
按照 元 器 件 二 次 筛 
选 规范 所 规定 的 方 
法 和 程序 ,对 产品 
所 用 元 器 件 进行 二 
次 筛选 


故障 审查 小 组 工作 
报告 


转 承 制 方 /供应 方 的 
可 靠 性 工作 总 结 报 
告 : 承 制 方 对 转 承 制 
方 /供应 方 可 靠 性 工 
作 的 评审 报告 


可 靠 性 设计 准则 符 
合 性 说 明 


电子 元 器 件 清单 、 超 
目录 元 器 件 清单 、 关 
键 元 器 件 清单 .元 器 
检测 筛选 与 DPA 工 
作 报 告 





针对 产品 设计 方案 
设计 
可 建 
可 靠 性 建 模 分 析 































基本 可 靠 性 模型 ; 任 
务 可 靠 性 模型 


| | 
随 着 产品 设计 的 深 


| 
入 和 完善 ,逐步 明确 
FMECA 报告 
的 原因 及 影响 ,为 产 
分 析 产 品 I、 了 类 故 
FTA 报告 


型 ,并 用 于 修正 可 靠 
性 分 配 、 预 计 和 评价 
的 结果 


针对 产品 可 靠 性 模 
型 的 完善 ,进一步 调 
整修 正 可 靠 性 分 
配 值 


的 改进 ,逐步 修改 和 
可 靠 性 分 配 


完善 产品 可 靠 性 模 
设计 
可 靠 性 预计 
. 










针对 产品 设计 方案 
的 改进 ,充分 利用 
已 明确 的 产品 使 用 
环境 温度 、 电 应 力 
等 信息 对 产品 进行 
更 精确 的 可 靠 性 
预计 
















RE 产品 各 功能 模块 所 
et 有 可 能 的 故障 模式 ， 
. 细 化 每 一 故障 模式 


(FMECA) 


经 设计 
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品 设 计 改 进 提供 
依据 

障 事件 ( 顶 事 件 ) 的 
各 种 可 能 原因 , 逐 层 
深入 直到 规定 层次 ， 
通过 分 析 发 现 潜在 
的 风险 和 风险 组 合 ， 
以 便 采 取 针 对 性 的 
改进 措施 





(FTA) 分 析 





( 续 ) 


针对 失效 模式 主要 
为 疲劳 耗损 的 产品 ， 
设计 
11 寿命 分 析 寿命 分 析 报 告 
分 析 
是 产品 试验 信息 数据 
12 可 靠 性 分 析 库 、 产 品 可 靠 性 评估 
评价 报告 


通过 分 析 产 品 在 预 
期 的 寿命 周期 内 的 
电子 设备 热 鉴定 试 
验 报 告 
环境 应 力 筛 选 
(ESS) 



























载荷 与 应 力 、 结 构 、 
材料 特性 、 故 障 模式 
和 故障 机 理 等 来 确 
定 与 损耗 故障 有 关 
的 设计 问题 并 预计 
产品 使 用 寿命 

初步 利用 产品 研制 阶 
段 特 定 试验 的 试验 信 
息 ( 含 外 场 信息 ), 或 
综合 利用 产品 方案 、 
研制 阶段 的 试验 信 
息 、 低 层次 单元 的 试 
验 信息 ,用 统计 推断 
的 方法 评估 产品 的 可 
靠 性 是 否 达 到 了 合同 
指标 ,为 产品 的 质量 
控制 提供 支持 


建立 发 热 器 件 .单元 、 
电路 的 热 分 布 图 ,并 
在 此 基础 上 完成 产品 
热 设 计 方 案 ,以 控制 
产品 内 部 电子 元 器 件 
的 最 高 温度 不 超过 规 
定 的 最 高 允许 温度 ， 
从 而 保证 电子 产品 正 
常 \ 可 靠 地 工作 


通过 门 电 子 产 品 施 
加 合理 的 环境 应 力 
和 电 应 力 , 将 其 内 部 
的 潜在 缺陷 加 速成 
为 故障 ,并 通过 检验 
发 现 和 排除 







































ESS 试验 大 纲 、ESS 










通过 对 产品 施加 适 
当 的 环境 应 力 、 工 作 
载荷 ,寻找 产品 中 的 
设计 缺陷 ,以 改进 设 
计 、 提 高 产品 的 固有 
可 靠 性 水 平 























可 靠 性 研制 试验 大 
纲 、 可 靠 性 研制 试验 
报告 


可 靠 性 研制 | 试验 
试验 评价 
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在 研制 阶段 后 期 可 
靠 性 鉴定 试验 之 前 
进行 的 ,对 产品 进 
行 模拟 实际 使 用 环 
境 的 、 有 确定 增长 
模型 规划 的 可 靠 性 
试验 ,以 确认 产品 
可 靠 性 达到 规定 的 
要 求 










可 靠 性 增长 试验 大 
纲 .可 靠 性 增长 试验 







可 靠 性 增长 | 试验 
试验 评价 
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根据 产品 研制 过 程 
实际 情况 ,选择 适合 
的 评审 方式 评价 产 
品 设计 是 否 满足 合 
同 要求 , 以 及 设计 是 
否 符合 相关 规范 、 标 
准 、 准 则 ,以 监督 可 
靠 性 工作 计划 的 全 
面 落实 ,尽早 发 现 和 
确定 产品 可 靠 性 薄 
弱 环节 并 加 以 改进 ， 
使 产品 可 靠 性 水 平 
获得 提高 












阶段 可 靠 性 评审 结 
论 报告 






4.2.3 设计 定型 阶段 
X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 阶段 计划 开展 的 可 靠 性 工作 项 目 .类 型 .工作 内 
容 、 完 成 形式 和 责任 人 等 见 表 4。 


SN 


表 4 设计 定型 阶段 可 靠 性 工作 项 目 


执行 故障 记录 报 

告 、 分 析 和 纠正 措 
故障 审查 小 组 工作 
报告 


施 程序 ,掌握 产品 
可 靠 性 总 体 状 况 ， 
督促 故障 归 零 , 防 
转 承 制 方 /供应 方 的 
可 靠 性 工作 总 结 报 
告 ; 承 制 方 对 转 承 制 


止 故 障 的 重复 出 
现 , 从 而 使 产品 的 

方 /供应 方 可 靠 性 工 
作 的 评审 报告 
























运行 故障 报告 、 
分 析 和 纠正 措 






FRACAS 运行 情况 
报告 或 填写 FRA- 
CAS 过 程 表 







施 系 统 (FRA- 
CAS) 


可 靠 性 得 到 增长 





落实 故障 纠正 程序 ， 
并 监督 .检查 纠正 措 
施 的 实施 结果 ;对 重 


. 
及 D 
We 大 故障 能 及 时 捕获 
| 二 并 在 最 短 时 间 内 组 
eh 织 相关 人 员 赴 现场 
E | 排查 ,在 确认 已 采取 
了 有 效 纠正 措施 之 
前 控制 产品 的 研制 
进度 
: 

































对 转 承 制 方 /供应 方 
对 转 承 制 方 / 供 的 可 靠 性 工作 进行 
应 方 的 监督 与 监督 与 控制 ,以 确保 
控制 交付 的 产品 符合 规 
定 的 可 靠 性 要 求 















按 型 号 电子 元 器 件 
优选 目录 进行 元 器 
件 的 选用 ; 按 电子 元 
器 件 选 用 、 降 额 设计 
与 热 设 计 要 求 进行 
元 器 件 选 用 ,按照 元 
器 件 二 次 筛选 规范 
所 规定 的 方法 和 程 
序 ,对 产品 所 用 元 器 
件 进 行 二 次 筛选 


















电子 元 器 件 清单 、 超 
目录 元 器 件 清单 、 关 
键 元 器 件 清单 、 元 器 
检测 得 选 与 DPA 工 
作 报 告 


电子 元 器 件 选 | 设计 
择 与 控制 分 析 









环境 应 力 入选 
(ESS) 


二 
可 靠 性 鉴定 试验 | ， 


可 靠 性 分 析 。 | 、 
， 本 


5 实施 细则 


Sl 
5.1.1 依据 


通过 向 电子 产品 施加 
合理 的 环境 应 力 和 电 
应 力 , 发 现 和 排除 产 
品 内 部 潜在 的 设计 、 
吾 件 、 工 艺 缺 陷 造 成 
的 整 机 早期 故障 


在 产品 设计 定型 阶 
段 验证 产品 的 设计 
是 否 达 到 了 规定 的 
可 靠 性 要 求 


综合 利用 产品 研制 
阶段 试验 信息 、 实 际 
使 用 信息 ,或 综合 利 
用 产品 方案 ,研制 阶 
段 的 试验 信息 、 低 层 
次 单元 的 试验 信息 、 
实际 使 用 信息 ,用 统 
计 推 断 的 方法 评估 
产品 的 实际 可 靠 性 
指标 ,为 产品 改进 新 
品 研制 提供 支持 


根据 产品 研制 过 程 
实际 情况 ,选择 适合 
的 评审 方式 评价 产 
品 设计 是 否 满足 合 
同 要 求 ,以 及 设计 是 
否 符合 相关 规范 、 标 
准 、 准 则 


ESS 试验 大 纲 、ESS 
试验 报告 


可 靠 性 鉴定 试验 大 
纲 .可 靠 性 鉴定 试验 
报告 .可 靠 性 鉴定 试 
验 报告 评审 结果 


产品 试验 信息 数据 
库 ,产品 可 知性 评估 
报告 


阶段 可 靠 性 评审 结 
论 报 告 





建立 故障 报告 .分 析 和 纠正 措施 系统 (FRACAS) 


GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB 841 一 1990 ”故障 报告 .分 析 和 纠正 措施 系统 ; 
xxx 一 Xxx XXX 可 靠 性 工作 要 求 。 
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.1.2 工作 输入 
订购 方 下 发 的 可 靠 性 工作 要 求 。 
1:3 工作 要 点 
a) 制定 FRACAS 工作 细则 ; 
b) 建立 支持 故障 状态 监控 的 数据 库 系 统 ; 
c) 维持 故障 报告 分析、 纠正 流程 的 规范 执行 ; 
d) 依据 FRACAS 工作 细则 对 设计 过 程 中 产品 出 现 的 故障 进行 规范 处 理 。 
.1.4 完成 形式 
建立 FRACAS 系统 。 
.1.5 检查 评价 方式 

由 型 号 总 师 审查 并 批准 。 

建立 故障 审查 组 织 
.1 依据 

GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 

GJB 841 一 1990 故障 报告 、. 分 析 和 纠正 措施 系统 ; 

X 久 又 一 XXX XX 义 义 可 靠 性 工作 要 求 。 
.2.2 工作 输入 
订购 方 下 发 的 可 靠 性 工作 要 求 。 
.2.3 工作 要 点 
a) 组 织 对 重大 故障 的 及 时 人 处理 行动 ; 
b) 督促 重大 故障 的 及 时 纠正 ; 
c) 审查 重大 故障 原因 分 析 的 正确 性 及 纠正 措施 的 有 效 性 。 
.2.4 完成 形式 
建立 故障 审查 小 组 。 
.2.5 检查 评价 方式 

由 型 号 总 师 审 查 并 批准 。 

对 转 承 制 方 /供应 方 的 监督 和 控制 
.1 依据 

GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
XXX 一 XXX XXX 可 靠 性 工作 要 求 。 
.3.2 工作 输入 
订购 方 下 发 的 可 靠 性 工作 要 求 。 
: 3.3 工作 要 点 
a) 与 转 承 制 方 和 供应 方 签 订 技 术 协 议 或 订货 合同 ,提出 相应 的 可 靠 性 、 寿 
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命定 性 定量 及 设计 分 析 要 求 以 及 对 可 靠 性 工作 进行 审查 和 评价 的 条 款 ; 
b) 向 转 承 制 方 下 发 《 X XX 可 靠 性 工作 要 求 》, 以 明确 和 规范 转 承 制 方 的 可 
靠 性 相关 工作 ; 
c) 评审 转 承 制 方 的 可 靠 性 工作 计划 ,保证 同 研 制 单 位 的 计划 和 全 部 要 求 相 
协调 ; 
d) 通过 参加 设计 评审 、 技 术 协 调 会 、 可 靠 性 评审 、 试 验 ( 状 态 与 结果 ) 评 审 等 
工作 ,保证 对 转 承 制 方 可 靠 性 工作 开展 落实 情况 的 监督 和 控制 。 
5.3.4 完成 形式 
合同 .技术 协议 书 或 任务 书 。 
5.3.5 检查 评价 方式 
由 型 号 总 师 审查 并 批准 。 
5.4 可 靠 性 评审 
5.4.1 依据 
GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
XXX 一 XXX xxXxX 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.4.2 工作 输入 
订购 方 下 发 的 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.4.3 工作 要 点 
a) 制定 可 靠 性 评审 计划 ,并 得 到 订购 方 及 军 方 认 可 ; 
b) 组 织 可 靠 性 评审 ,正式 的 转 阶 段 设计 评 审 应 包含 可 靠 性 评审 ; 
c) 依据 评审 类 型 .所 处 阶段 制定 评审 提纲 ; 
d) 评审 前 将 有 关 评 审 资料 提供 给 评委 ,以 保证 足够 的 审查 时 间 ; 
e) 协调 可 靠 性 评审 与 产品 设计 评审 的 关系 ; 
f) 提供 评审 报告 。 
5.4.4 完成 形式 
设计 评审 报告 。 
5.4.5 检查 评价 方式 
订购 方 审查 。 
制定 并 贯彻 产品 可 靠 性 设计 准则 
5.5.1 依据 
GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
XXX 一 XXX XXX 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.5.2 工作 输入 
a) 订购 方 下 发 的 可 靠 性 工作 要 求 ; 
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b) 产品 研制 方案 。 
5 5 3 工作 要 点 
a) 根据 产品 的 技术 特点 .研制 经 验 、 外 场 使 用 经 验 制定 有 针对 性 的 可 靠 性 
设计 准则 ; 
b) 依据 产品 可 靠 性 设计 准则 进行 设计 ; 
c) 提交 可 靠 性 设计 准则 符合 性 说 明 。 
5.5.4 完成 形式 
a) 可 靠 性 设计 准则 ; 
b) 可 靠 性 设计 准则 符合 性 说 明 。 
5.5.5 检查 评价 方式 
C.S 阶段 进行 正式 评审 。 
5.6 可 靠 性 建 模 
5.6.1 依据 
GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB 813 一 1990 可靠 性 模型 的 建立 和 可 靠 性 预计 ; 
XXX 一 XXX XXX 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.6.2 工作 输入 
产品 研制 方案 。 
5.6.3 工作 要 点 
a) 依据 产品 组 成 结构 建立 产品 基本 可 靠 性 框图 及 其 可 靠 性 函数 ; 
b) 依据 产品 组 成 结构 、 功 能 划分 和 工作 人 逻辑 以 及 产品 功能 框图 建立 产品 任 
务 可 靠 性 框图 ,并 在 系统 运行 比 基 础 上 建立 对 应 的 系统 任务 可 靠 性 晒 数 。 
5.6.4 完成 形式 
a) 基本 可 靠 性 模型 ; 
b) 任务 可 靠 性 模型 。 
5.6.5 检查 评价 方式 
由 型 号 总 师 审 查 并 批准 。 
5.7 可 靠 性 分 配 
5.7.1 依据 
GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB 813 一 1990 ”可 靠 性 模型 的 建立 和 可 靠 性 预计 ; 
又 又 又 一 又 色 又 ” 义 又 叉 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.7.2 工作 输入 
a) 订购 方 下 发 的 可 靠 性 要 求 ; 
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b) 产品 可 靠 性 建 模 结果 
$s.7.3 工作 要 求 
a) 依据 产品 任务 剖面 .功能 框图 将 产品 的 可 靠 性 定量 要 求 分 配 到 指定 的 级 别 ; 
b) 验证 分 配 指标 是 否 满足 要 求 ; 
c) 完成 可 靠 性 分 配 报 告 。 
5.7.4 完成 形式 
可 靠 性 分 配 报 告 。 
5.7.5 检查 评价 方式 
由 型 号 总 师 审 查 并 批准 。 
5.8 可 靠 性 预计 
5.8.1 依据 
GJB 450A 一 2004 著 备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB 813 一 1990 ”可 靠 性 模型 的 建立 和 可 靠 性 预计 ; 
xXxx 一 Xxx xxXxX 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.8.2 工作 输入 
产品 研制 方案 。 
5. 8.3 工作 要 点 
a) 依据 产品 各 模块 的 组 成 及 其 工作 应 力 环境 ,进行 各 模块 的 基本 可 靠 性 
预计 ; 
b) 对 于 部 分 无 法 获得 组 成 结构 的 模块 要 求 其 供应 方 提供 基本 可 靠 性 预计 
结果 及 方法 ; 
c) 对 缺乏 可 靠 性 数据 的 非 电 成 品 通 过 有 依据 的 方法 进行 指标 论证 分 析 ; 
d) 依据 产品 组 成 结构 .功能 划分 、 工 作 逻 辑 及 其 功能 框图 ,针对 给 定 的 任务 
剖面 ( 含 任务 各 阶段 启用 功能 .启用 时 间 ) 建 立 任务 可 靠 性 模型 ; 
9 各 基本 于 性 拓 中 全 果 的 基 列 上 下行 全 和 雾 本 地 作证 中 
f) 完成 可 靠 性 预计 报告 。 
5. 8.4 完成 形式 
a) 初步 可 靠 性 预计 报告 ; 
b) 可 靠 性 预计 报告 。 
5.8.5 检查 评价 方式 
C 阶段 进行 正式 评审 ,S 阶段 订购 方 审 查 。 
5.9 电子 元 器 件 选 择 与 控制 
5.9.1 依据 
GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
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GJB 3404 一 1998 电子 元 器 件 选 用 管理 要 求 ; 
XXX 一 XXX XXX 人 可靠 性 工作 要 求 ; 
Xxx 一 Xxx 元 器 件 质量 和 可 靠 性 管理 ; 
XXxX 一 XxXxX 电子 元 器 件 优 选 目录 ，; 
XXX 一 XXxXx 元 器 件 二 次 筛选 规范 。 
5.9.2 工作 输入 
a) 型 号 元 器 件 优选 目录 ; 
b) 订购 方 元 器 件 管理 要 求 ; 
c) 模块 元 需 件 清单 。 
5.9.3 工作 要 点 
a) 限制 新 型 和 非 标准 元 器 件 的 选用 ,拒绝 对 国外 进口 军品 已 经 “断档 ”或 即 
将 “断档 ”元 帮 件 的 使 用 ; 
b) 编制 元 器 件 选 用 清单 和 超 优 目录 元 硕 件 清单 ; 
c) 依据 订购 方 元 需 件 质量 和 可 靠 性 管理 要 求 对 元 需 件 进行 控制 ; 
d) 依据 订购 方 元 器 件 二 次 筛选 规范 进行 元 恬 件 的 二 次 史 选 ; 
e) 对 关键 重要 元 器 件 开展 破坏 性 物理 分 析 (DPA)， 
5.9.4 完成 形式 
a) 电子 元 器 件 清单 ; 
b) 超 目 录 元 带 件 清单 ; 
c) 关键 元 占 件 清单 ; 
d) 元 如 检测 筛选 报告 ; 
e) DPA 分 析 报 告 。 
5.9.5 检查 评价 方式 
C.S 阶段 进行 正式 评审 。 
5.10 ”故障 模式 、 影 响 及 危害 性 分 析 (FMECA) 
5.10.1 依据 
GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB/Z 1391 一 2006 故障 模式 .影响 及 危害 性 分 析 指 南 ; 
XXX 一 XXX XXX 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.10.2 工作 输入 
a) 产品 人 研制 方案 ; 
b) 模块 研制 方案 。 
5. 10.3 工作 要 点 
a) 编制 FMEA 表格 ,特别 注意 根据 产品 功能 特点 划分 合理 的 约定 层次 ; 
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b) 向 总 体 设计 师 和 电路 设计 师 下 发 FMEA 表格 及 填 表 详细 说 明 ; 
c) 依据 产品 组 成 结构 .功能 划分 和 工作 逻辑 填写 FMEA 表格 ; 
d) 完善 、 统 一 、 修正 FMEA 表格 内 容 ; 
e) 基于 基本 可 靠 性 预计 结果 进行 危害 性 分 析 (CA); 
f) 完成 FMECA 报告 ( 售 I 类 、 了 [类 故障 模式 清单 , 单 点 故障 模式 清单 , 危 
害 性 矩阵 ) 。 
5.10.4 完成 形式 
a) 初步 FMECA 报告 ; 
b) FMECA 报告 。 
5.10.5 检查 评价 方式 
C.S 阶段 进行 正式 评审 。 
5.11 故障 树 分 析 (FTA) 
5.11.1 依据 
GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB/Z 768A 一 1998 故障 树 分 析 指 南 ; 
x 光 入 一 又 又 又 ”入 六 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.11.2 工作 输入 
a) 产品 FMECA 报告 
b) 产品 可 靠 性 预计 报告 
5.11.3 工作 要 点 
a) 根据 故障 模式 的 严酷 度 类 别 和 产品 功能 的 优先 级 确定 需要 分 析 的 项 
事件 ; 
b) 参考 FMECA 报告 绘制 故障 树 ; 
c) 求解 每 棵 故障 树 的 最 小 割 集 ; 
d) 求解 每 棵 故障 树 的 顶 事件 概率 ; 
e) et 
f) 完成 FTA 报告 。 
5. 11.4 完成 形式 
FTA 报告 。 
5.11.5 检查 评价 方式 
C 阶段 由 订购 方 审查 ,S 阶段 进行 正式 评审 。 
5.12 寿命 分 析 
5.12.1 依据 
GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
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XXX 一 XXX XXX 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.12.2 工作 输入 
a) 产品 研制 方案 ; 
b) 模块 研制 方案 。 
5.12.3 工作 要 点 
a) 确定 寿命 剖面 ; 
b) 依据 产品 工作 和 非 工作 寿命 要 求 确定 产品 寿命 薄弱 环节 和 部 位 ; 
c) 分 析 规 定 的 贮存 条 件 及 使 用 方 选择 的 封存 方式 对 材料 .元 器 件 .产品 性 
能 的 影响 ,确定 产品 的 贮存 期 限 ; 
d) 完成 寿命 分 析 报 告 。 
.12.4 完成 形式 
寿命 分 析 报 告 。 
.12.5 检查 评价 方式 
C.S 阶段 订购 方 审 查 。 
5.13 可 靠 性 分 析 
.13.1 依据 
GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 。 
.13.2 工作 输入 
产品 研制 过 程 中 有 记录 的 所 有 试验 信息 。 
5.13.3 工作 要 点 
a) 建立 产品 试验 信息 数据 库 系统 ; 
b) 收集 整理 产品 的 所 有 试验 信息 并 录入 数据 库 ; 
c) 计算 评估 各 阶段 产品 的 可 靠 性 单 侧 下 限 ; 
d) 完成 可 靠 性 评估 报告 。 
.13.4 完成 形式 
产品 可 靠 性 评估 报告 。 
. 13.5 检查 评价 方式 
C 阶段 订购 方 审 查 。 
.14 电子 产品 热 设 计 、 热 分 析 、 热 试验 
.14.1 依据 
GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB/Z 27 一 1992 ”电子 设备 可 靠 性 热 设计 手册 。 
.14.2 工作 输入 
a) 产品 研制 方案 ; 
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b) 模块 研制 方案 。 
5. 14.3 工作 要 点 
a) 确定 各 模块 和 元 需 件 的 温度 . 功 耗 界限 ; 
b) 计算 (或 仿真 ) 产 品 各 部 件 表面 温度 分 布 ; 
c) 完成 初步 热 分 析 报 告 ; 
d) 机 架 应 采用 液 冷 散热 方案 ,并 制定 合适 的 产品 电路 布局 ; 
e) 进行 样机 热 性 能 检测 ; 
f) 完成 电子 设备 热 鉴 定 试验 报告 。 
5.14.4 完成 形式 
a) 初步 热 分 析 报 告 ; 
b) 电子 设备 热 鉴定 试验 报告 。 
5.14.5 检查 评价 方式 
初步 热 分 析 报 告 F 阶段 订购 方 审查 ,电子 设备 热 鉴 定 试验 报告 C、S 阶段 订 
购 方 审查 。 
5.15 环境 应 力 筛选 (ESS) 
5.15.1 依据 
GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB 1032 一 1990 电子 产品 环境 应 力 筛 选 方法 ; 
XXX 一 XXX XXX 可 靠 性 工作 要 求 。 
5.15.2 工作 输入 
a) 系统 或 模块 的 试验 件 。 
5.15.3 工作 要 点 
a) 设计 环境 应 力 筛 选 试验 方案 ; 
b) 确定 测试 项 目 、 故 障 判 据 ,编制 试验 记录 表 ; 
c) 确定 施加 的 应 力 类 型 . 量 值 和 循环 数 ，; 
d) 编写 ESS 试验 大 纲 ; 
e) 完成 ESS 试验 并 记录 试验 数据 ; 
f) 完成 ESS 试验 报告 。 
5. 15.4 完成 形式 
a) ESS 试验 大 纲 ; 
b) ESS 试验 报告 。 
5.15.5 检查 评价 方式 
ESS 试验 大 纲 C 阶段 订购 方 审查 ,ESS 试验 报告 S 阶段 订购 方 审查 。 
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.16 可 靠 性 研制 试验 
.16.1 依据 


GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
XxX 一 XXxXx XXX 六 可靠 性 工作 要 求 。 


.16.2 工作 输入 


a) 产品 研制 方案 ; 
b) 模块 研制 方案 ; 
c) 系统 或 模块 试验 件 。 


.16.3 工作 要 点 


a) 设计 可 靠 性 研制 试验 方案 ; 

b) 确定 测试 项 目 、 故 障 判 据 , 编 制 试验 记录 表 ; 
c) 编写 可 靠 性 摸底 试验 大 纲 ; 

d) 编写 可 靠 性 强化 试验 大 纲 ; 

e) 建立 可 靠 性 仿真 试验 模型 ; 

f) 完成 可 靠 性 摸底 、 强 化 试验 并 记录 试验 数据 ; 
g) 完成 可 靠 性 摸底 /强化 /仿真 试验 报告 ; 

h) 对 产品 缺陷 采取 改进 措施 。 


.16.4 完成 形式 


a) 可 徘 性 摸底 /强化 试验 大 纲 ; 
b) 可 靠 性 摸底 /强化 /仿真 试验 报告 。 


.16.5 检查 评价 方式 


C.S 阶段 订购 方 审查 。 


.17 可 靠 性 增长 试验 
.17.1 依据 


GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB 1407 一 1992 可靠 性 增长 试验 ; 

GJB/Z 77 一 1995 可靠 性 增长 管理 手册 ; 

汉 义 义 一 久久 久久 义 义 可靠 性 工作 要 求 。 


.17.2 工作 输入 


系统 试验 件 。 


.17.3 工作 要 点 
a) 设计 可 靠 性 增长 试验 方案 ( 含 可 靠 性 增长 模型 ); 


b) 确定 测试 项 目 故障 判 据 ,编制 试验 记录 表 ; 
c) 编写 可 徘 性 增长 试验 大 纲 ; 
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d) 完成 各 次 可 靠 性 增长 试验 并 记录 试验 数据 ; 
e) 完成 可 靠 性 增长 试验 报告 ; 
f) 对 产品 缺陷 采取 改进 措施 。 
.17.4 完成 形式 
a) 可 靠 性 增长 试验 大 纲 ; 
b) 可 靠 性 增长 试验 报告 。 
.17.5 检查 评价 方式 
可 靠 性 增长 试验 报告 S 阶段 订购 方 审查 。 
5.18 可 靠 性 鉴定 试验 
.18.1 依据 
GJB 450A 一 2004 ”装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 ; 
GJB 899 一 1990 ”可 靠 性 鉴定 和 验收 试验 ; 
XXX 一 XXX xxXxX 可 靠 性 工作 要 求 。 
.18.2 工作 输入 
系统 试验 件 。 
5. 18.3 工作 要 点 
a) 设计 可 靠 性 鉴定 试验 方案 ; 
b) 确定 测试 项 目 ,故障 判 据 ,编制 试验 记录 表 ; 
c) 编写 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 ; 
d) 组 织 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 评审 ; 
e) 完成 可 靠 性 鉴定 试验 并 记录 试验 数据 ; 
f) 完成 可 靠 性 鉴定 试验 报告 ; 
g) 组 织 可 靠 性 鉴定 试验 结果 评审 。 
.18.4 完成 形式 
a) 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 ; 
b) 可 靠 性 鉴定 试验 报告 ; , 
c) 可 靠 性 鉴定 试验 报告 评审 结果 。 
5.18.5 检查 评价 方式 
D 阶段 正式 评审 。 
可 靠 性 工作 管理 机 构 及 职责 
.1 可 靠 性 工作 组 
X XX( 产 品名 称 ) 承 研 单 位 作为 研制 成 员 单位 参加 总 体 可 靠 性 工作 组 , 按 
照 订购 方 综合 保障 工作 组 的 相关 要 求 开 展 综 合 保障 工作 。 
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6.2 各 研制 成 员 单位 职责 

X XX( 产 品名 称 ) 各 人 研制 成 员 单位 应 指定 本 单位 的 可 靠 性 工作 负责 人 , 按 
照 研制 的 统一 部 署 和 规划 ,协调 .落实 和 开展 有 关 可 靠 性 设计 工作 。 

X XX( 产 品名 称 ) 各 人 研制 单位 主要 职责 是 : 

a) 认真 贯彻 执行 上 级 部 门 有 关 可 靠 性 的 法 规 和 文件 ; 

b) 按照 成 品 研制 要 求 制定 可 靠 性 工作 计划 ; 

c) 组 织 落 实 可 靠 性 工作 计划 ,开展 承 研 成 品 的 可 靠 性 设计 分 析 工 作 ; 

d) 对 下 一 级 配套 研制 单位 和 供应 单位 提出 可 靠 性 要 求 ,并 及 时 、 有 效 地 监 

e) 按照 技术 协调 单 和 文件 传输 要 求 和 规定 ,将 承 研 成 品 各 阶段 的 可 靠 性 设 
计 分 析 数 据 .信息 及 时 传递 给 上 级 设计 单位 ; 

f) 接受 上 级 机 关 和 总 师 单 位 对 XXX 义 (产品 名 称 ) 可 靠 性 设计 工作 的 评估 
和 鉴定 ; 

g) 开展 有 关 的 可 靠 性 评审 工作 。 
6.3 对 下 级 配套 研制 单位 和 供应 方 的 监督 与 控制 
6.3.1 工作 目的 

通过 对 X XX (产品 名 称 ) 下 一 级 配套 研制 单位 和 供应 单位 可 靠 性 工作 进行 
监督 和 控制 ,及 时 采取 相应 措施 ,确保 下 一 级 配套 单位 和 供应 方 交付 的 产品 符合 
规定 的 可 靠 性 要 求 ,并 确保 承 研 成 品 可 靠 性 工作 计划 的 有 效 实 施 。 
6.3.2 工作 时 机 

对 下 一 级 配套 研制 单位 和 供应 单位 可 靠 性 工作 的 监控 应 从 产品 研制 阶段 贯 
穿 至 生产 \ 使 用 阶段 全 过 程 。 
6.3.3 工作 要 点 

工作 要 点 包括 : 

a) 向 下 一 级 配套 研制 单位 和 供应 单位 明确 提出 相关 的 可 靠 性 要 求 及 其 审 
查 要 求 ,并 纳入 技术 协议 .SOW 或 订货 合同 ; 

b) 通过 设计 评审 、 工 作 检 查 等 形式 审查 下 一 级 产品 的 可 靠 性 工作 计划 , 保 
证 其 与 本 单位 成 品 的 可 靠 性 工作 计划 和 要 求 协调 一 致 ; 

c) 通过 设计 评审 .技术 协调 .工作 检查 .文件 提交 等 形式 审查 下 一 级 产品 的 
可 靠 性 分 析 文 件 , 并 作为 本 单位 成 品 可 靠 性 设计 分 析 的 输入 。 
6.3.4 工作 结果 

工作 结果 主要 包括 : 

a) 产品 技术 协议 或 订货 合同 中 的 可 靠 性 要 求 ; 

b) 根据 监控 情况 提出 的 各 项 措施 。 
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7 可 靠 性 工作 实施 机 构 及 职责 

可 靠 性 工作 实施 机 构 及 其 职责 如 下 : 

义 义 义 。 
8 可 靠 性 工作 与 其 他 工作 协调 的 说 明 

可 靠 性 工作 应 与 维修 性 .测试 性 .安全 性 、 综 合 保障 .质量 管理 等 工作 相互 协 
调 ,并 尽 可 能 结合 进行 ,减少 重复 工作 。 

承 制 方 从 可 徘 性 工作 获得 的 相关 信息 应 能 满足 维修 性 .测试 性 .保障 性 、 安 
全 性 等 工作 的 输入 要 求 , 其 内 外 接口 关系 如 图 1 所 示 。 


| | 
EE | 
| 


Ss | .| 维修 性 预计 [保障 性 分 析 [ 安全 性 评估 [模块 设计 
| 
| 可 各 性 预计 ] es 
| Me | 一 | 系统 设计 


EE | 
| 


| 
| | | 
| [RE 
WS | | [REE 
pr [an Pe 
优先 目录 元 器 件 控制 


IE 






模块 设计 





图 1 可 靠 性 工作 的 内 外 部 接口 
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9 实施 计划 所 需 相 关 数 据 资 料 
9.1 数据 资料 种 类 及 来 源 
进行 可 靠 性 工作 所 需 数据 资料 种 类 获取 途径 见 表 5。 
表 5 数据 资料 种 类 及 来 源 


aa 
EC 


承 试 单位 







9.2 数据 资料 应 用 程序 

按照 技术 协调 单 和 总 体 文 件 传输 要 求 和 规定 ,将 承 研 成 品 各 阶段 的 可 靠 性 
设计 分 析 数 据 .信息 及 时 传递 给 上 级 设计 单位 。 
10 可靠 性 评审 安排 

可 靠 性 评审 与 设计 评审 、 工 艺 评审 、 产 品质 量 评审 同时 进行 , 按 ZG 义 关 . 义 
X X《 设 计 评 审 制 度 ) 要 求 进行 。 在 可 靠 性 工作 计划 评审 时 , 承 制 方 必 须 通 知 订 
购 方 ,必要 时 还 应 通知 供应 方 参加 评审 ,并 制定 可 靠 性 工作 计划 评审 内 容 。 


可 靠 性 评审 要 求 见 表 6。 
表 6 可 靠 性 评审 安排 


制定 并 贯彻 产品 可 靠 | 可 靠 性 设计 准则 ; 
人 GG | 0 C 转 S 前 评审 
性 设计 准则 可 靠 性 设计 准则 符合 性 检查 报告 


电子 元 器 件 清单 ; 
超 目录 清 单 ; 
子 元 器 件 选 择 占 
2 ee 了 | C | 关键 元 器 件 清单 ， C 转 S 前 评审 
元 器 件 检测 筛选 与 DPA 工作 
报告 


EN ETT ET 


| 故障 模式 .影响 及 危害 初步 故障 模式 .影响 及 危害 性 分 es 
C 转 S 前 评审 
性 分 析 (FMECA) 析 (FMECA) 报 告 
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修正 并 贯彻 产品 可 靠 可 靠 性 设计 准则 ; 
性 设计 准则 可 靠 性 设计 准则 符合 性 检查 报告 


电子 元 器 件 清单 ; 
超 目 录 清 单 ; 
S | 关键 元 器 件 清 单 ; 
元 器 件 检测 筛选 与 DPA 工作 
计时 斤 


故障 模式 .影响 及 危害 8 故障 模式 、 影响 及 危害 性 分 析 
性 分 析 (FMECA) (FMECA) 报 告 


故障 树 分 析 (FTA) 报 告 
















S 转 了 DD 前 评审 





S 转 DD 前 评审 


S 转 了 前 评审 


11 关键 问题 
11.1 关键 问题 种 类 及 其 对 可 靠 性 工作 的 影响 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 需要 解决 如 下 几 个 关键 问题 ,这 些 关 键 问 题 对 可 靠 
性 要 求 的 实现 具有 一 定 的 影响 : 

a) XX X( 关 键 问 题 1) :该 问题 对 可 靠 性 要 求 的 实现 具有 X XX 影响 ; 

b) X XX( 关 键 问题 2) :该 问题 对 可 靠 性 要 求 的 实现 具有 XXX 影 响 。 

兴 沈 汇 
11.2 关键 问题 的 解决 方法 或 途径 

针对 上 述 关 键 问题 ,提出 相应 解决 措施 和 /或 技术 途径 如 下 : 

a) XX X (关键 问题 1) :采取 XXX、X XX 、X XX 解决 措施 ; 

b) Xx Xx XxX( 关 键 问 题 2) :采取 XXX、XxxXX、Xx XX 解决 措施 。 

这 当 汽 
12 可靠 性 工作 进度 安排 

根据 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 计划 的 进度 安排 ， 为 与 研制 阶段 决策 把 保持 一 
致 ,确定 可 徘 性 工作 进度 安排 , 见 表 7。 

表 7 可 靠 性 工作 进度 安排 


工作 项 目 名 称 


确定 可 靠 性 要 求 


确定 可 靠 性 工作 项 目 要 求 


制定 可 靠 性 计划 





( 续 ) 
工作 项 目 完成 | 提交 | 责任 人 / 
T ] » 完 2 收 方 
方案 
202 | 制定 可 靠 性 工作 计划 
对 承 制 方 、 转 承 制 方 和 供 
应 方 的 监督 和 控制 


= 
日 










| 

建立 故障 报告 .分 析 和 纠 
Eu 
着 要 


日 
建立 故障 审查 组 织 





Er 
| 
| 
| 


204 
205 
206 
207 
301 
302 
303 


故障 模式 ,影响 及 危害 性 
分 析 


故障 树 分 析 


304 


305 


307 | 电路 容 差 分 析 


308 制定 可 靠 性 设计 准则 
元 器 件 . 零 部 件 和 原材料 
的 选择 与 控制 


确定 可 靠 性 关键 产品 


一 
1 | 
一 
一 


3 


09 
310 






确定 功能 测试 ` 包 装 、 贮 
存 、 装 御 、 运输 和 维修 对 


产品 可 靠 性 的 影响 


Cy 
[my 
一 


3 2 
313 
401 
402 
403 
404 


405 
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( 续 ) 


ej ree 
406 | 可 车 性 分 析 评价 

3 Ei I DN WE 
0 | 全 加 惟信 入 | | | 
EOE 
0 | 人 | | | | | | 


13 相应 的 保证 条 件 与 资源 
为 确保 可 靠 性 工作 计划 得 以 顺利 实施 ,成 立 综合 保 障 工作 组 ,由 XXXx、x 
XX、XXX 等 人 员 组 成 ,预计 需要 可 靠 性 工作 经 费 X X X 万 元 。 
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范例 11 软件 开发 计划 


11.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 开发 计划 (SDP) 描 述 实 施 软 件 开发 工作 的 计划 。 软 件 开 发 活动 包含 
新 开发 ,修改 、 重 用、 再 工程 ,维护 和 由 软件 产品 引起 的 其 他 所 有 活动 。 根 据 实 际 
需要 ,可 将 SDP 中 的 某 些 部 分 编制 成 单独 的 计划 ,如 《软件 配置 管理 计划 》《 软 
件 质量 保 证 计划 》 和 《软件 测试 计划 等。 
2. 编制 时 机 

对 于 舱 入 式 软件 产品 ,在 方案 阶段 编制 。 

对 于 纯 软 件 产品 ,在 软件 需求 分 析 阶 段 编制 。 

《软件 开发 计划 》 是 动态 的 , 随 着 项 目的 进展 ,在 出 现 重 大 偏差 或 者 在 里 程 碑 
处 应 进行 分 析 , 必 要 时 重新 策划 并 修订 SDP。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :人 研制 立项 综合 论证 报告 ,人 研制 总 要 求 ,研制 合同 ,工作 说 明 , 研 制 
计划 ,研制 方案 ,运行 方案 说 明 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 ,GJB 438B 一 2009《 军 用 
软件 开发 文档 通用 要 求 ) 等 。 


4. 目次 格式 
按照 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 写 。 
11.2 编写 说 明 
1 范围 
1.1 标识 


本 条 应 描述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 
号 、 名 称 、 纵 略 名 、 版 本 号 和 发 布 号 。 
1.2 系统 概述 
本 条 应 概述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 
一 般 特性 ;概述 系统 开发 .运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 \. 用 户 、 开 发 方 和 
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保障 机 构 等 ;标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 
1.3 文档 概述 

本 条 应 概述 本 文档 的 用 途 和 内 容 , 并 描述 与 它 的 使 用 有 关 的 保密 性 方面 的 
要 求 。 
1.4 与 其 他 计划 之 间 的 关系 

本 条 应 描述 本 计划 和 其 他 项 目 管理 计划 的 关系 。 
2 引用 文档 

本 草 应 列 出 引用 文档 的 编号 .标题 .编写 单位 、 修 订 版 及 日 期 ,还 应 标识 不 能 
通过 正常 采购 活动 得 到 的 文档 的 来 源 。 
3 策划 背景 概述 

本 草 按 需 要 可 分 为 若干 条 ,并 应 对 后 续 章 条 描述 的 策划 提供 背景 信息 ,主要 
包括 如 下 方面 的 概述 : 

a) 所 要 开发 系统 、 软 件 的 需求 和 约束 ; 

b) neh 

项 目 在 系统 寿命 周期 中 的 位 置 ; 

d) ed pe EE 

e) 项 目 进 度 安排 及 资源 的 需求 与 约束 ，; 

f) 其 他 需求 和 约束 ,例如 项 目的 保密 性 方法、 标准、 硬件 和 软件 开发 的 相 
互 依赖 关系 等 ， 
4 软件 开发 活动 的 总 体 实施 计划 

如 果 项 目的 不 同 构建 版 或 不 同 软件 要 求 不 同 的 策划 ,就 应 在 下 述 相 应 条 中 
注 明 这 些 区 别 。 除 下 面 规定 的 内 容 外 ,每 条 应 标识 适用 的 风险 /不 确定 性 和 它们 
的 处 理 计划 。 
4.1 软件 开发 过 程 

本 条 应 描述 要 采用 的 软件 开发 过 程 ,软件 生存 周期 模型 的 定义 和 选择 。 计 
划 的 内 容 应 覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方面 要 求 的 所 有 条 款 , 应 包 
括 已 标识 的 计划 的 构建 版 ,合适 时 ,包括 各 构建 版 的 目标 以 及 每 个 构建 版 要 执行 
的 软件 开发 活动 。 
4.2 软件 开发 总 体 计 划 
4.2.1 软件 开发 方法 

本 条 应 描述 或 引用 所 使 用 的 软件 开发 方法 ， 包括 为 文 持 这 些 方法 所 使 用 的 
手工 的 和 目 动 的 工具 以 及 规程 的 描述 。 该 方法 应 覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 
中 涉及 该 方面 要 求 的 所 有 条 款 。 如 果 在 本 文档 方法 所 适用 的 活动 中 ,对 软件 开 
发 方法 有 更 好 的 摘 述 , 则 可 直接 引用 。 
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4.2.2 软件 产品 标准 

本 条 应 描述 或 引用 在 表达 需求 、. 设 计 、 编 码 、 测 试用 例 .测试 过 程 和 测试 结果 
方面 要 遵循 的 标准 。 这 些 标 准 应 覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方面 要 
求 的 所 有 和 条款。 如果 这 些 标准 在 本 文档 标准 所 适用 的 活动 中 有 更 好 的 描述 , 则 
可 直接 引用 。 | 
4.2.3 可 重用 的 软件 产品 
4.2.3.1 采用 可 重用 软件 产品 

本 条 应 描述 标识 .评价 和 采用 可 重用 软件 产品 所 遵循 的 方法 ,包括 查找 这 些 
产品 的 范围 和 进行 评价 的 准则 ,并 应 覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方 
面 要 求 的 所 有 条 款 。 在 制定 或 更 新 计划 时 对 已 选 定 的 或 候选 的 可 重用 的 软件 产 
品 应 加 以 标识 和 说 明 ,适用 时 还 应 给 出 与 使 用 有 关 的 优 缺 点 和 限制 。 
4.2.3.2 开发 可 重用 软件 产品 

本 条 应 描述 开发 可 重用 软件 产品 的 可 能 性 及 所 遵循 的 方法 ,并 应 覆盖 合同 
(或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方面 要 求 的 所 有 条 款 。 
4.2.4 关键 需求 的 处 理 

本 条 描述 安全 性 保证 \ 保 密 性 保证 和 其 他 关键 需求 保证 的 处 理 所 遵 循 的 方 
法 ,并 应 覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方面 要 求 的 所 有 条 球 。 
4.2.5 计算 机 硬件 资源 的 利用 

本 条 应 描述 分 配 计算 机 硬件 资源 和 监控 其 使 用 情况 所 遵循 的 方法 ,应 覆盖 
合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方面 要 求 的 所 有 条 球 。 
4.2.6 决策 理由 的 记录 

本 条 应 描述 记录 决策 理由 所 遵循 的 方法 。 在 保障 机 构 对 项 目 作 出 关键 决策 
时 ,这 些 决策 理由 有 用 。 在 记录 决策 理由 的 地 方 应 对 “关键 决策 ”进行 解释 ,并 应 
覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方面 要 求 的 所 有 条 款 。 
4. 2.7 需 方 评审 所 需 访 问 

本 条 应 描述 为 评审 软件 产品 和 活动 ,让 需 方 或 授权 代表 访问 开发 方 和 分 承 
制 方 设施 所 遵循 的 方法 ,并 应 覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 该 方面 要 求 
的 所 有 条 球 。 
5 详细 的 软件 开发 活动 实施 计划 

如 果 项 目的 不 同 构建 版 或 不 同 软件 需要 不 同 的 计划 , 则 在 相应 小 条 应 说 明 
这 些 差 异 。 每 项 活动 的 论述 应 包括 应 用 于 以 下 方面 的 途径 (方法 /规程 /工具 ): 

a) 所 涉及 的 分 析 性 任务 或 其 他 技术 性 任务 ; 

b) 结果 的 记录 ; 

c) 适用 时 与 交付 有 关 的 准备 。 
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该 论述 还 应 标识 存在 (适用 ) 的 风险 和 不 确定 因素 ,以 及 处 理 它 们 的 计划 。 

本 章 中 的 各 小 条 都 应 覆盖 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 涉及 的 该 方面 要 求 的 
所 有 条 款 。 
5.1 项 目 策划 和 监控 

本 条 应 描述 软件 开发 策划 .CSCI 测 试 策 划 、 系统 测 试 策划 .软件 安装 策划 、 
软件 移交 策划 .计划 的 跟踪 和 修订 应 遵循 的 途径 。 策 划 ( 包 括 重 新 策划 ) 工 作 宜 
基于 估计 ,包括 规模 、 工 作 量 .关键 计算 机 资源 等 估计 。 本 条 也 包括 进度 的 导出 
方法 等 。 
5.2 软件 开发 环境 建立 

本 条 应 描述 在 建立 .控制 .维护 软件 开发 环境 所 遵循 的 途径 ,包括 软件 工程 
环境 ( 含 软件 测试 环境 ) 、 软 件 开发 库 、 软 件 开发 文件 和 非 交 付 软 件 。 
5.3 系统 需求 分 析 

本 条 应 描述 参与 用 户 要 求 分 析 、 运 行 方案 和 系统 需求 所 遵循 的 途径 。 
5.4 系统 设计 

本 条 应 描述 参与 系统 级 设计 决策 、 系 统 体 系 结构 设计 所 遵循 的 途径 。 
5.5 软件 需求 分 析 

本 条 应 描述 软件 需求 分 析 所 遵循 的 途径 。 
5.6 软件 设计 

本 条 应 描述 CSCI 级 设计 决策 .CSCI 体系 结构 设计 和 CSCI 详细 设计 所 遵 
循 的 途径 。 
5.7 软件 实现 和 单元 测试 

本 条 应 描述 软件 实现 、 单 元 测试 的 准备 ,单元 测试 的 执行 .修改 和 回归 测试 ， 
以 及 分 析 和 记录 单元 测试 的 结果 所 遵循 的 途径 。 
5.8 单元 集成 和 测试 

本 条 应 描述 单元 集成 与 测试 的 准备 、 单 元 集成 与 测试 的 执行 .修改 与 回归 测 
试 ,以 及 分 析 和 记录 单元 集成 与 测试 的 结果 所 遵循 的 途径 。 
5.9 CSCI 合格 性 测试 

本 条 应 描述 CSCI 合格 性 测试 的 独立 性 、 在 目标 计算 机 系统 上 进行 的 测试 、 
CSCI 合格 性 测试 的 准备 .CSCI 合格 性 测试 的 预演 ,CSCI 合格 性 测试 的 执行 、 修 
改 与 回归 测试 、 分 析 并 记录 CSCI 合格 性 测试 的 结果 所 遵循 的 途径 。 
5. 10 ”CSCI/HWCI 集成 与 测试 

本 条 应 描述 参与 CSCIL/HWCI 集成 和 测试 的 准备 .CSCIL/HWCI 集成 和 测 
试 的 执行 .修改 和 回归 测试 ,以 及 分 析 与 记录 CSCI/HWCI 集 成 和 测试 结果 所 遵 
循 的 途径 。 
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5.11 系统 合格 性 测试 

本 条 应 描述 在 系统 合格 性 测试 的 独立 性 ,在 目标 计算 机 系统 上 进行 测试 、 系 
统合 格 性 测试 准备 .系统 合格 性 测试 的 预演 、 系统 合格 性 测试 的 执行 、 修 改 和 回 
归 测 试 、 分 析 与 记录 系统 合格 性 测试 结果 等 方面 参与 系统 合格 性 测试 所 遵循 的 
途径 。 
5.12 软件 使 用 准备 

本 条 应 描述 可 执行 软件 的 准备 、 为 用 户 现 场 准 备 版 本 说 明 、 用 户 手册 的 准 
备 、 在 用 户 现场 的 安装 所 遵循 的 途径 。 
5.13 软件 移交 准备 

本 条 应 描述 可 执行 软件 的 准备 、 源 文件 的 准备 、 为 保障 现场 准备 版 本 说 明 、 
已 建成 的 CSCI 设计 和 有 关 信 息 的 准备 、 系统 或 子 系统 设计 说 明 的 更 新 .保障 手 
册 的 准备 以 及 移交 到 指定 的 保障 现场 所 遵循 的 途径 。 
5.14 软件 验收 支持 

本 条 应 描述 支持 需 方 进行 软件 验收 测试 和 评审 、 交 付 软件 产品 以 及 提供 培 
训 和 支持 所 遵循 的 途径 。 
5.15 软件 配置 管理 

本 条 应 描述 软件 配置 管理 所 遵循 的 途径 ,可 引用 《软件 配置 管理 计划 》。 
5.16 软件 产品 评价 

本 条 应 描述 过 程 中 的 和 最 终 的 软件 产品 的 评价 、 软 件 产品 评价 记录 (包括 所 
记录 的 具体 条 目 ) .软件 产品 评价 的 独立 性 所 遵循 的 途径 。 
5.17 软件 质量 保证 

本 条 应 描述 软件 质量 保证 所 遵循 的 途径 ,可 引用 《软件 质量 保证 计划 》。 
5.18 纠正 措施 

本 条 应 从 问题 报告 /更 改 报 告 以 及 纠正 措施 系统 两 方面 来 描述 纠正 措施 所 
遵循 的 途径 。 其 中 问题 报告 /更 改 报 告 应 包括 要 记录 的 具体 条 目 。 
5.19 联合 评审 

本 条 应 分 别 描 述 联合 技术 评审 和 联合 管理 评审 所 遵循 的 途径 。 
5.20 风险 管理 

本 条 应 描述 风险 管理 ,包括 已 知 风险 和 相应 对 策 所 遵循 的 途径 。 
5.21 测量 与 分 析 

本 条 应 描述 软件 测量 和 分 析 所 遵循 的 途径 及 使 用 的 测度 。 
5.22 保密 性 

本 条 应 描述 保密 性 活动 所 遵循 的 途径 。 
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5.23 分 承 制 方 管理 

本 条 应 描述 分 承 制 方 管理 所 遵循 的 途径 。 
5.24 与 软件 独立 验证 和 确认 (IV&V) 机 构 的 联系 

本 条 应 描述 与 软件 独立 验证 和 确认 (IV&V) 机 构 的 联系 所 遵循 的 途径 。 
5.25 与 相关 开发 方 的 协调 

本 条 应 描述 与 相关 开发 方 的 协调 所 遵循 的 途径 。 

5.26 项 目 过 程 的 改进 
本 条 应 描述 项 目 过 程 的 改进 所 遵循 的 途径 。 
5.27 未 提 及 的 其 他 活动 

本 条 应 描述 以 上 条 中 未 提 及 的 其 他 活动 所 遵循 的 途径 。 
6 进度 表 和 活动 网 络 图 

本 章 应 给 出 : 

a) 进度 表 。 该 表 应 标识 每 个 构建 版 的 活动 ,给 出 每 个 活动 的 开始 时 间 、 草 
稿 和 最 终 交 付 产 品 就 绪 的 时 间 ,其 他 里 程 碑 及 每 个 活动 的 完成 时 间 ; 

b) 活动 网 络 图 。 该 图 应 描述 活动 之 间 的 顺序 关系 和 依赖 关系 ,标识 对 项 目 
施加 最 大 时 间 限 制 的 活动 。 

7 项 目 组 织 和 资源 
7.1 项 目 组 织 

本 条 应 描述 本 项 目 要 采用 的 组 织 结构 , 包 括 涉及 的 组 织 机 构 、 机 构 之 间 的 关 
系 、 每 个 机 构 执 行 所 需 活 动 的 权限 和 职责 
7.2 项 目 资源 

本 条 应 描述 适用 于 本 项 目的 资源 ,可 包括 : 

a) 人 力 资源 ,应 包括 :1) 估 计 此 项 目 应 投入 的 人 力 ( 人 时 数 );2) 按 职责 (如 : 
管理 ,软件 工程 ,软件 测试 ,软件 配置 管理 ,软件 产品 评估 ,软件 质量 保证 等 ) 分 解 
所 投入 的 人 力 ;3) 每 个 人 员 的 技术 级 别 、 地 理 位 置 和 涉 密 程度 ; 

b) 为 适应 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 的 工作 ,开发 人 员工 作 的 地 理 位 置 、 
要 使 用 的 设施 、 保 密 区 域 和 设施 的 其 他 特征 ; 

c) 合同 (或 软件 研制 任务 书 ) 中 工作 需要 的 , 且 由 需 方 提供 的 设备 .软件 、 服 
务 .文档 .数据 及 设施 ,并 给 出 何 时 需要 上 述 各 项 的 进度 表 ; 

d) 其 他 所 需 的 资源 ,包括 获得 资源 的 计划 ,需要 的 日 期 .每 个 资源 项 的 可 用 
性 (就 绪 的 时 间 )。 

8 注释 
本 草 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (例如 育 景 、 术 语 、 缩 略语 或 公式 )。 
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11.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 适用 的 系统 和 软件 完整 标识 见 表 1 。 
表 1 本 文档 适用 的 系统 和 软件 完整 标识 


| | | Wm | 


XxX 
系统 Se XK 江汉 兴 沈 沪 洲 站 尖 
(上 一 层次 产品 名 称 ) 


1.2 系统 概述 

X XX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 配套 成 品 ,主要 完成 X 
光 尖 .有 芝 关 多 、 又 妆 凑 动能- 

依据 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 方案 和 XXX X( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需 求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包 括 如 下 CSCI: 

a) 软件 1: XX XX( 产 品名 称 ) 的 XX 软件 ,实现 X XX 功能 ; 

b) 软件 2: X XX( 产 品名 称 ) 的 XX 软件 ,实现 XXX 功 能 ; 

c) 软件 3: XX XX( 产 品名 称 ) 的 XX 软件 ,实现 XX xX 功能 。 

X XX( 产 品名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 X X X (产品 名称) 研制 周期 保持 同 
步 , 随 产品 交付 用 户 。X X X (产品 名称) 软件 运行 硬件 平台 为 X X X ,运行 现场 
分 别 是 X XX( 产 品名 称 ) 集 成 测试 环境 、X X X( 上 一 层次 产品 名 称 ) 综 合 联 试 
环境 以 及 交付 使 用 环境 。 

项 目的 需 方 : X X X。 

项 目的 用 户 :X XxX。 

项 目的 开发 方 : X X XxX。 

项 目 保障 机 构 : XX xX 软 件 由 XX XX 团队 负责 开发 , X XX 负责 软件 测试 ， 
X XX 负责 软件 质量 保证 , X XX 负责 软件 的 配置 管理 ,用 户 代表 全 程 监控 软件 
研制 全 过 程 。 
1.3 文档 概述 

本 文档 主要 对 XX X( 软 件 名 称 ) 的 开发 活动 进行 策划 ,规划 了 软件 主要 开 
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发 过 程 , 对 软件 开发 活动 进行 了 详细 分 解 ,根据 软件 研制 任务 书 规定 的 交付 要 求 
制定 了 软件 开发 进度 计划 ,明确 了 软件 开发 活动 所 需 资 源 , 制 定 了 软件 开发 过 程 
中 应 遵循 的 准则 和 方法 ,以 保证 软件 项 目 开 发 活动 规范 、 有 序 。 

本 文档 作为 X xX X( 软 件 名 称 ) 软 件 开 发 的 项 层 文件 ,是 XX X( 产 品名 称 ) 
研制 计划 的 重要 组 成 部 分 ,具有 与 其 相当 的 保密 性 和 安全 性 要 求 ,对 本 文档 的 使 
用 应 遵循 与 此 相应 的 相关 保密 性 和 安全 性 规定 。 

1.4 与 其 他 计划 的 关系 

本 文档 是 X X XxX( 软 件 名 称 ) 的 开发 计划 ,应 遵循 有 关 软 件 研 制 过 程 规 范 太 
相关 规定 ,在 内 容 上 应 与 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 计划 、X XX 计划 协调 一致 。 
2 引用 文档 

GJB 5000A 一 2008 军用 软件 研制 能 力 成 熟 度 模型 


闪 关 兴 一 类 关头 
闪光 涛 = 淡妆 站 
从. 其 注 二 = 狼 交 站 
闪 居 疾 一 XK 认 激 
Mt 一 从 并 
A 放 疙 -一 然 次 攻 
XX XO—XXX 
钱 状 浴 一 基 状 状 
关 状 慌 < 并 类 尖 
基 其 其- 一 愉 改 闪 
天 关 兴 一 总 A 黎 愉 
区 芝 玖 一 发 并 央 
办 交 站 一 六 多 发 


软件 工程 化 体系 文件 

软件 配置 管理 规定 

软件 研制 过 程 规范 

软件 测试 细则 

软件 质量 保证 大 纲 

软件 评审 细则 

软件 文档 编制 规定 

X XX( 产 品名 称 ) 软 件 研制 任务 书 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 需求 标准 

X XX( 产 品名 称 ) 软 件 设 计 标 准 

X XX( 产 品名 称 ) 软 件 编 码 标准 
XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配 置 管理 计划 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 质量 保证 计划 


3 策划 背景 概述 
3.1 XXX( 产 品名 称 ) 及 软件 的 需求 和 约束 

XXX( 产 品名 称 ) 主 要 实现 XXX( 宇 要 功能 )。 因 此 ,XX X( 软 件 名 称 ) 
从 分 析 和 设计 上 需要 考虑 X X X (约束 条 件 ),X XX( 设 计 重 点 ) ,需要 从 软件 实 
现 角 度 考虑 遵循 X XX 标准 要 求 ,考虑 X XX 对 软件 设计 的 影响 。 
3.2 XXX 软件 文档 的 需求 和 约束 

根据 XX X (软件 名 称 ) 规 范 和 GJB 2786A 一 2009 和 GJB 438B 一 2009 等 标 
准 要 求 ,软件 开发 阶段 应 同步 编制 相关 软件 文档 ,并 组 织 对 软件 文档 的 评审 , 软 
件 文档 变更 时 ,应 符合 设计 变更 程序 的 要 求 ,并 纳入 软件 配置 管理 。 软 件 开发 方 
应 保证 提交 的 文档 “ 文 文 一 致 , 文 实 相 符 ”。 在 软件 验收 移交 时 ,应 按 要 求 提交 全 
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套 文档 。 
本 项 目 软 件 等 级 为 C 级 ,依据 XXX( 软 件 工 程 化 体系 文件 ) 规 定 和 本 项 目 
软件 的 实际 情况 ,本 项 目 需 要 编制 的 软件 文档 清单 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 文档 





3.3 XXX 软件 与 系统 寿命 周期 的 关系 

本 文档 主要 针对 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 X XX (软件 名 称 ) 软 件 开发 
过 程 进 行 策 划 。 该 过 程 履 盖 从 软件 项 目 策划 到 验收 交付 的 生命 周期 过 程 , 是 Xx 
XX( 产 品名 称 ) 人 研制 周期 的 重要 组 成 部 分 。 
3.4 所 选用 的 工程 项 目 /获取 策略 及 其 所 有 需求 或 约束 

本 项 目 采 用 的 软件 工程 工具 ,应 尽 可 能 选用 业界 主流 且 近 年 来 在 本 行业 获 
得 成 功 应 用 案例 的 商用 货架 产品 ,以 帮助 提高 软件 开发 效率 的 同时 尽 可 能 降低 
本 项 目的 风险 。 
3.5 项 目 进度 安排 及 资源 的 需求 与 约束 

项 目 进 度 安排 应 综合 考虑 里 程 碑 与 实际 可 用 资源 ,并 根据 项 目 估算 结果 权 
衡 确定 。 同 时 在 项 目 实施 过 程 中 ,应 考虑 实际 可 用 资源 的 变化 与 里 程 碑 的 要 求 ， 
及 时 对 项 目 进 度 进 行 调整 ,使 项 目 进 度 计 划 与 实际 情况 相符 。 
3.6 其 他 需求 和 约束 

X XX( 软 件 名 称 ) 为 特定 用 户 需求 、 和 特定 运行 平台 定制 的 垦 入 式 软 件 , 其 
设计 实现 与 X X X( 产 品名 称 ) 硬 件 设 计 密 切 相 关 , 因 此 要 考虑 可 用 的 硬件 平台 
交付 时 间 对 软件 集成 阶段 的 影响 ,并 制定 相应 的 风险 应 对 计划 。 

由 于 本 软件 用 户 和 用 途 的 特殊 性 ,其 存储 、 移 交 、 移 植 和 重用 都 必须 遵守 xX 
XX 的 规定 ,不 得 擅自 处 理 。 
4 ”软件 开发 活动 的 总 体 实施 计划 
4.1 软件 开发 过 程 

根据 XXX( 技 术 总 体 单位 ) 下 发 的 XXX 一 XX X《XXX( 上 一 层次 产品 
名 称 ) 软 件 开 发 规范 》.GJB 5000A、X XX (GJB 5000A 体系 文件 ) ,XX( 软 件 
名 称 ) 的 开发 过 程 分 为 如 下 几 个 阶段 : 

a) 项 目 策 划 阶 段 ; 

b) 软件 需求 阶段 ; 

c) 概要 设计 阶段 ; 
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d) 详细 设计 阶段 ; 

e) 编码 实现 阶段 ; 

f) 软件 集成 阶段 ; 

g) 软件 配置 项 测试 阶段 ; 

h) 软件 系统 测试 阶段 ; 

1) 软件 维护 阶段 。 

根据 XX X( 上 一 层次 产品 名 称 ) 人 研制 生命 周期 和 X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 过 
程 特点 ;软件 验证 应 贯穿 项 目 人 研发 全 过 程 。 本 软件 作为 X XX (产品 名 称 ) 的 柚 
入 式 系统 软件 ,采用 “V ”型 生命 周期 模型 ,其 开发 过 程 各 阶段 的 关系 体现 为 : 

a) 编码 实现 阶段 开展 单元 测试 ;验证 软件 详细 设计 说 明 ; 

b) 软件 集成 阶段 验证 软件 概要 设计 说 明 ，; 

c) 软件 配置 项 测试 阶段 验证 软件 需求 规格 说 明 ; 

d) 软件 系统 测试 阶段 验证 软件 研制 任务 书 。 
4.2 软件 开发 总 体 计 划 
4.2.1 软件 开发 方法 

本 软件 采用 自 顶 向 下 、 逐 层 分 解 的 结构 化 分 析 与 设计 方法 ,在 进行 功能 模块 
分 解 时 ,借鉴 面向 对 象 方法 。 主 要 分 为 如 下 几 个 步骤 : 

a) XXxX,; 

b) 溪 放 六 

c) 以 增 量 方式 开发 软件 。 

软件 开发 过 程 中 使 用 到 的 计算 机 辅助 软件 工程 (CASE) 工 具 在 本 文档 相应 
开发 活动 描述 章节 中 具体 阐述 。 
4.2.2 软件 产品 标准 

本 软件 开发 过 程 中 所 遵循 的 标准 见 表 3。 

表 3 XXX( 软 件 名 称 ) 产 品 标准 清单 





4.2.3 可 重用 的 软件 产品 
4.2.3.1 采用 可 重用 软件 产品 
4.2.3.1.1 重用 软件 评估 准则 
可 重用 软件 的 选择 应 满足 规定 要 求 的 能 力 , 并 在 系统 生命 期 内 有 较 好 的 效 
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费 比 。 

在 XXX( 软 件 名 称 ) 项 目 中 选择 重用 软件 时 ,应 至 少 从 以 下 各 方面 分 析 其 
可 重用 性 ,记录 分 析 结 果 , 生 成 重用 评估 报告 : 

a) 提供 所 需 功 能 并 满足 所 需 约 束 的 能 力 ; 

b) 提供 所 需 安全 性 、 保 密 性 及 私密 性 的 能 力 ; 

c) 由 已 建立 的 跟踪 记录 所 证 实 的 可 靠 性 /成 熟 度 ; 

d) 可 测试 性 ; 

e) 与 其 他 系统 及 系统 外 部 元 素 的 互 操作 性 ; 

f) 对 复制 /分 发 软件 或 文档 的 限制 ,适用 于 每 份 拷贝 的 许可 或 其 他 费用 等 
现场 部 署 问题 ; 

g) 软件 可 维护 性 ,主要 包括 : 

1) 该 软件 产品 修改 的 可 能 性 ; 

2) 实现 修改 的 可 行 性 ; 

3) 文档 和 源 文件 的 可 用 性 与 质量 ; 

4) 供 方 继续 支持 当前 版 本 的 可 能 性 ; 

5) 在 当前 版 本 得 不 到 文 持 时 ,对 系统 的 影响 ; 

6) 需 方 对 软件 产品 的 资料 权限 ; 

7) 可 得 到 的 担保 情况 。 

h) 使 用 该 软件 产品 的 短期 及 长 期 费用 影响 ; 

i) 使 用 该 软件 产品 的 技术 ,成 本 及 进度 风险 ,以 及 所 作 的 权衡 。 
4.2.3.1.2 重用 软件 确认 程序 

重用 软件 产品 由 开发 方 提 出 并 提交 评估 报告 ,经 X XX 审查 ,并 报 X XX 利 
批 确定 。 
4.2.3.1.3 现 已 确定 的 重用 软件 

根据 本 项 目 实际 情况 ,已 确定 无 重用 软件 。 
4.2.3.2 开发 可 重用 软件 产品 

X XX( 软 件 名 称 ) 开 发 方 应 根据 应 用 情况 论证 .开发 可 重用 软件 产品 的 可 能 性 ， 
评价 其 效益 和 成 本 ,并 向 需 方 说 明 效 费 比 情况 及 与 工程 项 目 目标 相 一 致 的 情况 。 
4.2.4 关键 需求 的 处 理 

本 软件 的 安全 性 保证 .保密 性 保证 .私密 性 保证 及 其 他 关键 需求 保证 应 能 被 
《XXX( 产 品名 称 ) 软 件 需 求 规格 说 明 》 所 覆盖 ,并 通过 需求 跟踪 矩阵 实现 追踪 。 
4.2.5 计算 机 硬件 资源 的 利用 

项 目 资 源 使 用 计划 应 明确 计算 机 硬件 资源 可 用 的 时 间 , 且 能 与 本 软件 开发 
的 进度 相 匹 配 。 通 过 项 目 开 发 过 程 中 的 监控 环节 ,随时 掌握 计算 机 硬件 资源 的 
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使 用 情况 ,并 根据 实际 情况 回 供 方 提出 新 的 需求 或 进行 合理 分 配 。 
4.2.6 记录 原理 

应 对 项 目 过 程 数 据 进 行 记 录 与 分 析 , 以 支持 对 项 目 过 程 的 监控 ,跟踪 和 决 
策 , 因 此 需 对 项 目 过 程 进行 测量 与 分 析 , 主 要 内 容 如 下 : 

a) 制定 项 目测 量 计划 ,确定 测量 与 分 析 的 目标 ,规定 测量 项 和 分 析 技 术 ; 

b) 在 项 目 过 程 中 执行 数据 的 采集 、 存 储 、 分 析 和 报告 ,根据 测量 数据 提供 的 
客观 结果 ,及 时 发 现 问题 ,做 出 有 根据 的 决策 ,并 采取 适当 的 纠正 措施 。 

通过 对 项 目 过 程 数 据 进 行 测量 、 记 录 和 分 析 , 可 以 帮助 对 项 目 过 程 进行 客观 
评估 ,跟踪 项 目的 实际 绩效 ,为 其 他 项 目的 策划 与 估计 提供 帮助 。 
4.2.7 ” 需 方 评审 所 需 访 问 

应 按 进度 计划 安排 邀请 需 方 和 用 户 方 参加 项 目 过 程 中 的 评审 ,同时 需要 将 
评审 后 的 问题 修改 跟踪 情况 告知 需 方 和 用 户 方 。 需 方 和 用 户 方 在 必要 时 有 权 到 
开发 方 现场 检查 符合 当前 开发 阶段 要 求 的 软件 文档 、 产 物 及 项 目 过 程 管 理 控制 
数据 等 ,开发 方 应 配合 检查 。 详 细 的 评审 计划 见 表 17。 
$5 详细 的 软件 开发 活动 实施 计划 
5.1 项 目 策划 和 监控 
5.1.1 软件 开发 策划 

软件 开发 策划 的 基础 是 对 软件 项 目 进行 合理 的 估计 ,包括 软件 的 规模 、 工 作 
量 、 关 键 计算 机 资源 等 。 应 按 X xX X《 软 件 工 程 化 体系 文件 中 的 “项 目 策划 ”的 
要 求 ,结合 本 软件 项 目的 实际 情况 ,采用 合适 的 方法 来 进行 项 目 估计 。 

首先 对 本 项 目 活动 进行 工作 分 解 , 然 后 在 此 基础 上 进行 项 目 规模 估计 。 由 
于 本 软件 需求 不 够 清晰 ,并 缺乏 历史 数据 积累 ,所 在 选择 采用 专家 估计 法 进行 规 
模 估 算 ,估算 本 项 目的 文档 规模 和 代码 规模 ,文档 规模 为 X XxX X 页 , 代 人 码 规模 为 X 
XxX X 行 ,项 目 总 工作 量 为 X XX 人 日 。 由 于 本 软件 为 舱 入 式 系 统 软 件 , 便 件 运 行 平 
台 是 否 可 用 对 本 软件 测试 进度 具有 非常 重要 的 影响 ,因此 在 进行 关键 计算 机 资源 
估计 时 要 充分 考虑 该 因素 。 详 细 内 容 见 附件 《4 X X X( 软 件 名 称 ) 估 计 报 告 》。 
5. 1.2 CSCI 测试 策划 

基于 本 软件 项 目 估 计 结 果 制 定 的 项 目 进 度 计 划 , 应 考虑 给 软件 测试 各 阶段 
安排 合理 的 进度 和 考虑 测试 所 需 资 源 ,包括 人 力 资源 、 工具、 环境 等 ,能 否 按期 得 
到 保证 。 

根据 软件 的 关键 性 等 级 ， 以 及 预期 可 使 用 的 资源 条 件 限制 ， 本 软件 在 编码 实 
现 阶 段 , 重 点 针对 关键 组 件 进行 单元 测试 ,由 开发 人 员 负 责 实 施 ; 在 软件 集成 阶 
段 ,由 测试 人 员 负 责 对 本 软件 进行 集成 测试 ， pg on ope 
测试 ,开发 人 员 了 予以 积极 配合 ;在 软件 配置 项 测试 阶段 ,由 测试 人 员 负 责 组 织 对 

218 


本 软件 进行 完全 的 配置 项 测试 ,验证 本 软件 实现 是 否 满足 软件 需求 规格 说 明 的 
要 求 。 测 试 人 员 在 实施 软件 测试 时 ,需要 保持 与 开发 人 员 的 密切 沟通 ,及 时 就 相 
关 问 题 进行 确认 、 更 改 、 验 证 ,共同 提高 测试 质量 。 测 试 人 员 要 及 时 对 测试 需求 
进行 分 析 , 尽 早 提出 测试 环境 需求 , 按 进度 做 好 测试 准备 工作 。 测 试 完成 后 ,及 
时 整理 出 具 测 试 报告 ,以 便 对 软件 产品 进行 评估 与 分 析 。 
5.1.3 系统 测试 策划 

软件 系统 测试 的 环境 是 真实 的 硬件 平台 和 运行 环境 。 软 件 系统 测试 验证 的 
是 软件 产品 是 否 满足 系统 设计 /软件 研制 任务 书 的 要 求 ,重点 关注 软件 产品 在 真实 
的 运行 环境 中 是 否 能 正常 工作 ,功能 是 否 符合 要 求 。 由 测试 人 员 负 责 实 施 系统 测试 ， 
软件 开发 人 员 和 系统 设计 人 员 了 予以 配合 。 测 试 结果 作为 软件 验收 交付 的 基础 。 
5.1.4 软件 安装 策划 

由 于 本 软件 是 嵌入 式 系统 软件 ,是 XXX( 产 品名 称 ) 的 重要 组 成 部 分 ,软件 
在 进行 系统 测试 之 前 直接 安装 在 便 件 平台 上 ,经 系统 测试 和 验收 测试 后 随同 设 
备 一 起 交付 需 方 。 在 需 方 和 用 户 方 运行 现场 ,以 整 机 方式 进行 安装 。 当 软件 发 
生 版 本 变更 ,需要 对 运行 现场 的 软件 产品 进行 升级 时 ,应 遵循 相关 的 软件 版 本 升 
级 管理 规定 ,并 记录 清楚 。 
5.1.5 软件 移交 策划 

开发 方 应 指明 保障 机 构 为 完成 合同 /任务 书 规定 的 保障 工作 所 需要 的 全 部 
软件 开发 资源 ,包括 可 执行 文件 .配套 的 软件 文档 等 。 开 发 方向 保障 机 构 移交 上 
述 软件 开发 资源 时 应 遵守 合同 /任务 书 相 关 条 款 和 本 单位 相关 规定 , 按 程序 实 
施 ,并 留 有 相应 的 记录 ,不 得 随意 变更 。 
$5.1.6 计划 的 跟踪 和 修订 

制定 开发 计划 的 目的 是 规范 整个 软件 开发 过 程 , 为 软件 开发 工作 的 有 序 展 
开 提 供 现实 的 指导 和 和 帮助。 开发 计划 关键 在 落实 。 通 过 对 项 目 过 程 实施 监控 ， 
收集 、 分 析 过 程 测量 数据 ,及 时 响应 外 界 需 求 和 环境 的 变化 ,并 能 根据 实际 执行 
情况 ,对 计划 进行 及 时 调整 和 修订 ,确保 开发 计划 与 实际 情况 相符 。 

当 出 现 较 大 的 进度 偏差 时 ,应 能 及 时 采取 措施 予以 纠正 。 计 划 的 修订 要 遵 
循 相 应 的 程序 ,要 对 计划 变更 的 影响 进行 仔细 分 析 、 权 衡 , 如 果 涉 及 里 程 碑 的 变 
更 ,要 获得 需 方 及 用 户 方 的 承诺 。 开 发 计划 及 相应 基线 的 变更 管理 遵循 配置 管 
理 相关 程序 。 
5.2 软件 开发 环境 建立 
5.2.1 软件 工程 环境 
5.2.1.1 软件 工具 

本 软件 开发 过 程 中 拟 采 用 的 软件 工具 见 表 4。 
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表 4 软件 工具 清单 





5.2.1.2 开发 环境 和 语言 要 求 

本 项 目 开 发 环境 如 下 : 

a) 硬件 平台 :XXX X; 

b)〉 软 件 运 行 平台 :XX xX; 

c) 配套 的 开发 环境 : X X xX， 

d) 开发 语言 XXX。 
5.2.1.3 其 他 支持 环境 及 工具 

本 软件 开发 过 程 中 还 需要 一 些 硬件 支持 工具 及 测试 所 需 的 仿真 环境 软件 
等 , 见 表 5。 


表 5 其 他 支持 环境 软件 及 工具 





5.2.1.4 来 源 识别 
本 软件 开发 所 需 的 软件 工程 环境 主要 资源 见 表 6，。 
表 6 软件 工程 环境 主要 资源 





5.2.2 软件 开发 库 | 

本 软件 开发 过 程 使 用 X Xx X (软件 名 称 ) 配 置 管理 系统 进行 配置 管理 。 并 按 
《XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配 置 管 理 计 划 ) 的 要 求 进行 软件 配置 管理 规定 。 
5.3 系统 需求 分 析 


由 于 XXX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 核心 设备 ,担负 着 
X XX( 产 品 主要 功能 ) 的 作用 。 因 此 ,必须 对 X XX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 系 
统 需 求 进行 分 析 , 并 在 此 基础 上 进行 设计 决策 和 方案 选择 。 

通过 不 断 地 与 用 户 方 进行 沟通 、 协 调 , 充 分 挖掘 用 户 需 求 。 逐 步 明 确 X X xX 
(上 一 层次 产品 名 称 ) 的 主要 用 途 , 对 XXX(C( 上 一 层次 产品 名 称 ) 操 作 需 求 .任务 
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需求 进行 分 析 , 从 而 形成 系统 功能 需求 。 对 系统 进行 功能 危害 度 分 析 和 安全 性 
分 析 ,得 出 系统 的 安全 余 度 和 设备 配置 情况 ,进一步 分 析 可 获得 对 系统 设备 的 性 
能 指标 要 求 。 采 用 自 顶 向 下 , 逐 层 分 解 , 把 对 系统 的 可 靠 性 和 安全 性 指标 逐 层 分 
解 到 主要 功能 设备 。 

X XX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 架构 设计 遵循 的 基本 原则 是 : 

a) 高 可 靠 度 ,确保 安全 ; 

b) 开放 设计 ,易于 升级 ; 

c) 立足 国内 ,自主 创新 ; 

d) 军民 兼顾 ,降低 风险 。 

基于 上 述 系统 需求 ,并 对 系统 高 安全 性 和 高 可 靠 性 进行 仔细 权衡 ,选择 X X 
X (软件 架 构 ) 架 构 形式 ,并 对 系统 内 外 接口 、 工 作 模 式 、 余 度 配置 、 互 换 性 及 可 扩 
展 性 进行 深入 设计 ,进一步 明确 设计 约束 和 系统 需求 。 

软件 系统 需求 分 析 过 程 形 成 的 文档 应 包括 用 户 操 作 需 求 说 明 、 系 统 / 子 系统 
规格 说 明 (SSS) 、 系 统 / 子 系统 设计 说 明 (SSDD) ,系统 功能 危害 度 分 析 (FHA)、 
系统 安全 性 分 析 以 及 方案 设计 报告 。 

在 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 需 求 和 设计 方案 的 基础 上 ,通过 与 系统 总 体 
设计 人 员 及 用 户 方 的 沟通 ,协调 ,对 X X X( 产 品名 称 ) 的 需求 进行 分 析 。X XX 
(产品 名 称 ) 需 求 来 源 于 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 需 求 和 设计 方案 的 分 解 , 且 
须 与 其 保持 协调 一致。 因此 可 明确 XXX( 产 品名 称 ) 的 主要 功能 和 性 能 要 求 、 
外 部 接口 ,可靠 性 指标 \ 环 境 技术 要 求 . 电 源 特性 要 求 X XX 等 需求 和 设计 约束 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 开 发 方 应 从 软件 可 行 性 角度 参与 上 述 系 统 需求 分 析 和 设 
计 , 帮 助 系 统 设计 人 员 从 系统 需求 分 解 出 合理 的 软件 需求 。 

5.4 系统 设计 

在 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 架 构 约 束 下 ,根据 X XX( 产 品名 称 ) 系 统 需 
求 ,对 XX X( 产 品名 称 ) 进 行 体系 结构 设计 和 决策 ,同时 还 应 考虑 软件 的 可 行 性 
和 效率 。 设 计 的 指导 思想 遵循 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 整体 设计 思路 ,将 
可 靠 性 和 安全 性 设计 置 于 首位 ,采用 开放 式 的 软 、 硬 件 体 系 结构 ,基于 模块 化 进 
行 设 计 。 

通过 安全 性 分 析 ,并 综合 考虑 现实 可 行 性 和 研制 成 本 ,XXX( 产 品名 称 ) 采 
用 X XX( 软 件 架构 ) 架 构 , 对 XX X …… X XX 等 重要 模块 采取 双 余 度 备份 设 
计 机 制 ,并 认真 研究 模块 故障 的 影响 ,对 模块 故障 引起 的 各 种 失效 模式 和 正常 工作 
模式 进行 分 析 和 评估 ,分 析 各 类 工作 模式 对 硬件 和 软件 设计 方案 的 影响 ,在 硬件 和 
软件 实现 策略 上 进行 权衡 比较 ,最 终 得 出 可 确保 满足 任务 的 高 可 靠 性 要 求 设计 的 
方案 。 设 计 过 程 还 考虑 对 关键 技术 和 风险 的 识别 ,并 采取 相应 的 应 对 措施 。 
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X XX( 软 件 名 称 ) 开 发 方 应 重点 参与 X X X( 产 品名 称 ) 的 方案 设计 ,协助 
评估 各 种 设计 方案 对 软件 实现 的 影响 ,保证 软 、 人 硬件 功能 的 协调 统一。 
5.5 软件 需求 分 析 

依据 软件 研制 任务 书 、X XX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 详 细 设 计 说 明和 接口 设 
计 说 明 ,对 软件 的 功能 性能、 数据 和 接口 等 要 求 逐 项 细 化 ,形成 软件 需求 规格 说 
明 。 必 要 时 ,可 就 软件 需求 与 需 方 和 用 户 方 进 行 不 断 沟 通 、 协 调 , 从 而 获取 尽 可 
能 完整 ,准确 的 用 户 需 求 。 
5.6 软件 设计 

依据 软件 需求 规格 说 明 , 考 虑 到 可 扩展 性 和 可 维护 性 需要 ,进行 开放 式 软 件 
架构 设计 ,在 此 基础 上 对 软件 模块 和 接口 进行 详细 设计 。 软 件 架 构 采 用 分 层 处 
理 原则 ,整体 框架 开放 ,基于 各 功能 模块 进行 独立 设计 ,为 后 续 并 发 实现 工作 和 
交付 后 的 易 维 护 黄 定 良 好 基础 。 
5.7 软件 实现 和 单元 测试 

依据 软件 详细 设计 说 明 , 在 X XX( 软 件 编译 环境 ) 编 译 环境 的 支持 下 进行 
编码 实现 。 采 用 XX X( 分 析 工 具 ) 进 行 代码 静态 分 析 。 对 关键 模块 ,如 XX Xx 
模块 、X X XxX 模 块 ,利用 XXX 实施 单元 测试 ,以 尽早 发 现 和 解决 软件 缺陷 。 
5.8 单元 集成 和 测试 

依据 软件 概要 设计 说 明 , 对 软件 模块 进行 集成 ,并 对 模块 之 间 的 接口 进行 测 
试 。 根 据 测 试 计划 ,采用 X XX (测试 工具 ) 帮 助 进行 集成 测试 ,分 析 和 记录 集成 
测试 中 发 现 的 问题 ,及 时 修改 问题 并 进行 回归 测试 。 
5.9 CSCI 合格 性 测试 

依据 软件 需求 规格 说 明 , 对 完成 集成 的 软件 执行 CSCI 合格 性 测试 。 应 制 
定 测试 计划 .测试 说 明 ,及 早 提 出 测试 环境 需求 ,对 测试 过 程 中 发 现 的 问题 和 缺 
陷 进 行 跟踪 管理 。 
5.10 ”CSCI/HWCI 集成 与 测试 

依据 设备 软 、 硬 件 集成 方案 ,对 设备 软件 与 硬件 平台 进行 集成 和 测试 ,验证 
软件 与 硬件 之 间 的 接口 ,软件 与 硬件 是 否 能 协调 工作 , 软 、 人 硬件 功能 是 否 正 常 。 
应 制定 相应 的 测试 计划 、 测 试 说 明 ,准备 测试 环境 。 应 对 测试 中 发 现 的 问题 和 缺 
陷 进 行 记录 和 分 析 ,及 时 人 修改、 执行 回归 测试 ,跟踪 直至 问题 或 缺陷 关闭 。 

采用 X XX 帮助 进行 CSCI/HWCI 集成 测试 。 
5.11 系统 合格 性 测试 

依据 软件 研制 任务 书 , 对 本 软件 在 真实 的 运行 环境 下 进行 系统 合格 性 测试 。 
应 制定 测试 计划 ,测试 说 明 ,准备 测试 环境 。 要 对 测试 中 发 现 的 问题 和 缺陷 进行 
记录 和 分 析 , 及 时 修改 .执行 回归 测试 ,跟踪 直至 问题 或 缺陷 关闭 。 
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采用 XXX( 测 试 工 具 ) 帮 助 进 行 系统 合格 性 测试 。 
5.12 软件 使 用 准备 

软件 开发 方 将 经 过 验收 的 软件 产品 按 配 置 管 理 规定 入 XX 库 , 做 好 可 执行 
软件 交付 使 用 的 准备 。 

验收 合格 准备 提交 的 软件 版 本 说 明 应 文档 化 ,版 本 说 明文 档 内 容 应 包含 软 
件 的 使 用 限制 约束 .目标 运行 环境 、 模块 部 件 名 、 烧 写 工 具 、 操 作 步 又 及 检查 方 

本 软件 随同 设备 一 起 交付 。 对 用 户 运 行 现 场 的 软件 进行 版 本 升级 时 ,应 严 
格 遵守 软件 版 本 升级 管理 规定 ,履行 必要 的 手续 ,并 有 相应 的 记录 。 
5.13 软件 移交 准备 

移交 的 软件 产品 应 来 源 于 软件 XX 库 ( 一 般 为 软件 产品 库 ), 有 明确 软件 版 
本 和 状态 标识 ,移交 的 软件 文档 应 齐全 ,必要 时 ,可 对 接收 方 进行 培训 。 
5.14 软件 验收 支持 

由 知 方 执行 的 软件 验收 测试 , 硅 需 方 不 具备 或 不 完全 具备 验收 测试 环境 ,可 
使 用 开发 方 的 环境 进行 。 开 发 方 负 责 软 件 安装 ,并 提供 测试 环境 使 用 培训 ,在 执 
行 测试 前 需 获 得 需 方 的 认可 。 验 收 测试 通过 后 要 组 织 进 行 评 审 , 并 作为 软件 交 
付 的 依据 。 
5.15 软件 配置 管理 

软件 配置 标识 、 配 置 控制 .配置 状态 纪实 、 配 置 审 核 等 策划 应 符合 (XX Xx 
(产品 名 称 ) 软 件 配置 管理 计划 》 的 要 求 。 
5.16 软件 产品 评价 

本 软件 产品 评价 由 需 方 . 用 户 或 第 三 方 组 织 进行 独立 评价 。 
5.17 软件 质量 保证 

软件 质量 保证 应 符合 《 X XX (产品 名 称 ) 软 件 质量 保证 计划 》 的 要 求 。 
5.18 纠正 措施 

应 采用 软件 问题 报告 ,更改 及 纠正 措施 系统 进行 问题 跟踪 管理 ;在 软件 交付 
后 遵循 配置 管理 的 规定 ,对 软件 变更 实施 严格 控制 ,执行 问题 报告 .影响 分 析 、 更 
改 报 告 .变更 评审 通过 后 再 实施 的 程序 ,采用 软件 配置 管理 系统 进行 配置 状态 
控制 。 
5.19 联合 评审 

联合 技术 评审 和 联合 管理 评审 应 符合 X X X《 软 件 工程 化 体系 文件 》* 评 审 
过 程 ” 的 规定 。 

里 程 碑 和 计划 进行 的 评审 见 表 7。 用 户 或 用 户 代 表 可 根据 实际 情况 参加 本 
表 所 列 的 其 他 评审 。 
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表 7 评审 计划 





5.20 ”风险 管理 

项 目 主要 的 风险 主要 包括 :用 户 方 需求 的 变化 ,开发 方 及 硬件 开发 方 自身 。 

风险 管理 的 策略 :在 软件 各 个 阶段 对 风险 进行 识别 、 分 析 和 评估 ,对 于 风险 
评 佑 值 较 大 即 风险 级 别 较 高 的 风险 应 制定 相应 的 应 对 计划 ;每 周 对 风险 进行 监 
控 ,在 风险 可 能 发 生 的 阶段 进行 风险 跟踪 ,对 于 风险 级 别 较 高 的 风险 应 采取 相应 
的 应 对 措施 ,保持 对 其 他 风险 的 关注 ,一旦 风险 级 别 升 高 ,应 立即 采取 相应 的 应 
对 措施 。 

表 8 列 出 风险 级 别 较 高 的 风险 管理 计划 。 

表 8 风险 管理 计划 


3 
ET 
| 






> 





5.21 测量 与 分 析 

本 软件 测量 与 分 析 应 符合 X Xx Xx 软件 测量 分 析 计 划 》 的 要 求 。 
5.22 保密 性 和 私密 性 

X XX( 软 件 名 称 ) 是 XXX( 产 品类 别 , 如 军用 ) 产 品 , 应 严格 遵守 和 执行 国 
家 及 本 单位 的 所 有 有 关 保 密 规 定 和 制度 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 为 艇 入 式 软 件 , 随 整 机 交付 。 软 件 文档 在 进行 传递 时 ,所 
采用 的 方式 .手段 及 工具 等 都 应 符合 有 关 保 密 规定 。 
5.23 分 承 制 方 管理 

无 分 承 制 方 。 
5.24 与 软件 独立 验证 与 确认 (IV&V) 机 构 的 联系 

应 选择 通过 资质 认证 的 软件 独立 验证 与 确认 (IV&V) 机 构 。 

5.25 与 相关 开发 方 的 协调 

需 方 以 研制 任务 书 或 合同 形式 给 相关 开发 方 明确 软件 开发 任务 ,车 过 程 中 
发 生 需 求 变 更 , 则 通过 沟通 .协调 ,并 遵循 有 关 需 求 变 更 程序 ,以 双方 签署 纪要 的 
形式 予以 确认 。 作 为 需 方 和 开发 方 ,有 责任 共同 控制 需求 变更 次 数 , 尽 可 能 减少 
项 目 开 发 后 期 发 生 的 需求 变更 。 
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用 户 代表 应 参与 本 项 目的 计划 ( 含 软件 开发 计划 .软件 配置 管理 计划 和 软件 
质量 保证 计划 ) 评 审 、 需 求 阶段 产物 ( 含 软件 需求 规格 说 明和 软件 测试 计划 ) 评 
审 .概要 设计 阶段 产物 (软件 概要 设计 说 明 ) 评 审 以 及 软件 交付 评审 ,并 可 根据 其 
自身 意愿 ,参加 本 项 目 开 发 阶段 的 任何 评审 ,以 及 监督 检查 本 项 目 开 发 过 程 中 的 
文档 ,资料 。 

5.26 项 目 过 程 的 改进 

遵循 GJB 5000A 进行 软件 过 程 改 进 。 
5.27 未 提 及 的 其 他 活动 
5.27.1 数据 管理 

本 项 目 开 发 过 程 中 需要 正式 交付 的 产物 文档 , 源 代码 及 可 执行 代码 ,以 及 项 
目 管理 类 文档 等 ,作为 本 项 目 需 要 管理 的 数据 资料 , 均 纳 入 配置 管理 ,经 过 评审 
的 纸 质 文档 及 外 来 输入 文档 (如 技术 协调 单 等 ) 需 根据 项 目 数据 管理 的 要 求 进行 
归档 。 

具体 的 数据 管理 计划 见 表 9。 

表 9 数据 管理 计划 





5.27.2 软件 维护 

按 X XX 一 XX X《 软 件 维 护 细则 》 的 要 求 进行 软件 维护 。 
5.27.3 其 他 

本 条 无 内 容 。 
6 进度 表 和 活动 网 络 图 
6.1 进度 表 

本 项 目 主 要 活动 进度 见 表 10。 当 汇总 记录 的 进度 偏差 或 里 程 碑 进度 偏差 
超过 XX 2 时 ,应 当 执 行 计划 变更 。 

表 10 XXX( 软 件 名 称 ) 进 度 表 






基于 软件 状态 变更 的 考虑 ,在 软件 维护 阶段 开展 测试 工作 的 补充 和 和 迭代 , 主 
要 活动 进度 见 表 11。 
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表 11 补充 软件 测试 进度 表 






6.2 活动 网 络 图 

软件 开发 活动 网 络 图 见 XX 义 一 XXX《(XXX( 软 件 名 称 ) 进 度 计划 》。 
7 项 目 组织 和 资源 
7.1 项 目 组 织 

本 项 目 组 织 机 构 分 为 高 层 领导 层 、 软 件 项 目 层 和 软件 过 程 改进 层 , 如 图 ] 


所 示 。 


X XX( 软 件 名 称 ) 项 目 组 织 结构 


其 中 : 

高 层 领 导 层 负责 XX xX， 

软件 过 程 改 进 层 包括 X Xx Xx 、X x Xx ,其 主要 职责 见 表 12。 
表 12 软件 过 程 改进 层 职 责 





软件 项 目 层 是 本 项 目的 主要 执行 机 构 , 负 责 项 目的 开发 活动 的 具体 实施 ,其 
主要 职责 见 表 13。 
表 13 软件 项 目 层 职 责 





根据 上 述 组 织 的 职责 ,利益 相关 方 参与 本 项 目 过 程 活动 计划 见 表 14。 其 中 
有 关 利 益 相关 方 参与 评审 活动 的 计划 见 5. 19。 
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表 14 利益 相关 方 参与 计划 





7.2 项 目 资源 
7.2.1 人力 资源 

根据 项 目 估 算 结 果 本 项 目 应 投入 总 人 力 约 为 X X 人 日 ,其 中 工程 工作 量 为 
XX 人 日 ,管理 工作 量 为 X XX 人 日 。 详细 内 容 见 《4X X X( 软 件 名 称 ) 估 计 报 告 》。 

根据 项 目 进 度 , 拟 投入 的 人 力 为 :项 目 管理 X 人 ,软件 工程 师 X x 人 ,软件 测 
试 X X 人 ,软件 配置 管理 Xx XxX 人 ,软件 质量 保证 XX 人 。 
7.2.2 成 本 计划 

本 项 目 成 本 主要 是 人 力 成 本 ,成 本 计划 见 表 15。 

表 15 成 本 计划 


ee 项 目 策 | 软件 需 | 概要 设 | 详细 设 | 编码 实 | 软件 集 | 配置 项 | 系统 测 | 软件 维 会 入 
划 阶 段 | 求 阶段 | 计 阶 段 | 计 阶 段 | 现 阶段 | 成 阶段 | 测试 阶段 | 试 阶段 | 护 阶段 | “ 


计划 工作 量 
/人 日 








征文 









日 OY 


7.2.3 人 员 培 训 计 划 
为 满足 正常 实施 项 目 开 发 活动 的 需要 ,本 项 目 组 成 员 所 需 具 备 的 基本 技能 
见 表 16。 
表 16 项 目 组 成 员 所 需 基 本 技能 


项 目 组 成 员 所 需 的 基本 技能 是 否 具备 


据 此 安排 的 人 员 培 训 计 划 见 表 17 。 
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表 17 人 员 培 训 计划 
Lv | 
| 
7.2.4 其 他 资源 计划 

需 方 应 在 软件 集成 阶段 开始 以 前 ,组 织 为 软件 集成 提供 硬件 运行 平台 ,并 提 
供 配 套 的 控制 台 、 线 缆 等 硬件 设施 。 
8 注释 
9 附件 

XXX( 软 件 名 称 ) 测 量 分 析 计 划 

X XX( 软 件 名 称 ) 估 计 报 告 

X XX( 软 件 名 称 ) 进 度 计划 
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范例 12 软件 配置 管理 计划 


12.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 配置 管理 计划 》(SCMP) 描 述 在 项 目 中 如 何 实 施 软 件 配 置 管 理 。SC- 
MP 既 可 作为 《软件 开发 计划 的 一 部 分 ,也 可 单独 成 文 。 
2. 编制 时 机 

对 于 移入 式 软 件 产品 ,在 方案 阶段 编制 。 

对 于 纯 软 件 产 品 ,在 软件 需求 分 析 阶 段 编 制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 ,研制 合同 ,工作 说 明 , 研 制 
计划 ,研制 方案 ,运行 方案 说 明 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 ,GJB 438B 一 2009《 府 用 
软件 开发 文档 通用 要 求 》,GJB 2255 一 1994《 军 用 软件 产品 ;等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 438B 一 200%( 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》 编 写 。 


12.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 

本 条 应 描述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 
号 .名 称 、 缩 略 名 、 版 本 号 和 发 布 号 。 
1.2 系统 概述 

本 条 应 概述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 
一 般 特 性 ;概述 系统 开发 .运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 ,用户 、 开 发 方 和 
保障 机 构 等 ;标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 
1.3 文档 概述 

本 条 应 概括 本 文档 的 用 途 和 内 容 , 并 描述 与 它 的 使 用 有 关 的 保密 性 方面 的 
要 求 。 
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1.4 与 其 他 计划 之 间 的 关系 

本 条 应 描述 本 计划 和 其 他 项 目 管理 计划 的 关系 。 
2 引用 文档 

本 章 应 列 出 引用 文档 的 编号 .标题 .编写 单位 、 修 订 版 及 日 期 ,还 应 标识 不 能 
通过 正常 采购 活动 得 到 的 文档 的 来 源 。 
3 组 织 和 职责 

本 条 应 描述 软件 配置 管理 机 构 的 组 成 及 各 级 软件 配置 管理 机 构 的 职责 和 权 
限 ;说 明 与 软件 配置 管理 相关 的 人 员 ( 如 项 目 经 理 .部 门 软件 配置 管理 组 组 长 ) 在 
软件 配置 管理 中 的 职责 ;描述 上 述 人 员 之 间 的 关系 。 适 用 时 ,本 条 还 应 描述 需 方 
及 用 户 等 与 软件 配置 管理 机 构 之 间 的 关系 。 

4 软件 配置 管理 活动 

本 章 应 描述 配置 标识 、 配 置 控制 .配置 状态 记 实 、 配 置 审 核 以 及 软件 发 行 管 
理 和 交付 等 方面 的 软件 配置 管理 活动 的 需求 。 

4.1 配置 标识 

本 条 应 描述 基线 与 配置 项 的 标识 方案 ;详细 描述 本 项 目的 每 一 基线 ,包括 基 
线 的 名 称 基线 的 项 目 唯 一 的 标识 符 、 基 线 的 内 容 和 基线 预期 的 建立 时 间 等 。 本 
条 还 应 详细 描述 本 项 目的 每 一 软件 配置 项 ,包括 配置 项 名 称 、 配 置 项 的 项 目 唯 一 
的 标识 符 及 其 受 控 时 间 等 , 若 为 基线 软件 配置 项 , 则 还 应 列 出 其 所 属 的 基线 
名 称 。 

4.2 配置 控制 

本 条 应 描述 如 下 内 容 : 

a) 在 本 计划 所 描述 的 软件 生存 周期 各 个 阶段 使 用 的 更 改 批 准 权 限 的 
级 别 ; 

b) 对 已 有 配置 项 的 更 改 申 请 进行 处 理 的 方法 ,其 中 包括 :1) 详 细 说 明 在 本 
计划 描述 的 软件 生存 周期 各 个 阶段 提出 更 改 申请 的 规程 ;2) 描 述 实现 已 批准 的 
更 改 申 请 (如 源 代 码 、 目 标 代 码 和 文档 等 的 修改 ) 的 方法 ;3) 描 述 软件 配置 管理 库 
控制 的 规程 ,其 中 包括 例如 库存 软件 控制 \ 对 于 使 用 基线 的 读 写 保护 .成员 保护 、 
成 员 标识 .档案 维护 .修改 历史 以 及 故障 恢复 等 规程 ;4) 描 述 配 置 项 和 基线 变更 、 
发 布 的 规程 以 及 相应 的 批准 权限 ; 

c) 当 与 不 属于 本 软件 配置 管理 计划 适用 范围 的 软件 和 项 目 存 在 接口 时 ,本 
条 应 描述 对 其 进行 配置 控制 的 方法 。 如 果 这 些 软件 的 更 改 需 要 其 他 机 构 在 配置 
管理 组 评审 之 前 或 之 后 进行 评审 , 则 本 条 应 描述 这 些 机 构 的 组 成 .它们 与 配置 管 
理 组 的 关系 以 及 它们 相互 之 间 的 关系 ; 

d) 与 特殊 产品 (如 非 交 付 的 软件 、 现 有 软件 .用 户 提 供 的 软件 和 内 部 支持 软 
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件 ) 有 关 的 配置 控制 规程 。 
4.3 配置 状态 记 实 

本 条 应 : 

a) 描述 对 配置 项 状态 信息 收集 、 验 证 存储、 处 理 和 报告 等 方法 ; 

b) 描述 应 定期 提供 的 报告 及 其 分 发 方法 ; 

c) 适用 时 ,描述 所 提供 的 动态 查询 的 能 力 ; 

d) 适用 时 ,记录 用 户 说 明 的 特殊 状态 ,同时 摘 述 其 实现 手段 。 
4.4 配置 审核 

本 条 应 描述 : 

a) 在 本 项 目 软件 生存 周期 的 特定 点 上 要 进行 的 软件 配置 审核 ; 

b) 每 次 审核 所 包含 的 软件 配置 项 ; 

c) 标识 和 解决 在 配置 审核 期 间 发 现 的 问题 的 规程 。 
4.5 软件 发 行 管理 和 交付 

本 条 应 描述 : 

a) 控制 有 关 软 件 发 行 管理 和 交付 的 规程 和 方法 ; 

b) 确保 软件 配置 项 完整 性 的 规程 和 方法 ; 

c) 确保 一 致 且 完整 地 复制 软件 产品 的 规程 和 方法 ; 

d) 按 规定 要 求 进 行 交 付 的 规程 和 方法 。 
5 工具 、 技 术 和 方法 

本 章 应 描述 为 支持 特定 项 目的 软件 配置 管理 所 使 用 的 软件 工具 、 技 术 和 方 
法 ,指明 它们 的 用 途 , 并 在 开发 者 权限 的 范围 内 描述 其 用 法 。 
6 ”对 供 货 单 位 的 控制 

供 货 单 位 包括 软件 销售 单位 或 软件 分 承 制 方 。 本 章 应 描述 对 这 些 供 货 单 位 
将 提供 软件 的 配置 进行 控制 的 管理 规程 ,从 而 保证 所 获取 的 软件 (包括 可 重用 软 
件 ) 能 满足 规定 的 软件 配置 管理 需求 。 管 理 规 程 应 该 规定 在 本 计划 的 执行 范围 
内 控制 供 货 单位 的 方法 ;还 应 解释 用 于 确定 供 货 单位 的 软件 配置 管理 能 力 的 方 
法 以 及 监督 他 们 遵循 本 软件 配置 管理 计划 需求 的 方法 。 
7 进度 表 

本 章 应 描述 软件 配置 管理 活动 日 程 , 应 保证 与 本 项 目的 开发 计划 和 质量 保 
证 计划 一 致 。 
8 注释 

本 和 曹 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (例如 背景 、, 术语、 缩 略语 或 公 
式 ) 。 
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12.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 适用 的 产品 和 软件 见 表 1。 
表 1 本 文档 适用 的 产品 和 软件 





1.2 系统 概述 

XXX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层 决 产品 名 称 ) 的 配套 产品 ,主要 完成 X 
XX、X XX 功能 。 

依据 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 方案 和 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包括 下 述 CSCI: 

a) 软件 1: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XX XX 功能; 

b) 软件 2: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 X XX 功能 ; 

c) 软件 3: XXX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XX XX 功能 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 产品 研制 周期 保持 同步 , 随 产品 交付 
用 户 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 硬 件 平台 为 X X X ,运行 现场 分 别 是 产品 集成 
测试 环境 、 系 统 综合 联 试 环境 以 及 交付 后 的 使 用 环境 。 

项 目的 需 方 : X X X， 

项 目的 用 户 :XX XxX。 

项 目的 开发 方 : X X X。 

项 目 保障 机 构 : XX X( 软 件 名 称 ) 由 X X X( 软 件 开发 团队 ) 人 负责 开发 ,XxX xX 
X (软件 测试 团队 ) 人 负责 软件 测试 , X X XX (软件 质量 保证 组 织 ) 负 责 软 件 质 量 保 
证 , X XX( 软 件 配 置 管理 组 织 ) 人 负责 软 件 的 配置 管理 , X xX X (软件 开 发 监控 组 
织 ) 全 程 监控 软件 研制 全 过 程 。 
1.3 文档 概述 

本 文档 是 X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 的 配置 管理 计划 ,规定 了 X XX (软件 名 
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称 ) 开 发 过 程 中 的 配置 管理 组 织 结构 .职责 及 活动 要 求 ,配置 管理 库 的 维护 安排 ， 
明确 了 软件 开发 过 程 输出 版 本 控制 以 及 变更 要 求 ,是 实施 配置 管理 活动 的 依据 。 

对 本 文档 的 使 用 应 遵循 与 此 相应 的 相关 保密 性 和 安全 性 规定 。 
1.4 与 其 他 计划 之 间 的 关系 

《XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 开发 计划 ) 是 《4 X XxX X (软件 名 称 ) 软 件 配 置 管理 计 
划 》 的 编制 依据 ,《X XxX X (软件 名 称 ) 软 件 配 置 管理 计划 》 规 定 的 开发 进度 应 与 
《XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 开 发 计划 》 的 要 求 一 致 。 
2 引用 文档 

GJB 5881 一 2006 技术 文件 版 本 标识 及 管理 要 求 ; 

六 

汉 六 让 ”天 区 当 。 
3 组 织 和 职责 
3.1 组 织 

本 项 目 配置 管理 组 织 结构 如 图 1 所 示 , 由 配置 管理 控制 委员 会 (Configura- 
tion Control Board ,简称 CCB) 和 项 目 配置 管理 小 组 等 组 成 ,CCB 由 管理 专家 和 
技术 专家 组 成 ,对 配置 及 其 管理 具有 决策 权 。 


图 1 XXxX( 软 件 名 称 ) 配 置 管理 组 织 机 构 


3.2 职责 
组 织 机 构 的 组 成 和 职责 见 表 2。 
表 2 软件 项 目 层 职责 





4 软件 配置 管理 活动 
4.1 配置 标识 
配置 项 的 标识 要 求 如 图 2 所 示 。 


| 


图 2 配置 项 标识 要 求 
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4.1.1 配置 管理 资源 
软件 配置 管理 资源 包括 软件 资源 和 人 硬件 资源 ,配置 管理 资源 计划 见 表 3。 
表 3 配置 管理 资源 计划 


4.1.2 配置 子 项 目 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配置 项 包含 文档 、 工 具 、 源 代码 和 运行 体 等 子 项 目 ， 
子 项 目 管理 员 具 有 创建 . 检 入 、 检 出 .导出 .删除 的 权限 ; 子 项 目 用 户 文档 项 目 用 
户 、 工 具 项 目 用 户 、 源 代码 项 目 用 户 和 运行 体 项 目 用 户 只 具有 查看 的 权限 。 所 有 
CCB 成 员 只 具有 查看 的 权限 。X X xX (软件 名 称 ) 软 件 在 开发 库 , 受 控 库 和 产品 
库 中 建立 的 配置 计划 见 表 4。 
表 4 配置 建立 计划 









X XX( 软 件 名 称 ) 项 目 管理 类 文档 和 相关 沟通 记录 等 配置 计划 见 表 5。 
表 5 仅 开 发 库 中 存在 的 配置 建立 计划 





4.1.3 配置 项 标识 
4.1.3.1 文档 配置 项 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 文档 配置 项 计划 及 其 标识 见 表 6 。 
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表 6 文档 配置 项 计划 及 其 标识 





4.1.3.2 源 代 码 配 置 项 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 源 代码 配置 项 计划 及 其 标识 见 表 7。 
表 7 源 代码 配置 项 计划 及 其 标识 





4. 1.3.3 运行 体 配 置 项 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 体 配置 项 计划 及 其 标识 见 表 8。 
表 8 和 运行 体 配置 项 计划 及 其 标识 





4.1.4 基线 标识 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 定 义 以 下 3 类 基线 . 

a) 功能 基线 :批准 的 XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 系 统 规格 说 明 类 文档 ，; 

b) 分 配 基线 :批准 的 久久 (软件 名 称 ) 软 件 需求 阶段 文件 类 文档 ; 

c) 产品 基线 :批准 的 X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 产品 规格 说 明 类 文档 。 

XxX XX( 软 件 名 称 ) 软 件 基线 以 “软件 名 称 _ 基 线 类 型 名 称 ” 合 名 ,基线 标识 格 
式 为 “X XX( 基 线 标识 )_X XX( 配 置 项 标识 )_X XX( 基 线 类 型 缩 略 语 )_X X 
X( 流 术 号 )”。 

X X X( 软 件 名 称 ) 软 件 基 线 建立 计划 及 其 标识 见 表 9。 

表 9 基线 建立 计划 及 其 标识 


4.1.5 版 本 /版 次 标识 
4. 1.5.1 软件 文档 版 次 
软件 文档 版 本 的 标识 应 符合 GJB 5881 一 2006 的 规定 ,文档 版 本 由 大 版 本 
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和 小 版 本 组 成 。 大 版 本 用 大 写字 母 A 一 Z 标识 ,表示 文档 每 一 次 发 布 或 换 版 , 即 
文档 的 变更 或 升级 。 小 版 本 为 文档 临时 修改 , 即 进行 一 次 “ 检 出 ”再 “ 检 入 ”后 的 
记录 ,小 版 本 采用 在 字母 后 面 增加 数字 来 表示 ,如 A.1、A.2、B. 2 等。 
4.1.5.2 软件 版 本 

软件 版 本 号 的 标识 格式 为 :X X.YY, 其 中 XX 代表 主 版 本 标志 ,为 0~9 的 
数字 ,YY 代表 小 版 本 标识 ,为 0 一 9 的 数字 。 软 件 初 始 版 本 为 1.0, 版 本 升级 要 
求 如 下 : 

a) 受 控 配 置 项 进行 重大 变更 时 ,对 主 版 本 号 进行 升级 ; 

b) 受 控 配 置 项 进行 一 般 变 更 时 ,对 小 版 本 号 进行 升级 。 
4.2 配置 控制 
4.2.1 配置 库 管理 
4.2.1.1 开发 库 的 控制 

XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 开发 库 用 于 项 目 开 发 阶段 的 记 实 ,存放 项 目 组 开发 
阶段 的 技术 文档 、 源 代码 、 目 标 码 、 测 试 程序 管理 类 文档 和 相关 沟通 记录 等 。 由 
配置 管理 员 依 据 《 X X X( 软 件 名 称 ) 软 件 配 置 管 理 计 划 ) 在 配置 管理 系统 的 开发 
库 中 建立 配置 项 。 项 目 组 成 员 根 据 操作 权限 及 要 求 , 在 开发 库 中 进行 操作 。 
4.2.1.2 受 控 库 的 控制 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配 置 项 从 开发 库 提交 到 受 控 库 由 配置 项 责任 人 
进行 ,提交 到 产品 库 由 配置 管理 员 以 基线 的 形式 进行 提交 受 控 制 软 件 工 作 
产品 。 

配置 项 和 基线 所 对 应 的 内 容 提交 到 受 控 库 后 通过 变更 流程 才能 进行 升级 。 
4.2.2 入 库 管 理 
4.2.2.1 配置 项 入 库 

a) 建立 配置 项 

由 配置 管理 员 根 据 配置 管理 计划 在 部 门 开发 库 中 建立 配置 项 。 

b) 配置 项 提升 

由 配置 项 负责 人 提交 配置 项 人 受 控 库 申请 ,配置 管理 员 审 批 人 库 。 
4.2.2.2 基线 入 库 

a) 建立 配置 

由 配置 管理 员 在 受 控 库 中 建立 配置 。 

b) 建立 基线 

由 配置 管理 员 在 受 控 库 中 建立 基线 。 

c) 基线 提升 

由 配置 管理 员 提 出 申请 ,项 目 经 理 审 核 , 产 品 库 档案 管理 员 批 准 。 
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4.2.3 变更 管理 
4.2.3.1 配置 项 变更 管理 


X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配置 项 变更 流程 如 下 : 
a 关头 光 


by KX Ks 

CY》 尖 尖 关 。 
4.2.3.2 基线 变更 管理 

X X X (软件 名 称 ) 软 件 基 线 变 更 流程 如 下 : 

a) XXx Xx,; 

b) XXxXxX, 

ey 六 泡 涂 。 

4.2.4 软件 维护 管理 
4. 2.4.1 联 试 与 试验 

a) 软件 项 目 经 理 根据 系统 联 试 或 试验 要 求 ,对 软件 项 目 组 参与 联 试 或 试验 
工作 进行 策划 ,明确 投入 的 资源 、 所 需 的 保障 条 件 ; 

b) 软件 项 目 组 人 员 在 联 试 或 试验 期 间 应 在 “软件 维护 记录 ”中 详细 记录 发 
现 的 问题 源 代码 更 改 范 围 和 更 改 前 后 的 产品 规模 ; 

c) 联 试 或 试验 结束 时 ,软件 项 目 经 理应 根据 批准 的 “软件 维护 记录 ”, 组 织 
对 发 生 的 软件 变更 进行 回归 测试 ; 

d) 软件 项 目 经 理应 组 织 收 集 项 目 监控 \ 需 求 管理 和 测试 等 活动 相关 的 数 
据 , 并 填 入 “项目 数据 统计 ”; 

e) 软件 质量 师 应 对 软件 维护 过 程 和 涉及 到 的 需求 管理 .配置 管理 等 过 程 进 
行 检 查 。 
4.2.4.2 维护 与 保障 

a) 软件 项 目 经 理应 组 织 对 软件 维护 工作 进行 策划 ,明确 负责 软件 具体 维护 
实施 的 人 员 和 所 需 资源 保障 等 ; 

b) 需要 维护 时 ,软件 项 目 经 理应 组 织 进 行 分 析 评 估 ,获取 维护 所 需 的 信息 ， 
包括 故障 现象 .发 生 条 件 等 ,收集 维护 所 用 工时 ,确定 维护 类 型 ,并 记录 在 “软件 
维护 记录 ”; 

c) 软件 项 目 经 理 根据 批准 的 “软件 维护 记录 ”, 组 织 进行 软件 变更 分 析 , 并 
按 相 关 规 定 进 行 变更 及 回归 测试 ; 

d) 软件 项 目 经 理应 组 织 收 集 维护 与 保障 过 程 中 项 目 监控 .需求 管理 和 测试 
等 活动 的 数据 ,并 填写 “项 目 数据 统计 ”; 

e) 软件 质量 师 应 对 软件 维护 过 程 和 涉及 到 的 需求 管理 .配置 管理 等 过 程 进 
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行 监督 检查 。 
4.3 配置 状态 记 实 

配置 状态 记 实 的 主要 活动 包括 : 

a) 软件 升级 前 应 填写 《软件 版 本 记录 》, 完 成 升级 后 由 配置 管理 员 将 升级 后 
的 软件 版 本 由 开发 库 提交 到 受 控 库 , 完 成 版 本 记录 归档 ; 

b) 软件 出 /入 库 时 ,配置 管理 员 应 根据 受 控 库 情况 及 时 更 新 配置 状态 报告 ， 
并 通知 利益 相关 方 ; 

c) 配置 更 改 记录 由 相应 配置 库 管理 组 负责 ; 

d) 软件 完成 安装 后 ,填写 《软件 安装 记录 》, 并 同 相 关 软 件 版 本 一 起 提交 到 
软件 配置 管理 系统 ; 

e) 配置 管理 员 在 里 程 碑 结束 时 编写 《软件 配置 管理 报告 ), 并 通知 利益 相 
关 方 。 
4.4 配置 审核 

软件 配置 审核 包括 功能 配置 审核 CFCA) 物理 配置 审核 C(PAC) .配置 管理 
审核 CCMA) ,软件 配置 审核 计划 见 表 10。 

表 10 软件 配置 审核 计划 


功能 配置 审核 分 配 基 线 
(FCA) 产品 基线 
8 物理 配置 审核 和 
(PCA) pi 
功能 基线 
, 配置 管理 审核 
(CMA) 


分 配 基 线 
产品 基线 
4.5 软件 发 行 管理 和 交付 
软件 产品 的 发 布 应 实施 统一 管理 ,以 确保 发 布 软件 版 本 正确 性 ,产品 发 布 管 
理 和 交付 控制 流程 如 下 : 
a) 填写 4 软件 出 库 申请 》 后 提交 审批 ; 
b) 根据 人 《软件 出 库 申请 ?完成 对 应 软件 基线 的 发 布 ; 
c) 签字 领 用 相关 软件 产品 ,安装 后 填写 4 软件 安装 记录 》。 
产品 发 布 计 划 安 排 见 表 11。 
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表 11 产品 发 布 计 划 


5 工具、 技术 和 方法 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 开发 过 程 中 选用 X X X (软件 配置 管理 系统 名 称 )， 
可 实现 对 各 种 软件 资源 (包括 项 目 文档 、 软 件 源 代 码 、 软 件 运 行 代 码 、 项 目 工 具 
等 ) 的 历史 状态 和 变更 过 程 的 管理 和 控制 ,确保 软件 配置 项 在 整个 软件 生命 周期 
的 完整 性 和 可 跟踪 性 。 
6 对 供 货 单 位 的 控制 

ws 
7 进度 表 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配置 管理 活动 日 程 见 表 12。 

表 12 软件 配置 管理 活动 日 程 
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江 例 13 软件 质量 保证 计划 


13.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 质量 保证 计划 》(CSQAP) 摘 述 在 项 目 中 采用 的 软件 质量 保证 的 措 
方法 和 步骤 。SQAP 既 可 作为 4 软件 开发 计划 》 的 一 部 分 ,也 可 单独 成 文 。 
2. 编制 时 机 

对 于 骨 入 式 软 件 产 品 ,在 方案 阶段 编制 。 

对 于 纯 软 件 产品 ,在 软件 需求 分 析 阶 段 编制 。 
3， 编制 依据 

主要 包括 :人 研制 立项 综合 论证 报告 ,人 研制 总 要 求 , 人 研制 合同 ,工作 说 明 ,研制 
计划 ,研制 方案 ,运行 方案 说 明 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 ,GJB 438B 一 2009《 军 用 
软件 开发 文档 通用 要 求 》, GJB 439 一 1988《 军 用 软件 质量 保证 规范 》, GJB 
2255 一 1994《 军 用 软件 产品 》 等 。 


4. 目次 格式 
按照 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 写 。 
13.2 编写 说 明 
1 范围 
1.1 标识 


本 条 应 描述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 
号 ,标题 . 缩 略 名 、 版 本 号 和 发 行 号 。 
1.2 系统 概述 

本 条 应 概述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 
一 般 特 性 ;概述 系统 开发 .运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 . 用 户 、 开 发 方 和 
保障 机 构 等 ;标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 
1.3 文档 概述 

本 条 应 概述 本 文档 的 用 途 和 内 容 , 并 描述 与 它 的 使 用 有 关 的 保密 性 方面 的 
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要 求 。 
1.4 与 其 他 计划 之 间 的 关系 

本 条 应 描述 本 计划 和 其 他 项 目 管理 计划 的 关系 。 
2 引用 文档 

本 章 应 列 出 引用 文档 的 编号 ,标题 ,编写 单位 \ 修 订 版 及 日 期 ,还 应 标识 不 能 
通过 正常 采购 活动 得 到 的 文档 的 来 源 。 
3 组 织 和 职责 

本 章 应 摘 述 本 项 目 软件 质量 保证 负责 人 在 项 目 中 的 职责 和 权限 ;相应 的 高 
层 经 理 与 软件 质量 保证 紧密 配合 的 项 目 经 理 的 职责 ;部 门 内 部 软件 质量 保证 组 
的 职责 ;部门 内 部 软件 质量 保证 组 与 项 目 软 件 质 量 保证 组 的 关系 。 
4 标准 、 条 例 和 约定 

本 章 应 列 出 软件 开发 过 程 中 要 用 到 的 标准 、 条 例 和 约定 ,并 描述 监督 和 保证 
其 实施 的 措施 。 
5 活动 审核 

本 和 草 应 描述 对 项 目 活 动 进行 审核 的 方法 和 依据 , 列 出 项 目 定 义 的 活动 以 及 
相应 的 活动 审核 ,包括 被 审核 的 项 目 活动 .该 活动 的 工作 产品 .审核 方法 和 依据 、 
责任 人 、 计 划 的 审核 时 间 审核 记录 的 名 称 等 。 
6 工作 产品 审核 

本 间 应 描述 进行 工作 产品 审核 的 方法 和 依据 , 列 出 项 目 过 程 应 产生 的 工作 
产品 和 质量 记录 ,以 及 需要 由 软件 质量 保证 人 员 人 负责 审 核 的 工作 产品 和 相应 的 
产品 审核 活动 ,包括 被 审核 的 工作 产品 审核 方法 和 依据 、 责 任 人 、 计 划 的 审核 时 
间 、 审 核 记录 的 名 称 等 。 
7 不 符合 问题 的 解决 

本 和 草 应 描述 过 程 评审 和 产品 审核 的 结果 的 记录 以 及 形成 记录 的 方法 ,并 描 
述 处 理 在 评审 和 审核 中 出 现 的 不 符合 问题 的 规程 。 
8 工具 技术 和 方法 

本 草 应 描述 用 以 支持 特定 软件 项 目 质量 保证 工作 的 工具 、 技 术 和 方法 ,描述 
它们 的 用 途 和 用 法 。 
9 对 供 货 单位 的 控制 

供 货 单位 包括 软件 销售 单位 或 软件 分 承 制 方 。 本 章 应 描述 对 这 些 供 货 单位 
进行 控制 的 规程 ,从 而 保证 所 获取 的 软件 (包括 可 重用 软件 产品 ) 能 满足 规定 的 
10 ”记录 的 收集 、 维 护 和 保存 

本 章 应 描述 要 保存 的 软件 质量 保证 活动 的 记录 ,并 指出 用 于 汇总 \ 保 存 和 维 
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护 这 些 记 录 的 方法 和 设施 ,并 指明 要 保存 的 期 限 。 
11 注释 
本 章 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (例如 背景 、 术语 、 缩 略语 或 公式 )。 


13.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 适用 的 产品 和 软件 见 表 1 。 
表 1 本 文档 适用 的 产品 和 软件 


1.2 系统 概述 

X XX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 配套 产品 ,主要 完成 X 
XX 、X XX 功能 。 

依据 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 方案 和 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需 求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包括 下 述 CSCI: 

a) 软件 1: XX XX (产品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 X XX 功能 ; 

b) 软件 2; X X X( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XXX 功 能 ; 

c) 软件 3: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 X XX 功能 。 

XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 产品 研制 周期 保持 同步 , 随 产 品 交 付 
用 户 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 硬件 平台 为 X X X ,运行 现场 分 别 是 产品 集成 
测试 环境 、 系统 综合 联 试 环境 以 及 交付 后 的 使 用 环境 。 

项 目的 需 方 : Xx X X， 

项 目的 用 户 :X XxX。 

项 目的 开发 方 : X X X。 

项 目 保 障 机 构 :X XX( 软 件 名 称 ) 由 XXX( 软 件 开发 团队 ) 负 责 开 发 ,XX 
X (软件 测试 团队 ) 负 责 软 件 测试 , X X X (软件 质量 保证 组 织 ) 负 责 软件 质 量 保 
证 , XX XX( 软 件 配 置 管 理 组 织 ) 人 负责 软 件 的 配置 管理 , X Xx X (软件 开 发 监控 组 
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织 ) 全 程 监控 软件 研制 全 过 程 。 
1.3 文档 概述 
1.3.1 文档 用 途 

本 文档 规定 了 XX X( 软 件 名 称 ) 开 发 过 程 中 必要 的 质量 保证 措施 ,以 保证 
交付 的 X X X (软件 名 称 ) 能 够 满足 X XX (设计 输入 ,如 研制 总 要 求 . 成 品 技术 
协议 书 ) 规 定 的 各 项 需求 ,能 够 满足 系统 需求 规格 说 明 中 规定 的 各 项 具体 需求 。 
XXX( 软 件 开发 团队 ) 在 开发 XXX( 软 件 名 称 ) 的 各 个 子 模 块 软件 时 ,应 执行 
本 计划 中 的 有 关 规 定 ,但 允许 根据 各 自 的 情况 对 本 计划 进行 适当 的 攀 裁 ,以 满足 
特定 的 质量 保证 要 求 ,剪裁 后 的 计划 须 经 X XX 批准 。 

本 文档 属于 X X X( 软 件 名 称 ) 研 制 过 程 的 规范 文件 ,对 本 文档 的 使 用 应 遵 
循 与 此 相应 的 相关 保密 性 和 安全 性 规定 。 
1.3.2 文档 内 容 

本 文档 描述 的 内 容 主要 包括 : 

a) 本 文档 的 标识 .用 途 内容 .与 其 他 计划 之 间 的 关系 及 本 文档 所 适用 的 系 
统 功能 ; 

b) 引用 文档 的 编号 、 标 题 .修订 版 及 编制 单位 ; 

c) 软件 质量 保证 负责 人 和 与 质量 保证 紧密 配合 的 管理 者 在 项 目 中 的 职责 
和 权限 ; 

d) 软件 开发 过 程 中 要 用 到 的 标准 、 条 例 和 约定 ; 

e) 对 项 目 活 动 进 行 审核 的 方法 和 依据 ; 

f) 进行 产品 审核 的 方法 和 依据 ; 

g) 过 程 评审 和 产品 审核 的 结果 怎样 形成 记录 ,应 形成 哪些 记录 ,描述 处 理 
在 评审 中 出 现 的 不 符合 问题 的 流程 ; 

h) 用 于 项 目 质 量 保证 工作 的 工具 、 技 术 和 方法 ; 

1) 对 供 赁 单位 进行 控制 的 流程 ; 

j) 需 保 存 的 软件 质量 保证 活动 的 记录 ,并 指出 了 用 于 汇总 ,保存 和 维护 这 
些 记 录 的 方法 和 设施 及 保存 的 期 限 。 
1.4 与 其 他 计划 之 间 的 关系 

本 计划 应 随 着 《 X X X (软件 名 称 ) 软 件 开发 计划 》 的 修改 进行 必要 的 修改 ， 
以 保证 使 用 的 都 是 当前 有 效 的 软件 质量 保证 计划 。 

软件 质量 保证 对 软件 配置 管理 既 有 监督 作用 ,也 有 依赖 关系 ,要 依 徘 软 件 配 
置 管理 ( 详 见 《 X X X (软件 名 称 ) 软 件 配 置 管理 计划 》) 来 保证 对 产品 的 审核 和 对 
软件 基线 变更 的 控制 。 

本 计划 与 《XX XxX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 计划 》 相 协调 。 
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2 引用 文档 
.4 
沉 尖 妆 这 苏 受 。 
光 匡 庆 灾区 当 。 
这 六 当 全 其 ， 
3 组 织 和 职责 
3.1 组 织 
本 项 目 组 织 机 构 为 分 层 结构 如 图 1 所 示 , 分 为 高 层 领导 层 ,软件 项 目 层 和 软 
件 过 程 改 进 层 。 


图 1 XXX( 软 件 名 称 ) 项 目 组 织 结构 


3.2 职责 

a) 高 层 领导 层 负 责 协 调解 决 本 项 目 实施 过 程 中 出 现 的 底层 无 法 解决 的 
问题 ; 

b) 软件 项 目 层 是 本 项 目的 主要 执行 机 构 , 负 责 项 目 开 发 活动 的 具体 实施 ， 
主要 职责 见 表 2; 


表 2 软件 项 目 层 职责 





c) 软件 过 程 改 进 层 包括 工程 过 程 组 (EPG)、 实 施 推广 组 (IPG)、 质 量 保 证 组 
(QAG) 和 配置 管理 组 (CMG) ,在 本 项 目 中 的 主要 职责 见 表 3。 
表 3 软件 过 程 改进 层 职 责 


质量 保证 组 (QAG) 
配置 管理 组 (CMG) 





4 标准 条例 和 约定 

X X X( 软 件 名 称 ) 在 开发 过 程 执 行 下 述 标准 、 条 例 和 约定 : 

a) 软件 文档 编制 的 格式 和 内 容 :XX XxX; 

b) 软件 配置 管理 :X Xx xX; 

C) 软件 测试 : 藉 XA 

办 光 
5 活动 审核 

X XX( 软 件 名 称 ) 生 命 周 期 为 V 模型 。 除 生命 周期 本 身 包 含 的 活动 外 ,还 
应 有 配置 管理 活动 ,测量 与 分 析 活 动 .项 目 监控 活动 .项目 策划 活动 .需求 管理 活 
动 ,测试 活动 ,评审 活动 。 生 命 周 期 各 阶段 活动 审核 计划 与 开发 计划 要 求 一 致 ， 
软件 质量 师 可 不 定期 对 项 目 各 阶段 活动 进行 抽查 ,审核 结果 应 通知 项 目 相 关 人 员 ， 
并 定期 以 (SQA 审核 报告 ) 的 形式 向 X X X (软件 开发 相关 组 织 ) 汇 报 审核 情况 。 

按照 X X X( 软 件 名 称 ) 软 件 质 量 保 证 计划 要 求 ,软件 研制 任务 书 、 软 件 开 发 
计划 ,软件 需求 规格 说 明 、 软 件 设 计 说 明 应 进行 外 部 评审 ,软件 质量 师 应 根据 外 
部 评审 安排 进行 检查 。 
5.1 项 目 策划 阶段 

软件 项 目 策 划 阶 段 审 核 计 划 见 表 4。 

表 4 软件 项 目 策划 阶段 审核 计划 


| 


5.2 软件 需求 分 析 阶 段 
软件 需求 分 析 阶 段 审核 计划 见 表 5。 
表 5 软件 需求 分 析 阶 段 审核 计划 
TL 
[LT | | | 
EE LI 
5.3 软件 概要 设计 阶段 
软件 概要 设计 阶段 审核 计划 见 表 6。 
表 6 软件 概要 设计 阶段 审核 计划 
TI 
| 
EE ll 
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5.4 软件 详细 设计 阶段 
软件 详细 设计 阶段 审核 计划 见 表 7。 
表 7 软件 详细 设计 阶段 审核 计划 


方法 和 依据 审核 时 间 | 记录 名 和 










5.5 软件 编码 实现 阶段 
软件 编码 实现 阶段 审核 计划 见 表 8。 
表 8 软件 编码 实现 阶段 审核 计划 









5.6 软件 集成 阶段 
软件 集成 阶段 审核 计划 见 表 9。 
表 9 软件 集成 阶段 审核 计划 










5.7 软件 配置 项 测试 阶段 
软件 配置 项 测试 阶段 审核 计划 见 表 10。 
表 10 软件 配置 项 测试 阶段 审核 计划 


记录 名 克 
RO 由 |。 
| 1 | <I 1 | 









5.8 软件 系统 测试 阶段 
软件 系统 测试 阶段 审核 计划 见 表 11。 
表 11 软件 系统 测试 阶段 审核 计划 
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5.9 软件 维护 阶段 
20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 为 软件 维护 阶段 ,本 阶段 
软件 质量 师 应 在 每 周 进 行 项 目 监 控 过 程 的 审核 ,以 确保 风险 及 项 目 管理 类 问题 
得 到 跟踪 与 解决 ,并 重点 监控 软件 需求 管理 和 配置 管理 情况 ,确保 各 次 需求 变更 
和 软件 技术 状态 受 控 。 
软件 维护 阶段 活动 审核 计划 见 表 12。 
表 12 软件 维护 阶段 阶段 审核 计划 


~ || | T 
I 是 汪 全 


5.10 ”SQA 阶段 工作 总 结 
项 目 里 程 碑 处 或 项 目 结 题 时 ,软件 质量 师 应 进行 阶段 工作 总 结 , 形 成 SQA 
工作 总 结 报告 ,SQA 阶段 工作 总 结 计 划 见 表 13。 
表 13 SQA 阶段 工作 总 结 计划 


6 工作 产品 审核 
XX X( 软 件 名 称 ) 在 研制 过 程 中 ,软件 质量 师 应 不 定期 对 项 目 各 阶段 产生 
的 工作 产品 进行 抽查 审核 ,审核 结果 应 通知 项 目 相 关 人 员 , 并 以 《SQA 审核 报 
告 ) 的 形式 癌 软 件 质 量 经 理 汇报 审核 情况 。 工 作 产品 审核 主要 针对 X X X (软件 
名 称 ) 文 档 进行 。 工 作 产 品 审核 计划 见 表 14。 
表 14 工作 产品 审核 


| rrT 于 基质 交 
I 













7 不 符合 问题 的 解决 
7.1 内 部 评审 
7.1.1 不 符合 问题 的 记录 
a) 根据 “评审 要 素 检 查 表 ” 认 真 查找 并 识别 工作 产品 的 缺陷 ,并 对 每 个 缺陷 
尽 可 能 达成 共识 ; 
b) 记录 评审 实施 情况 和 结果 ,填写 “软件 评审 原始 记录 表 ”; 
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c) 形成 “软件 评审 报告 ”, 给 出 评审 结论 和 意见 ,并 填写 “设计 评审 意见 跟踪 
检查 表 ”。 
7.1.2 不 符合 问题 的 处 理 规程 

a) 根据 评审 结果 ,软件 项 目 经 理 明确 责任 人 ,组 织 修正 软件 评审 工作 产品 
提出 解决 措施 ,消除 已 发 现 的 缺陷 ; 

b) 软件 质量 师 根 据 “ 软 件 评审 意见 跟踪 检查 表 ” 跟 踪 每 一 个 问题 ,直到 被 
解决 ; 

c) 相关 人 员 人 解决 “软件 评审 意见 跟踪 检查 表 ” 中 记录 的 所 有 问题 后 ,提交 软 
件 质量 师 审核 并 组 织 验 证 ,验证 通过 后 ,软件 质量 师 填 写 “ 验 证 结果 ”和 “完成 修 
正 时 间 ”, 最 后 签字 确认 。 
7.2 软件 质量 师 审核 
7.2.1 不 符合 项 的 记录 

a) 软件 质量 师 实施 对 过 程 和 服务 、 指 定 工 作 产 品评 价 时 ,发 现 问 题 应 及 时 
记录 在 “检查 表 ” 中 ; 

b) 完成 审核 后 ,软件 质量 师 应 与 相关 人 员 交 流 并 确定 过 程 、 工 作 产品 及 服 
务 的 不 符合 项 ; 

c) 标识 并 文档 化 审核 中 发 现 的 所 有 不 符合 项 ,填写 《审核 不 符合 项 报 
告 》)”, 并 明确 纠正 完成 时 间 和 要 求 。 
7.2.2 不 符合 项 的 处 理 规程 
7.2.2.1 确定 不 符合 项 的 分 类 

不 符合 项 的 分 类 见 表 15。 

表 15 不 符合 项 的 分 类 


| 
Ce 





7.2.2.2 不 符合 项 的 处 理 方法 

不 符合 项 处 理 方 法 如 下 : 

a) 工 类 不 符合 项 :软件 质量 师 在 ” 审核 不 符合 项 跟 蹊 表 中 记录 相关 事项 ， 
并 直接 “关闭 ”不 符合 项 ; 

b) 了 [类 不 符合 项 : 

1) 软件 质量 师 在 “审核 不 符合 项 跟踪 表 ” 中 记录 相关 事项 ,并 与 相关 责任 人 
确定 纠正 计划 ; 

2) 不 符合 项 责任 人 按 计 划 纠 正 不 符合 项 ,软件 质量 师 跟踪 维护 “审核 不 符 
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项 跟踪 表 ” 相 关 信 息 ,直到 不 符合 项 得 到 纠正 ; 

3) 若 不 符合 项 在 规定 时 间 内 得 不 到 纠正 ,不 符合 项 状态 应 置 为 "延期 ”, 软 
件 质 量 师 应 将 此 不 符合 项 纳入 “审核 不 符合 项 报告 ”, 并 进行 跟 踊 管理 , 逐 级 同上 
报告 直到 不 符合 项 得 到 纠正 ; 

c) 严 类 不 符合 项 :软件 质量 师 将 此 类 不 符合 项 在 “审核 不 符合 项 跟踪 表 ” 中 
进行 记录 ,同时 纳入 “审核 不 符合 项 报告 ”进行 跟踪 管理 , 逐 级 向 上 报告 直到 不 符 
合 项 得 到 纠正 。 

软件 质量 师 应 将 质量 保证 活动 中 与 不 符合 项 相关 数据 填 人 “SQA 数据 统计 
表 ” 中 ,并 及 时 将 不 符合 项 跟踪 处 理 过 程 相关 信息 通报 利益 相关 方 。 

7.3 外 部 评审 

外 部 评审 发 现 的 问题 ,应 根据 相应 的 问题 意见 单 进行 更 改 并 归 和 零 。 
7.4 软件 测试 

软件 测试 发 现 的 问题 , 按 如 下 方式 进行 处 理 : 

a) 提交 缺陷 ;按照 “缺陷 定义 ”, 将 发 现 的 缺陷 提交 给 软件 项 目 经 理 ; 

b) 分 配 缺 陷 : 项 目 组 指定 人 员 组 织 缺 陷 评 审 , 决 定 缺 陷 计 划 解 决 的 版 本 、 时 
间 和 负责 人 ;如 果 不 是 缺陷 ,该 缺陷 被 强行 关闭 ; 

c) 解决 缺陷 :缺陷 解决 责任 人 对 缺陷 进行 更 改 , 填 写 缺 陷 修改 完成 时 间 和 
缺陷 处 理 结 果 描 述 ; 

d) 验证 缺陷 :测试 人 员 对 解决 后 的 缺陷 进行 验证 ,如 果 验 证 失败 ,该 缺陷 被 
骨 次 打开 提交 ; 

e) 关闭 缺陷 :对 通过 验证 的 缺陷 关闭 ; 

f) 报告 缺陷 :阶段 性 的 测试 完成 后 ,测试 经 理 将 该 阶段 发 现 的 缺陷 进行 统 
计 分 析 ,形成 4 缺陷 报告 ,发 送 利 益 相 关 方 ; 

g) 遗留 缺陷 跟踪 :项 目 组 对 遗留 缺陷 进行 跟踪 ,分析 其 影响 范围 ,督促 完成 
修改 。 

8 工具 ,技术 和 方法 

在 XX xX( 软 件 名称 ) 的 研制 与 开发 过 程 中 ,应 该 在 软件 质量 保证 活动 中 合 
二 本 六 下 林 注 民 消 二 闻 活 档 工 且 六 和 志和。 

a) 软件 测试 工具 XX XxX; 

b) 软件 配置 管理 工具 X Xx xX; 

c) 文档 辅助 生成 工具 与 图 形 编 辑 工 具 X Xx xX; 

dy XX 
9 对 供 货 单位 的 控制 

X XX( 软 件 名 称 ) 供 货 单位 :X XX， 
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10 ”记录 的 收集 、 维 护 和 保存 

在 XXxX( 软 件 名 称 ) 的 研制 与 开发 期 间 , 要 进行 各 种 软件 质量 保证 活动 , 准 
确 记 录 、 及 时 分 析 并 妥善 保存 这 些 活动 的 有 关 记 录 , 是 确保 软件 质量 的 重要 条 
件 。 在 软件 质量 保证 小 组 中 ,软件 质量 师 负 责 收 集 汇 总 有 关 软 件 质量 保证 活动 
的 记录 并 人 配置 库 管 理 。 软 件 验 收 测试 记录 由 XX X( 承 制 单位 ) 技 术 质 量 及 售 
后 服务 部 门 汇总 后 ,统一 归档 。 
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汇 例 14 软件 测试 计划 


14.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 测试 计划 》(STP) 描 述 对 计算 机 软件 配置 项 (CSCI) 和 软件 系统 或 子 
系统 进行 合格 性 测试 的 计划 。 
2. 编制 时 机 

对 于 藤 人 和 人 式 软 件 产 品 ,在 工程 研制 阶段 编制 。 

对 于 纯 软 件 产品 ,在 软件 需求 分 析 阶 段 和 软件 设计 阶段 编制 。 软 件 系统 测 
试 计划 在 软件 需求 分 析 阶 段 编制 ;软件 集成 测试 计划 在 软件 设计 阶段 (概要 设 
计 ) 编 制 ; 软 件 单元 测试 计划 在 软件 设计 阶段 (详细 设计 ?编制 。 

3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 ,研制 合同 ,工作 说 明 ,研制 
计划 ,研制 方案 ,运行 方案 说 明 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 , 系 统 / 子 系统 设计 说 明 ， 
软件 需求 规格 说 明 ,接口 需求 规格 说 明 ,软件 产品 规格 说 明 ,软件 版 本 说 明 ,GJB 
438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 等 。 

4. 目次 格式 
按照 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 写 。 


14.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 

本 条 应 描述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 
号 、 名 称 、 缩 略 名 、 版 本 号 和 发 布 号 。 
1.2 系统 概述 

本 条 应 概述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 
一 般 特 性 ;概述 系统 开发 .运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 ,用户 、 开 发 方 和 
保障 机 构 等 ;标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 
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1.3 文档 概述 

本 条 应 概述 本 文档 的 用 途 和 内 容 , 描 述 与 它 的 使 用 有 关 的 保密 性 方面 的 
要 求 。 
1.4 与 其 他 计划 的 关系 

本 条 应 描述 本 计划 (STP) 与 其 他 项 目 管理 计划 之 间 的 关系 (车 有 )。 
2 引用 文档 

本 章 应 列 出 引用 文档 的 编号 .标题 、 编 写 单位 、 修 订 版 及 日 期 ,还 应 标识 不 能 
通过 正常 采购 活动 得 到 的 文档 的 来 源 。 
3 测试 依据 

本 章 应 列 出 软件 测试 应 遵循 的 依据 。 
4 软件 测试 环境 

本 章 应 分 为 如 下 小 条 描述 每 个 预期 测试 现场 的 软件 测试 环境 ,也 可 引用 软 
件 开发 计划 中 有 关 资 源 方面 的 描述 。 
4.X (测试 现场 名 称 ) 
4. X.1 软件 项 

( 铬 适用 ) 本 条 应 按 名 称 、 编 号 和 版 本 ,描述 在 测试 现场 的 测试 活动 所 需 的 软 
件 项 (如 操作 系统 、 编 译 程 序 、 通 信和 软件 、 有 关 的 应 用 软件 、 数 据 库 、 输 入 文件 、 代 
码 检 查 程 序 .动态 路 径 分 析 程 序 、 测试 驱动 程序 、 预 处 理 程序 .测试 数据 产生 程 
序 .测试 控制 软件 .其 他 专用 测试 软件 、 后 处 理 需 程序 ) 。 本 条 还 应 描述 每 个 软件 
项 的 用 途 ,说 明 它 的 介质 (磁带 、 磁 盘 等 ) ,标识 那些 期 望 现场 提供 的 软件 项 ,标识 
与 软件 项 有 关 的 保密 处 理 或 其 他 保密 性 问题 。 
4.X.2 硬件 和 固件 项 

( 铬 适用 ) 本 条 应 按 名 称 、 编 号 和 版 本 ,描述 在 测试 现场 的 软件 测试 环境 中 使 
用 的 计算 机 硬件 、 接 口 设备 、 通 信 设 备 、 测 试 数据 整理 设备 、 男 外 的 外 围 设备 ( 磁 
带 机 .打印机 绘图 议 ) .测试 消息 生成 器 测试 计时 设备 .测试 事件 记录 仪 等 装置 
和 固件 项 。 本 条 应 描述 每 项 的 用 途 , 陈 述 所 需 每 项 的 使 用 时 间 与 数量 ,标识 那些 
期 望 现场 提供 的 项 ,标识 与 这 些 硬件 及 固件 项 有 关 的 保密 处 理 或 其 他 保密 性 
问题 。 
4.X.3 其 他 项 

(大 适用 ) 本 条 应 描述 网 络 拓扑 图 ,或 4. X. 1 和 4.X.2 中 未 包含 的 其 他 项 。 
4. X.4 其 他 材料 

本 条 应 描述 在 测试 现场 执行 测试 所 需 的 任何 其 他 材料 。 这 些 材 料 可 包括 手 
册 、 软 件 清单 .被 测试 软件 的 介质 .测试 用 数据 的 介质 、 输 出 的 样本 清单 和 其 他 表 
格 或 说 明 。 本 条 应 标识 需 交 付 给 现场 的 项 和 期 望 现场 提供 的 项 。( 知 适用 ) 本 描 
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述 应 包括 材料 的 类 型 .布局 和 数量 。 本 条 还 应 标识 与 这 些 材 料 有 关 的 保密 处 理 
或 其 他 保密 性 问题 。 
4. X.5 所 有 者 的 特性 、 需 方 权 利和 许可 证 

本 条 应 描述 与 软件 测试 环境 中 每 个 元 素 有 关 的 所 有 者 的 特性 、 需 方 权 利 与 
许可 证 等 问题 。 
4.X.6 安装 .测试 和 控制 

本 条 应 描述 开发 方 为 执行 以 下 各 项 工作 的 计划 ,可 能 需要 测试 现场 人 员 共 
同 合作 : 

a) 获取 和 开发 软件 测试 环境 中 的 每 个 元 素 ; 

b) 使 用 前 ,安装 与 测试 软件 测试 环境 中 的 每 个 项 ，; 

c) 控制 与 维护 软件 测试 环境 中 的 每 个 项 。 
4. X.7 测试 环境 的 差异 性 分 析 和 有 效 性 说 阴 

本 条 应 描述 拟 建 立 的 测试 环境 与 需求 环境 之 间 的 差异 。 如 果 存 在 环境 差 
异 , 应 说 明 在 该 测试 环境 下 测试 结果 的 有 效 性 。 
4. X.8 参与 组 织 

本 条 应 描述 参与 现场 测试 的 组 织 以 及 他 们 的 角色 与 职责 。 
4. X.9 人 员 及 分 工 

本 条 应 描述 在 测试 期 间 测 试 现 场所 需 人 员 的 姓名 .技术 水 平和 职责 分 工 , 需 
要 他 们 的 日 期 与 时 间 以 及 特殊 需要 ,例如 为 保证 大 规模 测试 工作 的 连续 性 与 一 
致 性 ,需要 轮班 操作 以 及 关键 技能 的 保持 能 力 。 
4. X. 10 “人 员 培 训 

本 条 应 描述 测试 前 和 测试 期 间 要 进行 的 人 员 培 训 。 此 信息 应 与 4.X.9 所 
给 出 的 人 员 需 求 有 关 。 培 训 可 包括 用 户 使 用 说 明 、 操 作 员 使 用 说 明 .维护 和 控制 
组 使 用 说 明和 对 全 体 人 员 定 向 培训 的 简 述 。 如 果 培 训 量 大 ,可 单独 制定 一 个 计 
划 ,而 在 此 引用 。 
4. X.11 要 执行 的 测试 

本 条 应 通过 引用 第 5 章 来 标识 测试 现场 要 执行 的 测试 。 
5 测试 标识 
5.1 一 般 信 息 
5.1.1 测试 级 

本 条 应 描述 要 执行 的 测试 的 级 别 ,例如 CSCI 级 或 系统 级 。 
5.1.2 测试 类 别 

本 条 应 描述 要 执行 的 测试 的 类 型 或 类 别 ( 例 如 功能 测试 .性 能 测试 .容量 测 
试 ) 。 
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5.1.3 一 般 测试 条 件 

本 条 应 描述 适用 于 所 有 测试 或 一 组 测试 的 条 件 , 例 如 :“ 每 个 测试 应 包括 额 
定 值 、 A “每 个 类 型 的 测试 应 使 用 真实 数据 ”;“ 应 测量 每 个 CSCI 
执行 的 规模 与 时 间 ”。 并 陈述 要 执行 的 测试 程度 和 对 所 选 测试 程度 的 原理 。 测 
试 程度 应 表示 为 占 某 个 已 妥善 定义 总 量 的 百分比 或 其 他 抽样 方法 (如 离散 操作 
条 件 或 取 值 ,或 者 样本 的 数量 ) ,还 应 包括 再 测试 /回归 测试 所 遵循 的 途径 。 
5.1.4 测试 进展 

本 条 应 阐明 在 渐进 测试 或 累积 测试 情况 下 ,计划 的 测试 顺序 或 进展 。 
5.1.5 数据 记录 、 整 理 和 分 析 

本 条 应 标识 并 描述 在 本 STP 中 标识 的 测试 期 间 和 测试 之 后 要 使 用 的 数据 
的 记录 .整理 和 分 析 规 程 。( 和 在 适用 ) 这 些 规程 包括 记录 测试 结果 ,将 原始 结果 处 
理 为 适合 评价 的 形式 ,以 及 保留 数据 整理 与 分 析 结 果 等 可 能 用 到 的 手工 .自动 和 
半 目 动 技术 。 
5.2 计划 执行 的 测试 
5.2.X (测试 项 ) 
5.2. X.Y (测试 项 的 项 目 唯一 的 标识 符 ) 

本 条 应 使 用 项 目 唯一 的 标识 符 标 识 一 个 测试 项 ,并 为 该 测试 提供 下 述 测试 
信息 。 根 据 需 要 可 引用 4. 1 中 的 一 般 信息 : 

a) 测试 对 象 ; 

b) 测试 级 ; 

c) 测试 类 型 或 类 别 ; 

d) 需求 规格 说 明 中 所 规定 的 合格 性 方法 ; 

e) 本 测试 涉及 的 CSCI 需求 的 标识 符 和 ( 若 适 用 ) 软 件 系 统 需求 标识 符 ( 此 
信息 亦 可 在 第 6 章 中 提供 ) 

f) 特殊 需求 (例如 设备 连续 工作 48h、 武 器 模拟 、 i 特殊 输入 或 数据 
库 的 使 用 ); 

g) 要 记录 的 数据 的 类 型 ; 

h) 要 采用 的 数据 记录 /整理 /分 析 的 类 型 ; 

iD) 假设 与 约束 ， 例如 由 于 系统 或 测试 条 件 诺 如 时 间 、 接口 .设备 、 人 员 、 数 据 
库 等 原因 而 对 测试 产生 的 预期 限制 ; 

j) 与 测试 有 关 的 安全 性 和 保密 性 考虑 。 
6 测试 进度 

本 章 应 包含 或 引用 实施 本 计划 中 所 标识 测试 的 进度 表 。 包 括 : 

a) 描述 已 安排 测试 的 现场 和 将 执行 测试 的 时 间 框 架 的 图 表 
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b) 每 个 测试 现场 的 进度 表 ,( 和 奉 适 用 ) 它 可 按时 间 顺 序 描 述 以 下 所 列 活 动 与 
事件 ,根据 需要 可 增加 文 持 性 说 明 :1) 现 场 测 试 的 时 间 和 分 配给 测试 主要 部 分 的 
时 间 ;2) 现 场 测 试 前 ,用 于 建立 软件 测试 环境 和 其 他 设备 .进行 系统 调试 .定向 培 
训 和 熟悉 工作 所 需 的 时 间 ; 3) 测 试 所 需 的 数据 库 / 数 据 文件 值 . 输 入 值 和 其 他 运 
行 数据 等 的 收集 ; 4) 实 施 测 试 ,包括 计划 中 的 再 测试 ; 5) 软 件 测试 报告 (STR) 
的 准备 、 评 审 和 批准 。 

7 测试 终止 条 件 

本 革 应 描述 被 测 软件 的 评价 准则 和 方法 ,以 及 可 以 结束 测试 的 条 件 。 
8 需求 的 可 追踪 性 

本 章 应 描述 : 

a) 从 本 计划 所 标识 的 每 个 测试 到 它 所 涉及 的 CSCI 需求 和 (和 若 适 用 ) 软 件 系 
统 需 求 的 可 追踪 性 (此 可 追踪 性 亦 可 在 5. 2. X.Y 中 提供 ,而 在 此 引用 ); 

b) 从 本 测试 计划 所 禾 盖 的 每 个 CSCI 需求 和 (和 若 适 用 ) 软 件 系 统 需 求 到 涉及 
它 的 测试 的 可 追踪 性 。 这 种 可 追踪 性 应 覆盖 所 有 适用 的 软件 需求 规格 说 明 
(SRS) 和 相关 接口 需求 规格 说 明 (IRS) 中 的 CSCI 需求 ;对 于 软件 系统 ,还 应 覆 
盖 所 有 适用 的 系统 / 子 系统 规格 说 明 (SSS) 及 相关 系统 级 IRS 中 的 系统 需求 。 

9 注释 
本 草 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (例如 背景 、 术语 、 缩 略语 或 公式 ) 。 


14.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 适用 的 产品 和 软件 见 表 1 。 
表 1 本 文档 适用 的 产品 和 软件 





1.2 系统 概述 
1.2.1 XXX( 产 品名 称 ) 
XX 义 义 (产品 名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 配套 产品 ,主要 完成 xX 
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XX、XXxX 功 能 。 

依据 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 方案 和 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包 括 如 下 CSCI: 

a) 软件 1: X XX 设备 的 XX Xx 软件 ,主要 实现 XX xX 功能; 

b) 软件 2; X XX 设备 的 X XX 软件 ,主要 实现 X XX 功能 ; 

c) 软件 3: X X X 设 备 的 X XX 软件 ,主要 实现 X XX 功能 。 

1.323.2 久光 X( 闫 牢 避 称 》 

X XX( 软 件 名 称 ) 是 X XX( 软 件 类 别 ) 软 件 , 由 X XX 和 X XX 等 模块 构 
成 ,完成 X XX( 上 一 层次 产品 名 称 )X XX 、X XX 功能 。 
1.2.3 CSCI 关键 等 级 

X XX( 软 件 名 称 ) 为 XX 级 (软件 等 级 ) 软 件 。 

1.2.4 项 目的 需 方 .用 户 、 开 发 方 和 保障 机 构 

项 目的 需 方 : XxX XX， 

项 目的 用 户 :X XxX Xx， 

项 目的 开发 方 : X Xx xX， 

项 目 保 障 机 构 ;X XX( 软 件 名 称 ) 由 XXX (软件 开 发 团队 ) 人 负责 开发 ,XX 
XxX( 软 件 测试 团队 ) 负 责 软 件 测试 , X X X (软件 质量 保证 组 织 ) 人 负责 软件 质量 保 
证 , X XX( 软 件 配置 管理 组 织 ) 人 负责 软件 的 配置 管理 , X Xx X (软件 开发 监控 组 
织 ) 全 程 监 控 软件 研制 全 过 程 。 

1.2.5 当前 和 计划 的 运行 现场 

XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 产品 猎 制 周 期 保持 同步 , 随 产 品 交 付 
用 户 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 硬 件 平台 为 X X Xx ,运行 现场 分 别 是 产品 集成 
测试 环境 、 系 统 综 合 联 试 环境 以 及 交付 后 的 使 用 环境 
1.2.6 被 测 软件 的 测试 范围 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 范围 见 表 2。 

表 2 被 测 软 件 概 述 





1.2.7 被 测 软 件 接口 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 接口 关系 如 图 1 所 示 。 
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省 员 时 


-XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 接口 示意 图 


1.2.8 主要 技术 指标 要 求 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 主要 技术 指标 见 表 3 。 
表 3 XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 技 术 指 标 要 求 





1.3 文档 概述 

本 文档 依据 《XX X X (软件 名 称 ) 软 件 研制 任务 书 》《X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 
需求 规格 说 明 》《X XX (软件 名 称 ) 软 件 开 发 计划 编制 ,主要 描述 测试 计划 ,组 
织 和 管理 的 方法 和 步骤 。 本 文档 不 描述 测试 用 例 的 执行 细节 ,也 不 描述 产品 特 
征 运行 的 技术 细节 。 

本 文档 描述 了 X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 的 各 项 工作 要 求 , 是 编写 测试 用 
例 和 软件 测试 工作 的 依据 。 本 计划 主要 规定 了 : 

a) 测试 对 和 象 ; 

b) 测试 环境 ,选择 测试 工具 ; 

c) 测试 策略 ; 

d) 测试 进度 计划 (包括 时 间 和 人 员 安 排 等 ) 。 

对 本 文档 的 使 用 应 遵循 与 此 相应 的 相关 保密 性 和 安全 性 规定 。 
1.4 与 其 他 计划 的 关系 

本 计划 符合 软件 开发 计划 的 要 求 , 在 工作 内 容 、 日 程 和 资源 使 用 上 与 软件 开 
发 计划 的 要 求 一 致 。 

本 计划 符合 软件 质量 保证 计划 的 要 求 , 与 软件 质量 保证 计划 相 协 调 , 符 合 软 
件 质量 保证 计划 对 软件 测试 工作 的 要 求 。 

本 计划 符合 软件 配置 管理 计划 的 要 求 , 软 件 测试 缺陷 的 提交 和 对 程序 的 修 
改 应 符合 软件 配置 管理 计划 的 规定 。 

本 计划 符合 测试 项 目 质量 保证 计划 ,测试 项 目 配置 管理 计划 的 要 求 ,测试 工 
作 与 测试 项 目 管理 .质量 保证 .配置 管理 工作 同步 .协调 开展 。 
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2 引用 文档 
多 入 交 演 六 站, 
沪 演 六” 淆 交 站 
> 
3 软件 测试 环境 
3.1 单元 测试 环境 
3.1.1 软 、 硬 件 项 
单元 测试 软 、 硬 件 项 见 表 4。 
表 4 单元 测试 软 硬 件 项 





3.1.2 测试 环境 差异 性 分 析 
X X X( 软 件 名 称 ) 软 件 单元 测试 是 在 X X X( 软 件 开发 环境 ) 的 开发 环境 上 
进行 ,使 用 X X X (软件 测试 工具 ) 进 行 X X X( 软 件 名 称 ) 单 元 测试 用 例 设 计 , 在 
XXX( 软 件 测 试 工具 ) 执 行 测试 用 例 。 
3.1.3 参与 组 织 
X XX( 软 件 名 称 ) 测 试 参 与 组 织 及 其 角色 职责 见 表 5。 
表 5 单元 测试 参与 组 织 





3.1.4 人 员 及 分 工 
单元 测试 期 间 所 需 人 员 情 况 见 表 6 。 
表 6 单元 测试 所 需 人 员 情 况 





3.1.5 要 执行 的 测试 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 要 执行 的 测试 见 X. X. XX。 
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3.2 集成 测试 环境 
3.2.1 软 、 硬 件 项 
集成 测试 软 、 便 件 项 见 表 7。 
表 7 集成 测试 软 硬 件 项 





3.2.2 测试 环境 差异 性 分 析 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 单元 测试 是 在 X XX (软件 开发 环境 ) 的 开发 环境 上 
进行 ,使 用 X XX (软件 测试 工具 ) 进 行 X XX( 软 件 名 称 ) 单 元 测试 用 例 设计 ,在 
X XX( 软 件 测试 工具 ) 执 行 测 试用 例 。 
3.2.3 参与 组 织 
X XX( 软 件 名称 ) 测 试 参与 组 织 及 其 角色 、 职 责 见 表 8。 
表 8 集成 测试 参与 组 织 





3.2.4 人 员 及 分 工 
集成 测试 期 间 所 需 人 员 人 情况 见 表 9。 
表 9 集成 测试 所 需 人 员 情 况 





3.2.5 要 执行 的 测试 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 要 执行 的 测试 见 X. XxX. 关 。 
3.3 配置 项 测试 环境 
3.3.1 首 轮 测 试 环境 
3.3.1.1 测试 框图 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配 置 项 测试 环境 如 图 2 所 示 。 
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X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配置 项 测试 环境 图 
3.3.1.2 软件 项 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配置 项 测试 软件 项 见 表 10。 
表 10 软件 项 列表 


i i 
I 





3.3.1.3 硬件 和 固件 项 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配 置 项 测试 硬件 固件 项 见 表 11。 
表 11 硬件 和 固件 项 列表 


i 
i 





3.3.1.4 测试 环境 差异 性 分 析 
测试 环境 差异 性 分 析 见 表 12。 
表 -12 测试 环境 差异 性 分 析 





3.3.2 第 二 轮 测 试 环境 
3.3.2.1 测试 框图 
第 二 轮 测试 环境 如 图 3 所 示 。 


3 第 二 轮 配置 项 测试 环境 图 
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3.3.2.2 软 . 硬 件 项 
第 二 轮 测 试 软件 项 ,硬件 项 见 表 13。 
表 13 XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 配置 项 测试 软 硬 件 项 


硬件 或 固件 项 软件 项 
序号 





3.3.2.3 环境 差异 性 分 析 
测试 环境 差异 性 分 析 见 表 14。 
表 14 测试 环境 差异 性 分 析 





3.3.3 第 三 轮 测试 环境 
吕 , 专 . 椰 
3.3.4 第 X 轮 测试 环境 
Ww 
3.3.5 参与 组 织 
测试 参与 组 织 及 其 角色 和 职责 见 表 15。 
表 15 配置 项 测试 参与 组 织 





3.3.6 ”人员 及 分 工 
测试 期 间 人 员 及 分 工 见 表 16。 
表 16 配置 项 测试 所 需 人 员 情 ; 





3.3.7 要 执行 的 测试 
X XX( 软 件 名 称 ) 要 执行 的 测试 见 X. X. X。 
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3.4 系统 测试 环境 
3.4.1 首 轮 测试 环境 
3.4.1.1 测试 框图 

系统 测试 环境 如 图 4 所 示 。 


图 4 系统 测试 环境 图 


3.4.1.2 软件 项 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 系 统 测试 软件 项 见 表 17。 


表 17 软件 项 列表 
3.4.1.3 硬件 和 固件 项 


X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 系 统 测 试 人 硬件 和 固件 项 见 表 18。 
表 18 硬件 和 固件 项 列表 


序号 硬件 项 名 称 安全 性 问题 




















3.4.1.4 测试 环境 偏差 
测试 环境 差异 性 分 析 见 表 19。 
表 19 测试 环境 差异 性 分 析 


解决 措施 


3.4.1.5 参与 组 织 
测试 参与 组 织 及 其 角色 和 职责 见 表 20。 
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表 20 系统 测试 参与 组 织 





3.4.1.6 人 员 及 分 工 
测试 期 间 所 需 人 员 情 况 见 表 21。 
表 21 系统 测试 所 需 人 员 情 况 





3.4.1.7 要 执行 的 测试 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 要 执行 的 测试 见 X. X. xX。 
3.4.2 第 二 轮 测试 环境 
X 放送 
3.4.3 第 X 轮 测试 环境 
区 项 爱 。 
4 测试 标识 
4.1 一 般 信 息 
4.1.1 测试 级 别 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 的 级 别 见 表 22。 
表 22 测试 级 别 


测试 级 别 
测试 对 象 
单元 测试 集成 测试 配置 项 测试 系统 测试 









4. 1.2 测试 类 别 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 系 统 测试 涉及 的 测试 类 型 见 表 23。 
表 23 系统 测试 类 型 


测试 类 型 
测试 | 测试 | 测试 | 测试 | 测试 测试 
人 | 1 | 1 1 1 1: 1 
”| | | | 1 1 .| 
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X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配 置 项 测试 涉及 的 测试 类 型 见 表 24。 
表 24 配置 项 测试 类 型 


















测试 类 型 
被 测 件 名 称 文档 功能 边界 性 能 接口 | 安全 性 | 恢复 性 | 强度 | 余 量 
审查 测试 测试 测试 测试 测试 测试 测试 | 测试 
EE OE TE i 
| 





X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 集 成 测试 涉及 的 测试 类 型 见 表 25 。 
表 25 集成 测试 类 型 
















| 测试 类 型 
-| | | >  _ | | 
=- -| | | | 





X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 单元 测试 涉及 的 测试 类 型 见 表 26 。 
表 26 单元 测试 类 型 


测试 类 型 
文档 审查 
| ||| hh 
.| | 
4. 1.3 一 般 测 试 条 件 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 的 一 般 测试 条 件 见 表 27。 
表 27 一 般 测试 条 件 


测试 级 别 一 般 测 试 条 件 
OE 













配置 项 测试 
系统 测试 


4. 1.4 测试 进展 
4. 1.4.1 测试 执行 顺序 
测试 执行 顺序 为 文档 审查 .代码 审查 和 静态 分 析 .单元 测试 、 集 成 测试 .配置 
项 测试 和 系统 测试 。 
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4.1.4.2 测试 过 程 风 险 
软件 测试 的 主要 风险 及 采取 措施 见 表 28 。 
表 28 测试 风险 及 采取 措施 





4.1.5 数据 记录 、 简 约 和 分 析 
数据 记录 整理 和 分 析 表 见 表 29 。 
表 29 数据 记录 、 整 理 和 分 析 表 


/ 
EE ll hn 
mm | | 
| | 
| | | 


计划 执行 的 测试 
系统 测试 
功能 测试 
接口 测试 
性 能 测试 
余 量 测试 
安全 性 测试 
可 恢复 性 测试 
配置 项 测试 
文档 审查 
功能 测试 
接口 测试 
性 能 测试 
余 量 测试 
安全 性 测试 
可 恢复 性 测试 
集成 测试 
.1 功能 测试 







个 nn 十 


PPPPPDPDPDPPDPDPDPDPDPDPDPDPD 
-人 吓 


六 


1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2. 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
3 
3 


2.3.2 覆盖 测试 

2.4 单元 测试 

2.4.1 功能 测试 

2.4.2 覆盖 测试 

2.5 静态 分 析 和 代码 审查 

2.6 文档 审查 

测试 进度 表 

1 测试 进度 安排 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 进度 安排 见 表 30。 

表 30 软件 的 测试 进度 表 


i i 
i EE 和 


中 






5.2 测试 工作 产品 
应 提交 的 测试 工作 产品 见 表 31。 
表 31 测试 工作 产品 


Tr 
| WR | 
OE HH 1 一 
ml 


6 测试 终止 条 件 
6.1 软件 质量 评价 方法 
6.1.1 文档 评价 

a) 软件 文档 是 否 齐 套 ; 

b) 软件 文档 编制 格式 的 规范 性 是 否 符 合 X X Xx (标准 编号 和 和 名称) 的 规 

c) 软件 文档 是 否 文 文 一 致 , 文 实 相符 。 
6. 1.2 代码 质量 评价 

a) 满足 软件 研制 总 要 求 或 软件 研制 任务 书 、 软 件 需 求 规格 说 明和 软件 设计 
文档 中 规定 的 全 部 需求 , 即 软件 质量 的 功能 性 评价 ; 

b) 软件 的 缺陷 率 满 足 规定 要 求 , 每 千 行 代码 (和 LOC) 中 程序 中 的 缺陷 (D) 
个 数 。 
6.2 测试 结束 条 件 
6.2.1 测试 通过 标准 

a) 被 测 软件 满足 软件 研制 任务 书 、 软 件 需 求 规 格 说 明 、 软 件 概 要 设计 说 明 
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和 软件 详细 设计 说 明 规 定 的 功能 和 性 能 要 求 ; 

b) 被 测 软件 按照 软件 测试 计划 中 规定 的 内 容 完 成 了 测试 ; 

c) 所 有 已 发 现 的 问题 均 已 归 零 。 
6.2.2 测试 结束 条 件 
6.2.2.1 正常 结束 | 

测试 正常 结束 条 件 如 下 : 

a) 测试 用 例 正常 结束 :测试 用 例 按 测试 步骤 完成 了 测试 过 程 ; 

b) 测试 项 正常 结束 :测试 项 的 所 有 测试 用 例 都 正常 结束 ; 

c) 测试 项 目 正 常 结束 :所 有 测试 项 都 正常 结束 。 
6. 2.2.2 异常 结束 

测试 异常 结束 条 件 如 下 : 

a) 测试 用 例 异 常 结束 条 件 : 

1) 条 件 不 具备 ,如 包括 测试 环境 故障 、 测 试 前 提 条 件 不 具备 等 ; 

2) 故障 率 太 高 ,如 发 现 重 大 问题 ,不 能 继续 开展 测试 工作 ;执行 测试 用 例 的 
测试 环境 条 件 不 满足 等 ; 

b) 测试 项 异常 结束 条 件 , 除 正常 结束 的 测试 用 例外 ,未 执行 的 测试 用 例 都 
满足 异常 结束 条 件 ; 

c) 测试 项 目 异 常 结 束 条 件 是 , 除 正常 结束 的 测试 项 外 ,未 完成 的 测试 项 都 
满足 测试 项 异常 结束 条 件 。 
6.2.3 中 止 及 重启 动 

a) 软件 测试 的 中 止 : 

1) 被 测 软件 无 法 满足 规定 的 战术 技术 指标 ,或 存在 重大 技术 缺陷 时 应 中 止 
软件 测试 ; 

2) 被 测 软 件 在 测试 过 程 中 发 现 的 问题 影响 后 续 测 试 工作 ,导致 测试 工作 无 
法 继续 进行 时 应 中 止 软件 测试 。 

b) 软件 测试 的 重启 : 

测试 中 止 后 ,如 果 有 新 版 软件 或 者 造成 影响 的 问题 得 到 妥善 解决 ,经 批准 后 
可 重 局 测试 执行 活动 。 
7 需求 的 可 追踪 性 
7.1 软件 研制 任务 书 的 可 追踪 性 

软件 研制 任务 书 和 软件 测试 计划 的 可 追踪 性 见 表 32, 应 对 软件 研制 任务 书 
所 描述 软件 所 有 功能 点 .性 能 指标 进行 全 面 分 析 , 实 现任 务 书 的 功能 点 全 履 盖 、 
性 能 全 禾 盖 。 
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表 32 测试 可 追踪 性 


软件 研制 任务 书 软件 测试 计划 
了 
章节 号 需求 项 测试 项 名 称 测试 项 标识 








7.2 软件 需求 规格 说 明 的 可 追踪 性 

软件 需求 规格 说 明和 软件 测试 计划 的 可 追踪 性 见 表 33, 应 对 软件 需求 规格 
说 明 所 摘 述 软件 所 有 功能 点 ,性 能 指标 进行 全 面 分 析 , 实 现任 务 书 的 功能 点 全 覆 
盖 、 性 能 全 徐 盖 。 


表 33 首 轮 配置 项 测试 可 追踪 性 表 


软件 测试 计划 (A 版 ) 
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范例 15 软件 测试 报告 


15.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 测试 报告 >CSTR) 是 对 计算 机 软件 配置 项 (CSCI) 软件 系统 或 子 系统 
进行 合格 性 测试 的 记录 。 需 方 根据 STR 可 评估 测试 及 其 结果 。 为 纠正 软件 缺 
陷 提 供 依 据 ,为 软件 进一步 优化 和 软件 能 力 评估 提供 依据 ,使 用 户 对 系统 运行 建 
立信 心 。 
2. 编制 时 机 

对 于 租 入 式 软 件 产品 ,在 工程 研制 阶段 和 设计 定型 阶段 编制 。 

对 于 纯 软 件 产 品 ,在 软件 测试 结束 后 30 天 内 完成 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 ,研制 合同 ,工作 说 明 ,研制 
计划 ,研制 方案 ,运行 方案 说 明 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 , 系 统 / 子 系统 设计 说 明 ， 
软件 需求 规格 说 明 ,接口 控制 文件 ,接口 需求 规格 说 明 ,软件 产品 规格 说 明 ,软件 
版 本 说 明 ,软件 测试 计划 ,软件 测试 说 明 ,GJB 438B 一 200%《 军 用 软件 开发 文档 
通用 要 求 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 438B 一 200% 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》 编 与 。 


15.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 


本 条 应 描述 本 文档 所 适用 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 号 、 
名 称 、 缩 略 名 、 版 本 号 和 发 布 号 。 
1.2 系统 概述 
本 条 应 概述 本 文档 适用 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 一 般 
特性 ;概述 系统 开发 .运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 ,用户 、 开 发 方 和 保障 
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机 构 等 :标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 
1.3 文档 概述 

本 条 应 概述 本 文档 的 用 途 与 内 容 , 并 描述 与 它 的 使 用 有 关 的 保密 性 方面 的 
要 求 。 

2 引用 文档 

本 章 应 列 出 引用 文档 的 编号 、 标 题 .编写 单位 ,修订 版 及 日 期 ,还 应 标识 不 能 
通过 正常 采购 活动 得 到 的 文档 的 来 源 。 
3 测试 结果 概述 
3.1 对 被 测试 软件 的 总 体 评 估 

本 条 应 : 

a) 根据 本 报告 中 的 测试 结果 ,给 出 该 软件 的 总 体 评估 ; 

b) 描述 测试 中 发 现 的 所 有 遗留 的 缺陷 、 限 制 或 约束 。 可 用 问题 /更 改 报告 
形式 ,给 出 缺陷 信息 ; 

c) 对 每 个 遗留 的 缺陷 、 限 制 或 约束 ,应 描述 : 1) 对 软件 和 系统 性 能 的 影响 ， 
包括 对 未 得 到 满足 的 需求 的 标识 ;2) 对 其 进行 纠正 时 ,软件 和 系统 设计 受到 的 影 
啊 ;3) 推 荐 的 纠正 方案 /方法 。 

3.2 测试 环境 的 影响 

本 条 应 给 出 测试 环境 与 操作 环境 的 差异 及 这 种 差异 对 测试 结果 的 影响 进 
的 评估 。 

3.3 改进 建议 

本 条 应 对 被 测试 软件 的 设计 ,操作 或 测试 提供 改进 建议 ,并 描述 每 个 建议 及 
其 对 软件 的 影响 。 

4 详细 测试 结果 

注 : “测试 ?一 词 是 指 一 组 相关 测试 用 例 的 集合 。 

4.X (测试 的 项 目 唯 一 的 标识 符 ) 
4.X.1 测试 结果 总 结 

本 条 应 描述 对 测试 结果 进行 的 总 结 ,并 应 描述 与 该 测试 相关 联 的 每 个 测试 
用 例 的 完成 状态 (例如 “所 有 结果 都 如 预期 的 那样 ",“ 遇 到 的 问题 ", “与 要 求 有 偏 
差 ” 等 ), 可 用 表格 的 形式 给 出 。 当 完成 状态 不 是 “ 所 机 天 的 时 ,本 条 应 引用 
4.X. 2 或 4. X. 3 提供 详细 信息 。 

4.X.2 遇 到 的 问题 

4.X.2.Y (测试 用 例 的 项 目 唯 一 的 标识 符 ) 
本 条 应 用 项 目 唯 一 的 标识 符 标 识 遇 到 问题 的 测试 用 例 ,并 提供 以 下 内 容 : 
a) 简 述 所 遇 到 的 问题 ; 
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b) 标识 所 遇 到 问题 的 测试 规程 步 又; 
c) (车 适用 ) 对 相关 问题 /更 改 报告 和 备份 数据 的 引用 ; 
d) 改正 这 些 问题 所 重复 的 规程 或 步骤 的 次 数 及 每 次 得 到 的 结果 ; 
e) 再 测试 时 ,是 从 哪些 回 退 点 或 测试 步骤 恢复 测试 的 。 
4.X.3 与 测试 用 例 / 规 程 的 不 一 致 
4.X.3.Y (测试 用 例 的 项 目 唯 一 的 标识 符 ) 
本 条 应 用 项 目 唯 一 的 标识 符 标识 出 现 一 个 或 多 个 偏差 的 测试 用 例 , 并 提供 : 
a) 偏差 说 明 ( 例 如 出 现 偏差 的 测试 用 例 的 运行 情况 和 偏差 性 质 , 如 替换 了 
所 要 求 的 设备 、 未 能 遵循 规定 的 步骤 等 ); 


b) 仿 差 理由 ; 
c) 偏差 对 测试 用 例 有 效 性 影响 的 评估 。 
5 注释 


本 章 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (例如 背景 术语 、 缩 略语 或 公式 )。 


15.3 编写 示例 


下 面 以 系统 级 测试 为 例 , 给 出 测试 报告 的 编写 示例 。 
1 范围 
1.1 标识 


本 文档 适用 的 产品 和 软件 见 表 1 。 
表 1 本 文档 适用 的 产品 和 软件 


1.2 系统 概述 
1.2.1 XXX( 产 品名 称 ) 概 述 

XXX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 配套 产品 ,主要 完成 下 
述 功能 : 

a) XX xX; 

b) XxX xX; 

c) XX xX, 
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1.2.2 XXX( 软 件 名 称 ) 概 述 

依据 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 方案 和 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包括 下 述 CSCI: 

a) 软件 1: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 Xx xX 功能 ; 

b) 软件 2: X X X( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XX xX 功 能 ; 

c) 软件 3: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 XXX 软 件 , 实 现 X XX 功能 ，。 
1.2.3 CSCI 关键 等 级 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 关 键 等 级 为 X 级 。 
1.2.4 项 目的 需 方 用户 、 开 发 方 和 保障 机 构 

项 目的 需 方 : X X X。 

项 目的 用 户 :X XX。， 

项 目的 开发 方 : X Xx X， 

项 目 保 障 机 构 :X XX( 软 件 名 称 ) 由 X XX( 软 件 开发 团队 ) 负 责 开 发 ,X X 
Xx (软件 测试 团队 ) 人 负责 软件 测试 , X X X (软件 质量 保证 组 织 ) 负 责 软 件 质 量 保 
证 , X XX( 软 件 配置 管理 组 织 ) 人 负责 软件 的 配置 管理 , X X X (软件 开发 监控 组 
织 ) 全 程 监控 软件 研制 全 过 程 。 
1.2.5 当前 和 计划 的 运行 现场 

XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 产品 研制 周期 保持 同步 , 随 产 品 交 付 
用 户 。 

XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 硬 件 平台 为 X X X ,运行 现场 分 别 是 产品 集成 
测试 环境 、 系 统 综合 联 试 环境 以 及 交付 后 的 使 用 环境 。 

被 测 软 件 情况 见 表 2。 

表 2 被 测 软件 概述 


-~ hl ll 
-~ LT hl ll 


1.3 文档 概述 

本 文档 依据 XXX《XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 研 制 任务 书 》X 义 X《 久 久久 
(软件 名 称 ) 软 件 测试 计划 》、X X X《X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 说 明 》、X XX 
ET SS 
作 进 行 总 

er 编辑 .查看 应 符合 相关 保密 要 求 。 
2 引用 文档 

X XX《XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 研制 任务 书 》; 
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XX X《X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 计划 》; 

XX X《XxXX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 说 明 》; 

XX X《XxXxX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 问题 报告 》。 
3 测试 结果 概述 
3.1 对 被 测 软件 评估 
3.1.1 被 测 软 件 信 息 

被 测 软件 的 基本 信息 见 表 3。 

表 3 软件 基本 信息 表 


软件 名 称 软件 版 本 软件 规模 (万 行 ) 版 本 说 明 















被 测 软件 文档 信息 见 表 4。 


表 4 依据 文档 清单 





软件 研制 任务 书 | ”测试 计划 测试 说 明 测试 记录 “| 软件 问题 报告 单 
首 轮 测 试 








第 二 轮回 归 测 试 


注 :“V "表示 测试 中 适用 的 依据 文档 





3.1.2 测试 过 程 
3.1.2.1 首 轮 测试 
3.1.2.1.1 测试 需求 分 析 和 策划 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,依据 ¢X XX( 软 件 名 
称 ) 软 件 研制 任务 书 》 对 被 测 软 件 进行 了 需求 分 析 , 确 定 了 软件 测试 范围 测试 策 
略 和 测试 方法 ,编制 《XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 计划 》。 
3.1.2.1.2 测试 设计 和 实现 

20XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XX 人 次 进行 测试 用 例 
的 设计 , 共 设 计 用 例 X xX 个 。 
3.1.2.1.3 测试 执行 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,在 XXX( 测 试 地 点 ) 完 
成 了 对 XXX( 软 件 名 称 )(VX. XX. XX) 系 统 测试 的 首 轮 测试 。 
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20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,在 XXX( 测 试 地 点 ) 完 
成 了 对 XXX( 软 件 名 称 )(VX. XX. XX) 系 统 测试 的 首 轮回 归 测 试 。 首 轮回 
归 测 试 使 用 XxX x XxX 个 测试 用 例 , 未 发 现 新 问题 ， 
3.1.2.1.4 测试 总 结 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,对 首 轮 测试 过 程 进行 了 总 结 , 并 完成 《X XX (软件 
名 称 ) 软 件 系统 测试 报告 XA 版 ) 的 编制 。 
3.1.2.2 第 X 轮 测试 

二 中 要 
3.1.3 软件 质量 评价 

被 测 软 件 每 千 行 代 码 (KLOC) 中 程序 的 缺陷 中) 情况 如 下 : 

a) 首 轮 测试 X XX( 软 件 名 称 )(VX. X XxX. x XX) 每 千 行 代码 (KLOC) 中 程 
序 的 缺陷 (D) 个 数 为 :D/KLOC ==X XxX， 

b) 第 X 轮 测试 X xX XxX (软件 名 称 ) 软 件 (VX. XX. XX) 每 千 行 代码 
(KLOC) 中 程序 的 缺陷 CD) 个 数 为 :D/KLOC = XX xX， 

3.1.4 被 测 软 件 结论 
被 测 软 件 实现 了 《XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 研 制 任务 书 ) 中 规定 的 功能 和 性 能 
要 求 。 
3.2 测试 环境 的 影响 
3.2.1 首 轮 测 试 环境 
首 轮 系统 测试 环境 如 图 1 所 示 。 


国 罗 天 


图 1 测试 环境 图 
3.2.1.1 软件 项 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 系 统 测试 软件 项 见 表 5。 
表 5 软件 项 列表 


本 
一 | | 





3.2.1.2 硬件 和 固件 项 
XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 系 统 测试 硬件 和 固件 项 列表 见 表 6 。 
pa! 


表 6 硬件 和 固件 项 列表 


序号 | 硬件 和 固件 项 名 称 





3.2.1.3 测试 环境 影响 评估 
测试 环境 影响 情况 见 表 7。 
表 7 测试 环境 影响 评估 


测试 环境 使 用 了 部 分 模 
拟 器 代替 实 装 设备 





3.2.2 第 X 轮 测试 环境 


淡 爱 受 。 

3.3 改进 建议 
元 。 

4 详细 测试 结果 


4.1 测试 结果 概述 
XXX( 软 件 名 称 ) 共 义 义 轮 系 统 测 试 , 各 类 缺陷 情况 见 表 8。 
表 8 前 X 轮 系统 测试 发 现 的 缺陷 统计 


测试 轮 次 








4.2 首 轮 测试 结果 
4.2.1 动态 测试 
4.2.1.1 测试 用 例 执行 情况 
首 轮 测试 过 程 中 ,针对 XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 版 本 执行 了 全 部 X XX 个 测 
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试用 例 ,测试 用 例 通 过 率 为 X X % ,测试 用 例 执行 情况 见 表 9。 
表 9 首 轮 测试 用 例 执 行情 况 统计 表 





4.2.1.2 问题 处 理 情况 
系统 测试 过 程 中 对 发 现 的 问题 进行 了 详细 记录 ,填写 了 系统 测试 问题 报告 
单 , 并 根据 问题 对 任务 完成 的 影响 及 可 能 造成 的 危害 程度 将 其 分 级 ,提交 开发 方 
进行 确认 和 处 理 。 
首 轮 系统 测试 缺陷 情况 见 表 10。 
表 10 首 轮 系统 测试 提交 缺陷 统计 表 





TT 
一 一 


| 1 1 上 1 1 1 
所 占 

“| | | 1 
4.2.2 回归 测试 加 

首 轮回 归 测 试 软件 版 本 从 VX. XXX. XX 变更 到 VX. XX.XX, 回 归 测 


试 选取 的 用 例 数 以 及 测试 用 例 的 执行 情况 统计 见 表 11。 系 统 测试 问题 已 归 零 ， 
未 发 现 新 问题 。 


表 11 首 轮 回归 测试 用 例 执行 情况 统计 表 





4.3 第 X 轮 测试 结果 
汪汪 尖 
4.4 典型 缺陷 
4.4.1 典型 缺陷 1 
a) 缺陷 描述 :XXXx;. 
b) 缺陷 分 析 :X 义 义 。 
4.4.2 典型 缺陷 2 
a) 缺陷 描述 :XX XxX; 
b) 缺陷 分 析 : XX xX。 
5 注释 
六 了 
沟 当 英 。 
附录 A 软件 缺陷 分 类 
表 A.1 系统 测试 问题 分 类 


功能 实现 错误 
缺少 容错 处 理 
功能 未 实现 

接口 实现 错误 


接口 未 实现 
性 能 问题 
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汇 例 16 软件 定型 测评 大 纲 


16.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

用 于 规范 软件 定型 测评 的 项 目 . 内 容 和 方法 等 ,以 全 面 考核 产品 软件 是 否 符 
合 研 制 总 要 求 , 暴 露 并 解决 产品 存在 的 设计 缺陷 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 阶段 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 ,研制 合同 ,工作 说 明 , 人 研制 
计划 ,软件 开发 计划 ,软件 配置 管理 计划 ,软件 质量 保证 计划 ,研制 方案 ,运行 方 
案 说 明 ,系统 / 子 系统 规格 说 明 , 系 统 / 子 系统 设计 说 明 ,软件 需求 规格 说 明 ,接口 
需求 规格 说 明 ,软件 产品 规格 说 明 ,软件 版 本 说 明 ,GJB 438B 一 200%( 车 用 软件 
开发 文档 通用 要 求 》, GJB 1268A 一 2004《 军 用 软件 验收 要 求 》,GJB 2434A 一 
2004《 军用 软件 产品 评价 》 GJB 5234 一 2004《 军 用 软件 验证 和 确认 》, GJB 
5235 一 2004《 军 用 软件 配置 管理 》,GJB 5236 一 2004《 军 用 软件 质量 度量 》,GJB 
6921 一 200% 军 用 软件 定型 测评 大 纲 编制 要 求 》 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 6921 一 200% 军 用 软件 定型 测评 大 纲 编制 要 求 》 编 写 。 


16.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 
列 出 文档 的 标识 .标题 \ 所 适用 的 被 测 软件 的 名 称 与 版 本 ,以 及 文档 中 采用 
的 术语 和 缩 略 语 。 
1.2 文档 概述 
概述 文档 的 主要 内 容 和 用 途 。 
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1.3 委托 方 的 名 称 与 联系 方式 

描述 此 次 定型 测评 任务 委托 方 的 名 称 、 地 址 、 联 系 人 及 联系 电话 。 
1.4 承 研 单位 的 名 称 与 联系 方式 

描述 被 测 软 件 承 研 单位 的 名 称 、 地 址 、 联 系 人 及 联系 电话 。 
1.5 定型 测评 机 构 的 名 称 与 联系 方式 

摘 述 完成 此 次 定型 测评 任务 的 测评 机 构 的 名 称 、. 地址 .联系 人 及 联系 电话 。 
1.6 被 测 软件 概述 

概述 被 测 软 件 的 等 级 、 使 命 任 务 .结构 组 成 、 信 息 流程 .使 用 环境 .安装 部 署 、 
主要 战术 技术 指标 、 软 件 规模 与 开发 语言 等 。 
2 引用 文件 

列 出 编制 文档 所 引用 的 相关 法 规 、 标 准 以 及 被 测 软件 研制 总 要 求 或 系统 研 
制 总 要 求 .软件 需求 规格 说 明 等 技术 文档 ,包括 各 引用 文件 的 标识 、 标 题 版 本 、 
日 期 .颁布 /来 源 单位 等 信息 。 
3 测试 内 容 与 方法 
3.1 测试 总 体 要 求 

遵循 4 军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 及 二 级 定 委 的 有 关 规 定 , 根 据 被 测 软 件 
研制 总 要 求 或 系统 研制 总 要 求 、 软 件 需求 规格 说 明 及 其 他 等 效 文档 ,结合 被 测 软 
件 的 级 别 及 其 质量 要 求 ,提出 此 次 定型 测评 的 范围 、 测 试 级 别 .测试 类 型 ,测试 策 
略 等 总 体 要 求 。 

定型 测评 的 测试 级 别 一 般 为 配置 项 测试 和 系统 测试 ,必要 时 可 增加 单元 测 
试 .部 件 测 试 ; 测 试 类 型 一 般 包 括 文档 审查 .功能 测试 ,性 能 测试 .安装 测试 .接口 
测试 .人 机 交互 界面 测试 ,必要 时 可 增加 代码 审查 .逻辑 测试 .可 靠 性 测试 、 安 全 
性 测试 .强度 测试 .恢复 性 测试 等 测试 类 型 。 如 果 此 次 定型 测评 不 能 进行 个 别 要 
求 的 测试 类 型 ,应 对 不 能 进行 测试 的 原因 给 予 说 明 。 
3.2 测试 项 及 测试 方法 

根据 测试 总 体 要求 设 计 测 试 项 ,一般 按 测试 级 别 .测试 对 象 .测试 类 型 测试 
项 顺序 分 节 进 行 描述 。 测 试 对 象 应 列 出 与 测试 级 别 对 应 的 被 测 软件 对 象 ( 如 软 
件 系 统 .软件 配置 项 .软件 部 件 或 软件 单元 ) 名 称 。 知 测试 只 包含 一 个 测试 级 别 、 
一 个 测试 对 象 或 一 个 测试 类 型 , 则 相应 条 标题 可 剪裁 。 

测试 项 可 进一步 分 解 为 多 级 子 测 试 项 ,每 个 测试 项 或 子 测试 项 均 应 进行 命 
名 和 标识 。 针 对 每 个 测试 项 或 子 测试 项 ,一 般 应 描述 其 测试 内 容 、 测 试 方法 、 测 
试 充 分 性 要 求 .测试 约束 条 件 .评判 标准 等 。 

示例 : 按 测 试 级 别 .测试 对 象 .测试 类 型 .测试 项 .测试 子 项 顺序 描述 测试 项 
结构 如 下 。 

279 


.U 配置 项 测试 

.U.V 文字 处 理 软 件 

U.V.W 功能 测试 

U.V.W.X 编辑 文字 /WORD _FUN Edit 

. U.V. W. X.Y 输入 字符 /WORD_FUN_Edit_ InputChar 

. DU. V. W. X.Y.Z 输入 ASCII 码 字 符 /WORD FUN Edit InputChar 


OW 由 网 史 
ES RS BS IIS BY BS 


总 
ASCII 
3.3 测试 内 容 充 分 性 及 测试 方法 有 效 性 分 析 

对 每 个 测试 项 或 子 测试 项 ,应 建立 其 与 软件 研制 总 要 求 或 系统 研制 总 要 求 、 软 
件 需 求 规格 说 明 及 其 他 等 效 文档 之 间 的 追踪 关系 ,建议 采用 表格 的 形式 进行 描述 。 

对 设计 的 测试 项 进行 充分 性 分 析 ,对 采用 的 测试 方法 进行 有 效 性 分 析 ,并 就 
测试 内 容 是 否 满足 军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》 及 二 级 定 委 相 关 规 定 要 求 , 是 
和 否 履 盖 被 测 软件 研制 总 要 求 或 系统 研制 总 要 求 、 软 件 需求 规格 说 明 及 其 他 等 效 
文档 规定 的 书面 和 隐 含 要 求 作出 说 明 。 
3.4 软件 问题 类 型 及 严重 性 等 级 

对 此 次 定型 测评 采用 的 软件 问题 分 类 方法 作 简 要 描述 , 宜 按 文档 问题 程序 
问题 .设计 间 题 .其 他 问题 等 进行 分 类 ,并 加 以 说 明 ， 

对 此 次 定型 测评 采用 的 软件 问题 严重 性 等 级 划分 方法 作 简要 描述 , 宜 按照 
GJB 2786 中 的 规定 进行 分 类 ,并 加 以 说 明 。 
4 测评 环境 
4.1 软 硬 件 环境 

对 此 次 定型 测评 所 需 的 软 硬 件 环境 进行 描述 。 

a) 整体 结构 。 描 述 测评 工作 所 需 的 软 硬 件 环境 的 整体 结构 ,如 需 建立 网 络 
环境 ,还 需 描 述 网 络 的 拓扑 结构 和 配置 ; 

b) 软 硬 件 资源 。 描 述 测评 工作 所 需 的 系统 软件 .支撑 软件 以 及 测评 工具 
等 ,包括 每 个 软件 项 的 名 称 、 版 本 、 用 途 等 信息 ;描述 测评 工作 所 需 的 计算 机 硬 
件 、 接 口 设 备 和 固件 项 等 ,包括 每 个 硬件 设备 的 名 称 、 配 置 .用 途 等 信息 。 如 果 测 
评 工作 需 用 非 测 评 机 构 的 软 硬 件 资源 ,应 加 以 说 明 。 
4.2 测评 场所 

描述 执行 测评 工作 所 需 场 所 的 地 点 面积 以 及 安全 保密 措施 等 ,如 果 测 评 工 
作 需 在 非 测 评 机 构 进行 ,应 加 以 说 明 。 
4.3 测评 数据 

描述 测评 工作 所 需 的 真实 或 模拟 数据 ,包括 数据 的 规格 .数量 、 密 级 等 。 
4.4 环境 差异 影响 分 析 

描述 4.1、4.2、4.3 中 的 软 硬 件 环境 及 其 结构 场所、 数据 与 被 测 软件 研制 总 
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要 求 或 系统 研制 总 要 求 .软件 需求 规格 说 明 及 其 他 等 效 文档 要 求 的 软 硬 件 环境 、 
使 用 场所 数据 之 问 的 差异 ,并 分 析 环 境 差异 可 能 对 测评 结果 产生 的 影响 。 
5 测评 进度 
描述 主要 测评 活动 的 时 间 节点 、 提 交 的 工作 产品 。 
6 测评 结束 条 件 
描述 此 次 定型 测评 进行 的 最 多 测试 轮 次 和 结束 条 件 。 
7 软件 质量 评价 内 容 与 方法 
描述 此 次 定型 测评 的 软件 质量 评价 内 容 和 评价 方法 。 
8 ”定型 测评 通过 准则 
描述 被 测 软件 通过 此 次 定型 测评 的 准则 。 


9 配置 管理 
描述 此 次 定型 测评 过 程 中 的 配置 管理 范围 活动 .措施 和 资源 。 
10 质量 保证 


摘 述 此 次 定型 测评 过 程 中 的 质量 保证 范围 活动. 措 施 和 资源 。 
11 测评 分 包 

此 部 分 为 可 选 要 素 。 描 述 分 包 的 测评 内 容 、 测 评 环 境 、 质 量 与 进度 要 求 , 分 
包 单 位 承担 军用 软件 定型 测评 的 资质 .相关 人 员 的 技术 资历 ,测评 总 承包 单位 对 
分 包 单 位 测评 过 程 的 质量 监督 .指导 措施 等 。 
12 测评 项 目 组 成 员 构 成 

描述 测评 项 目 组 的 岗位 构成 ,各 岗位 的 职责 ,以 及 各 岗位 的 人 员 与 分 工 。 
13 安全 保密 与 知识 产权 保护 

描述 此 次 定型 测评 的 安全 保密 和 知识 产权 保护 措施 。 
14 测评 风险 分 析 

从 时 间 技术 、 人员、 环境 、 分 包 、 项 目 管理 等 方面 对 完成 此 次 定型 测评 任务 
的 风险 进行 分 析 , 并 提出 应 对 措施 。 
15 其 他 

此 部 分 为 可 选 要 素 ,描述 其 他 需要 说 明 的 内 容 。 


16.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 的 : 
a) 文档 标识 号 ; X XX。 
b) 标题 ;X X XxX( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 大 纲 。 
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c) 本 文档 适用 的 计算 机 软件 ;XxX x Xx 软件 (代码 初始 版 本 VX. Xx xX )， 

d) 术语 和 缩 略 语 : 

六 光宗 六 演 。 
1.2 文档 概述 

本 大 岗 适用 于 X Xx X( 软 件 名 称 ) 软 件 定 型 测评 。 文 档 描述 了 被 测 软 件 的 基 
本 情况 、 总 体 测试 要 求 ,测试 策略 和 方法 、 测 试 内 容 、 测 试 内 容 充 分 性 分 析 、 问 题 
类 型 及 严重 性 等 级 定义 、 测 试 发 现 问 题 处 理 原 则 ,测试 条 件 和 环境 、 软 件 质量 评 
价 准则 、 进 度 安排 .中 止 原则 和 重新 启动 的 条 件 、 配 置 管理 ,质量 保证 等 内 容 , 是 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 定 型 测评 工作 的 依据 。 
1.3 委托 方 的 名 称 与 联系 方式 

委托 方 :X XX，) 

所 在 地 址 : X Xx xX; 

联系 人 :XX XxX; 

联系 电话 :XX X。 
1.4 承 研 单位 的 名 称 与 联系 方式 

承 人 研 单位 :XX xX; 

所 在 地 址 : XxX X x; 

联系 人 :XX xX; 

联系 电话 :XX XxX， 
1.5 定型 测评 机 构 的 名 称 与 联系 方式 

定型 测评 机 构 : XX XxX， 

所 在 地 址 : X X XxX， 

联系 人 :XXX。 

联系 电话 :X XX。 
1.6 被 测 软 件 概 述 
1.6.1 功能 概述 z 

XX X( 软 件 名 称 ) 是 关键 (或 重要 一般) 软件 ,主要 功能 是 XXX、Xx XxX xX、 
和 直 

X XX( 软 件 名称 ) 外 部 交 联 关系 图 如 图 1 所 示 。 


图 1 XXX( 软 件 名 称 ) 外 部 交 联 关系 图 
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1.6.2 性 能 指标 
XXX( 软 件 名 称 ) 主 要 性 能 指标 如 下 : 
a) 软件 每 周期 最 大 运行 时 间 应 小 于 X Xms; 
by 半 
1.6.3 接口 说 明 
X XX( 软 件 名 称 ) 的 外 部 接口 如 图 2 所 示 。 


| 


图 2 XXX( 软 件 名 称 ) 外 部 接口 图 


XX X( 软 件 名 称 ) 外 部 接口 信息 见 表 1。 
表 1 XXX( 软 件 名 称 ) 外 部 接口 信息 表 





1.6.4 测试 范围 
本 次 软件 测试 程序 清单 见 表 2。 
表 2 被 测 软件 程序 清单 





2 引用 文档 
2.1 顶层 技术 文档 
依据 的 顶层 技术 文档 见 表 3。 
表 3 顶层 技术 文档 列表 





2.2 被 测 软 件 文档 
依据 的 被 测 软 件 文档 见 表 4。 


表 4 被 测 软 件 文档 列表 
EE 


2.3 管理 类 文档 
依据 的 管理 类 标准 、 规 范 见 表 5。 
表 5 管理 类 文档 列表 


[2005] 装 字 第 4 号 军用 软件 质量 管理 规定 
军用 软件 测评 实验 室 测 评 

3 [2005j 装 电 32 号 2005 
Ee 


淋 
BE 
























来 


水 
EE 
芽 
洁 
: 






总 装备 部 
国务 院 、 中 央 军 委 军 
工 产 品 定型 委员 会 


总 装备 部 电子 信息 基 
础 部 





航空 军工 产品 配套 软件 定 航空 军工 产品 定型 委 
航 定 52007]31 号 

型 管理 工作 细则 员 会 

测试 实验 室 和 校准 实验 室 
GJB 2725A 一 2001 2001 总 装备 音 


军用 软件 测试 指南 2004 ”| 总 装备 部 
8 | msssB-zoog 军用 软件 开发 文档 通用 要 求 | 。 2009 ”| 总 装备 部 


军用 软件 定型 测评 大 纲 编 
G B 6921 一 2009 JE 


2.4 其 他 引用 文档 
依据 的 其 他 引用 文档 见 表 6。 
表 6 其 他 引用 文档 列表 


; XX XX 测评 中 心 实验 
室 体系 文件 





2009 








3 测试 内 容 与 方法 
3.1 测试 总 体 要 求 

根据 4 军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》《 航 空军 工 产品 配套 软件 定型 管理 工作 
细则 》、 系 统 研制 总 要 求 .软件 研制 任务 书 、 软 件 需 求 规格 说 明 及 其 他 等 效 文档 ， 
本 次 定型 测评 的 测试 级 别 为 配置 项 测试 和 系统 测试 。 按 照 要 求 , 测 试 类 型 包括 
文档 审查 .静态 分 析 .代码 审查 .功能 测试 .性 能 测试 、 接 口 测 试 ,边界 测试 .强度 
测试 、. 余 量 测 试 、 容 量 测试 .安全 性 测试 .恢复 性 测试 .安装 性 测试 .数据 处 理 测 试 
和 人 机 交互 界面 测试 ,软件 的 测试 类 型 详 见 表 7。 


表 7 测试 类 型 一 览 表 


试 
坎 作 本 时 硕 1 测试 | v | V | YY 一 二 二 以 于 | 一 
软体 配 轩 项 Xx 测试 VVIVIVIYIYIYIY 
EC 


注 : 表 格 中 划 “V "表示 需要 进行 此 项 测试 ,划一 ”表示 不 进行 此 项 测试 


说 明 : 本 软件 为 租 入 式 软 件 , 不 需 用 户 自 行 安装 ,没有 人 机 界面 , 故 不 做 安装 
性 测试 和 人 机 交互 界面 测试 。 本 软件 无 安全 性 ,恢复 性 、 数 据 人 处理 要 求 , 故 不 做 
安全 性 测试 ,恢复 性 测试 和 数据 处 理 测试 。( 注 :应 针对 表 7 中 不 能 开展 的 测试 
类 型 ,说明 不 能 开展 的 原因 ,) 

依据 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》《 航 空军 工 产 品 配 套 软 件 定型 管理 工作 
细则 》 以 及 相关 国 军 标的 要 求 ,测试 组 分 析 了 系统 研制 总 要 求 .软件 研 制 任务 书 、 
软件 需求 规格 说 明 等 文档 ,结合 X xX X (软件 名 称 ) 特 点 和 承 研 单位 提供 的 测试 
环境 ,制定 以 下 定型 测评 策略 : 

a) 对 XXX( 软 件 名 称 ) 开 展 文 档 审 查 工作 ,文档 审查 范围 和 内 容 应 满足 
《航空 军工 产品 配套 软件 定型 管理 工作 细则 ;7 第 三 十 条 的 要 求 ; 

b) 由 于 X XX( 软 件 名 称 ) 为 关键 软件 , 需 对 全 部 程序 开展 代码 审查 ; 

c) 承 研 单位 对 文档 审查 和 代码 审查 中 发 现 的 问题 全 部 归 零 处 理 后 ,测试 组 
才能 进行 动态 测试 ; 

d) 对 无 法 动态 测试 的 软件 需求 ,经 总 体 单位 、 软 件 研制 单位 、 驻 研制 单位 军 
事 代 表 室 及 定型 测评 机 构 确 认 后 ,可 通过 代码 审查 或 其 他 有 效 方式 进行 验证 ; 

e) 对 测试 中 承 研 单位 不 修改 的 软件 问题 (建议 改进 的 问题 除外 ) , 承 研 单 位 
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焉 莹 订购 央 
葡 莹 腾 序 泪 浴 
莽 到 酒 冉 尝 车 一 











应 给 出 分 析 报 告 , 由 总 体 单 位 、 软 件 研 制 单 位 、. 驻 研制 单位 军事 代表 室 及 定型 测 
评 机 构 共 同 确认 。 
3.2 测试 项 及 测试 方法 
3.2.1 测试 类 型 和 测试 方法 
主要 测试 类 型 和 测试 方法 要 求 见 表 8。 
表 8 测试 类 型 及 测试 方法 


ee 测试 类 型 
标识 


依据 通过 评审 的 文档 审查 单 ,对 委托 方 提交 的 文档 的 完整 性 ,一致 性 
和 准确 性 进行 检查 
















使 用 TestBed(V X. x x ) 对 全 部 代码 进行 代码 分 析 , 从 可 测试 性 、 清 
晰 性 和 可 维护 性 三 个 质量 特性 及 编码 标准 违反 情况 方面 对 系统 进行 
评析 ,进而 发 现 系 统 可 能 的 程序 欠缺 ,找到 潜在 的 问题 根源 及 提供 间 
接 涉及 程序 欠缺 的 信息 





代码 审查 包括 工具 审查 和 人 工 审查 , 审 查 范围 为 X Xx x 软件 的 全 部 
代码 

工具 审查 采用 TestBed 工具 对 代码 进行 编程 规则 的 检查 。. 

人 工 审查 根据 审查 项 目 和 技术 要 求 以 及 被 测试 软件 特性 ,依据 代码 
审查 单 进行 检查 ,检查 的 主要 内 容 一 般 包 括 控 制 流 与 逻辑 检查 ,数据 
流 检 查 内存 检 查 、 函 数 接口 检查 .测试 和 转移 检查 .错误 处 理 检查 、 
寄存 器 使 用 、 软 件 多 余 物 等 方面 


功能 测试 是 根据 软件 需求 规格 说 明文 档 运 行 软件 系统 的 所 有 功能 逐 
项 进行 测试 ,以 验证 该 软件 系统 是 否 满足 软件 需求 规格 说 明 要 求 , 从 
以 下 几 方 面 进行 : 

功能 测试 GN a) 用 正常 值 的 等 价 类 输入 数据 值 测试 ; 
b) 用 非 正常 值 的 等 价 类 输入 数据 值 测 试 ; 
c) 进行 每 个 功能 的 合法 边界 值 和 非法 边界 值 输入 的 测试 ; 


d) 对 控制 流程 的 正确 性 、 合 理性 等 进行 验证 
























性 能 测试 是 检查 被 测 软件 系统 是 否 满足 需求 说 明 书 中 规定 的 性 能 指 
标 。 主 要 测试 X X X 软件 在 各 种 情况 下 完成 消息 处 理 功 能 的 时 间 ， 
以 及 XX XX 软 件 实现 40ms 数据 中 断 处 理 及 200ms 电子 对 抗 滤波 处 
理 的 时 间 | 








接口 测试 是 对 软件 需求 规格 说 明 中 的 接口 需求 逐 项 进行 的 测试 。 主 
要 根据 需求 规格 说 明 中 对 软件 接口 的 要 求 , 分 别 设置 正常 的 422 接口 
数据 和 异常 的 422 接口 数据 ,在 地 面 、 空 中 多 状态 下 对 软件 进行 测试 






( 续 ) 


测试 内 容 描 述 


边界 测试 是 对 参数 保护 条 件 的 边界 点 进行 考察 ,边界 测试 包括 边界 













测试 类 型 测试 类 型 
名 称 标识 
I 
0 | 值 ` 内 边界 .外 边界 的 测试 
强度 测试 时 间 强 度 测 试 ,对 软件 各 个 功能 进行 频繁 的 按键 操作 ,降低 负载 系统 
功能 是 否 恢 复 正 常 的 强度 测试 


余 量 测试 sl 余 量 测试 主要 是 验证 对 X X X 存 储 器 的 存储 空间 等 是 否 达 到 20 %% 
| | 的 余 量 要 求 ,以 及 XXX 时 间 是 否 满 足 20 多 的 余 量 要 求 


容量 测试 


安全 性 测试 AQ 


恢复 性 测试 





容量 测试 是 检验 软件 的 能 力 最 高 能 达到 什么 程度 的 测试 。 
具体 测试 要 求 如 下 : 
测试 到 在 正常 情况 下 软件 的 最 高 能 力 


安全 性 测试 是 检验 软件 中 已 存在 的 安全 性 、 安 全 保密 性 措施 是 否 有 
效 的 测试 。 

具体 测试 要 求 如 下 : 

a) 对 软件 处 于 标准 配置 下 其 处 理 和 保护 能 力 的 测试 ; 

b) 应 进行 对 异常 条 件 下 系统 /软件 的 处 理 和 保护 能 力 的 测试 (以 表明 
不 会 因为 可 能 的 单个 或 多 个 输入 错误 而 导致 不 安全 状态 ); 

c) 必须 包含 边界 、 界 外 及 边界 结合 部 的 测试 ; 

e) 对 安全 关键 的 操作 错误 的 测试 













恢复 性 测试 是 对 软件 的 每 一 类 导致 恢复 或 重 置 的 情况 ,逐一 进行 的 
测试 ,以 验证 其 恢复 或 重 置 功 能 。 恢复 性 测试 是 要 证 实在 克服 硬件 
故障 后 ,系统 能 否 正常 地 继续 进行 工作 , 且 不 对 系统 造成 任何 损害 。 
具体 测试 要 求 如 下 : 

a) 探测 错误 功能 的 测试 ; 

b) 能 否 切 换 或 自动 启动 备用 硬件 的 测试 ; 

c) 在 故障 发 生 时 能 否 保 护 正在 运行 的 作业 和 系统 状态 的 测试 ; 

d) 在 系统 恢复 后 ,能 否 从 最 后 记录 下 来 的 无 错误 状态 开始 继续 执行 
作业 的 测试 













安装 性 测试 是 对 X x X 软件 在 不 同 操作 系统 和 配置 情况 下 的 安装 和 
卸载 ,以 验证 软件 能 和 否 满足 用 户 手册 中 的 安装 和 钼 载 操作 


数据 处 理 测试 是 对 完成 专门 数据 处 理 功 能 所 进行 的 测试 。 具 体 测 试 
要 求 如 下 : 

对 XxX 软件 的 数据 采集 功能 的 测试 .数据 融合 功能 的 测试 .数据 转 
换 功 能 的 测试 .剔除 坏 数 据 功 能 的 测试 ;对 XX 关 软件 的 数据 采集 功 
能 、 数 据 转换 功能 .数据 解释 功能 、 剔 除 坏 数 据 功 能 的 测试 


AZ 


安装 性 测试 


数据 处 理 测试 


一 - 


UO oe 
re] 
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( 续 ) 
测试 类 型 测试 类 型 
测试 内 容 描 i 


人 机 交互 界面 测试 是 对 X Xx Xx 软件 提供 的 操作 和 显示 界面 进行 的 测 
试 , 以 检验 是 否 满足 用 户 的 要 求 。 

具体 测试 要 求 如 下 : 

a) 测试 操作 和 显示 界面 及 界面 风格 与 画面 设计 要 求 中 要 求 的 一 致 性 
和 符合 性 ; 

b) 以 非常 规 操 作 , 误 操作 ,快速 操作 来 检验 人 机 界面 的 健壮 性 ; 

c) 测试 对 错误 操作 流程 的 检测 与 提示 ; 

d) 对 照 用 户 手册 或 操作 手册 逐条 进行 操作 和 观察 




















人 机 交互 界面 
测试 


3.2.2 测试 内 容 


3.2.2.1 文档 审查 

软件 承 研 单位 按照 测评 要 求 按期 移交 相关 资料 后 ,测试 组 按照 测试 要 求 对 
软件 研制 任务 书 、 需 求 规格 说 明 .详细 设计 说 明 等 进行 文档 审查 。 对 于 文档 审查 
存在 的 问题 ,软件 研制 单位 应 按照 测评 单位 的 要 求 及 时 修改 .完善 ,保证 测试 工 
作 顺 利 开 展 。 

文档 审查 工作 内 容 包括 : 

a) 文档 种 类 齐全 性 ; 

b) 文档 标识 和 签署 的 完整 性 ; 

c) 文档 编制 内 容 的 完备 性 .准确 性 .一致 性 ; 

d) 重点 文档 内 容 的 详细 性 ; 

e) 文档 编制 格式 的 规范 性 。 

本 次 定型 测评 文档 审查 包括 的 内 容 详 见 表 9 。 

表 9 文档 审查 内 容 一 览 表 


RETIZZIR ET 
下 aa 
EE | 
| xxzaaa | 
xxzxayaiad | | ww 
[一 人 
本 更 -人 
E33 一 









Xx XX 软件 系统 测试 说 明 


X XX 软件 系统 测试 报告 


X XX 软件 开发 计划 





288 


( 续 ) 





3.2.2.2 静态 分 析 

利用 静态 分 析 工 具 TestBed(VXx. Xx xX) 辅助 进行 控制 流 分 析 、 数 据 流 分 析 、 
接口 特性 分 析 和 表达 式 分 析 , 给 出 软件 编程 准则 的 检查 结果 。 静 态 分 析 的 方法 
和 过 程 如 下 : : 

a) 根据 被 测 软 件 的 特点 ,选择 和 配置 软件 静态 分 析 工 具 ; 

b) 通过 工具 对 程序 进行 检查 ,对 检查 结果 作 进 一 步 分 析 确 认 , 并 加 以 记录 。 
3.2.2.3 代码 审查 

承 研 单位 按照 测评 要 求 按期 癌 测评 机 构 提 交 相 关 文档 后 ,定型 测评 机 构 按 
照 测评 要 求 对 与 承 研 单位 共同 确定 的 软件 所 有 模块 进行 代码 审查 。 注 :如 不 是 
审查 全 部 代码 则 要 进行 范围 说 明 。 

代码 审查 主要 考查 以 下 几 个 方面 : 

a) 检查 代码 和 设计 的 一 致 性 ; 

b) 检查 代码 的 规范 性 、 可 读 性 ; 

c) 检查 代码 的 逻辑 表达 的 正确 性 ; 

d) 检查 代码 实现 和 结构 的 合理 性 。 

代码 审查 是 指 对 被 测 软件 代码 进行 逐 行 代 码 审查 。 审 查 组 人 员 仔 细 阅 读 相 
天文 档 , 对 软件 设计 充分 熟悉 ,然后 对 照 代 码 审查 单 , 逐 行 认真 阅读 代码 进行 人 
工 审查 。 人 工 审查 中 ,重点 关注 无 法 通过 工具 目 动 分 析 发 现 的 各 种 问题 ,如 算法 
实现 的 问题 ,编码 与 设计 不 符 的 问题 等 。 对 人 工 审查 中 发 现 的 问题 ,审查 人 员 应 
及 时 记录 。 

代码 审查 模块 见 表 10。 

表 10 代码 审查 模块 


软件 名 称 模块 列表 

























妊 料 焉 攻 
薄 莹 政 过 





3.2.2.4.1 点 火器 单 检 
点 火器 单 检测 试 内容 见 表 11。 
需求 规格 说 明 X XX 节 
工作 3s, 向 XXxX 发 出 “准备 好 ”信号 
( 注 :测试 项 描述 要 完全 覆盖 需求 规格 说 明 中 的 需求 内 容 。,) 
XXX 设备 置 开 车 方式 为 "点火 单 检 ” 模 式 ,发 送 启动 命令 ,观测 点 火器 信号 
灯 是 否 在 3s 时 亮 ,再 过 3s 后 观察 点 火器 2 信号 灯 是 否 亮 ,以 及 准备 好 指示 
DHQ— GNO0l 
3s; 间 隔 3s,“ 点 火器 2" 工 作 3s, 向 XXX 发 出 “准备 好 ”信号 这 一 功能 
wR 
3.2.2.5 XXX 软件 配置 项 测试 
3.2.2.6 XXX 系统 测试 

党 芍药。 

在 测试 需求 分 析 阶 段 ,对 软件 需求 规格 说 明 中 的 X XX 软件 X XX 项 功能 
需求 进行 了 全 面 分 析 , 经 分 析 将 RS 一 422 通信 模块 和 I/O 输入 输出 2 个 需求 交 
测试 需求 :安全 性 需求 .强度 需求 和 余 量 需求 ) ,经 分 解 得 到 X xX Xx 个 测试 项 ( 注 ; 测 
试 项 数 的 是 表格 数 ) 和 XXX 个 测试 子 项 ( 注 : 测 试 子 项 数 的 是 测试 类 型 表格 数 )， 
需求 或 隐 含 需求 来 源 ,具体 覆 盖 情 况 见 表 14( 注 :如 有 多 个 软件 可 分 多 个 表 写 )。 

根据 《军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》《 航 空军 工 产品 配套 软件 定型 管理 工作 
测试 .安全 性 测试 .安装 测试 .接口 与 交互 界面 测试 等 内 容 , 必 要 时 可 包括 代码 审 
查 . 履 盖 率 测 试 .强度 测试 .可 恢复 性 测试 等 内 容 。 本 次 测试 包含 了 文档 审查 .静态 


3.2.2.4 XXX 软件 配置 项 测试 
表 11 点 火器 单 检 

对 点 火器 1、 点 火器 2 进行 单 检 。“ 点 火器 1 工作 3s, 间 隔 3s, “点 火器 2” 

灯 是 否 在 3s 时 给 出 灯亮 信号 ;以 检测 点 火器 正常 工作 时 ,“ 点 火器 1 工作 
x 

XXX。，。 
3.3 测试 内 容 充 分 性 分 析 
叉 引 用 到 其 他 测试 需求 中 ,整理 出 X XX 软件 共 X xX XxX 个 测试 需求 ( 含 3 个 隐 含 
实现 测试 项 对 软件 需求 100 % 覆盖 ,具体 覆盖 情况 见 表 13, 同 时 所 有 测试 项 均 有 
细则 》 的 要 求 ,软件 定型 测评 一 般 应 开展 文档 审查 .功能 测试 .性 能 测试 .可 靠 性 
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分 析 、 代 码 审 查 、 功 能 测试 、 性 能 测试 ,接口 测试 ,强度 测试 、 余 量 测试 、 安 全 性 测试 、 
恢复 性 测试 .数据 处 理 测试 .边界 测试 。 由 于 该 软件 为 钥 入 式 软件 ,没有 人 机 交互 
界面 和 安 站 要 求 ,因此 无 需 开 展 人 机 交互 界面 测试 和 安装 测试 。 软 件 人 研制 任务 书 
和 需求 规格 说 明 中 没有 容量 的 功能 要 求 ,经 分 析 并 与 承 研 单位 确认 ,也 不 存在 隐 含 
的 容量 要 求 ,因此 不 开展 容量 测试 。 由 于 本 次 测试 没有 可 靠 性 测试 和 覆盖 率 要 求 ， 
因此 无 需 开 展 相 关 测 试 。 经 过 软件 需求 测试 充分 性 分 析 , 见 表 12 和 表 13, 本 次 测 
试 的 测试 类 型 选择 符合 4 军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》《 航 空军 工 产品 配套 软件 定 
型 管理 工作 细则 ;的 要 求 。 
表 12 XXX 软 件 需 求 测试 充分 性 分 析 ( 正 向 追踪 ) 


需求 来 源 
测试 项 标识 | 测试 项 名 称 
软件 需求 规格 说 明 


asxxx 
aa | 


epee 


3.6 压 容 3 
时 间 和 容量 要 求 综合 项 测试 


表 13 义 X 关 软件 需求 测试 充分 性 分 析 ( 逆 向 追踪 ) 
















需求 来 源 
测试 项 名 称 研制 总 要 求 
件 需求 规格 说 明 
(或 软件 研制 任务 书 ) OT 


TT EE EE 
TE 
Th 
一 
ET 
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3.4 软件 问题 类 型 及 严重 性 等 级 
3.4.1 问题 类 型 

本 次 测试 对 软件 问题 类 型 作 如 下 分 类 : 

a) 文档 问题 :软件 不 按照 保障 文档 运行 ,但 程序 运行 是 正确 的 。 指 文档 编 
写 过 程 中 引入 的 错误 ; 

b) 程序 问题 :软件 不 按照 保障 文档 运行 ,但 文档 是 正确 的 。 指 程序 编制 过 
程 中 引入 的 错误 ; 

c) 设计 问题 :软件 按照 保障 文档 运行 ,但 存在 着 设计 缺陷 。 指 软件 设计 过 
程 中 引入 的 错误 ; 

d) 其 他 问题 :所 有 的 其 他 问题 。 
3.4.2 问题 严重 性 等 级 

软件 问题 按照 重要 度 等 级 划分 为 4 类 ,分 别 为 关键 问题 .重要 问题 、 一 般 问 
题 和 建议 改进 ,具体 说 明 如 下 : 

a) 关键 问题 

1) 对 代码 问题 :关键 问题 是 指 该 缺陷 大 被 激发 ,导致 系统 /设备 任务 完全 失 
败 ,系统 /设备 安全 性 和 安全 保密 性 丧失 。 

2) 对 文档 问题 :关键 问题 是 指 可 能 引起 主要 功能 实现 错误 或 缺失 .主要 功 
能 操作 错误 等 后 果 的 文档 问题 ,例如 ,需求 文档 中 主要 功能 遗漏 .主要 公式 错误 、 
重要 数据 错误 或 遗漏 、 设 计 文档 中 主要 功能 设计 流程 错误 或 遗漏 ,用 户 手册 中 能 
引起 关键 功能 的 操作 错误 等 问题 。 

b) 重要 问题 

1) 对 代码 问题 :重要 问题 是 指 该 缺陷 知 被 激发 ,会 影响 /潜在 影响 设计 文 
档 / 需 求 文档 中 所 规定 的 主要 功能 的 完成 或 没有 实现 设计 文档 /需求 文档 中 规定 
的 功能 的 代码 问题 。 

2) 对 文档 问题 :重要 问题 是 指 可 能 引起 部 分 功能 实现 错误 或 缺失 ,例如 需求 文 
档 中 部 分 功能 遗漏 或 表述 相互 冲突 、 部 分 公式 错误 .部 分 数据 错误 或 遗漏 .设计 文档 
中 部 分 功能 设计 流程 错误 或 遗漏 ,用 户 手册 中 能 引起 重要 功能 的 操作 错误 等 问题 。 

c) 一 般 问 题 

1) 对 代码 问题 ;一般 问题 是 指 该 缺陷 奇 被 激发 ,会 对 设计 文档 中 所 规定 的 
主要 功能 的 完成 产生 不 利 / 潜 在 不 利 的 影响 ,从 而 导 发 功能 障碍 的 代码 问题 。 

2) 对 文档 问题 ;一般 问题 是 指 能 引起 对 主要 功能 /主要 操作 的 理解 不 明确 
的 文档 问题 ,包括 文档 内 容 的 错误 或 遗漏 。 

d) 建议 改进 

1) 对 代码 问题 :建议 改进 是 指 该 缺陷 铬 被 激发 ,不 会 影响 设计 文档 /需求 文 
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档 中 规定 的 主要 功能 的 完成 ,但 对 运行 或 操作 会 产生 轻微 影响 /潜在 影响 的 代码 
问题 ,注释 错误 通常 列 为 建议 改进 。 

2) 对 文档 问题 :建议 改进 是 指 上 面 3 类 文档 问题 之 外 的 其 他 文档 问题 。 例 
如 : 笔 误 .重复 表述 等 。 

关键 问题 .重要 问题 必须 修改 :一般 问题 原则 上 要 改 , 确 有 不 改 的 经 总 体 单 
位 、 软 件 研制 单位 、 驻 研制 单位 军事 代表 室 及 定型 测评 机 构 共 同 确认 ,必要 时 组 
织 专 家 评审 确认 ;建议 改进 可 采用 列表 形式 给 出 ,不 计 入 软件 缺陷 ,不 填写 软件 
问题 报告 单 , 承 研 单位 研究 分 析 后 给 出 处 理 意 见 。 

动态 测试 中 发 现 的 软件 问题 如 经 过 更 改 需 求 文 档 归 零 则 也 需要 总 体 单位 、 
软件 研制 单位 、 驻 研制 单位 军事 代表 室 及 定型 测评 机 构 经 分 析 研 究 后 共同 确认 。 
4 测评 环境 
4.1 代码 审查 及 静态 分 析 测 试 环 境 
4.1.1 软件 项 

静态 测试 环境 软件 项 见 表 14。 

表 14 静态 测试 环境 软件 项 

os 


4.1.2 硬件 和 固件 项 
静态 测试 环境 便 件 和 固件 项 见 表 15。 
表 15 静态 测试 环境 硬件 和 固件 项 








4.1.3 测评 场地 
测评 场地 由 X X XxX( 承 研 单位 ) 提 供 , 在 XX X( 承 研 单位 ) 搭 建 独立 测试 运 
行 环境 ， 
4.2 XXX( 软 件 名 称 ) 配 置 项 测试 环境 
4.2.1 软件 项 
配置 项 测试 环境 软件 项 见 表 16。 
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表 16 XXX( 软 件 名称 ) 配 置 项 测试 环境 软件 项 


MCS96 集成 开发 软件 应 用 软件 编译 器 .代码 连接 器 .代码 生成 器 


4.2.2 硬件 和 固件 项 
配置 项 测试 环境 硬件 和 固件 项 见 表 17。 
表 17 XXX( 软 件 名 称 ) 配 置 项 测试 环境 硬件 和 固件 项 


Xx XX (内 含 被 测 软件 ) 被 测 对 象 


人 
之 大 422 接口 区 略 栅 运 汉 交 
x 指令 
| 测量 人 
| | 






TDS5104 示波器 


测量 定时 费 中 断 周 期 和 采样 周期 
运行 串口 调试 软件 模拟 发 送 422 接口 数据 





4.2.3 测评 场地 

测评 场地 由 X X X( 承 研 单位 ) 提 供 , 在 XX X( 承 研 单位 ) 搭 建 独立 测试 运 
行 环境 。 
4.2.4 测评 运行 环境 

根据 测试 要 求 ,建立 X XX( 软 件 名 称 ) 配 置 项 测试 环境 ,测试 环境 示意 图 如 
图 3 所 示 。 

注 : 图 中 应 该 出 现 软件 项 和 硬件 项 表格 中 的 所 有 软 硬 件 内 容 。 


图 3 XXX( 软 件 名 称 ) 配 置 项 测试 环境 示意 图 


4.3 系统 测试 环境 
4.3.1 软件 项 
系统 测试 环境 软件 项 见 表 18。 
表 18 XXX 软 件 系统 测试 环境 软件 项 









4.3.2 硬件 和 固件 项 
系统 测试 环境 硬件 和 固件 项 见 表 19。 
表 19 XXxX 软 件 系统 测试 环境 硬件 和 固件 项 


硬件 和 固件 项 名 称 
] XXX( 内 含 被 测 软件 ) - 


422 接口 CK XX Ys > 汉 
X XX 综合 测试 设备 镜 所 发送 422 接口 数据 发 送 
x 指令 


TDS5104 示波器 测量 定时 器 中 断 周 期 和 采样 周期 
台式 机 运行 串口 调试 软件 模拟 发 送 422 接口 数据 


4.3.3 测评 场地 

测评 场地 由 X X X( 承 研 单位 ) 提 供 , 在 X XX( 承 研 单位 ) 搭 建 独立 测试 运 
行 环境 。 
4.3.4 测评 运行 环境 

根据 测试 要 求 ,建立 系统 测试 环境 ,测试 环境 示意 图 见 图 4: 

注 : 图 中 应 该 出 现 软件 项 和 硬件 项 表格 中 的 所 有 软 硬 件 内 容 。 





图 4 系统 测试 环境 示意 图 


4.4 环境 差异 影响 分 析 
该 测试 环境 中 所 采用 的 软 硬 件 可 以 有 效 地 支持 测试 输入 与 输出 ,能 够 保障 
测试 真实 有 效 ,具体 环境 差异 影响 分 析 见 表 20。 
表 20 环境 差异 影响 分 析 表 


惯 导 仿 真 设备 可 以 仿真 惯 导 设 备 与 X xX X 软件 交 联 的 全 部 


口 ( 包 括 Rs 422 和 Arinc 429 接口 ) ,其 中 串口 调试 程序 和 
惯 导 仿真 设备 (内 含 串 口 | 至 oe 


调试 程序 和 BUSTOOLS) 


BUSTOOLS 可 以 完全 按照 接口 协议 仿真 惯 导 发 送 给 XX 
Xx 软件 的 所 有 数据 ,并 可 如 实 接收 X XX 软件 发 送 的 所 有 





s 测评 工作 安排 
测评 工作 安排 见 表 21。 


测试 需求 分 析 及 
测试 策划 


测试 设计 与 
l 试 环境 


测试 执行 根据 测试 计划 和 测试 说 明 , 执 行 测试 用 例 , 记 录 测试 结果 
回归 测试 对 修改 后 的 软件 进行 回归 测试 
测试 总 结 编制 测评 报告 及 所 有 附件 


6 测评 结束 条 件 
6.1 正常 终止 
正常 终止 条 件 分 测试 用 例 正 党 终止 、 测 试 项 正常 终止 .测试 工作 正常 终止 三 
种 情况 。 
a) 测试 用 例 正常 终止 条 件 是 :该 测试 用 例 按 正 常 测试 步骤 完成 测试 过 程 ， 
该 用 例 因 测试 环境 不 具备 而 未 能 执行 ,可 采用 其 他 方法 进行 验证 ; 
b) 测试 项 正常 终止 条 件 是 该 测试 项 的 所 有 测试 用 例 都 正常 终 目 ; 
c) 测试 工作 正常 终止 条 件 是 所 有 测试 项 都 正常 终止 。 
6.2 异常 中 止 
测试 用 例 、 测 试 项 、 被 测 软件 异常 中 止 含义 如 下 
a) 测试 用 例 异常 中 止 : 
1) 测试 前 提 条 件 不 具备 ,包括 :软件 技术 状态 不 稳定 ,故障 率 太 高 ;发 现 重 
大 问题 ,无 继续 开展 测试 工作 的 必要 ;测试 中 间 步 又 就 不 正确 后 续 无 法 进行 ; 测 
试 环境 故障 。 经 总 体 单位 .软件 研制 单位 、 驻 研制 单位 军事 代表 室 及 定型 测评 机 
构 确 认 后 中 止 测试 , 按 6. 3 节 进 行 中 止 及 重新 启动 流程 ; 
2) 所 设计 的 测试 步骤 无 法 实施 ,需要 重新 进行 设计 ,评审 后 重新 开始 测试 ; 
3) 执行 该 用 例 的 测试 环境 条 件 不 满足 且 没 有 其 他 验证 手段 验证 相关 需求 
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表 21 测试 进度 表 















对 承 研 单位 提交 的 文档 的 完整 性 .一 致 性 和 准确 性 进行 检查 ,提交 文 
档 审 查 问 题 单 ,总 结 文档 审查 工作 


检查 代码 和 设计 的 一 致 性 .代码 执行 标准 的 情况 .代码 逻辑 表达 的 正 
确 性 、 代 码 结构 的 合理 性 以 及 代码 的 可 读 性 ,提交 代码 审查 问题 单 ， 
总 结 代 码 审 查 工作 

根据 软件 需求 规格 说 明 ,确定 测试 需求 ,编制 定型 测评 大 岗 和 测试 需 
求 规格 说 明 ,制定 测试 计划 













根据 测试 需求 规格 说 明 进 行 测试 用 例 设计 ,产生 测试 说 明 , 并 建立 测 











实现 的 正确 性 。 

b) 测试 项 异常 中 止 :该 测试 项 除 正 常 终止 的 测试 用 例外 ,其 他 测试 用 例 满 
足 测 试用 例 异 常 中 止 条 件 ; 

c) 被 测 软 件 异 常 中 止 : 除 正常 终止 的 测试 项 外 ,其 他 测试 项 满足 测试 项 寞 
第 中 止 条 件 。 
6.3 中 止 及 重新 启动 

满足 下 列 三 个 条 件 中 的 任意 一 个 条 件 ,中止 被 测 软件 的 测评 工作 : 

a) 被 测 软件 大 量 存 在 不 满足 规定 的 战术 技术 指标 ,或 存在 重大 技术 缺陷 时 ; 

b) 被 测 软件 在 测试 过 程 中 发 现 的 缺陷 影响 后 续 测 试 工作 ,导致 测试 工作 无 
法 继续 进行 ; 

c) 测试 环境 故障 不 能 有 效 支 持 测试 工作 。 

对 于 a) 和 b) 在 测试 中 止 后 ,如 果 有 新 版 本 的 软件 提供 给 测试 组 或 者 造成 影 
响 的 问题 得 到 妥善 解决 时 ,及 时 向 机 关 报 告 ,批准 后 将 重启 测试 执行 活动 。 

对 于 c) , 待 测试 环境 修改 完善 后 , 需 确 认 测 试 环境 的 正确 性 ,并 重启 测试 执 
行 活动 。 
7 软件 质量 评价 内 容 与 方法 
7.1 文档 质量 评价 

文档 质量 从 以 下 方面 作出 评价 : 

a) 软件 文档 是 否 齐 套 ; 

b) 软件 文档 编制 格式 的 规范 性 是 否 符合 GJB 438B 一 2009; 

c) 软件 文档 是 否 文 文 一 致 ,具有 可 追溯 性 ; 

d) 文档 标识 和 签署 的 完备 性 ; 

e) 需求 规格 说 明 中 需求 的 可 验证 性 。 
7.2 程序 质量 评价 

程序 质量 从 以 下 方面 作出 评价 : 

a) 是 否 实 现 了 软件 研制 任务 书 、 软 件 需求 规格 说 明和 软件 设计 文档 中 规定 
的 全 部 需求 , 即 软件 质量 的 功能 性 评价 


F 二 经 测试 合格 的 软件 产品 能 提供 的 功能 数 ” 
用 户 在 需求 规格 说 明 中 要 求 的 功能 数 N 


注 :这 里 的 功能 是 广义 的 功能 , 含 功能 性能、 接口 .安全 性 要 求 。 
b) 软件 测试 发 现 的 缺陷 率 。 
每 千 行 代码 (KKLOC) 程 序 中 发 现 的 缺陷 (D) 个 数 :D/KLOC。 
c) 对 软件 提出 的 所 有 性 能 、 余 量 等 指标 逐 项 进行 评价 ,例如 : 
1) Es 二 软件 实际 利用 的 存储 空间 /软件 存储 空间 ; 
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2) Et 三 软件 实际 处 理 时 间 / 规 定 的 软件 工作 周期 。 

d) 软件 程序 的 注释 行 应 大 于 等 于 20 和 。 
8 定型 测评 通过 准则 

软件 通过 定型 测评 的 标准 如 下 : 

a) 被 测 软件 按照 定型 测评 大 纲 中 规定 的 内 容 完成 了 测试 ; 

b) 被 测 软件 满足 系统 研制 总 要 求 、ICD 等 顶层 文件 ,任务 书 、 需 求 、 接 口 等 
技术 文件 ,用 户 使 用 手册 等 支持 文件 的 相关 要 求 ; 

c) 所 有 已 发 现 的 问题 均 已 解决 ,或 未 解决 的 一 般 和 建议 改进 问题 ,不 影响 
软件 正常 使 用 ,并 按照 3. 5. 2 节 的 要 求 进行 确认 ; 

d) 相应 的 文档 资料 齐 套 。 
9 配置 管理 

在 定型 测评 整个 生存 期 内 实施 配置 管理 ,保证 工作 产品 的 完整 性 。 配 置 管 
理应 保证 :所 选 定 的 工作 产品 及 其 描述 .测试 工具 和 测试 环境 等 是 已 标识 的 、 受 
控 的 和 可 用 的 ;已 标识 的 工作 产品 的 更 改 和 发 布 是 受 控 的 ;基线 的 状态 和 内 容 通 
知 到 各 相关 人 员 。 
10 质量 保证 

在 定型 测评 整个 生存 期 内 实施 质量 管理 ,保证 测评 项 目 正 在 运行 的 过 程 和 
正在 形成 的 工作 产品 ,符合 相应 的 技术 文件 要 求 。 质 量 保 证 内 容 包 括 :质量 保证 
人 员 应 客观 地 验证 工作 产品 及 其 活动 遵循 所 用 标准 .规程 和 需求 的 情况 ;质量 保 
证 人 员 应 将 测评 项 目 质 量 保 证 活动 的 结果 通知 到 相关 人 员 ;最 高 领导 层 应 负责 
处 理 在 测评 项 目 组 内 无 法 解决 的 问题 。 
11 测评 分 包 


无 。 
12 测评 项 目 组 成 员 构成 
测评 项 目 组 的 岗位 构成 ,各 岗位 的 职责 ,以 及 各 岗位 的 人 员 与 分 工 见 表 22。 
表 22 测评 项 目 组 成 员 构成 .职责 及 分 工 





13 ”安全 保密 与 知识 产权 保护 
13.1 安全 保密 
13.1.1 测评 过 程 保密 要 求 
在 测评 过 程 中 ,测评 人 员 应 遵守 保密 规定 对 测评 活动 、 测 评 场 所 、 测 评 设备 
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等 进行 保密 。 
13. 1.2 测评 记录 保密 要 求 
测评 人 员 在 测评 过 程 中 ,资料 管理 员 在 记录 保存 期 内 ,都 应 遵守 保密 规定 对 
测评 记录 进行 保密 。 
13.2 知识 产权 保护 
自 接收 承 研 单位 提供 的 被 测 软 件 以 后 ,在 被 测 软 件 ( 包 括 所 有 组 成 部 分 ) 的 
流转 、 传 递 , 使 用 和 保管 过 程 中 ,所 有 接触 被 测 软件 的 人 员 都 应 遵守 有 关 保 密 规 
定 进 行 保 密 。 任 何人 不 得 在 未 经 承 研 单位 同意 的 情况 下 将 承 研 单位 提供 的 技术 
文档 及 相关 信息 透露 给 第 三 方 , 也 不 得 将 被 测 软件 和 技术 文档 带 离 测评 现场 。 
14 测评 风险 分 析 
对 此 次 定型 测评 任务 的 风险 进行 了 分 析 ,并 提出 了 应 对 措施 , 见 表 23。 
表 23 测评 任务 风险 及 其 应 对 措施 
风险 应 对 措施 


由 于 技术 和 项 目 保 密 的 原因 ,给 测试 工作 造 


测评 单位 和 承 研 单位 
成 不 便 , 可 能 会 影响 到 测试 工作 的 质量 OO 


测试 执行 所 需 的 测试 环境 比较 专业 复杂 , 测 | 由 承 研 单位 协助 准备 测试 环境 ,以 保证 测试 
评 人 员 无 法 独立 准备 的 有 效 性 





15 其 他 
测试 中 应 产生 的 测试 工作 产品 清单 见 表 24。 
表 24 测试 工作 产品 


上 报 航 定 委 (二 级 定 委 ) 批 复 





泥 例 17 软件 定型 测评 报告 


17.1 编写 指责 


1. 文件 用 途 

报告 软件 定型 测评 情况 和 测评 结果 ,作为 产品 设计 定型 的 依据 。 
2. 编制 时 机 

对 于 和 骨 入 式 软件 产品 ,在 设计 定型 阶段 编制 。 

对 于 纯 软 件 产 品 ,在 软件 定型 测评 结束 后 30 天 内 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 ,研制 合 同 ,工作 说 明 ,研制 
计划 ,软件 开发 计划 ,软件 配置 管理 计划 ,软件 质量 保证 计划 ,研制 方案 ,运行 方 
案 说 明 ,系统 / 子 系统 规格 说 明 ,系统 / 子 系统 设计 说 明 ,软件 需求 规格 说 明 ,接口 
需求 规格 说 明 , 软 件 产品 规格 说 明 , 软 件 版 本 说 明 , 软 件 定 型 测评 大 纲 ,GJB 
438B 一 200% 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》,GJB 1268A 一 2004《 军 用 软件 验收 要 
求 》,GJB 2434A 一 2004《 军 用 软件 产品 评价 》,GJB 5234 一 2004《 军 用 软件 验证 和 
确认 》,GJB 5235 一 2004《4 军 用 软件 配置 管理 》,GJB 5236 一 2004《 军 用 软件 质量 
度量 》,GJB 6921 一 200%( 军 用 软件 定型 测评 大 纲 编制 要 求 》,GJB 6922 一 2009 
《军用 软件 定型 测评 报告 编制 要 求 》 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 6922 一 200% 军 用 软件 定型 测评 报告 编制 要 求 》 编 写 。 


17.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 


列 出 文档 的 标识 ,标题 .所 适用 的 被 测 软 件 的 名 称 与 版 本 ,以 及 文档 中 采用 
的 术语 和 缩 略 语 。 
1.2 文档 概述 
概述 文档 的 主要 内 容 和 用 途 。 
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1.3 委托 方 的 名 称 与 联系 方式 

描述 此 次 定型 测评 任务 委托 方 的 名 称 .地 址 .联系 人 及 联系 电话 。 
1.4 承 研 单位 的 名 称 与 联系 方式 

描述 被 测 软件 承 研 单位 的 名 称 、 地 址 、 联 系 人 及 联系 电话 。 
1.5 定型 测评 机 构 的 名 称 与 联系 方式 

描述 完成 此 次 定型 测评 任务 的 测评 机 构 的 名 称 、 地 址 、 联 系 人 及 联系 电话 。 
1.6 被 测 软件 概述 

概述 被 测 软 件 的 和 等级、 使命 任 务 、 结 构 组 成 ,信息 流程 ,使 用 环境 、 安 装 部 署 、 
主要 战术 技术 指标 、 软 件 规模 与 开发 语言 等 。 
2 引用 文件 

列 出 编制 此 文档 依据 的 相关 法 规 . 标准 以 及 被 测 软件 研制 总 要 求 或 系统 研 
制 总 要 求 、 定 型 测评 大 纲 等 技术 文档 ,包括 各 引用 文件 的 标识 标题 ,版 本 ,日 期 、 
颁布 /来 源 单位 等 信息 。 
3 测评 概述 
3.1 测评 过 程 概 述 

按时 间 顺 序 , 从 接受 测评 任务 .测试 需求 分 析 . 测试 策划 .编制 测评 大 纲 、 测 
试 设 计 与 实现 测试 执行 、. 回 归 测 试 、 质量 评价 、 编 写 测 评 报告 .测评 总 结 以 及 各 
阶段 评审 等 方面 ,对 此 次 定型 测评 的 实际 过 程 作 简 要 说 明 。 如 果 存 在 分 包 情 况 ， 
应 简要 说 明 分 包 单 位 的 资质 及 其 承担 的 测评 工作 情况 。 
3.2 测评 环境 说 明 
3.2.1 软 硬 件 环境 

对 此 次 定型 测评 实际 采用 的 软 人 硬件 环境 进行 描述 。 

a) 整体 结构 。 描 述 测 评 工 作 实 际 采 用 的 软 硬 件 环 境 的 整体 结构 ,如 果 建 立 
了 网 络 环境 ,还 需 描 述 网 络 的 拓扑 结构 和 配置 ; 

b) 软 硬 件 资源 。 描 述 测评 工作 实际 采用 的 系统 软件 ,支撑 软件 以 及 测评 工 
具 等 ,包括 每 个 软件 项 的 名 称 、 版 本 、 用 途 等 信息 ;描述 测评 工作 实际 采用 的 计算 
机 硬件 .接口 设备 和 固件 项 等 ,包括 每 个 硬件 设备 的 名 称 . 配 置 . 用 途 等 信息 。 如 
果 测 评 工 作 实 际 采 用 了 非 测 评 机 构 的 软 硬 件 资源 ,应 加 以 说 明 。 

如 果 存 在 分 包 情 况 , 应 说 明 分 包 单 位 实际 采用 的 软 人 硬件 环境 。 
3.2.2 测评 场所 

描述 测评 工作 实际 采用 场所 的 地 点 面积 以 及 安全 保密 情况 等 ,如 果 测 评 工 
作 在 非 测评 机 构 进行 ,应 加 以 说 明 ，。 

如 果 存 在 分 包 情 况 ,应 说 明 分 包 单 位 实际 采用 的 测评 场所 。 


3.2.3 测评 数据 

描述 测评 工作 实际 采用 的 真实 或 模拟 数据 ,包括 数据 的 规格 数量、 密级 . 提 
供 单位 及 提供 时 间 等 。 

如 果 存 在 分 包 情 况 ,应 说 明 分 包 单位 实际 采用 的 测评 数据 。 
3.2.4 环境 差异 影响 分 析 

描述 3. 2. 1、3. 2.2 和 3. 2.3 中 实际 采用 的 软 硬 件 环 境 及 其 结构 、 场 所 、 数 据 
与 定型 测评 大 纲 .被 测 软件 研制 总 要 求 或 系统 研制 总 要 求 、 软 件 需 求 规 格 说 明 及 
其 他 等 效 文档 要 求 的 软 硬 件 环境 、 使 用 场所 、 数 据 之 间 的 差异 ,并 分 析 环 境 差异 
对 测评 结果 的 影响 。 
3.3 测评 方法 说 明 

对 此 次 定型 测评 实际 采用 的 测评 方法 .测评 工具 等 作 简 要 描述 。 如 果 存 在 
分 包 情 况 ,应 简要 说 明 分 包 单位 实际 采用 的 测评 方法 .测评 工具 等 。 
4 测试 结果 
4.1 测试 执行 情况 

按 测 试 轮 次 顺序 ,对 每 轮 测 试 的 被 测 对 象 、 版 本 测试 级 别 、 测试 类 型 、 
测试 项 数量 .设计 的 测试 用 例 数 量 、 实际 执行 的 测试 用 例 数 量 .通过 的 测试 
用 例 数 量 、 未 通过 的 测试 用 例 数量 、 未 执行 的 测试 用 例 数量 等 信息 作 详 细 
统计 

对 于 未 执行 的 测试 用 例 ,应 说 明 

a) 未 执行 测试 用 例 的 原因 ; 

b) 未 执行 的 测试 用 例 涉及 的 测试 内 容 ; 

c) 在 何 处 用 何 种 方法 已 验证 或 可 验证 这 些 测试 用 例 。 

将 实际 执行 的 测试 范围 测试 级 别 、 测 试 类 型 .测试 项 与 定型 测评 大 纲 中 规 
定 的 相应 内 容 作 对 比 , 如 有 差异 ,应 说 明 原 因 ， 
4.2 软件 问题 

对 此 次 定型 测评 中 实际 发 现 软件 问题 的 数量 .类 型 .严重 性 等 级 .纠正 情 
况 在 各 测试 轮 次 、 被 测 对 象 版 本 、 测 试 级 别 、 测 试 类 型 中 的 分 布 情况 作 详 细 
统计 。 

如 果 测 评 工 作 正常 结束 后 被 测 软件 中 仍 有 问题 遗留 ,应 对 遗留 问题 的 数量 、 
状况 .严重 程度 .影响 .风险 .处 理 结果 等 作 具 体 说 明 。 
4.3 测试 的 有 效 性 、 充 分 性 说 明 

对 照 定型 测评 大 纲 ,根据 测试 需求 分 析 ,测试 策划 .测试 设计 与 实现 .测试 执 
行 ,测评 总 结 等 阶段 的 实施 情况 以 及 发 现 的 软件 问题 ,对 测试 的 有 效 性 ,充分 性 
进行 分 析 说 明 。 

302 


5 评价 结论 与 改进 建议 
5.1 评价 结论 

根据 定型 测评 大 纲 中 的 相关 规定 ,对 照 被 测 软件 研制 总 要 求 或 系统 研制 总 
要 求 .软件 需求 规格 说 明 及 其 他 等 效 文档 规定 的 书面 要 求 和 隐 含 要 求 , 结 合 测试 
结果 ,对 被 测 软 件 的 质量 作 全 面 评价 。 对 被 测 软 件 满足 研制 总 要 求 的 情况 .是 否 
通过 定型 测评 给 出 明确 的 结论 。 
5.2 改进 建议 

结合 测评 的 具体 情况 ,提出 对 被 测 软件 质量 的 改进 建议 。 
6 其 他 

此 部 分 为 可 选 要 素 ,描述 其 他 需要 说 明 的 内 容 。 


17.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 

本 文档 的 : 

a) 标识 :XX X。 

b) 标题 ;X X X( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 报告 。 

c) 本 文档 适用 的 计算 机 软件 :Xx XX 软件 (代码 最 终 版 本 VX. xX X)。 

d) 术语 和 缩 略 语 : 

:和 
1.2 文档 概述 

本 文档 是 对 XX X( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 工作 的 概括 和 总 结 。 文 档 描述 
了 测试 组 在 本 次 测试 过 程 中 的 主要 活动 的 执行 情况 ,以 及 测试 结果 的 统计 与 分 
析 。 通 过 测试 结果 分 析 , 对 XX X( 软 件 名 称 ) 进 行 评估 ,并 提出 改进 建议 。 
1.3 委托 方 的 名 称 与 联系 方式 

委托 方 : X X X，。 

所 在 地 址 : X Xx xX， 

联系 人 :XX XxX。 

联系 电话 : X XX。 
1.4 承 研 单位 的 名 称 与 联系 方式 

承 研 单位 :XX X。 

所 在 地 址 : X Xx xX。 

联系 人 :XX XxX， 
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联系 电话 :XX X。， 
1.5 定型 测评 机 构 的 名 称 与 联系 方式 
定型 测评 机 构 : XX XxX。 
所 在 地 址 : X Xx xXx。 
联系 人 :XXX。 
联系 电话 : X X X。 
1.6 被 测 软件 概述 
1.6.1 功能 概述 
X XX( 软 件 名 称 ) 是 关键 (或 重要 一般) 软件 ,主要 功能 是 XXX、Xx Xx xX、 
于. 入 


X XX( 软 件 名 称 ) 外 部 交 联 关系 图 如 图 1 所 示 。 


X XX( 软 件 名 称 ) 外 部 交 联 关系 图 


1.6.2 性 能 指标 
X XX( 软 件 名 称 ) 主 要 性 能 指标 如 下 : 
a) 软件 每 周期 最 大 运行 时 间 应 小 于 X X ms; 
by 站 这 六 
1.6.3 接口 说 阴 
X XX( 软 件 名 称 ) 的 外 部 接口 如 图 2 所 示 。 


i 


Xx XX( 软 件 名 称 ) 外 部 接口 图 


X XX( 软 件 名 称 ) 外 部 接口 信息 见 表 1。 l 
表 1 XXX( 软 件 名 称 ) 外 部 接口 信息 表 


RE i 
Im I 





1.6.4 测试 范围 
本 次 软件 测试 程序 清单 见 表 2。 
表 2 被 测 软 件 程序 清单 


| | NR | 





2 引用 文档 
2.1 顶层 技术 文档 
依据 的 顶层 技术 文档 见 表 3。 


表 3 顶层 技术 文档 列表 
| | 
me | | | 
mm | | | 
| mm | | | 


2.2 被 测 软 件 文档 
依据 的 被 测 软 件 文档 详 见 表 4。 

表 4 被 测 软 件 文档 列表 
| | | | 
下 xl | | | 
aa | | | 


2.3 管理 类 文档 
依据 的 管理 类 标准 、 规 范 见 表 5 。 
表 5 管理 类 文档 列表 


，。 | jz005j 军 定 生 第 62 号 。 | 军用 软件 产品 定型 管理 | 。 ， 。 | 国务院、 中央 军委 军 
be ] be 
到 办 法 工 产品 定型 委员 会 









军用 软件 测评 实验 室 测 ee 
3 [2005]2 324 2005 
航空 军工 产品 配套 软件 航空 军工 产 品 定 型 委 
航 定 C2007]31 号 2007 
定型 管理 工作 细则 员 会 
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( 续 ) 


测试 实验 室 和 校准 实验 
5 GJB 2725A 一 2001 2001 总 装备 吝 


GJB 438B 一 2009 站 2009 总 装备 部 
要 求 
军用 软件 定型 测评 报告 
9 GJB 6922 一 2009 2009 总 装备 党 


2.4 其 他 引用 文档 
依据 的 其 他 引用 文档 见 表 6 。 
表 6 其 他 引用 文档 列表 














xX XX 软件 测试 协议 


3 测评 概述 
3.1 测评 过 程 概述 
3.1.1 定型 测评 大 纲 审查 

20XX 年 X 义 月 ,测试 组 开始 编写 X X XxX (软件 名 称 ) 软 件 测试 需求 规格 说 
明 ,测试 计划 和 定型 测评 大 纲 , 编 写 过 程 如 下 : 

a) 20X X 年 XX 月 至 XX 月 ,测试 组 依据 (XX X XxX( 软 件 名 称 ) 软 件 研制 任 
务 书 》 和 《 X X XxX (软件 名 称 ) 软 件 需求 规格 说 明 》, 开 展 测 试 需求 分 析 , 并 编写 《 X 
X X( 软 件 名 称 ) 软 件 定 型 测评 大 纲 》; . 

b) 20X X 年 XX 月 XX 日 ,通过 XX*X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 在 北京 组 织 召 开 的 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 大 纲 审 查 , 测 试 组 根据 审查 意见 进行 了 修改 完善 。 
3.1.2 文档 审查 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,测试 组 开始 对 X XX( 软 件 名 称 ) 进 行文 档 审 查 , 工 
作 过 程 简 述 如 下 : 

a) 20X X 年 XX 月 至 20XX 年 XX 月 ,对 开发 方 提 交 的 XXX、XXx 和 
X XX 等 文档 进行 了 文档 审查 ,主要 审查 了 文档 格式 的 规范 性 ,文档 内 容 的 一 致 
性 等 方面 ,经 审查 发 现 文档 问题 X XxX Xx 个 ， 
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b) 20X XxX 年 XX 月 ,开发 方针 对 文档 审查 中 发 现 的 问题 进行 了 修改 ,并 填 
写 了 文档 审查 问题 更 改 确认 表 ; 
c) 20X X 年 X X 月 ,测试 组 针对 修改 后 的 文档 进行 了 回归 审查 ,经 审查 ,所 
有 文档 审查 问题 均 已 修改 且 未 引入 新 的 问题 。 
文档 审查 软件 文档 版 本 变更 情况 见 表 7。 
表 7 软件 文档 版 本 变更 一 览 表 


文档 名 称 文档 审查 前 的 版 本 文档 审查 后 的 版 本 


3.1.3 代码 审查 

20X XX 年 XX 月 至 XX 月 ,测试 组 开始 对 X X XxX( 软 件 名 称 ) 代 码 进行 审查 ， 
工作 过 程 简 述 如 下 : 

a) 20X X 年 XX 月 XX 日 至 XX 月 XX 日 ;对 XXX( 软 件 名 称 ) (版 本 V 
X. XX ) 全 部 代码 (X XX 行 )( 如 只 审查 部 分 代码 则 在 此 说 清楚 ) 进 行 了 个 人 审 
查 , 审 查 内 容 包 插 代 码 与 设计 的 一 致 性 ,代码 的 可 读 性 、 规 范 性 ,代码 实现 和 结构 
的 合理 性 ,代码 逻辑 表达 的 正确 性 ; 

b) 20 久 又 年 XXX 月 义 义 日 至 X 义 月 义 久 日 ,对 义 XX( 软 件 名 称 ) 代 码 进 行 
了 会 议 审查 ,审查 过 程 中 ,对 所 发 现 的 软件 缺陷 填写 了 软件 代码 审查 问题 报告 
单 , 共 确认 问题 X X 个 ; 

c) 20X X 年 XX 月 ,开发 方针 对 代码 审查 中 发 现 的 XX 个 缺陷 全 部 进行 了 
修改 ,并 填写 了 更 改 报告 单 , 软 件 版 本 升级 为 VX. Xx Xx; 

d) 20X XX 年 XX 月 XX 日 至 XX 月 XX 日 ,测试 组 针对 XX X( 软 件 名 称 ) 
(版 本 VX. XX ) 全 部 代码 (X XX 行 ) 进 行 了 回归 审查 ,经 审查 软件 更 改正 确 ， 
并 且 未 引入 新 的 问题 。 

3.1.4 动态 测试 
20X XX 年 XX 月 至 XX 月 ,测试 组 开始 对 XX X (软件 名 称 ) 进 行动 态 测 试 ， 
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工作 过 程 简 述 如 下 : 

a) 20X X 年 XX 月 XX 日 至 XX 月 XX 日 ,根据 对 XXX( 软 件 名 称 )( 版 
本 VX. XX ) 进 行 了 测试 用 例 设计 , 共 设 计 测 试用 例 X Xx xX 个 ,其 中 ,x XxX 软 
件 配 置 项 测试 用 例 X Xx x 个 ,Xx XxX 软件 配置 项 测试 用 例 X XX 个 ,系统 测试 用 
例 X xX xX 个 ,构建 了 测试 环境 ,编写 了 《XX XxX( 软 件 名 称 ) 软 件 测试 说 明 》, 并 于 
20X XX 年 XX 月 XX 日 通过 了 测试 方案 内 部 评审 ; 

b) 20X X 年 XX 月 至 XX 月 ,针对 XXX( 软 件 配 置 项 1 名 称 )( 版 本 VX. 
XX)、X XX( 软 件 配 置 项 XX 名称)( 版 本 VX. XX ) 进 行 了 测试 执行 ,测试 用 例 
全 部 实施 ,测试 过 程 中 发 现 确 认 问 题 X XX 个 ; 

c) 20X X 年 X X 月 至 XX 月 ,针对 测试 中 发 现 的 X XX 个 问题 ,开发 方 进 
行 了 修改 ,并 填写 了 问题 更 改 报告 单 ,软件 版 本 升级 为 VX. Xx XxX; 

d) 20X X 年 XX 月 XX 日 至 XX 月 XX 日 ,测试 组 对 XX X( 软 件 名 称 ) 
(版 本 VX. XX ) 进 行 了 回归 测试 ,经 测试 软件 更 改正 确 , 并 且 未 引入 新 的 问题 ; 

e) 20X XX 年 XX 月 XX 日 ,根据 XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 定 型 测评 验收 审查 
意见 、Xx XX 软件 定型 测评 性 能 测试 意见 以 及 关于 X xX Xx 修正 的 软件 技术 协调 
单 ( 注 意 与 实际 一 致 ,如 无 则 不 要 写 ), 承 研 单位 对 软件 进行 了 修改 ,形成 了 X Xx 
X( 软 件 名 称 )VX. XX 版 本 ,测试 组 针对 VX. Xx XxX 版 本 进行 了 回归 测试 ,经 测 
试 软件 更 改正 确 , 并 且 未 引入 新 的 问题 。 

3.1.5 测试 总 结 

20X X 年 XX 月 ,测试 组 对 测试 工作 进行 总 结 ,编写 了 《XX X( 软 件 名 称 ) 
软件 测试 报告 和 《 X X X( 软 件 名 称 ) 软 件 定型 测评 报告 》。 
3.2 测试 环境 说 明 
3.2.1 代码 审查 及 静态 分 析 测 试 环境 
3.2.1.1 软件 项 

静态 测试 环境 软件 项 见 表 8。 

表 8 静态 测试 环境 软件 项 





3.2.1.2 硬件 和 固件 项 
静态 测试 环境 硬件 和 固件 项 见 表 9 。 
表 9 静态 测试 环境 硬件 和 固件 项 





3.2.1.3 测评 场地 
测评 场地 由 X XX 提供 ,在 X XX 搭建 独立 测试 运行 环境 (代码 审查 和 静态 
分 析 环 境 不 需要 环境 图 )。 
3.2.2 XXX 软 件 配 置 项 测试 环境 
3.2.2.1 软件 项 
Xx XX 软件 配置 项 测试 环境 软件 项 见 表 10。 
表 10 XXxX 软 件 配 置 项 测试 环境 软件 项 


VX. XX( 注 :代码 审 
XXX 软 人 f | 


3.2.2.2 硬件 和 固件 项 
Xx XX 软件 配置 项 测试 环境 硬件 和 固件 项 见 表 11。 
表 11 ns ck te nl) 


号 硬件 和 固件 项 名 称 
X Xx X( 内 含 被 测 软件 ) 


系 荐 
X 义 综合 测试 设备 
| 





TDS5104 示波器 


台式 机 





3.2.2.3 测评 场地 
测评 场地 由 X XX 提 供 , 在 X XX 搭建 独立 测试 运行 环境 。 
3.2.2.4 测评 运行 环境 
根据 测试 要 求 ,建立 X XX 软件 配置 项 测试 环境 ,测试 环境 示意 图 如 图 3 所 示 。 
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注 ; 图 中 应 该 出 现 软件 项 和 硬件 项 表格 中 的 所 有 软 硬 件 内 容 。 


X XX 软件 配置 项 测试 环境 示意 图 


3.2.3 系统 测试 环境 
3.2.3.1 软件 项 
X XX 软件 系统 测试 环境 软件 项 见 表 12。 
表 12 XXX 软 件 系统 测试 环境 软件 项 


Vx. XxX( 注 ;配置 项 
1 XX 久 软 人 测 软 1 


3.2.3.2 硬件 和 固件 项 
X XX 软件 系统 测试 环境 硬件 和 固件 项 见 表 13。 
表 13 XXX 软 件 系 统 测试 环境 硬件 和 固件 项 


拟 发 送 422 接口 数据 (XX X), 发 送 


















X XX 指令 


运行 串口 i 以 发 送 422 接口 


3.2.3.3 测评 场地 

测评 场地 由 X Xx Xx 提供 ,在 X XX 搭建 独立 测试 运行 环境 。 
3.2.3.4 测评 运行 环境 

根据 测试 要 求 ,建立 系统 测试 环境 ,测试 环境 示意 图 如 图 4 所 示 。 

注 : 图 中 应 该 出 现 软 件 项 和 硬件 项 表格 中 的 所 有 软 硬 件 内 容 。 
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图 4 系统 测试 环境 示意 图 


3.2.4 环境 差异 影响 分 析 
测试 环境 采用 的 软 人 硬件 可 以 有 效 地 支持 测试 输入 与 输出 ,能 够 保障 测试 真 
实 有 效 ,具体 环境 差异 影响 分 析 见 表 14。 
表 14 环境 差异 影响 分 析 表 


惯 导 仿真 设备 可 以 仿真 惯 导 设 备 与 X X X 软 件 交 
联 的 全 部 接口 (包括 RS422 和 ARINC 429 接口 )， 


» ( 口 i 
惯 导 仿真 设备 (内 合 串 口 调试 | 向 串 口 调试 程序 和 BUSTOOLS 可 以 完全 按照 
程序 和 BUSTOOLS) 


接口 协议 仿真 惯 导 发 送 给 XX Xx 软件 的 所 有 数 
据 , 并 可 如 实 接收 X XX 软件 发 送 的 所 有 数据 





3.3 测评 方法 说 明 
依据 4 军用 软件 产品 定型 管理 办 法 》《 航 空军 工 产品 配套 软件 定型 管理 工作 
细则 》 以 及 相关 国 军 标的 要 求 ,通过 分 析 软 件 研 制 任务 书 、 软 件 需 求 规格 说 明 等 
文档 ,结合 软件 特点 和 研制 单位 提供 的 测试 环境 ,采用 的 主要 测试 类 型 和 测试 方 
法 要 求 见 表 15。 
表 15 测试 类 型 及 测试 方法 


测试 类 型 名 称 | 测试 类 型 标识 测试 内 容 描 述 


文档 南音 依据 通过 评审 的 文档 审查 单 , 对 委托 方 提交 的 文档 的 完整 性 .一 
致 性 和 准确 性 进行 检查 


使 用 TestBed(VX. XX) 对 全 部 代码 进行 代码 分 析 , 从 可 测试 
性 .清晰 性 和 可 维护 性 三 个 质量 特性 及 编码 标准 违反 情况 方面 
静态 分 析 FT 













对 系统 进行 评析 ,进而 发 现 系 统 可 能 的 程序 欠缺 .找到 潜在 的 问 
题 根源 及 提供 间接 涉及 程序 欠缺 的 信息 
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( 续 ) 


测试 内 容 描 述 


代码 审查 包括 工具 审查 和 人 工 审查 ,审查 范围 为 X Xx Xx 软件 的 
全 部 代码 。 

工具 审查 采用 TestBed(VX. XX) 对 代码 进行 编程 规则 的 检查 。 
人 工 审查 根据 审查 项 目 和 技术 要 求 以 及 被 测试 软件 特性 ,依据 
代码 审查 单 进行 检查 ,检查 的 主要 内 容 一 般 包 括 控制 流 与 逻辑 
检查 ,数据 流 检 查 ,内存 检查 、 函 数 接口 检查 .测试 和 转移 检查 、 
错误 处 理 检查 .寄存 器 使 用 ,软件 多 余 物 等 方面 


测试 类 型 标识 


测试 类 型 名 称 


代码 审查 
功能 测试 N 


























功能 测试 是 根据 软件 需求 规格 说 明文 档 运行 软件 系统 的 所 有 功 
能 逐 项 进行 测试 ,以 验证 该 软件 系统 是 否 满 足 软件 需求 规格 说 
明 要 求 , 从 以 下 几 方 面 进行 : 

a) 用 正常 值 的 等 价 类 输入 数据 值 测试 ; 

b) 用 非 正 常 值 的 等 价 类 输入 数据 值 测试 ; 

c) 进行 每 个 功能 的 合法 边界 值 和 非法 边界 值 输入 的 测试 ; 

d) 对 控制 流程 的 正确 性 、 合 理性 等 进行 验证 





O 已 


性 能 测试 是 检查 被 测 软件 系统 是 否 满足 需求 说 明 书 中 规定 的 性 
能 指标 。 主 要 测试 X X X 软 件 在 各 种 情况 下 完成 消息 处 理 功能 
的 时 间 , 以 及 X XX 软件 实现 XXms 数据 中 断 处 理 及 XX Xms 
滤波 处 理 的 时 间 












et 


性 能 测试 x 


接口 测试 是 对 软件 需求 规格 说 明 中 的 接口 需求 逐 项 进行 的 测 
接口 测试 JK 


试 。 主 要 根据 需求 规格 说 明 中 对 软件 接口 的 要 求 ,分 别 设置 正 
党 的 RS422 接口 数据 和 异常 的 RS422 接口 数据 ,在 地 面 、 空 中 多 
状态 下 对 软件 进行 测试 


边界 测试 是 对 参数 保护 条 件 的 边界 点 进行 考察 ,边界 测试 包括 


i B 
TT 边界 值 .内 边界 .外 边界 的 测试 


强度 测试 


(一 


时 间 强 度 测试 ,以 最 大 运行 时 间 运 行 X X Xx 软件 ,在 运行 中 对 其 
做 常用 操作 、 关 键 操 作 
余 量 测试 主要 是 验证 对 XXX 存储 器 的 存储 空间 等 是 否 达 到 


XX 多 的 余 量 要 求 ,以 及 X XX 时 间 是 否 满足 X X 多 的 余 量 
要 求 | 








容量 测试 是 检验 软件 的 能 力 最 高 能 达到 什么 程度 的 测试 。 
具体 测试 要 求 如 下 : 
测试 到 在 正常 情况 下 软件 的 最 高 能 力 


余 量 测试 
容量 测试 


QD 
YL 

RL 
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测试 类 型 名 称 | 测试 类 型 标识 测试 内 容 描 述 


安全 性 测试 是 检验 软件 中 已 存在 的 安全 性 .安全 保密 性 措施 是 
否 有 效 的 测试 。 
“| 具体 测试 要 求 如 下 ， 

i jw a) 对 软件 处 于 标准 配置 下 其 处 理 和 保护 能 力 的 测试 ; 
b) 应 进行 对 异常 条 件 下 系统 /软件 的 处 理 和 保护 能 力 的 测试 (以 
表明 不 会 因为 可 能 的 单个 或 多 个 输入 错误 而 导致 不 安全 状态 ); 
c) 必须 包含 边界 .界外 及 边界 结合 部 的 测试 ; 
d) 对 安全 关键 的 操作 错误 的 测试 
恢复 性 测试 是 对 软件 的 每 一 类 导致 恢复 或 重 置 的 情况 ,逐一 进 
行 的 测试 ,以 验证 其 恢复 或 重 置 功能 。 恢 复 性 测试 是 要 证 实在 
克服 硬件 故障 后 ,系统 能 否 正 常 地 继续 进行 工作 , 且 不 对 系统 造 
成 任何 损害 。 
具体 测试 要 求 如 下 : 

村 全 本 Pe a) 探测 错误 功能 的 测试 ; 
b) 能 否 切 换 或 自动 启动 备用 硬件 的 测试 ; 
c) 在 故障 发 生 时 能 否 保护 正在 运行 的 作业 和 系统 状态 的 测试 ; 
d) 在 系统 恢复 后 ,能 否 从 最 后 记录 下 来 的 无 错误 状态 开始 继续 
执行 作业 的 测试 


安装 性 测试 A7 安装 性 测试 是 对 XXX 软件 在 不 同 操作 系统 和 配置 情况 下 的 安 
装 和 外 载 ,以 验证 软件 能 否 满足 用 户 手 册 中 的 安装 和 外 载 操作 


数据 处 理 测试 是 对 完成 专门 数据 处 理 功能 所 进行 的 测试 。 具 体 
测试 要 求 如 下 

CEI gh 对 X XX 软件 的 数据 采集 功能 的 测试 数据 融合 功能 的 测试 、 数 
据 转换 功能 的 测试 、 吻 除 坏 数据 功能 的 测试 ;对 X X XX 软件 的 数 
据 采 集 功能 .数据 转换 功能 、 数 据 解释 功能 、 剔 除 坏 数据 功能 的 
测试 
人 机 交互 界面 测试 是 对 X XX 软件 提供 的 操作 和 显示 界面 进行 
的 测试 ,以 检验 是 否 满足 用 户 的 要 求 。 
具体 测试 要 求 如 下 : 

WE a) 测试 操作 和 显示 界面 及 界面 风格 与 画面 设计 要 求 中 要 求 的 一 
致 性 和 符合 性 ; 
b) 以 非常 规 操作 、 误 操作 .快速 操作 来 检验 人 机 界面 的 健壮 性 ; 
c) 测试 对 错误 操作 流程 的 检测 与 提示 ; 
d) 对 照 用 户 手册 或 操作 手册 逐条 进行 操作 和 观察 
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4 测试 结果 
4.1 测试 执行 情况 
4.1.1 文档 审查 结果 
文档 审查 共 确 认 间 题 X Xx 个。 文档 审查 问题 统计 见 表 16, 文 档 审 查 问 题 摘 
述 及 更 改 情 况 见 附录 A。 
表 '16 文档 审查 问题 统计 





承 研 单位 针对 确认 的 XX 个 问题 全 部 进行 了 修改 ,经 回归 验证 ,所 有 文档 审 
查 问题 均 已 归 零 处 理 , 文 档 的 质量 得 到 了 提高 。 
4.1.2 代码 审查 结果 

在 代码 审查 过 程 中 ,根据 定型 测评 大 纲 的 要 求 ,审查 了 xX XX 软件 的 全 部 代 
码 ( 如 审查 部 分 代码 ,要 在 此 处 说 明 情 况 ) ,代码 审查 共 确 认 间 题 X Xx 个 ,代码 审 
查 确 认 问 题 统计 见 表 17 ,代码 审查 问题 描述 及 更 改 情况 见 附录 B。 

承 研 单位 针对 确认 的 XX 个 问题 全 部 进行 了 修改 ,经 测试 组 回归 审查 , 均 得 
以 正确 修改 ,未 发 现 引 入 新 的 软件 问题 。 

表 17 代码 审查 问题 统计 


严重 性 等 级 
问题 类 型 二 小 计 异议 问题 










te 
et 
| wm | * | » | | * | s | | » 
| Wi | | | | | | | 
th | 
| [mp | os | wm | os | | 


4.1.3 动态 测试 结果 
4.1.3.1 动态 测试 用 例 执 行情 况 
依据 定型 测评 大 纲 的 要 求 , 第 一 轮 动态 测试 共 设计 测试 用 例 X XxX 个 ,动态 测 
试 类 型 包括 功能 测试 .性 能 测试 .接口 测试 .强度 测试 , 余 量 测试 和 边界 测试 等 测 
试 类 型 ,覆盖 《 X XX 软件 定型 测评 大 纲 ) 的 所 有 测试 内 容 , 各 测试 类 型 的 测试 用 
例 及 执行 情况 见 表 18。 
表 18 各 测试 类 型 的 测试 用 例 执行 情况 一 览 表 


测试 级 别 测试 类 型 


ee 未 执行 


用 例 数 


通过 
用 例 数 





i 


















X XX 软件 配 
置 项 测试 


测试 组 针对 XX X Xx 软件 (VX. x x ) 进 行 了 第 一 轮 动态 测试 ,未 通过 测试 用 
例 情 况 见 表 19。 
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表 19 第 一 轮 动态 测试 未 通过 测试 用 例 一 览 表 


测试 
级 别 


Xx XX 软件 配 
置 项 测试 

















XX XX 软件 系 
统 测 试 


第 一 轮 动态 测试 共 确 认 问 题 X X 个 , 承 研 单位 对 全 部 问题 进行 了 修改 。 通 
过 动态 回归 测试 验证 更 改正 确 。 第 一 轮 动态 测试 确认 问题 统计 见 表 20。 第 一 
轮 动态 测试 问题 描述 及 更 改 情 况 见 附录 C。 


表 20 第 一 轮 动 态 测 试问 题 统计 
三 本 全 
避 题 类 型 
重要 

生生 
入 
本 -天 
Wr 
WE 










其 他 问题 


4.1.3.2 动态 回归 测试 用 例 执 行情 况 
a) 第 一 轮 动态 回归 测试 
动态 测试 中 发 现 的 问题 , 承 研 单位 进行 修改 后 ,形成 了 X XX 软件 VX. x 
XX 版 本 ,测试 组 针对 VX. XX 版 本 进行 了 回归 测试 ,针对 新 版 需求 ,修改 用 例 x 
XxX 个 ,新 增 用 例 X Xx 个 ,重用 用 例 X Xx 个 ,并 进行 了 第 一 轮 动态 回归 测试 ,第 一 轮 
动态 回归 测试 用 例 实施 情况 见 表 21。 
表 21 第 一 轮 动 态 回归 测试 用 例 实施 情况 


回归 设计 用 例 数 
执行 用 例 数 未 通过 用 例 数 未 执行 用 例 数 
EE EE 


EE ne 
一 二 | 
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第 一 轮 动态 回归 测试 未 通过 测试 用 例 情况 见 表 22。 
表 22 第 一 轮 动态 回归 测试 未 通过 测试 用 例 一 览 表 





第 一 轮 动态 回归 测试 共 确 认 间 题 X X 个 , 承 研 单位 对 XX 个 问题 进行 了 修 
改 。 通 过 第 二 轮 动态 回归 测试 验证 软件 更 改正 确 。 

b) 第 二 轮 动态 回归 测试 

第 一 轮 动态 回归 测试 中 发 现 的 XX 个 问题 , 承 研 单位 进行 修改 后 ,形成 了 
X XX 软件 VX. XX 版 本 ,测试 组 针对 VX. XX 版 本 进行 了 回归 测试 , 针 
对 新 版 需求 ,选用 用 例 关 久 个 ,并 进行 了 第 二 轮 动 态 回归 测试 ,通过 第 二 轮 
动态 回归 测试 验证 软件 更 改正 确 , 第 二 轮 动 态 回 归 测 试用 例 实施 情况 见 
23 

表 23 第 二 轮 动态 回归 测试 用 例 实施 情 况 


回归 设计 用 例 数 
序号 执行 用 例 数 未 通过 用 例 数 | 未 执行 用 例 数 
| 
c) 第 三 轮 动态 回归 测试 


针对 20X X 年 XX 月 XX 日 ,Xx XX 软件 定型 测评 验收 审查 意见 、X X X 
软件 定型 测评 性 能 测试 意见 以 及 关于 X XxX Xx 修正 的 软件 技术 协调 单 ( 注 意 与 实 
际 一 致 ), 承 人 研 单 位 进行 修改 后 ,形成 了 X XX 软件 VX. XX 版 本 ,测试 组 针对 
VX. XX 版 本 进行 了 回归 测试 。 针 对 新 版 需求 ,选用 用 例 XX 个 ,并 进行 了 第 
三 轮 动态 测试 ,通过 第 三 轮 动 态 回归 测试 验证 软件 更 改正 确 。 第 三 轮 动态 回归 
测试 用 例 实施 情况 见 表 24。 

表 24 第 三 轮 动态 回归 测试 用 例 实施 情况 










执行 用 例 数 ”| 未 通过 用 例 数 | 未 执行 用 例 数 





软件 问题 及 整改 情况 统计 表 见 表 25。 


4.2 软件 问题 
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表 25 软件 问题 及 整改 情况 统计 表 


一 一 
| am “| | | | | 
| | 
ETI 
-| 上 
xm | | | | | 
ap | | | | 
代码 审查 
amg| | | | | 
xmg| | | | | | 
一 一 一 一 一 一 一 






















4.3 测试 的 有 效 性 、 充 分 性 说 明 


本 次 测试 严格 按照 《军用 软件 测评 实验 室 测 评 过 程 和 技术 能 力 要 求 ) 开 展 ， 
测试 工作 满足 X X X( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《XXX (软件 名 称 ) 软 件 定型 测评 大 纲 》 
的 要 求 ,测试 充分 有 效 ,具体 说 明 如 下 : 

a) 在 测试 需求 分 析 阶 段 ,对 软件 研制 任务 书 和 软件 需求 规格 说 明 中 的 xX Xx 
x 软件 功能 需求 .性 能 指标 等 进行 了 全 面 分 析 , 整 理 出 XX 项 测试 需求 ,实现 测 
试 需求 对 软件 需求 100 % 覆盖 ; 

b) 在 测试 设计 阶段 , 共 设 计 测试 用 例 X XX 个 ,包含 XX 种 测试 类 型 ,满足 
《XXxX 软 件 定型 测评 大 纲 ) 中 的 相关 要 求 ; 

c) 测试 环境 经 承 研 单位 、 驻 承 研 单位 军 代 表 及 测评 机 构 共 同 确认 ,认为 测 
试 环境 有 效 ; 
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d) 定型 测评 大 纲 通过 评审 , 且 按 照 评审 意见 进行 了 修改 完善 ; 
e) 本 次 测试 中 所 有 测试 用 例 均 得 到 执行 ; 
f) 本 次 测试 发 现 X XX 个 问题 ,开发 方针 对 全 部 问题 进行 了 修改 ,并 通过 了 
回归 审查 ,全 部 问题 均 已 归 零 。 
5 评价 结论 与 改进 建议 . 
5.1 评价 结论 
5.1.1 软件 质量 评价 
5.1.1.1 文档 质量 评价 
承 研 单位 对 本 次 测试 中 发 现 的 文档 问题 进行 了 修改 ,目前 的 文档 情况 如 下 : 
a) 软件 文档 齐 套 ; 
b) 软件 文档 编制 格式 的 规范 性 符合 GJB 438B 一 2009; 
c) 软件 文档 文 文 一 致 ,具有 可 追溯 性 ; 
d) 文档 标识 和 签署 完备 ; 
e) 软件 文档 与 相应 的 源 程序 一 致 。 
5.1.1.2 代码 质量 评价 
a) 软件 质量 的 功能 性 评价 
经 测试 合 品 n op 
( 注 :功能 数 N 按 软 件 需 求 规格 说 明 功 能 要 求 章 条 的 最 小 标题 项 统计 ) 
b) 软件 的 缺陷 率 
每 千 行 代码 (KLOC) 中 的 问题 CD) 个 数 : 
代码 有 效 行 数 二 AA 行 
问题 数 (全 部 非 文档 审查 问题 数 ) 王 B( 代 码 审 查 ) 十 C( 动 态 测试 ) 王 DD 个 
DEREOC= 王 DDNAXTO006 一 区 ,区 
c) 软件 的 效率 (软件 实际 利用 的 资源 /分 配给 软件 的 可 利用 资源 ) 评 价 : 
1) Es 二 软件 代码 占用 的 存储 空间 /软件 程序 存储 絮 空 间 二 43. 572K/128K== 
34.0 多 ,满足 XX % 的 余 量 指标 要 求 ; 
”2) Et 一 软件 采样 程序 执行 时 间 / 规 定 的 软件 采样 周期 二 2. 33ms/10ms 一 
23. 3 % ,满足 X X 多 的 余 量 指标 要 求 。 
d) 软件 程序 的 注释 率 
代码 注释 行 数 二 EE 行 
代码 总 行 数 二 FF 行 
因此 ,代码 注释 率 = 二 EE/FF= 二 31.0 和 ,满足 XX X 多 的 注释 率 要 求 。 
5.1.1.3 软件 性 能 指标 满足 情况 
X XX( 软 件 名 称 ) 性 能 指标 满足 情况 见 表 26 。 
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表 26 软件 性 能 指标 满足 情况 


用 示波器 测量 5 次 ,每 周期 运行 时 间 分 别 为 x 
软件 每 周期 最 大 运行 时 | 使 用 下 0 

Xs A NSA XT A TLS, XX XK m5 次 -天 
间 要 小 于 XXms 


XXms .XxX.xXXms 


使 用 示波器 测量 5 次 ,定时 器 周期 测量 值 分 别 为 
闪闪 并 2 5 


软件 的 定时 器 周期 为 关 


XXms 二 1ms 
ms、XXX. XxXms.XXxXX.XxXxms 





5.1.2 总 体 评价 结论 

经 软件 定型 测评 ,形成 评价 结论 如 下 : 

a) XXX( 软 件 名 称 )(VX. Xx Xx) 实现 了 软件 研制 任务 书 和 软件 需求 规格 
说 明 中 规定 的 要 求 ; 

b) 测试 中 发 现 的 软件 问题 均 已 采取 了 相应 的 纠正 措施 ,经 回归 测试 ,所 有 
问题 均 已 归 零 ; 

c) XXX( 软 件 名 称 ) 文 档 经 过 文档 审查 和 回归 审查 ,软件 文档 种 类 齐全 、 
编写 规范 、 文 文 一 致 ,符合 国 军 标 及 相关 规定 的 要 求 。 

综 上 所 述 , XXX( 软 件 名 称 )(VX. XX ) 通 过 软件 定型 测评 。 
5.2 改进 建议 

结合 测评 的 具体 情况 ,提出 对 被 测 软件 质 量 的 改进 建议 如 下 : 

a) XXX; 

b) XKX;, 

cC) 放 尖 闪 。 
6 其 他 

X X X( 其 他 需要 说 明 的 内 容 )。 
附录 A 

文档 审查 问题 及 修改 情况 说 明 


问题 单 编号 问题 描述 问题 处 理 更 改 问题 类 型 问题 等 级 归 零 情况 
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附录 B 
代码 审查 问题 及 修改 情况 说 明 


问题 单 编号 问题 描述 问题 处 理 更 改 问题 类 型 问题 等 级 归 零 情况 







附录 C 





动态 测试 问题 及 修改 情况 说 明 


问题 单 编 号 问题 描述 问题 处 理 更 改 问题 类 型 问题 等 级 归 零 情况 
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沁 例 18 软件 配置 管理 报告 


18.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 配置 管理 报告 (SCMR ) 摘 述 软件 整个 研制 /开发 过 程 中 软件 配置 管 
理 情况 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 阶段 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 , 研 制 方案 ,运行 方案 说 明 ， 
软件 研制 任务 书 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 , 系 统 / 子 系统 设计 说 明 , 软 件 需 求 规格 
说 明 ,软件 设计 说 明 ,接口 控制 文件 ,接口 需求 规格 说 明 ,接口 设计 说 明 , 软 件 定 
型 测评 大 纲 ,软件 定型 测评 报告 ,GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 
求 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 写 。 


18.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 

本 条 应 描述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 
号 、 名 称 、 缩 略 名 、 版 本 号 和 发 布 号 。 
1.2 系统 概述 

本 条 应 概述 本 文档 所 适用 的 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 
一 般 特 性 ;概述 系统 开发 .运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 . 用 户 、 开 发 方 和 
保障 机 构 等 ;标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 
1.3 文档 概述 

本 条 应 概括 本 文档 的 用 途 和 内 容 , 并 描述 与 其 使 用 有 关 的 保密 性 考虑 。 
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2 引用 文档 

本 章 应 列 出 引用 文档 的 编号 .标题 、 编 写 单位 .修订 版 及 日 期 ,还 应 标识 不 能 
通过 正常 采购 活动 得 到 的 文档 的 来 源 。 
3 软件 配置 管理 情况 综述 

本 章 应 描述 软件 配置 管理 活动 进展 ,与 软件 配置 管理 计划 的 偏差 ;软件 配置 
管理 活动 与 规程 是 否 相 符 ; 对 不 符合 项 所 采取 的 措施 ;完成 软件 配置 管理 工作 的 
工作 量 等 。 
4 软件 配置 管理 基本 信息 

本 章 应 概述 软件 配置 管理 的 基本 信息 ,包括 项 目 负 责 人 、 各 级 软件 配置 管理 
机 构 组 成 人 员 和 负责 人 软件 配置 管理 所 用 的 资源 (如 计算 机 、 软 件 和 工具 ) 等 。 
5 专业 组 划分 及 权限 分 配 

本 章 应 列 出 项 目 专业 组 的 划分 .各 专业 组 的 成 员 以 及 各 成 员 的 权限 分 配 , 如 
专业 组 可 分 为 项 目 负 责 人 、 开 发 组 .测试 组 、 质 量 保 证 组 .配置 管理 组 等 ,权限 可 
分 为 读 出 、 增 加 、 替 换 、 删除 等 。 
6 配置 项 记录 

本 章 应 列 出 项 目的 所 有 配置 项 ,包括 配置 项 目 名 称 、 配 置 项 最 后 发 布 日 期 、 
配置 项 控制 力度 (控制 力度 可 分 为 基线 管理 , 非 基 线 管 理 ( 受 到 管理 和 控制 )) 、 配 
置 项 版 本 变更 历史 、 配 置 项 变更 累计 次 数 等 内 容 。 
7 变更 记录 

本 章 应 列 出 软件 研制 过 程 中 的 所 有 变更 ,包括 变更 申请 单 号 、 变 更 时 间 、 变 
更 内 容 、 变 更 申请 人 批准 人 、 变 更 实施 人 等 内 容 。 
8 基线 记录 

本 章 应 列 出 项 目的 所 有 基线 ,包括 基线 名 称 、 基 线 最 后 一 版 发 布 日 期 、 基 线 
版 本 变更 历史 .基线 变更 累计 次 数 . 最 后 一 版 基线 的 内 容 及 版 本 号 等 内 容 。 
9 入 库 记 录 

本 章 应 列 出 配置 项 的 入 库 记 录 , 包 括 入 库 时 间 、 入 库 单 号 、 和 人 库 原因 、 入 库 申 
请 人 和 批准 人 等 。 
10 出 库 记 录 

本 章 应 列 出 配置 项 的 出 库 记 录 , 包 括 出 库 时 间 .出 库 单 号 .出 库 原 因 批准 人 
和 接受 人 等 。 
11 审核 记录 

本 章 应 列 出 软件 研制 过 程 中 所 进行 的 软件 配置 审核 ,包括 配置 审核 记录 单 、 
审核 时 间 、 审 核 人 、 发 现 的 不 合格 项 数量 .已 关闭 的 不 合格 项 数量 、 其 他 审核 说 
明 等 。 
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12 备份 记录 

本 章 应 列 出 软件 研制 过 程 中 所 做 的 配置 库 备份 , 包 括 备份 时 间 、 备 份 人 、 备 
份 目的 地 .内容 和 方式 等 。 
13 测量 

本 章 应 列 出 软件 配置 管理 计划 的 版 次 数 .配置 状态 记录 份 数 .软件 人 库 单 份 
数 .软件 出 库 单 份 数 .变更 申请 单 份 数 .被 批准 的 变更 申请 单 份 数 .配置 管理 报告 
份 数 .配置 审核 记录 份 数 .配置 管理 员工 作 量 等 。 
14 注释 

本 章 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (例如 背景 .术语 、 缩 略语 或 公式 )。 


18.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 适用 的 产品 和 软件 见 表 1。 
表 1 本 文档 适用 的 产品 和 软件 


产品 XXX 





1.2 系统 概述 

X XX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 配套 产品 ,主要 完成 X 
XX 关头 功能 。 

依据 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 方案 和 XX X( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包 括 下 述 CSCI: 

a) 软件 1: XX X( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 X XX 功能 ; 

b) 软件 2: X X X( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 X XX 功能 ; 

c) 软件 3: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 X XX 功能 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 产品 研制 周期 保持 同步 , 随 产 品 交 付 用 户 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 硬 件 平台 为 X X X ,运行 现场 分 别 是 产品 集成 
测试 环境 、 系统 综 合 联 试 环 境 以 及 交付 后 的 使 用 环境 。 

项 目的 需 方 :多 义 头 。 
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项 目的 用 户 :XX XxX， 

项 目的 开发 方 : X X X。 

项 目 保障 机 构 :X XX( 软 件 名 称 ) 由 XXX( 软 件 开发 团队 ) 人 负责 开发 ,XX 
X( 软 件 测试 团队 ) 负 责 软 件 测试 , X X X (软件 质量 保证 组 织 ) 负 责 软件 质量 保 
证 ,X XX( 软 件 配 置 管 理 组 织 ) 人 负责 软件 的 配置 管理 , X X X (软件 开发 监控 组 
织 ) 全 程 监控 软件 研制 全 过 程 。 
1.3 文档 概述 

本 文档 描述 了 X XX (软件 名 称 ) 人 研制 开发 过 程 中 软件 配置 管理 情况 ,包括 
软件 配置 管理 基本 信息 、 权 限 分 配 、 配 置 项 记录 ,变更 记录 、 基 线 记 录 、 入 库 记 录 、 
出 库 记 录 、 审 核 记录 、 备 份 记 录 和 测量 等 。 
2 引用 文档 

关 关 闪 从 六 次 

兴 深 并” 入 沈 又， 

这 沪 半 当 加 ， 
3 软件 配置 管理 情况 综述 

Xx XX( 软 件 名 称 ) 的 配置 管理 工作 以 《 X XX (软件 名 称 ) 软 件 配 置 管理 计 
划 》 为 依据 ,并 按 配 置 管理 计划 的 要 求 开 展 了 软件 开发 过 程 配 置 管 理 活动 ,软件 
配置 标识 .配置 控制 .配置 状态 记 实 .配置 审核 等 与 计划 要 求 相 符 。 
4 软件 配置 管理 基本 信息 

本 项 目 配置 管理 组 织 结构 如 图 1 所 示 , 由 配置 管理 控制 委员 会 (CCB) 和 项 目 配 
置 管理 小 组 等 组 成 ,CCB 由 管理 专家 和 技术 专家 组 成 ,对 配置 及 其 管理 具有 决策 权 。 


| 


X XX( 软 件 名 称 ) 配 置 管理 组 织 机 构 


软件 配置 管理 的 基本 信息 ,包括 项 目 负 责 人 、 各 级 软件 配置 管理 机 构 组 成 人 
员 和 人 负责 人 、 软 件 配置 管理 所 用 的 资源 (如 计算 机 、 软 件 和 工具 ) 等 见 表 2。 
表 2 软件 配置 管理 基本 信息 


项 目 负 责 人 配置 管理 机 构 负 责 人 | 配置 管理 机 构 组 成 人 员 | ” 配置 管理 资源 
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5 专业 组 划分 及 权限 分 配 
项 目 专业 组 的 划分 .各 专业 组 的 成 员 以 及 各 成 员 的 权限 分 配 见 表 3。 专 业 
组 分 为 项 目 负责 人 、 开 发 组 ,测试 组 质量 保证 组 ,配置 管理 组 、 三 库 管 理 员 等 , 权 
限 分 为 读 出 .增加 、` 蔡 换 、 删除 等 。 
表 3 专业 组 划分 及 权限 分 配 表 





6 配置 项 记录 
项 目的 所 有 配置 项 ,包括 配置 项 目 名 称 . 配 置 项 最 后 发 布 日 期 .配置 项 控制 
力度 (控制 力度 可 分 为 基线 管理 , 非 基 线 管 理 ( 受 到 管理 和 控制 )) .配置 项 版 本 变 
更 历史 .配置 项 变更 累计 次 数 等 内 容 见 表 4。 
表 4 配置 项 记录 


Tall 
| 
7 变更 记录 
软件 研制 过 程 中 的 所 有 变更 ,包括 变更 申请 单 号 、 变 更 时 间 、 变 更 内 容 、 变 更 
申请 人 、 批 准 人 、 变 更 实施 人 等 内 容 见 表 5。 、 
表 5 变更 记录 








变更 累计 次 数 












8 基线 记录 
项 目的 所 有 基线 ,包括 基线 名 称 、 基线 最 后 一 版 发 布 日 期 .基线 版 本 变更 历 
史 .基线 变更 累计 次 数 、 最 后 一 版 基线 的 内 容 及 版 本 号 等 内 容 见 表 6。 
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表 6 基线 记录 





9 入 库 记 录 
配置 项 的 入 库 记 录 , 包 括 入 库 时 间 、 入 库 单 号 、 和 信 库 原因 、 和 人 库 申 请 人 和 批准 
人 等 情况 见 表 7。 
表 7 配置 项 入 库 记 录 





10 出 库 记 录 
配置 项 的 出 库 记 录 , 包 括 出 库 时 间 、 出 库 单 号 、 出 库 原 因 、 批 准 人 和 接受 人 等 
情况 见 表 8。 
表 8 配置 项 出 库 记 录 





11 审核 记录 
软件 研制 过 程 中 所 进行 的 软件 配置 审核 ,包括 配置 审核 记录 单 、 审 核 时 间 、 
审核 人 、 发 现 的 不 合格 项 数量 ` 已 关闭 的 不 合格 项 数量 .其 他 审核 说 明 等 情况 见 
表 9。 
表 9 软件 配置 审核 记录 





12 备份 记录 
软件 研制 过 程 中 所 做 的 配置 库 备份 ,包括 备份 时 间 、 备 份 人 、 备 份 目的 地 、 备 
份 内 容 和 备份 方式 等 备份 记录 见 表 10。 
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表 10 配置 库 备 份 记 录 


[LT hh LT | 
i 家 二 汪汪 


13 测量 
软件 配置 管理 计划 的 版 次 数 、 配 置 状态 记录 份 数 ,软件 入 库 单 份 数 、 软 件 出 
库 单 份 数 、 变 更 申请 单 份 数 、 被 批准 的 变更 申请 单 份 数 、 配 置 管理 报告 份 数 、 配 置 
审核 记录 份 数 、 配 置 管理 员工 作 量 等 测量 结果 记录 见 表 11。 
表 11 测量 记录 







an 
| 
轿 贡 


配置 管理 报告 


4 
6 
7 


配置 审核 记录 


证 项 
Rawaar 
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汇 例 19 软件 质量 保证 报告 


19.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 质量 保证 报告 %SQAR) 描述 软 件 整 个 研制 /开发 过 程 中 软件 质量 保 
证 情况 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 阶段 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 , 研 制 合同 ,研制 计划 ,软件 开 
发 计划 ,软件 配置 管理 计划 ,软件 质量 保证 计划 ,研制 方案 ,运行 方案 说 明 ,软件 研 
制 任务 书 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 , 系 统 / 子 系统 设计 说 明 ,软件 需求 规格 说 明 ,软件 
设计 说 明 ,接口 控制 文件 ,接口 需求 规格 说 明 ,接口 设计 说 明 , 软 件 定 型 测评 大 纲 ， 
软件 定型 测评 报告 ,GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 写 。 


19.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 

本 条 应 描述 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 号 ,标题 、 缩 略 名 、 
版 本 号 和 发 行 号 。 
1.2 系统 概述 

本 条 应 概述 本 文档 适用 的 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 一 
般 特性 ;概述 系统 开发 .运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 . 用 户 、 开 发 方 和 保 
障 机 构 等 ;标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 
1.3 文档 概述 

本 条 应 概括 本 文档 的 用 途 和 内 容 , 并 描述 与 其 使 用 有 关 的 保密 性 考虑 。 
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2 引用 文档 

本 章 应 列 出 引用 文档 的 编号 ,标题 编写 单位 ,修订 版 及 日 期 ,还 应 标识 不 能 
通过 正常 采购 活动 得 到 的 文档 的 来 源 。 
3 软件 研制 概述 

本 草 应 逐 项 说 明 软 件 研 制 所 经 历 的 各 项 活动 及 其 完成 情况 ,包括 软件 需求 
分 析 、 软 件 设计 、 软 件 实现 和 软件 测试 等 。 
4 软件 质量 保证 情况 

本 草 应 逐 项 说 明 在 保证 软件 质量 方面 所 开展 的 各 项 工作 及 其 完成 情况 , 包 
括 分 析 .评审 .审查 测试 试验、 软件 质 量 保证 .质量 归 零 等 。 
5 软件 配置 管理 情况 

本 革 应 描述 软件 配置 管理 活动 的 情况 ,包括 与 软件 配置 管理 计划 的 偏差 、 配 
置 管 理 活 动 与 规程 是 否 相 符 、 对 不 符合 项 所 采取 的 措施 以 及 软件 配置 状态 变化 等 。 
6 第 三 方 评测 情况 

适用 时 ,本 章 应 描述 第 三 方 评测 工作 情况 和 质量 评价 结论 。 
7 注释 

本 章 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (例如 背景 术语、 缩 略 语 或 公式 )。 


19.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 适用 的 产品 和 软件 见 表 1。 
表 1] 本 文档 适用 的 产品 和 软件 





1.2 系统 概述 
X XX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 配套 产品 ,主要 完成 X 
汉 淡 ,六 尺 闫 功能 ， 
依据 XX XC 产品 名称) 研制 方案 和 X XX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包 括 下 述 CSCI: 
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a) 软件 1: XXX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XXX 功能 ; 

b) 软件 2: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XX Xx 功能 ; 

c) 软件 3; X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XXX 功能 。 

XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 产品 研制 周期 保持 同步 , 随 产 品 交 付 用 户 。 

XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 硬件 平台 为 X X xX ,运行 现场 分 别 是 产品 集成 
测试 环境 、 系 统 综 合 联 试 环境 以 及 交付 后 的 使 用 环境 。 

项 目的 需 方 : XXX。 

项 目的 用 户 :X XX。， 

项 目的 开发 方 : X XX。 

项 目 保 陪 机 构 ;X XX( 软 件 名 称 ) 由 XXX (软件 开 发 团队 ) 负 责 开 发 ,XX 
Xx (软件 测试 团队 ) 人 负责 软件 测试 , X X X (软件 质 量 保证 组 织 ) 负 责 软 件 质量 保 
证 , X XX( 软 件 配置 管理 组 织 ) 负 责 软件 的 配置 管理 , X xX X( 软 件 开发 监控 组 
织 ) 全 程 监控 软件 研制 全 过 程 。 
1.3 文档 概述 

本 文档 主要 描述 了 X XX (软件 名 称 ) 研 制 过 程 中 的 质量 管理 情况 。 

本 文档 的 使 用 、 编 辑 .查看 应 符合 相关 保密 要 求 。 
2 引用 文档 

光 兴 汉 演习 天。 

和 .和 轩 相生 . 圳 

流 汉 县 这 买 光 。 

KE 
3 软件 研制 概述 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 过 程 分 为 下 述 几 个 阶段 : 

a) 项 目 策 划 阶 段 ; 

b) 软件 需求 阶段 ; 

c) 概要 设计 阶段 ; 

d) 详细 设计 阶段 ; 

e) 编码 实现 阶段 ; 

f) 软件 集成 阶段 ; 

g) 软件 配置 项 测试 阶段 ; 

h) 软件 系统 测试 阶段 ; 

1) 软件 维护 阶段 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 为 髋 入 式 系 统 软件 ,采用 “V ”型 生命 周期 模型 。 开 
发 过 程 编码 实现 阶段 同步 开展 单元 测试 验证 软件 详细 设计 说 明 , 软 件 集成 阶段 
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验证 软件 概要 设计 说 明 ,软件 配置 项 测试 阶段 验证 软件 需求 规格 说 明 ,软件 系统 
测试 阶段 验证 软件 研制 任务 书 相 关 需 求 符 合 情 况 。 

20X X 年 XX 月 ,完成 项 目 策划 评审 ,编制 软件 开发 计划 、 软 件 配置 管理 计 
划 、 软 件 质 量 保证 计划 ,并 完成 评审 ; 

20X X 年 X X 月 ,完成 软件 需求 规格 说 明 评 审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 XXX。 
4 ”软件 质量 保证 情况 
4.1 专职 软件 质量 保证 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 开发 设立 质量 保证 组 ,由 软件 质量 经 理 和 软件 质 
师 组 成 ,在 项 目 策划 阶段 参与 策划 活动 ,参与 制定 和 评审 项 目 开发 计划 es 
范 等 ,并 对 软件 开发 过 程 和 产品 质量 进行 客观 评价 。 

软件 质量 师 按 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 制 (XXx Xx 
(软件 名 称 ) 软 件 质量 保证 计划 》, 确 定 项 目 实 施 过 程 中 对 过 程 活 动 、 工 作 产品 
服务 的 审核 .检查 的 内 容 、 方 式 和 时 间 等 ,其 主要 的 审核 活动 包括 : 

a) 项 目 策 划 、 项 目 监 控 、 配 置 管理 ,需求 管理 ,测量 与 分 析 、 测 试 、 评 审 过 程 
以 及 软件 人 研发 流程 中 的 软件 需求 分 析 、 设 计 、 编 码 、 测 试 等 各 工程 活动 ; 

b) 软件 人 研制 任务 书 、 软 件 开发 计划 、 软 件 配 置 管理 计划 、 软 件 测试 计划 、 软 
件 需求 规格 说 明 、 软 件 设 计 说 明 、 源 代码 、 各 类 测试 说 明和 测试 报告 等 各 类 工作 
产品 。 
4.1.1 项 目 策划 阶段 
4. 1.1.1 产品 质量 

本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 2 。 

表 2 项 目 策划 阶段 工作 产品 检查 情况 


软件 编码 标准 


由 | | | 





4.1.1.2 过 程 质量 
本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 3。 
表 3 项 目 策划 阶段 过 程 检查 情况 


本 阶段 工作 产品 检查 项 数 过 程 通过 率 过 程 总 体 评价 
项 目 监控 过 程 


计划 类 文档 评审 过 程 


4.1.2 软件 需求 阶段 
4.1.2.1 产品 质量 
本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 4。 
表 4 软件 需求 阶段 工作 产品 检查 情况 


本 阶段 工作 产品 检查 项 数 检查 项 通过 率 | 工作 产品 总 体 评价 
软件 需求 规格 说 明 sm pn 





EE 
| 





4.1.2.2 过 程 质量 
本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 5。 
表 5 软件 需求 阶段 过 程 检查 情况 


本 阶段 工作 产品 检查 项 数 过 程 通过 率 过 程 总 体 评价 


评审 过 程 


wall | | 
mm | | 
mm | | 
TT | | 
iT 汪汪 汪汪 时 
4.1.3 概要 设计 阶段 


4.1.3.1 产品 质量 
本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 6。 
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表 6 概要 设计 阶段 工作 产品 检查 情况 


本 阶段 工作 产品 检查 项 数 检查 项 通过 率 | 工作 产品 总 体 评 价 











i i nti wt 
| | | 

4. 1.3.2 过 程 质 量 

本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 7。 


表 7 概要 设计 阶段 过 程 检 查 情 况 


Ca 
ET 
RE 各国 国 因 
aaa | 
um 
| 
















测量 与 分 析 过 程 


合计 





4.1.4 详细 设计 阶段 


过 程 通过 率 过 程 总 体 评 价 
4.1.4.1 产品 质量 


0 

| 

| 

Mi 

| 

| 
本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 8。 






















-二 
本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 9。 


本 阶段 工作 产品 检查 项 数 检查 项 通过 率 | 工作 产品 总 体 评价 
4.1.4.2 过 程 质量 
表 9 详细 设计 阶段 过 程 检查 情况 
本 阶段 工作 产品 + 程 总 体 评 








表 8 详细 设计 阶段 工作 产品 检查 情况 


过 程 通过 率 过 程 总 体 评价 


i | 
wa | 
ae 
aaa | 
[| 
1 





测量 与 分 析 过 程 


合计 
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4.1.5 编码 实现 阶段 
4.1.5.1 产品 质量 , 
本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 10。 
表 10 编码 实现 阶段 工作 产品 检查 情况 


本 阶段 工作 产品 检查 项 通过 率 | 工作 产品 总 体 评价 
| 
4. 1. 5. 2 过 程 质量 


本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 11。 
表 11 编码 实现 阶段 过 程 检查 情况 


rr 






检查 项 数 












本 阶段 工作 产品 检查 项 数 







代码 审查 报告 及 单元 测试 
告 评审 过 程 


合计 


4.1.6 软件 集成 阶段 
4.1.6.1 产品 质量 
本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 12。 
表 12 软件 集成 阶段 工作 产品 检查 情况 









检查 项 数 






re 和 


4. 1.6.2 过 程 质量 
本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 13。 
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表 13 软件 集成 阶段 过 程 检 查 情况 


we | | | 
me | | 
a | | 
ae | | | 
Er 
ww | | | 
4.1.7 软件 配置 项 测试 阶段 
4. 1.7.1 产品 质量 
本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 14。 

表 14 软件 配置 项 测试 阶段 工作 产品 检查 情况 


rrr 和 
a | | | 
| | | 


4. 1.7.2 过程 质 量 
本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 15。 
表 15 软件 配置 项 测试 阶段 过 程 检查 情况 


睛 

WW | || 
EE 
EE 
Ei 
| 
| 
4.1.8 软件 系统 测试 阶段 

4. 1. 8.1 产品 质量 


本 阶段 各 项 工作 产品 检查 符合 性 情况 见 表 16。 
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工作 产品 总 体 评 价 
















表 16 软件 系统 测试 阶段 工作 产品 检查 情况 


mm | | | 
Et 
4. 1.8.2 过 程 质量 
本 阶段 过 程 检查 符合 性 情况 见 表 17 。 

表 17 软件 系统 测试 阶段 过 程 检查 情况 


wm 和 | | 
wa | | 
aaa | 
ea | | 
天 
一 一 一 一 















4.1.9 软件 维护 阶段 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 本 阶段 重点 监控 软件 需求 管理 和 配置 管理 情况 , 确 
保 需 求 变 更 和 软件 技术 状态 受 控 。 

经 检查 ,本 软件 需求 管理 措施 有 效 ,技术 状态 受 控 , 未 发 现 不 符合 项 。 
4.2 分 岗 制 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 需 求 分 析 、 软 件 设 计 、 编 码 、 测 试 、 配 置 管理 由 不 同 岗 
位 的 人 员 完 成 ,保证 了 软件 开发 .测试 和 配置 管理 组 的 独立 性 。 





4.3 ”联合 评审 
本 项 目 里 程 碑 和 计划 进行 的 评审 情况 见 表 18。 
表 18 评审 计划 





4.4 软件 测试 
X XX( 软 件 名 称 ) 开 展 了 文档 审查 代码 审查 ,单元 测试 ,部件 测 试 、 配 置 项 
测试 和 系统 测试 ,测试 数据 统计 见 表 19。 
X XX( 软 件 名 称 ) 测 试 过 程 中 发 现 的 问题 , 均 进 行 了 回归 测试 ,全 部 确认 的 
问题 都 已 经 关闭 。 
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表 19 内 部 测试 数据 





4.5 中 层 验证 
X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 在 概要 设计 阶段 .编码 实现 阶段 .软件 集成 阶段 和 软 
件 系统 测试 阶段 共 实 施 了 久 次 中 层 验证 ,中层 验证 见 表 20。 
表 20 中 层 验证 情况 





5 软件 配置 管理 情况 

XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 按 软件 配置 管理 计划 要 求 , 实 施 了 软件 全 生命 周期 
的 配置 管理 活动 。 建 立 了 相应 的 配置 管理 组 织 机 构 , 明 确 软件 研制 过 程 中 各 个 
角色 的 职责 。 

X XX( 软 件 名称 ) 软 件 采用 “三 库 ” 管 理 并 通过 XX X (配置 管理 系统 名 称 ) 
配置 管理 工具 进行 软件 产品 完整 性 管理 。 从 受 控 库 开始 ,对 软件 基线 的 建立 、 提 
交 和 发 布 实 施 有 效 管理 和 监督 ,确保 软件 更 改过 程 受 控 ,并 进行 了 相关 配置 
审核 。 

软件 配置 管理 情况 详 见 《 X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 配 置 管理 报告 》。 

6 第 三 方 评测 情况 
6.1 单元 测试 情况 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20X XX 年 XX 月 XX 日 ,依据 XXX( 依 据 文件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 文档 审查 工作 ,发 现 并 确认 了 X XX 个 问题 。 

20X 义 年 XX 月 XX 日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 ,依据 X XX( 依 据 文 件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 静态 分 析 ,发 现 并 确认 了 XX xX 个 问题 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X Xx 年 XX 月 XX 日, 依据 XXX( 依 据 文 件 
名 称 ), 对 XXX( 软 件 名 称 ) 开 展 了 代码 审查 ,发 现 并 确认 了 X XX 个 问题 。 

20X XxX 年 XX 月 XX 日 至 20X Xx 年 XX 月 XX 昌 , 依 据 XXX( 依 据 文件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 动态 测试 , 共 执 行 用 例 X XX 个 ,发 现 并 确认 
承 X 久 个 问题 ,回归 测试 中 确认 所 有 的 问题 均 已 归 零 , 且 未 引入 新 的 问题 。 

ee: 
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6.2 部 件 测 试 情 况 

20X 屎 年 六 义 月 关 尺 日 至 50 色 交 年 区 色 月 又 色目 和 核 据 又 又 以 (依据 六 
件 名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 文档 审查 工作 ,发 现 并 确认 了 XX Xx 个 
问题 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 ,依据 X XX (依据 文件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 静态 分 析 ,发现 并 确认 了 X XX 个 问题 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 ,依据 XXX( 依 据 文件 
名 称 ) ,对 X X X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 代码 审查 ,发 现 并 确认 了 XX X 个 问题 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 ,依据 XX 义 (依据 文 件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 动态 测试 , 共 执 行 用 例 X xXx XX 个 ,发 现 并 确 
认 了 XXX 个 问题 ,回归 测试 中 确认 所 有 的 问题 均 已 归 零 , 且 示 引入 新 的 
问题 。 

这 六 入 
6.3 配置 项 测试 情况 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,依据 X XX( 依 据 文 
件 名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 文档 审查 工作 ,发 现 并 确认 了 XX x 个 
问题 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX ,依据 X XX( 依 据 文 件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 静态 分 析 ,发 现 并 确认 了 XX Xx 个 问题 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XXX, 依据 X XX( 依 据 文件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 代码 审查 ,发 现 并 确认 了 xX XX 个 问题 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,依据 XXX( 依 据 文件 
名 称 ) ,对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 动态 测试 , 共 执 行 用 例 X XX 个 ,发 现 并 确 
认 了 XXxX 个 问题 ,回归 测试 中 确认 所 有 的 问题 均 已 归 零 ,和 且 未 引入 新 的 
问题 

XX 
6.4 系统 测试 情况 

20X XX 年 久久 月 义 义 日 至 20 色 又 年 又 X 月 色色 日 ,依据 义 又 关 ( 仿 据 文 
件 名 称 ) ,对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 文档 审查 工作 ,发 现 并 确认 了 XX Xx 个 
问题 。 

20X X 年 XX 月 XxX 日 至 20X Xx 年 XX 月 XXx 昌 ,依据 XX X( 依 据 文件 
名 称 ), 对 XX X( 软 件 名 称 ) 开 展 了 静态 分 析 , 发 现 并 确认 了 XX Xx 个 问题 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 X 义 月 XX 日 ,依据 义 义 义 ( 依 据 文件 
名 称 ), 对 X XX (软件 名 称 ) 开 展 了 代码 审查 ,发 现 并 确认 了 XxX xX 个 问题 。 
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20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,依据 XXX( 依 据 文件 
名 称 ), 对 X XX (软件 名 称 ) 开 展 了 动态 测试 , 共 执 行 用 例 X XxX 个 ,发 现 并 确认 
了 XXX 个 问题 ,回归 测试 中 确认 所 有 的 问题 均 已 归 零 ,上 且 未 引入 新 的 问题 。 

:和 
7 注释 

区 洋 光 尖 站 光 。 

区 当 深 和 病 光 区。 
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沁 例 20 软件 研制 总 结 报告 


20.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

《软件 研制 总 结 报告 XSDSR) 描 述 软件 整个 研制 /开发 情况 ,是 产品 设计 定 
型 的 依据 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 阶段 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :人 研制 立项 综合 论证 报告 ,人 研制 总 要 求 , 人 研制 合同 ,人 研制 计划 ,人 研制 
方案 ,运行 方案 说 明 ,软件 研制 任务 书 , 系 统 / 子 系统 规格 说 明 ,系统 / 子 系统 设计 
说 明 ,软件 需求 规格 说 明 ,软件 设计 说 明 ,接口 控制 文件 ,接口 需求 规格 说 明 , 接 
口 设计 说 明 ,软件 定型 测评 大 纲 ,软件 定型 测评 报告 ,GJB 438B 一 2009《 军 用 软 
件 开发 文档 通用 要 求 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB 438B 一 2009《 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 ) 编 写 。 


20.2 编写 说 明 


1 范围 
1.1 标识 

本 条 应 描述 本 文档 所 适用 系统 和 软件 的 完整 标识 ,适用 时 ,包括 其 标识 号 、 
名 称 、 缩 略 名 、 版 本 号 和 发 布 号 。 
1.2 系统 概述 

本 条 应 概述 本 文档 所 适用 系统 和 软件 的 用 途 。 它 还 应 描述 系统 与 软件 的 一 
般 特性 ;概述 系统 开发 运行 和 维护 的 历史 ;标识 项 目的 需 方 ,用户 、 开 发 方 和 保 
障 机 构 等 ;标识 当前 和 计划 的 运行 现场 ; 列 出 其 他 有 关 文 档 。 

341 


1.3 文档 概述 

本 条 应 概括 本 文档 的 用 途 和 内 容 , 并 描述 与 它 的 使 用 有 关 的 保密 性 方面 的 
要 求 。 
2 任务 来 源 与 研制 依据 

本 章 应 描述 任务 的 来 源 情况 ,描述 该 任务 的 研制 依据 。 
3 软件 概述 

本 章 应 说 明 软 件 用 途 ,主要 功能 .性 能 要 求 ,软件 运行 依附 的 设备 的 外 部 逻 
辑 关 系 ,软件 系统 内 部 多 个 计算 机 软件 配置 项 之 间 的 构成 关系 ,及 其 开发 语言 、 
开发 平台 、 运 行 平台 、 代 码 规模 、 软 件 版 本 、 软 件 关键 性 等 级 等 信息 。 
4 软件 研制 过 程 
4.1 软件 研制 过 程 概述 

本 条 应 概述 软件 研制 过 程 开 展 情 况 ,描述 软件 参加 系统 联 试 .试验 考核 等 情 
况 ,以 及 功能 和 性 能 指标 、 软 件 需 求 ( 含 接口 需求 ) .软件 设计 、 软 件 代 码 等 的 重大 
变更 情况 。 
4.2 系统 要 求 分 析 和 设计 

应 描述 系统 要 求 分 析 和 设计 采用 的 设计 、 验 证 方法 ,工作 产品 的 主要 内 容 。 
4.3 软件 需求 分 析 

应 描述 软件 需求 分 析 采 用 的 分 析 .验证 方法 ,工作 产品 的 主要 内 容 。 
4.4 软件 设计 

应 描述 软件 设计 采用 的 设计 、 验 证 方法 ,工作 产品 的 主要 内 容 。 
4.5 软件 实现 和 单元 测试 

应 描述 软件 实现 和 单元 测试 采用 的 方法 .测试 结论 。 
4.6 软件 集成 与 测试 

应 描述 软件 集成 与 测试 采用 的 方法 测试 结论 。 
4.7 CSCI 合格 性 测试 

应 描述 CSCI 合格 性 测试 采用 的 方法 、 测试 结 论 。 
4.8 ”CSCI/HWCI 集成 和 测试 

应 描述 CSCI/HWCI 集 成 和 测试 采用 的 方法 ,测试 结论 。 
4.9 其 他 

应 描述 需 方 试验 试用 、 随 所 属 设备 或 系统 参加 考核 试验 等 阶段 工作 过 程 的 
主要 活动 。 
5 软件 满足 任务 指标 情况 

本 条 应 说 明 软 件 任 务 所 要 求 的 功能 和 性 能 指标 ,并 根据 软件 测评 和 软件 试 
验 的 结果 , 逐 项 说 明 指标 的 满足 情况 。 
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6 质量 保证 情况 
6.1 质量 保证 措施 实施 情况 

本 条 应 描述 质量 保证 措施 实施 情况 ,包括 质量 保证 组 织 的 成 立 、 质 量 保证 制 
度 的 建立 以 及 软件 研制 各 个 阶段 中 的 各 项 质量 保证 活动 等 。 
6.2 软件 重大 技术 质量 问题 和 解决 情况 

本 条 应 描述 软件 重大 技术 质量 问题 和 解决 情况 ,包括 联 试 、 考 核 试验 、 需 方 
试用 、 软 件 测评 过 程 中 骏 露 出 的 主要 问题 ,说 明 故 障 现象 .故障 产生 的 机 理 、 解 决 
措施 、 验 证 情况 等 。 
7 配置 管理 情况 
7.1 软件 配置 管理 要 求 

本 条 应 说 明 需 方 对 软件 配置 管理 的 要 求 以 及 分 承 制 对 软件 配置 管理 的 
要 求 。 
7.2 软件 配置 管理 实施 情况 

本 条 应 说 明 需 方 、 分 承 制 方 在 研制 过 程 中 的 软件 配置 管理 制度 和 措施 的 落 
实情 况 。 特 别 是 系统 集成 和 测试 、 需 方 试验 试用 、 随 所 属 设备 或 系统 参加 考核 试 
验 阶段 的 配置 管理 工作 落实 情况 。 
7.3 软件 配置 状态 变更 情况 

本 条 应 说 明 软 件 .文档 数据 等 配置 项 版 本 变更 历程 ,说 明 每 条 基线 配置 情 
况 和 适用 条 件 , 并 标明 软件 研制 工作 结束 时 ,软件 各 配置 项 的 状态 或 产品 基线 的 
8 测量 和 分 析 

本 条 可 使 用 图 表 给 出 对 开发 期 间 产 生 的 数据 汇总 和 分 析 ,包括 : 

a) 进度 执行 情况 的 数据 ,如 按时 ,提前 或 延迟 ,以 及 原因 ; 

b) 费用 使 用 情况 ,如 计划 费用 与 实际 费用 ; 

c) 工作 量 情况 ,如 计划 工作 量 和 实际 工作 量 ( 开 发 .配置 管理 .质量 保证 或 
按 阶段 统计 ); 

d) 生产 效率 ,如 程序 的 平均 生产 率 ,文档 的 平均 生产 率 ; 

e) 产品 质量 ,如 设计 、 编 码 、 测试 等 阶段 的 错误 率 , 或 缺陷 分 布 情况 .原因 
分 析 。 
9 结论 

本 条 应 评述 软件 工程 化 实施 情况 ,说 明 软 件 功 能 和 性 能 指标 是 否 满足 软件 
任务 的 要 求 , 给 出 软件 是 否 可 以 交付 需 方 使 用 的 结论 。 
10 注释 

本 曹 应 包括 有 助 于 了 解 文档 的 所 有 信息 (如 背景 术语、 缩 略 语 或 公式 )。 
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20.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 标识 
本 文档 适用 的 产品 和 软件 见 表 1。 


表 1 本 文档 适用 的 产品 和 软件 


1.2 系统 概述 

X XX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 配套 产品 ,主要 完成 X 
XX、xXxX 功 能 。 

依据 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 方案 和 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 研 制 需 求 ， 
X XX( 产 品名 称 ) 软 件 包 括 下 述 CSCI: 

a) 软件 1: X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XX xX 功能 ; 

b) 软件 2: X X X( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 XXxX 功 能 ; 

c) 软件 3; X XX( 产 品 组 成 部 分 ) 的 X XX 软件 ,实现 X XX 功能 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 的 研制 过 程 与 产品 研制 周期 保持 同步 , 随 产 品 交 付 
用 户 。 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 运 行 硬 件 平台 为 X X X ,运行 现场 分 别 是 产品 集成 
测试 环境 、 系 统 综合 联 试 环境 以 及 交付 后 的 使 用 环境 . 

项 目的 需 方 : X X xX。 

项 目的 用 户 :XX xX。 

项 目的 开发 方 : X X X， 

项 目 保障 机 构 ;X XX( 软 件 名 称 ) 由 XXX (软件 开发 团队 ) 人 负责 开发 ,XX 
X( 软 件 测试 团队 ) 负 责 软 件 测试 , X X X (软件 质量 保证 组 织 ) 人 负责 软 件 质量 保 
证 ,XXX( 软 件 配 置 管理 组 织 ) 负 责 软 件 的 配置 管理 , X xX X (软件 开发 监控 组 
织 ) 全 程 监控 软件 研制 全 过 程 。 
1.3 文档 概述 

本 文档 对 义 义 义 ( 软 件 名 称 ) 软 件 开 发 策划 、 需 求 、. 设计、 测试 、 维 护 及 配置 管 
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理 等 过 程 进行 总 结 , 对 本 文档 的 使 用 应 符合 保密 性 和 安全 性 规定 。 
2 任务 来 源 与 研制 依据 
2.1 任务 来 源 : 

根据 X X X( 总 体 单 位 ) 与 X X X( 承 研 单位 ) 签 订 的 XX xX《X XX 协议 》 
(技术 协议 书 编号 、 名 称 ), 开 展 X XX( 产 品名 称 ) X X X (软件 名 称 ) 的 研制 
工作 。 
2.2 研制 依据 

XX XX《XXX 协 议 沪 技术 协议 书 编号 、 名 称 ) 

XX X《X XX 任务 书 ( 软 件 编号 、 名 称 ) 
3 软件 概述 

X XX( 软 件 名 称 ) 为 艇 入 式 多 任务 处 理 软 件 , 软 件 程 序 固 化 于 XX xX( 如 
FLASH) 中 ,主要 完成 X XX( 产 品名 称 )X XX( 功 能 名 称 ) 数 据 的 接收 和 处 理 。 

本 软件 采用 骨 入 式 操作 系统 X XX 作为 开发 平台 ,运行 平台 为 XX Xx。 

X XX( 软 件 名 称 ) 采 用 标准 XX X( 开 发 语言 ) 语 言 开发 ,软件 的 测试 工具 
为 X XX ,安装 环境 要 求 为 X XX， 

Xx XX( 软 件 名 称 ) 主 要 情况 如 下 : 

a) 软件 关键 等 级 为 X 级 ; 

b) 软件 可 执行 程序 的 大 小 为 : X X byte; 

c) 软件 内 存 占用 率 ;: 二 X%%，。 
4 软件 研制 过 程 
4.1 软件 研制 过 程 概述 

XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 研 制 目 20X X 年 xX XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,依据 
GJB 2786A 一 200% 军 用 软件 开发 通用 要 求 》 按 照 软件 工程 化 要 求 开 展 了 相关 
研制 活动 。 主 要 人 研制 历程 如 下 : 

20X X 年 XX 月 ,签订 X XX 技术 协议 书 ( 或 X Xx Xx 软件 研制 任务 书 ) ,正式 
启动 软件 研制 工作 ; 

20X X 年 X X 月 ,完成 软件 需求 分 析 , 软 件 需 求 规格 说 明 通 过 X XX 组 织 的 
评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 开发 计划 软件 配置 管理 计划 软件 质 量 保 证 计 
划 等 文件 编写 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 系统 分 析 和 设计 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 系统 内 部 测试 和 C 型 样 件 功能 性 能 调试 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 S 型 样 件 交付 和 软件 装机 系统 联 试 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 软件 需求 外 部 评审 ; 
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20X XxX 年 XX 月 ,完成 软件 第 三 方 测试 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 软件 定型 测评 ; 

20X X 年 XX 月 , 随 所 属 产品 完成 设计 定型 基地 试验 考核 ; 

20X X 年 XX 月 , 随 所 属 产 品 完 成 设计 定型 部 队 试 验 考 核 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 软件 定型 测评 验收 审查 。 
4.2 系统 要 求 分 析 和 设计 

本 阶段 以 X XX( 产 品名 称 ) 成 品 协 议 为 基础 ,通过 不 断 与 用 户 方 进行 协调 、 
沟通 ,充分 挖掘 用 户 需求 ,进一步 明确 XXX( 上 一 层次 产品 名 称 ) 的 任务 需求 和 

a) 对 XX X( 上 一 层次 产品 名 称 ) 内 外 接口 .工作 模式 及 可 扩展 性 等 进行 深 
入 分 析 ,确定 X XX( 软 件 名 称 ) 设 计 约 束 和 系统 需求 ; 

b) 综合 考虑 .权衡 系统 安全 性 和 可 靠 性 要 求 ,确定 软件 架构 XX XxX; 

G) 小 达 区 。 

在 系统 分 析 与 设计 的 基础 上 ,合理 划分 应 由 软件 实现 的 系统 需求 ,并 完成 软 
件 研 制 任务 书 的 编制 。 
4.3 软件 需求 分 析 

依据 X 广义 (软件 名 称 ) 研 制 任务 书 、 XXX( 产 品名 称 ) 详 细 设 计 说 明和 接 
口 控 制 文件 ,对 软件 开发 需求 进行 分 析 。 并 和 用 户 方 反复 进行 沟通 和 交流 ,对 软 
件 的 功能 性能、 数据 和 接口 等 要 求 逐 项 细 化 。 在 此 基础 上 ,完成 义 义 义 ( 软 件 名 
称 ) 需 求 规格 说 明 编制 。 
4.4 软件 设计 

依据 软件 需求 规格 说 明 ,并 考虑 到 可 扩展 性 和 可 维护 性 需要 ,对 软件 模块 和 
接口 进行 详细 设计 ,XX xX。 
4.5 软件 实现 和 单元 测试 

软件 实现 的 单元 测试 依据 软件 详细 说 明 进 行 。 在 X XX (软件 测试 环境 ) 中 
进行 代码 静态 分 析 和 单元 测试 ,以 尽早 发 现 和 解决 软件 缺陷 。 针 对 测试 中 发 现 
的 问题 及 时 对 软件 代码 进行 了 修改 ,并 进行 了 回归 测试 ,所 有 问题 已 关闭 。 
4.6 软件 集成 与 测试 

软件 集成 与 测试 依据 软件 概述 设计 说 明 进 行 , 并 制定 了 软件 测试 计划 。 软 
件 集 成 测试 采用 XX XxX (软件 测试 环境 ) 帮 助 进 行 ,同步 完成 了 模块 接口 测试 。 
针对 测试 中 发 现 的 问题 及 时 对 软件 代码 进行 了 修改 ,并 进行 了 回归 测试 ,所 有 问 
题 已 关闭 。 
4.7 CSCI 合格 性 测试 

软件 CSCI 合格 性 测试 依据 软件 需求 规格 说 明 ,对 完成 集成 的 软件 执行 CS- 
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CI 合格 性 测试 。 测 试 前 编制 了 软件 测试 计划 和 测试 说 明 ,并 按 要 求 完 成 了 测试 
环境 的 准备 。 

对 软件 CSCI 合格 性 测试 中 发 现 的 问题 和 缺陷 进行 了 跟踪 管理 ,已 完成 了 
软件 代码 进行 了 修改 回归 测试 ,所 有 问题 已 关闭 。 
4.8 ”CSCI/HWCI 集成 和 测试 

CSCI/HWCI 集成 和 测试 依据 X X X (产品 名 称 ) 软 硬件 集成 方案 进行 , 通 
过 软件 和 硬件 之 间 的 接口 验证 ,确认 了 软件 与 硬件 的 功能 是 否 正常 ,能 否 协 调 工 
作 。 测 试 前 编制 了 软件 测试 计划 和 测试 说 明 , 并 按 要 求 完 成 了 测试 环境 的 准备 。 

对 CSCI/HWCI 集成 和 测试 中 发 现 的 问题 和 缺陷 进行 了 记录 和 分 析 , 及 时 
修改 了 软件 代码 进行 了 修改 回归 测试 ,所 有 问题 和 缺陷 已 关闭 。 
4.9 其 他 
4.9.1 软件 定型 测评 情况 

20X XX 年 XX 月 XX 日 《XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 定 型 测评 大 纲 ) 通 过 由 X 
XX( 二 级 定 委 办 公 室 ,如 航 定 办 ) 组 织 的 审查 。 

20X XxX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,依据 《XX XX (软件 名 
称 ) 软 件 定型 测评 大 纲 》, 由 XX Xx XX、…… 、XxX 等 XX 家 软件 测评 单位 对 XX 
项 关键 软件 , X X 项 重要 软件 开展 定型 测评 工作 。 

测试 级 别 包 括 配 置 项 级 和 系统 级 两 个 级 别 ,配置 项 级 测试 类 型 包括 文档 审 
查 .静态 分 析 .代码 审查 .动态 测试 等 多 种 ,系统 级 测试 类 型 包括 功能 测试 .性 能 
测试 .接口 测试 .强度 测试 、 余 量 测 试 .安全 性 测试 .边界 测试 和 安装 性 测试 等 X 
种 。 共 设计 并 执行 测试 用 例 X x xX 例 (其 中 配置 项 测试 X XX 例 、 系 统 测试 X xX 
X 例 ) ,发 现 软 件 问 题 X Xx x 个 (其 中 ,设计 问题 x Xx 个 程序 问题 X Xx x 个、 文档 
问题 X x x 个 、 其 他 问题 xX Xx 个 )。 针 对 测试 中 发 现 的 所 有 问题 ,软件 承 研 单位 
都 完成 了 整改 ,定型 测评 机 构 也 全 部 进行 了 回归 测试 ,并 随 产 品 完成 了 设计 和 定型 
试验 验证 。 测 评 过 程 中 发 现 的 问题 及 最 终 确 定 的 软件 定型 版 本 见 表 3。 软 件 定 
型 测评 结果 表明 ,软件 满足 产品 研制 总 要 求 和 软件 研制 任务 书 。 

20X 久 年 久久 月 XXX 日 ,通过 了 由 义 义 X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 软件 定 
型 测评 验收 审查 ,软件 质量 综合 评价 为 A 级 。 
4.9.2 随 产 品 参加 设计 定型 试飞 情况 

20X X 年 XX 月 义 义 日 至 20X 又 勾 年 又 又 月 又 又 日 ,又 文 又 ( 款 件 各 称 )7 坎 件 
随 产品 完成 了 设计 定型 试飞 ,累计 飞行 X XX 架次 X XXhxXx Xmin,; 试 飞 过 程 
中 出 现 的 X XX 、…… 、XXX 等 X 个 软件 故障 均 已 整改 归 零 (或 未 出 现 因 软件 
原因 引起 的 技术 质量 问题 ) ,试飞 结果 表明 ,产品 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 和 使 
用 要 求 。 
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4.9.3 随 产 品 参加 设计 定型 部 队 试 验 情 况 

20 义 义 年 XX 月 义 义 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 软 件 名 称 ) 软 件 
随 产 品 完 成 了 设计 定型 部 队 试 验 , 累 计 飞 行 X XX 架次 XX XhxXx Xmin, 试 验 
过 程 中 ,未 出 现 因 软件 原因 引起 的 技术 质量 问题 ,部 队 试 验 结果 表明 ,产品 满足 
作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 要 求 。 
5 软件 满足 任务 指标 情况 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 经 第 三 方 测试 、 定 型 测评 和 设计 定型 试验 考核 , 结 
表明 满足 研制 总 要 求 .技术 协议 书 、 软 件 研 制 任务 书 、 软 件 需 求 规格 说 明 中 规定 
的 各 项 功能 性 能 要 求 。 软 件 主要 功能 性 能 指标 达标 情况 见 表 2， 

表 2 XXX( 软 件 名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 符合 性 对 有 眼 表 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 .研制 合同 ) 原 童 条 号 ; 
2. 要 求 是 指 战 术 技术 指标 及 使 用 性 能 要 求 ; 


3， 数 据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 文件 ,如 基地 试验 报告 ,仿真 试验 报告 等 ; 
4， 考核 方式 栏 可 填 试验 验证 、 理 论 分 析 、 数 学 仿真 / 半 实 物 仿 真 ,综合 评估 等 




















6 质量 保证 情况 


6.1 质量 保证 措施 实施 情况 
(本 条 引用 软件 质量 保证 报告 相关 内 容 ) 

6.1.1 项 目 策划 阶段 

6.1.2 软件 需求 阶段 

6.1.3 概要 设计 阶段 

6.1.4 详细 设计 阶段 

6.1.5 编码 实现 阶段 

6.1.6 软件 集成 阶段 

6.1.7 软件 配置 项 测试 阶段 

6.1.8 软件 系统 测试 阶段 

6.1.9 软件 维护 阶段 

6.2 软件 重大 技术 质量 问题 和 解决 情况 


在 定型 测评 过 程 中 出 现 的 XX 个 问题 , 均 为 一 般 问题 。 在 随 产品 设计 定型 
试飞 和 部 队 试 验 过 程 中 未 出 现 因 软件 原因 引起 的 技术 质量 问题 。 

如 软件 存在 重大 技术 质量 问题 , 则 按照 如 下 描述 : 
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X XX( 产 品名 称 ) 在 研制 试验 和 检验 验收 过 程 中 峻 露 了 XX 个 与 软件 有 关 
的 技术 质量 问题 , 均 按照 故障 报告 .故障 核实 ,原因 分 析 ,纠正 措施 、 措 施 验 证 、 故 
障 归 去 等 要 求 ,进行 了 问题 的 跟踪 、 归 零工 作 。 

义 义 义 ( 产 品名 称 ) 在 设计 定型 试验 过 程 中 暴露 了 XX 个 与 软件 有 关 的 技术 
质量 问题 , 均 按 要 求 完成 了 .FRACAS 闭环 ,各 配套 单位 按 义 义 义 ( 承 制 单位 ) 总 
体 要 求 进行 了 归 零 评审 ,技术 质量 问题 已 全 部 归 零 。20X XX 年 XX 月 XX 日 , 通 
过 了 由 XXX( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 归 零 评审 。 

X XX( 产 品名 称 ) 出 现 了 XX 个 与 软件 有 关 的 重大 和 严重 技术 质量 问题 ， 
处 理 情况 说 明 如 下 : 

a) 问题 1 

问题 现象 :XxX X xX; 

原因 分 析 : XX xX; 

问题 复 现 : X X xX; 

纠正 措施 :XX xX; 

举一反三 :XX X; 

归 零 情况 :久久 尖 。 

b) 问题 X 

问题 现象 :久久 义 ; 

原因 分 析 : XX xX; 

问题 复 现 : XxX X xX; 

纠正 措施 : Xx XxX X; 

举一反三 : XX XX; 

归 和 零 情 况 :久久 义 。 

7 配置 管理 情况 
7.1 软件 配置 管理 要 求 

研制 总 要 求 提出 的 软件 配置 管理 要 求 如 下 : 

> 

软件 研制 任务 书 提出 的 软件 配置 管理 要 求 如 下 : 

全 鲜 族 。 

7.2 软件 配置 管理 实施 情况 

X XX( 承 制 单位 ) 按 照 GJB 5235 一 2004《 军 用 软件 配置 管理 》 要 求 ,成 立 了 
软件 配置 管理 小 组 ,建立 了 软件 开发 库 、 受 控 库 和 产品 库 ; 按 照 软件 配置 管理 计 
划 开 展 软 件 配 置 管理 活动 ,对 软件 文档 、 代 码 进 行 了 版 本 管理 与 控制 ,并 设置 软 
件 履 历 书 ;软件 更 改 出 人 库 手续 符合 配置 管理 要 求 , 配 置 管理 有 效 , 软 件 状 态 
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控 。 

软件 配置 管理 计划 的 版 次 数 、 配 置 状 态 记 录 份 数 、 软 件 入 库 单 份 数 、 软 件 出 
库 单 份 数 .变更 申请 单 份 数 .被 批准 的 变更 申请 单 份 数 .配置 管理 报告 份 数 .配置 
审核 记录 份 数 .配置 管理 员工 作 量 等 测量 结果 记录 见 表 3 。 
表 3 测量 记录 


EEC 本 
了 as 
| 
| | 
| | 
| 
区 
| a | A 


7.3 软件 配置 状态 变更 情况 
7.3.1 配置 项 记录 
项 目的 所 有 配置 项 ,包括 配置 项 目 名 称 . 配 置 项 最 后 发 布 日 期 .配置 项 控制 
力度 (控制 力度 可 分 为 基线 管理 \ 非 基线 管理 (受到 管理 和 控制 )) .配置 项 版 本 变 
更 历史 、 配 置 项 变更 累计 次 数 等 内 容 见 表 4。 
表 4 配置 项 记录 


配置 项 名 称 最 后 发 布 日 期 控制 力度 版 本 变更 历史 。| 变更 累计 次 数 








7.3.2 变更 记录 
软件 研制 过 程 中 的 所 有 变更 ,包括 变更 申请 单 号 、 变 更 时 间 、 变 更 内 容 、 变 更 
申请 人 .批准 人 变更 实施 人 等 内 容 见 表 5。 
表 5 变更 记录 
i 
Ti EE | 到 卫生 9 
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7.3.3 基线 记录 
项 目的 所 有 基线 ,包括 基线 名 称 、. 基 线 最 后 一 版 发 布 日 期 .基线 版 本 变更 历 
史 、 基 线 变更 累计 次 数 . 最 后 一 版 基线 的 内 容 及 版 本 号 等 内 容 见 表 6。 
表 6 基线 记录 





7.3.4 入 库 记 录 
配置 项 的 入 库 记 录 , 包 括 入 库 时 间 、 入 库 单 号 、 和 人 库 原因 、 入 库 申请 人 和 批准 
人 等 情况 见 表 7。 
表 7 配置 项 入 库 记 录 









7.3.5 出 库 记 录 
配置 项 的 出 库 记 录 , 包 括 出 库 时 间 、 出 库 单 号 、 出 库 原因 、 批 准 人 和 接受 人 等 
情况 见 表 8。 
表 8 配置 项 出 库 记 录 






7.3.6 审核 记录 
软件 研制 过 程 中 所 进行 的 软件 配置 审核 ,包括 配置 审核 记录 单 、 审 核 时 间 、 
审核 人 发 现 的 不 合格 项 数量 \ 已 关闭 的 不 合格 项 数量 、 其 他 审核 说 明 等 情况 见 
表 9。 
表 9 软件 配置 审核 记录 





7.3.7 备份 记录 
软件 研制 过 程 中 所 做 的 配置 库 备 份 , 包 括 备份 时 间 、 备 份 人 备份 目的 地 内 
容 和 方式 等 备份 记录 见 表 10。 
表 10 配置 库 备 份 记录 





8 测量 和 分 析 
8.X XXX 阶段 
8. X.1 进度 偏差 分 析 

本 阶段 工作 按时 (或 提前 、 延 迟 ) 完 成 ,进度 未 发 生 偏 差 ( 或 进度 偏差 为 X 
X 多 ,具体 原因 为 X X X)。 

8. X.2 工作 量 偏差 分 析 

项 目 策划 阶段 (或 软件 需求 阶段 .概要 设计 阶段 .详细 设计 阶段 .编码 实现 
阶段 .软件 集成 阶段 .软件 配置 项 测试 阶段 ,软件 系统 测试 阶段 .软件 维护 阶 
段 ) 主 要 开展 了 X XX 工作 ,出 现 的 XXX、xXxxXx、XXX 生 X XX 个 问题 均 已 
关闭 。 

本 阶段 计划 工作 量 X XX 人 日 ,实际 工作 量 X XX 人 日 ,工作 量 偏 差 为 X 
X 和 ,具体 原因 为 X XX。， 

8. X.3 成 本 偏差 分 析 

本 阶段 计划 费用 X XX 万 元 ,实际 费用 X x XX 万 元 ,成 本 偏差 为 XX 和 , 具 
体 原因 为 X X XxX( 如 需求 发 生变 化 、 实 际 工作 量 比 计划 值 大 )。 

8. X.4 生产 效率 分 析 

本 阶段 共 编 写 X XX 万 行程 序 ,程序 的 平均 生产 率 为 X X XxX 行 /人 日 。 

本 阶段 共 编 写 XXX、x XX、X XX 等 XX 份 文档 ,文档 的 平均 生产 率 为 
xX XX 页 /入 日 。 

本 阶段 共 进 行 了 XX 次 评审 ,评审 文档 共 X XX 页 ,用 时 XXh, 评 审 效 率 为 X 
XX 页 /h。 被 评审 方 与 评审 专家 就 评审 中 提出 的 问题 进行 了 充分 沟通 并 达成 
一 致 。 

8.10 项 目 数 据 总 结 
8. 10.1 内 部 测试 数据 

本 项 目 开 展 的 内 部 测试 数据 见 表 11。 
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表 11 内 部 测试 数据 


缺陷 等 级 统计 | 


EE 

mm | ml | | | | | | 
em wm | | | | | 
ewe | | | | | | | 
_a | |wnml | | | | | 
mm | wr| | | | | | | 


8. 10.2 项 目 数据 汇总 

项 目 数据 汇总 情况 如 下 : 

a) 总 工作 量 XxXxX 人 日 ; 

b) 实际 软件 代码 规模 X Xx XxX 万 行 ; 

c) 实际 文档 规模 XxX Xx 页 ,其 中 开发 类 文档 X XX 页 ,测试 类 文档 XX 
X 页 ; 

d) 软件 代码 平均 生产 率 约 为 X X 行 /人 日 ; 

e) 软件 文档 平均 生产 率 约 为 XX 页 /人 日 。 
9 结论 

X XX( 软 件 名 称 ) 软 件 已 完成 全 部 研制 工作 ,经 定型 测评 和 设计 定型 试验 
表明 ,软件 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 、 软 件 研 制 任务 书 、 软 件 需 求 规 格 说 明 的 要 
求 以 及 使 用 要 求 ,无 遗留 问题 ;软件 源 程序 、 相 关 文 件 资料 和 数据 完整 ,准确 、 协 
调 .规范 , 文 实 相符 ,满足 GJB 438B 一 200% 军 用 软件 开发 文档 通用 要 求 》; 软件 
研制 工作 符合 软件 工程 化 要 求 ,软件 配 置 管理 有 效 ,能 独立 考核 的 配套 软件 产品 
已 完成 逐 级 考核 。 

软件 符合 军用 软件 产品 定型 标准 和 要 求 , 具 备 定 型 条 件 , 提 交 软 件 定 型 
审查 。 
10 注释 

二 

放 深 慨 这儿 入 
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范例 21 产品 规范 


21.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

用 于 规定 系统 级 以 下 任何 项 目 主要 的 功能 要 求 、 性 能 要 求 、 制 造 要 求 和 验收 
要 求 ,指导 产品 采购 。 
2. 编制 时 机 

在 工程 研制 阶段 编写 产品 规范 草案 ,在 定型 阶段 应 最 终 确 定 产品 规范 的 正 
式 版 本 。 

产品 规范 一 般 从 工程 研制 阶段 早期 开始 编制 , 随 着 研制 工作 的 进展 逐步 完 
善 , 到 产品 正式 生产 前 批准 定稿 。 批 准 的 产品 规范 体现 武器 装备 研制 项 目的 产 
品 基线 ,是 技术 状态 控制 的 依据 ,未 经 原 批 准 机 关 批 准 , 不 得 更 改 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 总 要 求 , 人 研制 方案 ,通用 规范 ,GJB 0.2 一 2001《 军 用 标准 文 
件 编制 工作 导 则 ”第 2 部 分 :军用 规范 编写 规定 》,GJB 6387 一 2008( 武 需 装 备 研 
制 项 目 专用 规范 编写 规定 》 等 。 


4. 目次 格式 
按照 GJB 6387 一 2008 武 句 装 备 研 制 项 目 专用 规范 编写 规定 ?编写 。 


21.2 编写 说 明 


系统 规范 描述 系统 的 功能 特性 ,接口 要 求 和 验证 要 求 等 ; 属 系统 规范 范畴 的 
软件 规范 (系统 规格 说 明 ) 描 述 软件 系统 的 需求 及 合格 性 规定 等 。 它 们 需 与 其 装 
备 研制 项 目的 “主要 作战 使 用 性 能 ”的 技术 内 容 协 调 一 致 。 系 统 规范 一 般 从 论证 
阶段 开始 编制 , 随 着 研制 工作 的 进展 逐步 完善 ,到 方案 阶段 结束 前 批准 定稿 。 批 
准 的 系统 规范 体现 武器 装备 研制 项 目的 功能 基线 ,是 技术 状态 控制 的 依据 ,未 经 
原 批准 机 关 批 准 , 不 得 更 改 。 

研制 规范 描述 系统 级 之 下 技术 状态 项 的 功能 特性 .接口 要 求 和 验证 要 求 等 ; 
属 研 制 规范 范畴 的 软件 规范 (软件 需求 规格 说 明 ) 描 述 软件 配置 项 的 需求 及 合格 
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性 规定 等 。 它 们 需 与 其 装备 研制 项 目的 “研制 总 要 求 "的 技术 内 容 协调 一 致 。 研 
制 规范 一 般 从 方案 阶段 开始 编制 , 随 着 研制 工作 的 进展 逐步 完善 ,到 工程 研制 阶 
段 详细 设计 开始 前 批准 定稿 。 批 准 的 研制 规范 体现 武器 装备 研制 项 目的 分 配 基 
线 ,是 技术 状态 控制 的 依据 ,未 经 原 批准 机 关 批准 ,不 得 更 改 。 

产品 规范 描述 产品 的 功能 特性 物理 特性 和 验证 要 求 等 ; 属 产 品 规范 范畴 的 
软件 规范 (软件 产品 规格 说 明 ) 描 述 软件 产品 ( 含 用 于 产品 中 的 软件 ) 的 可 执行 软 
件 、 源 文件 包装 需求 和 合格 性 规定 及 软件 支持 信息 等 。 它 们 需 与 其 装备 研制 项 
目的 “研制 总 要 求 "的 技术 内 容 协 调 一 致 。 产 品 规范 一 般 从 工程 研制 阶段 早期 开 
始 编制 , 随 着 研制 工作 的 进展 逐步 完善 ,到 产品 正式 生产 前 批准 定稿 。 批 准 的 产 
品 规范 体现 武器 装备 研制 项 目的 产品 基线 ,是 技术 状态 控制 的 依据 ,未 经 原 批准 
机 关 批 准 ,不 得 更 改 。 

在 GJB 6387 一 2008 中 ,系统 规范 ,研制 规范 和 产品 规范 的 编写 说 明 是 一 样 
的 ,区 别 在 于 系统 规范 .研制 规范 和 产品 规范 的 各 章 要 素 有 些 差别 , 见 表 21. 1。 

表 21.1 系统 规范 .研制 规范 和 产品 规范 的 各 章 要 素 示例 表 


建议 的 章 条 标题 


性 能 


ER 





( 续 ) 
产品 规范 












建议 的 章 条 标题 


从 
接 


系统 规范 研制 规范 






运输 性 

换 性 

定性 

器 

经 济 可 承受 性 
计算 机 硬件 与 软件 
尺寸 和 体积 
能 耗 
材料 
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防护 包装 





标志 


6 说 明 事 项 


注 :1. 全 表示 可 能 需要 包含 的 要 素 ; 〇 表示 章 的 规定 标题 ;一 表示 不 需 包 含 的 要 素 或 标题 。 

2. 本 表 仅 是 一 个 示例 ,并 没有 包括 系统 规范 ,研制 规范 和 产品 规范 各 章 中 的 所 有 要 素 ,也 不 要 求 每 
项 系统 规范 、 研 制 规范 和 产品 规范 都 必须 包括 本 表 中 列 出 的 各 章 的 所 有 要 素 。 每 项 系统 规范 、 
研制 规范 和 产品 规范 可 根据 其 规定 实体 的 具体 情况 剪裁 本 表 列 出 的 各 章 的 要 素 。 

3. 第 6 章 无 条 文 时 ,该 章 应 省 略 ; 第 5 章 和 第 6 章 均 无 条 文 时 ,两 章 均 应 省 略 


1 范围 
1.1 主题 内 容 

针对 专用 规范 的 实体 ,明确 其 主题 内 容 。 主 题 内 容 的 典型 表述 形式 为 "本 规 
范 规定 了 xX X[ 标 明 实 体 的 代号 和 (或 ) 名 称 ] 的 要 求 。” 
1.2 实体 说 明 

根据 需要 ,简要 描述 专用 规范 所 针对 的 实体 在 武器 装备 研制 项 目 工作 分 解 
结构 中 的 层次 。 必 要 时 ,可 列 出 组 成 该 实体 的 各 个 下 一 层次 组 成 部 分 的 代号 和 
名 称 。 
2 引用 文件 

a) 专用 规范 的 第 2 章 “ 引 用 文件 ?为 可 选 要 素 , 视 专用 规范 有 无 引用 文件 而 
定 。 专 用 规范 有 引用 文件 时 ,应 采用 下 述 引 导语 ,并 在 其 下 汇总 列 出 引用 文件 一 
览 表 : 

“下 列 文 件 中 的 有 关 条 款 通过 引用 而 成 为 本 规范 的 条 款 。 所 有 文件 均 应 注 
明日 期 或 版 本 ,其 后 的 任何 修改 单 ( 不 包括 勘误 的 内 容 ) 或 修订 版 本 都 不 适用 于 
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本 规范 。” 

专用 规范 无 引用 文件 时 ,应 在 “2 引用 文件 ?下 另 起 一 行 空 两 字 起 排 * 本 章 无 
条 文 ”字样 。 

b) 专用 规范 下 列 要 求 性 内 容 中 引用 了 其 他 文件 时 , 则 专用 规范 有 引用 文 
件 , 和 否则 无 引用 文件 :1) 要 求 ( 第 3 章 ) ,验证 (第 4 章 ), 包 装 、 运 输 与 贮存 (第 5 
章 );2) 规 范 性 附录 ;3) 表 和 图 中 包含 要 求 的 段 与 脚注 。 

c) 专用 规范 下 列 资 料 性 内 容 中 提 及 的 文件 不 属于 引用 文件 ,而 应 属于 参考 
文献 :1) 专 用 规范 的 前 言 .引言 .范围 (第 1 章 ) 说明 事项 (第 6 章 );2) 资 料 性 附 
录 ;3) 条 文 的 注 .脚注 和 示例 , 表 和 图 中 的 注 与 不 包含 要 求 的 脚注 。 

引用 文件 的 排列 顺序 一 般 为 :国家 标准 ,国家 军用 标准 ,行业 标准 ,部 门 军 用 
标准 ,企业 标准 ,国家 和 军队 的 法 规 、 条 例 、 条 令 和 规章 ,ISO 标准 ,IEC 标准 ,其 
他 国际 标准 。 国 家 标准 、 国 家 军用 标准 ISO 标准 和 IEC 标准 按 标准 顺序 号 排 
列 ; 行 业 标准 、 部 门 军用 标准 、 企 业 标 准 、 其 他 国际 标准 先 按 标准 代号 的 拉丁 字母 
顺序 排列 ,再 按 标 准 顺 序号 排列 。 

每 项 引用 文件 均 左 起 空 两 个 字 起 排 , 回 行 时 顶 格 排 , 结 尾 不 加 标点 符号 。 

所 引用 的 标准 应 依次 列 出 其 编号 和 名 称 。 标 准 编 号 和 标准 名 称 之 间 空 一 个 
字 的 间 院 。 标 准 的 批准 年 号 一 律 用 四 位 阿拉 伯 数 字 表 示 。 标 准 的 名 称 不 加 书 
名 号 。 

所 引用 的 国家 和 和 盏 队 的 法 规 性 文件 应 依次 列 出 其 名 称 ( 加 书 名 号 )、 发 布 日 
期 ,发布 机 关 及 发 布 文 号 ,每 项 内 容 之 间 空 一 个 字 的 间 际 。 

3 要 求 
3.1 作战 能 力 / 功 能 

作战 能 力 是 系统 在 一 定 条 件 下 完成 作战 使 命 任务 能 力 的 综合 反映 和 (或 ) 度 
量 ,不 涉及 作战 背景 、 作战 应 用 .人 员 素 质 和 心理 状态 等 可 变 因素 。 作 战 能 力 的 
通用 要 素 主 要 为 : 

a) 打击 和 拦截 能 力 , 包 括 攻击 范围 和 拦截 区 域 . 电 子 干扰 能 力 、 武 句 通 道 
数 、 反 应 时 间 、 作 战 持 续 力 ( 含 载 弹 量 ) . 单 发 命中 概率 等 ; 

b) 作战 保障 能 力 ,包括 和 警戒、 情报、 指挥 .控制 `. 通 信 、 导 航 、 抗 电子 干扰 能 
力 、 对 核 生化 武器 的 防护 能 力 等 ; 

c) 特种 保障 能 力 , 包 括 运输 .补给 .救生 ,侦察 .测量 .登陆 与 训练 等 ; 

一 体 化 联合 作战 能 力 , 包 括 作 战区 域 . 作战 方 式 与 作战 协同 等 。 

功能 是 分 系统 (或 设备 ) 在 一 定 条 件 下 能 够 完成 系统 (或 分 系统 ) 内 与 作战 使 
用 相关 的 某 项 或 数 项 任务 能 力 的 反映 和 (或 ) 度 量 , 其 组 成 要 素 由 分 系统 (或 设 
备 ) 与 系统 (或 分 系统 ) 作 战 使 用 的 相关 性 确定 。 

358 


一 


本 条 规定 :1) 作 战 使 命 任务 。 根 据 作 战 需 求 ,规定 实体 预期 完成 的 任务 , 行 
动 或 活动 。2) 作 战 使 用 方式 。 根 据 作战 使 命 任 务 , 规 定 实 体 作 战 使 用 的 指挥 关 
系 、 协 同方 式 、 人 员 编 成 及 各 种 状态 与 方式 等 。 需 要 实体 以 一 个 以 上 的 状态 或 方 
式 运行 时 ,还 宜 明 确 相 应 状态 与 方式 ,诸如 空 载 准备、 战斗 (工作 ) ,训练 、 紧 急 备 
用 ,平时 与 战 时 等 。 宜 采用 表格 描述 状态 与 方式 同 各 项 要 求 则 的 关系 。 

注 :产品 规范 中 ,本 条 为 不 需 包 含 的 要 素 。 

3.2 性 能 

本 条 规定 有 关 表 征 实 体能 力 的 指标 要 求 , 包 括 相 应 的 参数 值 及 其 使 用 条 件 
下 的 允许 偏差 ,以 表征 实体 应 具备 的 能 力 。 例 如 ,飞机 的 作战 半径 ,雷达 的 射频 
工作 频率 ,通信 装备 的 地 域 覆 盖 能 力 ,导弹 的 射程 .命中 精度 和 突 防 能 力 , 舰 船 的 
稳 性 .航速 和 续航 能 力 , 火 炮 的 口径 与 射程 ,坦克 的 装甲 防护 能 力 等 。 

适用 时 ,还 要 规定 实体 在 意外 条 件 下 所 需 具 备 的 运行 特征 、 防 误 操 作 措 施 ， 
以 及 在 紧急 情况 下 保证 连续 运行 所 需要 的 各 种 预防 措施 。 

3.3 作战 适用 性 

本 条 规定 实体 投入 战场 使 用 的 满意 程度 。 它 与 可 靠 性 ,维修 性 ,保障 性 、 测 
试 性 .耐久 性 \ 安 全 性 、 兼 容 性 \ 环 境 适 应 性 及 综合 保障 等 因素 有 关 , 可 从 下 列 三 
大 类 参数 中 选择 适用 的 参数 。 

a) 战备 完好 性 ,规定 实体 在 平时 和 战 时 使 用 条 件 下 ,能 随时 开始 执行 预定 
任务 的 能 力 。 这 类 参数 通常 有 :1) 可 用 度 , 规 定 实体 在 任 一 时 刻 需要 和 开始 执行 
任务 时 ,处 于 可 工作 或 可 使 用 状态 的 程度 ,例如 ,固有 可 用 度 A; 与 使 用 可 用 度 
Ao ;2) 装 备 完好 率 , 规 定 实体 能 够 遂行 作战 或 训练 任务 的 完好 装备 数 与 实 有 装 
备 数 之 比 ,例如 ,资源 准备 完好 率 、 技 术 准 备 完好 率 、 待 机 准备 完好 率 等 ;3) 装 备 
利用 率 , 规 定 实 体 在 规定 的 日 历 期 间 内 所 使 用 的 平均 寿命 单位 数 或 执行 的 平均 
任务 次 数 , 例 如 ,飞机 的 出 动 架 次 率 、 舰 船 的 在 航 率 、 坦 克 的 年 使 用 小 时 数 等 ; 

b) 任务 成 功 性 ,规定 实体 在 开始 时 处 于 可 用 状态 的 情况 下 ,在 规定 的 任务 
剂 面 中 的 任 一 (随机 7 时刻, 能够 使 用 且 能 完成 规定 功能 的 能 力 。 这 类 参数 通 稼 
有 :1) 任 务 可 靠 度 , 即 实体 在 规定 的 任务 剖面 条 件 下 和 规定 的 一 个 时 间 周 期 内 完 
成 基本 任务 功能 的 概率 ,诸如 行驶 可 徘 度 、 发 射 可靠 度 、 飞 行 可 徘 度 ,运载 可 靠 
度 .待命 可 靠 度 .贮存 可 靠 度 等 ;2) 任 务 成 功 度 , 即 实体 在 规定 的 任务 剖面 内 完成 
规定 任务 的 概率 ; 

c) 服役 期 限 ,规定 实体 在 规定 条 件 下 ,从 开始 使 用 到 退役 的 寿命 单位 数 。 
这 类 参数 通常 有 时 间 长 度 或 循环 次 数 等 。 

3.4 环境 适应 性 
本 条 规定 实体 在 其 寿命 周期 预计 可 能 遇 到 的 各 种 环境 作用 下 能 实现 其 所 有 
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预定 功能 和 性 能 和 (或 ) 不 被 破坏 的 能 力 。 环 境 条 件 主 要 包括 如 下 几 种 。 

a) 自然 环境 ,包括 :1) 气 象 条 件 , 诸 如 温度 .湿度 . 盐 雾 、 砂 尘 、 霉菌 .两 、 雷 
电 、 风 、 压 力 . 雪 、 冰 、 霜 等 ;2) 水 文 条 件 ,诸如 水 深海 流 .潮汐 ,温度 与 密度 、 盐 度 、 
风浪 ,. 波 高 与 周期 .表层 流速 及 流向 等 ;3) 地 理 条 件 ,诸如 经 纬度 .江河 湖泊、 地 
形 森林、 沼泽 .桥梁 .道路 ,海拔 高 度 等 ; 

b) 特殊 环境 ,包括 实体 在 未 来 战争 中 可 能 经 受 的 由 于 使 用 核 .化 学 .生物 、 
电磁 、 光 波 与 激光 等 武器 所 造成 的 环境 效应 ; 

c) 诱发 环境 ,包括 实体 在 作战 .训练 .试验 .运输 .贮存 等 过 程 中 可 能 经 受 的 
冲击 ,振动 .倾斜 .摇摆 .噪声 .高温 等 。 
3.5 可 靠 性 

本 条 规定 实体 在 无 故障 无 退化 或 不 要 求 保障 系统 保障 的 情况 下 执行 其 功 
能 的 能 力 。 实 体 的 可 靠 性 定量 要 求 用 相应 的 可 靠 性 参数 指标 表示 。 可 靠 性 参数 
宜 按 GJB 1909 的 规定 选取 。 

确定 可 靠 性 指标 时 ,应 明确 : 

a) 寿命 剖面 ; 

b) 任务 剖面 ; 

c) 故障 判别 准则 ; 

d) 维修 方案 ; | 

e) 验证 方法 ,如 采用 试验 验证 或 使 用 验证 ,应 包括 置信 水 平 、 接 收 和 拒 收 
判 据 ; 

f) 达到 指标 的 时 间或 阶段 ; 

g) 其 他 假设 或 约束 条 件 。 

规定 可 靠 性 定量 要 求 时 ,可 用 目标 值 和 (或 ) 门 限 值 表示 。 
3.6 维修 性 

本 条 规定 实体 在 规定 的 维修 条 件 下 和 规定 的 维修 时 间 内 , 按 规定 的 程序 和 
方法 进行 维修 时 ,保持 和 恢复 到 规定 状态 的 能 力 。 实 体 的 维修 性 定量 要 求 用 相 
应 的 维修 性 参数 指标 表示 。 维 修 性 参数 宜 按 GJB 1909 的 规定 选取 。 

确定 维修 性 指标 时 ,应 明确 3.5 中 a) 至 g) 的 各 项 内 容 。 

规定 维修 性 定量 要 求 时 ,可 用 目标 值 和 (或 ) 门 限 值 表 示 。 
3.7 保障 性 

本 条 规定 实体 的 设计 特性 和 计划 的 保障 资源 满足 平时 战备 完好 性 和 战 时 利 
用 率 要 求 的 能 力 ,并 以 相应 的 保障 性 设计 参数 与 保障 资源 参数 指标 表示 。 

保障 性 设计 参数 及 保障 资源 参数 宜 按 GJB 3872 的 规定 选取 ,指标 从 战备 完 
好 性 要 求 导出 。 
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规定 保障 性 定量 要 求 时 ,可 用 目标 值 和 (或 ) 门 限 值 表示 。 
3.8 测试 性 

本 条 规定 实体 及 时 而 准确 地 确定 其 状态 (可 工作 ,不 可 工作 或 性 能 下 降 ) ,并 
隅 离 其 内 部 故障 的 能 力 。 实 体 的 测试 性 参数 宜 按 GJB 1909 的 规定 选取 。 

确定 测试 性 指标 时 ,应 明确 与 检测 .隔离 和 报告 故障 等 有 关 的 诊断 能 力 , 其 
主要 包括 : 

a) 机 内 测试 ; 

b) 自动 测试 ; 

c) 手工 测试 ; 

d) 维修 辅助 手段 和 技术 信息 ; 

e) 技术 资料 ; 

f 人 员 和 培训 ; 

g) 其 他 。 

规定 测试 性 定量 要 求 时 ,可 以 单个 产品 为 对 象 确定 相关 的 参数 指标 ;条 件 具 
备 时 ,可 以 系统 为 对 象 综合 确定 相关 的 参数 指标 ,以 满足 系统 的 任务 要 求 。 
3.9 耐久 性 

本 条 规定 实体 在 规定 的 使 用 .贮存 与 维修 条 件 下 ,达到 极限 状态 之 前 , 完 
规定 功能 的 能 力 。 实 体 的 耐久 性 定量 要 求 可 视 情 采用 下 述 多 个 适用 的 参数 指标 
表示 :有 用 寿命 经济 寿 命 , 贮 存 寿 命 .总 寿命 . 首 翻 期 与 翻修 间隔 期 限 等 。 

确定 耐久 性 指标 时 ,应 明确 : 

a) 实体 的 类 别 及 使 用 特点 (例如 ,具有 耗损 失效 特征 ); 

b) 实体 所 采取 的 维修 方案 或 贮存 方案 。 

规定 耐久 性 寿命 参数 的 定量 要 求 时 ,还 应 综合 权衡 实体 的 极限 状态 和 经 
3. 10 ”安全 性 

本 条 规定 下 述 内 容 。 

a) 实体 在 规定 条 件 下 和 规定 时 间 内 ,以 可 接受 的 风险 执行 规定 功能 的 能 
力 。 实 体 的 安全 性 定量 要 求 可 用 总 事故 风险 参数 指标 表示 。 总 事故 风险 参数 指 
标 由 实体 各 类 事故 风险 参数 指标 之 和 统计 确定 。 风 险 参 数 指标 不 能 量化 时 , 采 
用 风险 分 析 方 法 对 灾难 、 严 重 、 轻 度 、 轻 微 等 四 个 危险 严重 性 等 级 的 事故 发 生 概 
率 作出 预 估 ; 

b) 实体 防止 危害 性 事故 发 生 的 设计 约束 条 件 , 主 要 包括 :1) 实 体 在 保护 自 
然 环境 、 人 员 、 设 备 及 信息 安全 方面 所 应 固有 的 安全 性 特征 ;2)“ 失 效 保 险 ” 和 紧 
急 操 作 的 约束 条 件 ;3) 健 康 与 安全 准则 ,包括 考虑 有 害 物质 、 废 料 与 副产品 的 毒 
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害 效应 .离子 化 辐射 与 非 离子 化 辐射 及 其 对 环境 造成 的 影响 ;4) 软 件 预防 无 意识 
动作 或 非 动 作 的 措施 ;5) 机 械 .电气 设备 所 采用 的 探测 报警 .事故 预防 和 化 解 措 
施 等 ;6) 核 安全 等 特定 的 安全 规则 。 
3.11 信息 安全 

本 条 规定 下 述 内 容 。 

a) 实体 在 警戒 情报、 指挥 .控制 .通信 和 和 对抗 等 重要 系统 中 ,以 可 接受 的 风 
险 执 行规 定 功能 的 能 力 。 实 体 信 息 的 定量 要 求 和 定性 要 求 可 分 别 用 信息 泄露 率 
参数 指标 和 数据 完整 性 (表明 数据 未 遭受 以 非 授 权 方 式 所 做 的 自 改 或 破坏 ) 要 求 
表示 ; 

b) 实体 为 确保 信息 安全 的 设计 要 求 和 措施 ,主要 包括 :1) 密 码 保 护 ,根据 实 
体 所 涉 信息 的 密级 ,采取 相应 级 别 的 密码 保护 措施 及 密 钥 管理 措施 ;2) 安 全 保 
护 ,根据 实体 所 涉 信息 的 密级 ,采取 加 扰 、 屏 蔽 等 安全 防护 措施 ,防止 明 信 息 流 或 
纯 密 钥 流 输出 ;3) 计 算 机 安全 ,根据 实体 所 涉 信息 的 密级 ,对 实体 中 配置 的 计算 
机 机 内 软件 和 信息 进行 安全 隔离 ,并 采用 存储 管理 、 容 错 、 防 病毒 、. 防 入 侵 、 防 复 
制 等 保护 措施 ;4) 访 问 控制 ,限定 数据 系统 的 访问 权 和 被 访问 权 , 采 取 必 要 的 访 
问 控制 手段 ;5) 信 息 交 换 控 制 , 根 据 交换 信息 的 密级 ,制定 相应 的 加 密 协 议和 数 
据 验 收 协议 ;6) 人 员 控 制 ,对 涉 密 人 员 进 行 必要 审查 ,确保 人 员 可 信 。 
3. 12 ”隐蔽 性 

本 条 规定 实体 的 物理 场 不 易 被 敌 方 发 现 . 跟 踪 、 识 别 的 能 力 。 实 体 的 隐蔽 性 
定量 要 求 可 视 实 体 的 具体 情况 ,以 下 述 一 个 或 数 个 物理 场 强 度 的 参数 指标 表示 : 
雷达 波 反 射 .电磁 辐射 . 声 辐射 . 光 辐 射 . 红 外 辐射 ,放射 性 辐射 \ 磁 特性 、 声 目标 
强度 . 压 场 . 流 场 、. 暴 露 率 等 。 

确定 隐蔽 性 要 求 时 ,应 明确 : 

a) 实体 与 其 相关 物理 场 的 技术 状态 ; 

b) 实体 与 其 相关 物理 场 的 隐蔽 或 伪装 措施 。 
3.13 兼容 性 

本 条 规定 下 述 内 容 。 

a) 实体 与 其 处 于 同一 系统 或 同一 环境 中 的 一 个 或 多 个 其 他 实体 互 不 干扰 
的 能 力 ,包括 以 下 列 相应 参数 指标 表示 的 电磁 兼容 性 定量 要 求 、 声 兼容 性 定量 要 
求 和 火力 兼容 性 定量 要 求 :1) 根 据 实体 的 使 用 环境 和 GJB 151、GJB 1389 等 标 
准 的 要 求 ,确定 实体 在 规定 频率 范围 内 的 电磁 发 射 和 敏感 度 的 电磁 兼容 性 定量 
要 求 ;2) 根 据 实体 的 使 用 环境 和 有 关 的 噪声 检验 标准 的 要 求 ,确定 实体 在 规定 频 
率 范 围 内 的 噪声 限 值 和 抗 背景 噪声 能 力 的 声 兼 容 性 定量 要 求 ;3) 根 据 实 体 的 使 
用 环境 和 武器 、 弹 药 的 变动 特性 与 空间 状态 ,确定 实体 在 规定 的 作战 战术 原则 下 
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所 需 的 时 间 安 全 域 和 空间 安全 域 的 火力 兼容 性 定量 要 求 。 

b) 实体 与 其 所 在 系统 内 的 其 他 实体 同时 存在 或 同时 工作 时 ,不 对 其 他 实体 
发 生 干 扰 的 能 力 或 能 防止 危害 性 事故 发 生 的 能 力 , 以 及 实现 这 一 能 力 所 需 的 下 
列 设计 限制 条 件 :1) 实 体 在 不 同 状态 与 方式 下 开启 的 时 间 特 性 及 频率 工作 范围 ; 
2) 实 体 对 其 周围 人 员 装备、 燃油 .电子 器 件 危害 的 界限 ;3) 实 体 对 其 天 线 布 置 、 
电缆 敷设 线路 排列 ,信号 处 理 等 方面 的 限制 ;4) 实 体 在 其 布置 .屏蔽 、 隔 振 、 阻 
尼 \ 隔 声 、 消 声 、 吸 声 等 方面 需要 采取 的 措施 ;5) 实 体 对 各 类 报警 装置 选用 的 限 
制 ;6) 实 体 对 其 周围 武器 的 使 用 优先 级 别 的 确定 :7) 实 体 软 硬件 需要 有 效 采 取 的 
安全 控制 措施 等 。 
3.14 运输 性 

本 条 规定 实体 自行 或 借助 牵引 .运载 工具 ,利用 铁路 .公路 .水 路 ,海上 ,空中 
和 空间 等 任何 方式 有 效 转 移 的 能 力 。 实 体 的 运输 性 要 求 可 用 实体 为 实施 其 有 效 
输送 而 需要 的 运输 方式 、. 运 输 工具 流动 路 线 .部 署 地 点 和 装 全 能 力 表 示 。 

确定 运输 性 要 求 时 ,应 明确 : 

a) 采用 的 运输 设施 ; 

b) 实体 要 素 和 保障 项 目的 限定 条 件 。 
3.15 人 机 工程 

本 条 规定 实体 和 与 之 相关 的 人 与 环境 的 要 求 ,以 及 三 者 之 间 的 相互 关系 、 相 
互 作用 与 相互 协调 的 方式 ,以 最 优 组 合 方案 获取 最 佳 综合 效能 。 实 体 的 人 机 工 
程 要 求 ,包括 通用 要 求 和 专用 要 求 。 

根据 实体 的 使 用 状况 和 GJB 2873 等 标准 的 要 求 , 确 定 人 机 接口 要 求人 员 
工作 环境 ( 含 照明 颜色、 温 度 、 湿 度 、 品 声 、 冲 击 、 振 动 等 ) 要 求人 员工 作 强 度 要 
求 等 人 机 工程 通用 要 求 。 

对 于 可 能 引起 特别 严重 后 果 的 特定 区 域 或 特定 实体 的 下 述 因 素 提出 人 机 工 
程 专用 要 求 : 

a) 操作 十 分 灵敏 或 功效 十 分 关键 之 处 对 操作 者 的 约束 ,对 操作 者 的 信息 处 
理 能 力 与 极限 要 求 ; 

b) 正常 和 极端 条 件 下 可 预见 错误 (例如 关键 信息 的 输入 、 显 示 、 控 制 、 维 护 
与 管理 ) 的 预防 与 纠正 要 求 ; 

c) 实体 处 在 特定 环境 (包括 保障 环境 、 训 练 环境 和 作战 环境 ) 下 所 需 的 特殊 
3.16 互 换 性 

本 条 规定 实体 在 尺寸 和 功能 上 与 其 他 一 个 或 多 个 产品 (包括 零 部 件 ) 能 够 彼 
此 互相 替换 的 能 力 。 实 体 的 互 换 性 要 求 可 用 实体 实行 产品 (包括 零 部 件 ) 互 换 或 
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代替 的 组 装 层 次 表示 。 

确定 互 换 性 要 求 时 ,应 明确 : 

a) 实体 的 设计 条 件 ; 

b) 完成 实体 规定 层次 的 替换 所 需 的 时 间 。 

3.17 稳定 性 

本 条 规定 实体 控制 理化 性 能 变化 以 满足 其 预定 用 途 及 预定 寿命 所 必需 的 能 
力 。 实 体 的 稳定 性 定量 要 求 可 用 实体 的 抗 老化 、 抗 腐蚀 、 抗 倾覆 等 参数 指标 表示 。 

确定 稳定 性 定量 要 求 时 ,应 明确 : 

a) 实体 的 各 种 稳定 性 所 对 应 的 该 实体 的 理化 性 能 ; 

b) 实体 的 环境 适应 性 ; 

c) 实体 的 贮存 寿命 与 使 用 寿命 
3.18 综合 保障 

a) 本 条 规定 在 实体 的 寿命 周期 内 ,综合 考虑 装备 的 保障 问题 ,确定 保障 性 
要 求 ,影响 装备 设计 ,规划 保障 并 研制 保障 资源 ,进行 保障 性 试验 与 评价 ,建立 保 
障 系 统 等 ,以 最 低 费 用 提供 所 需 保障 而 反复 进行 的 一 系列 管理 和 技术 活动 。 实 
体 的 保障 要 求 包括 规划 保障 ( 含 规划 使 用 保障 与 规划 维修 ) 和 设计 接口 ;保障 系 
统 包括 实体 在 其 寿命 周期 内 使 用 和 维修 所 需 的 所 有 保障 资源 ; 

b) 规定 实体 的 规划 使 用 保障 时 ,应 明确 :1) 实 体 的 使 用 保障 方案 ,包括 实体 
动用 准备 方案 .运输 方案 .贮存 方案 .诊断 方案 .加 注 充填 方案 等 ,并 应 说 明 已 知 
的 或 预计 的 保障 资源 约束 条 件 ;2) 实 体 的 使 用 保障 计划 ,包括 针对 每 项 使 用 保障 
工作 ,说 明 所 需 的 使 用 保障 步骤 以 及 资源 ; 

c) 规定 实体 的 规划 维修 时 ,应 明确 :1) 实 体 的 维修 方案 ,包括 维修 级 别 的 划 
分 ,维修 原则 、 各 威胁 级 别 的 维修 范围 ,并 应 说 明 已 知 的 或 预计 的 保障 资源 约束 
条 件 ;2) 实 体 的 维修 计划 ,包括 针对 每 项 维修 工作 给 出 维修 详细 步骤 ,确定 各 维 
修 级 别 上 完成 的 维修 工作 以 及 所 需 的 保障 ; 

d) 规定 实体 的 设计 接口 时 ,应 依据 实体 的 保障 性 设计 参数 和 保障 资源 参 
数 , 提 出 实体 的 保障 性 设计 和 保障 系统 设计 两 者 间 的 设计 接口 要 求 ; 

e) 规定 实体 的 保障 资源 要 求 时 ,应 明确 :1) 保 障 设 备 要 求 , 提 出 保障 实体 的 
使 用 和 维修 所 需 通用 保障 设备 和 专用 保障 设备 的 类 型 功能、 性 能 、 数 量 和 编 配 
关系 等 要 求 ;2) 供 应 保障 要 求 , 针 对 初始 供应 保障 和 后 续 供 应 保障 ,提出 供应 品 
的 供应 方法 .贮存 地 点 及 分 布 , 备 品 . 备 件 和 专用 工具 的 提交 要 求 等 ;3) 包 效 、 疫 
印 .贮存 和 运输 要 求 ,参照 GJB 1181 的 规定 ,提出 关于 实体 及 其 保障 设备 、 备 品 、 
供应 品 等 的 包装 . 装 御 .贮存 和 运输 的 所 需 资 源 . 过程, 方法 及 设计 等 要 求 ;4) 计 
算 机 资源 保障 要 求 ,提出 保障 实体 中 计算 机 系统 的 使 用 和 维修 所 需 的 设施 、 便 
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件 、 软 件 、 人 力 和 人 员 等 方面 的 约束 条 件 , 例 如 采用 的 计算 机 语言 .软件 开发 环境 
等 ;5) 技 术 资 料 要 求 , 提 出 保障 实体 的 使 用 和 维修 所 需 的 技术 资料 的 要 求 及 有 关 
约束 条 件 ;6) 保 障 设施 要 求 ,提出 与 实体 的 研制 方案 和 使 用 方式 相 适 应 的 各 类 必 
需 的 建筑 物 与 配套 装置 的 要 求 及 其 相关 约束 条 件 ;7) 人 力 和 人 员 要 求 , 提 出 平时 
和 战 时 保障 实体 的 使 用 、 维 修 与 管理 所 需 人 员 的 数量 及 其 文化 程度 、 专 业 及 技能 
等 要 求 ;8) 训 练 和 训练 保障 要 求 ,提出 训练 要 求 、 训 练 器 材 的 种 类 及 其 数量 要 求 、 
训练 方式 与 训练 计划 等 。 
3.19 接口 

a) 本 条 规定 下 述 内 容 。 规 定 实 体 的 外 部 接口 和 内 部 接口 , 即 规定 本 实体 与 
其 他 一 个 或 数 个 实体 之 间 ,以 及 本 实体 内 部 各 组 成 部 分 之 间 的 共同 边界 上 需要 
具备 的 诸多 特性 ,诸如 功能 特性 .电气 电子 特性 .机械 特性 、 介 质 特 性 .光学 特性 、 
信息 特性 .软件 特性 等 。 

规定 接口 时 ,应 尽量 采用 标准 接口 或 通用 接口 ,必要 时 可 采用 专用 接口 。 

规定 接口 时 ,应 说 明 接 口 规格 及 要 求 , 明 确 其 作用 或 用 途 。 可 能 时 ,量化 地 
规定 各 个 接口 的 要 求 。 大 不同 的 工作 状态 有 不 同 的 接口 要 求 , 则 应 对 不 同 的 工 
作 状 态 提出 相应 的 接口 要 求 。 每 一 外 部 内 部 接口 应 以 名 称 标明 , 且 宜 引用 相应 
的 标识 文件 (例如 接口 控制 文件 ) ,并 可 采用 外 部 .内 部 接口 图 作出 说 明 。 

接口 要 求 也 可 制定 为 单独 的 文件 , 供 本 条 引用 。 

b) 实体 外 部 接口 的 主要 内 容 包 括 :1) 确 定 实体 接口 优先 顺序 ;2) 有 关 接 口 
型 式 实现 的 要 求 ;3) 与 实体 相互 配合 所 需要 的 各 种 接口 特性 。 

c) 对 由 设计 确定 的 内 部 接口 ,应 说 明 设 计 确 定 所 考虑 的 各 种 主要 因素 及 接 
口 型 式 ; 对 由 强制 确定 的 内 部 接口 ,包括 下 列 主要 内 容 :1) 需 要 执行 的 标准 或 文 
件 的 名 称 、 版 次 及 主要 相关 内 容 ;2) 有 关 接 口 型 式 实 现 的 要 求 ;3) 与 实体 内 部 各 
组 成 部 分 相互 配合 所 需要 的 各 种 接口 特性 。 
3.20 经济 可 承受 性 

本 条 规定 实体 的 寿命 周期 费用 (包括 论证 费用 、 人 研制 费用 、 采 购 费 用 、 使 用 与 
保障 费用 和 退役 与 处 置 费 用 ) 应 在 用 户 的 经 济 承 受 能 力 之 内 ,以 影响 设计 权衡 。 
3.21 计算 机 硬件 与 软件 

本 条 规定 下 述 内 容 。 

a) 实体 对 计算 机 硬件 的 要 求 ,主要 包括 :1) 处 理 器 的 最 大 许 用 能 力 ;2) 主 存 
储 器 的 能 力 ;3) 输 入 /输出 设备 的 能 力 ;4) 辅 助 存 储 器 的 能 力 ;5) 通 信 / 网 络 能 力 ; 
6) 故 障 检测 .定位 .隔离 以 及 必要 的 元 余 能 力 ; 

b) 实体 对 计算 机 软件 的 要 求 , 主 要 包括 :1) 软 件 运 行 能 力 , 包 括 响应 时 间 、 
目标 处 理 批 数 .数据 处 理 精 度 .目标 指示 精度 等 ;2) 综 合 显示 能 力 , 以 数据 或 标准 
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图 形 符号 的 形式 显示 各 种 目标 特性 ;3) 运 行 周期 时 间 ,软件 全 功能 、 满 负荷 运行 
周期 所 需 的 时 间 ;4) 灵 活性 , 当 实 体 功能 降级 重组 或 某 组 成 部 分 发 生 故 障 时 ， 
软件 仍 能 支持 实体 降 功能 或 全 功能 运行 ;5) 实 时 性 ,不 可 重 入 的 任务 执行 时 
间 ;6) 可 重用 性 ,软件 可 在 多 种 应 用 中 加 以 利用 的 程度 ;7) 可 移植 性 ,软件 从 一 个 
计算 机 系统 或 环境 转移 到 男 一 个 计算 机 系统 或 环境 的 容易 程度 ;8) 可 测试 性 , 测 
试 准则 的 建立 及 按 准则 对 软件 进行 评价 的 程度 :9) 人 机 界面 ,用 户 与 计算 机 之 间 
的 接口 状态 ; 

c) 实体 对 与 计算 机 配套 使 用 的 相关 设备 的 选择 要 求 , 例 如 服务 器 、 适 配器 、 
控制 如 和 路 由 寓 等 。 
3.22 尺寸 和 体积 

本 条 规定 实体 在 外 形 尺 寸 和 体积 上 的 限制 性 定量 要 求 、 允 许 偏差 与 配合 要 
求 。 必 要 时 还 应 规定 实体 的 体积 中 心 位 置 要求 。 
3.23 重量 

本 条 规定 实体 在 重量 上 的 限制 性 定量 要 求 与 允许 偏差 要 求 。 必 要 时 还 应 规 
定 实体 的 重心 位 置 要 求 以 及 实体 各 组 成 部 分 的 重量 要 求 。 
3.24 颜色 

本 条 从 安全 性 、 警 示 性 、 隐 项 性 、 耐 脏 性 、 协 调 性 、 和 舒适 性 和 美观 性 等 方面 的 
要 求 出 发 ,规定 实体 颜色 的 限制 性 要 求 。 可 能 时 ,规定 对 应 的 定量 要 求 ,例如 孟 
塞 尔 明 度 。 
3.25 抗 核 加 固 

本 条 规定 可 能 在 受 核 攻击 的 情况 下 执行 关键 任务 的 实体 的 抗 核 加 固 要 求 。 

注 :产品 规范 中 ,本 条 为 不 需 包 含 的 要 素 。 
3.26 理化 性 能 

本 条 规定 实体 的 理化 性 能 要 求 ,诸如 成 分 ,浓度 .硬度 .强度 、 延 伸 率 .热膨胀 
系数 .电阻 率 以 及 其 他 类 似 性 能 等 。 
3.27 能 耗 、 

本 条 规定 实体 直接 消耗 能 源 的 品种 、 参 数 及 能 耗 指标 。 必 要 时 还 规定 实体 
重要 组 成 部 分 的 能 耗 指标 。 
3.28 材料 

本 条 依据 实体 的 预定 用 途 与 性 能 ,以 及 人 体 健 康 与 环境 保护 的 要 求 ,规定 实 
体 所 用 材料 的 下 列 限制 性 要 求 或 预防 性 措施 要 求 : 

a) 性 能 要 求 , 例 如 抗 拉 强度 ,硬度 .冲击 值 、 疲 劳 强度 .工艺 性 等 ; 

b) 防腐 性 要 求 ; 

c) 阻 燃 性 要 求 ; 
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d) 防 电化 学 腐蚀 要 求 ; 

e) 无 毒 或 低 毒 要 求 ; 

f) 时 效 性 要 求 。 
3.29 非 研制 项 目 

本 条 规定 实体 采用 非 研制 项 目 ( 含 标准 零 部 件 ` 组 件 ) 的 要 求 。 
3.30 外 观 质量 

本 条 规定 实体 的 表面 粗糙 度 .波纹 度 .防护 涂 镀 层 、 缺 陷 、 锈 蚀 毛刺、 机 械 伤 
痕 .裂纹 .表面 加 工 的 均匀 性 .一致 性 等 外 观 质量 以 及 感官 方面 的 要 求 。 提 出 的 
要 求 应 能 确切 反映 对 实体 外 观 质量 的 需要 ,并 能 作为 判断 实体 外 观 质量 是 否 合 
格 的 依据 。 
3.31 标志 和 代号 

本 条 规定 实体 的 标志 和 代号 的 要 求 , 包 括 : 

a) 标志 的 位 置 . 内 容 及 其 顺序 和 制作 方面 的 要 求 。 标 志 的 位 置 应 明显 。 标 
志 的 内 容 主 要 包括 :1) 实 体 的 型 号 或 标记 ;2) 制 造 日 期 或 生产 批号 ; 

b) 代号 的 编号 方法 、 含 义 及 印 制 要 求 。 代 号 应 简短 ,一 般 不 超过 15 个 字符 ; 

c) 适用 时 ,功能 或 标识 码 专用 代号 (例如 有 颜色 的 文字 、 线 条 、 圆 点 ) 的 含义 
以 及 实体 上 打印 或 压 印 字符 (例如 标准 合金 牌号 或 条 形 码 ) 的 含义 。 
3.32 主要 组 成 部 分 特性 

必要 时 ,本 条 下 设 和 若干 下 一 层次 的 条 ,分 别 规定 实体 各 主要 组 成 部 分 的 性 能 
特性 要 求 和 物理 特性 要 求 , 并 明确 说 明 构成 各 主要 组 成 部 分 的 零 部 件 .组 件 在 其 
交付 和 安装 之 后 可 能 需要 进行 的 检验 。 
3.33 图 样 和 技术 文件 

本 条 包括 类 似 于 下 述 的 说 明 性 内 容 :应 对 关头 (实体 名 称 ) 提 供 下 列 生 产 
( 含 加 工 和 装配 ) 用 的 生产 图 样 和 技术 文件 ( 含 编 号 及 名 称 )。” 
3.34 标准 样 件 

适用 时 ,本 条 规定 标准 样 件 ,说明 标准 样 件 所 应 展示 的 具体 特性 以 及 从 该 标 
准 样 件 上 能 观察 到 这 些 特 性 的 程度 。 标 准 样 件 应 尽量 少 用 ,应 只 用 来 描述 或 补 
充 描 述 下 述 品 质 和 特性 :由 于 没有 详细 的 试验 程序 或 设计 数据 而 难以 描述 的 ;或 
难以 用 其 他 方式 描述 或 准确 表述 的 ,例如 皮毛 的 纹理 ,织物 的 颜色 或 木材 的 细 
度 等 。 
4 验证 
4.1 检验 分 类 

a) 确定 检验 分 类 的 基本 原则 

应 根据 实体 的 特点 、 约 束 条 件 ,以 往 检 验 类 似 实 体 的 实践 经 验 等 选择 合适 的 
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检验 类 别 及 其 组 合 。 确 定 检验 分 类 时 应 遵循 以 下 原则 :1) 具 有 代表 性 ,能 反映 实 
际 的 质量 水 平 ;2) 具 有 经 济 性 ,有 良好 的 效 费 比 ;3) 具 有 快速 性 ,能 及 时 得 出 检验 
结果 ;4) 具 有 再 现 性 ,在 相同 条 件 下 能 重 现 检验 结果 。 
b) 检验 分 类 的 表述 
确定 的 检验 类 别 及 其 组 合 应 采用 下 述 表 述 形式 : 
“4.1 检验 分 类 
本 规范 规定 的 检验 分 类 如 下 : 
a) “eee ( 见 4. XX); 
b) “0 ( 见 4. 义 ); 
C) se 《网 站” 
4.2 检验 条 件 
本 条 规定 进行 各 种 检验 的 环境 条 件 。 当 环境 条 件 等 对 检验 结果 有 明显 的 影 
啊 时 ,应 规定 检验 条 件 , 以 保证 检验 结果 的 可 靠 程度 和 可 比 性 ,否则 ,可 不 作 
规定 。 
检验 条 件 应 采用 下 列表 述 形式 : 
“4.X 检验 条 件 
除 为 有 规定 外 ,应 按 X xX (标明 相应 试验 方法 标准 编号 与 章 条 号 或 本 规范 相 
应 的 草 条 号 ) 规 定 的 条 件 进行 所 有 检验 。” 
或 : 
“4.X 检验 条 件 
除 男 有 规定 外 ,应 在 下 列 条 件 下 进行 所 有 检验 : 


a) .………; 


大 需 通过 设计 验证 来 验证 设计 方案 是 否 满 足 实体 技术 要 求 ,可 采用 模型 和 
仿真 验证 、 演 示 验 证 和 系统 联 调 试验 等 ,本 条 则 规定 检验 项 目 、 检 验 顺序 、 受 检 样 
品 数 及 合格 判 据 。 宣 用 表格 列 出 检验 项 目 、. 相 应 的 规范 第 3 章 要 求 和 第 4 章 中 
检验 方法 的 章 条 号 。 

注 : 产 品 规范 中 ,本 条 为 不 需 包 含 的 要 素 。 

4.4 定型 (鉴定 ) 试 验 

右 选 择 了 定型 (或 鉴定 ) 试 验 , 本 条 则 规定 检验 项 目 、 检 验 顺序 、 受 检 样 品 数 
及 合格 判 据 。 宜 用 表 列 出 定型 (或 鉴定 ) 检 验 项 目 、 相 应 的 规范 第 3 章 要 求 和 第 
4 草 中 检验 方法 的 章 条 号 。 
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4.5 首 件 检验 

若 选择 了 首 件 检验 ,本 条 则 规定 检验 项 目 、 检 验 顺 序 、 受 检 样 品 数 及 合格 判 据 。 
宜 用 表 列 出 首 件 检验 项 目 .相应 的 规范 第 3 章 要 求 和 第 4 章 中 检验 方法 的 章 条 号 。 
4.6 质量 一 致 性 检验 

若 选择 了 质量 一 致 性 检验 ,本 条 则 规定 检验 项 目 、 检 验 顺 序 、 受 检 样 品 数 及 
合格 判 据 。 宜 用 表 列 出 质量 一 致 性 检验 项 目 、 相 应 的 规范 第 3 章 要 求 和 第 4 章 
中 检验 方法 的 章 条 号 。 

质量 一 致 性 检验 是 否 分 组 ,分 几 个 组 ,应 视 情 确定 。 质 量 一 致 性 检验 组 别 划 
分 的 一 般 原则 见 GJB 0. 2 一 2001 的 附录 C。 
4.7 包装 检验 

若 需要 对 包装 件 进行 检验 ,本 条 则 规定 检验 项 目 、 检 验 顺序 .抽样 方案 .检验 
方法 及 合格 判 据 。 
4.8 抽样 

若 检验 采用 抽样 ,本 条 则 确定 : 

a) 组 批 规则 ,包括 组 批 条 件 .方法 和 批量 ; 

b) 抽样 方案 ,包括 检查 水 平 (IL) .可 接受 质量 水 平 (AQL) 或 其 他 类 型 的 质 
量 水 平 , 以 及 缺陷 分 类 等 ; 若 采用 非 标准 抽样 方案 ,应 包括 置信 度 、 质 量 水 平和 缺 
陷 分 类 等 ; 

c) 抽样 条 件 ( 必 要 时 ) ,诸如 过 筛 、 筛 选 . 磨 合 、. 时 效 条 件 等 ; 

d) 抽样 或 取样 方法 (必要 时 ) 。 

所 规定 的 组 批 规则 .抽样 方案 .抽样 条 件 、 抽 样 或 取样 方法 应 能 保证 样本 与 
总 体 的 一 致 性 。 

确定 组 批 规 则 和 抽样 方案 时 应 考虑 实体 的 特点 、 风 险 的 危害 程度 和 成 本 。 
4.9 缺陷 分 类 

适用 时 ,本 条 可 包含 缺陷 分 类 ,并 按 下 述 规定 对 分 类 的 缺陷 进行 编码 ,以 便 
在 报告 检验 结果 时 引用 ， 

a) 1 一 99 致命 缺陷 ; 

b) 101 一 199 严重 缺陷 ; 

c) 201 一 299 轻 缺 陷 。 

如 需 分 更 多 的 类 ,可 用 301、401、501 等 数列 进行 编码 。 若 某 一 类 的 缺陷 数 
量 大 于 99 , 则 对 超出 部 分 用 字母 为 后 缀 从 头 开 始 编码 ,如 101a、102a、103a 等 。 
4. 10 检验 方法 

本 条 规定 用 于 检验 的 方法 ,包括 分 析 法 、 演 示 法 、 检 查 法 ,模拟 法 和 试验 法 。 
苦 所 用 方法 为 分 析 法 ,演示 法 ,本 条 标题 也 可 改 为 “验证 方法 ”。 
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各 所 用 的 检验 方法 已 有 适用 的 现行 标准 , 则 应 直接 引用 或 剪裁 使 用 。 若 无 
标准 可 供 引 用 , 则 应 规定 相应 的 检验 方法 。 

检验 方法 的 主要 构成 要 素 及 其 编排 顺序 一 般 如 下 : 

a) 原理 ; 

b) 检验 用 设备 、 仪 器 仪表 或 模型 及 其 要 求 ; 

c) 被 试 实体 状态 ,包括 技术 状态 .配套 要 求 及 安装 调试 要 求 ; 

d) 检验 程序 ; 

e) 故障 处 理 ; 

f) 结果 的 说 明 ,包括 计算 方法 、 处 理 方法 等 ; 

g) 报告 ,如 试验 报告 等 。 
5 包装 .运输 与 贮存 

专用 规范 的 第 5 章 “ 包 装 、 运 输 与 贮存 ”为 可 选 要 素 ,规定 防护 包装 、 装 箱 、 运 
输 .贮存 和 标志 要 求 。 若 有 适用 的 现行 标准 , 则 应 直接 引用 或 剪裁 使 用 。 若 无 标 
准 可 供 引 用 , 则 应 根据 需要 规定 下 述 要 求 。 
5.1 防护 包装 

规定 防护 包装 要 求 , 包 括 清洗 干燥, 涂 覆 防护 剂 . 庄 包 、 单 元 包装 ,中间 包 装 等 。 
5.2 装 箱 

规定 装 箱 要 求 , 包 括 包 装 箱 , 箱 内 内 装 物 的 缓冲 支撑 固定、 防水 , 封 箱 等 。 
5.3 运输 和 贮存 

规定 运输 和 贮存 要 求 ,包括 运输 和 贮存 方式 .条 件 , 装 伸 注 意 事项 等 。 
5.4 标志 

规定 标志 要 求 , 包 括 防 护 标 志 、 识 别 标志 、 收 发 货 标 志 、 储 运 标 志 、 有 效 期 标 
志和 其 他 标志 ,以 及 标志 的 内 容 \ 位 置 等 。 有 关 人 危险 品 的 标志 要 求 应 符合 国家 有 
关 标 准 或 条 例 的 规定 。 
6 说 明 事 项 

专用 规范 的 第 6 章 “ 说 明 事 项 ”为 可 选 要 素 ,不 应 规定 要 求 ,只 应 提供 说 明 性 
信息 ,其 构成 及 编排 顺序 说 明 如 下 。 
6.1 预定 用 途 

提供 与 订购 对 象 用 途 有 关 的 信息 。 如 果 不 能 适用 于 某 些 特定 的 场合 ,应 作 
相应 说 明 。 : 
6.2 分 类 

提供 与 订购 对 象 分 类 有 关 的 信息 。 只 有 当 规 范 的 技术 要 求 随 订 购 对 象 的 型 式 、 
类 别 或 等 级 的 不 同 而 不 同时 , 才 应 设置 “分 类 ”。 分 类 应 简要 说 明 依据 和 类 别名 称 。 

分 类 一 般 采 用 型 式 、. 类 别 或 等 级 来 表示 ,例如 颜色 .形状 .重量 .装载 平台 . 品 
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种 规格 .动力 供给 形式 .温度 等 级 .条 件 .组 分 .封装 形式 .额定 值 . 工 作 方式 .绝缘 
等 级 等 。 若 规范 包括 多 种 等 级 的 可 靠 性 要 求 , 则 应 注 明 其 所 包括 的 等 级 。 

分 类 在 所 有 版 次 的 文本 中 宜 保 持 不 变 , 必 须 改 用 新 的 分 类 时 ,应 列 出 新 、 旧 
类 别名 称 对 照 表 ,并 说 明代 替 关 系 和 代替 程度 。 

6.3 订购 文件 中 应 明确 的 内 容 

当 招标 书 .合同 或 其 他 订购 文件 中 引用 该 规范 时 ,该 条 应 说 明 订购 方 在 订购 文 
件 中 选 定 该 规范 中 需要 选择 的 项 目 。 选 定 的 项 目 宜 按 其 在 规范 中 出 现 的 顺序 列 出 。 

示例 : 

6.3 订购 文件 中 应 明确 的 内 容 

订购 文件 应 规定 下 列 内 容 : 
a) 本 规范 的 编号 、 名称; 
b) 本 规范 中 引用 文件 的 版 次 (必要 时 ); 
c) 型 式 、 类 型 或 等 级 ; 
d) 包装 等 级 。 
6.4 术语 和 定义 

规范 中 有 需要 定义 的 术语 时 ,可 使 用 下 述 适 合 的 引导 语 : 

“下 列 术 语 和 定义 适用 于 本 规范 。” 或 “GJB Xx XX 确立 的 以 及 下 列 术 语 和 
定义 适用 于 本 规范 。” 

除 引 用 其 他 标准 的 术语 外 ,每 条 术语 作为 一 个 单独 的 条 文子 以 编号 , 当 只 有 
一 条 术语 时 ,不 编号 。 每 条 术语 的 条 文 应 包括 : 

a) 术语 的 编号 ; 

b) 术语 ; 

c) 外 文 对 应 词 ( 一 般 为 英文 , 除 专 有 名 词 外 , 均 为 小 写 ) ; 

d) 许 用 的 同义词 (必要 时 ); 

e) 拒 用 和 被 取代 的 术语 (必要 时 ); 

f) 定义 。 

每 条 术语 的 编号 、 术 语 、 外 文 对 应 词 依次 排列 ,编号 项 格 排 ,编号 、 术 语 、 外 文 
对 应 词 之 间 各 空 一 个 字 的 间 际 。 外 文 对 应 词 后 面 无 标点 符号 ,一 行书 写 不 完 需 
回 行 时 ,应 顶 格 排 。 有 许 用 的 同义词 或 拒 用 和 被 取代 的 术语 时 ,每 个 词 男 起 一 行 
空 两 个 字 起 排 。 术 语 的 定义 男 起 一 行 空 两 个 字 起 排 , 回 行 时 项 格 排 。 

示例 : 

6.4.1 串 行 器 serializer 

并 串联 变换 器 ”parallel 一 serial converter 
动态 转换 器 dynamicizer 
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功能 装置 ,将 一 组 同步 信号 变换 为 一 个 相应 的 时 间 序 列 信号 。 
6.5 符号 .代号 和 缩 略 语 
符号 、 代 号 和 缩 略 语 可 单独 设 一 节 , 也 可 与 “术语 和 定义? 合 为 一 节 ,在 适当 
的 标题 下 列 出 理解 标准 所 必要 的 符号 ,代号 和 缩 略 语 清单 或 表 。 清 单 按 符号 、 代 
号 和 缩 略 语 的 第 一 个 字母 顺序 编排 ,不 编号 。 每 条 空 两 个 字 起 排 , 符 号 、 代 号 或 


缩 略 语 后跟 一 个 破 折 号 ”一 一 ,之 后 标明 符号 .代号 的 名 称 或 缩 略语 的 全 称 , 必 
要 时 给 出 适当 的 说 明 。 回 行 时 项 格 排 。 
6.6 其 他 


共有 其 他 需要 说 明 的 事项 或 信息 , 则 可 根据 具体 内 容 确定 相应 标题 ,说 明 有 
关内 容 。 
注 : 第 5 章 和 第 6 章 均 无 条 文 时 ,两 章 均 应 省 略 。 


21.3 编写 示例 


1 范围 
1.1 主题 内 容 

本 规范 规定 了 XX X( 产 品名 称 ) 的 成 套 性 、 外 部 接口 以 及 技术 要 求 .试验 方 
法 、 验 收 规则 .标识 ` 包装 .运输 和 贮存 。 

本 规范 适用 于 X Xx X (产品 名 称 ) 人 研制 .生产 和 技术 服务 ,是 编制 检验 规程 、 
检验 验收 规程 .试验 大 纲 和 试验 规程 的 规范 性 依据 。 
1.2 实体 说 明 

X XX( 产 品名 称 ) 是 XXX( 产 品类 别 ), 型 号 为 X XX ,采用 XX Xe 。 
X XX( 关 键 技 术 、 体 制 等 )。 配 装 在 XXX 飞 机 上 ,是 飞机 XX XX 系统 的 重要 组 
成 部 分 ,为 飞机 提供 X XX( 作 用 ), 并 与 X XX、…… 、X XX 等 分 系统 一 起 ,使 
x Xx 飞机 具备 X XX 能 力 ( 功 能 )。 

XXX( 产 品名 称 ) 由 XXX、…… 和 XXX 等 XX 个 LRU 组 成 ,产品 组 成 
见 表 1，。 


表 1 品 组 成 





又 久久 (产品 名 称 ) 主 要 工作 方式 有 : 
a) XX xX,; 


2 引用 文件 

下 列 文 件 中 的 有 关 条 款 通过 引用 而 成 为 本 规范 的 条 款 。 所 有 文件 均 应 注 明 
日 期 或 版 本 ,其 后 的 任何 修改 单 ( 不 包括 勘误 的 内 容 ) 或 修订 版 本 都 不 适用 于 本 
规范 。 

GB/T 191 一 2008 包装 储 运 图 示 标 志 

GB/T 5465. 1 一 2008 电气 设备 用 图 形 符号 ”第 1 部 分 :概述 与 分 类 

GB/T 5465. 2 一 2008 电气 设备 用 图 形 符号 第 2 部 分 :图 形 符号 

GJB 0. 2 一 2001 军用 标准 文件 编制 工作 导 则 第 2 部 分 :军用 规范 编写 规定 

GJB 150 一 1986 军用 设备 环境 试验 方法 

GJB 151A 一 1997 军用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 要 求 

GJB 152A 一 1997 车 用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 测量 

GJB 179A 一 1996 计数 抽样 检验 程序 及 表 

GJB 181 一 1986 ”飞机 供电 特性 及 对 用 电 设 备 的 要 求 

GJB 289A 一 1997 ”数字 式 时 分 制 指令 /响应 型 多 路 传输 数据 总 线 

GJB 368B 一 2009 ”装备 维修 性 工作 通用 要 求 

GJB 450A 一 2004 装备 可 靠 性 工作 通用 要 求 

GJB 899A 一 2009 ”可靠 性 鉴定 和 验收 试验 

GJB 1181 一 1991 军用 装备 包装 、 装 印 、 贮 存 和 运输 通用 大 纲 

GJB 1909A 一 2004 ”六 备 可 徘 性 维修 性 保障 性 要 求 论 证 

GJB 2072 一 1994 维修 性 试验 与 评定 

GJB 2547A 一 2012 装备 测试 性 工作 通用 要 求 

GJB 2711 一 1996 军用 运输 包装 件 试 验方 法 

GJB 2873 一 1997 军事 装备 和 设施 的 人 机 工程 设计 准则 

GJB 3207 一 1998 军事 装备 和 设施 的 人 机 工程 要 求 

GJB 3872 一 1999 ”装备 综合 保障 通用 要 求 

GJB 6387 一 2008 武 带 六 备 研制 项 目 专 用 规范 编写 规定 

GJB 7686 一 2012 ”装备 保障 性 试验 与 评价 要 求 

GJB/Z 594A 一 2000 金属 镀 履 层 和 化 学 覆盖 层 选择 原则 与 厚度 系列 

(专业 军 标 ,如 GJB 2137 一 1994 机 载 雷 达 通 用 要 求 ) 

(部 标 或 行业 标准 ) 
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XXX( 产 品名 称 、. 类别 ) 研 制 合同 

X XX( 产 品名 称 、 类 别 ) 人 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 
3 要 求 
3.1 功能 

X XX( 产 品名 称 ) 应 具有 下 列 功 能 : 


3.2.1 电源 
应 满足 GJB 181 一 1986 中 对 X 类 用 电 设 备 电 源 适 应 性 的 各 项 要 求 ,包括 稳 
态 、50ms 断 电 试验 、 耐 尖峰 电压 、 耐 电压 浪 涌 、 对 飞机 上 电力 系统 的 影响 。 
3.2.2 XXX( 其 他 性 能 ) 
汉 让 这 。 
3.3 作战 适用 性 
色光 梁 。 
.4 环境 适应 性 
3.4.1 低温 
低温 贮存 :一 55 ,保温 24h 后 ,恢复 常温 ,能 开机 工作 。 
低温 工作 :一 45C ,保温 2h 后 测试 ,能 正常 工作 。 
3.4.2 高 温 
高 温 贮存 :十 70C ,保温 48h 后 ,能 开机 工作 。 
高 温 工 作 :十 60C ,保温 2h 测试 ,能 正常 工作 。 
3.4.3 温度 一 高 度 
光度 ; 汉 XaC ; 义 义 *C， 
高 度 ; 尖 六 
时 间 ; XX X min。 
3.4.4 温度 冲击 
温度 :一 55 已 一 十 790 乞 。 
温度 保持 时 间 :1h。 
温度 转换 时 间 : 迄 5min。 
循环 次 数 :3 次 。 
3.4.5 加 速度 
在 承受 表 2 给 出 的 工作 加 速度 之 后 ,产品 工作 应 符合 规范 要 求 。 各 组 件 在 
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结构 上 应 能 承受 住 表 2 给 出 的 结构 加 速度 。 
表 2 在 XXX( 产 品名 称 ) 安 装 处 的 加 速度 值 





3.4.6 冲击 

冲击 脉冲 波形 及 容 差 见 GJB 150. 18 一 1986 中 试验 五 的 图 1。 

峰值 加 速度 :15g。 

持续 时 间 :上 一 11ms。 

两 次 冲击 时 间 间 隔 应 大 于 6s。 

冲击 次 数 为 X 轴 、 了 轴 、Z 轴 正 负 方 向 各 3 次 。 

冲击 试验 后 ,结构 应 完好 ,通电 工作 应 满足 本 规范 要 求 。 
3.4.7 随机 振动 

按照 GJB 150. 16 一 1986 中 用 于 第 5 类 设备 (喷气 式 飞 机 ) 的 试验 方法 和 
图 1 的 加 速度 功率 谱 密 度 进行 随机 振动 功能 试验 ,X、Y 和 2 三 个 轴 向 ,每 个 轴 
问 试 验 时 间 lh。 耐 久 试验 量 值 是 功能 振动 的 1.6 信 ,时 间 为 2. 5h, 试 验 完 后 , 样 
机 结构 上 不 应 出 现 变 形 .裂纹 和 其 他 的 机 械 损伤 。 

整 机 做 振动 试验 时 ,应 按 GJB 150. 16 中 第 2. 3. 5. 1 条 和 图 27 的 要 求 选 取 
重量 衰减 因子 。 


功率 谱 密度 /(g /Hz) 








二 dB/ 倍 频 程 


-06dB/ 倍 频 程 


I5 178 300 1000 2000 频率 /Hz 
图 1 随机 振动 功率 谱 


3.4.8 湿热 
低温 ,十 30C 。 
高 温 : 十 50'C 。 
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相对 湿度 :95 和 2 。 
试验 周期 :10 个 周期 ,每 个 周期 为 24h。 
3.4.9 老 菌 
温度 ;十 30C 一 十 25 愉 之 间 交 变 。 
相对 湿度 :90 和 士 5 和 2 。 
交 变 周期 :24h, 其 中 前 20h 保持 温度 十 30'C 土 1C ,后 4h 保持 温度 十 25°C 
土 1'C ,相对 湿度 90 和 士 5 多 至 少 2h, 用 于 温 湿度 变化 的 时 间 不 超过 2h。 
试验 菌 种 : 黑 曲 菌 . 黄 曲 菌 、. 杂 色 曲 菌 ` 绳 状 育 霉 、 球 毛 元 霉 。 
试验 周期 :28 天 。 
试验 后 ,产品 材料 和 工艺 应 满足 GJB 150. 10 一 1986 的 要 求 。 
3.4.10 盐 雾 
盐 液 毛 化 钠 含 量 :(5 士 1) 和 儿 。 
盐 液 pH 值 :6. 5 ~7. 2。 
试验 温度 :十 35"C 。 
试验 时 间 :48h。 
在 按 GJB 150. 11 一 1986 的 规定 进行 持续 时 间 48h 的 盐 雾 试验 过 程 中 ,产品 
的 构件 材料 、 处理. 喷 污 和 最 终 涂 层 应 无 损害 。 
3.5 可 靠 性 
平均 故障 间隔 时 间 (MTBF) :设计 定型 最 低 可 接受 值 X 义 Xh, 成 熟 期 规定 
值 XXXh。 
3.6 维修 性 
外 场 平均 修复 时 间 ( 一 级 维护 MTTR) : X Xmin。 
3.7 保障 性 (适用 时 ) 
产品 使 用 可 用 度 应 大 于 XX%%，。 
3.8 测试 性 
3.8.1 故障 检测 率 
具有 机 内 自 检测 功能 ,具有 加 电 BIT 周期 BIT 和 维护 BIT 工作 方式 : 
a) 加 电 BIT: 在 产品 加 电 后 自动 执行 ,故障 检测 率 应 不 小 于 90 和 G ; 
b) 周期 BIT: 在 产品 工作 中 周期 执行 ,故障 检测 率 应 不 小 于 85 % ; 
c) 维护 BIT :由 操作 员 启 动 执行 ,故障 检测 率 应 不 小 于 95 % 。 
3.8.2 故障 隔离 率 
通过 机 内 自 检测 ,隔离 到 LRU 的 概率 应 符合 下 列 要 求 : 
a) 隔离 到 1 个 LRU 的 概率 应 不 小 于 85 % ; 
b) 隔离 到 2 个 LRU 的 概率 应 不 小 于 90 % ; 
376 


c) 隔离 到 3 个 LRU 的 概率 应 为 100 和 。 
通过 专用 测试 设备 进行 检测 ,隔离 到 SRU 的 概率 应 符合 下 列 要 求 : 
a) 隔离 到 1 个 SRU 的 概率 应 不 小 于 90 和 2 ; 
b) 隔离 到 2 个 SRU 的 概率 应 不 小 于 95 % ; 
c) 隔离 到 3 个 SRU 的 概率 应 为 100 % 。 
3.8.3 虚 警 率 
虚 警 率 不 大 于 2 和 2 。 
3.9 耐久 性 (适用 时 ) 
贮存 期 限 : 基 年 。 
保证 期 :XX 年 或 X XX 小 时 ( 自 交付 使 用 部 队 之 日 起 计算 )。 
总 寿命 :30 年 ,或 X XX 飞行 小 时 。 
首 翻 期 :10 年 ,或 X XX 飞行 小 时 。 
3. 10 安全 性 
产品 应 采取 下 述 安 全 性 设计 措施 : 
a) 各 种 控制 旋钮 .按键 ,供电 插座 和 产品 的 外 部 接口 处 ,应 有 明确 、 清 晰 、 牢 
靠 的 文字 标识 或 符合 GB/T 5465. 1~GB/T 5465. 2 规定 的 图 形 符 号 ; 
b) 外 接 软 线 、 电 缆 线 的 连接 应 无 破损 、 露 铜 等 ; 
c) 操作 ,调整 和 维修 中 可 能 接近 的 零件 无 高 压 、 毛 刺 和 尖锐 部 分 ,不 会 对 操 
作 人 员 造 成 伤害 ; 
d) 各 分 机 装 有 保险 丝 。 
3.11 信息 安全 
采取 战术 级 加 密 措施 ,具有 上 毁 钥 能 力 , 般 钥 时 间 Xs。 
3.12 隐蔽 性 
具有 无 线 电 静默 功能 。 
3. 13 电磁 兼容 性 
应 满足 GJB 151A 一 1997 规定 的 下 述 电 磁 兼 容 性 要 求 : 
a) CE102 10kHz~10MHz 电源 线 传 导 发 射 ; 
b) CE107 电源 线 尖 峰 信 号 (时 域 ) 传 导 发 射 ; 
c) CS101 25Hz 一 50kHz 电源 线 传 导 敏 感度 ; 
d) CS106 电源 线 尖 峰 信 号 传导 敏感 度 ; 
e) CS114 10kHz 一 400MHz 电缆 束 注 入 传导 敏感 度 ; 
f) CS115 电缆 束 注 入 脉冲 激励 传导 人 敏 感度; 
g) CS116 10kHz 一 100MHz 电缆 和 电源 线 阻 尼 正 弦 瞬 变 传 导 敏 感度 ; 
h) RE102 10kHz 一 18GHz 电场 辐射 发 射 ; 
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i) RS103 10kHz 一 40GHz 电场 辐射 敏感 度 。 
3.14 运输 性 

应 适应 于 铁路 、 公 路、 空运 和 水 路 运输 ,运输 后 不 得 出 现 弯 曲 、 断 裂 或 任何 永 
久 性 变形 。 
3.15 人 机 工程 

产品 控制 盒 和 显示 器 应 满足 GJB 3207 一 1998《 军 事 装 备 和 设施 的 人 机 工程 
要 求 》 和 GJB 2873 一 1997《 军 事 装 备 和 设施 的 人 机 工程 设计 准则 》 的 要 求 。 
3.16 互 换 性 

各 组 成 部 分 (LRU 和 /或 SRU) 能 与 其 他 成 套 合格 产品 的 对 应 组 成 部 分 互 
换 。 互 换 后 功能 性 能 应 满足 要 求 。 

完成 规定 层次 的 替换 所 需 的 时 间 为 X X min。 
3.17 稳定 性 

本 条 无 条 文 。 
3.18 综合 保障 

产品 随机 工具 见 表 3。 


表 3 随机 工具 清单 





产品 随机 备件 见 表 4。 
表 4 随机 备件 清单 





产品 随机 设备 见 表 5。 
表 5 随机 设备 清单 


内 场 检测 设备 





产品 随机 资料 见 表 6。 
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表 6 随机 资料 清单 





3. 19 接口 
具有 下 述 电 气 接口 : 
a) GJB 289A 接口 ,XX 路 ; 
b) 1394B 接口 ,XX 路 ; 
c) RS422 接口 ,XX 路 ; 
d) 离散 接口 ,XX 路 。 
产品 接口 详细 要 求 见 附件 1《XXX( 产 品名 称 ) 接 口 控制 文件 》。 
3.20 经济 可 承受 性 
产品 应 具有 较 低 的 寿命 周期 费用 (包括 论证 费用 、 研 制 费 用 .采购 费用 、 使 用 
与 保障 费用 、 退 役 与 处 置 费 用 ) ,在 用 户 的 经 济 承 受 能 力 之 内 。 
3.21 计算 机 硬件 与 软件 
a) 计算 机 硬件 : X Xx xX; 
b) 计算 机 软件 : 读 取 软 件 版 本 信息 ,应 与 最 新 的 软件 升级 通知 单 要 求 的 软 
件 版 本 相符 合 。 
3.22 尺寸 和 体积 
LRUO1 宽 X 高 X 深 190mmX126mmX280mm( 含 凸 出 物 ) ; 
LRU02 宽 X 高 X 深 75mmXx64mmXxl70mm( 含 凸 出 物 ) ; 
LRU03 宽 X 高 X 深 140mmX74mmX313mm( 含 凸 出 物 ); 
LRUX 宽 X 高 X 深 XXxX 
3.23 重量 
总 重量 不 大 于 X Xkg; 其 中 各 组 成 部 分 的 重量 要 求 见 表 7。 
表 7 各 组 成 部 分 的 重量 要 求 





3.24 颜色 

外 元 表面 颜色 应 为 黑色 (无 光泽 )。 
3.25$ 抗 核 加 固 

本 条 无 条 文 。 
3.26 理化 性 能 

本 条 无 条 文 。 
3.27 能 耗 

直流 28V:; 不 大 于 XXXW。 

单 相 交流 115V/400Hz: 不 大 于 XXXVA.， 
3.28 ”材料 
3.28.1 元 器 件 

元 顺 件 应 优先 选用 符合 国家 军用 标准 的 国产 元 需 件 ,国产 元 避 件 规格 比 不 小 
于 XX 多 ,数量 比 不 小 于 X X 多 , 数 费 比 不 小 于 X X 多 。 不 应 使 用 红色 等 级 进 
口 电 子 元 需 件 ,使 用 紫色 、 检 色 、 黄 色 征 级 进口 电子 元 右 件 比例 应 小 于 X % 。 
3.28.2 原材料 

产品 所 用 材料 应 符合 相应 的 国家 标准 、 国 家 军用 标准 \ 行 业 标 准 和 企业 标 
准 。 所 用 金属 材料 应 耐 腐蚀 或 经 过 耐 腐蚀 处 理 , 不 同 金 属 材料 的 接触 部 分 应 按 
GJB/Z 594A 一 2000 作 防 电 蚀 处 理 ; 所 用 非 金属 材料 应 无 毒 、 防 霉 、 不 助燃 ;整个 
产品 都 应 采用 耐 高 温 材料 。 
3.29 非 研制 项 目 

产品 采用 XXxX、xXxXxXx、xXxXxXxX 每 X 个 非 研 制 项 目 , 应 符合 各 非 研 制 项 目 
产品 规范 的 要 求 。 
3.30 ”外 观 质量 

外 表面 质量 良好 ,无 划 靖 、 磁 伤 、 询 缝 、 变 形 等 缺陷 ; 涂 镀层 不 应 起 泡 、 堆 积 、 
包 裂 和 脱落 ,颜色 协调 ;金属 零件 不 应 A 所 有 紧 固 件 齐全 ， 
连接 牢固 ,并 具有 可 靠 的 防 松 措施 。 
3.31 标志 和 代号 

产品 具有 下 述 标 识 : 

a) 名 称 ; 

b) 型 号 ; 

cy 代号 3 

d) 批 次 号 ; 

e) 生产 单位 ; 

f) 制造 日 期 。 

380 


3.32 主要 组 成 部 分 特性 
3.32.1 XXX( 组 成 部 分 1) 特 性 
X XX( 特 性 名 称 1) XXX，) 
X XX( 特 性 名 称 2) XX xXx; 
3.32. X XXxX( 组 成 部 分 X ) 特 性 
x XXt( 特 性 名 称 1》 XXX; 
X XX( 特 性 名 称 2) XXX，; 
3.33 图 样 和 技术 文件 
应 提供 表 8 所 列 生 产 ( 含 加 工 和 装配 ) 用 的 生产 图 样 和 技术 文件 。 
表 8 生产 图 样 和 技术 文件 


上 下 明正 划 光 让 3 和 订 . 到 三 策 查 
EL -~ | | 





3.34 标准 样 件 
区 贡 蓉 ， 
4 验证 
4.1 检验 分 类 
本 规范 规定 的 检验 分 类 如 下 : 
a) 鉴定 检验 ; 
b) 质量 一 致 性 检验 。 
4.2 检验 条 件 


除 另 有 规定 外 ,应 按 GJB 150. 1 一 1986 第 3. 1 条 规定 的 环境 条 件 进行 所 有 
检验 。 
4.3 鉴定 检验 
4.3.1 检验 时 机 

XX X( 产 品名 称 ) 设 计 、 生 产 、 制 造 工艺 有 较 大 改变 或 停产 后 恢复 生产 以 及 
转 厂 生产 时 ,应 进行 鉴定 检验 。 
4.3.2 检验 样本 

鉴定 检验 的 样本 按 GJB 179A 一 1996 抽取 。 除 男 有 规定 外 ,一 般 不 少 于 
台 ( 套 )。 
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检验 项 目 和 顺序 
除 男 有 规定 外 ,鉴定 检验 应 按 表 9 所 列 项 目 进 行 。 


4. 3. 3 
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4.4.1 A 组 检验 
4.4.1.1 检验 方式 

一 般 采 用 全 数 检 验 。 
4.4.1.2 检验 步骤 

按 产 品 规范 或 合同 规定 的 要 求 , 编 制 检 验 规程 进行 检验 。A 组 检验 项 目 见 
表 9。 
4.4.1.3 合格 判 据 

只 有 当 全 部 被 检 项 目 合格 后 ,才能 判定 该 产品 A 组 检验 合格 。 和 否则 ,判定 
该 产品 A 组 检验 不 合格 。 

4. 4. 1.4 重新 检验 

对 A 组 检验 不 合格 的 产品 , 承 制 方 应 进行 分 析 , 查 明 原 因 , 采 取 措 施 , 且 证 
明 措 施 有 效 可 行 , 可 重新 提交 检验 。 重 新 提交 时 应 将 重新 提交 的 检查 批 与 其 他 
初次 检查 批 分 开 ,并 标明 重新 检查 批 标 识 。 

奋 重 新 检验 合格 ,判定 该 批 产 品 A 组 检验 合格 。 和 若 重 新 检验 仍 不 合格 , 则 
判定 该 批 产 品 A 组 检验 不 合格 , 作 拒 收 处 理 。 在 问题 解决 之 前 ,订购 方 可 以 停 
止 下 批 产品 的 检验 。 

4.4.2 B 组 检验 
4. 4.2.1 检验 周期 

小 批量 生产 时 ,每 批 做 一 次 B 组 检验 , 当 一 批 不 足 10 台 ( 套 ) 时 ,每 累计 10 
台 ( 套 ) 产 品 做 一 次 B 组 检验 ;大 批量 生产 时 ,每 批 次 抽取 2 台 ( 套 ) 进 行 了 组 
检验 。 

4. 4. 2.2 抽样 方案 

从 A 组 检验 合格 的 批 中 随机 抽取 2 台 ( 套 ) ,进行 B 组 检验 。 
4. 4. 2.3 合格 判 据 

B 组 检验 项 目 见 表 9。 | 

检验 项 目 满足 技术 要 求 , 则 判定 该 批 产 品 B 组 检验 合格 。 否 则 ,判定 该 批 
产品 B 组 检验 不 合格 。 

4. 4. 2.4 重新 检验 

对 B 组 检验 不 合格 的 产品 , 承 制 方 应 进行 分 析 , 查 明 原 因 , 采 取 措 施 , 且 证 
明 措 施 有 效 可 行 后 ,并 对 B 组 检验 所 代表 的 全 部 产品 采取 纠正 措施 ,再 经 A 组 
检验 合格 ,可 重新 进行 B 组 检验 。 重 新 进行 B 组 检验 的 项 目 、 顺 序 与 第 一 次 相 
同 ,重新 进行 检验 时 要 采取 加 严 方 案 。 若 仍 不 合格 , 则 判定 该 批 产 品 也 组 检验 
不 合格 , 作 拒 收 处 理 。 在 问题 解决 之 前 ,订购 方 可 以 停止 下 批 产 品 的 A 组 检验 。 
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4.4.2.5 样品 处 理 

经 也 组 检验 合格 批 中 发 现 的 有 缺陷 样品 , 承 制 方 负责 修理 ,并 经 检验 合格 
后 可 按 合格 品 交 付 。 
4.4.3 C 组 检验 
4.4.3.1 检验 周期 

小 批量 生产 时 ,每 批 做 一 次 C 组 检验 , 当 一 批 不 足 20 台 ( 套 ) 时 ,每 累计 20 
台 ( 套 ) 产 品 做 一 次 C 组 检验 ;大 批量 生产 时 ,每 批 次 抽取 1 台 ( 套 ) 进 行 C 组 
4. 4. 3. 2 抽样 方案 

从 A 组 检验 合格 的 批 中 随机 抽取 ,进行 C 组 检验 。 
4. 4.3.3 合格 判 据 

C 组 检验 项 目 及 顺序 见 表 9。 

所 有 检验 项 目 均 满足 技术 要 求 , 则 判定 该 批 产品 C 组 检验 合格 。 
4. 4. 3.4 重新 检验 

如 果 C 组 检验 不 合格 , 则 应 停止 产品 的 验收 和 交付 , 承 制 方 应 将 不 合格 情 
况 通 告 订 购 方 或 合格 鉴定 单位 ,在 查 明 原因 及 采取 措施 后 ,可 重新 提交 检验 。 重 
新 检验 应 采取 加 严 方案 ,并 根据 订购 方 或 合格 鉴定 单位 的 意见 进行 全 部 试验 或 
检验 ,或 只 对 不 合格 项 目 进 行 试验 或 检验 。 硅 重新 检验 仍 不 合格 , 则 应 将 不 合格 
情况 通告 合格 鉴定 单位 ; 寿 重 新 检验 合格 , 则 判定 该 批 产 品 C 组 检验 合格 ,恢复 
产品 的 验收 和 交付 。 
4.4.3.5 样品 处 理 

经 受 C 组 检验 的 样品 , 承 制 方 应 将 发 现 的 和 潜在 的 缺陷 修复 或 更 换 , 再 次 
经 A 组 检验 合格 后 ,可 按 合同 规定 交付 。 
4.4.4 D 组 检验 
4.4.4.1 检验 周期 

按照 合同 执行 。 
4.4.4.2 样品 抽取 

D 组 检验 的 样品 应 从 A 组 检验 合格 的 批 产 品 中 随机 抽取 。 
4.4.4.3 实施 检验 

按照 承 制 方 与 订购 方 联合 编制 的 并 经 上 级 主管 部 门 批复 的 可 靠 性 鉴定 ( 验 
收 ) 试 验 大 纲 和 试验 程序 进行 。 
4.4.4.4 合格 判 据 

D 组 检验 项 目 见 表 9。 

只 有 当 被 检验 的 产品 通过 了 D 组 检验 后 , 才 判 定 该 批 产 品 D 组 检验 合格 。 否 
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则 ,判定 该 批 产 品 D 组 检验 不 合格 。 
4.4.4.5 重新 检验 

如 果 D 组 检验 不 合格 , 承 制 方 应 将 不 合格 的 情况 通告 订购 方 或 订购 单位 ， 
在 查 明 原因 采取 纠正 措施 后 ,经 过 试验 证 明 设 计 、 制 造 工 艺 缺 陷 已 经 消除 ,并 将 
纠正 措施 落实 到 DD 组 检验 所 代表 的 批 产品 上 后 可 重新 提交 D 组 检验 。 右 重新 
检验 仍 不 合格 ,应 将 不 合格 情况 通告 订购 方 或 合格 鉴定 单位 。 并 由 订购 方 与 承 
制 方 对 存在 问题 进行 协商 处 理 , 如 不 能 取得 一 致意 见 , 则 报请 上 级 主管 部 门 
裁决 。 

若 重 新 检验 合格 , 则 判定 D 组 检验 合格 ,恢复 产品 的 验收 和 交付 。 

订购 方 与 承 制 方 对 质量 问题 处 理 如 有 异议 , 报 上 级 主管 部 门 裁决 。 
4.4.4.6 样品 处 理 

D 组 检验 的 样品 做 完 试验 后 ,不 能 直接 交付 ,应 同 使 用 方 协商 恢复 处 理 合格 
后 , 方 可 交付 使 用 。 
4.5 检验 方法 

对 产品 进行 测试 时 ,所 用 的 仪器 参考 附录 A 试验 仪器 清单 ,设备 连接 参见 
附录 B 试验 框图 ,测试 内 容 参 见 附录 C 测试 项 目 表 。 
4. 5.1 功能 

泪 驴 光 。 
4. 5.2 性 能 
4. 5.2.1 电源 

按照 GJB 181 一 1986 中 相应 类 别 用 电 设 备 的 要 求 ,编制 试验 规程 进行 试验 。 
4.5.2.X XXX 


4. 5. 3 作战 适用 性 
通过 设计 定型 部 队 试验 进行 验证 。 


4. 5.4 环境 适应 性 
4.5.4.1 低温 工作 及 低温 贮存 
按照 GJB 150. 4 一 1986 编制 试验 规程 进行 试验 。 
低温 工作 试验 方法 : 
将 试验 箱 温度 降 温 至 一 45"C ,温度 变化 率 一 5 *C/min, 保 温 2h 后 ,试验 样机 
通电 工作 。 试 验 中 和 试验 后 , 按 规定 项 目 进行 性 能 检测 ,应 符合 本 规范 要 求 。 
低温 贮存 试验 方法 : 
将 试验 箱 降 温 至 一 55C ,温度 变化 率 一 5 "C/min ,保温 贮存 24h。 能 通电 工 
作 , 即 为 符合 要 求 。 
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4.5.4.2 高 温 工 作 及 高 温 贮 存 

按照 GJB 150. 3 一 1986 编制 试验 规程 进行 试验 。 

高 温 工 作 试 验方 法 : 

将 试验 箱 温 度 升 至 十 60C ,温度 变化 率 5°*C/min, 保 温 2h 后 ,试验 样机 通 
电工 作 。 试 验 中 和 试验 后 , 按 规定 项 目 进行 性 能 检测 ,应 符合 本 规范 要 求 。 

将 试验 箱 升 温 至 十 70C ,温度 变化 率 5 "C/ymin, 保 温 贮存 48h。 能 通电 工 
作 , 即 为 符合 要 求 。 

4. 5.4.3 温度 一 高 度 

按照 GJB 150. 6 一 1986 编制 试验 规程 进行 试验 。 

将 试验 样机 按 要 求 装 人 温度 压力 试验 箱 内 ,进行 性 能 检测 后 ,关闭 试验 箱 
门 ,降温 至 十 10 "C( 一 40 *C) ,保温 1h。 开 启 真 空 泵 抽 气 ,使 箱 内 的 气压 降 至 义 
X Xm 高度, 保持 XX Xmin 后 ,试验 样机 通电 ,产品 准备 状态 约 X xX Xmin, 工 
作 约 XX Xmin, 在 工作 时 间 内 , 按 规定 项 目 进 行 性 能 检测 ,应 符合 本 规范 要 求 。 
4. 5.4.4 温度 冲击 

将 试验 样机 装 人 低温 试验 箱 内 ,降温 至 一 55C ,保温 1h, 在 5min 内 将 试验 
样机 转 和 人 十 707C 的 高 温 试验 箱 ,保温 1h。 如 此 反复 冲击 三 个 周期 。 然 后 将 试验 
箱 再 恢复 到 标准 大 气压 条 件 , 待 试验 样机 达到 温度 稳定 后 ,通电 检测 ,应 符合 本 
规范 要 求 。 
4.5.4.5 加 速度 

随 飞 机 考核 ,或 按照 GJB 150. 15 一 1986 编制 试验 规程 进行 试验 。 
4.5.4.6 冲击 

按照 GJB 150. 18 一 1986 中 试验 五 的 图 1 编制 试验 规程 进行 试验 。 

4. 5.4.7 ”随机 振动 

按照 GJB 150. 16 一 1986 编制 试验 规程 进行 试验 。 

局 动 振动 试验 台 , 按 规定 的 功率 谱 密 度 进行 功能 试验 ,在 每 个 轴 癌 的 测试 时 
间 为 lh, 试 验 前 、 中 (振动 30min 后 ) ,后 各 加 电 一 次 ,通电 检测 ,时 间 为 完成 检测 
所 需 时 间 ,测试 结果 应 符合 本 规范 要 求 。 

耐久 试验 前 、 后 各 加 电 一 次 ,通电 检测 ,测试 结果 应 符合 本 规范 要 求 。 
4.5.4.8 湿热 

按照 GJB 150. 9 一 1986 要 求 ,编制 试验 规程 进行 试验 。 

在 试验 前 、 中 (第 5 个 周期 和 第 10 个 周期 接近 结束 前 )、 后 进行 性 能 检测 ,应 
符合 本 规范 要 求 。 
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4.5.4.9 才 菌 

按照 GJB 150. 10 一 1986 要 求 ,编制 试验 规程 进行 试验 。 

试验 后 ,产品 的 材料 和 工艺 应 满足 GJB 150. 10 的 要 求 。 
4.5.4.10 盐 雾 

按照 GJB 150. 11 一 1986 要 求 ,编制 试验 规程 进行 试验 。 

在 按 GJB 150. 11 一 1986 的 规定 进行 持续 时 间 48h 的 盐 雾 试验 过 程 中 ,产品 
的 构件 材料 .处理 、 喷 污 和 最 终 涂 层 应 无 损害 。 
4.5.5 可 靠 性 

按照 GJB 899A 一 2009 的 规定 ,制定 《XX XX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 鉴定 (验收 ) 
试验 大 纲 》, 并 按 可 靠 性 鉴定 (验收 ) 试 验 程序 进行 试验 。 
4. 5.6 维修 性 

按 GJB 2072 一 1994《 维 修 性 试验 与 评定 规定 的 方法 进行 维修 性 试验 ,并 结 
合 外 场 使 用 的 信息 统计 等 方法 验证 ,其 结果 应 符合 3. 6 的 要 求 。 
4.5.7 保障 性 

按 GJB 7686 一 2012《 装 备 保障 性 试验 与 评价 要 求 ) 规 定 的 方法 进行 保障 性 
试验 ,并 结合 外 场 使 用 的 信息 统计 等 方法 验证 ,其 结果 应 符合 3.7 的 要 求 。 
4. 5.8 测试 性 

按 GJB 2072 一 1994《 维 修 性 试验 与 评定 规定 的 方法 进行 测试 性 试验 ,并 结 
合 外 场 使 用 的 信息 统计 等 方法 验证 ,其 结果 应 符合 3. 8 的 要 求 。 
4.5.9 耐久 性 (适用 时 ) 

按照 GJB Xx x x Xx 一 XxX XxX X XxX 进行 耐久 性 试验 ,其 结果 应 符合 3.9 的 
要 求 。 
4. 5. 10 安全 性 

目 视 检查 产品 控制 旋钮 按键、 供电 插座 和 产品 的 外 部 接口 .外 接 软 线 、 电 线 
线 、 保 险 丝 , 以 及 操作 .调整 和 维修 中 可 能 接近 的 零件 ,其 结果 应 符合 3. 10 的 
要 求 。 
4. 5. 11 信息 安全 

操作 产品 进入 加 密 模 式 ,测试 产品 功能 性 能 。 按 压 毁 钥 按钮 ,记录 毁 钥 所 需 
时 间 。 其 结果 应 符合 3. 11 的 要 求 。 
4.5.12 隐蔽 性 

按压 无 线 电 静 默 按钮 (进入 静默 ) ,测试 输出 功率 ;再 次 按压 无 线 电 静默 按钮 
(解除 静默 ) ,测试 输出 功率 。 其 结果 应 符合 3. 12 的 要 求 。 
4.5.13 兼容 性 

按照 GJB 152A 一 1997 制定 《XXX( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 试验 大 纲 》, 并 
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按 试 验 规程 规定 进行 试验 ,其 结果 应 符合 3. 13 的 要 求 。 
4. 5.14 运输 性 

按 GJB 150. 16A 一 2009 规定 的 方法 进行 试验 ,其 结果 应 符合 3. 14 的 要 求 。 
4.5.15 人 机 工程 

按 操 作 规程 操作 控制 盒 ,观察 显示 器 画面 ,其 结果 应 符合 3. 15 的 要 求 。 
4.5.16 互 换 性 

在 标准 环境 条 件 下 ,用 2 台 ( 套 )A 组 合格 产品 , 按 规定 的 产品 层次 (设备 .组 
件 部件、 零件 等 ) 进 行 互 换 ,记录 完成 规定 层次 的 替换 所 需 的 时 间 , 互 换 后 进行 
功能 性 能 测试 ,其 结果 应 符合 3. 16 的 要 求 。 
4. 5. 17 稳定 性 

本 条 无 条 文 。 
4. 5. 18 ”综合 保障 

目 视 检查 随机 工具 、 随 机 备件 、 随 机 设备 、 随 机 资料 ,其 结果 应 符合 3. 18 的 
要 求 。 通 电 检 查 随 机 设备 ,其 功能 性 能 符合 随机 设备 产品 规范 要 求 。 
4. 5.19 接口 

按照 如 图 关 关 所 示 接 口交 联 关 系 图 连接 ,通电 检查 接口 信号 ,其 结果 应 符合 
3. 19 的 要 求 。 
4.5.20 经 济 可 承受 性 

本 条 无 条 文 。 
4. 5.21 计算 机 硬件 与 软件 

检查 计算 机 硬件 技术 状态 ,其 结果 应 符合 3. 21 的 要 求 。 

读 取 软件 版 本 信息 ,软件 版 本 应 符合 3. 21 的 要 求 。 
4. 5.22 尺寸 和 体积 

采用 相应 精度 的 量具 测量 各 LRU 及 附件 的 外 形 尺寸 ,其 结果 应 符合 3. 22 
的 要 求 。 
4. 5. 23 重量 

采用 相应 准确 度 的 衡器 对 各 LRU 及 附件 进行 称 重 ,其 结果 应 符合 3. 23 的 
4.5.24 颜色 

采用 目 视 方 法 检查 产品 颜色 ,其 结果 应 符合 3. 24 的 要 求 。 
4. 5.25 抗 核 加 固 

本 条 无 条 文 。 
4. 5. 26 理化 性 能 

本 条 无 条 文 。 
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4.5.27 能 耗 

产品 按 图 B 连 接 , 产 品 处 于 XXX 工作 方式 ,将 产品 用 单 相 交流 115V/ 
400Hz 和 直流 28V 电源 分 别 串 人 电流 表 或 用 钳 形 表 读 出 电流 值 。 
4.5.28 材料 

统计 分 析 产 品 使 用 国产 元 器 件 规格 比 、 数 量 比 、 费 用 比 和 使 用 红色 等 级 进口 
电子 元 器件 ,使 用 紫色 橙色 、 黄 色 等 级 进口 电子 元 器 件 的 比例 ,其 结果 应 符合 
3. 28. 1 的 要 求 。 

统计 分 析 产 品 所 用 材料 ,其 结果 应 符合 3. 28. 2 的 要 求 。 
4. 5.29 非 研制 项 目 

按照 非 研 制 项 目 X XxX、X XxX、xXxXxX 产 品 规范 规定 的 检验 方法 分 别 进行 
检验 ,其 结果 应 符合 非 研 制 项 目 产 品 规范 规定 的 要 求 。 
4. 5.30 外 观 质量 

采用 目 视 和 手感 方法 检查 外 观 , 涂 层 及 标识 ,其 结果 应 符合 3. 30 的 要 求 。 
4. 5.31 标志 和 代号 

采用 目 视 方 法 检查 产品 铭牌 ,其 结果 应 符合 3. 31 的 要 求 。 
4. 5.32 主要 组 成 部 分 特性 
4.5.32.1 XXX( 组 成 部 分 1) 特 性 

沽 号 芝 。 
4.5.32. X XXX( 组 成 部 分 X ) 特 性 
4.5.33 图样 和 技术 文件 

目 视 检查 提交 的 生产 图 样 和 技术 文件 ,其 结果 应 符合 3. 33 的 要 求 。 
4. 5.34 标准 样 件 

本 条 无 条 文 。 
4. 5.35 包装 

目 视 检 查 产品 包装 ,其 结果 应 符合 5. 1 和 5. 2 的 要 求 。 包装 箱 按照 GJB 2711 
1996 军用 运输 包装 件 试 验方 法 ) 进 行 试 验 , 其 结果 应 符合 要 求 。 
5 包装 .运输 与 贮存 
5.1 防护 包装 

应 根据 结构 、 外 形 尺 寸 、 重 量 运输、 贮存 条 件 设计 包装 箱 ， 在 符合 保护 产品 
的 前 提 下 ,尽量 做 到 包装 紧 竣 和 成 本 低廉 。 
5.1.1 防潮 

产品 用 厚 型 塑料 袋 封 装 ( 且 和 袋 内 装 干燥 剂 后 放 入 包装 箱 内 作为 防潮 措施 )。 
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s.1.2 防 振 

根据 产品 外 形 斥 二, 采用 塑料 作为 产品 固定 、 文 撑 和 隔离 措施 ,将 产品 固定 
在 包装 箱 内 。 
5.2 装 箱 
5.2.1 装 箱 环境 条 件 

包装 间 应 清洁 ,干燥 、 具 有 良好 的 光线 和 通风 条 件 , 不 允许 有 腐蚀 性 物质 存 
在 ,环境 条 件 为 : 

a) 温度 :5 一 35?C ; 

b) 相对 湿度 :45 % 一 75 多 。 
5.2.2 包装 前 对 产品 表面 处 理 

根据 产品 不 同情 况 在 包装 前 应 对 产品 表面 清洁 \ 干 燥 及 防腐 蚀 人 处理。 
5.2.3 随 箱 文件 

随 箱 文件 应 包括 如 下 内 容 : 

a) 随机 文件 ; 

b) 装 箱 清单 。 

随 箱 文件 应 装 入 防水 袋 中 封装 , 放 在 包装 箱 内 的 明显 且 易 取 部 位 。 
5.2.4 包装 箱 

a) 包装 箱 采 用 防水 胶合 板 制作 ; 

b) 箱 体 应 结构 合理 ,有 足够 强度 ,开启 方便 ,外 表面 应 涂 绿色 保护 漆 ; 

c) 包装 箱 应 附 有 把 手 ; 

d) 包装 箱 应 按 重 量 和 箱 体 大 小 用 包 角 等 进行 加 固 。 
5.3 运输 和 贮存 
5.3.1 运输 

a) 产品 应 可 通过 火车 、 汽 车 、 飞 机 等 运输 工具 运输 。 产 品 包 装 件 最 大 外 形 
尺寸 和 重量 应 符合 运输 部 门 的 承运 要 求 ; 

b) 产品 的 运输 条 件 要 求 防 雨 , 防 曝 晒 , 避 人 免 靠 近 强 磁场 ,电场 ; 

c) 产品 在 装 、 印 、 运 方面 ,包装 箱 不 得 倒置 ,不 得 摔 放 。 
5.3.2 贮存 
5.3.2.1 贮存 时 间 

贮存 期 3 年 ,从 盏 事 代 表 装 箱 铅 封 之 日 算 起 。 
5.3.2.2 贮存 前 检查 

根据 装 箱 清 单 检查 产品 的 数量 、 外 观 。 

在 发 现 外 包装 受 损 或 订购 方 认 为 有 必要 可 对 内 装 物 进行 机 械 和 电气 性 能 检 
查 ,各 有 问题 应 及 时 报告 处 理 。 
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5.3.2.3 贮存 规则 

长 期 贮存 的 产品 ,不 允许 去 掉 塑 料 包 装 袋 。 

产品 不 应 与 有 腐蚀 性 、. 易 燃 、 易 爆 品 混 放 。 

包装 箱 应 堆放 在 高 于 库房 地 面 30cm 的 枕 林 上 , 离 墙 辟 40cm 以 上 ,以 便 空 
气流 通 。 
5.3.3 对 仓库 的 要 求 

库房 的 大 气 条 件 为 : 

a) 温度 :15C 一 355C ; 

b) 相对 湿度 :20 移 一 80 和 2 。 
5.4 标识 

标识 应 符合 GB 191 一 1990 的 规定 ,文字 应 正确 清晰 .整齐 美观 ,字母 和 字 
体 应 符合 机 械 制 图 字体 要 求 。 颜 色 应 色泽 鲜明 ,不 应 因 运 输 和 贮存 的 变化 而 褪 
色 或 脱落 。 
5.4.1 标识 制作 

标识 应 采用 直接 喷 刷 印字 (或 图 ) 的 方法 制作 。 
5.4.2 箱 面 标识 

包装 箱 箱 面 标识 ,包括 收发 货 标 识 , 贮 运 指 示 标 识 和 箱 号 标识 。 
5.4.2.1 收发 货 标识 

收发 贷 标识 应 包括 ( 仅 适 用 于 批量 生产 时 ): 

a) 产品 箱 号 ; 

b) 货号 ; 

c) 数量 ; 

d) 箱 体外 形 尺 寸 : 长 (m) 久 宽 (m) XX 高 (m); 

e) 总 重量 :XX kg; 

f) 发 货 日 期 :20X XX 年 XX 月 ; 

g) 到 站 ( 港 ) 及 收 货 单位 ; 

h) 发 站 ( 港 ) 及 发 货 单 位 。 
5.4.2.2 贮 运 指示 标识 

箱 面 上 应 有 “向 上 ”“ 怕 湿 2“ 小 心 轻 放 ? 等 标识 。 
5.4.2.3 箱 号 标识 

成 批 生产 时 ,产品 应 有 箱 号 标识 。 


6 说 明 事 项 
6.1 预定 用 途 
产品 预定 用 于 XX X。 
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0. 2 


0. 3 


Ges 


6.4 


订购 文件 中 应 明确 的 内 容 

订购 文件 应 规定 但 不 限于 下 列 内 容 : 
a) 本 规范 的 编号 、 名 称 ; 

b) 类 型 ; 

c) 产品 型 号 ; 

d) 数量 ; 

e) 封存 ` 包装 和 装 箱 级 别 ; 

{) 其 他 特殊 要 求 。 


术语 和 定义 

下 列 术 语 和 定义 适用 于 本 规范 。 
X (术语 和 定义 X) 

关 关 关 。 

缩 略 语 

下 列 缩 略语 适用 于 本 规范 。 


BIT 机 内 上 自 检测 

LRU 外场 可 更 换 单元 

MTBF 平均 故障 间隔 时 间 

MTTR 平均 修复 时 间 

SRU 内 场 可 更 换 单 元 

附录 A 试验 仪器 清单 

附录 A XXX( 产 品名 称 ) 试 验 仪器 清单 





附录 B 试验 框图 


附 图 B XXxX( 产 品名 称 ) 试 验 框图 
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附录 C 测试 项 目 表 
附录 C XXX( 产 品名 称 ) 测 试 项 目 表 


技术 要 检验 方 转交 





附件 1 《XXX( 产 品名 称 ) 接 口 控制 文件 》 


394 


范例 22 设计 定型 基地 试验 大 纲 


22.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

设计 定型 试验 包括 基地 试验 和 部 队 试验 .《 设 计 定 型 基地 试验 大 纲 》 用 于 规 
范 设 计 定 型 基地 试验 的 项 目 . 内 容 和 方法 等 ,以 全 面 考核 产品 战术 技术 指标 、 作 
战 使 用 要 求 和 维修 保障 要 求 , 作 为 开展 设计 定型 基地 试验 的 依据 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 型 程序 和 要 求 ) 将 《设计 定型 试验 大 纲 ) 列 为 
设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 二 级 定 委 批 准 转 入 设计 定型 试验 阶段 并 确定 承 试 单位 后 ,由 承 试 单位 拟 
制 , 并 征求 总 部 分 管 有 关 装 备 的 部 门 . 军 兵 种 装备 部 、 人 研制 总 要 求 论 证 单位 、 军 事 
代表 机 构 或 军队 其 他 有 关 单 位 、 承 研 承 制 单 位 的 意见 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 总 要 求 ,通用 规范 ,产品 规范 ,有 关 试 验 规范 等 。 
4. 格式 要 求 

按照 GJB/Z 170. 5 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 5 部分: 设 
计 定 型 基地 试验 大 纲 》 编 写 。 

GJB/Z 170. 5 一 2013 规定 了 《设计 定型 基地 试验 大 纲 ) 的 编制 内 容 和 要 求 。 


22.2 编写 说 明 


1 任务 依据 
定型 试验 年 度 计 划 或 上 级 下 达 的 试验 任务 等 有 关 文 件 。 通 和 常 应 列 出 相关 文 
件 下 达 的 机 关 、 文 号 、 文 件 名 称 等 。 
2 试验 性 质 
设计 定型 试验 。 
3 试验 目的 
考核 军工 产品 的 主要 战术 技术 指标 是 否 满足 研制 总 要 求 的 相关 规定 ,为 军 
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工 产 品 能 否 设计 定型 提供 依据 。 
4 试验 时 间 和 地 点 
明确 试验 的 时 间 和 地 点 (地 域 .空域 .海域 ) 。 
5 被 试 品 、 陪 试 品 数量 及 技术 状态 
5.1 被 试 品 
主要 包括 : 
a) 被 试 品 的 名 称 、 种 类 数量、 提供 单位 ; 
b) 被 试 品 的 技术 状态 。 
s.2 陪 试 品 
主要 包括 : 
a) 陪 试 品 的 名 称 、 种 类 .数量 .提供 单位 ; 
b) 陪 试 品 的 技术 状态 。 
6 试验 项 目 、 方 法 及 要 求 
设计 定型 基地 试验 大 纲 应 按照 试验 项 目 逐 项 描述 ,每 项 试验 一 pe 
名 称 .试验 目的 .试验 条 件 .试验 方法 .数据 处 理 方 法 .试验 结果 评定 准则 等 。 当 
某 项 试验 方案 所 占 篇 幅 较 长 时 ,可 增加 附录 进行 补充 和 说 明 。 
6.1 试验 名 称 
试验 项 目的 名 称 。 
6.2 试验 目的 
综合 性 试验 项 目 一 般 应 描述 试验 目的 。 
6.3 试验 环境 与 条 件 要 求 
主要 包括 : 
a) 试验 环境 要 求 ( 如 地 理 气象, 水文 .电磁 环境 等 ) ; 
b) 试验 条 件 要 求 ( 如 战术 应 用 条 件 .试验 保障 条 件 等 ); 
c) 被 试 品 和 陪 试 品 技术 要 求 和 数量 要 求 ; 
d) 其 他 试验 条 件 要 求 。 
6.4 试验 方法 
设计 定型 基地 试验 大 纲 对 试验 方法 要 求 如 下 : 
a) 明确 获取 军工 产品 性 能 (或 效能 ) 的 定量 或 定 性 数据 采用 的 技术 途径 ， 对 
实现 过 程 提出 技术 要 求 ; 
b) 规定 抽样 方法 (样本 量 ) ,信息 获取 方法 和 信息 处 理 方法 ,对 影响 试验 结 
有 果 的 因素 给 出 明确 要 求 ; 
c) 对 于 相关 定型 试验 标准 中 已 有 试验 方法 的 , 按 标准 中 方法 执行 
d) 对 于 相关 定型 试验 标准 中 无 试验 方法 的 , 需 制 定 新 的 试验 方法 ,或 虽 有 
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试验 方法 但 根据 实际 情况 需要 调整 的 ,应 在 “有 关 问 题 说 明 ” 一 节 中 对 新 的 试验 
方法 或 调整 的 内 容 作 出 简要 技术 说 明 ; 

e) 对 于 不 具备 试验 条 件 或 无 法 开展 实 装 试验 的 项 目 , 可 通过 建立 试验 覆盖 
性 模型 或 采用 其 他 方法 进行 验证 ,并 说 明 采 用 的 方法 和 依据 ; 

f) 试验 方法 表述 应 清晰 明确 ,文字 准确 精炼 ,内 容 简明 扼要 。 能 用 文字 表 
述 清 楚 的 ,尽量 使 用 文字 表述 ,必要 时 也 可 使 用 简略 图 表 。 
6.5 数据 处 理 方 法 

给 出 数据 处 理 所 采 用 的 主要 数学 模型 和 统计 评估 方法 。 当 数学 模型 和 处 理 
过 程 比较 复杂 时 ,可 增加 附录 进行 补充 说 明 , 也 可 根据 需要 对 数据 处 理 方 法 汇总 
摘 述 。 
6.6 试验 结果 评定 准则 

给 出 试验 结果 评定 的 准则 ,要 求 如 下 : 

a) 对 于 定量 考核 的 试验 项 目 ,依据 研制 总 要 求 制 定 合格 判 据 ; 

b) 对 于 定性 考核 的 试验 项 目 ,依据 人 研制 总 要 求 或 产品 使 用 要 求 制定 合格 判 
据 , 判 据 应 具有 可 操作 性 ; 

c) 对 于 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 试验 项 目 ,应 依据 有 关 标 准 和 要 
求 制 定 故 障 判 据 。 
7 测试 测量 要 求 

明确 试验 测试 参数 的 类 型 和 精度 要 求 。 根 据 需 要 可 汇总 描述 。 
8 试验 的 中 断 处 理 与 恢复 
8.1 试验 中 断 处 理 

试验 过 程 中 出 现下 列 情形 之 一 时 , 承 试 单位 应 中 断 试验 并 及 时 报告 二 级 定 
委 ,同时 通知 有 关 单 位 : 

a) 出 现 安 全 ,保密 事故 征兆 ，; 

b) 试验 结果 已 判定 关键 战术 技术 指标 达 不 到 要 求 ; 

c) 出 现 影 啊 性 能 和 使 用 的 重大 技术 问题 ; 

d) 出 现 短期 内 难以 排除 的 故障 。 
8.2 试验 恢复 处 理 

承 全 承 制 单位 对 试验 中 暴 露 的 问题 采取 改进 措施 ,经 试验 验证 和 军事 代表 
机 构 或 军队 其 他 有 关 单 位 确认 问题 已 解决 , 承 试 单 位 应 向 二 级 定 委 提 出 恢复 或 
重新 试验 的 申请 ,经 批准 后 ,由 原 承 试 单位 实施 试验 。 
9 试验 组 织 及 任务 分 工 

列 出 试验 组 织 单位 和 参 试 单位 ,明确 试验 组 织 形 式 、 任 务 分 工 。 参 试 单位 一 
般 包 括 试 验 保障 单位 .被 试 品 和 陪 试 品 研制 生产 单位 .其 他 参 试 装备 的 研制 生产 
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单位 以 及 军 内 相关 单位 等 。 
10 试验 保障 

主要 包括 试验 保障 单位 .试验 保障 内 容 和 要 求 等 。 通 常 ,试验 相关 的 软件 、 
技术 文件 .资料 等 应 配套 齐全 。 应 规定 试验 场地 及 主要 设施 、 仪 器 设备 的 保障 ; 
规定 相关 技术 保障 和 人 员 培 训 等 。 
11 试验 安全 

一 般 包括 对 人 员 装备、 设施 .信息 及 周边 环境 等 的 安全 要 求 。 
12 有 关 问 题 说 明 

对 试验 大 纲 中 需要 得 到 确认 的 技术 问题 .试验 实施 中 需要 有 关机 关 协 调解 
决 或 研制 单位 配合 解决 的 问题 ,以 及 其 他 需要 说 明 的 问题 进行 说 明 。 一 般 包括 : 

a) 试验 方法 与 定型 试验 标准 差异 的 说 明 ; 

b) 采信 其 他 试验 项 目 数据 的 说 明 ; 

c) 其 他 需要 说 明 的 问题 。 
13 试验 实施 网 络 图 

以 网 络 图 形式 表现 相关 试验 项 目的 实施 和 完成 周期 。 试 验 实施 网 络 图 一 般 
在 附录 中 给 出 。 
14 附录 

附录 主要 是 对 试验 大 岗 正文 内 容 的 补充 和 说 明 , 可 根据 试验 要 求 的 不 同 进 
行 增 减 。 


22.3 编写 示例 


22.3.1 设计 定型 基地 试验 大 纲 


1 任务 依据 
1.1 任务 来 源 

XXxCcxXxXxXjxxXxxX 号 20X X 年 定型 试验 年 度 计 划 》; 

XXCcxXXXjXxXxX 号 《关于 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 工作 安排 》; 

x XC5cxXXxXxXjxxXxX 号 (关于 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 试验 总 体 规划 》。 
1.2 依据 文件 

G1B ※ 交 必 关 一 泊 儿 六 六 这 

Gb x 光 光 广 

GJB 1362A 一 2007 军工 产品 定型 程序 和 要 求 

GJB/Z 170. 5 一 2013 ”军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 5 部 分 :设计 
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定型 基地 试验 大 纲 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 

XXX( 产 品名 称 ) 试 验 规划 
2 试验 性 质 

设计 定型 试验 。 
3 试验 目的 

本 次 试验 的 目的 是 : 

a) 考核 被 试 品 主要 战术 技术 指标 是 否 满 足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 
的 规定 ; 

b) 评估 被 试 品 可 靠 性 维修 性 ,测试 性 ,保障 性 、 安 全 性 ; 

c) 暴露 产品 研制 中 存在 的 技术 质量 问题 ,为 设计 更 改 提供 依据 ; 

d) 为 产品 设计 定型 提供 依据 ; 

e) 为 编写 技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 提供 依据 。 
4 试验 时 间 和 地 点 

试验 时 间 ;20X X 年 XX 月 ~~20X X 年 XX 月 。 

试验 地 点 :XX XX。 
5 被 试 品 、 陪 试 品 数 量 及 技术 状态 
5.1 被 试 品 
5.1.1 被 试 品 数量 

被 试 蝇 XXX( 产 品名 称 )1 套 , 由 X 义 义 、……… 、XXX 组 成 ,由 XX X( 承 
制 单位 ) 提 供 。 
5.1.2 被 试 品 技 术 状 态 

被 试 品 与 备件 应 满足 以 下 要 求 : 

a) 通过 规定 的 试验 ,软件 通过 测试 ,证 明 产 品 的 关键 技术 问题 已 经 解决 , 主 
要 战术 技术 指标 能 够 达到 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 要 求 ; 

b) 具有 设计 定型 的 技术 状态 和 工艺 状态 ; 

c) 软件 版 本 基本 固定 ,上 且 为 设计 定型 基地 试验 前 最 新 版 本 ; 

d) 通过 质 检 并 经 军事 代表 机 构 检 验 合格 。 

被 试 品 主要 战术 技术 指标 见 表 1。 

表 1 被 试 品 主要 战术 技术 指标 





5.2 陪 试 品 
5.2.1 陪 试 品 数 量 

陪 试 品 六 XX( 产 品名 称 )1 套 , 由 XX X、…… 、XX XX 组 成 ,由 XX X( 承 
制 单位 ) 提 供 。 
5.2.2 陪 试 品 技 术 状 态 

陪 试 品 应 满足 以 下 要 求 : 

a) 具有 设计 定型 的 技术 状态 和 工艺 状态 ; 

b) 经 军事 代表 机 构 检 验 合格 。 
6 试验 项 目 、 方 法 及 要 求 
6. X ”超短波 空地 话音 通信 距离 
6. X.1 试验 目的 

验证 机 载 超短波 电台 空地 话音 通信 距离 是 否 满足 研制 总 要 求 (和 /或 技术 协 
议 书 ) 的 规定 。 
6. X.2 试验 环境 与 条 件 要 求 

地 面 台 : 满 足 指标 的 地 面 对 空 台 ,50W ,天 线 高 度 15m。 

机 载 台 : 技 术 状 态 ( 含 硬件 .软件 ) 达 到 设计 定型 状态 。 

飞机 构 形 :无 特殊 要 求 ( 外 挂 或 无 外 挂 ) 。 

重量 重心 :正常 起 飞 重 量 , 正 常 重心 。 

飞行 状态 :高 度 旦 ,二 10km, 速 度 M0. 6 一 M0. 9 。 

气象 条 件 :垂直 能 见 度 大 于 或 等 于 飞行 高 度 。 

航 线 ;选择 平坦 开阔 地 区 ,飞机 在 航线 上 与 地 面 台 天 线 之 间 的 视线 不 受 
阻挡 ,距离 大 于 等 于 350km。 
6. X.3 试验 方法 

装 有 被 试 品 ( 机 载 超短波 电台 ) 的 飞机 在 规定 航线 .规定 高 度 作 水 平 直 线 背 
台 飞 行 , 定 时 或 定点 与 地 面 台 通话 ,报告 并 记录 所 到 达 的 预定 地 标 , 在 接近 视 距 
时 不 间断 通话 ,在 地 面 和 空中 同步 记录 通话 内 容 , 直 到 通信 中 断 。 及 时 准确 地 报 
告 并 记 下 地 标点 ,然后 飞机 转弯 180 作 问 地 面 台 飞 行 , 不 断 通话 联络 ,直到 恢复 
通信 再 次 报告 并 记 下 地 标点 。 在 报告 并 记录 所 到 达 预 定 地 标 前 后 ,尽量 保持 飞 
机 平 飞 。 

如 此 反复 向 / 背 台 拉 距 飞行 , XX 架次 。 
6. X.4 数据 处 理 方 法 

数据 处 理 方 法 如 下 : 

a) 由 地 面 事后 数据 处 理 系统 将 机 载 测 试 设 备 同 步 记 录 的 通信 系统 的 相关 
信息 进行 处 理 ; 
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b) 用 航 电 专业 专用 数据 处 理 软件 ,对 机 载 测试 设备 同步 记录 的 总 线 数据 、 
差分 GPS 数据 等 进行 二 次 处 理 , 给 出 通信 距离 计算 结果 。 
6. X.5 试验 结果 评定 准则 

依据 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 相关 规定 ,并 结合 试飞 员 评 述 , 对 试 
验 结果 进行 评定 。 

空地 话音 通信 距离 大 于 等 于 350km, 则 判定 为 合格 ;空地 话音 通信 距离 小 
于 350km, 则 判定 为 不 合格 。 
7 测试 测量 要 求 

设计 定型 基地 试验 过 程 中 ,需要 试验 测试 的 参数 类 型 和 精度 要 求 见 表 2。 

表 2 试验 测试 参数 的 类 型 和 精度 


参数 范围 和 精度 





主要 试验 设备 和 测试 测量 仪器 见 表 3 由 义 义 X\XX 义 等 单位 提供 。 试 验 
设备 和 测试 测量 仪器 均 应 校 验 合格 ,并 在 有 效 期 内 ,符合 试验 测试 要 求 和 试验 环 
境 要 求 ， 精度 应 能 保证 被 测 参数 精度 要 求 。 

表 3 主要 试验 设备 和 测试 测量 仪器 





8 试验 的 中 断 处 理 与 恢复 
8.1 试验 中 断 处 理 

试验 过 程 中 出 现下 列 情 形 之 一 时 , 承 试 单位 应 中 断 试验 并 及 时 报告 XX Xx 
(二 级 定 委 ) ,同时 通知 有 关 单 位 : 

a) 出 现 安全 ,保密 事故 征兆 ; 

b) 试验 结果 已 判定 关键 战术 技术 指标 达 不 到 要 求 ; 

c) 出 现 影响 性 能 和 使 用 的 重大 技术 问题 ; 

d) 出 现 短期 内 难以 排除 的 故障 。 
8.2 试验 恢复 处 理 

承 研 承 制 单位 对 试验 中 暴露 的 问题 采取 改进 措施 ,经 试验 验证 和 军事 代表 
机 构 或 军队 其 他 有 关 单 位 确认 间 题 已 解决 , 承 试 单位 应 癌 X X X( 二 级 定 委 ) 提 
出 恢复 或 重新 试验 的 申请 ,经 批准 后 ,由 原 承 试 单位 实施 试验 。 
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9 试验 组 织 及 任务 分 工 
9.1 试验 的 组 织 
9.1.1 行政 指挥 系统 

在 试验 期 间 ,成立 试 验 现 场 指挥 部 。X XX 任 总 指挥 ,XXX、X XX 任 副 
9.1.2 技术 管理 系统 

在 试验 期 间 ,成 立 试验 技术 管理 系统 。X XX 任 技术 总 师 ,XXX、xXxXXx 
任 副 总 师 , Xx Xx X 任 试验 质量 副 总 师 。 
9.1.3 联合 试验 小 组 

在 试验 期 间 ,成立 联 合 试验 小 组 。X x XxX 任 组 长 , X Xx XxX 任 副 组 长 ,成 员 分 
别 来 自 XXX( 试 验 保障 单位 )、X X X( 承 研 单位 )、X XX( 承 制 单位 )、X XX 
( 军 内 相关 单位 ) 等 参 试 单位 。 
9.2 试验 任务 分 工 

XXX( 承 试 单位 ) 作 为 设计 定型 基地 试验 总 体 责 任 单 位 ,负责 试验 总 体 方 
案 制 定 ,试验 大 纲 制定 ,试验 技术 管理 ,综合 计划 管理 ,组 织 试验 实施 ,给 出 试验 
结论 。 

X X X( 驻 研制 单位 军事 代表 机 构 ) 担 任 设计 定型 基地 试验 副 组 长 单位 , 负 
责 试验 实施 监督 。 

X X X( 承 研 单位 ) 作 为 设计 单位 ,负责 被 试 品 技 术 状 态 控 制 ,试验 技术 文 
持 ,参与 试验 ,解决 试验 中 出 现 的 技术 质量 问题 。 

X XX( 承 制 单位 ) 作 为 生产 单位 ,负责 被 试 品 保障 、 备 件 供应 、 各 类 更 改 , 参 
与 试验 ,解决 试验 中 出 现 的 技术 质量 问题 。 

X XX( 配 套 产 品 研制 单位 ) 作 为 配套 产品 研制 单位 ,负责 配套 产品 保障 、 备 
件 供 应 、 各 类 更 改 ,参与 试验 ,解决 试验 中 配套 产品 出 现 的 技术 质量 问题 。 

X XX( 试 验 保障 单位 ) 负 责 设计 定型 基地 试验 场 务 保障 。 
10 ”试验 保障 
10.1 试验 技术 保障 

X XX( 承 试 单位 ) 负 责 试 验 技术 保障 。 主 要 负责 装机 平台 技术 状态 管理 、 
装机 平台 技术 状态 更 改 方案 制定 、 技 术 问 题 归口 处 理 、 试 验 中 出 现 的 技术 质量 问 
题 的 归 零 处 理 。 
10.2 产品 技术 状态 更 改 与 备件 保障 

X XX( 承 制 单位 ) 负 责 产 品 技术 状态 更 改 与 备件 保障 。 主 要 负责 产品 技术 
状态 更 改 在 装机 平台 上 的 落实 .产品 维修 和 备件 保障 等 工作 。 
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10.3 配套 产品 技术 保障 

义 义 义 ( 配 套 产 品 研 制 单位 ) 负 责 配 套 产 品 技术 保障 。 主 要 负责 配套 产品 技 
术 问 题 的 处 理 和 落实 ,配合 总 体 单位 的 现场 试验 保障 等 工作 。 
10.4 试验 现场 保障 

X X X( 试 验 保障 单位 ) 负 责 试 验 现场 的 场 务 保障 。 主 要 负责 试验 组 织 保 
障 , 试 验 场 地 及 主要 设施 、 仪 器 设备 的 保障 ,安全 警戒 保障 等 工作 。 
11 试验 安全 
11.1 试验 安全 风险 分 析 

分 析 本 次 试验 任务 的 特点 ,识别 出 XxX 个 危险 源 , 对 其 存在 的 安全 风险 进行 了 
风险 分 析 和 等 级 评估 ,评估 结果 见 表 4, 表 中 ,P 为 可 能 性 ,S 为 严重 性 。 

表 4 危险 源 及 其 安全 风险 等 级 





11.2 试验 安全 控制 措施 

在 试验 过 程 中 ,认真 贯彻 执行 4 武器 装备 质量 管理 条 例 》 及 总 装备 部 和 国防 
科 工 委 的 4 关于 进一步 加 强 高 新 武器 装备 质量 工作 的 若 干 要 求 》, 将 确保 装备 试 
验 安全 放 在 首位 ,在 试验 过 程 中 强化 试验 安全 与 试验 质量 管理 。 提 出 对 人 员 、 装 
备 、 设 施 、 信 息 及 周边 环境 等 的 安全 要 求 如 下 。 

a) 严格 遵守 试验 质量 保证 体系 的 各 项 规章 制度 ,确保 各 项 试验 技术 工作 的 
质量 和 安全 ;试验 单位 参 试 人 员 要 经 过 严格 的 理论 和 实际 操作 培训 ,考核 上 岗 | ; 

b) 按照 规定 编制 指导 性 的 试验 技术 文件 ,保证 试验 方法 的 正确 性 和 可 操作 
性 ,严格 技术 文件 审批 程序 , 按 程序 文件 要 求 组 织 技 术 、 质 量 、 安 全 评审 ; 

c) 对 测试 测量 设备 必须 按 规定 校准 ,给 出 校准 值 和 误差 值 ,应 符合 测试 系 
统 定 期 校 验 的 要 求 ; 

d) 试验 项 目 顺 序 安排 ,本 着 “ 先 易 后 难 、 先 过 渡 后 边界 , 先 安 全 后 风险 ”循序 
渐进 的 原则 ; 

e) 对 风险 和 复杂 科目 ,必须 进行 专题 试验 ,并 按照 风险 科目 试验 的 规定 ,对 
试验 方案 的 可 行 性 和 安全 措施 进行 评审 ,各 项 保安 .救护 .抢险 措施 必须 到 位 ; 

f) 应 关注 装备 本 喘 以 外 的 各 项 安全 保障 措施 。 
11.3 特 情 处 置 预案 

试验 期 间 , 特 情 处 置 预案 见 表 5 。 
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表 5 特 情 处 置 预案 
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12 有 关 问 题 说 明 
RX 
13 试验 实施 网 络 图 










试验 项 目的 实施 和 完成 周期 以 网 络 图 形式 表示 , 见 表 6。 
表 6 试验 实施 网 络 图 
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14 附录 
第 
22.3.2 设计 定型 功能 性 能 试验 大 纲 
1 任务 依据 
1.1 任务 来 源 


按照 型 号 定型 工作 安排 ,X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 和 XXX( 承 制 单 
位 ) 承 担 X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 功能 性 能 试验 ,依据 相关 文件 和 标准 编制 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 功能 性 能 试验 大 纲 》。 

1.2 编制 依据 和 引用 文件 

GJB 150 一 1986 军用 设备 环境 试验 方法 

GJB 841 一 1990 故障 报告 .分 析 和 纠正 措施 系统 

GJB 1362A 一 2007 军工 产品 定型 程序 和 要 求 

GJB/Z 170 一 2013 军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 

X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 
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XXX( 产 品名 称 ) 产 品 规范 
2 试验 性 质 

设计 定型 试验 。 
3 试验 目的 

考核 X X X( 产 品名 称 ) 在 标准 大 气 条 件 下 的 功能 性 能 是 否 满足 h X X X( 产 
品名 称 ) 研 制 总 要 求 )( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 相关 规定 ,为 其 设计 定型 提供 依据 。 
4 试验 时 间 和 地 点 

试验 时 间 :20X X 年 XX 月 至 20XX 年 XX 月 ( 暂 定 )。 

试验 地 点 :XX X( 承 制 单位 )、X X X( 其 他 承 试 单位 )。 
5 被 试 品 、 陪 试 品 数 量 及 技术 状态 
5.1 被 试 品 
5.1.1 产品 组 成 及 安装 位 置 

X XX( 产 品名 称 ) 由 XXX、X XX、XXX 组 成 ,其 外 形 尺寸 .重量 和 安装 
位 置 见 表 1。 

表 1 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 


外 形 尺 寸 , 长 X 宽 XX 高 
LRU 名 称 数量 / 件 重量 /kg 
/mmxX mmxX mm 













| | 
| 





X XX( 产 品名 称 ) 软 件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代码 XxX XX 万 
行 ,软件 配置 项 情况 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配 置 项 





5.1.2 产品 功能 性 能 
儿 叉 汉 [ 产 品 老 杀 ) 用 于 久居 久居 久 六 久 交 放 
又 又 驻 【 产 品 知 称 7 主要 劲 能 好 下 ， 
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a) 6 


XXX( 产 品名 称 ) 的 结构 示意 图 如 图 1 所 示 , 交 联 框图 如 图 2 所 示 。 


| 


图 XXX( 产 品名 称 ) 结 构 示 意图 


和 


X XX( 产 品名 称 ) 交 联 框图 


5.1.3 被 试 品 数量 
本 次 设计 定型 功能 性 能 试验 的 被 试 品 数 量 见 表 3。 
表 3 XXX( 产 品名 称 ) 被 试 品 组 成 





5.1.4 被 试 品 技术 状态 
被 试 品 与 备件 应 满足 以 下 要 求 : 
a) 通过 规定 的 试验 ,软件 通过 测试 ,证 明 产 品 的 关键 技术 问题 已 经 解决 , 主 
要 战术 技术 指标 能 够 达到 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 要 求 ; 
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b) 具有 设计 定型 的 技术 状态 和 工艺 状态 ; 
c) 软件 版 本 基本 固定 , 且 为 设计 定型 功能 性 能 试验 前 最 新 版 本 ; 
d) 通过 质 检 并 经 军事 代表 机 构 检 验 合格 。 
5.2 陪 试 品 
障 试 品 组 成 .数量 、 尺 寸 和 重量 见 表 4。 
表 4 陪 试 品 组 成 .数量 、 尺 寸 和 重量 


/mmxX mmxX mm 





ee 
| 
6 试验 项 目 、 方 法 及 要 求 
6.1 试验 项 目 


设计 定型 功能 性 能 试验 项 目 见 表 5。 
表 5 设计 定型 功能 性 能 试验 项 目 


lt | 
Te er 
区 项 已 二 和 
mase | | 6 | 
CT RE 
EE 
EN EC | dl 
CC am ll  _ 
EE 
RA 
a | | 
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(说 明 :在 《研制 总 要 求 》( 和 /或 4 技术 协议 书 》) 以 及 《产品 规范 》 中 规定 的 要 
求 , 除 另 有 设计 定型 试验 大 岗 考 核 的 项 目 外 ,其 他 要 求 通常 应 在 设计 定型 功能 性 
能 试验 大 纲 中 进行 考核 。) 
6.2 试验 环境 与 条 件 要 求 

本 项 试验 环境 条 件 要 求 如 下 : 

a) 温度 :15C 一 35C 

b) 相对 湿度 (RH):20% ~80%，; 

c) 大 气压 力 :试验 场所 气压 。 

被 试 品 的 安装 应 能 反映 产品 在 XX X( 装 机 平台 ) 上 的 安装 特性 。 
6.3 试验 方法 及 要 求 
6.3.1 功能 
6.3.1.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 功能 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.1.2 试验 方法 

结合 性 能 试验 项 目 验 证 被 试 品 的 功能 。 
6.3.1.3 数据 处 理 方 法 

2 
6.3.1.4 试验 结果 评定 准则 

在 性 能 试验 过 程 中 ,如 被 试 品 功能 满足 4 研制 总 要 求 》 和 /或 4 技术 协议 书 》 规 
定 的 XXX、X XX、XxXX 等 所 有 功能 要 求 , 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.2 性 能 
6.3.2.X XXX( 性 能 要 求 名 称 ) 
6.3.2.X.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 X XX (性 能 要 求 名 称 ) 是 否 满 足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 
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书 ) 的 规定 。 
6.3.2.X.2 试验 方法 

按照 下 述 步 又 进行 试验 : 

a 头疼 浆 

6 洋洋 凑 

E33 尖 六 下 。 
6.3.2.X.3 数据 处 理 方法 

对 得 到 的 XX 个 试验 数据 采取 X XX 处 理 方法 (如 平均 值 .CEP、RMS 等 处 
理 方法 )。 
6. 3.2. X.4 试验 结果 评定 准则 

如 试验 结果 满足 XX X(( 研 制 总 要 求 ) 和 /或 《技术 协议 书 ) 规 定 的 要 求 ), 则 
判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.3 测试 性 
6.3.3.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 测试 性 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.3.2 试验 方法 

按 GJB 2072 一 1994《 维 修 性 试验 与 评定 ) 规 定 的 方法 进行 测试 性 试验 ,分 别 
注入 至 少 31 个 彼此 独立 的 故障 , 见 表 6。 必 要 时 ,结合 外 场 使 用 的 信息 统计 等 
方法 验证 。 

表 6 测试 性 试验 样本 

| | A 
| .| | | | | 
6.3.3.3 数据 处 理 方法 


根据 试验 结果 ,计算 故障 检测 率 、 故 障 隔离 率 和 虚 警 率 的 点 估计 值 : 
故障 检测 率 : 




















Mi = ~ 懂 100% 
式 中 ”Nio 一 一 检测 出 的 故障 总 数 ; 


N 一 一 模拟 的 故障 总 数 。 
故 隐 隔离 率 : 
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式 中 ”Nea 一 一 隔离 组 内 可 更 换 单 元 数 ; 
No 一 一 检测 出 的 故障 总 数 。 
虚 警 率 : 


式 中 NA 一 一 虚 敬 次数; 
Ns 一 一 真实 故障 指示 次 数 。 
6.3.3.4 试验 结果 评定 准则 
试验 结果 满足 下 述 要 求 , 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
a) 故障 检测 率 。 具 有 机 内 自 检测 功能 ,具有 加 电 BIT、 周 期 BIT 和 维护 
BIT 工作 方式 : 
1) 加 电 BIT: 在 产品 加 电 后 自动 执行 ,故障 检测 率 应 不 小 于 90 多 。 
2) 周期 BIT: 在 产品 工作 中 周期 执行 ,故障 检测 率 应 不 小 于 85 和 。 
3) 维护 BIT: 由 操作 员 启 动 执行 ,故障 检测 率 应 不 小 于 95 % 。 
b) 故障 隔离 率 。 通 过 机 内 自 检测 ,隔离 到 LRU 的 概率 应 符合 下 列 要 求 : 
1) 隔离 到 1 个 LRU 的 概率 应 不 小 于 85 % ; 
2) 隔离 到 2 个 LRU 的 概率 应 不 小 于 90 % ; 
3) 隔离 到 3 个 LRU 的 概率 应 为 100 2 。 
c) 虚 警 率 。 虚 警 率 不 大 于 24 。 
6.3.4 耐久 性 
.4.1 试验 目的 
验证 被 坛 品 的 耐久 性 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.4.2 试验 方法 
XX 
6.3.4.3 数据 人 处理 方法 
这 
6.3.4.4 试验 结果 评定 准则 
光 汝 这 
6.3.5 安全 性 
.5.1 试验 目的 
验证 被 试 品 的 安全 性 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.5.2 试验 方法 
目 视 检 查 产 品 控制 旋钮 .按键 、 供 电 插 座 和 产品 的 外 部 接口 `. 外 接 软 线 . 电 级 
线 、 保 险 丝 , 以 及 操作 .调整 和 维修 中 可 能 接近 的 零件 。 
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| 


tw 


6.3.5.3 数据 处 理 方 法 

无 。 
6.3.5.4 试验 结果 评定 准则 

如 试验 结果 满足 4 研制 总 要 求 》%( 和 /7 或 4 技术 协议 书 力 规定 的 下 述 要 求 , 则 判 
定 为 合格 ;和 否则 ,判定 为 不 合格 : 

a) 各 种 控制 旋钮 按键、 供电 插座 和 产品 的 外 部 接口 处 ,应 有 明确 清晰、 牢 
徘 的 文字 标识 或 符合 GB/T 5465. 1 一 GB/ 工 5465. 2 规定 的 图 形 符号 ; 

b) 外 接 软 线 .电缆 线 的 连接 应 无 破损 、 露 铀 等; 

c) 操作 .调整 和 维修 中 可 能 接近 的 零件 无 高 压 . 毛刺 和 尖锐 部 分 ,不 会 对 操 
作 人 员 造 成 伤害 ; 

d) 各 分 机 装 有 保险 丝 。 
6.3.6 信息 安全 
6.3.6.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 信息 安全 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.6.2 试验 方法 

操作 产品 进入 加 密 模式 ,测试 产品 功能 性 能 ;按压 毁 钥 按钮 ,记录 质 钥 所 需 
时 间 。 
6.3.6.3 数据 处 理 方法 

无 。 
6.3.6.4 试验 结果 评定 准则 

如 试验 结果 满足 4 研制 总 要 求 兴 和 /或 4 技术 协议 书 力 规定 的 下 述 要 求 , 则 判 
定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 : 

“采取 战术 级 加 密 措 施 ,具有 毁 钥 能 力 , 毁 钥 时 间 义 s”。 
6.3.7 隐蔽 性 
6.3.7.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 隐蔽 性 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.7.2 试验 方法 

按压 无 线 电 静默 按钮 (进入 静默 ) ,测试 输出 功率 ;再 次 按压 无 线 电 静默 按钮 
(解除 静默 ) ,测试 输出 功率 。 
6.3.7.3 数据 处 理 方法 

无 。 
6.3.7.4 试验 结果 评定 准则 

如 产品 具有 无 线 电 静默 功能 , 则 判定 为 合格 ;和 否则 ,判定 为 不 合格 。 


6.3.8 人 机 工程 
6.3.8.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 人 机 工程 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.8.2 试验 方法 

按 操 作 规 程 操作 控制 盒 ,并 观察 显示 上 句 画 面 。 
6.3.8.3 数据 处 理 方 法 

es 
6. 3.8.4 试验 结果 评定 准则 

如 试验 结果 满足 (4 研制 总 要 求 》( 和 /或 4 技术 协议 书 力 规定 的 下 述 要 求 , 则 判 
定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 : 

“产品 控制 盒 和 显示 器 应 满足 GJB 3207 一 199& 军事 装备 和 设施 的 人 机 工 
程 要求 》 和 GJB 2873 一 199 光 军事 装备 和 设施 的 人 机 工程 设计 准则 》 的 要 求 ”。 
6.3.9 互 换 性 
6.3.9.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 互 换 性 是 否 满 足 研 制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.9.2 试验 方法 

在 标准 环境 条 件 下 ,用 2 台 ( 套 ) 产 品 按 规 定 的 产品 层次 (设备 .组 件 、 部 件 、 
零件 等 ) 进 行 互 换 , 记 录 完 成 规定 层次 的 替换 所 需 的 时 间 ; 互 换 后 进行 通电 测试 。 
6.3.9.3 数据 处 理 方法 

无 ， 
6.3.9.4 试验 结果 评定 准则 

ee 一 套 产品 的 对 应 组 成 部 分 互 换 , 互 换 后 通电 工作 

完成 规定 层次 的 替换 所 需 的 时 间 小 于 等 于 X Xmin, 则 判定 为 合格 ;和 否则 ， 

he 
6.3.10 接口 
6.3.10.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 接口 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3. 10.2 试验 方法 

按照 如 图 X XxX 所 示 接 口交 联 关 系 图 连接 ， I 
6.3. 10.3 数据 处 理 方法 

rp 
6.3.10.4 试验 结果 评定 准则 

如 试验 结果 满足 4 研制 总 要 求 》 和 /或 4 技术 协议 书 力 规定 的 要 求 , 则 判定 为 
合格 ;和 否则 ,判定 为 不 合格 。 
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6.3.11 计算 机 硬件 与 软件 
6.3.11.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 计算 机 硬件 与 软件 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 
的 规定 。 
6.3.11.2 试验 方法 

检查 计算 机 人 硬件 技术 状态 ,记录 检查 结果 ，。 

检查 计算 机 软件 配置 ,记录 检查 结果 。 
6.3.11.3 数据 处 理 方 法 

元。 
6.3.11.4 试验 结果 评定 准则 

如 试验 结果 满足 《人 研制 总 要 求 )( 和 /或 《技术 协议 书 )) 规 定 的 要 求 , 则 判定 为 
合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.12 尺寸 和 体积 
6.3.12.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 外 形 尺 寸 是 否 满 足 人 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6. 3.12.2 试验 方法 

采用 相应 精度 的 量具 测量 各 LRU 及 附件 的 外 形 尺寸 ,记录 测量 结果 ， 
6.3.12.3 数据 处 理 方法 

一 次 测量 。 
6.3.12.4 试验 结果 评定 准则 

若 试 验 结果 满足 4 研制 总 要 求 %% 和 /或 4 技术 协议 书 汶 规定 的 要 求 , 则 判定 为 
合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.13 重量 
6.3. 13.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 重量 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3. 13.2 试验 方法 

采用 相应 准确 度 的 衡器 对 各 LRU 及 附件 进行 称 重 , 记 录 称 重 结果 。 
6.3. 13.3 数据 处 理 方 法 

一 次 称 重 。 
6.3. 13.4 试验 结果 评定 准则 

右 试 验 结果 (总 重量 ) 不 大 于 XXkg, 则 判定 为 合格 ;和 否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.14 颜色 
6.3.14.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 颜色 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
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6.3.14.2 试验 方法 

采用 目 视 方法 检查 产品 颜色 ,记录 检查 结果 。 
6.3.14.3 数据 处 理 方法 

多 人 观察 ,结果 一 致 。 
6.3.14.4 试验 结果 评定 准则 

硅 试 验 结果 (颜色 ) 为 XX 色 , 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.15 能 耗 
6.3.15.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 能 耗 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.15.2 试验 方法 

产品 处 于 X XX 工作 方式 ,将 产品 交流 115V/400Hz 和 直流 28V 电源 分 别 
串 和 人 电流表 或 用 钳 形 表 读 出 电流 值 。 
6.3.15.3 数据 处 理 方法 

电压 值 与 电流 值 相 乘 ,得 到 产品 能 耗 功率 值 。 
6.3.15.4 试验 结果 评定 准则 

者 直流 28V 能 耗 小 于 等 于 XX XW, 交 流 115V/400Hz 能 耗 小 于 等 于 
Xx XXVA, 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.16 材料 
6.3.16.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 材料 是 否 满 足 人 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.16.2 试验 方法 

ww 
6.3.16.3 数据 处 理 方法 

光臣 演 < 
6.3. 16.4 试验 结果 评定 准则 

若 材料 性 能 满足 X X x 要求, 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合 阁 。 
6.3.17 非 研 制 项 目 
.17.1 试验 目的 
验证 被 试 品 的 非 研 制 项 目 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3.17.2 试验 方法 

按照 各 非 研 制 项 目 《 产 品 规范 》 规 定 的 检验 方法 进行 试验 。 
6.3.17.3 数据 处 理 方法 

按照 各 非 研制 项 目 4 产 品 规范 ?规定 的 数据 处 理 方 法 进行 处 理 。 
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6.3.17.4 试验 结果 评定 准则 

若 产 品 的 XXX、XXxXx、xXxXx 等 Xx 个 非 研 制 项 目 满足 各 非 研 制 项 目 《 产 
品 规范 》 的 要 求 , 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.18 外观 质 量 
6.3.18.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 外 观 质 pp 
6.3.18.2 试验 方法 

采用 目 视 和 手感 方法 检查 外 观 , 涂 层 及 标识 ,记录 检查 结果 ，。 
6.3.18.3 数据 处 理 方法 

元。 
6.3.18.4 试验 结果 评定 准则 

若 产 品 外 表面 质量 良好 ,无 划 六 、 碰 伤 、 和 裂缝、 变形 等 缺陷 ; 涂 镀层 不 应 起 泡 、 
堆积 . 旬 裂 和 脱落 ,颜色 协调 ;金属 零件 不 应 有 锈蚀 和 其 他 机 械 损 伤 ; 所 有 紧 固件 
齐全 ,连接 牢固 ,并 具有 可 靠 的 防 松 措施 , 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
6.3.19 标志 和 代号 
6.3.19.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 标志 和 代号 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 规定 。 
6.3. 19.2 试验 方法 

采用 目 视 方 法 检查 产品 铭牌 ,记录 检查 绪 宁 。 
6. 3.19.3 数据 处 理 方法 

os 
6.3.19.4 试验 结果 评定 准则 

如 产品 具有 下 述 标识 , 则 判定 为 合格 ;和 否则 ,判定 为 不 合格 。 

a) 名 称 : XX X; 

b) 型 号 :XX XxX， 

ec 信守 

d) 批 次 号 :XX X; 

e) 生产 单位 : X X xX; 

f) 制造 日 期 :X Xx XxX。 
6.3.20 主要 组 成 部 分 特性 
6.3.20.X XXX( 组 成 部 分 X) 
6. 3.20. X.1 试验 目的 

验证 被 试 品 的 X XX (组 成 部 分 X ) 是 否 满足 人 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 
书 ) 的 规定 。 
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6.3.20. X.2 试验 方法 

站 溪 呈 。 
6.3. 20. X.3 数据 处 理 方法 

号 小 溉 。 
6.3. 20. X.4 试验 结果 评定 准则 

各 试验 结果 满足 《研制 总 要 求 》( 和 /或 4 技术 协议 书 访 规定 的 久久 义 ( 组 成 部 
分 X ) 要 求 , 则 判定 为 合格 ;否则 ,判定 为 不 合格 。 
7 测试 测量 要 求 
7.1 精度 要 求 

试验 设备 和 检测 仪器 仪表 均 应 经 过 计量 检定 , 且 应 在 有 效 期 内 。 专 用 测试 
设备 应 通过 军 厂 双方 的 鉴定 或 军 代表 认可 。 

所 有 试验 设备 和 检测 仪 右 仪表 应 满足 以 下 要 求 : 

a) 其 精确 度 至 少 应 为 被 测 参 数 容 差 的 三 分 之 一 ; 

b) 其 标定 应 能 追溯 到 国家 最 高 计量 标准 ; 

c) 能 够 适应 所 测量 的 试验 条 件 。 
7.2 试验 设备 

本 次 试验 使 用 的 试验 设备 见 表 7。 

表 7 试验 设备 








i 
i | | | 
om | 
| 
| | 


7.3 检测 仪器 仪表 
本 次 试验 使 用 的 检测 仪器 仪表 见 表 8。 
表 8 检测 仪器 仪表 


Tr TI 

















| mm 
| mm 
| rm | | 
本 到 
xl | zh 


注 : 可 用 满足 精度 要 求 的 检测 仪器 仪表 替换 
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8 试验 的 中 断 处 理 与 恢复 
8.1 试验 中 断 处 理 

试验 过 程 中 出 现下 列 情形 之 一 时 , 承 试 单位 应 中 断 试验 并 及 时 报告 X XxX Xx 
(二 级 定 委 ) ,同时 通知 有 关 单 位 : 

a) 出 现 安全 ,保密 事故 征兆 ; 

b) 试验 结果 已 判定 关键 战术 技术 指标 达 不 到 要 求 ; 

c) 出 现 影 响 性 能 和 使 用 的 重大 技术 问题 ; 

d) 出 现 短期 内 难以 排除 的 故障 。 

试验 中 断 判 定 由 试验 工作 组 共同 确认 。 

当 被 试 品 发 生 故 障 时 ,应 按 相关 规定 将 故障 信息 及 时 记 入 “故障 报告 表 ”、 
“故障 分 析 报 告 表 ”和 “故障 纠正 措施 报告 表 ”。 

若 经 分 析 认 为 针对 发 生 的 故障 采取 的 纠正 措施 不 影响 前 期 试验 结果 ,发 生 
故障 的 试验 项 目 应 重 做 ; 知 采 取 的 纠正 措施 影响 到 前 期 试验 结果 , 则 发 生 故 障 的 
试验 项 目 和 受 影 响 的 试验 项 目 均 应 重 做 。 

8.2 试验 恢复 处 理 

承 研 承 制 单 位 对 试验 中 骏 露 的 问题 采取 改进 措施 ,经 试验 验证 和 军事 代表 
机 构 或 军队 其 他 有 关 单 位 确认 间 题 已 解决 ,试验 工作 组 应 向 X X X( 二 级 定 委 ) 
提出 恢复 或 重新 试验 的 申请 ,经 批准 后 实施 试验 。 

9 试验 组 织 及 任务 分 工 

为 确保 试验 顺利 实施 ,应 成 立 试验 工作 组 ,对 试验 过 程 进行 管理 和 监控 。 

组 长 单位 : X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 )。 

成 员 单 位 :X XX( 承 制 单位 )。 

根据 功能 性 能 试验 工作 组 结构 ,本 次 试验 任务 分 工 如 下 : 

X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 人 负责 试验 工作 ,对 试验 过 程 进 行 监控 ,包括 
产品 性 能 检测 和 功能 检查 的 监控 ,检查 并 签署 各 种 试验 记录 。 

X XX( 承 制 单位 ) 负 责 功 能 性 能 试验 项 目 实 施 , 包 括 制定 有 关 规 章 制 度 , 落 
实 试验 的 实施 、 故 障 处 理 及 紧急 情况 的 处 置 等 ,提供 对 被 试 品 的 技术 支持 。 

10 试验 保障 

在 试验 前 ,由 XXX( 承 制 单位 ) 依 据 设 计 定 型 功能 性 能 试验 大 纲 制 定 试验 
程序 ,具体 规定 试验 实施 细则 。 

试验 前 按 大 纲 规定 的 安装 方式 将 被 试 品 安装 在 试验 场地 。 对 参加 试验 的 被 
试 品 .试验 设备 和 检测 仪器 等 进行 状态 检查 ,确认 是 否 具备 开始 试验 的 条 件 。 

X XX( 承 制 单位 ) 应 连接 好 各 种 监测 设备 ,检测 仪器 ,连接 、 密 封 好 有 关 电 
缆 和 引线 。 
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11 试验 安全 

试验 安全 保证 措施 如 下 : 

a) 对 参 试 人 员 的 要 求 

1) 所 有 参加 试验 的 人 员 必 须 经 过 登记 , 按 职责 分 工 开展 试验 工作 ; 

2) 操作 被 试 品 、 陪 试 品 和 试验 设备 的 人 员 应 具有 必要 的 资质 ,由 试验 工作 
组 指定 ; 
3) 严格 按照 试验 程序 进行 试验 ,严密 监视 被 试 品 状况 ,如 发 生 异 常情 况 ,应 
立即 停止 试验 。 Y 

b) 对 试验 设备 的 要 求 

1) 所 有 试验 设备 和 检测 仪器 仪表 必须 经 过 检查 和 登记 ; 

2) 试验 前 ,严格 按照 试验 配置 图 进行 配置 并 检查 确认 ; 

3) 试验 前 ,对 供电 电源 进行 检测 ,确保 满足 试验 要 求 。 

c) 对 试验 场地 的 要 求 

1) 试验 现场 应 规范 、 整 洁 , 特 别 是 用 电 设 备 及 电缆 使 用 、 放 置 合理 ,不 出 现 
拉扯 、 绞 缠 的 现象 ; 

2) 试验 现场 应 划 定 识别 区 域 , 防 止 无 关 人 员 进 入 ; 

3) 试验 现场 应 有 安全 防护 措施 。 
12 有 关 问 题 的 说 明 

必要 时 ,试验 顺序 可 根据 实际 情况 进行 适当 调整 ,但 需 经 过 试验 工作 组 
认可 。 

允许 根据 试验 实际 情况 对 试验 时 间 进 行 适 当 调 整 。 
13 试验 实施 网 络 图 

本 次 试验 周期 计划 XX 天 ,试验 实施 网 络 图 见 表 9。 

表 9 试验 实施 网 络 图 









22.3.3 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 大 网 


1 任务 依据 
1.1 任务 来 源 

按照 型 号 定型 工作 安排 , X X X( 承 试 单位 ) 承 担 X XX( 承 制 单位 ) 研 制 
的 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 电 硫 兼容 性 试验 ,依据 相关 文件 和 标准 编制 了 
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《XX X( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 电磁 兼容 性 试验 大 纲 》。 
1.2 编制 依据 和 引用 文件 
GJB 151A 一 1997 军用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 要 求 
GJB 152A 一 1997 军用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 测量 
GJB 841 一 1990 故障 报告 分析 和 纠正 措施 系统 
GJB 1362A 一 2007 军工 产品 定型 程序 和 要 求 
GJB/Z 170 一 2013 ”军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 
X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 
X XX( 产 品名 称 ) 产 品 规 范 
2 试验 性 质 
设计 定型 试验 。 
3 试验 目的 
考核 X X X( 产 品名 称 ) 的 电磁 兼容 性 是 否 满足 4 XX X (产品 名称) 人 研制 总 
要 求 》 和 《 X XX( 产 品名 称 ) 技 术 协 议 书 ) 的 相关 规定 ,为 其 设计 定型 提供 依据 。 
4 试验 时 间 和 地 点 
试验 时 间 :20 义 又 年 久久 月 至 20X 久 年 X 义 月 。 
试验 地 点 ;XXX( 承 试 单位 )，。 
5 被 试 品 、 陪 试 品 数 量 及 技术 状态 
5.1 被 试 品 
5.1.1 产品 组 成 及 安装 位 置 
X XX( 产 品名 称 ) 由 XXX、XXxX、xxXxX 组 成 ,其 外 形 尺寸 .重量 和 安装 


位 置 见 表 1。 
表 ]1 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 


外 形 尺 寸 , 长 X 宽 义 高 
| Me | 
/mmxX mmX mm 









,| 1 | 
| 
5.1.2 产品 功能 性 能 

XX 这 并 《 产 列 放 和 称 J) 用 于 X 芭 六 区 。 芝 六 沁 。 次 芭 焉 。 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 功能 如 下 : 


a) XXX; 
b) XX xXx; 
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XXX( 产 品名 称 ) 的 交 联 关系 图 如 图 1 所 示 。 


图 1 XXX( 产 品名 称 ) 交 联 关系 图 


5.1.3 被 试 品 数量 
本 次 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 的 被 试 品 数量 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 被 试 品 组 成 


参与 试验 项 目 说 明 





5.1.4 被 试 品 技术 状态 
被 试 品 与 备件 应 满足 以 下 要 求 : 
a) 通过 规定 的 试验 ,软件 通过 测试 ,证 明 产 品 的 关键 技术 问题 已 经 解决 , 主 
要 战术 技术 指标 能 够 达到 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 要 求 ; 
b) 具有 设计 定型 的 技术 状态 和 工艺 状态 ,试验 电缆 应 与 装机 电缆 一 致 ( 包 
括 电 缆 束 的 导线 型 号 规格 .电缆 长 度 . 屏 蔽 状态 .制作 工艺 等 ); 
c) 软件 版 本 基本 固定 , 且 为 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 前 最 新 版 本 ; 
d) 通过 质 检 并 经 军事 代表 机 构 检 验 合格 。 
5.1.5 被 试 品 工 作 状 态 
被 试 品 共有 XX 种 工作 状态 :XXX;XxXxX;XXxX。 
5.2 陪 试 品 
陪 试 品 组 成 .数量 .尺寸 和 重量 见 表 3。 
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表 3 陪 试 品 组 成 .数量 .尺寸 和 重量 


外 形 尺 寸 , 长 XX 宽 Xx 
| /ey 2 开展 二 ,长 X 宽 x 高 | 重量/he 
ee 










5.3 试验 连接 图 
按 图 2 保持 试验 基本 配置 ,试验 涉及 被 试 品 的 外 部 端口 定义 见 


7 


图 2 被 试 品 试验 连接 图 
表 4 被 试 品 外 部 线 绕 及 端口 描述 


| | 





6 试验 项 目 、 方 法 及 要 求 
6.1 试验 项 目 

依据 《XX X( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 相 《XX X( 产 品名 称 ) 技 术 协 议 书 》, 本 次 
设计 定型 电磁 兼容 性 试验 项 目 包括 CEX X X、…… .CEX Xx Xx REX Xx XxX、 ‘ 
REXX XCHXR Rr CHX KR ,RBKX Xm .有 RSX 义 尺 壬 六 项 。 
6.2 试验 环境 与 条 件 要 求 

本 项 试验 环境 条 件 要 求 如 下 : 

a) 温度 :5'C 一 35'C; 

b) 相对 湿度 :小 于 90 和 2 ; 

c) 电磁 环境 :被 试 品 断 电 和 所 有 辅助 设备 通电 时 测 得 的 电磁 环境 电 平 应 低 
于 规定 试验 极限 值 6dB。 
6.3 试验 方法 及 要 求 
6.3.1 CE101 试验 
6.3.1.1 试验 目的 

考核 被 试 品 输入 电源 线 ( 包 括 回 线 ) 上 的 传导 发 射 是 否 符合 国 军 标 规定 。 
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6.3.1.2 试验 状态 及 测试 位 置 
a) 工作 状态 :XX 关 工作 状态 ; 
b) 测试 位 置 :Xx 组 电源 线 端 口 正 线 和 回 线 。 
6.3.1.3 试验 方法 
按照 图 3 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CE101 开展 试验 。 


WV WYVVWY 





图 3 CE101 试验 布置 图 


6.3.1.4 数据 处 理 方法 

待 记录 数据 为 X XX 被 试 品 电 源 线 传导 发 射 幅度 和 频率 的 数据 ,该 数据 通 
过 测试 软件 目 动 记录 得 出 ,并 已 完成 所 有 线 绕 蕉 减 、 天 线 系数 、 放 大 帮 增 益 等 回 
路 设备 系数 的 补偿 ,软件 记录 结果 即 为 最 终 实 测 值 。 
6.3.1.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 25Hz 一 10kHz 频段 范围 内 传导 发 射 实测 值 不 超出 GJB 151A 一 1997 
图 CE101 一 4 中 曲线 2( 图 4) 规 定 的 极限 值 ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
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了 图 4 CE101 一 4 适用 于 海军 反潜 飞机 的 CE101 极限 


6.3.2 CE102 试验 
6.3.2.1 试验 目的 
考核 被 试 品 输入 电源 线 ( 包 括 回 线 ) 上 的 传导 发 射 是 否 符合 国 军 标 规定 。 
6.3.2.2 试验 状态 及 测试 位 置 
a) 工作 状态 :XXX 工作 状态 ; 
b) 测试 位 置 : 关 组 电源 线 端口 正 线 和 回 线 。 
6.3.2.3 试验 方法 
按照 图 5 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CE102 开展 试验 。 
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图 5 CE102 试验 布置 图 


6.3.2.4 数据 处 理 方法 

待 记录 数据 为 被 试 品 电源 线 传导 发 射 幅度 和 频率 的 数据 ,该 数据 通过 测试 
软件 自动 记录 得 出 ,并 已 完成 所 有 线 缆 误 减 、 天线 系数 .放大 需 增 益 等 回路 设备 
系数 的 补偿 ,软件 记录 结果 即 为 最 终 实 测 值 。 
6.3.2.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 10kHz 一 10MHz 频段 范围 内 传导 发 射 实 测 值 不 超出 GJB 151A 一 
1997 图 CE102 一 1 中 28V 基准 曲线 (图 6) 规 定 的 极限 值 , 判 定 为 合格 ,否则 判定 
为 不 合格 。 
6.3.3 CE106 试验 
6.3.3.1 试验 目的 

考核 来 自 被 试 品 天 线 端 子 的 传导 发 射 是 否 符合 国 军 标 规 定 。 
6.3.3.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 : XX XX 工作 状态 ; 
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图 6 CE102 一 LCE102 极限 


b) 测试 位 置 ; X Xx XX 端口 。 
6. 3.3.3 试验 方法 


按照 图 7 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CE106 开展 
试验 。 





图 7 CE107 试验 布置 图 


6.3.3.4 数据 处 理 方 法 

待 记录 数据 为 被 试 品 天 线 端子 传导 发 射 幅度 和 频率 的 数据 ,该 数据 通过 测 
试 软件 自动 记录 得 出 ,并 已 完成 所 有 线 缆 衰减 、 天 线 系数 、 放 大 器 增益 等 回路 设 
备 系 数 的 补偿 ,软件 记录 结果 即 为 最 终 实 测 值 。 
6.3.3.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 多 XMHz 一 XXXMHz 频段 范围 内 天 线 端 子 传导 发 射 实测 值 
不 超出 GJB 151A 一 1997 中 规定 的 极限 值 , 即 二 次 、 三 次 谐 波 抑制 度 大 于 等 于 
80dB 其 余 谐 波 和 乱 真 发 射 抑 制度 大 于 等 于 80dB 判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 
合格 。 
6.3.4 CE107 试验 
6.3.4.1 试验 目的 

考核 被 试 品 通 断 电 瞬 间 在 输入 电源 线 ( 包 括 回 线 ) 上 产生 的 尖峰 信号 是 否 符 
合 国 盏 标 规定 。 
6.3.4.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 :被 试 品 开 关 通 断 电 有 瞬间 ; 

b) 测试 位 置 :电源 线 端 口 正 线 和 回 线 。 
6.3.4.3 试验 方法 

按照 图 8 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CE107 开展 
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图 8 CE107 试验 布置 图 
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6.3.4.4 数据 处 理 方法 

通过 操作 被 试 品 电源 开关 并 记录 开关 动作 瞬间 产生 的 尖峰 电压 幅度 。 
6.3.4.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 28V 输入 电源 线 随 手动 操作 开关 而 产生 的 开关 瞬 态 传导 发 射 不 应 
超过 额定 电压 的 十 50 % 和 一 150 多 ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
6.3.5 CS101 试验 
6.3.5.1 试验 目的 

考核 被 试 品 承 受 厢 全 到 输入 电源 线 上 干扰 信号 的 能 力 是 否 符 合 国 军 标 
规定 。 
6.3.5.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 : X XX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 : 关 组 电源 线 端口 正 线 。 
6.3.5.3 试验 方法 

按照 图 9 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS101 开展 
试验 。 
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图 9 CS101 试验 布置 图 





6.3.5.4 数据 处 理 方 法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏 感 现象 ,软件 自动 记录 被 试 品 
电源 线 上 测 得 的 表示 频率 和 幅度 的 数据 曲线 。 
6.3.5.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 25Hz 一 50kHz 频段 范围 内 按照 GJB 151A 一 1997 图 CS101 一 1 中 


曲线 2( 图 10) 规 定 的 试验 电 平 进行 试验 时 ,不 出 现 敏 感 现象 (合格 判 据 见 表 5)， 
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判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
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表 5 试验 合格 判 据 





6.3.6 CS103 试验 
6.3.6.1 试验 目的 

考核 被 试 品 ( 通 信 接 收 机 、 射 频 放 大 器 无线电 收发 信 机 、 雷 达 接 收 机 声学 
接收 机 以 及 电子 对 抗 装 备 接收 机 等 ) 天 线 输 入 端 不 希望 引起 的 互 调 产 物 是 否 符 
合 国 军 标 规定 。 
6.3.6.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 :XXX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 : X xX x 天线 输入 端口 。 
6.3.6.3 试验 方法 

按照 图 11 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS103 开展 
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图 11 CS103 试验 布置 图 
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6.3.6.4 数据 处 理 方 法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 互 调 产 物 ,软件 记 录 被 试 品 接收 
机 的 工作 频率 以 及 任何 与 啊 应 有 关 的 频率 和 门限 电 平 。 
6.3.6.5 试验 结果 评定 准则 

当 按 订购 方 提供 的 极限 要 求 和 试验 方法 进行 试验 时 ,被 试 品 不 出 现 超过 规 
定 容 限 的 任何 互 调 产物 ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
6.3.7 CS104 试验 
6.3.7.1 试验 目的 

考核 被 试 品 天 线 输 人 端 无 用 信号 引起 的 乱 真 啊 应 是 否 符合 国 军 标 规 定 。 
6.3.7.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 :XXX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 : X Xx Xx 天 线 输入 端口 。 
6.3.7.3 试验 方法 

按照 图 12 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS104 开展 
6.3.7.4 数据 处 理 方 法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 乱 真 啊 应 ,软件 记录 被 试 品 接收 
机 的 工作 频率 、 抑 制度 以 及 任何 与 乱 真 响应 有 关 的 频率 和 门限 电 平 。 
6.3.7.5 试验 结果 评定 准则 

当 按 订购 方 提供 的 极限 要 求 和 试验 方法 进行 试验 时 ,被 试 品 不 出 现 超过 规 
定 容 限 的 任何 不 希望 有 的 啊 应 ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
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图 12 CS104 试验 布置 图 


6.3.8 CS105 试验 
6.3.8.1 试验 目的 

考核 被 试 品 天 线 输入 端 不 希望 引起 的 交 调 产物 是 否 符合 国 军 标 规定 。 
6.3.8.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 : XX XX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 : X Xx XxX 天线 输 入 端口 。 
6.3.8.3 试验 方法 

按照 图 13 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS105 开展 
”CS105 试 验 布置 图 
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13 CS105 试验 布置 图 
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6.3.8.4 数据 处 理 方法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 交 调 啊 应 ,软件 记录 被 试 品 接收 
机 的 工作 频率 以 及 任何 与 交 调 啊 应 有 关 的 频率 和 门限 电 平 。 
6.3.8.5 试验 结果 评定 准则 

当 按 订购 方 提供 的 极限 要 求 和 试验 方法 进行 试验 时 ,被 试 品 不 因 交 调 而 出 
现 超 过 规定 容 限 的 任何 不 希望 有 的 啊 应 ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
6.3.9 CS106 试验 
6.3.9.1 试验 目的 

考核 被 试 品 对 电源 线 上 注入 的 尖峰 信号 的 抗 扰 能 力 是 否 符 合 国 军 标 规定 。 
6.3.9.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 :被 试 品 X XX 状态 切换 ; 

b) 测试 位 置 ; X xX 电源 线 正 线 。 
6. 3.9.3 试验 方法 

按照 图 14 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS106 开展 
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图 14 CS106 试验 布置 图 


6.3.9.4 数据 处 理 方法 
通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏感 现象 ,软件 自动 记录 注入 被 
试 品 电源 线 上 的 校准 电 平 。 
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6.3.9.5 试验 结果 评定 准则 

对 被 试 品 输入 电源 线 施加 GJB 151A 一 1997 中 的 表 3 海军 飞机 (军种 、 平 
台 ) 规 定 的 极限 值 (EE 二 200V ,t 志 0.15ps) 进 行 试验 时 ,不 出 现任 何故 障 、 性 能 降 
低 或 偏离 规定 的 指标 值 等 敏感 现象 (合格 判 据 见 表 5) ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 
不 合格 。 
6.3. 10 CS109 试验 
6.3. 10.1 试验 目的 

考核 被 试 品 承受 充 体 电流 的 能 力 是 否 超过 国 军 标 规定 。 
6.3.10.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 : X XX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 :X XX 壳 体 X xX X 对 角 线 位 置 点 。 
6.3.10.3 试验 方法 

按照 图 15 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS109 开展 试验 。 





图 15 CS109 试验 布置 图 


6.3. 10.4 数据 处 理 方法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏感 现象 ,软件 目 动 记录 被 试 品 
壳 体 上 测 得 的 表示 频率 和 幅度 的 数据 曲线 。 
6.3.10.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 按照 GJB 151A 一 1997 图 CS109 一 1( 图 16) 所 示 数 值 进行 试验 时 ,被 试 
品 不 出 现任 何故 障 、 性 能 降低 或 偏离 规定 的 指标 值 等 敏感 现象 (合格 判 据 见 表 5)， 
判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
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图 16 CS109 一 1 CS109 极限 


6.3.11 CS114 试验 
6.3.11.1 试验 目的 
考核 被 试 品 承受 看 合 到 有 关 电 绕 上 的 射频 信号 的 能 力 是 否 符合 国 军 标 规定 。 
6.3.11.2 试验 状态 及 测试 位 置 
a) 工作 状态 :XXX 工作 状态 ; 
b) 测试 位 置 :被 试 品 所 有 互 连 电缆 。 
6.3.11.3 试验 方法 
按照 图 17 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS114 开展 试验 。 
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图 17 CS114 试验 布置 图 
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6.3.11.4 数据 处 理 方 法 


通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏感 现象 ,软件 自动 记录 被 试 品 


互 连 电 缆 上 测 得 的 表示 频率 和 幅度 的 数据 曲线 。 
6.3.11.5 试验 结果 评定 准则 


被 试 品 在 10kHz 一 2MHz 频段 范围 内 按照 GJB 151A 一 1997 图 CS114 一 1 
中 曲线 3( 图 18) 规 定 的 试验 电 平 进行 试验 时 ,不 出 现 敏感 现象 (合格 判 据 见 
表 5) ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 若 被 试 品 感 应 出 95dBh A 的 电流 而 不 


出 现 敏感 时 ,也 判定 为 合格 。 


被 试 品 在 2MHz~30MHz 频段 范围 内 按照 GJB 151A 一 1997 图 CS114 一 1 
中 曲线 5( 图 18) 规 定 的 试验 电 平 进行 试验 时 ,不 出 现 敏感 现象 (合格 判 据 见 
表 5) ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 阁 被 试 品 感应 出 115dBh A 的 电流 而 不 


出 现 敏 感 时 ,也 判定 为 合格 。 


120 
110 
100 


90 


dBuA 





10k 100k 1IM 10M 100M 
频率 /Hz 


图 18 CS114 一 1 CS114 极限 值 


6.3.12 CS115 试验 
6.3.12.1 试验 目的 
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考核 被 试 品 承受 耦合 到 有 关 电 缆 上 的 脉冲 信号 的 能 力 是 否 符合 国 军 标 


规定 。 
6.3.12.2 试验 状态 及 测试 位 置 
a) 工作 状态 : X XX 工作 状态 ; 
b) 测试 位 置 :被 试 品 所 有 互 连 电 缆 。 
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6.3. 12.3 试验 方法 
按照 图 19 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS115 开展 试验 。 
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图 19 CS115 试验 布置 图 


6.3.12.4 数据 处 理 方 法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏感 现象 ,软件 自动 记录 被 试 品 
互 连 电 绕 上 测 得 的 注入 波形 曲线 。 
6.3.12.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 按照 GJB 151A 一 1997 图 CS115 一 1( 图 20) 规 定 的 校准 试验 信号 ,以 
30Hz 重复 频率 进行 试验 lmin 时 ,不 出 现 敏感 现象 (合格 判 据 见 表 5) ,判定 为 合 


格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
30ns( 最 小 ) 
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图 20 CS115 一 1 已 校准 的 信号 源 特性 
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6.3.13 CS116 试验 
6.3.13.1 试验 目的 
考核 被 试 品 承受 耦合 到 电缆 和 电源 线 上 的 阻尼 正弦 信号 的 能 力 是 否 符合 国 
车 标 规 定 。 
6.3.13.2 试验 状态 及 测试 位 置 
a) 工作 状态 :XX XX 工作 状态 ; 
b) 测试 位 置 : 所 有 互 连 电 统 。 
6. 3.13.3 试验 方法 
按照 图 21 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 CS116 开展 


加 VYVVWVYYVYVVV 





图 21 CS116 试验 布置 图 


6.3.13.4 数据 处 理 方 法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏感 现象 ,软件 自动 记录 被 试 品 
互 连 电 缆 上 测 得 的 注入 波形 曲线 。 
6.3.13.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 按照 GJB 151A 一 1997 图 CS116 一 2( 图 22) 规 定 的 最 大 电流 (1 二 
10A) 在 10kHz、100kHz、1MHz、10MHz、30MHz、100MHz 频率 上 进行 试验 时 ， 
不 出 现 敏感 现象 (合格 判 据 见 表 5) ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
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14 RE101 试验 

14.1 试验 目的 

考核 被 试 品 及 其 有 关 电 线 、 电 绕 的 磁场 发 射 是 否 符合 国 军 标 规 
14.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 : X XX 工作 状态 (如 对 海 辐射 状态 ); 

b) 测试 位 置 : 距 被 试 品 各 个 端面 前 7cm 和 50cm 处 。 

14.3 试验 方法 

按照 图 23 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 RE101 开展 试验 。 
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436 图 23 RE101 试验 布置 图 


6.3.14.4 数据 处 理 方法 

待 记录 数据 为 X XX 被 试 品 磁场 辐射 发 射 幅度 和 频率 的 数据 ,该 数据 通过 
测试 软件 目 动 记录 得 出 ,并 已 完成 所 有 线 缆 衰 减 、 天 线 系 数 、 放 大 器 增益 等 回路 
设备 系数 的 补偿 ,软件 记录 结果 即 为 最 终 实 测 值 。 
6.3.14.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 25Hz 一 100kHz 频段 范围 内 磁场 辐射 发 射 实 测 值 不 超出 GJB 
151A 一 1997 图 RE101 一 1 规定 的 极限 值 ( 图 24) ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 
合格 。 


dBpT 
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图 24 适用 于 海军 的 RE101 极限 


6.3.15 RE102 试验 
6.3.15.1 试验 目的 
考核 被 试 品 及 其 有 关 电 线 .电缆 的 电场 发 射 是 否 符合 国 军 标 规 定 。 
6.3.15.2 试验 状态 及 测试 位 置 
a) 工作 状态 :XXX 工作 状态 ; 
b) 测试 位 置 : 被 试 品 X XX 前 方 1m 处 。 
6.3.15.3 试验 方法 
按照 图 25 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 RE102 开展 
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RE102 试 验 布置 图 





图 25 RE102 试验 布置 图 


6.3.15.4 数据 处 理 方法 

待 记录 数据 为 X XX 被 试 品 电 场 辐射 发 射 幅 度 和 频率 的 数据 ,该 数据 通过 
测试 软件 自动 记录 得 出 ,并 已 完成 所 有 线 绕 衰 减 、 天 线 系数 、 放 大 如 增益 等 回路 
设备 系数 的 补偿 ,软件 记录 结果 即 为 最 终 实测 值 。 
6.3.15.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 2MHz 一 18GHz 频段 范围 内 辆 射 发 射 实测 值 不 超出 GJB 151A 一 
1997 图 RE102 一 2 海军 和 空军 (外 部 ) 规 定 的 极限 值 ( 图 26), 判 定 为 合格 ,否则 
判定 为 不 合格 。 
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图 26 RE102 要 求 的 极限 
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6.3.16 RE103 试验 
6.3.16.1 试验 目的 
考核 被 试 品 发 射 机 从 天 线 辐射 的 谐 波 和 乱 真 发 射 是 否 超 过 国 军 标 规定 。 
6.3.16.2 试验 状态 及 测试 位 置 
a) 工作 状态 : X X X 工 作 状 态 ; 
b) 测试 位 置 :被 试 品 X XX 前 方 X XX 处 。 
6.3. 16.3 试验 方法 
按照 图 27 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 RE103 开展 
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图 27 RE103 试验 布置 图 


6.3. 16.4 数据 处 理 方 法 

待 记录 数据 为 X XX 被 试 品 电场 辐射 发 射 幅度 和 频率 的 数据 ,该 数据 通过 
测试 软件 自动 记录 得 出 ,并 已 完成 所 有 线 缆 衰 减 、 天 线 系数 .放大 器 增益 等 回路 
设备 系数 的 补偿 ,软件 记录 结果 即 为 最 终 实测 值 。 
6.3. 16.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 除 二 次 和 三 次 谐 波 以 外 ,所 有 谐 波 发 射 和 乱 真 发 射 至 少 比 基 波 电 平 
低 80dB; 二 次 和 三 次 谐 波 应 抑制 50 十 10lgP(P 为 基 波 峰值 输出 功率 , WwW) 或 
80dB, 取 抑制 要 求 较 小 者 ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
6.3.17 RS101 试验 
6.3.17.1 试验 目的 

考核 被 试 品 承受 磁场 辐射 的 能 力 是 否 符合 国 军 标 规 定 。 
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6.3.17.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 :XXX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 : 距 被 试 品 各 个 端面 50mm 处 。 
6.3.17.3 试验 方法 

按照 图 28 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 RS101 开展 
试验 。 







RS101 试 验 布置 图 
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图 28 RS101 试验 布置 图 


6.3.17.4 数据 处 理 方法 

通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏感 现象 ,软件 目 动 记录 施加 被 
试 品 电 平 及 频率 范围 。 
6.3.17.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 25Hz 一 100kHz 频段 范围 内 按照 GJB 151A 一 1997 图 RS101 一 1 
规定 的 磁场 极限 值 (图 29) 进 行 试验 时 ， 不 出 现 敏 感 现象 (合格 判 据 见 表 5) ,判定 
为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
6.3.18 RS103 试验 
6.3.18.1 试验 目的 

考核 被 试 品 承受 辐射 电场 的 能 力 是 否 符合 国 军 标 规定 。 
6.3.18.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 : X XX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 :被 试 品 X XX 前 方 lm 处。 
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图 29 适用 于 海军 的 RS101 极限 


6.3.18.3 试验 方法 
按照 图 30 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 RS103 开展 





图 30 RS103 试验 布置 图 


6.3.18.4 数据 处 理 方 法 
通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏 感 现象 ,软件 自动 记录 施加 被 
试 品 场 强 电 平 及 频率 范围 。 
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6.3.18.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 在 10kHz~18GHz 频段 范围 内 按照 GJB 151A 一 1997 表 5 中 海军 飞 
机 (内 部 ) 规 定 在 10kHz 一 2MHz, 极 限 值 为 20V/m;2MHz 一 18GHz( 在 雷达 接 
收 设备 必要 的 工作 带宽 内 不 考核 : 方 一 XXXXMHz 一 万 十 XXXMHz, 其 中 
所 为 中 心 频 率 ) ,极限 值 为 200V/m 进行 试验 时 ,不 出 现 敏感 现象 (合格 判 据 见 
表 5) ,判定 为 合格 ,否则 判定 为 不 合格 。 
6.3. 19 RS105 试验 
6.3.19.1 试验 目的 

考核 被 试 品尝 体 承 受 瞬 变 电磁 场 的 能 力 是 否 符合 国 军 标 规定 。 
6.3.19.2 试验 状态 及 测试 位 置 

a) 工作 状态 :XXX 工作 状态 ; 

b) 测试 位 置 :被 试 品 三 个 正 交 方 回 。 
6.3. 19.3 试验 方法 

按照 图 31 保持 试验 基本 配置 ,按照 GJB 152A 一 1997 方法 RS105 开展 
试验 。 
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图 31 RS105 试验 布置 图 


6.3.19.4 数据 处 理 方 法 
通过 操作 计算 机 软件 来 进行 测试 ,人 员 监 测 敏 感 现象 ,软件 自动 记录 施加 的 
瞬 变 波形 图 。 
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6.3.19.5 试验 结果 评定 准则 

被 试 品 按照 GJB 151A 一 1997 图 RS105 一 1 所 示 试 验 信 号 的 波形 和 幅度 
(图 32) 进 行 试验 时 ,不 出 现 敏感 现象 (合格 判 据 见 表 5) ,判定 为 合格 ,否则 判定 
为 不 合格 。 
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图 32 RS105 要 求 的 极限 
7 测试 测量 要 求 


7.1 试验 检测 要 求 
7.1.1 检测 项 目 和 要 求 

试验 依据 《 X X X (产品 名称 ) 产 品 规 范 ) 的 有 关 要 求 对 被 试 品 进行 功能 和 性 
能 检测 ,检测 连接 框图 如 图 33 所 示 , 具 体检 测 项 目 和 要 求 见 表 6。 


图 33 被 试 品 检测 连接 框图 
表 6 检测 项 目 和 要 求 


Tt 





7.1.2 检测 方法 和 步骤 

X XX( 产 品名 称 ) 功 能 性 能 检测 方法 和 步骤 见 X XX( 承 制 单位 ) 和 驻 X xX 
XxX( 承 制 单位 ) 军 事 代 表 室 会 签 的 (XX X( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 电磁 兼容 性 试验 
检测 细则 》。 
7.1.3 检测 时 机 和 记录 

试验 前 .试验 中 ,试验 后 ,应 由 X XX( 承 制 单位 )、X XX( 承 试 单位 ) 和 驻 X 
XX( 承 制 单位 ) 军 事 代表 室 一 起 按 表 6 规定 的 检测 项 目 和 要 求 , 对 被 试 品 进行 
检测 ,并 记录 检测 结果 ,以 确保 及 时 发 现 产品 问题 。 

试验 结果 出 现 不 合格 时 ,由 承 试 单位 填写 附录 Al 电磁 兼容 性 试验 问题 记 
录 单 ”, 并 签署 确认 。 
7.2 试验 设备 及 检测 仪器 仪表 要 求 
7.2.1 精度 要 求 

试验 设备 和 检测 仪器 仪表 均 应 经 过 计量 检定 ,上 且 应 在 有 效 期 内 。 专 用 测试 
设备 应 通过 军 厂 双方 的 鉴定 或 军 代表 认可 。 

所 有 试验 设备 和 检测 仪器 仪表 应 满足 以 下 要 求 : 

a) 其 精确 度 至 少 应 为 被 测 参 数 容 差 的 三 分 之 一 ; 

b) 其 标定 应 能 追溯 到 国家 最 高 计量 标准 ; 

c) 能 够 适应 所 测量 的 试验 条 件 。 
7.2.2 试验 设备 

本 次 试验 使 用 的 试验 设备 见 表 7 。 

表 7 试验 设备 


频率 范围 :20Hz~40GHz， 
最 高 灵敏 度 : 一 145dBm 











sa 
we 

下 aa | | ear 

mmm | er 


| 
om | 
El TT | 
ET CT | 
El wa 
El ET 全 全 


( 续 ) 


re | 
om | 
ar 
om 
om | 
| 
ET 
Er 
-一 
一 
-一 
| 
at 






10kHz 一 18GHz 






24 辐射 天 线 


25 辐射 天 线 





7.2.3 检测 仪器 仪表 
本 次 试验 使 用 的 检测 仪器 仪表 见 表 8。 
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专用 测试 设备 
专用 测试 设备 


注 :可 用 满足 精度 要 求 的 检测 仪器 仪表 替换 
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8 试验 的 中 断 处 理 与 恢复 
8.1 试验 中 断 处 理 

试验 过 程 中 出 现下 列 情形 之 一 时 , 承 试 单位 应 中 断 试 验 并 及 时 报告 XX Xx 
(二 级 定 委 ) ,同时 通知 有 关 单 位 : 

a) 出 现 安全 ,保密 事故 征兆 ; 

b) 试验 结果 已 判定 关键 战术 技术 指标 达 不 到 要 求 ; 

c) 出 现 影响 性 能 和 使 用 的 重大 技术 问题 ; 

d) 出 现 短期 内 难以 排除 的 故障 。 

试验 中 断 判 定 由 试验 工作 组 共同 确认 。 

试验 期 间 ,被 试 品 发 生 故 障 时 ,试验 值班 人 员 应 按 FRACAS 的 要 求 , 立 即 
填写 附录 Al “电磁 兼容 性 试验 问题 记录 单 ” ;问题 确 认 后 ,X 关 六 ( 承 制 单位 ) 进 
行 故障 分 析 , 按 FRACAS 要 求 , 填 写 附 录 A2“ 故 障 分 析 报 告 表 ”; 并 按 FRA- 
CAS 的 要 求 ,将 推荐 的 纠正 措施 填写 在 附录 A3” 故障 纠正 措施 报告 表 ” 中 。 
8.2 试验 恢复 处 理 

承 研 承 制 单位 对 试验 中 暴露 的 问题 采取 改进 措施 ,经 试验 验证 和 军事 代表 
机 构 或 军队 其 他 有 关 单 位 确认 问题 已 解决 , 承 试 单位 应 癌 X XX( 二 级 定 委 ) 提 
出 恢复 或 重新 试验 的 申请 ,经 批准 后 ,由 原 承 试 单位 实施 试验 。 
9 试验 组 织 及 任务 分 工 

为 确保 试验 顺利 实施 ,应 成 立 试验 工作 组 ,对 试验 过 程 进行 管理 和 监控 。 

试验 工作 组 由 XX xX( 承 试 单位 ) 任 组 长 单位 ,全 面 负责 试验 工作 ,包括 制定 
有 关 规 章 制 度 ,安排 试验 的 实施 .故障 处 理 及 紧急 情况 的 处 置 等 ;多头 ( 驻 承 制 
单位 军事 代表 室 ) 任 副 组 长 单位 ,负责 对 试验 全 过 程 实施 监控 ,包括 产品 性 能 检 
测 和 功能 检查 的 监控 ,检查 并 签署 各 种 试验 记录 ; X XX( 承 制 单位 ) 作 为 成 员 单 
位 参加 试验 工作 组 ,提供 对 被 试 品 的 技术 支持 。 
10 试验 保障 

为 确保 试验 顺利 有 效 地 实施 , 参 试 人 员 必 须 具 备 相 应 的 资格 。 在 试验 前 ,由 
X XX( 承 试 单位 ) 负 责 制 定 试 验 程 序 , 具 体 规定 试验 条 件 施 加 方法 。 

试验 前 按 大 纲 规定 的 安装 方式 将 被 试 品 安 装 在 试验 场地 。 对 参加 试验 的 被 
试 品 .试验 设备 和 检测 仪器 等 进行 状态 检查 ,确认 是 否 具 备 开 始 试 验 的 条 件 。 

X XX( 承 制 单位 ) 应 连接 好 各 种 监测 设备 、 检 测 仪 器 ,连接 、 密 封 好 有 关 电 
缆 和 引线 ,并 提供 试验 中 被 试 品 功能 性 能 检测 和 故障 分 析 \` 改 进 工 作 等 技术 
支持 。 
11 试验 安全 

所 有 参加 试验 的 人 员 必 须 经 过 登记 ;试验 过 程 中 ,试验 设备 由 承 试 单位 持 证 

446 


上 网 人 员 负 责 操 作 , 被 试 品 和 陪 试 品 由 承 制 单位 指定 人 员 人 负责 操作 ;试验 值班 人 
员 必 须 坚 守 岗 位 ,遵守 规定 ,按照 试验 分 工 要 求 , 依 据 操 作 规 范 执 行 相应 操作 ,并 
及 时 准确 地 做 好 各 种 试验 记录 。 试 验 中 划 定 识别 区 域 , 防 止 无 关 人 员 进 入 ,严格 
按 试验 程序 要 求 执行 以 保证 人 员 与 设备 的 安全 。 

所 有 参加 试验 的 被 试 品 、 试 验 设备 、 检 测 仪器 和 检测 记录 必须 经 过 检查 和 
登记 ,在 试验 过 程 中 未 经 试验 工作 组 同意 不 得 撤离 试验 场地 。 试 验 过 程 中 严 
密 监 视 被 试 品 状况 ,如 发 生 异 常情 况 , 应 立即 停止 试验 ,并 上 报 相 关 单 位 负 
责 人 。 

12 有 关 问 题 的 说 明 
12.1 关于 被 试 品 工 作 状 态 和 试验 监测 参数 的 选取 说 明 

吕 冯 芝 
12.2 关于 试验 频段 、 极 限 值 等 的 调整 说 明 

汉 驴 问 
12.3 关于 试验 方法 的 调整 说 明 

沁 问 六 
13 试验 实施 网 络 图 

本 次 试验 周期 计划 10 天 ,试验 实施 网 络 图 见 图 34( 仅 作为 示例 ,实际 试验 
项 目 应 与 第 6 章 一 致 )。 





图 34 试验 实施 网 络 图 


14 附录 
附录 Al 电磁 兼容 性 试验 问题 记录 单 
附录 A2 故障 分 析 报 告 表 
附录 A3 故障 纠正 措施 报告 表 
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22.3.4 设计 定型 环境 鉴定 试验 大 纲 


1 任务 依据 
1.1 任务 来 源 

按照 型 号 定型 工作 安排 , X X X( 承 试 单位 ) 承 担 X X X( 承 制 单位 ) 研 制 的 
X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 环境 鉴定 试验 ,依据 相关 文件 和 标准 编制 T《XX Xx 
(产品 名 称 ) 设 计 定型 环境 鉴定 试验 大 纲 》。 
1.2 编制 依据 和 引用 文件 

GJB 150 一 1986 军用 设备 环境 试验 方法 

GJB 841 一 1990 ”故障 报告 ,分析 和 纠正 措施 系统 

GJB 1362A 一 2007 军工 产品 定型 程序 和 要 求 

GJB/Z 170 一 2013 军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 

[2001] 航 定 字 第 29 号 《航空 军工 产品 设计 定型 环境 鉴定 试验 和 可 靠 性 鉴 
定 试验 管理 工作 细则 (试行 )》 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 

X XX( 产 品名 称 ) 产 品 规范 
2 试验 性 质 

设计 定型 试验 。 
3 试验 目的 

考核 X XX( 产 品名 称 ) 的 环境 适应 性 是 否 满 足 《 X X X( 产 品名 称 ) 人 研制 总 
要 求 兴 和 /或 技术 协议 书 ) 的 相关 规定 ,为 其 设计 定型 提供 依据 。 
4 试验 时 间 和 地 点 

试验 时 间 :20XX 年 XX 月 一 20X XX 年 XX 月 ( 暂 定 )。 

试验 地 点 :XXX( 承 试 单位 ) 。 
5 被 试 品 、 陪 试 品 数量 及 技术 状态 
5.1 被 试 品 
5.1.1 产品 组 成 及 安装 位 置 

多 尺 义 ( 产 品名 称 ) 由 XXX .XXX、XXxX 组 成 ,其 外 形 尺 寸 、 重 量 和 安装 
位 置 见 表 1 。 


表 1 maka Bnd 





5.1.2 产品 功能 性 能 
尺 沁 并 ( 产 二 攻 条 用 于 汉 六 六 回头 计 这 江 庆 ， 


X XX( 产 品名 称 ) 主 要 功能 如 下 : 
a) XX X; 


a) 和 上 


X XX( 产 品名 称 ) 的 结构 示意 图 如 图 1 所 示 , 交 联 框图 如 图 2 所 示 。 


图 1 XXX( 产 品名 称 ) 结 构 示 意图 


图 2 XXX( 产 品名 称 ) 交 联 框 图 


5.1.3 被 试 品 数量 
本 次 设计 定型 环境 鉴定 试验 的 被 试 品 数量 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 被 试 品 组 成 





5.1.4 被 试 品 技术 状态 

被 试 品 与 备件 应 满足 以 下 要 求 

a) 通过 规定 的 试验 ,软件 通过 测试 ,证 明 产 品 的 关键 技术 问题 已 经 解决 , 主 
要 战术 技术 指标 能 够 达到 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 要 求 ; 

b) 具有 设计 定型 的 技术 状态 和 工艺 状态 ; 

c) 软件 版 本 基本 固定 , 且 为 设计 定型 环境 鉴定 试验 前 最 新 版 本 ; 

d) 通过 质 检 并 经 军事 代表 机 构 检 验 合 格 。 
s.2 陪 试 品 

陪 试 品 组 成 .数量 .尺寸 和 重量 见 表 3 。 

表 3 陪 试 品 组 成 数量 `、 斥 寸 和 重量 








/mmxX mmX mm 
UL | 1 -| | | 
|| | | 


6 试验 项 目 、 方 法 及 要 求 
6.1 试验 项 目 及 顺序 说 明 
本 次 设计 定型 环境 鉴定 试验 项 目 共 12 项 ,具体 试验 项 目 、 顺 序 及 被 试 品 说 
明 见 表 4, 霉菌 试验 样 件 材料 清单 见 表 5。 
表 4 试验 项 目 、 上 顺序 及 被 试 品 说 明 

















试验 项 目 及 顺序 
淋 雨 (有 风 源 的 淋 雨 ) 试 验 


稚 菌 试验 







机 箱 材料 为 硬 铝 LY12, 表 面 处 理 为 导电 氧化 处 理 加 油漆 ; 
连接 器 材料 为 铝 合金 ,表面 镀铬 ; 
螺钉 等 紧 固 件 材 料 为 1Crl8Ni9Tis 

电路 板材 料 为 ER4 一 7U752, 表 面团 涂 三 防洪 


机 箱 材料 为 防 锈 铝 ,表面 处 理 为 导电 氧化 处 理 加 油漆 ; 
连接 器 材料 为 铝 合金 ,表面 镀铬 ; 
螺钉 等 紧 固 件 材料 为 1Crl18Ni9Ti; 

电路 板材 料 为 FR4 一 7U752 ,表面 喷涂 三 防 漆 







6.2 试验 条 件 、 方 法 及 试验 结果 评定 准则 
6.2.1 高 温 试验 
6.2.1.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 高 温 条 件 下 贮存 和 工作 的 适应 性 。 
6.2.1.2 试验 条 件 
6.2.1.2.1 高 温 贮存 试验 条 件 

温度 ;70 。 

保持 时 间 :48h。 

相对 湿度 :不 大 于 15 乞 。 

温度 变化 速率 :三 10C /min。 
6.2.1.2.2 高 温 工作 试验 条 件 

温度 :70?C 。 

451 


试验 时 间 :在 非 工 作 状 态 下 保持 4h 使 被 试 品 达 到 温度 稳定 后 ,局 动 被 试 品 
工作 1h 后 再 进行 测试 所 需 的 时 间 。 

温度 变化 速率 :三 10C /min。 
6.2.1.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 3 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”高温 试验 ) 规 定 的 试验 
方法 进行 。 
6.2.1.3.1 高 温 贮存 试验 方法 

a) 试验 前 检测 

试验 前 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 , 检 
测 结 果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中， 

b) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 
品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱底 和 箱 顶 之 间 最 小 间 隅 距离 均 应 不 小 于 
150mm ,保证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 

c) 试验 运行 

按 6. 2. 1. 2. 1 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 进行 高 温 贮 存 试验 ,以 不 大 于 
10C /min 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 升 至 70C 后 再 保持 48h。 试 验 期 间 ,被 
试 品 不 通电 工作 。 

d) 恢复 处 理 

保温 结束 后 ,以 不 大 于 10C /min 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 降 至 25 CC， 

后 打开 箱 门 并 使 被 试 品 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 恢复 4h。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 ， 
6.2.1.3.2 高 温 工作 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放 置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 
品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 应 不 小 于 
150mm, 保 证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 试 验 期 间 , 测 试 电费 通过 箱 壁 上 的 测试 孔 
将 被 试 品 与 箱 外 的 测试 设备 连接 起 来 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 高 温 贮存 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 6. 2. 1. 2. 2 条 规定 的 条 件 对 被 试 品 进行 高 温 工 作 试 验 , 以 不 大 于 10C/min 
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温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 升 至 70C 后 再 保持 4h, 使 被 试 品 达到 温度 稳定 , 然 
后 局 动 被 试 品 工作 1h, 之 后 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 2 中 。 
d) 恢复 处 理 
检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 , 以 不 大 于 10C7Vmin 的 温度 变化 速率 将 试验 箱 
内 温度 降 至 25Y ,然后 打开 箱 门 并 使 被 试 品 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 恢复 4h。 
e) 试验 后 检测 
恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记 录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
6.2.1.4 试验 结果 评定 准则 
在 试验 期 间 ,被 试 品 大 满足 以 下 要 求 则 判 为 合格 : 
a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 B. 1 和 表 B. 2 中 “合格 判 据 ”的 要 求 ; 
b) 标识 清晰 ; 
c) 被 试 品 结构 未 出 现 损 坏 .变形 和 裂纹 ; 
d) 表面 深层 未 出 现 和 裂纹 、 起 泡 、 起 锌 和 脱落 ; 
e) 紧 固 件 无 松动 或 脱落 ; 
f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.2 低温 试验 
6.2.2.1 试验 目的 
考核 被 试 品 在 低温 条 件 下 贮存 和 工作 的 适应 性 。 


6.2.2.2 试验 条 件 
6.2.2.2.1 低温 贮存 试验 条 件 
漫 度 :一 55YC 。 


试验 时 间 :保持 4h 使 被 试 品 达 到 温度 稳定 ,然后 再 保持 24h。 

温度 变化 速率 : 委 10CVmin。 
6.2.2.2.2 低温 工作 试验 条 件 

温度 ;一 55'C。 

试验 时 间 :在 非 工 作 状 态 下 保持 4h 使 被 试 品 达到 温度 稳定 ,然后 启动 被 试 
品 工作 并 进行 测试 所 需 的 时 间 。 

温度 变化 速率 :三 10%C/min。 
6.2.2.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 4 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”低温 试验 ?规定 的 试验 
方法 进行 。 
6.2.2.3.1 低温 贮存 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 
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将 被 试 品 水 平 放 置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 
知之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 .箱底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 应 不 小 于 
150mm ,保证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 高 温 工 作 试 验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 6. 2. 2. 2. 1 条 规定 的 条 件 对 被 试 品 进行 低温 贮存 试验 ,以 不 大 于 10CVmin 
温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 降 至 一 55'C 并 保持 4h 使 被 试 品 达 到 温度 稳定 , 然 
后 再 保持 24h。 

d) 恢复 处 理 

保温 结束 后 ,以 不 大 于 10CVmin 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 升 至 30%C 
并 保持 4h 对 被 试 品 进行 恢复 处 理 。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结 束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进 行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
6.2.2.3.2 低温 工作 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 
品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 不 小 于 
150mm, 保 证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 试 验 期 间 , 测 试 电缆 通 过 箱 壁 上 的 测试 孔 
将 被 试 品 与 箱 外 的 测试 设备 连接 起 来 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 低温 贮存 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 6. 2. 2. 2. 2 条 规定 的 条 件 对 被 试 品 进行 低温 工作 试验 ,以 不 大 于 10°C /min 
的 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 降 至 一 55C 并 保持 4h 使 被 试 品 达 到 温度 稳 
定 ,然后 局 动 被 试 品 工 作 并 对 其 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 
B. 1 中 。 

d) 恢复 处 理 

检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 , 以 不 大 于 10'C/min 的 温度 变化 速率 将 试验 箱 
内 温度 升 至 30'C 并 保持 4h 对 被 试 品 进行 恢复 处 理 。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
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6.2.2.4 试验 结果 评定 准则 

在 试验 期 间 , 被 试 品 大 满足 以 下 要 求 则 判 为 合格 : 

a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 B. 1 中 “合格 判 据 ”的 要 求 ; 

b) 标识 清晰 ; 

c) 被 试 品 结构 未 出 现 损坏 、 变 形 和 裂纹; 

d) 表面 涂 层 未 出 现 裂纹 .起 泡 .起 委 和 脱落 ; 

e) 又 固件 无 松动 或 脱落 ; 

f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.3 温度 冲击 试验 
6.2.3.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 周围 大 气温 度 急剧 变化 时 的 适应 性 。 
6.2.3.2 试验 条 件 

高 温 :70'C。 

低温 5 一 55 已 。 

保持 时 间 :高 温 段 和 低温 段 各 保持 2h。 

转换 时 间 :不 大 于 5min。 

循环 次 数 :3 次 。 
6.2.3.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 5 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”温度 冲击 试验 ?规定 的 
试验 方法 进行 。 具 体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容 积 内 ,被 试 
品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱 底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 不 小 于 
150mm, 保 证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 低温 工作 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 6. 2. 3. 2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 进 行 试 验 。 试 验 从 低温 段 开始 , 试 
验 过 程 中 ,高 温 为 70C ,低温 为 一 55C ,高 、 低 温 保持 时 间 均 为 2h, 高 ,低温 间 的 
转换 时 间 不 大 于 5min, 共 进行 3 个 循环 。 

d) 恢复 处 理 

试验 结束 时 被 试 品 处 于 70 必 高 温 状 态 , 打 开 箱 门 使 被 试 品 在 试验 的 标准 大 
气 条 件 下 恢复 2h。 

e) 试验 后 检测 


恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
6.2.3.4 试验 结果 评定 准则 
在 试验 期 间 ,被 试 品 知 满足 以 下 要 求 则 判 为 合格 : 
a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 B. 1 中 “合格 判 据 ” 的 要 求 ; 
b) 标识 清晰 ; 
c) 被 试 品 结构 未 出 现 损坏 .变形 和 裂纹 ; 
d) 表面 涂 层 未 出 现 裂纹 、 起 泡 、 起 皱 和 脱落 ; 
e) 紧 固件 无 松动 或 脱落 ; 
f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.4 低 气 压 试验 
6.2.4.1 试验 目的 
考核 被 试 品 在 贮存 .运输 和 使 用 中 对 低 气 压 环境 的 适应 性 。 
6.2.4.2 试验 条 件 
6. 2.4.2.1 贮存 试验 条 件 
温度 :常温 (25°C ) 。 
试验 压力 :11000m(22. 7kPa)。 
持续 时 间 :将 试验 箱 内 压力 降 至 22. 7kPa 后 保持 1h。 
压力 变化 速度 :不 大 于 10kPa/min。 
6. 2.4.2.2 工作 试验 条 件 
温度 ;常温 (25'C)。 
试验 压力 :11000m(22. 7kPa)。 
持续 时 间 :将 试验 箱 内 压力 降 至 22. 7kPa 后 启动 产品 工作 并 进行 完 功 能 / 
性 能 检测 所 需 时 间 。 
压力 变化 速度 :不 大 于 10kPa/min。 
6.2.4.3 试验 方法 
试验 按 GJB 150. 2 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ” 低 气 压 ( 高 度 ) 试 验 ) 规 
定 的 试验 方法 进行 。 具 体 如 下 : 
6.2.4.3.1 贮存 试验 方法 
a) 被 试 品 的 安装 
将 被 试 品 水 平 放 置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 
品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱 底 和 箱 项 之 间 最 小 间隔 距离 均 应 不 小 于 150mm ,保证 箱 
内 空气 能 自由 流动 。 
b) 试验 前 检测 
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试验 前 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进 行 外 观 和 功能 /性 能 检测 , 检 
测 结果 记录 分 别 记 录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 

c) 试验 运行 

将 试验 箱 内 温度 保持 在 实验 室 环境 温度 25C 不 变 , 然 后 以 不 大 于 10kPa/ min 
压力 变化 速率 将 箱 内 压力 降 至 11000m(22. 7kPa) 后 保持 1h, 试 验 期 间 被 试 品 不 
工作 。 

d) 恢复 处 理 

以 不 大 于 10kPa/min 压力 变化 速率 将 试验 箱 内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) 
后 打开 箱 门 。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
6.2.4.3.2 工作 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 置 人 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 品 任 一 
表面 距 箱 壁 、 箱 底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 不 应 小 于 150mm ,保证 箱 内 空气 
能 自由 流动 ,试验 期 间 ,测试 电缆 通过 箱 壁 上 的 测试 孔 将 被 试 品 与 箱 外 的 测试 设 
备 连接 起 来 。 

b) 试验 前 检测 

将 低 气 压 贮存 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

将 试验 箱 内 温度 保持 在 实验 室 环境 温度 25C 不 变 , 以 不 大 于 10kPa/min 压 
力 变化 速率 将 箱 内 压力 降 至 11000m(22.7kPa) ,保持 此 压力 ,给 被 试 品 通电 并 
进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 2 中 。 

d) 恢复 处 理 

检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 。 以 不 大 于 10kPa/min 压力 变化 速率 将 试验 箱 
内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) 后 打开 箱 门 。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记 录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
6.2.4.4 试验 结果 评定 准则 

在 试验 期 间 ,被 试 品 知 满足 以 下 要 求 则 判 为 合格 : 

a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 B. 1 中 “合格 判 据 ”的 要 求 ; 

b) 标识 清晰 ; 


c) 被 试 品 结构 未 出 现 损坏 、 变 形 和 和 裂纹; 
d) 表面 涂 层 未 出 现 裂纹 .起 泡 .起 和 令 和 脱落 ; 
e) 紧 固 件 无 松动 或 脱落 ; 
f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.5 加 速度 试验 
6.2.5.1 试验 目的 
考核 被 试 品 承受 预计 的 加 速度 环境 的 能 力 , 以 确保 在 此 环境 下 设备 结构 和 
性 能 不 发 生 失 效 。 
6.2.5.2 试验 条 件 
加 速度 试验 条 件 见 表 6 。 
表 6 加 速度 试验 条 件 


试验 方向 加 速度 值 (性 能 /结构 ) 试验 时 间 





6.2.5.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 15 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 加 速度 试验 ) 中 规定 
的 试验 方法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 专用 夹具 刚性 安装 在 加 速度 试验 机 工作 面 上 ,然后 将 被 试 品 按 规定 方向 
安装 在 专用 夹具 上 。 

b) 试验 前 检测 

OD SA 吉 果 。 

c) 试验 运行 

步骤 1 按 6.2.5.2 条 中 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 规定 方向 进行 加 速度 性 
能 试验 ,加 速度 量 值 达 到 规定 试验 量 值 后 至 少 保 持 1min, 保 持 期 间 给 被 试 品 i 
电 并 对 其 进行 检测 ,检测 结果 记录 在 检测 结果 记录 在 表 B. 2 中 。 

步骤 2 人 性 能 加 速度 试验 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 , 然 后 进行 该 方向 的 加 速度 
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结构 试验 。 
步骤 3 转换 被 试 品 方向 ,重复 步骤 1 一 步骤 2, 依 次 考核 被 试 品 其 他 方向 。 
d) eddie 
结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检 
eee A.1 和 表 B. 1 中。 
6.2.5.4 试验 结果 评定 准则 
在 试验 期 间 ,被 试 品 和 若 满 足以 下 要 求 则 判 为 合格 : 
a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 B. 1 和 表 B. 3 中 “合格 判 据 ” 的 要 求 ; 
b) 标识 清晰 ; 
c) 被 试 品 结构 未 出 现 损 坏 .变形 和 裂纹 ; 
d) 表面 涂 层 未 出 现 裂纹 .起 泡 ,起 铲 和 脱落 ; 
e) 紧 固 件 无 松动 或 脱落 ; 
f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.6 冲击 试验 
6.2.6.1 试验 目的 
考核 被 试 品 在 冲击 作用 下 的 电 性 能 、 机 械 性 能 及 结构 强度 是 否 达 到 设计 要 
求 ; 被 试 品 及 其 支架 、 紧 固件 .连接 件 承 受 冲 击 作 用 的 能 力 。 
6.2.6.2 试验 条 件 
冲击 试验 条 件 见 表 7。 
表 7 冲击 试验 条 件 


加 速度 持续 时 间 DD 
每 方向 3 次 ， 
Ws 每 方向 2 次 ， 
全 冲击 


6.2.6.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 18 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”冲击 试验 ) 中 规定 的 
试验 方法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 专用 夹具 刚性 固定 在 振动 台 附 加 人 台面 上 ,然后 将 被 坛 品 按 规定 轴 疝 安装 
在 专用 夹具 上 。 在 夹具 与 被 试 品 连 接 位 置 附近 选取 一 点 并 安装 一 个 控制 用 传 感 
做, 采用 单 点 控制 方式 。 






区 
此 


此 
上 
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b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 加 速度 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

步骤 1 按 6.2.6.2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 规定 方 品 进行 基本 设计 
冲击 试验 。 试 验 期 间 , 给 被 试 品 通电 并 对 其 进行 检测 ,检测 结果 记录 在 表 
B. 4 中 。 

步骤 2 ”转换 被 试 品 方向 ,重复 步骤 1, 依次 考核 被 试 品 其 余 方 向 进行 冲击 
试验 。 

步骤 3 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 / 
性 能 检测 ,检测 结果 分 别 记 录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 

步骤 4 基本 设计 冲击 试验 结束 后 , 按 6. 2.6. 2 条 规定 的 试验 条 件 依 次 对 
被 试 品 进行 土 Y、 士 XX 和 士 Z 方 癌 的 险 撞 安全 冲击 试验 ,被 试 品 实际 安装 状态 与 
其 基本 设计 冲击 试验 相同 。 

步骤 5 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 / 
性 能 检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
6.2.6.4 试验 结果 评定 准则 

在 试验 期 间 , 被 试 品 大 满足 以 下 要 求 则 判 为 合格 : 

a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 A.1 和 表 B.1、 表 B.4 中 的 “合格 判 
据 ” 的 要 求 ; 

b) 标识 清晰 ; 

c) 被 试 品 结构 未 出 现 损 坏 .变形 和 裂纹 ; 

d) 表面 涂 层 未 出 现 裂纹 .起 泡 .起 和 令 和 脱落 ; 

e) 紧 固 件 .连接 件 无 松动 或 脱落 ,结构 保持 完好 ; 

f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.7 振动 试验 
6.2.7.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 预期 的 使 用 环境 中 的 抗 振 能 力 。 
6.2.7.2 试验 条 件 

振动 试验 包括 振动 功能 试验 和 振动 耐久 试验 两 部 分 ,振动 功能 试验 谱 图 及 
功率 谱 密 度 见 图 3; 振 动 耐久 试验 谱 图 与 功能 试验 相同 ,功率 谱 密 度 是 功能 试验 
的 1.6 售 ,具体 振动 试验 条 件 见 表 8。 

试验 轴 间 :XX、Y、Z 三 个 轴 问 。 

试验 时 间 :功能 试验 每 轴 癌 1h, 耐 久 试 验 每 轴 癌 3h。 
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功率 谱 密 度 /g /Hz) 





1S$ 107.5 215 322.5 430 2000 
频率 /Hz 


图 3 振动 功能 、 振 动 耐久 试验 功率 谱 密 度 谱 图 


表 8 振动 试验 量 级 表 





6.2.7.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 16 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 振动 试验 ) 中 规定 的 
试验 方法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 专用 夹具 刚性 固定 在 振动 台 附 加 人 台面 上 ,然后 将 被 试 品 按 规 定 轴 疝 安装 
在 专用 夹具 上 。 在 夹具 与 被 试 品 连接 位 置 附近 对 角 选 取 两 点 ,安装 两 个 控制 用 
传感器 ,采用 两 点 平均 控制 方式 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 冲击 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 
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c) 试验 运行 

步骤 1 按 6.2.7.2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 规定 轴 向 进行 前 0. 5h 振 
动 功能 试验 。 试 验 过 程 中 被 试 品 处 于 通电 工作 状态 ,并 对 其 功能 /性 能 进行 检 
测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 中 。 

步骤 2 前 0.5h 振动 功能 试验 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 , 然 后 进行 该 轴 疝 3h 
振动 耐久 试验 。 

步骤 3 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 / 
性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 中 。 

步骤 4 检测 结束 后 ,对 被 试 品 进行 该 轴 疝 后 0. 5h 振动 功能 试验 。 试 验 过 
程 中 被 试 品 处 于 通电 工作 状态 ,并 对 其 功能 /性 能 进行 检测 ,检测 结果 记录 在 表 
B. 1 中 。 

步骤 5 该 轴 癌 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 
和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 分 别 记 录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 

步骤 6 重复 步骤 1 一 步骤 5, 依 次 考核 被 试 品 其 余 轴 向 。 
6.2.7.4 试验 结果 评定 准则 

在 试验 期 间 ,被 坛 品 知 满 足以 下 要 求 则 判 为 合格 : 

a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 A.1 和 表 B.1 中 “合格 判 据 ”的 
要 求 ; 

b) 标识 清晰 ; 

c) 被 试 品 结构 未 出 现 损坏 、 变形 和 裂纹 ; 

d) 表面 涂 层 未 出 现 裂纹 .起 泡 .起 皱 和 脱落 ; 

e) 紧 固 件 无 松动 或 脱落 ; 

f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.8 淋 雨 试验 
6.2.8.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 淋 雨 条 件 下 ,其 外 壳 防 止 雨 水 渗透 的 能 力 和 遭 到 淋 雨 时 或 之 
后 的 工作 效能 。 
6.2.8.2 试验 条 件 ( 有 风 源 淋 雨 ) 

淋 雨 试验 条 件 见 表 9。 

表 9 淋 雨 (有 风 源 的 淋 雨 ) 试 验 条 件 
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( 续 ) 


6.2.8.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 8 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ” 淋 雨 试验 中 规定 的 试 
验方 法 进行 。 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 安装 到 淋 雨 试验 箱 中 ,并 处 于 试验 箱 有 效 容 积 内 ,被 试 品 侧面 朝 辐 
雨水 喷 淋 方向 且 与 雨水 喷 淋 方向 成 45 角 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 振动 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

采用 淋 雨 试验 箱 中 有 风 源 的 淋 雨 试验 装置 对 被 试 品 的 表面 进行 试验 。 保 持 
箱 内 降雨 强度 为 100mm/h, 风 速 不 小 于 18my/s, 雨 滴 直 径 为 0.5mm 一 4. 5mm， 
喷 淋 时间 为 30min。 试 验 过 程 中 产品 不 通电 。 

d) 恢复 处 理 

试验 结束 后 ,从 试验 箱 中 取出 被 试 品 , 用 干 纱布 擦 除 其 表面 上 的 水 滴 。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 
检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 
6.2.8.4 试验 结果 评定 准则 

在 试验 期 间 , 被 试 品 阁 满足 以 下 要 求 则 判 为 合格 : 

a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 B. 1 中 “合格 判 据 ” 的 要 求 ; 

b) 标识 清晰 ; 

c) 被 试 品 结构 未 出 现 损坏 .变形 和 裂纹 ; 

d) 表面 涂 层 未 出 现 裂 纹 .起 泡 .起 委 和 脱落 ; 

e) 紧 固 件 无 松动 或 脱落 ; 

f) 活动 部 件 未 卡 住 。 
6.2.9 湿热 试验 
6.2.9.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 高 温 及 高 湿 环 境 条 件 下 的 适应 性 。 
6.2.9.2 试验 条 件 

湿热 试验 条 件 见 表 10。 
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表 10 温 热 试验 条 件 


TTT 


6.2.9.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 10 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 湿热 试验 ) 中 规定 的 
试验 方法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放 置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 
品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱 底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 应 不 小 于 150mm, 保 证 箱 
内 空气 能 自由 流动 。 试 验 期 间 ,测试 电缆 通过 箱 壁 上 的 测试 孔 将 被 试 品 与 箱 外 
的 测试 设备 连接 起 来 。 

b) 试验 前 检测 

在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记 
录 在 表 A. 2 和 表 B. 1 中 。 

c) 试验 运行 

按 6. 2. 9. 2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 进 行 试 验 , 其 具体 过 程 如 下 : 

步骤 1 在 2h 内 将 试验 箱 内 温度 从 30C 升 至 60C, 箱 内 相对 湿度 升 至 
95%， 

步骤 2 在 60C 及 相对 湿度 95 和 条 件 下 保持 6h。 

步骤 3 在 8h 内 将 试验 箱 内 温度 降 至 30C ,降温 过 程 中 ,保持 箱 内 相对 湿 
度 为 95 色 %。 

步骤 4 在 30C 及 相对 湿度 95 多 条 件 下 保持 8h。 

步骤 5 重复 步骤 1 一 步骤 4, 共 进行 :10 个 周期 试验 。 

在 第 5 和 第 10 周期 低温 段 (温度 :30%C ,相对 湿度 :95 % ) 接 近 结 束 前 4h 内 
对 被 试 品 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 中 。 

d) 恢复 处 理 

检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 ,之 后 将 试验 箱 内 温度 调 至 30C ,打开 箱 门 使 被 
试 品 恢复 4h。 

e) 试验 后 检测 

试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检 
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测 ,检测 结果 记录 在 表 A. 2 和 表 B. 1 中 。 
6. 2.9.4 试验 结果 评定 准则 

对 湿热 试验 ,被 试 品 外 观 满足 符合 下 列 要 求 ,同时 功能 /性 能 符合 表 B. 1 中 
的 “合格 判 据 ” 的 要 求 为 合格 。 

a) 构件 金属 允许 有 轻 度 变 暗 和 变 黑 ,但 不 得 腐蚀 ; 

b) 金属 接触 处 无 腐蚀 ; 

c) 金属 防护 层 除 边缘 及 棱角 处 外 腐蚀 面积 不 超过 该 零件 防护 层面 积 的 
20 % , 主 金属 除 边缘 及 棱角 处 外 不 得 腐蚀 ; 

d) 允许 涂 漆 层 光泽 颜色 减 初 或 有 少量 直径 不 大 于 0. 5mm 的 起 泡 , 但 不 应 
有 起 皱 , 村 皮 及 漆 层 脱落 现象 , 且 底 金属 不 得 出 现 腐蚀 ; 

e) 非 金属 材料 无 明显 泛 白 、 膨 胀 . 起 泡 、 皱 裂 、 脱 落 及 麻 坑 等 。 
6.2.10 霉菌 试验 
6.2.10.1 试验 目的 

考核 被 试 品 的 抗 霉 能 力 。 
6.2. 10.2 试验 条 件 

霉菌 试验 条 件 见 表 11。 

表 11 霉菌 试验 条 件 


区 x 
Re py 温度 容 差 | 相对 湿度 | 相对 湿度 
/OC /% 容 差 / 多 


降温 阶段 | 30->25 





6.2.10.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 10 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 霉菌 试验 》 中 规定 的 试 
验方 法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 试验 准备 

试验 前 , 按 GJB 150. 10 一 1986 制备 无 机 盐 溶液 .孢子 悬浮 液 和 对 照样 品 , 并 
进行 了 抑 子 活力 检验 。 所 用 化 学 药剂 不 低 于 国家 标准 规定 的 化 学 纯 试 剂 的 
纯度 。 

b) 试验 前 检查 

在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 已 擦拭 过 的 被 试 品 外 观 进 行 检查 ,其 检查 结果 
记录 在 表 A. 3 中 。 
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c) 被 试 品 放置 和 预 处 理 

试验 前 将 被 试 品 平 放 在 试验 箱 内 的 试 品 架 上 ,被 试 品 之 间 以 及 与 试验 箱 辟 、 
箱底 及 箱 顶 之 间 保 持 距 离 应 不 小 于 150mm, 空 气 能 自由 循环 ,对 照样 件 挂 放 在 
试验 箱 的 有 效 容积 内 。 被 试 品 和 对 照样 品 在 温度 30C ,相对 湿度 95 % 条 件 下 
预 处 理 4h。 

d) 喷 菌 

用 喷雾 器 将 混合 孢子 悬浮 液 以 雪 状 喷 在 被 试 品 及 对 照样 品 的 表面 上 ,使 其 
和 对 照样 品 在 霉菌 箱 中 同时 接种 。 

e) 试验 运行 

霉菌 试验 箱 按 6. 2. 10. 2 条 规定 的 试验 条 件 运 行 7 天 后 ,对 照样 品 及 移 子 活力 
检查 的 各 单一 孢子 在 培养 基 表 面 长 霉 面 积 需 达 95 % 以 上 ,符合 标准 规定 的 长 霉 
面积 大 于 90 和 的 要 求 , 本 次 试验 才 有 效 。 试 验 从 接种 之 日 起 计算 试验 时 间 。 

霉菌 箱 内 风速 应 控制 在 (0. 5 一 2)my/s, 每 7 天 换 气 一 次 , 换 气 时 间 为 30min。 
换 气 期 间 , 箱 内 指示 点 温度 为 26C 、 相对 湿度 大 于 90 % 。 试 验 运行 28d。 

f) 试验 后 检查 

试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 表面 霉菌 生长 情况 进行 检 
查 ,并 按 表 12 的 规定 评定 霉菌 试验 结果。 被 试 品 的 外 观 检查 结果 记录 在 表 
A. 3 中 。 


表 12 长 老 程 度 评定 表 
| Rs RR 


微量 生长 | 考 菌 生长 和 繁殖 稀少 或 局 限 ,生长 范围 小 于 试验 样品 总 面积 10 细 


霉菌 的 菌落 断 续 蔓延 或 松散 分 布 于 基质 表面 ,霉菌 生长 占 总 面积 30 和 以 下 ， 
- 轻微 生长 
中 等 程度 繁殖 


伍 菌 较 大 量 生长 和 繁殖 , 占 总 面积 70 多 以 下 ,基层 表面 皇 化 学 .物理 与 结构 的 
变化 


严重 生长 “| 性 菌 大 量 生长 繁殖 , 占 总 面积 70 多 以 上 ,基质 被 分 解 或 迅速 劣化 变质 


6.2.10.4 试验 结果 评定 准则 
对 被 试 品 进行 霉菌 试验 ,试验 后 被 试 品 长 霉 等 级 优 于 2 级 为 合格 。 
6.2.11 盐 雾 试验 | 
6.2.11.1 试验 目的 
考核 被 试 品 抗 盐 雾 大 气 影 响 的 能 力 。 
6.2.11.2 试验 条 件 
盐 雾 试验 条 件 见 表 13。 
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3 中 量 生 长 





表 13 盐 雾 试验 条 件 


盐 雾 沉降 率 
/ml/80ocm2-，h) 





6.2.11.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 11 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 盐 雾 试验 ) 中 规定 的 试 
验方 法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放置 在 盐 雾 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 。 
放置 时 保证 各 被 试 品 距 试验 箱 壁 距离 不 小 于 150mm ,彼此 之 间 间 隔 距 离 不 小 于 
150mm, 同 时 未 与 其 他 金属 和 吸水 性 材料 接触 , 盐 雾 能 自由 地 沉降 在 其 受 试 表 
-Es 

b) 试验 前 检测 

在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 及 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记 
录 在 表 A.4 和 表 B. 1。 

c) 试验 运行 

将 试验 箱 内 温度 调 至 35C ,使 被 试 品 在 该 温度 下 保持 4h, 然 后 按 6. 2. 11. 1 
条 规定 的 试验 条 件 连 续 喷雾 96h。 

d) 恢复 处 理 

试验 结束 后 ,从 试验 箱 中 取出 被 试 品 ,让 其 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 放置 48h。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结束 后 ,之 后 用 湿 纱 布 去 除 被 试 品 表面 积 盐 ,然后 在 试验 的 标准 大 
气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 检查 及 功能 /性 能 检测 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 
被 试 品 进 行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 A.4 和 表 B. 1 中 。 
6.2.11.4 试验 结果 评定 准则 

对 盐 雾 试验 ,试验 后 符合 下 列 要 求 , 同 时 功能 /性 能 满足 表 B. 1 中 的 “合格 
判 据 ”的 要 求 为 合格 : 

a) 构件 金属 无 发 暗 变 黑 ; 

b) 金属 接合 处 无 腐蚀 ; 

c) 金属 防护 层 腐 蚀 面 积 占 金属 防护 层面 积 的 30 % 以 下 ; 

d) 涂 漆 层 除 局 部 边 术 处 外 ,无 起 泡 .起 皱 . 开 裂 或 脱落 , 且 底 金属 未 出 现 
腐蚀 ; 

467 


e) 非 金 属 材料 无 明显 的 泛 和 白 、 膨 胀 .起 泡 . 皱 裂 以 及 麻 坑 等 。 
6.2.12 和 砂 侍 试验 
6.2.12.1 试验 目的 
考核 被 试 品 对 飞散 人 砂 侍 环境 的 适应 能 力 。 
6.2.12.2 试验 条 件 
6.2. 12.2.1 了 吹 尘 试验 条 件 
试验 所 用 人 持 的 组 成 成 份 和 尺寸 符合 GJB 157. 12 一 1986《 军用 设备 环境 试验 


方法 ” 砂 侍 试验 ) 中 有 关 要 求 , 试 验 条 件 见 表 14。 


表 14 吹 尘 试验 条 件 
Xx XX 的 侧面 
| | wm 


相对 湿度 风速 吹 尘 浓度 ee 
/% /(m/s) /(g/ ms ) 
6. 2. 12. 2.2 ”了 吹 砂 试验 条 件 
试验 所 用 砂 的 组 成 成 份 和 尺寸 符合 GJB 150. 12 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 


方法 ” 砂 侍 试验 》 中 有 关 要 求 , 具 体 试 验 条 件 见 表 15 。 
表 15 吹 砂 试验 条 件 


相对 湿度 / 多。 | 风速 /cmys)| 砂 浓 度 /(gjms) 被 试 品 及 受 试 面 


6.2.12.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 12 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ” 砂 侍 试验 中 规定 的 
试验 方法 进行 。 
6.2.12.3.1 了 吹 尘 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 固定 到 安装 淋 上 ,然后 将 装 有 被 试 品 的 安装 架 固定 到 吹 尘 试验 箱 
中 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容 积 内 。 被 试 品 的 侧面 朝向 吹 竺 气流 方向 。 

b) 试验 前 检测 | 

在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 分 
别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 

c) 试验 运行 

首先 将 试验 箱 内 温度 调 至 23°C ,相对 湿度 控制 在 30 % 以 下 ,然后 将 箱 内 风 
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速 调 至 8. 9m/s, 尘 浓度 调 至 10. 6g/mi ,保持 此 条 件 6h 。 

停止 吹 尘 ,将 试验 箱 内 温度 升 至 60'C ,风速 调 至 1. 5m/s, 相 对 湿度 控制 在 
30 多 以 下 ,保持 此 条 件 16h。 

保持 箱 内 温度 60°C ,相对 湿度 小 于 30 % 不 变 , 将 箱 内 风速 调 至 8. 9my/s, 人 尘 
浓度 调 至 10. 6g/m ,保持 此 条 件 6h, 试 验 过 程 中 被 试 品 不 工作 。 

d) 恢复 处 理 

试验 结束 后 ,以 试验 箱 最 大 的 温度 变化 速率 将 箱 内 温度 降 至 25C 后 打开 箱 
门 ,让 被 试 品 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 恢复 2h。 

e) 试 验 后 检测 

恢复 结束 后 ,取出 被 试 品 , 用 毛 刷 刷 掉 被 试 品 上 的 积 侍 。 然 后 在 试验 的 标准 
大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 分 别 记 录 在 表 A. 1 
和 表 B. 1 中 。 
6.2. 12.3.2 吹 砂 试验 方法 

a) 被 试 喇 的 安装 

将 被 试 品 固定 到 安装 架 上 ,然后 将 装 有 被 试 品 的 安装 架 固 定 到 吹 砂 试验 箱 
中 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容 积 内 。 被 试 品 的 侧面 朝向 吹 砂 气流 方向 。 

b) 试验 前 检测 

在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 分 
别 记录 在 表 A. 1 和 表 B. 1 中 。 

c) 试验 运行 

将 试验 箱 内 温度 升 至 60C ,将 箱 内 风速 调 至 18m/s, 砂 浓度 调 至 0. 177g/mi， 
相对 湿度 控制 在 30 多 以 下 ,保持 此 条 件 1. 5h。 

d) 恢复 处 理 

试验 结束 后 ,以 试验 箱 最 大 的 温度 变化 速率 将 箱 内 温度 降 至 25 忆 后 打开 箱 
门 ,让 被 试 品 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 恢复 2h。 

e) 试验 后 检测 

恢复 结束 后 ,取出 被 试 品 ,用 毛 刷 刷 掉 被 试 品 上 的 积 砂 。 然 后 在 试验 的 标准 
大 气 条 件 下 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 分 别 记录 在 表 A. 1 
和 表 B. 1 中 。 
6.2.12.4 试验 结果 评定 准则 

在 试验 期 间 ,被 试 品 阁 满足 以 下 要 求 则 判 为 合格 : 

a) 被 试 品 功能 /性 能 检测 结果 满足 表 A. 1 和 表 B. 1 中 “合格 判 据 ”的 要 求 ; 

b) 标识 清晰 ; 

c) 被 坛 品 结构 未 出 现 损 坏 .变形 和 裂纹 ; 

469 


d) 表面 涂 层 未 出 现 裂纹 .起 泡 .起 皱 .脱落 和 磨 蚀 ; 

e) 紧 固 件 无 松动 或 脱落 ; 

f) 活动 部 件 未 卡 住 或 阻塞 。 
6.3 试验 要 求 
6.3.1 试验 的 标准 大 气 条 件 

温度 15 CC 一 35C。 

相对 湿度 :20 % 一 80% 。 

大 气压 力 :试验 场所 的 当地 气压 
6.3.2 试验 条 件 允 许 误差 

本 次 试验 条 件 的 允许 误差 应 遵循 GJB 150. 1 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方 
法 总则》 中 第 3.2 条 有 关 规 定 。 
6.3.3 试验 报告 要 求 

试验 结束 后 , 承 试 单位 应 按 GJB/Z 170. 6 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编 
制 指南 。 第 6 部 分 :设计 定型 基地 试验 报告 ) 的 要 求 编写 X XX( 产 品名 称 ) 设 计 
定型 可 靠 性 鉴定 试验 报告 。 
7 测试 测量 要 求 
7.1 试验 检测 要 求 
7.1.1 检测 项 目 和 要 求 
7.1.1.1 被 试 品 外 观 检 查 

被 试 品 外 观 检查 内 容 包 括 :标识 是 否 清晰 .表面 涂 层 是 否 起 泡 .起 和 争 和 脱落 ; 
金属 和 人 金属 镀层 是 否 有 腐蚀 ; 非 金属 材料 是 否 有 明显 泛 白 、 膨 胀 、 起 泡 、 皱 裂 、 脱 
落 及 抹 坑 现象 ; 紧 固件 是 否 松 动 ; 结 构 是 否 损伤 、 变 形 和 出 现 裂纹 等 ,其 检查 结果 
分 别 记 录 在 表 A. 1 一 表 A.4 中。 
7.1.1.2 被 试 品 功能 /性 能 检测 

被 试 品 功能 /性 能 检测 连接 框图 见 图 4, 检 测 内 容 分 别 见 有 1 中 。 


图 4 被 试 品 功能 /性 能 检测 连接 框图 


7.1.2 检测 方法 和 步骤 
X XX( 产 品名 称 ) 功 能 性 能 检测 方法 和 步 怠 见 X X XxX( 承 制 单位 ) 和 驻 X Xx 
X( 承 制 单位 ) 军 事 代 表 室 会 签 的 (XX 又 X( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 环境 鉴定 试验 检 
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测 细则 》。 
7.1.3 检测 时 机 和 记录 
7.1.3.1 试验 前 检查 和 检测 

在 进行 各 项 试验 前 , 均 应 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 ,对 被 试 品 外 观 和 功能 / 
性 能 进行 检测 ,外观 检查 结果 记录 在 表 A. 1 一 表 A.4 中 ,功能 /性 能 检测 结果 记 
录 在 表 B. 1 中 。 
7.1.3.2 中 间 检 测 

低温 工作 试验 被 试 品 在 非 工 作 状 态 下 保持 4h 温度 达到 稳定 ,然后 给 被 试 品 
通电 工作 并 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 中 ; 

高 温 工 作 试 验 被 试 品 在 非 工 作 状 态 下 保持 4h 温度 达到 稳定 ,然后 局 动 被 试 
品 工作 1h 后 对 其 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 中 ; 

低 气 压 试验 压力 达到 稳定 后 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 
表 B. 1 中 ; 

加 速度 试验 中 通电 工作 并 进行 性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 中 ; 

冲击 试验 中 通电 工作 并 进行 性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 中 ; 

振动 功能 试验 中 给 被 试 品 通电 并 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 
表 B. 1 中 ; 

湿热 试验 在 第 5 周期 和 第 10 周期 低温 段 结束 前 4h 期 间 给 被 试 品 通电 并 进 
行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 记录 在 表 B. 1 。 
7.1.3.3 试验 后 检查 和 检测 

将 进行 完 每 项 试验 的 被 试 品 均 应 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 进行 外 观 和 功 
能 /性 能 检测 ,外 观 检 查 结 果 记 录 在 表 A.1 一 表 A.4 中 ,功能 /性 能 检测 结果 记 
录 在 表 B. 1 中 。 
7.2 试验 设备 及 检测 仪器 仪表 要 求 
7.2.1 精度 要 求 

试验 设备 和 检测 仪器 仪表 应 能 保证 产生 和 保持 试验 剖面 要 求 的 综合 环境 条 
件 , 温 度 、 振 动 和 相对 湿度 应 力 容 差 应 符合 GJB 899A 一 2009 中 第 4.4 条 的 
规定 。 

试验 设备 和 检测 仪器 仪表 均 应 经 过 计量 检定 , 且 应 在 有 效 期 内 。 专 用 测试 
设备 应 通过 盏 厂 双 方 的 鉴定 或 经 军 代表 认可 。 

所 有 试验 设备 和 检测 仪器 仪表 应 满足 以 下 要 求 : 

a) 其 精确 度 至 少 应 为 被 测 参数 容 差 的 三 分 之 一 ; 

b) 其 标定 应 能 追溯 到 国家 最 高 计量 标准 ; 

c) 能 够 适应 所 测量 的 环境 条 件 。 

| 


7.2.2 试验 设备 
本 次 试验 使 用 的 试验 设备 见 表 16 。 
表 16 试验 设备 





sse | | 
im | | 
vo | | | wa 
CT | 





7.2.3 检测 仪器 仪表 
本 次 试验 使 用 的 检测 仪器 仪表 见 表 17。 
表 17 检测 仪器 仪表 


专用 测试 设备 


备注 


注 : 可 用 满足 精度 要 求 的 检测 仪器 仪表 替换 





8 试验 的 中 断 处 理 与 恢复 
8.1 试验 的 中 断 处 理 
8.1.1 一 般 问 题 中 断 处 理 
8.1.1.1 试验 设备 异常 引起 的 中 断 
8.1.1.1.1 堆 菌 试验 
对 于 霉菌 试验 , 因 试验 设 备 故障 中 断 于 试验 期 的 前 7d, 应 重新 进行 。 
各 试验 因 试验 设备 故障 中 断 于 试验 期 7d 以 后 , 则 应 按 下 列 规定 进行 处 理 : 
a) 试验 箱 内 温度 升 高 时 ,有 下 列 情况 之 一 ,试验 应 重新 进行 : 
1) 温度 升 高 达 40C 以 上 | 
2) 温度 超过 31YC 达 4h 以 上 
3) 对 照样 品 上 的 霉 戎 因 超 温 影 响 有 衰退 现象 ; 
4) 温度 升 高 期 间 相 对 湿度 降低 到 50 多 以 下 。 
除 上 述 情况 外 ,应 及 时 恢复 试验 条 件 , 并 从 中 断 点 起 继续 试验 。 
b) 试验 箱 内 试验 温度 降低 ,相对 湿度 仍 符合 标准 时 ,对 照样 品 上 生长 的 霉菌 
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未 有 衰退 迹象 ,可 恢复 试验 条 件 , 并 从 温度 降低 到 低 于 规定 的 容 差 点 起 继续 试验 。 

c) 试验 箱 内 相对 湿度 降低 时 ,有 下 列 情况 之 一 ,试验 应 重新 进行 。 

1) 相对 湿度 降低 到 50 多 ; 

2) 相对 湿度 降低 到 70 色 以 下 达到 4h 之 久 ; 

3) 对 照样 品 上 的 霉菌 因 相 对 湿度 降低 而 产生 了 衰退 现象 。 

除 上 述 情况 外 ,相对 湿度 稍 有 偏 低 , 应 及 时 恢复 试验 条 件 ,并 从 中 断 点 起 继 
续 试 验 。 
8.1.1.1.2 盐 矢 试验 

a) 欠 试 验 中 断 

当 出 现 试验 条 件 低 于 容 差 下 限时 ,应 对 试验 情况 做 出 判断 。 经 对 被 试 品 进 
行 全 面 直观 检查 ,认为 能 继续 试验 时 ,再 在 试验 条 件 符合 规定 要 求 的 情况 下 , 继 
续 试 验 。 试 验 时 间 由 低 于 试验 条 件 容 差 下 限 的 中 断 点 之 前 符合 试验 条 件 要 求 的 
最 后 一 个 测试 点 继续 算 起 。 

b) 过 试验 中 断 

当 出 现 试 验 条件 超 过 容 差 上 限时 ,应 中 断 试 验 。 经 对 被 试 品 进行 全 面 直观 
检查 ,认为 不 会 对 最 终 试验 结果 有 不 利 影响 或 能 及 时 修复 时 ,再 在 试验 条 件 符合 
规定 要 求 的 情况 下 ,继续 试验 。 高 于 试验 条 件 上 限 的 中 断 点 之 前 的 试验 时 间 有 
效 ,试验 时 间 由 中 断 点 继续 算 起 。 如 果 无 法 对 最 终 试验 结果 做 出 判断 , 则 需 用 新 
的 被 试 品 重 做 试验 。 
8.1.1.1.3 其 他 试验 

a) 欠 试 验 条 件 中 断 

当 高 温 、 低 温 ` 温 度 冲 击 、 低 气压 加速度、 冲击 振动、. 淋 十 .湿热 、. 砂 尘 试验 
等 试验 条 件 低 于 允许 容 差 下 限时 ,应 从 低 于 试验 条 件 的 点 重新 达到 预先 规定 的 
试验 条 件 , 恢 复试 验 , 一 直 进行 到 完成 预定 的 试验 周期 。 

b) 过 试验 条 件 中 断 

当 高 温 、 低 温 、 温 度 冲 击 、 低 气压 .加 速度 .冲击 .振动 . 淋 雨 .湿热 、 砂 尘 试验 
等 出 现 过 度 的 试验 条 件 时 ,停止 试验 ,用 新 的 被 试 品 重 做 。 如 果 过 试验 条 件 不 会 
直接 造成 影响 被 试 品 特性 的 损坏 ,或 者 被 试 品 可 以 修复 , 则 可 按 a) 条 处 理 。 如 
果 以 后 试验 中 出 现 被 试 品 失效 , 则 应 认为 此 试验 结果 无 效 。 
8. 1. 1.2 被 试 品 故障 引起 的 中 断 

试验 过 程 中 , 因 被 试 品 故障 而 中 断 时 , 按 下 述 程序 进行 故障 处 理 : 

当 被 试 品 发 生 故 障 时 , X X X( 承 试 单位 ) 填 写 表 18“ 故 障 报告 表 ”; X X X 
( 承 制 单位 ) 进 行 故障 分 析 , 并 按 FRACAS 要 求 填写 表 19“ 故 障 分 析 报 告 表 ”; 对 
故障 进行 处 理 时 ,填写 表 20“ 故 障 纠正 措施 报告 表 ”。 
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若 发 生 的 故障 ,经 分 析 认 为 采取 的 措施 不 影响 前 期 试验 结果 ,经 试验 工作 组 
同意 可 继续 试验 ,发 生 故 障 的 试验 项 目 应 重 做 ; 阁 采 取 的 纠正 措施 影响 前 期 试验 
结果 , 则 受 影响 的 试验 项 目 应 重 做 。 

8.1.2 重大 问题 中 断 处 理 

试验 过 程 中 出 现下 列 情形 之 一 时 , X X XX( 承 试 单位 ) 应 中 断 试验 并 及 时 报 
告 X XX( 二 级 定 委 ) ,同时 通知 有 关 单 位 : 

a) 出 现 安全 ,保密 事故 征兆 ; 

b) 试验 结果 已 判定 关键 战术 技术 指标 达 不 到 要 求 ; 

c) 出 现 影 响 性 能 和 使 用 的 重大 技术 问题 ; 

d) 出 现 短期 内 难以 排除 的 故障 。 

8.2 试验 恢复 处 理 
8.2.1 一 般 问题 中 断 试 验 的 恢复 

对 于 试验 设备 异常 引起 中 断 的 情况 ,试验 设备 故障 已 经 排除 并 经 验证 确认 
问题 已 解决 , X XX( 承 试 单位 ) 完 成 了 试验 中 断 对 试验 有 效 性 影响 的 分 析 , 可 恢 
复试 验 。 

对 于 被 试 品 故障 引起 中 断 的 情况 ,XXX( 承 制 单位 ) 对 试验 中 暴露 的 问题 
采取 了 改进 措施 ,经 试验 验证 确认 问题 已 解决 , X X X( 承 试 单位 ) 恢 复试 验 。 
8.2.2 重大 问题 中 断 试验 的 恢复 

对 于 重大 问题 引起 中 断 的 情况 ,X X X( 承 制 单位 ) 对 试验 中 暴露 的 问题 采 
取 了 改进 措施 ,经 试验 验证 确认 问题 已 解决 , X X X( 承 试 单位 ) 应 向 XXX( 二 
级 定 委 ) 提 出 恢复 或 重新 试验 的 申请 ,经 批准 后 ,实施 试验 。 

9 试验 组 织 及 任务 分 工 

为 确保 试验 顺利 实施 ,应 按 [2001J] 航 定 字 第 29 号 文 的 要 求 , 成 立 试验 工作 
组 ,对 试验 过 程 进行 管理 和 监控 。 

试验 工作 组 由 X XX( 承 试 单位 ) 任 组 长 单位 ,全 面 负责 试验 工作 ,包括 制定 
有 关 规 章 制度 ,安排 试验 的 实施 、 故 障 处 理 及 紧急 情况 的 处 置 等 ;X X X( 驻 承 制 
单位 军事 代表 室 ) 任 副 组 长 单位 ,负责 对 试验 全 过 程 实施 监控 ,包括 产品 性 能 检 
测 和 功能 检查 的 监控 ,检查 并 签署 各 种 试验 记录 ;XX X( 承 制 单位 ) 作 为 成 员 单 
位 参加 试验 工作 组 ,提供 对 被 试 品 的 技术 支持 。 

10 试验 保障 , 

为 确保 试验 顺利 有 效 地 实施 , 参 试 人 员 必 须 具备 相应 的 资格 。 在 试验 前 ,由 
XX X( 承 试 单位 ) 人 负责 制定 试验 程序 ,具体 规定 试验 条 件 施 加 方法 。 

试验 前 按 大 纲 规定 的 安装 方式 将 被 试 品 安装 在 试验 箱 内 。 对 参加 试验 的 被 
试 品 、 试 验 设备 和 检测 仪器 等 进行 状态 检查 ,确认 是 否 具 备 开 始 试验 的 条 件 。 
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X XX( 承 制 单位 ) 应 连接 好 各 种 监测 设备 ,检测 仪 器 ,连接 、 密 封 好 有 关 电 线 
和 引线 ,并 提供 试验 中 被 试 品 功能 性 能 检测 和 故障 分 析 、 改 进 工作 等 技术 支持 。 
11 试验 安全 

所 有 参加 试验 的 人 员 必 须 经 过 登记 ;试验 过 程 中 ,试验 值班 人 员 必 须 坚 守 岗 
位 ,遵守 规定 ,按照 试验 分 工 要求 ,依据 操作 规范 执行 相应 操作 ,保证 试验 应 力 与 
试验 剂 面 一 致 , 并 及 时 准确 地 做 好 各 种 试验 记录 。 试 验 中 划 定 识别 区 域 , 防 止 无 
关 人 员 进 入 ,严格 按 试验 程序 要 求 执行 以 保证 人 员 与 设备 的 安全 。 

所 有 参加 试验 的 被 试 品 、 试 验 设备 ,检测 仪器 和 检测 记录 必须 经 过 检查 和 登 
记 , 在 试验 过 程 中 未 经 试验 工作 组 同意 不 得 撤离 试验 场地 。 为 避免 对 被 试 品 施 
加 超出 规范 的 环境 条 件 ,试验 设备 必须 具备 超 限 保护 能 力 并 在 试验 前 进行 正确 
设置 和 验证 。 
12 有 关 问 题 的 说 明 

前 一 项 试验 的 最 终 检测 可 作为 后 一 项 试验 的 初始 检测 。 

必要 时 ,试验 顺序 可 根据 实际 情况 进行 适当 调整 ,但 需 经 过 试验 工作 组 认可 。 
13 试验 实施 网 络 图 

本 次 环境 鉴定 试验 共 12 项 试验 ,其 试验 实施 网 络 图 见 图 5。 


低温 〈 贮 存 和 工作 ) 
试验 
试验 时 间 约 2d 


冲击 试验 加 速度 试验 
试验 时 间 约 2d ld 


湿热 试验 
试验 时 间 约 10d 
霉菌 试验 
试验 时 间 约 28d 


图 5 试验 实施 网 络 图 






高 温 (贮存 和 工作 ) 
试验 时 间 约 3d 


温度 冲击 试验 
试验 时 间 约 1d 
























低 气压 试验 
试验 时 间 约 1d 












盐 雾 试验 


淋 雨 试验 
可 纹 试验 时 间 约 5d 


试验 时 间 约 3d 试验 时 间 约 1d 





砂 尘 试验 
试验 时 间 约 3d 


14 附录 
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表 18 故障 报告 表 


被 试 品 故障 检测 与 隔离 方式 (1)BIT (2) 测 试 设备 〈3) 其 他 方式 











故障 时 间 


故障 时 试验 应 力 


故障 现象 描述 






驻 承 制 方 军 代表 


承 试 方 值班 人 员 驻 承 试 方 军 代表 承 制 方 值班 人 员 
签字 签字 签字 


表 19 故障 分 析 报 告 表 








故障 分 析 报 告 表 编号 


故障 模式 






分 析 说 明 






分 析 人 员 签 字 技术 负责 人 签字 质量 负责 人 签字 驻 承 制 单位 军 代 表 签 字 
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表 20 故障 纠正 措施 报告 表 












纠正 措施 








验证 方法 及 纠正 效果 


遗留 问题 及 处 理 意见 





上 相符 字 。 | 质 是 有 人 入 





驻 承 制 单位 军 代表 签字 


表 A.1 被 试 品 外 观 检查 结果 记录 表 ( 除 湿热 ,者 菌 和 盐 雾 试验 ) 


re 
rm | 
Te 
ea 
2 
EE 















紧 固件 不 应 出 现 松动 或 脱落 


活动 部 件 不 应 卡 住 





表 A.2 被 试 品 外 观 检 查 结果 记录 表 ( 湿 热 试 验 ) 


构件 金属 允许 有 和 轻 度 变 暗 和 变 黑 ,但 不 得 腐蚀 


金属 防护 层 除 边缘 及 棱角 处 外 腐蚀 面积 不 超过 该 零件 防护 层面 积 的 20 %% , 主 金 
属 除 边 缘 及 棱角 处 外 不 得 腐蚀 


允许 涂 漆 层 光泽 颜色 减 银 或 有 少量 直径 不 大 于 0. 5mm 的 起 泡 ,但 不 
应 有 起 皱 桔 皮 及 漆 层 脱落 现象 , 且 底 金属 不 得 出 现 腐蚀 











页 
漆 层 


表 A.3 被 试 品 外 观 检 查 结 果 记 录 表 (霉菌 试验 ) 


试验 前 试验 后 
用 癌 a| a 合 | 
零 部 件 | 材料 及 工艺 格 判 据 外 观 检查 结果 | 外 观 检查 结果 


四 
长 霉 等 级 0 级 一 
2 级 为 合格 





表 A.4 被 试 品 外 观 检 查 结 果 记 录 表 ( 盐 雾 试验 ) 


试验 后 
外 观 检查 外 观 检查 
结果 


a) 构 件 金属 无 明显 发 暗 变 黑 ; 

b) 人 金属 接合 处 无 严重 腐蚀 ; 

中 金属 防护 层 腐 蚀 面 积 占 金 属 防 
护 层 面积 30 多 以下; 

d) 涂 漆 层 除 局 部 边 棱 处 外 ,无 起 
泡 .起 皱 .开裂 或 脱落 , 且 底 金属 
未 出 现 腐蚀 ; 

e) 非 金属 材料 无 明显 的 泛 白 、 脱 
胀 、 起 泡 、 皱 裂 以 及 暴 坑 等 





表 B.2 功能 性 能 检测 结果 记录 表 ( 环 境 应 力 条 件 下 ) 


检测 项 目 检测 内 容 检测 要 求 及 合格 判 据 检测 结果 





22.3.5 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 


1 任务 依据 
1.1 任务 来 源 

按照 型 号 定型 工作 安排 , X X X( 承 试 单位 ) 承 担 X X X( 承 制 单位 ) 人 研制 的 
X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 ,依据 相关 文件 和 标准 编制 了 《Xx Xx 
X (产品 名称 ) 设 计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 》。 
1.2 编制 依据 和 引用 文件 

GJB 150 一 1986 军用 设备 环境 试验 方法 

GJB 841 一 1990 故障 报告 .分 析 和 纠正 措施 系统 

GJB 899A 一 2009 可 靠 性 鉴定 和 验收 试验 

GJB 1032 一 1990 电子 产品 环境 应 力 筛 选 方法 

GJB 1362A 一 2007 军工 产品 定型 程序 和 要 求 

GJB/Z 170 一 2013 军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 

[2001] 航 定 字 第 29 号 《航空 军工 产品 设计 定型 环境 鉴定 试验 和 可 靠 性 鉴 
定 试验 管理 工作 细则 (试行 )》 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 

XXX( 产 品名 称 ) 产 品 规范 
2 试验 性 质 

设计 定型 试验 。 

481 


3 试验 目的 
验证 XXX( 产 品名 称 ) 的 平均 故障 间隔 时 间 (MTBF) 是 否 达 到 了 人 《XXX 
(产品 名 称 ) 人 研制 总 要 求 》( 和 /或 技术 协议 书 ) 所 规定 的 设计 定型 最 低 可 接受 值 
100h ,为 其 设计 定型 提供 依据 。 
4 试验 时 间 和 地 点 
试验 时 间 :20X 义 年 X 义 月 至 20X 义 年 XXX 月 (和 暂 定 )。 
试验 地 点 : XXX( 承 试 单位 )。 
5 被 试 品 、 陪 试 品 数量 及 技术 状态 
5.1 被 试 品 
5.1.1 产品 组 成 及 安装 位 置 
X XX( 产 品名 称 ) 由 XXX、XXX、XxXX 组 成 ,其 外 形 尺 寸 、 重 量 和 安装 


表 1 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 


Ly 外 形 尺寸 ,长 X 宽 X 高 
/mmx mmX mm 





5.1.2 产品 功能 性 能 
久居 《产生 吉 称 } 用 于 ※ 交 X 尖 、 关 X 半 六 入 类 
X XX( 产 品名 称 ) 主 要 功能 如 下 : 
a 


X XX( 产 品名 称 ) 主 要 性 能 要 求 如 下 : 
a) XXX,; 
by 
Cc) 入 XX; 
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XXX( 产 品名 称 ) 的 结构 示意 图 如 图 1 所 示 , 交 联 框图 如 图 2 所 示 。 


| 


X XX( 产 品名 称 ) 结 构 示 意图 


生硬 


图 X XX( 产 品名 称 ) 交 联 框图 


5.1.3 被 试 品 数量 

进行 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 的 被 试 品 数 量 为 1 套 。 
5.1.4 被 试 品 技术 状态 

被 试 品 与 备件 应 满足 以 下 要 求 : 

a) 应 完成 环境 应 力 筛 选 , 同 批 产 品 应 完成 必要 的 环境 鉴定 试验 和 电磁 兼容 
性 试验 ,软件 通过 测试 ,证 明 产 品 的 关键 技术 问题 已 经 解决 ,主要 战术 技术 指标 
能 够 达到 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 的 要 求 ; 

b) 具有 设计 定型 的 技术 状态 和 工艺 状态 ; 

c) 软件 版 本 基本 固定 ,上 且 为 设计 定型 可 徘 性 鉴定 试验 前 最 新 版 本 ; 

d) 通过 质 检 并 经 军事 代表 机 构 检 验 合格 。 
5.2 陪 试 品 

陪 试 品 组 成 .数量 .尺寸 和 重量 见 表 2。 

表 2 陪 试 品 组 成 .尺寸 和 重量 





6 试验 项 目 、 方 法 及 要 求 
6.1 试验 项 目 

XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 。 
6.2 试验 环境 与 条 件 要 求 
6.2.1 标准 大 气 条 件 

根据 GJB 150 一 1986 的 要 求 ,试验 的 标准 大 气 条 件 为 : 

温度 :15 人 一 35"C 。 

相对 湿度 (RH) :20 多 一 80 和 。 

大 气压 力 :试验 场所 气压 。 
6.2.2 综合 环境 条 件 

根据 《 X XX 设计 定型 可 徘 性 鉴定 试验 方案 ) 中 的 有 关 要 求 ,本 次 试验 采用 
“xX XX 舱 内 设备 可 靠 性 鉴定 试验 绿 合 环境 应 力 剖 面 ", 如 图 3 所 示 。 其 综合 环 
境 条 件 包括 电 应 力 ,温度 应 力 ,振动 应 力 和 湿度 应 力 。 应 力量 值 和 持续 时 间 按 剖 
面 规定 选取 。 


讶 点 温 并 宕 31C 
1 1 WGH 
1 i 时 间 


(mun) 





设备 三 次 通 断 后 连续 通电 


33 1480 $513 5401 y00) 
1 70C | 





电 应 轧 福 度 应 力 


3 | -SC/min 时 间 
1 


(nun) 








$C/imin 


温度 应 力 





-5 Cimin 
5C/ min 
1 1 
3033 60 72.2 450 409.2 43480) S10 $13 $4) S40 900 943 60 ”时 间 
se 0.0275 (4.28e) 149 (3 156 D00275 (4 288) (min) 
3 0.0101 (2.528) SP 0.0101 (2.52¢) N0149 (37.158) 
写 0.00Ss (1.92e) 0.0055 (1.92¢) 
攻 
30 60 61 117 4795 480 540 541 597 9595 960 _. 
a 四 村 间 
六 全 全 2 es 振动 峰值 we) Li 12 03 /4 电 应 力 (my 
i 起 飞 EO OS Wa -086 EM 
吾 忆 和 公升 L136 (35 0.17 027 < 只 - 
过 1 1 平 飞 109 032 028 025 杜牧 | _ 本 
= 着 项 051 014 013 0.16 标 称 和 fr 《2- A 
20 50 107.5 215 430 550 2000 频率 /Hz 下 限 ei rt 


图 3 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 剖面 


6.2.2.1 电 应 力 ( 直 流 ) 
试验 过 程 中 , 电 应 力 按 GJB 181 一 1986 中 规定 的 变化 范围 进行 拉 偏 。 第 1 
试验 循环 的 电 应 力 为 上 限 值 ,第 2 试验 循环 的 电 应 力 为 标 称 值 ,第 3 试验 循环 的 
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电 应 力 为 下 限 值 。3 个 试验 循环 电 应 力 的 变化 构成 一 个 完整 的 循环 。 整 个 试验 
期 间 ,重复 这 一 电 应 力 循环 , 电 应 力 变 化 范围 见 表 3 ,变化 顺序 如 图 4 所 示 。 
表 3 电 应 力 变化 范围 


115V/400Hz 交流 116. 5V/420Hz ll15V/400Hz 109. 5V/380Hz 











图 4 电 应 力 循环 


在 试验 的 每 个 循环 中 ,被 试 品 在 冷 天 、 热 天 地 面 阶段 各 有 30min 的 不 工作 

时 间 ( 冷 温和 热 淄 ) ,其 余 阶 段 被 试 品 都 应 处 于 工作 状态 。 被 试 品 在 冷 淄 和 热 浸 
结束 后 ,在 每 一 循环 第 33min 和 513min 时 ,开始 通 断 电 3 次 之 后 连续 通电 ,以 

考核 被 试 品 在 极端 温度 下 的 启动 能 力 。 
6.2.2.2 温度 应 力 

温度 应 力 按 图 2 所 示 试 验 谢 面 要 求 并 与 其 他 应 力 同 步 施 加 。 温 度 稳定 后 欣 
制 容 差 不 得 超过 士 2C 。 整 个 温度 循环 为 16h。 

模拟 载 机 地 面 停留 阶段: 

冷 天 贮存 温度 :一 55C。 

热天 贮存 温度 ;十 70C 。 

冷 天 地 面 工作 温度 :一 40°C，。 

热天 地 面 工作 温度 :十 55C。 

模拟 载 机 空中 阶段 ,温度 应 力 随 载 机 飞行 高 度 而 变化 ,升降 温 速 率 为 
5°C /min, 
6.2.2.3 湿度 应 力 

湿度 应 力 按 图 2 所 示 试 验 剖 面 要 求 并 与 其 他 应 力 同 步 施 加 。 湿 度 稳定 后 控 
制 容 差 不 得 超过 士 5 % RH。 

在 每 一 循环 中 的 热天 地 面 阶 段 注 入 湿 气 ,从 热天 地 面 不 工作 阶段 开始 即 保 
持 露 点 温度 大 于 等 于 31C ,直到 热天 地 面 工 作 阶 段 结 束 。 在 试验 循环 的 其 他 阶 
段 不 注入 湿 气 ,不 控制 湿度 , 且 试 验 箱 的 空气 不 应 烘 干 。 


6.2.2.4 振动 应 力 
振动 功率 谱 型 如 图 5 所 示 。 具 体 振动 量 级 见 表 4。 


图 5 振动 功率 谱 型 


表 4 试验 振动 量 级 表 


a 宽带 随机 部 分 周期 分 量 
功率 谱 密 /(&2/ Hz) 均 方 根 值 /gw 





6.2.2.5 试验 条 件 允 许 误 差 - 
本 次 试验 条 件 的 允许 误差 应 遵循 GJB 899A 一 2009 第 4. 4 条 的 有 关 规 定 。 
6.2.3 试验 前 有 关 工 作 要 求 
6.2.3.1 可 靠 性 预计 
应 对 被 试 品 按 应 力 法 进行 可 靠 性 预计 ,并 给 出 可 靠 性 预计 报告 。 
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6.2.3.2 故障 模式 影响 及 危害 度 分 析 (FMECA) 

承 制 单位 应 对 被 试 品 进行 FMECA ,并 给 出 分 析 报 告 , 指 出 产品 的 薄弱 环 
节 , 确 定 纠正 措施 或 补偿 措施 。 
6.2.3.3 环境 试验 

被 试 品 的 同 状 态 产 品 应 完成 必要 的 环境 鉴定 试验 ,并 给 出 相应 的 试验 报告 。 
6.2.3.4 环境 应 力 筛选 

应 按 GJB 1032 一 1990 对 被 试 品 进行 应 力 般 选 。 
6.2.3.5 军 检 

被 试 品 应 通过 盏 检 ,并 给 出 相应 的 检验 报告 。 
6.2.3.6 建立 故障 报告 .分 析 和 纠正 措施 系统 (FRACAS) 

应 按 GJB 841 一 1990 的 要 求 , 在 试验 现场 建立 FRACAS, 负 责 试 验 过 程 中 
的 信息 收集 和 故障 处 理工 作 。 
6.2.3.7 试验 装置 能 力 调查 

承 试 单位 应 按 试验 剖面 的 要 求 ,对 试验 所 要 用 到 的 试验 装置 的 能 力 进行 调 

查 , 并 给 出 相应 的 调查 结果 ,以 保证 试验 装置 满足 试验 要 求 。 
6.2.3.8 被 试 品 的 安装 和 测试 
6.2.3.8.1 安装 前 被 试 品 的 测试 

被 试 品 安装 前 ,应 在 试验 现场 ,在 标准 大 气 条 件 下 按 第 7 章 的 检测 要 求 对 被 
试 品 进行 检测 ,以 检查 被 试 品 到 达 试 验 现 场 的 状态 是 否 满 足 产 品 规范 中 规定 的 
要 求 , 并 记录 检测 结果 。 
6. 2.3.8.2 夹具 的 测试 

被 试 品 安 装 前 , 承 试 单位 应 对 试验 所 用 的 夹具 进行 振动 测试 ,以 检查 夹具 是 
否 满足 规定 的 要 求 , 并 记录 。 
6.2.3.8.3 被 试 品 的 安装 

被 试 品 的 安装 方式 应 能 反映 其 典型 的 现场 安装 特征 ,并 满足 GJB 150 一 
1986 中 的 有 关 规 定 。 
6.2.3.8.4 安装 后 被 试 品 的 测试 

被 试 品 通过 专用 试验 夹具 安装 于 试验 装置 中 后 ,应 在 标准 大 气 条 件 下 按 第 
7 章 的 检测 要 求 对 被 试 品 进行 检测 ,以 检查 安装 过 程 中 是 否 造 成 被 试 品 故 障 , 记 
录 检 测 结 果 , 并 作为 整个 试验 过 程 中 检测 到 的 性 能 和 功能 比较 的 基准 。 
6.2.3.9 编制 试验 程序 

根据 大 纲要 求 和 试验 设备 实际 情况 编制 《4X X X( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 徘 
性 鉴定 试验 程序 》。 
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6.2.4 试验 报告 要 求 

试验 结束 后 , 承 试 单位 应 按 GJB/Z 170. 6 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编 
制 指 南 。 第 6 部 分 :设计 定型 基地 试验 报告 的 要 求 编制 (X X X( 产 品名 称 ) 设 
计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 报告 》。 
6.3 试验 方法 

本 次 试验 按照 GJB 899A 一 2009 中 规定 的 试验 方法 进行 。 
6.4 试验 方案 

根据 《 X XX 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 方案 ) 中 的 有 关 要 求 , 本 次 试验 选用 
GJB 899A 一 2009 中 的 定时 截 尾 试验 方案 17, 即 生产 方 风 险 a 为 20 % ,使 用 方 
风险 8 为 20 和 ,累积 试验 时 间 为 4.3 倍 和 0 的 统计 试验 方案 。 

根据 《4 X X X( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 》( 和 /或 技术 协议 书 ),X XX( 产 品名 
称 )MTBF 设计 定型 最 低 可 接受 值 为 100h, 因 此 ,本 次 试验 中 0% 为 100h, 累 积 试 
验 时 间 为 430h。 

被 试 品 数量 为 1 套 , 每 一 试验 循环 为 16h, 因 此 ,本 次 试验 总 循环 数 为 

430 二 16 二 26. 875 

试验 过 程 中 ,被 试 品 和 若 发 生 2 个 或 2 个 以 下 责任 故障 , 则 被 试 品 通过 本 次 设 
计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 ,作出 接收 判决 ;大 发 生 3 个 或 3 个 以 上 责任 故障 , 则 被 
试 品 未 通过 本 次 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ,作出 拒 收 判决 。 

X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 方案 参数 见 表 5。 

表 5 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 方案 参数 表 


和 
ee re 
Lm | | 


6.5 试验 结果 评定 准则 
6.5.1 故障 判 据 
在 试验 过 程 中 ,出 现下 列 任何 一 种 状态 时 ,应 判定 被 试 品 出 现 故 障 : 
a) 被 试 品 不 能 工作 或 部 分 功能 丧失 ; 
b) 被 试 品 参数 检测 结果 超出 规范 允许 范围 ， 
c) 被 试 品 (包括 安装 架 ) 的 机 械 结构 部 件 或 元 器 件 发 生 松 动 .破裂 .断裂 或 
损坏 。 
6.5.2 故障 分 类 
试验 过 程 中 出 现 的 故障 可 分 为 关联 故障 和 非 关联 故障 ,关联 故障 应 进一步 
分 为 责任 故障 和 非 责任 故 障 。 
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6. 5.2.1 非 责任 故障 

试验 过 程 中 ,下 列 情况 可 判 为 非 责 任 故障 : 

a) 误 操 作 引 起 的 被 试 品 故 障 ; 

b) 试验 设备 及 检测 仪器 仪表 故障 引起 的 被 试 品 故 障 ; 

c) 超出 设备 工作 极限 的 环境 条 件 和 工作 条 件 引 起 的 被 试 品 故 障 ; 

d) 修复 过 程 中 引入 的 故障 ; 

e)〈 将 有 寿 器 件 超 期 使 用 ,使 得 该 器 件 产生 故障 及 其 引发 的 从 属 故障 ) 。 
6.5.2.2 责任 故障 

除 可 判定 为 非 责 任 的 故障 外 ,其 他 所 有 故障 均 判 定 为 责任 故障 ,如 : 

a) 由 于 设计 缺陷 或 制造 工艺 不 良 而 造成 的 故障 ; 

b) 由 于 元 器 件 潜 在 缺陷 致使 元 器 件 失效 而 造成 的 故障 ; 

c) 由 于 软件 引起 的 故障 ; 

d) 间歇 故障 ; 

e) 超出 规范 正常 范围 的 调整 ; 

f) 试验 期 间 所 有 非 从 属性 故障 原因 引起 的 出 现 故 障 征 兆 ( 未 超出 性 能 极 
限 ) 而 引起 的 更 换 ; 

g) 无 法 证 实 原 因 的 异常 。 

6.5.3 故障 统计 原则 

试验 过 程 中 ,只 有 责任 故障 才能 作为 判定 被 试 品 合格 与 否 的 根据 。 责 任 故 
障 可 参照 下 述 原则 进行 统计 : 

a) 当 可 证 实 多 种 故障 模式 由 同一 原因 引起 时 ,整个 事件 计 为 一 次 故障 ; 

b) 有 多 个 元 器 件 在 试验 过 程 中 同时 失效 时 ,在 不 能 证 明 是 一 个 元 器 件 失 效 
引起 了 另 一 些 失效 时 ,每 个 元 器 件 的 失效 计 为 一 次 独立 的 故障 ;和 若 可 证 明 是 一 个 
元 器 件 的 失效 引起 的 另 一 些 失效 时 , 则 所 有 元 器 件 的 失效 合计 为 一 次 故障 ; 

c) 可 证 实 是 由 于 同一 原因 引起 的 间歇 故障 , 知 经 分 析 确 认 和 采取 纠正 措施 经 
验证 有 效 后 将 不 再 发 生 , 则 多 次 故障 合计 为 一 次 故障 ; 

d) 多 次 发 生 在 相同 部 位 、 相 同性 质 、 相 同 原因 的 故障 ,大 经 分 析 确 认 采 取 纠 
正 措施 经 验证 有 效 后 将 不 再 发 生 , 则 多 次 故障 合计 为 一 次 故障 ; 

e) 已 经 报告 过 的 由 同一 故障 原因 引起 的 故障 ,由 于 未 能 真正 排除 而 再 次 出 
现时 ,应 和 原来 报告 过 的 故障 合计 为 一 次 故障 ; 

f) 在 故障 检测 和 修理 期 间 , 若 发 现 被 试 品 中 还 存在 其 他 故障 而 不 能 确定 为 
是 由 原 有 故障 引起 的 , 则 应 将 其 视 为 单独 的 责任 故障 进行 统计 。 

6.5.4 试验 合格 判 据 

试验 过 程 中 , 当 被 试 品 出 现 第 3 次 责任 故障 时 , 即 可 做 出 拒 收 判决 。 
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当 累 积 试验 时 间 达 到 430h 时 ,应 按 本 大 纲 第 7 章 中 的 要 求 对 被 试 品 进行 最 
终 常 温 检 测 ,被 试 品 在 整个 试验 过 程 中 发 生 的 关联 责任 故障 数 小 于 3 个 时 , 即 可 
做 出 接收 判决 。 

6.6 数据 处 理 方法 

试验 结束 后 ,应 根据 试验 结果 对 被 试 品 按 照 GJB 899A 一 2009 附录 A 中 
A5.4.4 条 规定 对 被 试 品 的 MTBF 进行 评估 。 

7 测试 测量 要 求 
7.1 试验 检测 要 求 
7.1.1 检测 项 目 和 要 求 

试验 依据 《 X X X( 产 品名 称 ) 产 品 规范 ) 的 有 关 要 求 对 被 试 品 进 行 功 能 和 性 
能 检测 ,检测 连接 框图 如 图 6 所 示 , 具 体检 测 项 目 和 要 求 见 表 6。 


图 6 被 试 品 检测 连接 框图 
表 6 检测 项 目 和 要 求 





7.1.2 检测 方法 和 步骤 

X XX( 产 品名 称 ) 功 能 性 能 检测 方法 和 步骤 见 X XxX X( 承 制 单位 ) 和 驻 X xX 
X( 承 制 单位 ) 军 事 代 表 室 会 签 的 4X X X7 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 
检测 细则 》。 
7.1.3 检测 时 机 和 记录 

试验 前 和 试验 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 ,应 由 X XX( 承 制 单位 )、X X 
X( 承 试 单位 ) 和 驻 X XX( 承 制 单位 ) 军 事 代表 室 共同 按 表 4 的 检测 项 目 和 要 
求 ,对 被 试 品 各 进行 一 次 功能 和 性 能 检测 ,并 记录 检测 结果 。 

试验 过 程 中 ,在 每 个 循环 的 第 33min、450min、513min 和 900min 时 ,应 由 XX 
X X( 承 制 单位 )、X X X( 承 试 单位 ) 和 驻 X XX( 承 制 单位 ) 军 事 代表 室 共 同 按 
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表 6 的 检测 项 目 和 要 求 , 对 被 试 品 进行 检测 ,并 记录 检测 结果 ,以 确保 及 时 发 现 
产品 问题 。 在 检测 过 程 中 , 若 此 次 检测 发 现 故障 而 无 法 判断 故障 发 生 的 具体 时 
间 , 则 认为 故障 发 生 的 时 间 为 上 一 次 的 检测 时 间 。 
7.2 试验 设备 及 检测 仪器 仪表 要 求 
7.2.1 精度 要 求 

试验 设备 和 检测 仪器 仪表 应 能 保证 产生 和 保持 试验 放 面 要 求 的 综合 环境 条 
件 ,温度 、 振 动 和 相对 湿度 应 力 容 差 应 符合 GJB 899A 一 2009 中 第 4.4 条 的 
规定 。 

试验 设备 和 检测 仪器 仪表 均 应 经 过 计量 检定 , 且 应 在 有 效 期 内 。 专 用 测试 
设备 应 通过 军 厂 双方 的 鉴定 或 军 代表 认可 。 

所 有 试验 设备 和 检测 仪器 仪表 应 满足 以 下 要 求 : 

a) 其 精确 度 至 少 应 为 被 测 参 数 容 差 的 三 分 之 一 ; 

b) 其 标定 应 能 追溯 到 国家 最 高 计量 标准 ; 

c) 能 够 适应 所 测量 的 环境 条 件 。 
7.2.2 试验 设备 

本 次 试验 使 用 的 试验 设备 见 表 7。 

表 7 试验 设备 






ET 
| mm | | 
| vim | | 
mm | | 
|x| 













7.2.3 检测 仪器 仪表 
本 次 试验 使 用 的 检测 仪器 仪表 见 表 8。 

表 8 检测 仪器 仪表 
EE 
EE 
ll 
WO 

| | ll 


注 :可 用 满足 精度 要 求 的 检测 仪器 仪表 替换 
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8 试验 的 中 断 处 理 与 恢复 
8.1 试验 中 断 处 理 
8.1.1 一 般 问 题 中 断 处 理 

试验 期 间 , 被 试 品 发 生 故 障 时 ,试验 值班 人 员 应 按 FRACAS 的 要 求 , 立 即 
填写 表 9 故障 报告 表 ”。 故 障 确认 后 ,应 按 下 面 的 程序 进行 故障 处 理 : 

a) 暂停 试验 ,将 试验 箱 中 的 温度 恢复 到 标准 大 气 条 件 后 ,取出 故障 产品 ; 

b) XXX( 承 制 单位 ) 对 故障 产品 进行 故障 分 析 , 并 按 FRACAS 要 求 ,填写 
表 10“ 故 障 分 析 报 告 表 ”; 

c) 当 需 要 对 故障 进行 再 现 或 调查 时 , X X X( 承 试 单位 ) 应 协助 XX&X( 承 
制 单 位 ) 进 行 故障 再 现 或 故障 调查 ; 

d) 当 故 障 原 因 确 定 后 , X XX( 承 制 单 位 ) 应 立即 对 故障 产品 进行 修复 , 修 
复 时 ,可 以 更 换 由 于 其 他 元 需 件 失效 引起 应 力 超出 允许 额定 值 的 元 器 件 ,但 不 能 
更 换 性 能 虽 已 恶化 但 未 超出 允许 容 限 的 元 元 件 ; 当 更 换 元 堪 件 确 有 困难 时 ,可 更 
换 模块 ; 若 故 障 原 因为 元 器 件 失 效 , 应 对 失效 元 器 件 进 行 失 效 分 析 ; 

e) 在 故障 检测 和 修理 期 间 , 除 经 试验 工作 组 同意 可 临时 更 换 择 件 外 ,不 应 
随意 更 换 未 出 故障 的 模块 或 部 件 ; 

f) 经 修理 恢复 到 可 工作 状态 的 产品 ,在 证 实 其 修理 有 效 后 ,根据 6. 5.2 条 
规定 的 故障 分 类 原则 对 所 发 生 的 故障 进行 分 类 , 当 累 积 的 责任 故障 数 超过 2 个 
时 , 则 停止 试验 ,提前 做 出 拒 收 判决 ;否则 重新 将 被 试 品 投 入 试验 ,但 其 累积 试验 
时 间 应 从 发 生 故 障 的 温度 段 的 零 时 开始 记录 ; 

g) XXX( 承 制 单位 ) 应 按 FRACAS 的 要 求 ,将 推荐 的 纠正 措施 填写 在 表 
11 “故障 纠正 措施 报告 表 ” 中 。 

8.1.2 重大 问题 中 断 处 理 

按照 GJB 1362A 一 2007 中 规定 ,试验 过 程 中 出 现下 列 情形 之 一 时 ,XX xX 
( 承 试 单位 ) 应 中 断 试 验 并 及 时 报告 XXX( 二 级 定 委 ), 同 时 通知 有 关 单 位 : 

a) 出 现 安全 ,保密 事故 征兆 ; 

b) 试验 结果 已 判定 关键 战术 技术 指标 达 不 到 要 求 ; 

c) 出 现 影响 性 能 和 使 用 的 重大 技术 问题 ; 

d) 出 现 短期 内 难以 排除 的 故障 。 

8.2 试验 恢复 处 理 
8.2.1 一 般 问 题 中 断 试 验 的 恢复 

对 于 一 般 问 题 引 起 中 断 的 情况 ,XX X( 承 制 单位 ) 对 试验 中 暴露 的 问题 采 
取 了 改进 措施 ,经 试验 验证 和 军事 代表 确认 问题 已 解决 , X X X( 承 试 单位 ) 恢 复 
试验 。 
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8.2.2 重大 问题 中 断 试 验 的 恢复 

对 于 重大 问题 引起 中 断 的 情况 ,XX X( 承 制 单位 ) 对 试验 中 暴露 的 问题 采 
取 了 改进 措 施 ,经 试验 验证 和 军事 代表 确认 问题 已 解决 ,XX X( 承 试 单位 ) 应 问 
X XX( 二 级 定 委 ) 提 出 恢复 或 重新 试验 的 申请 ,经 批准 后 ,实施 试验 。 
9 试验 组 织 与 任务 分 工 

为 确保 试验 顺利 实施 ,应 按 [2001] 航 定 字 第 29 号 文 的 要 求 ,成 立 试验 工作 
组 ,对 试验 过 程 进 行 管理 和 监控 。 

试验 工作 组 由 XX xX( 承 试 单位 ) 任 组 长 单位 ,全 面 负 责 试 验 工 作 , 包 括 制定 
有 关 规 章 制 度 ,安排 试验 的 实施 、 故 障 处 理 及 紧急 情况 的 处 置 等 ;X X X( 驻 承 制 
单位 军事 代表 室 ) 任 副 组 长 单位 ,负责 对 试验 全 过 程 实施 监控 ,包括 产品 性 能 检 
测 和 功能 检查 的 监控 ,检查 并 签署 各 种 试验 记录 ;XX X( 承 制 单位 ) 作 为 成 员 单 
位 参加 试验 工作 组 ,提供 对 被 试 品 的 技术 支持 。 
10 试验 保障 

为 确保 试验 顺利 有 效 地 实施 , 参 试 人 员 必 须 具备 相应 的 资格 。 在 试验 前 ,由 
X XX( 承 试 单位 ) 人 负责 制定 试验 程序 ,具体 规定 试验 条 件 施 加 方法 。 

试验 前 按 大 纲 规定 的 安装 方式 将 被 试 品 安装 在 综合 试验 箱 内 。 被 试 品 及 夹 
具 的 重心 应 调整 到 与 振动 台 的 中 心 重 合 ,为 了 解 试验 夹具 的 动态 特性 , X Xx X( 承 
试 单位 ) 应 完成 对 夹具 的 测定 工作 ,并 制定 质量 控制 和 保证 措施 ;对 参加 试验 的 被 
试 品 ` 试 验 设备 和 检测 仪器 等 进行 状态 检查 ,确认 是 否 具 备 开 始 试验 的 条 件 。 

X XX( 承 制 单位 ) 应 连接 好 各 种 监测 设备 .检测 仪 器, 连接 、 密 封 好 有 关 电 缆 
和 引线 ,并 提供 试验 中 被 试 品 功能 性 能 检测 和 故障 分 析 、 改 进 工 作 等 技术 支持 。 
11 试验 安全 

所 有 参加 试验 的 人 员 必 须 经 过 登记 ,试验 中 的 操作 按照 试验 分 工 要 求 由 相 

应 人 员 依 据 操作 规范 执行 。 所 有 参加 试验 的 被 试 品 ` 试 验 设 备 .检测 仪器 和 检测 

记录 必须 经 过 检查 和 登记 ,在 试验 过 程 中 未 经 试验 工作 组 同意 不 得 撤离 试验 场 
地 。 为 避免 对 被 试 品 施加 超出 规范 的 环境 条 件 ,试验 设备 必须 具备 超 限 保护 能 
力 并 在 试验 前 进行 正确 设置 和 验证 。 

试验 过 程 中 ,试验 值班 人 员 必 须 坚 守 赔 位 ,遵守 规定 ,保证 试验 应 力 与 试验 
剂 面 一 致 ,及 时 准确 地 做 好 各 种 试验 记录 。 试 验 中 划 定 识别 区 域 , 防 止 无 关 人 员 
进入 ,严格 按 试 验 程 序 要 求 执行 以 保证 人 员 与 设备 的 安全 。 
12 有 关 问 题 的 说 明 

a) 对 于 已 判定 的 责任 故障 ,不 应 因 采 取 推 荐 的 纠正 措施 进行 了 纠正 而 列 入 
非 责任 故障 ; 

b) 本 大 纲 未 涉及 的 有 关 要 求 参照 GJB 899A 一 2009 中 的 有 关内 容 执行 。 
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13 试验 实施 网 络 图 
本 次 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 的 试验 实施 流程 图 如 图 7 所 示 , 分 为 试验 准 
备 、 试 验 执行 和 试验 结束 三 个 阶段 ,所 需 时 间 分 别 约 为 XX 天 、XX 天 和 XX 天 ， 


= 试验 准备 i 试验 执行 | 一 一 试验 结束 | 
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成 立 试验 工作 组 


开始 第 一 循环 试验 
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也 上 应力 和 振动 应 力 
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试 难 原始 记录 整理 


试验 后 评审 


被 试 品 状态 检查 











试验 结束 


被 试 蝇 初 检 















样机 振动 啊 应 检查 





出 上 试验 报告 


样机 常温 性 能 检测 


出 具 条 件 保证 报告 





试验 前 评审 
具备 试验 条 件 ? 





试验 终止 恢复 


| | | 
| | | 
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| | | 
| | | 
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图 7 试验 实施 流程 图 
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表 9 故障 报告 表 


口 第 循环 
第 循环 
承 制 单位 令 测 时 
被 试 品 故障 检测 与 隔离 方式 (1)BIT (2) 测 试 设备 (3) 其 他 方式 


故障 产品 累计 试验 时 间 ;被 试 品 总 累计 试验 时 间 
故障 产品 累计 通电 时 间 ;被 试 品 总 累计 通电 时 间 































温度 CC; 湿度 和 ;振动 有 xz3 
电 应 力 :直流 V; 交 流 Ws 






故障 时 试验 应 力 


故障 现象 描述 





承 试 单位 值班 人 员 签 字 | 驻 承 试 单位 军 代表 签字 | 承 制 单位 值班 人 员 签 字 | 驻 承 制 单位 军 代表 签字 


表 10 故障 分 析 报 告 表 














分 析 说 明 






驻 承 制 单位 军 代 表 签 字 


分 析 人 员 签 字 技术 负责 人 签字 质量 负责 人 签字 
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表 11 故障 纠正 措施 报告 表 


em 和 T 

ee 
re ae 
EE 
















验证 方法 及 纠正 效果 


遗留 问题 及 处 理 意 见 






实施 人 签字 技术 负责 人 签字 质量 负责 人 签字 驻 承 制 单 位 军 代表 签字 
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范例 23 ”设计 定型 基地 试验 报告 


23.1 编写 指责 


1. 文件 用 途 

告 设计 定型 基地 试验 情况 和 试验 结果 ,作为 产品 设计 定型 的 依据 。 

设计 定型 试验 包括 基地 试验 和 部 队 试 验 。GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 
型 程序 和 要 求 ) 将 《设计 定型 试验 报告 ) 列 为 设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

试验 结束 后 , 承 试 单位 在 30 个 工作 日 内 完成 设计 定型 试验 报告 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 总 要 求 ,设计 定 型 试验 大 纲 ,有关 国 家 军用 标准 等 。 
4. 格式 要 求 

按照 GJB/Z 170. 6 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 6 部 分 : 设 
计 定 型 基地 试验 报告 ) 编 写 。 

GJB/Z 170. 6 一 2013 规定 了 《设计 定型 基地 试验 报告 ) 的 编制 内 容 和 要 求 。 


23.2 编写 说 明 


1 被 试 品 全 貌 照片 
照片 应 能 够 反映 出 被 试 品 的 全 貌 ,外形 特点 ,背景 应 简洁 。 
2 试验 概况 
主要 包括 : 
a) 编制 依据 (任务 下 达 的 机 关 和 任务 编号 ,批复 的 试验 大 纲 ,相关 国家 标 
准 .国家 军用 标准 .试验 数据 等 ) ; 
b) 试验 起 止 时 间 和 地 点 (整个 试验 或 某 个 试验 段 的 起 止 时 间 和 地 点 ); 
c) 被 试 品名 称 、 代 号 .数量 .批号 (编号 ) 及 承 研 承 制 单位 ; 
d) 陪 试 品名 称 、 数 量 ; 
e) 试验 目的 和 性 质 ; 
f) 试验 环境 与 条 件 ; 
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g) 试验 大 纲 规定 项 目的 完成 情况 ; 

h) 试验 中 动用 和 消耗 的 装备 情况 ; 

i) 参 试 单位 和 人 员 情 况 ; 

j) 其 他 需要 说 明 的 事项 。 
3 试验 内 容 和 结果 

应 包含 试验 大 纲 规定 的 全 部 试验 项 目 , 并 给 出 试验 结果 。 要 求 如 下 : 

a) 对 每 个 试验 项 目 都 应 简 述 其 试验 的 目的 、 试 验 条 件 、 试 验方 法 和 试验 结 
果 。 必 要 时 ,可 给 出 数据 处 理 过程; 

b) 对 试验 项 目 中 被 试 品 出 现 的 问题 进行 统计 ; 

c) 对 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 试验 项 目 , 依 据 有 关 故 障 判 据 进行 
故障 统计 。 
4 试验 中 出 现 的 主要 问题 及 处 理 情况 

主要 包括 : 

a) 问题 现象 ; 

b) 问题 处 理 情况 ; 

c) 试验 验证 情况 。 
5 结论 

主要 包括 : 

a) 指 标 综合 分 析 。 依 据 研 制 总 要 求 对 被 试 品 的 试验 结果 进行 综合 对 比 评 
定 , 并 附 战 术 技术 指标 符合 性 对 照 表 ,示例 见 表 23. 1 。 

表 23.1 产品 主要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 、 研 制 合同 ) 原 章 条 号 ; 
2. 要 求 是 指 战 术 技 术 指 标 及 使 用 性 能 要 求 ; 
3. 数据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 相关 报告 .文件 ,如 基地 试验 报告 .仿真 试验 报告 等 ; 
4. 考核 方式 栏 可 填 试验 验证 、 理 论 分 析 、 数 学 仿真 / 半 实 物 仿 真 、 综 合 评估 等 





b) 总 体 评价 。 对 被 试 品 是 否 可 以 通过 设计 定型 基地 试验 给 出 结论 性 意见 
6 存在 问题 与 建议 
根据 试验 中 发 现 的 问题 ,进行 综合 分 析 与 评价 ,并 给 出 产品 存在 的 主要 问题 
及 改进 建议 。 
7 附件 
一 般 包 括 : 
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a) 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 ; 

b) 试验 中 出 现 的 问题 汇总 表 

c) 必要 的 试验 数据 图 表 ，; 

d) 典型 试验 场景 (如 主要 毁伤 效果 主要 故障 特写 等 ) 照 片 等 。 


23.3 编写 示例 


23.3.1 设计 定型 基地 试验 报告 


1 被 试 品 全 貌 照 片 
被 试 品 为 X XX( 产 品名 称 ) ,包括 XX Xe…… ` 兴 义 久 入 义 义 等 久久 个 
组 成 部 分 ,全 貌 照片 如 图 1 所 示 。 


图 1 被 试 品 全 貌 照片 


2 试验 概况 
2.1 编制 依据 


GIB 尖 名 光一 汉 光 小儿 党 放淤 

GJB 尖 尖 久 六 二 六 般 尖 和 MM 以 六 关 

GJB 1362A 一 2007 军工 产品 定型 程序 和 要 求 

GJB/Z 170. 6 一 2013 ”军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 6 部 分 :设计 
定型 基地 试验 报告 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 

X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 基地 试验 大 纲 
2.2 试验 起 止 时 间 和 地 点 

从 20X XX 年 X 灸 月 XX 义 日 开始 ,至 20X X 年 X※ 义 月 XX 日 结束 ,在 XXX、 
ey go \ 义 义 义 (试验 地 点 ) 进 行 了 设计 定型 基地 试验 (试飞 、 试车、 试航 )。 
2.3 被 试 品 名 称 \ 代号、 数量 .批号 (编号 ) 及 承 研 承 制 单位 

馈 试 品名 称 为 X XX ,代号 X XX ,数量 X XxX 台 ( 套 ) ,批号 (编号 ) 分 别 为 X 
X X 、 XX , 承 研 承 制 单位 为 X X X。， 


2.4 陪 试 品 名 称 、 数 量 

障 试 品名 称 为 X X Xx ,数量 XX 台 ( 套 ) ,技术 状态 符合 规定 要 求 。 
2.5 试验 目的 和 性 质 

本 次 试验 性 质 为 设计 定型 试验 ,其 试验 目的 是 : 

a) 考核 被 试 品 主要 战术 技术 指标 是 否 满足 人 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协议 书 ) 
的 规定 ; 

b) 评估 被 试 品 可 靠 性 ,维修 性 、 测 试 性 ,保障 性 安全 性 ; 

c) 骏 露 产品 研制 中 存在 的 技术 质量 问题 ,为 设计 更 改 提供 依据 ; 

d) 为 产品 设计 定型 提供 依据 ; 

e) 为 编写 技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 提供 依据 。 
2.6 试验 环境 与 条 件 

本 次 设计 定型 基地 试验 环境 为 X X X 、……: 、XXX( 试 验 地 点 ) 当 地 自然 环 
境 ( 地 理 、 气 象 \ 水 文 ,电磁 环境 等 ) 

本 次 设计 定型 基地 试验 根据 各 试验 项 目的 具体 要 求 ,提供 战术 应 用 条 件 和 
试验 保障 条 件 等 试验 条 件 ,具体 内 容 在 第 3 章 描述 。 
2.7 试验 大 纲 规定 项 目的 完成 情况 

本 次 设计 定型 基地 试验 共计 试飞 (试车 、 试 航 )X XX 架次 (车 次 ,航次 )XX 
Xhx Xmin, 完 成 了 试验 大 纲 规定 的 全 部 X XX 项 试验 。 规 定 项 目的 完成 情况 
见 表 1 ,试验 内 容 和 结果 详 见 第 3 章 。 

表 1 试验 大 岗 规定 项 目的 完成 情况 对 照 表 
CE 和 瑟瑟 生 
i i i 
RO rr L 


2.8 试验 中 动用 和 消耗 的 装备 情况 







本 次 设计 定型 基地 试验 动用 了 XX X 、…… 、X XX( 陪 试 品 名 称 、 数 量 ) 等 
装备 ,消耗 了 X XX 、…… \ XXX( 陪 试 品 名 称 、 数量) 等 装备 (如 弹药 ) 。 
2.9 参 试 单位 和 人 员 情 况 

本 次 设计 定型 基地 试验 由 X XX( 承 试 单位 ) 组 织 , X XX、…… 、XXX( 参 
试 单位 ) 等 单位 参加 。 

承 试 单位 参 试 人 员 X X X 、…… "XK 

参 试 单位 参 试 人 员 X X X 、…… XXX, 


2.10 其 他 需要 说 明 的 事项 
2.10.1 试验 项 目 分 配 
被 试 品 共 XX 套 ,出 厂 编 号 为 久居 XX (被 试 品 1)、 久 久久 (被 试 品 2)、XXX 
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(被 试 品 X) ,基地 编号 为 XXX 久久 (被 试 品 1)、 XXX( 被 试 品 2)、 XXX( 被 试 品 
X)。XXX( 被 试 品 1) 用 于 完成 X X Xe…… .XX 义 等 试验 项 目 , 累计 试验 时 
间 X XX ;XXX( 被 试 品 2) 用 于 完成 X X X …… \X 义 义 等 试验 项 目 , 累 计 试 
验 时 间 XXX ;XXX( 被 试 品 X) 用 于 完成 X X X 、…… 、XX XX 等 试验 项 目 , 累 
计 试 验 时 间 X Xx Xx。，。 
2. 10.2 试验 报告 

通过 设计 定型 基地 试验 ,形成 试验 报告 共 X X 份 ,包括 : 

a) XXXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 基地 试验 报告 ; 

b) X XX( 配 套 产 品名 称 ) 设 计 定 型 基地 试验 报告 ; 

c) XXX( 随 机 保障 设备 ) 设 计 鉴 定 基 地 试验 报告 ; 

d) 技术 文 持 报告 。 
3 试验 内 容 和 结果 
3.1 超短波 空地 话音 通信 距离 
3.1.1 试验 目的 

考核 机 载 超短波 电台 空地 话音 通信 距离 是 否 满足 研制 总 要 求 ( 和 /或 技术 协 
议 书 ) 的 规定 。 
3.1.2 试验 环境 与 条 件 要 求 

地 面 台 :X XX 地 面 对 空 全 ,50W ,天 线 高 度 15m。 

机 载 台 : 技 术 状 态 ( 含 硬件 软件 ) 为 设计 定型 状态 。 

飞机 构 形 :无 外 挂 。 

重量 重心 :正常 起 飞 重 量 ,正常 重心 。 

飞行 状态 :高 度 互 ,二 XXXkm 一 10km, 速 度 M 数 为 0.6 一 0. 9。 

气象 条 件 :垂直 能 见 度 X Xkm。 

航 线 : XX XxX， 
3.1.3 试验 方法 

1 架 装 有 被 试 品 (机 载 超短波 电台 ) 的 飞机 在 规定 航线 、 规 定 高 度 作 水 平 直 
线 背 台 飞 行 ,以 不 同 工 作 模式 (调幅 、 调 频 、 直 扩 、 跳 频 、 扩 跳 ) ,定时 或 定点 与 地 面 
台 通 话 ,报告 并 记录 所 到 达 的 预定 地 标 , 在 接近 视 距 时 不 间断 通话 ,在 地 面 和 空 
中 同步 记录 通话 内 容 , 直 到 通信 中 断 。 及 时 准确 地 报告 并 记 下 地 标点 ,然后 飞机 
转弯 180 作 回 地 面 台 飞行 ,不 断 通话 联络 ,直到 恢复 通信 再 次 报告 并 记 下 地 标 
点 。 在 报告 并 记录 所 到 达 预 定 地 标 前 后 ,尽量 保持 飞机 平 飞 。 

如 此 反复 向 / 背 台 拉 距 飞行 , X X 架 次 。 
3.1.4 数据 处 理 方法 

数据 处 理 方法 如 下 : 
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a) 由 地 面 事后 数据 处 理 系统 将 机 载 测试 设备 同步 记录 的 通信 系统 的 相关 
信息 进行 处 理 ; 

ie 
差分 GPS 数据 等 进行 二 给 出 通信 距离 计算 结 
3.1.5 试验 结果 

飞机 按照 规定 的 试验 方法 进行 飞行 试验 ,经 对 试飞 数据 进行 处 理 , 结 果 表 
明 :被 试 品 工作 稳定 ,话音 通信 功能 正常 ,空地 话音 通信 距离 见 表 2, 满 足 研制 总 
要 求 规定 的 350km, 判 定 为 合格 。 

表 2 空地 话音 通信 距离 试验 结 





3.XX XXX( 试 验 项 目 X) 
3. X.1 试验 目的 

久光 多。 
3. X.2 试验 环境 与 条 件 要 求 

六 叉 泛 。 
3. X.3 试验 方法 

腾腾 疾 。 
3. X.4 数据 处 理 方法 
3. X.5 试验 结果 

> 
4 试验 中 出 现 见 的 主要 问题 及 处 理 情况 
4.1 概况 

X XX( 产 品名 称 ) 在 设计 定型 基地 试验 (试飞 、 试 车 ,试航 ) 过 程 中 出 现 了 X 
XX .XXX 等 X 个 主要 技术 质量 问题 。 经 机 理 分 析 和 试验 复 现 , 查 明 问 
题 原 因 是 X XX、……。 `X XX ;通过 采取 XX Xe……… \ 义 义 义 等 解决 措施 ,经验 
证 措施 有 效 。 出 现 的 技术 质量 问题 及 解决 情况 见 表 3( 或 附件 2) 。 
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表 3 出 现 的 技术 质量 问题 及 解决 情况 汇总 表 


问题 描述 原因 分 析 解决 措施 试验 验证 情况 


对 影响 安全 主要 战术 技术 指标 .部队 使 用 以 及 其 他 对 研制 工作 产生 重大 影 
啊 的 技术 质量 问题 逐 项 详细 说 明 如 下 。 
4.2 主要 问题 及 处 理 情况 
4.2. X XX (技术 问题 X) 

a) 问题 现象 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,在 进行 XXX( 试 验 项 目 ) 试 验 过 程 中 ,出 现 XXX 
现象 ,导致 X XX， 

b) 问题 处 理 情况 

X XX( 承 制 单位 ) 对 故障 现象 和 试验 数据 进行 了 分 析 , 确 认 出 现 XXX 问 
题 的 原因 主要 是 多 义 X、…… 、XXXX, 采 取 了 XX Xe 、XX XX 等 解决 措施 

c) 试验 验证 情况 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,改进 后 的 被 试 品 XXX( 产 品名 称 ) 在 X XX( 试 验 
地 上 点) 进行 了 XX X( 试 验 项 目 ) 试 验 验 证 ,试验 过 程 中 产品 工作 正常 , 且 在 后 续 
试验 过 程 中 未 再 发 生 问题 ,结果 表明 ,解决 措施 正确 ,合理 有 效 。 








5 结论 
5.1 指标 综合 分 析 
依据 研制 总 要 求 对 被 试 品 X XX (产品 名 称 ) 的 试验 结果 进行 综合 对 比 评 


定 , 主 要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 见 表 4( 或 附件 1) 。 
表 4 产品 主要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 


注 :1. 指标 章 条 号 沿用 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 、 研 制 合同 ) 原 章 条 号 ; 
. 要 求 是 指 战 术 技术 指标 及 使 用 性 能 要 求 ; 


， 考核 方式 栏 填写 “试验 验证 ”; 


2 

3. 数据 来 源 栏 填写 实测 值 引 自 的 试验 数据 图 表 ; 
4 

5. 含 可 知性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 结果 





5.2 总 体 评 价 
5.2.1 使 用 人 员 评 述 意见 

X XX( 摘 录 附 件 5 内 容 )。 
5.2.2 维护 人 员 评 述 意 见 

X X X( 摘 录 附 件 6 内 容 )。 
5.2.3 总 体 评价 结论 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 , XXX( 承 试 单位 ) 组 
织 , X XX 、X XX 等 单位 参加 ,依据 X X XX 、…… 和 《XXX( 产 品名 称 ) 设 
计 定 型 基地 试验 大 纲 》( 任 务 下 达 的 机 关 和 任务 编号 ,批复 的 试验 大 纲 , 相 关 国 家 
标准 、 国 家 军用 标准 等 ), 在 XXX( 试 验 地 点 ) 对 XXX( 承 制 单位 ) 研 制 的 XX 
台 套 X XX( 产 品名 称 ) ,在 规定 的 试验 环境 与 条 件 下 ,完成 了 设计 定型 试飞 ( 试 
车 试航) 全 部 试验 项 目 , 包 括 X XX 、…… `、 关 XX 等 XX 项 ,累计 试飞 (试车 \ 试 
航 )XXX 架 次 (车 次 .航次 )XXXhxX Xmin, 试 验 过 程 中 ,出 现 了 XX X、 
“ee 、XXX 等 X 个 故障 , 均 已 完成 整改 ,试飞 (试车 试航) 结果 表明 ,产品 功能 
性 能 满足 研制 总 要 求 和 使 用 要 求 , 具 备 设计 定型 的 条 件 。 具 体 结论 如 下 : 

a) 功能 正确 ,工作 稳定 可 靠 ;X Xx xX; 

b) 性 能 达到 研制 总 要 求 ; 

c) 结构 设计 合理 ,强度 满足 要 求 ; 

d) 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 设计 合理 , X Xx Xx; 

e) 人 机 界面 友好 , XX xX， 
6 存在 问题 与 建议 
6.1 存在 问题 

试验 过 程 中 出 现 的 技术 质量 问题 已 全 部 解决 并 通过 试验 验证 ,主要 战术 技 
术 指 标 符合 研制 总 要 求 的 规定 ,无 遗留 问题 。 


6.2 改进 建议 
X XX( 产 品名 称 ) 在 下 述 几 个 方面 宜 进 行 适 当 改 进 : 
a) > 和 
by ee 

7 附件 


附件 1 主要 战术 技术 指标 符合 性 对 照 表 
附件 2 试验 中 出 现 的 问题 汇总 表 

附件 3 试验 数据 图 表 

附件 4 典型 试验 场景 照片 


附件 5 使 用 人 员 评 述 意见 (签字 件 ) 
附件 6 维护 人 员 评 述 意见 (签字 件 ) 


23.3.2 设计 定型 环境 鉴定 试验 报告 


1 被 试 品 概述 
1.1 被 试 品 照片 

被 试 品 为 XXX( 产 品名 称 ) ,包括 义 义 义 、 \ 芝 允 义 潭 到 区 浆 亏 :又 炊 丰 
组 成 部 分 ,全貌 照 片 如 图 1 所 示 。 


图 1 XXX( 被 试 品名 称 ) 全 貌 照片 


1.2 被 试 品 功能 
X XX( 被 试 品名 称 ) 具 有 下 列 主 要 功能 : 


LE 


X XX( 被 试 品 名 称 ) 功 能 交 联 框图 如 图 2 所 示 。 


图 2 XXX( 被 试 品名 称 ) 功 能 交 联 框 图 
1.3 被 试 品 组 成 
本 次 设计 定型 环境 鉴定 试验 被 试 品 的 组 成 见 表 1。 
1.4 被 试 品 数量 | 


本 次 设计 定型 环境 鉴定 试验 被 试 品 的 数量 及 编号 见 表 1。 和 霉菌 试验 采用 典 
型 工艺 样 件 进行 试验 ,其 样 件 清单 见 表 2。 
表 1 被 试 品 组 成 .人 简称、 数量 及 编号 情况 说 明 





表 2 霉菌 试验 典型 工艺 样 件 清 单 


零 部 件 名 称 材料 及 工艺 提供 单位 





1.5 被 试 品 技 术 状 态 
被 试 品 的 技术 状态 满足 设计 定型 技术 状态 要 求 , 通 过 质 检 , 并 经 军事 代表 机 
构 检 验 合格 ,软件 为 试验 前 的 最 新 有 效 版 本 。 被 试 品 配套 软件 配置 项 见 表 3。 
表 3 被 试 品 配套 软件 配置 项 





2 试验 概述 
2.1 编制 依据 
[2001] 航 定 字 第 29 号 ”航空 军工 产品 设计 定型 环境 鉴定 试验 和 可 靠 性 鉴 
定 试验 管理 工作 细则 (试行 ) 
航 定 C20X XjX XX 号 批准 (XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 环境 鉴定 试验 大 纲 》 
GJB 150 一 1986 军用 设备 环境 试验 方法 
GJB/Z T70 一 2013 军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 
2.2 试验 起 止 时 间 和 地 点 
2.2.1 试验 时 间 
从 20XX 年 XX 月 XX 日 开始 ,至 20X X 年 XX 月 XX 日 结束 。 
2.2.2 试验 地 点 
试验 地 点 为 X X X、…… 、 关 XX( 试 验 地 点 ) 
各 项 试验 的 具体 试验 地 点 见 表 4。 
表 4 被 试 品 试验 项 目 、 试 验 时 间 、 地 点 及 被 试 品 说 明 


和 被 试 品名 称 试验 时 间 


高 温 试验 
高 温 I 作 | 





| 
低温 试验 
低温 工作 | 


( 续 ) 





试验 项 目 被 试 品名 称 ”| ”试验 时 间 
性 能 加 速度 试验 
Se ee | | 
冲击 试验 








2.3 ”被 试 品名 称 、 代 号 、 数 量 、 批 号 (编号 ) 及 承 研 承 制 单位 
本 次 试验 的 被 试 品 为 X XX( 产 品名 称 ), 承 研 承 制 单位 、 数 量 和 编号 见 
表 1。 
2.4 陪 试 品名 称 、 数 量 
DD 
2.5 试验 目的 和 性 质 
2.5.1 试验 目的 
考核 X XX( 产 品名 称 ) 的 环境 适应 性 是 否 满 足 X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 总 要 
求 的 相关 规定 ,为 其 设计 定型 提供 依据 。 
2.5.2 试验 性 质 
设计 定型 试验 。 
2.6 试验 环境 与 条 件 
根据 试验 大 纲要 求 ,试验 的 标准 大 气 条 件 为 : 
温度 :15C 一 35C 。 
相对 湿度 :20 移 一 80 移 。 
气压 :试验 场所 的 气压 。 
2.7 试验 大 纲 规定 项 目的 完成 情况 
试验 大 纲 中 规定 项 目 均 已 完成 ,没有 发 生 偏离 。 
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2.8 试验 中 动用 和 消耗 的 装备 情况 


试验 设备 
试验 使 用 的 试验 设备 见 表 5。 


2.8.1 


表 5 试验 设备 





Oy 
DE EE 
抵 
煤 






检定 有 效 截止 日 期 


试验 设备 





高 温 贮存 试验 


全 
季 
Ny 
泪 
得 


试验 项 目 





低温 贮存 试验 
低温 工作 试验 
温度 冲击 试验 
温度 一 高 度 试验 
加 速度 试验 
冲击 试验 
振动 试验 
湿热 试验 
炮 振 试验 
太阳 辐射 试验 
盐 雾 试验 
霉菌 试验 


2.8.2 测试 设备 
试验 使 用 的 测试 设备 由 承 研 承 制 单位 自 备 ,具体 情况 见 表 6 。 
-1 | 
LT _ 上 | 
2.9 参 试 单位 和 人 员 情 况 
参加 设计 定型 环境 鉴定 试验 的 人 员 有 : 
X XX( 承 试 单位 ); XX Xe XX 久 等 关 人 。 
X XX( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ):;X XX “闪闪 当 等 汉 类 ，。 
X XX( 承 制 单位 ): XX Xe \ 沽 尖 关 世 这 大。 
2.10 其 他 需要 说 明 的 事项 
元 
3 试验 内 容 和 结果 
3.1 高 温 试验 
3.1.1 试验 目的 
考核 被 试 品 在 高 温 条 件 下 贮存 和 工作 的 适应 性 。 
3.1.2 试验 条 件 
3.1.2.1 高 温 贮存 试验 条 件 
这 .70 
保持 时 间 :48h。 
相对 湿度 :不 大 于 15 多 。 
温度 变化 速率 :和 10C /min。 
3.1.2.2 高 温 工 作 试验 条 件 
温度 :70?C 。 
试验 时 间 :在 非 工 作 状 态 下 保持 4h 使 被 试 品 达到 温度 稳定 后 ,启动 被 试 品 
工作 lh 后 再 进行 测试 所 需 的 时 间 。 
温度 变化 速率 :三 10C /min。 
3.1.3 试验 方法 
3.1.3.1 高 温 贮存 试验 方法 
a) 试验 前 检测 


试验 前 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 : 温 度 25C 、 相 对 湿度 
S19 





24 % ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

b) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放 置 在 X XX 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容 积 
内 ;被 试 品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 .箱底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 不 
小 于 150mm, 保 证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 被 试 品 安装 状态 如 图 3 所 示 。 

c) 试验 运行 

按 3. 1. 2.1 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 进行 高 温 贮存 试验 ,以 1.5C/min 
温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 升 至 70C 后 再 保持 48h。 试 验 期 间 , 被 试 品 不 通 
电工 作 。 

d) 恢复 处 理 

以 3C/min 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 降 至 25” ,然后 打开 箱 门 并 使 被 
试 品 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 :温度 24C 、 相 对 湿度 26 2 ) 恢 
复 4h。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 : 温 度 24"C 、 
相对 湿度 26 % ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3.1.2. 1 条 规定 的 试验 和 条件, 试验 箱 
内 温度 控制 曲线 如 图 4 所 示 。 
3.1.3.2 高 温 工 作 试 验方 法 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放 置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容 积 内 ;被 试 
间 之 加 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 辟 、 箱 底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 不 小 于 
150mm, 保 证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 试 验 期 间 , 测 试 电缆 通过 箱 壁 上 的 测试 孔 
将 被 试 品 与 箱 外 的 测试 设备 连接 起 来 。 被 试 品 安装 状态 分 别 如 图 5 所 示 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 高 温 贮存 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 3.1.2.2 条 规定 的 条 件 对 被 试 品 进 行 高 温 工 作 试验 ,以 ly/min 温度 变 
化 速率 将 试验 箱 内 温度 升 至 70 人 后 再 保持 4h, 使 被 试 品 达 到 温度 稳定 ,然后 启 
动 被 试 品 工作 1h, 之 后 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

d) 恢复 处 理 

检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 ,以 1'C/min 的 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 
降 至 25C ,然后 打开 箱 门 并 使 被 试 品 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 
件 : 温 度 20C 、 相 对 湿度 21 和 ) 恢 复 4h。 
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e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结 束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环 境 条 件 : 温 度 20Y 、 
相对 湿度 21 和 多 ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附 件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3. 1. 2. 2 条 规定 的 试验 条 件 ,试验 箱 
内 温度 控制 曲线 如 图 6 所 示 。 

3.1.4 试验 结果 

高 温 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 高 温 ( 贮 存 和 工作 ) 试 验 实 施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,高 温 试验 应 
力 施 加 满足 试验 大 纲 中 规定 的 试验 条 件 ,试验 应 力 施加 正确 ; 

b) 高 温 ( 贮 存 和 工作 ) 试 验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附件 1。 由 
附件 1 可 知 ,被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 
据 ? 要 求 , 检 测 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 高 温 ( 贮 在 和 工作 ) 试 验 结果 合格 。 

3.2 低温 试验 
3.2.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 低温 条 件 下 贮存 和 工作 的 适应 性 。 
3.2.2 试验 条 件 
3.2.2.1 低温 贮存 试验 条 件 

温度 :一 55'C。 

试验 时 间 :保持 4h 使 被 试 品 达到 温度 稳定 ,然后 再 保持 24h。 

温度 变化 速率 :二 10C /min。 
3.2.2.2 低温 工作 试验 条 件 

温 漠 ;一 它 。 

试验 时 间 :在 非 工 作 状 态 下 保持 4h 使 被 试 品 达 到 温度 稳定 ,然后 启动 被 试 
品 工 作 并 进行 测试 所 需 的 时 间 。 

温度 变化 速率 :三 10%C /min。 

3.2.3 试验 方法 
3.2.3.1 低温 贮存 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 

被 试 品 安装 状态 与 高 温 贮存 试验 相似 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 高 温 工 作 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 ， 

c) 试验 运行 

按 3. 2. 2. 1 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 进行 低温 贮存 试验 ,以 2C/min 温 
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度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 降 至 一 55C 并 保持 4h 使 被 试 品 达到 温度 稳定 ,然后 
再 保持 24h。 试 验 期 间 ,被 试 品 不 工作 。 

d) 恢复 处 理 

保温 结束 后 ,以 3'C/min 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 升 至 30 并 保持 4h 
对 被 试 品 进 行 恢 复 处 理 。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结 束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环 境 条 件 :温度 20C 、 
相对 湿度 21 % ) 对 被 试 品 进 行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附 件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3. 2. 2. 1 条 规定 的 试验 条 件 , 试 验 箱 
内 温度 控制 曲线 如 图 7 所 示 。 
3.2.3.2 低温 工作 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放置 在 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容 积 内 ;被 试 
品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 .箱底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 不 小 于 
150mm, 保 证 箱 内 空气 能 和 目 由 流动 。 试 验 期 间 ,测试 电缆 通过 箱 壁 上 的 测试 孔 
将 被 试 品 与 箱 外 的 测试 设备 连接 起 来 。 被 试 品 安装 状态 如 图 8 所 示 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 低温 贮存 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 3. 2. 2. 2 条 规定 的 条 件 对 被 试 品 进行 低温 工作 试验 ,以 3C/min 温度 变 
化 速率 将 试验 箱 内 温度 降 至 一 55C 并 保持 4h 使 被 试 品 达到 温度 稳定 ,然后 启动 
被 试 品 工作 并 对 其 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

d) 恢复 处 理 

检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 , 以 3C/min 的 温度 变化 速率 将 试验 箱 内 温度 
升 至 30C 并 保持 4h 对 被 试 品 进行 恢复 处 理 。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结 束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环 境 条 件 : 温 度 22C、 
相对 湿度 25 % ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3. 2. 2.2 条 规定 的 试验 条 件 ,试验 箱 
内 温度 控制 曲线 如 图 9 所 示 。 
3.2.4 试验 结果 

低温 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 低温 (贮存 和 工作 ) 试 验 实 施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,低温 试验 应 
力 施 加 满足 试验 大 纲 中 规定 的 试验 条 件 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 
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b) 低温 (贮存 和 工作 ) 试 验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附件 1。 由 
附件 1 可 知 ,被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 
据 ? 要 求 , 检 测 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 低温 (贮存 和 工作 ) 试 验 结果 合格 。 

3.3 温度 冲击 试验 
3.3.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 周围 大 气温 度 急 剧变 化 时 的 适应 性 。 
3.3.2 试验 条 件 

高 温 :70C 。 

低温 :一 55C， 

保持 时 间 :高 温 段 和 低温 段 各 保持 2h。 

转换 时 间 :不 大 于 5min。 

循环 次 数 :3 次 。 

3.3.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 5 一 1986《( 军 用 设备 环境 试验 方法 ”温度 冲击 试验 ;规定 的 
试验 方法 进行 。 具 体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放 置 在 X XX 温度 冲击 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 
容积 内 ,被 试 品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱 底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 
均 不 小 于 150mm ,保证 箱 内 空气 能 自由 流动 。 被 试 品 安装 状态 如 图 10 所 示 。 

b) 试验 前 检测 

将 低温 工作 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 3. 3. 2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 进行 试验 。 试 验 从 低温 段 开 始 ,试验 
过 程 中 ,高 温 为 70°C ,低温 为 一 55'C ,高 、 低 温 保 持 时 间 均 为 2h， 高 、 低温 间 的 转 
换 时 间 约 1min, 共 进行 3 个 循环 。 

d) 恢复 处 理 

试验 结束 时 被 试 品 处 于 70C 高 温 状态 ,打开 箱 门 使 被 试 品 在 试验 的 标准 大 
气 条 件 下 恢复 2h。 

e) 试验 后 检测 

恢复 处 理 结 束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环 境 条 件 : 温 度 21C、 
相对 湿度 19 多 ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3. 3. 2 条 规定 的 试验 条 件 ,试验 箱 内 
温度 控制 曲线 如 图 11 所 示 。 
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3.3.4 试验 结果 

温度 冲击 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 温度 冲击 试验 实施 过 程 ,试验 应 力 施加 满足 试验 大 纲 中 规定 的 试验 
条 件 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 温度 冲击 试验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附件 1 和 附件 5。 由 
附件 1 和 附件 5 可 知 ,被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 
“合格 判 据 "要求 ,检测 结果 合格 。 

综 上 所 述 , 被 试 品 温 度 冲 击 试验 结果 合格 。 

3.4 温度 一 高 度 试 验 
3.4.1 试验 目的 

考核 被 试 品 对 高 温 ,低温 和 低 气 压 环境 条 件 的 单独 或 综合 作用 的 适应 性 。 
3.4.2 试验 条 件 

温度 一 高 度 试验 条 件 见 表 7。 

表 7 温度 一 高 度 试验 条 件 


温度 、 压 力 达 到 稳定 后 被 试 品 工 作 4h, 结 束 时 进 
行 功能 /性 能 检测 


温度 、 压力 达到 稳定 后 被 试 品 工作 30min, 结束 时 最 高 电 应 
进行 功能 /性 能 检测 


温度 、 压 力 达 到 稳定 后 被 试 品 工 作 30min, 结 束 时 
进行 功能 /性 能 检测 


温度 .压力 达到 稳定 后 被 试 品 工作 4h, 结 束 时 进 
行 功能 /性 能 检测 
温度 达到 稳定 后 打开 箱 门 结 箱 化 箱 并 进行 功能 / 
性 能 检测 所 需 时 间 
| 让 


温度 ,压力 达到 稳定 后 被 试 品 工 作 4 次 ,每 次 | 交流 118V/ 
30min, 前 3 次 工作 后 停止 15min。( 每 次 工作 均 | 三 相 420Hz 
进行 功能 /性 能 检测 ) 


温度 、 压 力 达 到 稳定 后 被 试 品 工 作 4 次 ,每 次 
5min, 前 3 次 工作 后 停止 15min。( 每 次 工作 均 进 
行 功能 /性 能 检测 ) 





温度 .压力 达到 稳定 后 被 试 品 工 作 4 次 ,每 次 
30min ,前 3 次 工作 后 停止 15min。 (每 次 工作 均 
进行 功能 /性 能 检测 ) 


温度 .压力 达到 稳定 后 被 试 品 工作 4 次 ,每 次 
120min ,前 3 次 工作 后 停止 15min。( 每 次 工作 均 
进行 功能 /性 能 检测 ) 


最 高 电 应 力 ， 
交流 118V/ 
三 相 420Hz 


温度 ,压力 达到 稳定 后 被 试 品 工作 4 次 ,每 次 
30min, 前 3 次 工作 后 停止 15min。( 每 次 工作 均 
进行 功能 /性 能 检测 ) 


温度 .压力 稳定 后 工作 1min 


注 :1. 被 试 品 温度 稳定 时 间 为 4h:; 
2. 温度 变化 速率 迄 10 上 2 /min, 压 力 变 化 速率 三 1. 7kPa/s 





3.4.3 试验 方法 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放置 在 X XX 温度 一 湿度 一 高 度 试验 箱 内 搁 物 架 上 ,并 处 于 
试验 箱 的 有 效 容积 内 ,被 试 品 之 间 以 及 被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 、 箱 底 和 箱 顶 之 间 
最 小 间隔 距离 均 不 小 于 150mm, 保证 箱 内 空气 能 和 目 由 流动 。 试 验 期 间 , 测 试 电 
缆 通 过 箱 壁 上 的 测试 孔 将 被 试 品 与 箱 外 的 测试 设备 连接 起 来 。 被 试 品 的 安装 状 
态 如 图 12 所 示 。 

b) 试验 前 检测 

将 温度 冲击 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

步骤 1 以 1.5%C/min 的 温度 变化 速率 将 箱 内 温度 降 至 一 55C 并 保持 4h， 
然后 给 被 试 品 通电 .通风 (温度 5C 、 风量 20kg/h) 并 以 4kPa/min 压力 变化 速率 
将 箱 内 压力 降 至 11. 65kPa(15250m) ,在 箱 内 温度 、 压 力 达 到 稳定 后 保持 4h, 并 
在 快 结束 时 对 被 试 品 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附 件 1 。 

步骤 2 检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 。 首 先 以 4kPa/min 压力 变化 速率 将 箱 
内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) ,然后 以 1. 5C /min 温度 变化 速率 将 箱 内 温度 升 
至 一 107C 并 保持 4h, 然 后 打开 箱 门 , 让 被 试 品 表 面 结 霜 。 箱 门 开 到 霜 已 融化 ,但 
潮气 未 消失 时 关闭 箱 门 给 被 试 品 通 电 ( 通 、 断 3 次 ) 并 进行 功能 /性 能 检测 ,其 检 
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测 结 果 见 附件 1。 

步骤 3 检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 。 首 先 以 4kPa/min 压力 变化 速率 将 箱 
内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) ,然后 以 1.5C/min 温度 变化 速率 将 箱 内 温度 升 
至 85C 并 保持 4h, 之 后 给 被 试 品 通电 、 通 风 ( 温 度 25C、 风量 30kg/h) 并 让 被 试 
品 工作 4 次 ,每 次 工作 30min, 每 次 工作 均 对 其 进行 功能 /性 能 检测 ,第 3 次 工作 
结束 后 ,让 被 试 品 断 电 15min, 检 测 结 果 见 附件 1。 

步骤 4 检测 结束 后 ,继续 保持 箱 温 85C 和 通电 .通风 不 变 , 以 4kPa/min 
压力 变化 速率 将 箱 内 压力 降 至 11. 65kPa(15250m) ,在 箱 内 温度 .压力 达到 稳定 
后 让 被 试 品 工作 4 次 ,每 次 工作 5min, 每 次 工作 均 对 其 进行 功能 /性 能 检测 ,第 3 
次 工作 结束 后 ,让 被 试 品 断 电 15min ,检测 结果 见 附件 1。 

步骤 5 检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 断 风 。 首 先 以 4kPa/min 压力 变化 速率 
将 箱 内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) ,然后 以 1'C/min 温度 变化 速率 将 箱 内 温度 
降 至 70C 并 保持 4h, 之 后 给 被 试 品 通电 ,通风 (温度 25C 、 风 量 30kg/h) 并 以 
4kPa/min 压力 变化 速率 将 箱 内 压力 降 至 11. 65kPa(15250m), 在 箱 内 温度 、 压 
力 达到 稳定 后 让 被 试 品 工作 4 次 ,每 次 工作 30min, 每 次 工作 均 对 其 进行 功能 / 
性 能 检测 ,第 3 次 工作 结束 后 ,让 被 试 品 断 电 15min, 检 测 结果 见 附件 1。 

步骤 6 检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 断 风 。 首 先 以 4kPa/min 压力 变化 速 
率 将 箱 内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) ,然后 以 1'C/min 温度 变化 速率 将 箱 内 
温度 降 至 60C 并 保持 4h, 之 后 给 被 试 品 通电 .通风 (温度 25C、 风量 30kg/h) 
并 以 4kPa/min 压力 变化 速率 将 箱 内 压力 降 至 11.65kPa(15250m) ,在 箱 内 温 
度 、 压 力 达到 稳定 后 让 被 试 品 工作 4 次 ,每 次 工作 120min, 每 次 工作 均 对 其 进 
行 功能 /性 能 检测 ,第 3 次 工作 结束 后 ,让 被 试 品 断 电 15min, 检测 结果 见 附 
件 31s 

步骤 7 检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 断 风 。 首 先 以 4kPa/min 压力 变化 速率 
将 箱 内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) ,然后 以 1'C/min 温度 变化 速率 将 箱 内 温度 
降 至 35'C 并 保持 4h, 之 后 给 被 试 品 通电 ,通风 (温度 25C、 风量 30kg/h) 并 以 
4kPa/min 压力 变化 速率 将 箱 内 压力 降 至 11.65kPa(15250my) ,在 箱 内 温度 、 压 
力 达 到 稳定 后 让 被 试 品 工 作 4 次 ,每 次 工作 30min, 每 次 工作 均 对 其 进行 功能 / 
性 能 检测 ,第 3 次 工作 结束 后 ,让 被 试 品 断 电 15min, 检 测 结果 见 附件 1。 

步骤 8 检测 结束 后 ,给 被 坛 品 断 电 断 风 。 首 先 以 4kPa/min 压力 变化 速 
率 将 箱 内 压力 恢复 至 常 压 (101. 1kPa) ,然后 以 1'C/min 温度 变化 速率 将 箱 内 
温度 降 至 25C 并 保持 4h, 之 后 给 被 试 品 通电 .通风 (温度 25C、 风量 30kg/h) 
并 以 4kPa/min 压力 变化 速率 将 箱 内 压力 降 至 2. 55kPa(25000m) ,在 箱 内 温 
度 .压力 达到 稳定 后 让 被 试 品 工 作 lmin, 并 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 
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附件 1 。 

d) 试验 后 检测 

检测 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 断 风 , 并 以 4kPa/min 压力 变化 速率 将 试验 箱 内 
压力 恢复 至 常 压 。 然 后 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环 境 条 件 ; 温 度 20 人 CC 、 
相对 湿度 22 % ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3. 4.2 条 规定 的 试验 条 件 , 试 验 箱 内 
温度 、 压 力 控 制 曲线 如 图 13 所 示 。 
3.4.4 试验 结果 

温度 一 高 度 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 温度 一 高 度 试验 实施 过 程 , 试 验 应 力 施加 满足 试验 大 纲 中 规定 的 试 
验 条 件 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 温度 一 高 度 试验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附 件 1、 附 件 3、 附 
件 5 和 附件 6。 由 附件 1、 附件 3、 附件 5 和 附件 6 可知 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 
检测 结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 据 ”要 求 ,检测 结果 合格 。 

综 上 所 述 , 被 试 品 温度 一 高 度 试 验 结 果 合 格 。 
3.5 加 速度 试验 
3.5.1 试验 目的 

考核 被 试 品 承受 预计 的 使 用 加 速度 环境 的 能 力 ,以 确保 在 此 环境 下 被 试 品 
结构 和 性 能 不 发 生 失 效 。 
3.5.2 试验 条 件 

加 速度 试验 条 件 见 表 8。 

表 8 加 速度 试验 条 件 


试验 方向 加 速度 值 (性 能 /结构 ) 试验 时 间 
: 
达到 规定 值 后 至 少 保持 lmin 


注 : 受 试验 设备 限制 ,加 速度 量 值 不 足 3g 按 3g 进行 





3.5.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 15 一 1986( 军 用 设备 环境 试验 方法 ”加 速度 试验 》 中 规定 
的 试验 方法 进行 ,具体 如 下 : 
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a) 试验 前 检测 

将 被 试 品 温度 一 高 度 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

b) 被 试 品 的 安装 

将 专用 夹具 刚性 安装 在 Y53100 一 3/ZF 离心 式 恒 加 速度 试验 机 工作 面 上 ， 
然后 将 被 试 品 按 规定 方向 安装 在 专用 夹具 上 。 首 先 考核 被 试 品 的 十 X 方向 , 实 
际 安装 状态 如 图 14 所 示 。 

c) 试验 运行 

步骤 1 按 第 3.5.2 条 中 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 的 十 X 方向 进行 加 速度 
性 能 试验 ,加 速度 量 值 达到 规定 试验 量 值 (3g) 后 保持 1min。 保 持 期 间 对 被 试 品 
通电 并 进行 监测 ,监测 结果 见 附件 1; 

步骤 2 性 能 加 速度 试验 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 , 然 后 进行 该 方向 的 结构 加 
速度 试验 ,加 速度 量 值 达到 规定 量 值 (3. 75g) 后 保持 1min。 保 持 期 间 ,被 试 品 不 
通电 工作 ; 

步骤 3 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 :温度 
21°C .相对 湿度 23 % ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1; 

步骤 4 转换 被 试 品 方向 ,重复 步骤 1 一 步骤 3, 依 次 考核 被 试 品 的 一 和 .一 X、 
十 Z、 一 Y 和 十 Y 方向 。 被 试 品 十 Z 和 十 立方 向 实际 安装 状态 分 别 如 图 30 和 图 31 
所 示 , 一 Z、 一 XX 和 一 Y 安装 方向 分 别 为 十 X、 十 Y 和 十 Z 安装 方 癌 的 反方 向。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3. 5.2 条 规定 的 试验 条 件 , 其 加 速度 
试验 控制 曲线 见 附件 2。 
3.5.4 试验 结果 

加 速度 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 加 速度 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施 加 满足 试验 
大 纲 中 规定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要求 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 加 速度 试验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附 件 1、 附 件 3、 附 件 5 
和 附件 6。 由 附件 1、 附 件 3、 附 件 5 和 附件 6 可 知 , 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 
结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 据 ” 要 求 ,检测 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 加 速度 试验 结果 合格 。 
3.6 冲击 试验 
3.6.1 试验 目的 

基本 设计 冲击 试验 的 目的 是 :考核 被 试 品 在 冲击 作用 下 的 电 性 能 ,机械 性 能 
及 结构 强度 是 否 达 到 设计 要 求 。 

坠 撞 安全 冲击 试验 的 目的 是 :考核 被 试 品 及 其 支架 、 紧 固件 .连接 件 承 受 冲 
击 作 用 的 能 力 。 
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3.6.2 试验 条 件 
冲击 试验 包括 基本 设计 冲击 试验 和 险 撞 安全 冲击 试验 两 部 分 。 冲 击 试验 条 


件 见 表 9 。 
表 9 冲击 试验 条 件 


每 可 3 这， 
共 18 次 
性 方 回 2 次 ， 
pai ob 地 | 2 
共 12 次 


3.6.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 18 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”冲击 试验 》 中 规定 的 
试验 方法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 专用 夹具 刚性 固定 在 XX X 振 动 台 附加 台面 上 ,然后 将 被 试 品 按 规定 轴 问 
安装 在 专用 夹具 上 。 在 夹具 与 被 试 品 连 接 位 置 附 近 选 取 一 点 并 安装 一 个 控制 用 
传感器 ,采用 单 点 控制 方式 。 首 先 考核 土 Y 方向 ,其 实际 安装 状态 如 图 15 所 示 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 加 速度 试验 后 检测 结果 作为 此 项 试验 前 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

步骤 1 按 3.6.2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 的 土 了 方向 进行 基本 设计 冲 
击 试验 ( 先 十 Y 向 ,后 一 了 向 )。 试 验 期 间 ,给 被 试 品 通电 并 对 其 进行 监测 ,监测 
结果 见 附件 1 。 

步骤 2 ”转换 被 试 品 方向 ,重复 步骤 1, 依 次 考核 其 士 X 方向 和 士 Z 方向 ,被 
试 品 的 实际 安装 状态 如 图 16 和 图 17 所 示 。 

步骤 3 基本 设计 冲击 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 
条 件 :温度 23C 、 相 对 湿度 36 % ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结 
果 见 附件 1。 

步骤 4 转换 被 试 品 方向 ,重复 步骤 1 一 步骤 2, 按 3.6.2 条 规定 的 试验 条 
件 依次 对 其 进行 士 Y、 士 X 和 士 Z 方向 的 坠 撞 安 全 冲击 试验 ,被 试 品 的 实际 安装 
状态 与 基本 设计 冲击 试验 相同 。 

步骤 5 坠 撞 安全 冲击 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 
条 件 :温度 22C 、 相 对 湿度 27 和 ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结 
果 见 附件 1。 
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3.6.4 试验 结果 

冲击 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 冲击 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施加 满足 试验 大 
纲 中 规定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要 求 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 冲击 试验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附件 1 .附件 3. 附件 5 和 
附件 6。 由 附件 1、 附件 3、 附件 5 和 附件 6 可知, 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结 
果 满 足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 据 ” 要 求 ,检测 结果 合格 。 

综 上 所 述 , 被 试 品 冲击 试验 结果 合格 。 

3.7 振动 试验 
3.7.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 预期 的 使 用 环境 中 的 抗 振 能 力 。 
3.7.2 试验 条 件 

振动 试验 包括 振动 功能 试验 和 振动 耐久 试验 两 部 分 。 具 体 试 验 条 件 如 下 : 

a) 振动 谱 图 及 功率 谱 密 度 :如 图 18 .图 19 所 示 ; 

b) 振动 轴 向 :XX、Y、Z 三 个 轴 向 ; 

c) 振动 时 间 :5h/ 轴 回 。 


功率 谱 密度 / (8VHz) 


0.015 







4dB/ 倍 频 程 -6dB/ 倍 频 程 


0.01] 





20 300 1000 ”2000 
频率 /Hz 
图 18 振动 功能 试验 功率 谱 密 度 谱 图 


功率 谱 密度 / (8 /Hz) 


0.024 







4dB/ 倍 频 程 | -6dB/ 倍 频 程 


0.016 


20 221] 300 1000 2000 
频率 /Hz 


图 19 振动 耐久 试验 功率 谱 密 度 谱 图 
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3.7.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 16 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”振动 试验 ) 中 规定 的 
试验 方法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

被 试 品 的 安装 状态 与 冲击 试验 相同 ,在 夹具 与 被 试 品 连接 位 置 附 近 安 装 控 
制 用 传感器 ,采用 两 点 平均 控制 方式 。 首 先 考 核 被 试 品 的 Y 轴 向 ,实际 安装 状 
态 如 图 20 所 示 。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 冲击 试验 后 检测 结果 作为 此 试验 前 初始 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

步骤 1 按 3.7.2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 Y 轴 向 进行 振动 试验 ,首先 
进行 该 轴 癌 前 30min 的 振动 功能 试验 。 试 验 过 程 中 被 试 品 通电 工作 并 进行 功 
能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附 件 1。 

步骤 2 前 0.5h 振动 功能 试验 结束 后 ,给 被 试 品 断 电 , 然 后 进行 该 轴 向 5h 
振动 耐久 试验 。 

步骤 3 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 : 温 度 
22C 、 相对 湿度 27 和 多 ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

步骤 4 检测 结束 后 ,对 被 试 品 Y 轴 向 进行 后 0. 5h 振动 功能 试验 。 试 验 
过 程 中 被 试 品 处 于 通电 工作 状态 ,并 对 其 功能 /性 能 进行 检测 ,检测 结果 见 附 
怕 :1。 

步骤 5 工 轴 回 试验 结束 后 ,重复 步骤 1 一 步骤 3, 依 次 考核 被 试 品 X 轴 向 
和 Z 轴 间 ,实际 安装 状态 分 别 见 图 X Xx xX。 

步骤 6 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 :温度 
25C 相对 湿度 30 和 多 ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3.7.2 条 规定 的 试验 条 件 , 其 试验 控 
制 谱 图 如 图 21 一 图 49 所 示 。 

3.7.4 试验 结果 

振动 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 振动 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施 加 满足 试验 大 
纲 中 规定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要 求 ,试验 应 力 施加 正确 ; 

b) 振动 试验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附 件 1. 附件 3、 附件 5 和 
附件 6。 由 附件 1、 附 件 3、 附 件 5 和 附件 6 可 知 ,被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结 
果 满 足 试验 大 纲 中 规定 的 "合格 判 据 ? 要 求 , 检 测 结果 合格 。 

综 上 所 述 , 被 试 品 振动 试验 结果 合格 。 
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3.8 湿热 试验 


3.8.1 试验 目的 
考核 被 试 品 在 高 温 及 高 湿 环 境 条 件 下 的 适应 性 。 
3.8.2 试验 条 件 


湿热 试验 条 件 见 表 10。 
表 10 湿热 试验 条 件 


容 差 | 相对 湿度 时 间 | 。 周 其 
坛 验 阶段 i 相对 湿度 容 差 / 四 
/CC < /% /h /a 


了 验 彤 容 差 / 克 
/ 
| ai | | 
ma wm | | 
NB | oa | 
3.8.3 试验 方法 

试验 按 GJB 150. 9 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”湿热 试验 》 中 规定 的 试 
验方 法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 放置 在 类 关 关 温 湿度 试验 箱 搁 物 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容 积 
内 ,被 试 品 任 一 表面 距 箱 壁 .箱底 和 箱 顶 之 间 最 小 间隔 距离 均 不 小 于 150mm, 保 
证 箱 内 空气 能 自由 流动 ;试验 期 间 ,测试 电缆 通过 箱 壁 上 的 测试 孔 将 被 试 品 与 箱 
外 的 测试 设备 连接 起 来 。 被 试 品 的 安装 状态 见 图 X X XxX。 

b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 振动 试验 后 的 检测 结果 作为 此 试验 前 初始 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

按 3. 8. 2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 进行 试验 ,其 具体 过 程 如 下 : 

步骤 1 在 2h 内 将 试验 箱 内 温度 从 30C 升 至 60C, 箱 内 相对 湿度 升 至 
95 和 %， 

步骤 2 在 60C 及 相对 湿度 95 % 条 件 下 保持 6h。 

步骤 3 在 8h 内 将 试验 箱 内 温度 降 至 30YC ,降温 过 程 中 ,保持 箱 内 相对 湿 
度 不 低 于 85 % 。 

步骤 4 在 30C 及 相对 湿度 95 多 条 件 下 保持 8h。 

步骤 5 重复 步骤 1 一 步骤 4, 共 进行 10 个 周期 试验 。 

在 第 5 周期 低温 段 (温度 :30C ,相对 湿度 :95 多 ) 接 近 结 束 前 对 被 试 品 进 
行 功 能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 
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d) 恢复 处 理 

试验 结束 后 , 微 开 箱 门 使 被 试 品 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 恢复 2h。 

e) 最 后 检测 

恢复 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 :温度 21C 、 相 对 
湿度 23 %% ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附 件 1。 

试验 过 程 中 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3.8.2 条 规定 的 试验 条 件 ,试验 期 间 
试验 箱 内 温度 ,湿度 控制 曲线 如 图 50 所 示 。 
3.8.4 试验 结果 

a) 根据 湿热 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施 加 满足 试验 大 
岗 中 规定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要 求 ,试验 应 力 施加 正确 ; 

b) 湿热 试验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附件 1、 见 附件 3、 附 件 5 
和 附件 6, 由 附件 1、 见 附件 3、 附件 5 和 附件 6 可 知 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 
结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 据 ? 要 求 , 检 测 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 湿热 试验 结果 合格 。 
3.9 炮 振 试 验 
3.9.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 炮击 振动 环境 下 的 抗 振 能 力 。 
3.9.2 试验 条 件 

具体 试验 条 件 如 下 : 

试验 量 值 : 见 表 11。 

试验 谱 型 :如 图 51 所 示 。 

试验 轴 向 :X、Y.Z 三 个 轴 问 。 

试验 时 间 :4. 5min/ 轴 向 。 

表 11 炮 振 试验 条 件 





3.9.3 试验 方法 
a) 被 试 品 的 安装 
将 专用 夹具 刚性 固定 在 X XX 吨 振 动 台 附加 人 台面 上 ,然后 将 被 试 品 按 规定 
轴 问 安装 在 专用 夹具 上 。 在 夹具 与 被 试 品 连接 位 置 附 近 选 取 两 点 并 安装 一 个 控 
制 用 传感器 ,采用 两 点 平均 控制 方式 。 首 先 考核 被 试 品 的 立轴 向 ,其 实际 放置 
状态 与 其 振动 耐久 试验 相同 。 
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b) 试验 前 检测 

将 被 试 品 湿 热 试验 后 检测 结果 作为 此 试验 前 初始 检测 结果 。 

c) 试验 运行 

步骤 1 按 3.9.2 条 规定 的 试验 条 件 对 被 试 品 对 被 试 品 Y 轴 向 进行 炮 振 试 
验 ,试验 过 程 中 被 试 品 加 电工 作 并 进行 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

步骤 2 工 轴 回 试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室 环境 条 件 : 温 度 
24C .相对 湿度 27 % ) 对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,检测 结果 见 附件 1。 

步骤 3 检测 结束 后 ,转换 被 试 品 方向 ,重复 步骤 1 和 步骤 2, 依 次 对 被 试 品 
X 轴 加 和 2 轴 回 进行 炮 振 试验 ,其 实际 放置 状态 与 其 振动 耐久 试验 相同 。 

试验 过 程 中 设备 运行 正常 ,满足 3. 9. 2 条 规定 的 试验 条 件 ,试验 控制 谱 图 如 
图 51 所 示 。 


功率 谱 密 度 / (g /Hz) 


nn 





30 Fl Fs Fs Fs 300 600 700 2000 
频率 /Hz 


图 51 炮 振 试验 谱 型 


3.9.4 试验 结果 

炮 振 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 炮 振 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施加 满足 试验 大 
纲 中 规定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要 求 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 炮 振 试 验 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附 件 1。 由 附件 1 可 知 被 试 品 
外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 据 2 要求, 检测 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 炮 振 试验 结果 合格 。 
3. 10 太阳 辐射 试验 
3. 10.1 试验 目的 

考核 被 试 品 在 经 受 太 阳 辐 射 热效应 的 能 力 。 
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3. 10.2 试验 条 件 

仅 对 X XX 件 进 行 试验 , 按 GJB 150. 7 一 1986 中 循环 热效应 试验 方法 进行 。 
试验 期 间 施 加 温度 和 辐射 强度 综合 环境 条 件 , 其 试验 剖面 如 图 52 所 示 , 上 有 具体 试 
验 条 件 如 下 : 

a) 辐射 强度 :1120(1 土 10 % )W/m ,其 谱 能 分 布 及 容 差 见 表 12; 

b) 温度 :30'C~44"C; 

c) 持续 时 间 :3 个 循环 (24h 为 一 个 循环 ); 

d) 受 试 面 :产品 上 表面 。 


三 
二 
如 
讲 
蒜 
ES 


30°C ! \ 


11 12 
时 间作 
1 周期 
图 52 太阳 辐射 (循环 热效应 ) 试 验 剖 面 图 





表 12 谱 能 分 布 及 容 差 


| | 
3. 10.3 试验 方法 


被 试 品 太 阳 辐 射 试验 方法 见 附件 5。 
3. 10.4 试验 结果 

太阳 辐射 试验 结果 如 下 : 
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a) 根据 太阳 辐射 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施加 满足 试 
验 大 纲 中 规定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要 求 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 湿热 试验 被 试 品 外观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附件 5。 由 附件 5 可 知 ,被 
试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 据 ” 要 求 ,检测 结 
果 合 格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 太阳 辐 射 坛 验 结果 合格 。 
3.11 盐 雾 试验 
3. 11.1 试验 目的 

考核 被 试 品 抗 盐 雾 大 气 影响 的 能 力 。 
3.11.2 试验 条 件 

盐 筋 试验 条 件 见 表 13。 

表 13 盐 雾 试验 条 件 


盐 溶 液 盐 雾 沉降 率 
eis 
到 


试验 时 间 
/h 
3.11.3 试验 方法 


试验 按 GJB 150. 11 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 盐 雾 试验 》 中 规定 的 试 
验方 法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 被 试 品 的 安装 

将 被 试 品 水 平 放置 在 在 XX 试验 箱 样 品 架 上 ,并 处 于 试验 箱 的 有 效 容积 内 。 
放置 时 各 被 试 品 距 试验 箱 壁 距离 均 不 小 于 150mm ,彼此 之 间 间 隔 距 离 均 不 小 于 
150mm, 同时 未 与 其 他 金属 和 吸水 性 材料 接触 , 盐 雾 能 自由 地 沉降 在 其 受 试 表 
面 上 。 被 试 品 实际 安装 状态 分 别 如 图 53 所 示 。 

b) 试验 前 检测 

在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 被 试 品 外 观 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,外观 检查 
结果 详 见 表 16, 功 能 /性 能 检测 结果 见 附件 1。 

c) 试验 运行 

将 试验 箱 内 温度 调 至 35%C ,使 被 试 品 在 该 温度 下 保持 2h, 然 后 按 3. 11. 2 条 
规定 的 试验 条 件 连续 喷雾 96h。 

d) 恢复 处 理 

试验 结束 后 ,从 试验 箱 中 取出 被 试 品 , 让 其 在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 放置 48h。 

e) 试验 后 检测 

恢复 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 ( 实 验 室 环境 条 件 : 温 度 23C 、 相 对 湿 
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度 28 和 ) 下 ,对 被 试 品 进行 外 观 和 功能 /性 能 检测 ,外观 检查 结果 详 见 表 14, 功 
能 /性 能 检测 结果 见 附件 1。 


表 14 盐 雾 试验 外 观 检 查 结 果 及 结论 
试验 前 试验 后 
号 试 品 水 2 处 硬 醋 : 志 2 
被 试 品 和 名利 零 部 件 名 称 | 材料 及 工艺 外 观 焰 杏 结果 | 外 观 葵 查 结 是 


厅 














nD 斑 
六 车 


1 
试验 期 间 ,试验 设备 运行 正常 ,满足 3.11. 2 条 规定 的 试验 条 件 。 
3.11.4 试验 结果 

盐 雾 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 盐 筋 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施加 满足 试验 大 
纲 中 规定 的 试验 条 件 ,试验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 盐 雾 试验 被 试 品 外 观 检 查 结 果 见 表 16、 附件 1、 附件 3、 附件 5 和 附件 6。 
由 表 16、 附 件 1、 附 件 3、 附 件 5 和 附件 6 可知, 被 试 品 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 
满足 试验 大 纲 中 规定 的 “合格 判 据 ? 要 求 ,检测 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 盐 雾 试验 结果 合格 。 
3. 12 雷 菌 试验 
3.12.1 试验 目的 

考核 被 试 品 的 抗 霉 能 力 。 
3.12.2 试验 条 件 

霉菌 试验 条 件 见 表 15。 

表 15 老 菌 试验 条 件 


n> 





试验 周期 


y| 


3. 12.3 试验 方法 
试验 按 GJB 150. 10 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 霉菌 试验 》 中 规定 的 试 
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验方 法 进行 ,具体 如 下 : 

a) 试验 准备 

试验 前 , 按 GJB 150. 10 一 1986 制备 无 机 盐 溶液 .孢子 悬浮 液 和 对 照样 品 ,并进 
行 了 孢子 活力 检验 。 所 用 化 学 药剂 不 低 于 国家 标准 规定 的 化 学 纯 试剂 的 纯度 。 

b) 被 试 品 的 清洁 

用 75 和 的 酒精 对 被 试 品 表面 进行 清洁 处 理 , 再 放置 72h。 

c) 试验 前 检查 

在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 已 擦拭 过 的 被 试 品 外 观 进 行 检查 ,检查 结果 详 
见 表 18。 

c) 被 试 品 放置 和 预 处 理 

试验 前 将 被 试 品 平 放 在 X XX 窒 菌 试验 箱 中 试 品 架 上 ,被 试 品 之 间 以 及 与 
试验 箱 壁 .箱底 及 箱 顶 之 间 保 持 距 离 不 小 于 150mm, 空 气 能 自由 循环 ,对 照样 件 
挂 放 在 试验 箱 的 有 效 容积 内 ,其 实际 安装 状态 如 图 54 所 示 。 被 试 品 和 对 照样 品 
在 温度 30'C ,相对 湿度 95 % 条 件 下 预 处 理 4h。 

d) 喷 菌 

用 顺 筋 右 将 混合 孢子 悬浮 液 以 筋 状 蚌 在 被 试 品 及 对 照样 品 的 表面 上 ,使 其 
和 对 照样 品 在 霉 丙 箱 中 同时 接种 。 

e) 试验 运行 

霉菌 箱 按 3. 12. 2 条 规定 的 试验 条 件 运行 7 天 后 ,对 照样 品 的 长 霉 面积 达到 
95 % 以 上 ,符合 标准 规定 的 长 霉 面 积 大 于 90 多 的 要 求 , 本 次 试验 有 效 。 试 验 
从 接种 起 计算 试验 时 间 。 

霉菌 箱 内 风速 控制 在 (0.5 一 2)m/s, 每 7 天 换 气 一 次 , 换 气 时 间 为 30min。 
换 气 期 间 , 箱 内 指示 点 温度 为 26C 、 相 对 湿度 大 于 90 2 。 试 验 运 行 28d。 

f 试验 后 检查 

试验 结束 后 ,在 试验 的 标准 大 气 条 件 下 对 被 试 品 表面 霉菌 生长 情况 进行 了 
检查 ,并 按 表 16 规定 评定 霉菌 试验 结果 。 被 试 品 的 外 观 检 查 结果 见 表 17。 

试验 期 间 试 验 设备 运行 正常 ,满足 3. 12.2 条 规定 的 试验 条 件 ,试验 箱 内 温 
度 、 相 对 湿度 控制 曲线 如 图 55 所 示 。 

表 16 长 老 程 度 评 定 表 

| As RR 


霉菌 生长 和 繁殖 稀少 或 局 限 , 生 长 范围 小 于 试验 样品 总 面积 10 多 。 基 质 很 少 


1 微量 生长 
被 利用 或 未 被 破坏 。 几 乎 未 发 现 化 学 .物理 与 结构 的 变化 





( 续 ) 
霉菌 生长 情况 


霉菌 的 菌落 断 续 蔓 延 或 松散 分 布 于 基质 表面 ,霉菌 生长 占 总 面积 30% 以 下 ， 
中 量程 度 繁殖 


霉菌 较 大 量 生长 和 繁殖 , 占 总 面积 70 和 以 下 ,基质 表面 呈 化 学 .物理 与 结构 的 
变化 





表 17 霉菌 试验 外 观 检 查 结 果 及 结论 


试验 后 
aa 及 工 ; 结 i 
被 试 品 tien 零 部 件 名 称 了 外 观 检查 结果 长 霉 等 级 | 结论 
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3. 12.4 试验 结果 

霉菌 试验 结果 如 下 : 

a) 根据 霉菌 试验 实施 过 程 和 试验 参数 控制 曲线 ,试验 应 力 施 加 满足 试验 大 
纲 中 规定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要 求 , 试 验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 霉菌 试验 被 试 品 外 观 检查 结果 见 表 18 和 附件 3、 附 件 5 和 附件 6, 由 表 
18 和 附件 3、 附 件 5 和 附件 6 可 知 , 被 试 品 外 观 检查 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,被 试 品 霉菌 试验 结果 合格 。 
4 试验 中 出 现 的 主要 问题 及 处 理 情况 

试验 期 间 , X XX 共 发 生 X 次 故障 ,其 故障 现象 及 处 理 情况 见 表 18, 具 体 故 
障 原因 分 析 及 纠正 措施 详 见 X Xx X 提 供 的 故障 归 零 报告 。 


表 18 试验 期 间 被 试 品 故 障 及 其 处 理 情况 
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试验 结果 合 
格 , 纠正 措 
施 有 效 


5 结论 

a) 根据 第 3 章 试验 实施 过 程 和 各 项 试验 参数 控制 曲线 ,本 次 设计 定型 环境 
鉴定 试验 各 项 试验 应 力 施 加 均 满 足 X Xx Xx 号 文 批复 的 《 X X X( 产 品名 称 ) 设 计 
定型 环境 鉴定 试验 大 纲 ) 规 定 的 试验 条 件 及 其 容 差 要 求 , 试 验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 被 试 品 高 温 ( 贮 存 和 工作 )、 低 温 ( 贮 存 和 工作 ) 、 温 度 冲 击 、 太 阳 辐 射 \ 温 
度 一 高 度 、 加 速度 (性 能 和 结构 ) .冲击 (基本 设计 冲击 和 险 撞 安全 冲击 ) ,振动 ( 功 
能 和 耐久 ) 、 炮 振 \ 湿 热 试验 外 观 和 功能 /性 能 检测 结果 见 附 件 1、 附 件 3、 附 件 5 
和 附件 6。 由 附件 1、 附 件 3、 附 件 5 和 附件 6 可 知 , 上 述 各 项 试验 结果 均 合格 ; 

c) 被 试 品 盐 雾 试验 外 观 检查 结果 见 表 14 和 附件 3、 附件 5、 附件 6。 由 表 14 
和 附件 3、 附 件 5、 附 件 6 可知 ,被 试 品 盐 雾 试验 结果 合格 ; 

d) 被 试 品 霉菌 试验 外 观 检 查 结 果 见 表 17 和 附件 3、 附 件 5、 附件 6。 由 
表 17 和 附件 3、 附 件 5、 附件 6 可 知 , 被 试 品 霉菌 试验 结果 合格 。 

综 上 所 述 ,X XX( 产 品名 称 ) 通 过 了 本 次 设计 定型 环境 鉴定 试验 。 
6 存在 问题 与 建议 

= 
7 附件 

本 报告 包括 XX 个 附件 : 

a) XXX,; 

为 放生 和 二 

Cc) XXX 


23.3.3 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 报告 


1 被 试 品 概述 
1.1 被 试 品 组 成 
被 试 品 为 XX( 产 品名 称 ) ,由 义 义 义 、X XX 组 成 ,其 外 形 尺 寸 、 重 
量 和 安装 位 置 见 表 1 。 
表 1 XXX*( 产 器 名 称 ) 组 成 


外 形 尺 次 守 六 
数量 / 件 PR 重量 /kg | 安装 位 置 
/mmX mmX mm 


十 ri 
La | | 
La  L_ | 
| 





被 试 品 配套 软件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代 码 X XX 万 行 , 软 件 
配置 项 情况 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配置 项 一 览 


rrr TE 
a 
| 
| 
0 












1.2 被 试 品 全 貌 照片 
被 试 品 全 貌 上 照片 如 图 1 所 示 。 


图 1 被 试 品 全 貌 照 片 


1.3 被 试 品 功能 
X XX( 产 品名 称 ) 具 有 下 列 主要 功能 : 
a) XXX,; 


X XX( 产 品名 称 ) 主 要 战术 技术 指标 : 

a) XXX( 参 数 名 称 1) : X XX( 指 标 要 求 ) 

b) XXX( 和 参数 名 称 2):; XX X( 指 标 要 求 ) 
1.4 被 试 品 数量 

被 试 品 数量 为 X 套 ,产品 编号 分 别 为 : X X Xe 、XXX, 详 见 表 1。 
1.5 被 试 品 技术 状态 

被 试 品 技术 状态 与 设计 定型 时 要 求 的 技术 状态 相同 ;已 经 通过 环境 应 力 筛 
选 , 功 能 性 能 检测 合格 。 本 次 试验 前 被 试 品 完成 了 功能 性 能 试验 、 环 境 应 力 得 
选 、X XX 试验 , 同 批 产 品 还 完成 了 环境 鉴定 试验 ,电源 特性 试验 、 电 磁 兼 容 性 试 
验 、X XX 试验 。 被 试 品 的 软件 版 本 号 为 X X X (软件 版 本 号 )。 试 验 前 被 试 品 
完成 的 试验 项 目 见 表 3。 
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表 3 被 试 品 试验 前 已 完成 试验 项 目 明 细 表 


| 序号 | 名 称 被 试 品 完成 的 试验 项 目 同 状态 产品 完成 的 试验 项 目 


,高 温 、 低 温 、 低 气压 、 霉菌、 
戈 到 和 功能 性 能 试验 环境 应 力 迄 先 | 功能 性 能 试验 ,高 温 、 低 温 、 低 气压 、 殴 菌 、 盐 








雾 .振动 功能 .振动 耐久 ,冲击 `. 加 速度 试验 


功能 性 能 试验 环境 应 力 筛选 | 功能 性 能 试验 ,高 温 、 低 温 .振动 功能 试验 





2 试验 概述 
2.1 编制 依据 

GJB 899A 一 2009 可 靠 性 鉴定 和 验收 试验 ; 

GJB/Z 170 一 2013 军工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 ; 

[2001] 航 定 字 第 29 号 文 《航空 军工 产品 设计 定型 环境 鉴定 试验 和 可 靠 性 
鉴定 试验 管理 工作 细则 (试行 )》; 

X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 ; 

X XX( 产 品名 称 ) 验 收 规范 。 
2.2 试验 起 止 时 间 和 地 点 
2.2.1 试验 时 间 

试验 于 20X 义 年 X 义 月 X 义 日 开始 ,20XX 年 XXX 月 XXX 日 结束 。X 套 被 
试 品 累 计 试 验 时 间 为 X XX 台 时 ,其 中 , XXX( 产 品 编号 ) 累 计 试验 时 间 XX XxX 
h ;XXX( 产 品 编号 ) 累 计 试 验 时 间 X X Xh。 
2.2.2 试验 地 点 

X XX( 试 验 地 点 )。 
2.3 被 试 品 名 称 \ 代号 数量、 批号 (编号 ) 及 承 研 承 制 单位 

本 次 试验 的 被 试 品 为 X XX( 产 品名 称 )X 套 ,详细 数量 .编号 见 表 1 。 

承 研 承 制 单位 为 X X X( 承 研 承 制 单位 )。 
2.4 陪 试 品名 称 、 数 量 

陪 试 品 组 成 ,数量 .尺寸 和 重量 等 见 表 4。 

表 4 陪 试 品 组 成 .尺寸 和 重量 





2.5 试验 目的 和 性 质 
2.5.1 试验 目的 

验证 X XX( 产 品名 称 ) 的 平均 故障 间隔 时 间 (MTBF) 是 否 达 到 了 《XX Xx 
(产品 名 称 ) 人 研制 总 要 求 ) 规 定 的 最 低 可 接受 值 X Xx Xh.。 
2.5.2 试验 性 质 

设计 定型 试验 。 
2.6 试验 环境 与 条 件 

根据 试验 大 纲要 求 , 试 验 的 标准 大 气 条 件 为 : 

温度 .15'C 一 35C。 

相对 湿度 :20 多 一 802 。 

气压 :试验 场所 的 气压 。 
2.7 试验 大 纲 规定 项 目的 完成 情况 

试验 大 纲 中 规定 的 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 项 目 均 已 完成 ,没有 发 生 偏 离 。 
2.8 试验 中 动用 和 消耗 的 装备 情况 
2.8.1 试验 设备 

试验 使 用 的 试验 设备 见 表 5 和 表 6 。 

表 5 模拟 后 设备 舱 试 验 设备 





2.8.2 检测 仪器 仪表 
本 次 试验 使 用 的 检测 仪器 仪表 见 表 7, 由 产品 承 研 承 制 单 位 自 备 。 
表 7 检测 仪器 仪表 
| ze 
vm] | | ma 
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2.9 参 试 单位 和 人 员 情 况 

参加 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 的 人 员 有 : 

X XX( 承 试 单位 ):; X XX、 .这 汉 尖 区 尖 大 。 

X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ):X XX、 这 尖 冯 等 交大 。 

X XX( 承 制 单位 ):; XX X 、…… 、XXX 等 XX 人。 
2.10 其 他 需要 说 明 的 事项 

无 as 
3 试验 内 容 和 结果 
3.1 试验 目的 

见 2. 5.1。 
3.2 试验 方案 

按照 试验 大 纲要 求 ,本 次 试验 选用 GJB 899A 一 2009 中 的 方案 14, 即 生产 方 
风险 a 为 20 和 ,使 用 方 风险 8 为 20 和 ,鉴别 比 4 为 2.0, 试 验 时 间 为 7.8 倍 0 
的 统计 试验 方案 。 根 据 人 《XXX 义 ( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 》,X 义 义 ( 产 品名 称 ) 
MTBF 最 低 可 接受 值 为 80h, 因 此 ,本 次 试验 中 为 80h, 总 试验 时 间 为 624h。 
试验 过 程 中 ,被 试 品 若 出 现 5 个 或 5 个 以 下 责任 故障 , 则 被 试 品 通过 本 次 设计 十 
型 可 靠 性 鉴定 试验 ,作出 接收 判决 ; 若 发 生 6 个 或 6 个 以 上 责任 故障 , 则 被 试 品 
未 通过 本 次 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ,作出 拒 收 判决 。 本 次 X X X( 产 品名 称 ) 
设计 和 定型 可 靠 性 鉴定 试验 方案 参数 见 表 8。 

表 8 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 方案 参数 表 





pop XXX XXX、 XXX( 产 品 组 成 部 分 名 称 ) 试 验 剂 
面 ( 以 下 简称 后 设备 舱 剖 面 ) 如 图 2 所 示 ; 其 他 产品 试验 前 面 ( 以 下 简称 座舱 剂 
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面 ) 如 图 3 所 示 。 其 综合 环境 试验 条 件 的 应 力 包 括 电 应 力 .温度 应 力 、 振 动 应 
力 和 湿度 应 力 。 应 力量 值 和 持续 时 间 按 放 面 规定 选取 。 试 验 过 程 中 除 电 应 
力 由 产品 承 制 单位 调节 外 ,其 他 3 项 应 力 由 试验 设备 按 编制 的 程序 自动 
施加 。 
3.3.1 电 应 力 

试验 过 程 中 第 1 循环 为 电压 上 限 ,第 2 循环 为 标 称 电压 ,第 3 循环 为 电压 下 
限 ,3 个 试验 循环 输入 电压 的 变化 构成 一 个 完整 的 电 应 力 循环 ,整个 试验 期 间 ， 
重复 这 一 电 应 力 循环 ( 见 图 3 和 图 4) 。 在 每 一 循环 第 32min 和 273min 时 ,被 试 
品 通 断 2 次 后 连续 通电 ,每 一 循环 冷 天 和 热天 阶段 结束 时 断 电 。 上 有 具体 电压 值 
如 下 : 


直流 交流 (三 相 \ 单 相 ): 
标 称 电压 ;:XX. XV; 标 称 电 压 : XXX. XVX XX Hz; 
电压 上 限 : X X. XV; 电压 上 限 : XXX.XVXXxXxHz; 


电压 下 限 :XX. XV。 电压 下 限 :XXX. XVXXXxHz。 
3.3.2 温度 应 力 

试验 过 程 中 后 设备 舱 谢 面 的 冷 浸 温度 为 XX 立 , 冷 天 工作 温度 为 X 义 C, 热 
浸 温 度 为 X XC ,热天 工作 温度 为 X XC ,最 大 升温 速率 为 X XC/min, 最 大 降 
温 速 率 为 X XC/min。 整 个 温度 循环 为 X Xh, 温 度 应 力 的 施加 时 序 如 图 3 
所 示 。 

试验 过 程 中 座舱 剖面 的 冷 浸 温 度 为 X XC, 冷 天 工作 温度 为 X XC , 热 浸 
温度 为 XXX ,热天 工作 温度 为 X XiC ,最 大 升温 速率 为 XXXC/min, 最 大 降 
温 速 率 为 X XC/min。 整 个 温度 循环 为 X Xh, 温 度 应 力 的 施加 时 序 如 图 4 
所 示 。 
3.3.3 湿度 应 力 

本 次 试验 过 程 中 仅 在 热天 地 面 阶段 对 湿度 进行 控制 ,其 他 阶段 湿度 不 加 控 
制 ,但 不 能 采取 干燥 措施 。 湿 度 应 力 的 施加 时 序 如 图 3 和 图 4 所 示 。 
3.3.4 振动 应 力 

试验 过 程 中 的 振动 谱 型 如 图 3 和 图 4 所 示 , 具 体 振 动量 级 见 表 9 和 表 10， 
振动 应 力 的 施加 时 序 如 图 3 和 图 4 所 示 。 

表 9 后 设备 舱 训 面试 验 振动 量 级 表 


振动 类 型 加 速度 功率 谱 密 度 g?/Hz 加 速度 均 方 根 值 grms 
最 大 振动 量 值 Wo 最 天 













( 续 ) 


表 10 座舱 剖面 试验 振动 量 级 表 


ls 14 



















3.3.5 通风 

试验 期 间 被 试 品 通 电工 作 时 需 用 外 部 强迫 通风 冷却 , 冷 天 阶段 通风 温度 为 
X XC, 通 风量 单 台 X Xkg/h, 热 天 阶段 通风 温度 为 X XC, 通 风量 单 台 XX 
kg/h。 
3.4 试验 方法 
3.4.1 试验 前 准备 工作 
3.4.1.1 成 立 试验 的 组 织 机 构 

为 保证 试验 的 顺利 进行 ,试验 前 按 试验 大 纲要 求 成 立 了 试验 工作 组 。X X 
X( 承 试 单位 ) 为 组 长 单位 ,全 面 负 责 试 验 工 作 , 包 括 制 定 有 关 规 章 制 度 , 全 面 安 
排 试验 的 实施 、 故 障 处 理 及 紧急 情况 的 处 置 等 ;X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 
为 副 组 长 单位 ,负责 对 试验 全 过 程 实施 监控 ,包括 产品 功能 检查 和 性 能 检测 , 检 
查 并 签署 各 种 试验 记录 ;X X X( 承 制 单位 ) 作 为 成 员 单 位 参加 试验 工作 组 ,提供 
对 被 试 品 的 技术 支持 。 
3.4.1.2 被 试 品 进 场 检 查 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,被 试 品 到 达 试 验 现场 后 , X X X( 承 试 单位 )、X X 
X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 和 XXX( 承 制 单位 ) 试 验 人 员 共 同 对 被 试 品 进行 了 
进 场 检 查 ,并 进行 了 登记 ,检查 结果 见 表 11“ 被 试 品 进 场 检查 登记 表 ”。 检 查 结 
果 表 明 ,被 试 品 的 技术 状态 满足 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 要 求 。 


表 11 被 试 品 进 场 检查 登记 表 

DG LS DD UPR 
每 台 产 品质 量 /kg 外 观 尺 寸 ( 长 * 宽 x* 高 )/mm’ 夹具 总 质量 /kg 
被 试 品 编号 : 软件 版 本 号 : 元 器 件数 量 ; 


产品 合格 证 中 有 口 无 产品 外 观 : 
与 产品 标识 口 相符 ” 口 不 相符 口 无 缺陷 ”器 有 缺陷 
试验 夹具 : 
口 无 口 自 带 口 承 试 方 提供 


提供 的 试验 文件 : 共 _ 份 


此 种 产品 已 完成 的 试验 项 目 口试 验 大 纲 


此 台 产 品 曾 进行 过 的 试验 项 目 


口 功能 试验 口 高 温 口 低温 
口 温度 冲击 。 ” 口 低 气 压 
口 温度 一 高 度 口 湿热 
口 霉菌 ” 口 盐 雾 口 砂 尘 
口 温度 湿度 高 度 口 淋 雨 
口 太 阳 辐 射 口 浸渍 口 噪 声 
口 爆炸 性 大 气 ” 口 炮 振 

口 振动 功能 ” 口 振 动 耐久 
口 振动 冲击  ” 口 加 速度 
口 可 靠 性 增长 (摸底 ) 试 验 
口 可 靠 性 鉴定 试验 

口 产品 寿命 试验 

口 其 他 


DGJB 150 
DGJB 1407 
DGJB 899 
口 产 品 规范 
口 其 他 
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口 功能 试验 口 高 温 口 低温 
口 温 度 冲 击 口 低 气 压 
口 温度 一 高 度 口 湿热 
口 霉菌 ” 口 盐 雾 ” 口 砂 尘 
口 温度 湿度 高 度 口 淋 雨 
口 太阳 辐射 口 浸渍 ” 口 品 声 
口 爆炸 性 大 气 ” 口 炮 振 
口 振动 功能 。” 口 振动 耐久 
口 振动 冲击 。 口 加 速度 
口 产品 寿命 试验 

口 环 境 应 力 筛选 

口 可 靠 性 增长 (摸底 ) 试 验 
口 其 他 


DGJB 150 
口 GJB 1407 
口 GJB 899 
口 GJB 1032 
口 产品 规范 
口 其 他 


口 故 障 模 式 影响 分 析 
报告 

口 预计 报告 

品 环 境 试验 报告 

口 测试 性 分 析 报告 

口 功能 试验 报告 


口 产品 可 靠 性 工作 总 结 
报告 
口 其 他 


其 他 要 说 明 的 情况 : 





3.4.1.3 试验 设备 参数 设置 和 能 力 检 测 
被 试 品 安装 之 前 ,XXX( 承 试 单位 ) 按 图 3 和 图 4 中 的 参数 和 量 值 对 试验 
设备 进行 了 参数 设置 ,设置 完成 后 , 按 试 验 剖 面 的 要 求 对 综合 试验 系统 进行 了 能 
力 调 查 ,调查 结果 见 表 12 “试验 箱 能 力 调查 表 ” 表 13 "振动 系统 能 力 调 查 表 ”。 
调查 结果 表明 实验 室 设置 的 试验 参数 正确 ,试验 设备 运行 正常 。 
表 12 试验 箱 能 力 调查 表 


| | 


最 大 升温 速率 
/CC /min) 
最 大 降温 速率 
/(°C /min) 


相对 湿度 / 多 


通风 温度 /C 


实际 记 
录 曲 线 


口 基本 符合 要 求 
口 不 符合 要 求 


需要 说 明 的 事项 : 


注 : 表 中 带 口 项 在 所 选项 目 上 打 “V” 
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表 13 振动 系统 能 力 调查 表 


口 按 试验 谱 口 按 能 力 测定 谱 
口 平均 控制 口 极限 控制 


最 大 量 值 
(Brms') 


最 小 量 值 
(Bema) 


推力 计算 : 

产品 质量 夹具 质量 动 轿 质量 

其 他 有 关 辅 助 设备 质量 最 大 加 速度 

振动 台 具 有 的 推力 计算 需要 的 实际 最 大 推力 


口 符合 要 求 口 基本 符合 要 求 
口 不 符合 要 求 


需要 说 明 的 事项 : 


注 : 表 中 带 口 项 在 所 选项 目 上 打 ”、/” 
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3.4.1.4 被 试 品 安装 

将 被 试 品 通 过 专用 夹具 直接 刚性 固定 在 振动 台 附 加 人 台面 上 ,其 安装 方式 模 
拟 实际 安装 状态 ,符合 GJB 150 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ) 的 要 求 。 被 试 
品 安装 状态 如 图 5 和 图 6 所 示 。 被 试 品 安 装 完成 后 , 按 试验 大 纲 给 定 的 振动 试 
验 条 件 ,模拟 座舱 剖面 试验 采用 4 点 平均 控制 方式 ,模拟 后 设备 舱 剖 面 采 用 3 点 
平均 控制 ,分 别 用 各 个 振动 量 值 各 试 振 30s, 产 品 试 振 振动 控制 曲线 见 图 7 一 
图 16 。 
3.4.1.5 试验 前 检测 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,试验 前 , 按 试 验 大 纲 规定 的 检测 项 目 和 要 求 ,在 试 
验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室温 度 为 X XC ,相对 湿度 为 X X 2 ,大 气压 力 为 当 
地 大 气压 ) ,对 被 试 品 进行 了 试验 前 功能 和 性 能 检测 ,检测 内 容 见 表 14, 检 测 结 
果 均 正常 ,详细 记录 见 附件 1“X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 检测 
记录 ”， 

表 14 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 前 检测 记录 表 


检测 结果 





3.4.1.6 试验 前 准备 工作 检查 会 
20X X 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 试 单位 )、X X X( 驻 承 制 单位 军事 代表 
室 ) 和 XXX( 承 制 单位 ) 在 XXX( 会 议 地 点 ) 召 开 了 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 
型 可 靠 性 鉴定 试验 前 准备 工作 检查 会 。 试 验 工作 组 一 致 同意 X X X( 产 品名 称 ) 
设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 前 准备 工作 满足 试验 大 纲要 求 ,可 以 开始 试验 , 详 见 附 
541 


件 2“X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 前 准备 工作 纪要 ”。 
3.4.2 试验 过 程 
3.4.2.1 试验 过 程 中 环境 应 力 的 施加 与 控制 

此 次 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 是 在 2. 8.1 条 所 述 的 综合 试验 系统 中 进行 
的 。 该 系统 具有 同时 施加 温度 应 力 ,振动 应 力 、 湿 度 应 力 的 能 力 , 且 能 根据 综合 
环境 试验 剖面 的 要 求 , 对 综合 环境 试验 系统 的 温度 ,振动 .湿度 的 施加 时 间 、 量 值 
和 变化 速率 实施 程序 控制 。 另 外 ,X XX( 承 试 单位 )、X XX( 承 制 单位 ) 和 XxX 
X( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 人 员 对 试验 过 程 中 各 种 应 力 的 施加 和 变化 情况 进行 
了 监控 和 记录 。 
3.4.2.1.1 温度 、 湿 度 应 力 

试验 过 程 中 ,温度 、 湿 度 应 力 由 快速 温度 变化 试验 箱 按 编制 的 程序 自动 施加 
并 记录 ,试验 箱 运行 的 实测 温度 .湿度 曲线 见 图 17 和 图 18“ 试 验 过 程 中 温度 \ 湿 
度 运行 曲线 ”。 实 测 温度 、 湿 度 曲 线 表明 ,温度 、 湿 度 应 力 满足 试验 剖面 规定 的 温 
度 应 力 和 湿度 应 力 要 求 。 
3.4.2.1.2 振动 应 力 

试验 过 程 中 ,模拟 座舱 剖面 试验 采用 4 点 平均 控制 方式 ,模拟 后 设备 舱 剖 面 
采用 3 点 平均 控制 。 振 动 应 力 由 振动 系统 按 编制 的 程序 自动 施加 并 记录 ,试验 
过 程 中 实际 振动 控制 谱 见 图 19 一 图 28。 实 际 振动 控制 谱 表明 ,振动 应 力 满足 试 
验 齐 面 规定 的 振动 应 力 要 求 。， 
3.4.2.1.3 电 应 力 

试验 过 程 中 ,由 XXX( 承 制 单位 ) 试 验 值班 人 员 按 3. 3. 1 条 要 求 手 动 施加 ， 
并 记录 在 检测 结果 上 。 
3.4.2.2 试验 过 程 中 被 试 品 的 检测 

根据 大 纲 规 定 ,在 每 个 循环 的 第 XXmin、X Xmin、XXmin 及 X Xmin 时 
由 产品 承 制 单位 、 承 试 单位 和 驻 承 制 单位 军事 代表 室 共同 按 表 15 检测 项 目 和 要 
求 ,对 被 试 品 进行 性 能 检测 。 试 验 中 被 试 品 共 发 生 X 次 故障 ,故障 情况 见 表 16 。 
试验 过 程 中 被 试 品 其 他 检测 结果 正常 ,详细 记录 见 附件 ] X XX( 产 品名 称 ) 设 
计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 检测 记录 ”。 

表 15 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 过 程 中 检测 记录 表 


检测 项 目 检测 内 容 检测 要 求 及 合格 判 据 检测 结果 
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( 续 ) 


检测 结果 





故障 发 生 | 累计 试验 | 故障 发 生 时 | 故障 现象 
因 | 纠正 


3.4.2.3 试验 后 常温 检测 
被 试 品 完 成 X X Xh 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 后 , 按 试验 大 纲要 求 , 在 
试验 的 标准 大 气 条 件 下 (实验 室温 度 为 22. 5C ,相对 湿度 为 19 和 多 ,大 气压 
力 为 当地 大 气压 ) ,对 被 试 品 进 行 试验 后 常温 检测 ,检测 内 容 见 表 17 ,检测 结 
果 均 正常 ,详细 记录 见 附件 1“X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 检 
测 记录 ”。 
表 17 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 后 检测 记录 表 








3.4.2.4 故障 情况 及 处 理 
3.4.2.4.1 故障 情况 

试验 过 程 中 被 试 品 发 生 X 次 故障 ,故障 的 具体 情况 见 表 16 “故障 情况 汇总 
表 ” 和 附件 3“X XX (产品 名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 故障 报告 .分 析 、 纠 正 
措施 记录 ”。 
3.4.2.4.2 故障 分 析 和 处 理 

20 义 义 年 久 义 月 久久 日 , 当 试 验 运 行 至 第 久久 循环 多 多 min 时 ,多 义 井 产 品 
出 现 X XX( 故 障 名 称 ) 的 故障 ,故障 发 生 时 XX# 的 累计 试验 时 间 为 X Xx Xh.。 
试验 工作 组 对 故障 原因 进行 了 认真 分 析 , 分 析 结 果 见 附件 3 中 的 “可 靠 性 试验 故 
障 分 析 报 告 表 ”。 分 析 结 果 表 明 :该 故障 是 由 于 X X X (故障 原因 ) ,采取 XXX 
(纠正 措施 ) 后 故障 消失 。 故 障 报告 .分 析 及 纠正 措施 详 见 附件 3。 根 据 试验 大 
纲 中 有 关 规 定 , 该 故障 判 为 责任 故障 。 

20X X 年 XX 月 XX 日 , 当 试 验 运 行 至 第 XX 循环 XXmin 时 ,XX# 产 品 
出 现 XXX( 故 障 名 称 ) 的 故障 ,故障 发 生 时 XX# 的 累计 试验 时 间 为 X Xx Xh.。 
试验 工作 组 对 故障 原因 进行 了 认真 分 析 , 分 析 结 果 见 附件 3 中 的 “可 靠 性 试验 故 
障 分 析 报 告 表 ”。 分 析 结 果 表 明 :该 故障 是 由 于 X X X (故障 原因 ), 采 取 XXX 
(纠正 措施 ) 后 故障 消失 。 故 障 报告 .分 析 及 纠正 措施 详 见 附件 3。 根 据 试验 大 
纲 中 有 关 规 定 ,该 故障 判 为 责任 故障 。 
3.4.2.5 试验 的 结束 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,X 台 被 试 品 累计 试验 时 间 达 到 XX Xh, 单 台 累 计 
试验 时 间 达 到 X X XxXh, 试 验 中 共 发 生 X 次 故障 ,满足 试验 大 纲 规定 的 试验 结束 
要 求 。X XX( 承 试 单位 )、X X X( 承 制 单位 ) 和 XX X( 驻 承 制 单位 军事 代表 
室 ) 三 方 一 致 同意 结束 试验 ,并 形成 “XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试 
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验 结束 状态 审查 纪要 ”, 详 见 附件 3。 
3.5 数据 处 理 过 程 
试验 过 程 中 被 试 品 出 现 X 个 责任 故障 , 按 式 (1) 计 算 其 MTBF 的 置信 下 限 。 
dys (1) 


和 

式 中 本 一 一 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 时 间 ( 本 次 试验 为 X XX 台 时 ); 
责任 故障 数 ( 本 次 试验 为 X 个 ); 
置信 和 度 ( 本 次 试验 为 X X % )。 

当 和 置信 和 度 c 为 X X 多 时 ,由 式 (1) 得 

0 宇 XXXh 

由 此 可 知 ,在 XXXh 设 计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 结束 时 ,在 XX % 置信 度 
下 被 试 品 MTBF 置信 下 限 值 为 X X Xxh。 
3.6 试验 结果 

a) 本 次 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 的 试验 应 力 施 加 均 满 足 大 纲 规定 的 试验 
条 件 及 其 容 差 要 求 , 试 验 应 力 施 加 正确 ; 

b) 被 试 品 的 累积 试验 时 间 达 到 了 大 纲 规定 的 X X Xh; 

c) 被 试 品 的 检测 结果 均 正常 ,在 试验 过 程 中 发 生 X 次 故障 ,满足 大 纲 统计 
方案 规定 的 接收 判决 条 件 , 通 过 了 本 次 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ; 

d) 在 XX % 置信 和 度 下 被 试 品 平均 故障 间隔 时 间 (MTBF) 置 信 下 限 值 为 
X XXh, 满 足 研制 总 要 求 ( 或 技术 协议 书 ) 规 定 的 XX Xh 的 要 求 。 
4 结论 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 ,X 套 XXX( 产 品名 称 ) 
(编号 见 表 1) 按 照 X X X( 二 级 定 委 ) 批 复 的 《 X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 
徘 性 鉴定 试验 大 纲 ) 进 行 了 XX Xh 的 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 。 试 验 过 程 
中 被 试 品 发 生 X 次 故障 ,已 采取 解决 措施 并 通过 归 零 评审 ,满足 试验 大 纲 统计 
方案 规定 的 接收 判决 条 件 ,通过 了 本 次 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 。 在 80% 置 
信和 度 下 被 试 品 平均 故障 间隔 时 间 (MTBF) 置 信 下 限 值 为 X XXh, 满 足 XXX 和 号 
《XXX( 产 品名 称 ) 人 研制 总 要 求 )( 或 技术 协议 书 ) 规 定 的 最 低 可 接受 值 X XXh 
的 要 求 。 
5 存在 问题 与 建议 

无 。 
6 附件 

本 报告 共 包 括 3 个 附件 ,分 别 为 : 

附件 1“XXxX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 检测 记录 ”, (包括 封 
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广 





从 


面 ) 共 X XX 页 ; 

附件 2“X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 结束 状态 审查 纪要 ”， 
(包括 封面 ) 共 XXX 页 ; 

附件 3“X XX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 鉴定 试验 故障 报告 分析、 纠正 
措施 记录 ”, (包括 封面 ) 共 X XX 页 。 
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江 例 24 设计 定型 部 队 试 验 大纲 


24.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

用 于 规范 设计 定型 部 队 试 验 的 项 目 、 内 容 和 方法 等 ,以 全 面 地 综合 考核 产品 
作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 ,是 组 织 实施 产品 设计 定型 部 队 试验 的 基本 依据 。 

设计 定型 试验 包括 基地 试验 和 部 队 试验 。GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 
型 程序 和 要 求 ;将 《设计 和 定型 试验 大 纲 》 列 为 设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 阶段 编制 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :部 队 试 验 试用 年 度 计 划 或 试验 任务 书 , 研 制 总 要 求 , 通 用 规范 , 产 
品 规范 ,有 关 试 验 规范 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 7 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 7 部 分 : 设 
计 定 型 部 队 试验 大 纲 》 编 写 。 

GJB/Z 170. 7 一 2013 规定 了 《设计 定型 部 队 试 验 大 纲 》 的 编制 内 容 和 要 求 ， 
并 给 出 了 示例 。 


24.2 编写 说 明 


1 任务 依据 

一 般 包括 :部 队 试验 年 度 计 划 或 下 达 部 队 试验 任务 的 有 关 文 件 , 以 及 被 试 品 
研制 总 要 求 。 通 常 应 列 出 相关 文件 的 下 达 单 位 、 文 号 和 文件 名 称 等 。 

示例 : 

XX 式 坦 克 部 队 试 验 任务 依据 

a) 总 参谋 部 ,总 装备 部 装 计 [20X XjXXX 号 《关于 下 达 二 〇 XX 年 科研 
产品 新 装备 部 队 试验 试用 计划 事 》 的 通知 ; 

b) 装 陆 [20X Xj]XXX 号 《XX 式 坦克 研制 总 要 求 》。 
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2 试验 性 质 

设计 定型 试验 。 
3 试验 目的 

一 般 包 括 : 

a) 接近 实战 或 实际 使 用 条 件 下 ,考核 被 试 品 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 
( 含 编 配 方案 、 训 练 要 求 等 ) ,为 其 能 否 设 计 定型 提供 依据 ; 

b) 为 研究 装备 作战 使 用 、 编 制 、 人 员 要 求 \ 后 勤 保 障 以 及 科研 .生产 等 提供 
技术 支撑 。 

示例 : 

X XX 地 空 导 弹 武 器 系统 部 队 试 验 目 的 : 

在 接近 实战 或 实际 使 用 的 条 件 下 ,考核 X XX 地 空 导 弹 武 器 系统 的 作战 使 
用 性 能 和 部 队 适 用 性 ( 含 编 配 方案 .训练 要 求 等 ), 为 其 能 否 设计 定型 提供 依据 。 
同时 为 研究 装备 的 作战 使 用 编制、 人员 要 求 \ 后 勤 保障 以 及 为 科研 和 生产 等 积 
累 资 料 。 在 作战 使 用 性 能 方面 ,重点 考核 X XX 地 空 导弹 武器 系统 的 工作 性 能 
及 协调 性 ,导弹 的 弹道 特性 、 控 制 性 能 和 武器 系统 的 制导 精度 ,武器 系统 的 单 发 
杀伤 概率 ,武器 系统 的 战术 使 用 性 能 ,武器 系统 的 抗 干 扰 性 能 ;在 部 队 适 用 性 方 
面 ,重点 考核 XXX 地 空 导 弹 的 可 用 性 ,可靠 性 、 维 修 性 ,保障 性 、 兼 容 性 、 机 动 
性 、 安 全 性 、 人 机 适应 性 和 生存 性 等 。 
4 ”被 试 品 、 陪 试 品 及 主要 测试 仪器 设备 
4. 1 被 试 品 

明确 被 试 品 及 主要 配套 产品 的 全 称 、 数 量 和 技术 状态 要 求 , 以 及 提供 渠道 、 
交接 条 件 和 交接 方式 等 。 

示例 : 

被 试 品 :XX 式 主 战 坦 克 XXX 侣 、X X 式 坦克 抢救 车 XX 人 台 , 随 车 工具 、 备 
品 、 附 件 和 随 车 技术 文件 齐全 ,配置 到 规定 的 技术 状态 。 在 部 队 试 验 开 始 前 一 周 
由 承 研 单位 与 承 试 部 队 进 行车 辆 交接 。 交 接 时 由 承 试 部 队 进 行 技术 状况 检查 ， 
清点 随 车 技术 文件 工具 .备品 \ 附 件 等 ,符合 有 关 规 定 后 办 理 交 接手 续 。 
4.2 陪 试 品 

明确 陪 试 品 的 全 称 .数量 和 质量 要 求 , 以 及 提供 渠道 .交接 条 件 和 交接 方式 等 。 

示例 1: 

陪 试 品 : 炮 兵 测 地 车 义 义 台 、 履 带 式 炮兵 侦察 车 义 义 台 、 火炮 声 探测 系统 和 
气象 雷达 探测 系统 各 XX 套 , 技 术 状 况 完 好 ,由 承 试 部 队 按 计划 保障 。 

示例 2: 

陪 试 品 :X XX 侦查 设备 XX 套 、X XX 制导 设备 XX 套 、X XX 应 答 机 X 
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X 套 ,技术 状况 完好 ,由 承 研 承 制 单位 提供 。 
4.3 主要 测试 仪器 设备 

明确 主要 测试 仪器 设备 的 名 称 ( 代 号 ) .数量 .精度 和 计量 检定 要 求 , 以 及 提供 
渠道 .交接 条 件 和 交接 方式 等 。 当 主要 测试 仪器 设备 种 类 较 多 时 ,可 用 表格 列 出 。 

示例 : 

参 试 的 主要 测试 仪器 和 试验 设备 见 表 X ,由 承 研 单位 提供 。 参 加 试验 的 测 
试 仪 器 和 试验 设备 均 应 校 验 合格 ,并 在 有 效 期 内 ,符合 试验 测试 要 求 和 试验 环境 
要 求 , 精 度 应 能 保证 被 测 参 数 精度 要 求 。 

表 X 主要 测试 仪器 和 试验 设备 





5 试验 条 件 与 要 求 

一 般 包 括 : 

a) 部 队 试验 的 起 止 时 间 以 及 试验 地 区 (地 域 海域 .空域 ) 。 如 试验 分 多 个 
阶段 或 在 多 个 地 区 进行 ,应 分 别 列 出 ; 

b) 战术 条 件 和 要 求 。 可 参考 同类 装备 军事 训练 大 纲 中 关于 战术 技术 训练 
的 相关 规定 设置 试验 的 战术 条 件 。 对 战术 条 件 有 特殊 要 求 时 ,应 具体 说 明 ; 

c) 环境 条 件 和 要 求 。 一 般 为 试验 地 区 在 试验 期 间 的 地 理 、 气 象 水 文 、 电 磁 
等 条 件 。 对 环境 条 件 有 特殊 要 求 时 ,应 具体 说 明 ; 

d) 人 员 条 件 和 要 求 。 一 般 为 承 试 单位 具有 代表 性 的 人 员 。 对 人 员 有 特殊 
要 求 时 ,应 具体 说 明 ; 

e) 试验 强度 和 弹药 消耗 。 一 般 应 规定 试验 期 间 被 试 品 的 工作 时 间 及 强度 、 
弹药 消耗 等 方面 的 要 求 。 

示例 : 

XXX 义 两 栖 装 甲 突 击 车 部 队 试 验 条 件 与 要 求 : 

a) 试验 时 间 和 地 区 :20XX 年 XX 月 至 20XX 年 XX 月 ,在 陆军 第 XX 集 
团 军机 械 化 步兵 第 XX 师 战 术 训 练 场 (XX 地 区 ) 和 XX 海 训 场 进 行 ; 

b) 战术 条 件 和 要 求 :符合 军事 训练 大 纲 中 规定 的 战术 技术 训练 条 件 ,此 外 
还 应 模拟 X XX 野战 条 件 下 的 XXX 进 攻 和 和 防御, 蓝 方 电磁 环境 为 XXX, 电 子 
干扰 强度 XXX; 红 方 电 磁 环 境 为 X XX ,电子 干扰 强度 XXX 等 ; 
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c) 环境 条 件 和 要 求 :试验 地 区 的 自然 地 理 条 件 及 其 在 试验 期 间 的 气象 条 
件 。 在 开展 陆 上 机 动 性 能 试验 时 ,应 包括 XX 个 上 坡 和 XX 个 下 坡 、 弯 道 数 不 
少 于 XX 个 ;气温 应 在 38C 上 下 ,相对 温度 在 75 和 2 左右 ,气压 应 保持 在 XXX 
Pa 一 XXX 多 Pa 范围, 能见度 在 久久 im 以 上 ,风速 在 XXm/s 以 下 。 海 上 试验 时 
海 况 条 件 应 达到 XX 级 风 XX 级 浪 ; 

d) 试验 人 员 条 件 和 要 求 :试验 任务 应 当 由 具有 代表 性 的 人 员 承 担 , 驾 驶 员 
应 具备 XX 级 ( 含 ) 以 上 驾驶 员 等 级 ,车 长 应 具备 XX 级 ( 含 ) 以 上 无 线 电 手 等 级 ， 
炮 手 应 具备 XX 级 ( 含 ) 以 上 射手 等 级 ,参与 维修 保障 试验 的 修理 工 应 具备 XX 
级 ( 含 ) 以 上 专业 技术 等 级 ; 

e) 试验 消耗 :单车 试验 不 少 于 XX 摩托 小 时 ( 海 训 时 间 不 少 于 XX 摩托 小 
时 ), 消 耗 XXmm 穿甲弹 XX 发 .XXmm 机 枪弹 XX 发 。 

6 试验 模式 和 试验 项 目 
6.1 试验 模式 

部 队 试 验 通常 采用 先 分 系统 、 后 全 系统 开展 试验 的 模式 进行 。 应 明确 被 试 
品 的 作战 .训练 任务 剖面 及 应 力 条 件 等 。 

示例 1: 

某 型 轮 式 步兵 战 车 部 队 试验 按照 先 单车 试验 .后 组 成 基本 作战 单元 试验 的 
模式 进行 。 单 车 先进 行 机 动 性 能 、 指 挥 通 信 性 能 、 火力 性 能 试验 ,而 后 与 义 义 义 
抢救 车 和 X XX 抢修 车 组 成 装备 系统 开展 试验 ,最 后 与 XXX 主 战 坦 克 、XXX 
装甲 输送 车 . 闭 甲 步兵 等 一 起 构成 作战 单元 开展 协同 试验 。 

示例 2: 

某 型 发 烟 车 部 队 试 验 按 照 先 进行 单车 试验 、 后 编队 发 烟 试 验 的 模式 进行 。 
单车 先进 行 发 烟 车 展开 时 间 试 验 、 撤 收 时 间 试 验 、 起 动 时 间 试 验 、 环 境 适 应 性 试 
验 、 人 机 工程 试验 、 烟 幕 尺寸 测试 试验 、 低 温 下 雾 油 /红外 干扰 发 烟 量 试验 等 。 而 
后 编队 开展 静止 发 烟 和 行进 发 烟 试 验 。 

6.2 试验 项 目 
6.2.1 试验 项 目 设置 

试验 项 目 设 置 一 般 应 考虑 研制 总 要 求 明 确 的 作战 使 用 性 能 .典型 作战 任务 剂 
面 \ 同 类 装备 训练 大 纲 、 部 队 适 用 性 以 及 承 试 部 队 可 能 达到 的 试验 条 件 等 因素 。 
6.2.2 试验 项 目 规 定 的 内 容 

当 试 验 项 目 数量 较 多 时 ,可 分 为 寿 干 试验 项 目 大 类 ,在 各 试验 项 目 大 类 下 分 
别 列 出 具体 的 部 队 试 验 项 目 。 当 试验 项 目 数量 较 少 时 ,可 对 各 项 目 逐 一 进行 描 
述 。 对 于 各 试验 项 目 ,一般 应 规定 以 下 内 容 : 

a) 试验 目的 ; 
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b) 试验 条 件 和 要 求 ; 

c) 试验 内 容 ; 

d) 试验 记录 ; 

e) 评判 准则 

f) 其 他 。 

示例 1: 

X XX 发 烟 车 部 队 试 验 共 进行 展开 撤 收 试验 、 人 机 工程 试验 、 环 境 适 应 性 试 
验 、X XX 试验 等 XX 大 类 XX 个 试验 项 目 。 其 中 展开 撤 收 试验 主要 包括 发 烟 
车 展开 时 间 试 验 和 发 烟 车 撤 收 时 间 试 验 两 个 试验 项 目 , 人 机 工程 试验 主要 包括 
X XX 试验 、X XX 试验 、X XX 试验 等 试验 项 目 。 

1. 发 烟 车 展开 撤 收 试验 

a) 发 烟 车 展开 时 间 试 验 

1) 试验 目的 :检验 被 试 发 烟 车 展开 的 方便 性 、 快 捷 性 。 

2) 试验 条 件 和 要 求 :试验 人 员 提 前 就 位 ,至 少 重复 3 次 试验 ,计时 器 应 提前 

3) 试验 内 容 : 将 发 烟 车 行驶 至 发 烟 地 点 ,指挥 员 下 达 展 开 装 备 口 令 , 计 时 员 开 
台 计 时 ,操作 人 员 对 装备 进行 必要 的 检查 和 准备 ,使 发 烟 车 处 于 待机 状态 。 试 验 人 
员 按 规定 完成 操作 ,向 指挥 员 报 告 展开 完毕 ,计时 员 停 止 计时 , 测 得 展开 时 间 。 

4) 试验 记录 :由 资料 收集 人 员 记 录 展 开 时 间 情 况 , 并 按 规 定 填 写 附 表 。 

5) 评判 准则 :平均 展开 时 间 在 XXmin 内 合格 。 

b) 发 烟 车 撤 收 时 间 试 验 

示例 2: 

(XxX 飞机) 发现 与 跟踪 目标 试验 

a) 试验 目的 :检验 武器 装备 对 典型 目标 的 搜索 发 现 、 稳 定 跟 踪 、 敌 我 识别 能 
力 及 操作 过 程 的 方便 性 、 适 应 性 ; 

b) 试验 条 件 和 要 求 : 按 试验 大 岗 要 求 ,确定 校 飞 飞行 诸 元 、 校 飞 架 次 、 目 标 
进入 次 数 、 应 答 机 工作 频率 、 制 导 设备 工作 状态 及 记录 处 理 要 求 ; 按 使 用 维护 要 
求 对 被 试 装备 进行 维护 调整 ,排除 故障 及 隐患 ,使 校 飞 前 处 于 良好 状态 ;录取 设 
备 与 制导 设备 对 接 良 好 ; 按 实际 校 飞 状态 组 织 进行 校 飞 操作 控制 程序 合 练 ,确保 
试验 操作 准确 无 误 ; 

c) 试验 内 容 : 校 飞 时 地 面 导 航 点 应 与 制导 设备 和 校 飞 飞机 保持 联络 ;过 程 
中 录取 设备 提前 和 退 后 考核 处 理 段 XXXkm 一 XXXkm 对 校 飞 数据 进行 记录 ;每 
架次 校 飞 过 程 中 不 得 调整 被 试 武 器 装备 参数 ,如 果 不 能 满足 飞行 条 件 时 ,应 中 止 
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试验 ; 校 飞 结果 按 该 型 号 校 飞 大 岗 固定 的 统计 处 理 方 法 进行 处 理 ; 

d) 试验 记录 :由 资料 收集 人 员 按 要 求 记录 并 填写 表格 ,内 容 包 括 :搜捕 跟踪 目标 
方式 ;目标 (高 度 、 速 度 、 航 向 、 机 型 ); 开 始 搜 捕 目 标 距离 ;发 现 目标 距离 ;自动 跟踪 距 
离 ; 丢 失 目标 距离 ;气象 资料 (包括 天 气 、 能 见 度 . 气温 .温度 气压、 风速 \ 风向 等 ) 等 ; 

e) 评判 准则 :搜索 发 现 . 稳定 跟踪 、 敌 我 识别 能 力 应 达到 规定 的 要 求 ; 操 作 
应 方便 、 适 应 性 强 。 

7 试验 流程 

基本 流程 一 般 包 括 : 

a) 场 库 保 管 及 其 相关 勤务 ; 

b) 技术 检查 与 准备 ; 

c) 机 动 ( 行 军 . 运 输 .航行 .行驶 等 及 相关 技术 保障 ) ; 

d) 展开 与 完成 相关 准备 ; 

e) 基本 指挥 与 操作 ,执行 战斗 .训练 任务 及 相关 技术 保障 ; 

f) 撤 收 。 

针对 被 试 品 的 特点 和 部 队 试验 的 具体 目的 ,部 队 试验 的 总 体 流 程 可 依 有 具体 
试验 项 目 有 所 不 同 。 通 常 按 先 单机 ( 单 装 或 分 系统 ) ,后 全 系统 (或 多 件 装 备 ) ,再 
组 成 战斗 结构 (或 作战 单元 ) 开 展 试 验 的 流程 进行 。 

对 于 比较 复杂 的 试验 项 目 , 可 进一步 给 出 具体 流程 。 示 例 : 

X XX 步兵 战 车 部 队 试 验 采 用 先 单 车 试验 、 后 组 成 基本 作战 单元 试验 、 穿 插 
进行 装备 保障 试验 的 程序 实施 。 试 验 总 体 流程 见 图 24. 1。 
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图 24.1 XX 步兵 战 车 部 队 试 验 总 体 流 程 
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其 中 ,机 动 性 能 试验 流程 见 图 24. 2。 


制 
基 道 路 夜 分 
保 础 路 和 间 队 保 
管 驾 驾 障 驾 驾 养 
驶 驶 a 驶 驶 
驾 
车 场 实习 区 
图 24.2 XX 步兵 战 车 机 动 性 能 试验 流程 
8 考核 内 容 


8.1 作战 使 用 性 能 

重点 考核 被 试 品 在 接近 实战 或 实际 使 用 条 件 下 ,能 否 完成 规定 任务 及 完成 
规定 任务 的 程度 。 根 据 具体 装备 特点 和 试验 目的 ,规定 相应 的 定量 考核 指标 (如 
试验 项 目 完成 率 和 完成 试验 项 目的 满意 度 等 ) 和 定性 考核 要 点 (包括 使 用 方便 
性 .功能 完备 性 和 设计 合理 性 等 ) 。 

示例 : 

对 XXX 地 空 导弹 作战 使 用 性 能 的 考核 内 容 主要 包括 :武器 装备 各 系统 件 
的 工作 协调 性 及 配套 性 ;对 典型 目标 的 搜索 发 现 、 稳 定 跟踪 、 敌 我 识别 能 为 ;反应 
时 间 是 否 满足 要 求 ; 射 击 指挥 系统 的 显示 功能 及 规程 的 合理 性 ;各 种 抗 干扰 、 电 
子 对 抗 措施 的 有 效 性 ;对 付 多 目标 能 力 ;行军 与 越野 能 力 ;夜战 性 能 等 。 
8.2 部 队 适 用 性 
8.2.1 可 用 性 

重点 考核 被 试 品 在 受 领 任务 的 任意 时 间 点 上 ,处 于 能 够 使 用 并 执行 任务 状 
态 的 程度 ,要 求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 在 需要 时 能 否 正 常 工作 和 使 用 ,在 预定 环境 下 能 否 按 照 
预定 作战 强度 执行 作战 任务 等 方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定量 考核 指标 (如 使 用 
可 用 度 、 可 达 可 用 度 、 完 好 率 等 ) 和 定性 考核 要 点 ,对 于 定量 考核 指标 应 给 出 相应 
的 计算 模型 。 
8.2.2 可 靠 性 

重点 考核 被 试 品 在 规定 条 件 下 和 规定 时 间 内 完成 预定 功能 的 概率 , 即 被 试 
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品 无 故障 工作 的 能 力 ,要 求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 在 试验 期 间 发 生 故 障 的 频繁 程度 、 经 常 发 生 故 障 的 部 
位 ,对 执行 任务 的 影响 程度 等 方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定量 考核 指标 (如 平均 
故障 间隔 时 间 ,平均 故障 间隔 里 程 , 平 均 致 命 性 故障 间隔 时 间 、 平 均 致 命 性 故障 
间隔 里 程 等 ) 和 定性 考核 要 点 (如 故障 对 关 重 件 或 分 系统 的 影响 程度 、 关 重 件 故 
障 对 被 试 品 完成 任务 的 影响 程度 等 ), 对 于 定量 考核 指标 应 给 出 相应 的 计算 
模型 。 

8.2.3 维修 性 

重点 考核 被 试 品 在 基层 级 维修 时 ,由 规定 技能 等 级 的 人 员 ,按照 规定 的 程序 
和 方法 ,使 用 规定 的 资源 进行 维修 时 ,恢复 其 规定 状态 的 能 力 ,要 求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 故障 修复 时 间 , 对 修理 人 员 数 量 和 技能 要 求 , 维 修 的 可 
达 性 \ 互 换 性 ,检测 诊断 的 方便 性 \ 快 速 性 , 防 差 错 措施 与 识别 标记 ,维修 安全 性 
等 方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定量 考核 指标 (如 平均 
修复 时 间 维修 率 、 主 要 部 件 拆 印 更 换 时 间 等 ) 和 定性 考核 要 点 (如 维修 可 达 性 、 
维修 人 员 要 求 .检测 诊断 方便 性 .安全 性 等 ) ,对 于 定量 考核 指标 应 给 出 相应 的 计 
算 模 型 。 

8.2.4 保障 性 

重点 考核 被 试 品 设计 特性 和 计划 保障 资源 能 够 满足 平时 战备 完好 性 和 战 时 
使 用 要 求 的 能 力 ,要求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 是 否 便于 保障 ,保障 时 间 、 保 障 资源 的 适用 性 等 方面 进 
ee 

应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定量 考核 指标 (如 战斗 
wa ru 和 te 
备 的 适用 性 、 使 用 维护 说 明 书 等 相关 技术 资料 的 适用 性 等 ) ,对 于 定量 考核 指标 
应 给 出 相应 的 计算 模型 。 

8.2.5 兼容 性 

重点 考核 被 试 品 和 相关 装备 (设备 ) 同 时 使 用 或 相互 服务 而 互 不 干扰 的 能 
力 ,要 求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 同 平台 多 机 协调 工作 、 了 
的 能 力 等 方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定性 考核 要 点 (如 电磁 
兼容 性 .计算 机 兼容 性 物理 兼容 性 和 环境 适应 性 等 ) 。 
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8.2.6 机 动 性 

重点 考核 被 试 品 自行 或 借助 牵引 运载 工 具 , 利 用 铁路 .公路 .水 路 海上 和 
空中 等 方式 或 途径 ,有效 转移 的 能 力 , 要 求 以 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 通过 各 种 载体 的 运输 能 力 、 行 苗 和 战斗 状态 相互 转换 的 
速度 和 便捷 性 等 方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定性 考核 要 点 (如 陆路 
输送 能 力 等 ) 。 
8.2.7 安全 性 

重点 考核 被 试 品 不 出 现 可 能 造成 人 员 伤 亡 .职业病 或 引起 设备 损坏 和 财产 
损失 ,以 及 环境 破坏 等 情况 的 能 力 , 要 求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 安全 报警 装置 设置 的 合理 性 、 使 用 和 维修 过 程 中 造成 装 
备 或 设备 损坏 、 对 人 员 造 成 伤害 的 可 能 性 与 危害 程度 等 方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 有 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定性 考核 要 点 (如 报警 
装置 设置 合理 性 .逃生 装置 设置 合理 性 等 )。 
8.2.8 人 机 工程 

重点 考核 被 试 品 影响 使 用 人 员 操 作 武 器 装备 有 效 完 成 作战 任务 的 程度 ,要 
求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 使 用 人 员 使 用 操作 的 方便 性 、 工 作 的 可 靠 性 、 工 作 环 境 
的 舒适 性 等 方面 ,是否 满足 作战 使 用 和 勤务 要 求 等 方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定性 考核 要 点 (如 沪 置 
设置 合理 性 \ 布 局 合理 性 、 工 作 和 舒适 性 等 )， 
8.2.9 生存 性 

重点 考核 被 试 品 及 其 乘员 回避 或 承受 人 为 敌对 环境 ,完成 规定 任务 而 不 遭 
受 破坏 性 损伤 或 人 员 伤 亡 的 能 力 ,要求 如 下 : 

a) 通常 可 从 被 试 品 主 (被 ) 动 防御 、 规 避 修 复 、 自 救 、 互 救 以 及 人 员 逃 逸 等 
方面 进行 考核 ; 

b) 应 根据 被 试 品 特点 和 具体 试验 目的 ,规定 相应 的 定性 考核 要 点 (如 主动 
防御 装置 设置 合理 性 .自救 装置 设置 合理 性 等 )。 

示例 1: 

应 从 如 下 方面 对 XXX 自 行 火炮 部 队 适 用 性 进行 考核 (节选 ): 

维修 性 :根据 试验 日 志和 和 故障 与 维修 记录 表 中 的 信息 ,统计 计算 主要 部 件 
(包括 动力 舱 、 炮 塔 \ 火 炮 身 管 \ 单 块 履带 板 与 整 条 履带 、 负 重 轮 等 ) 的 更 换 时 间 
(精确 到 分 ), 并 定性 评价 维修 的 方便 性 ,以 及 检测 诊断 的 方便 性 等 。 

保障 性 :根据 试验 日 志和 和 保障 活动 记录 表 中 的 信息 ,统计 单车 战斗 准备 时 
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闻 ,并 是 性 评价 保障 工作 量 大 小 和 难 易 程度 ,以 及 所 提供 保障 资源 ( 随 车 工具 、 备 
品 、 附 件 及 使 用 维护 说 明 书 等 ) 的 适用 程度 。 单 车 战斗 准备 时 间 取 单车 从 战备 储 
存 状态 转 为 战斗 状态 过 程 中 ,完成 规定 使 用 保障 活动 所 用 时 间 的 平均 值 。 

示例 2: 

对 X XX 地 空 导弹 部 队 适 用 性 的 考核 内 容 主 要 包括 :对 典型 目标 的 搜索 发 
现 、 稳 定 跟踪 、 敌 我 识别 操作 过 程 的 方便 性 、 适 应 性 ;火力 转移 操作 的 方便 性 \ 快 
捷 性 ;展开 与 撤 收 时 间 ; 被 试 品 工作 运行 .操作 维修 、 保 障 、 控 制 和 运输 期 间 人 员 
作业 达到 的 安全 、 可 靠 、 高 效 的 程度 ;对 人 员 的 数量 技能、 训练 和 保障 要 求 ; 可 靠 
性 ;维修 性 ;保障 性 ;环境 适应 性 ;生存 性 ;安全 性 等 。 

9 试验 数据 采集 、 处 理 的 原则 和 方法 
9.1 试验 数据 采集 

应 针对 具体 试验 目的 和 项 目 ,规定 试验 过 程 中 必须 采集 的 数据 、 处 理 的 原则 
和 方法 。 

试验 过 程 中 ,一 般 应 采集 试验 基本 信息 (包括 试验 项 目 及 内 容 、 试 验 时 间 和 
地 点 、 试 验 条 件 、 参 试 人 员 情 况 ,被 试 品 状态 、 陪 试 品 状态 ,试验 过 程 及 结果 等 )、 
被 试 品 故障 与 维修 信息 、 被 试 品 保障 信息 .被 试 品 缺 陷 信 息 等 。 

数据 的 采集 与 记录 ,通常 采用 使 用 仪器 (设备 ) 采 集 信息 、 填 写 数 据 表 格 、 文 
字 记 录 试 验 情 况 等 方式 进行 。 

应 及 时 记录 填写 各 种 数据 ,拍摄 影像 资料 ,确保 数据 记录 真实 可 靠 内容 全 
面 、 格 式 规范 ,符合 存档 要 求 。 

各 种 数据 应 注 明 所 属 试验 项 目 名 称 、 条件. 日 期 ,由 试验 负责 人 和 记录 人 员 
共同 签署 。 

示例 1: 

X XX 雷达 部 队 试 验 过 程 中 ,必须 及 时 、 准 确 、 完 整地 采集 、 记 录 如 下 信息 
(必要 时 应 采集 视频 和 图 像 信 息 ): 

a) 装备 试验 过 程 基 本 信息 。 装 备 试验 过 程 中 ,填写 试验 日 志 , 记 录 试 验 过 
程 的 基本 信息 ,作为 考核 被 试 品 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 、 计 算 各 评价 指标 、 
撰写 部 队 试 验 报 告 等 的 基本 依据 ; 

b) 闭 备 故障 与 维修 信息 。 装 备 发 生 故 障 时 ,及 时 、 准 确 地 记录 故障 与 维修 
信息 ,填写 故障 与 维修 信息 记录 表 。 故 障 与 维修 信息 可 为 考核 评价 被 试 品 的 维 
修 性 等 提供 基础 数据 ; 

c) 装备 保障 信息 。 装 备 试 验 过 程 中 ,在 对 被 试 品 进行 使 用 保障 与 维修 保障 
活动 时 ,及 时 、 准 确 地 记录 保障 活动 有 关 信 息 , 填 写 保障 活动 记录 表 。 保 障 信 息 
是 考核 评价 被 试 品 保障 性 和 维修 性 等 的 基本 依据 ; 
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d) 缺陷 信息 。 装 备 试验 过 程 中 ,发 现 装 备 在 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 方 


面 存在 的 缺陷 时 ,填写 缺陷 报告 表 。 缺 陷 信 息 是 定性 评价 被 试 品 作战 使 用 性 能 
和 部 队 适 用 性 的 基本 依据 。 


9. 2 


示例 2: 

X XX 军用 小 型 无 人 机 系统 部 队 试 验 记 录 的 内 容 主 要 包括 : 

a) 试验 项 目 名 称 ; 

b) 试验 时 间 、 地 点 ; 

c) 试验 地 区 的 海拔 高 度 ; 

d) 气象 条 件 ( 包 括 天 气 、 温度 \ 相 对 湿度、 气压 风向、 风速 等 ); 

e) 被 试 品 的 型 号 和 技术 状态 ,以 及 试验 过 程 中 发 现 的 主要 问题 及 处 理 方法 ; 
f) 测量 仪器 名 称 、 型号、 检定 日 期 和 精度 ; 

g) 主要 参 斌 人员 姓 名 、 职 务 ( 职 称 ); 

h) 规定 的 试验 数据 。 

示例 3: 

X XX 火箭 炮 部 队 试 验 在 实施 各 项 试验 时 应 记录 以 下 数据 : 

a) 各 项 试验 参 试 人 员 的 组 成 与 分 工 ; 

b) 各 项 试验 起 止 时 间 、 持 续 时 间 、 间 隔 时 间 等 ; 

c) 各 项 试验 的 地 点 ; 

d) 各 项 试验 时 间 的 天 气 实况 ; 

e) 各 项 试验 的 具体 情况 ; 

f) 各 项 试验 中 参 试 人 员 的 体会 .感受 。 

试验 数据 处 理 的 原则 和 方法 

应 指定 专人 定期 对 所 采集 的 数据 进行 分 类 、 整 理 和 存档 ,不 得 随意 取舍 。 由 承 


试 部 队 组 织 有 关 人 员 对 试验 数据 进行 分 析 、 计 算 , 以 便 做 出 科学 、 公 正 、 客 观 的 评价 。 
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10. 1 


试验 评定 标准 
作战 使 用 性 能 评定 

一 般 包括 : 

a) 达到 规定 的 定量 指标 要 求 ; 

b) 使 用 方便 ; 

c) 功能 完备 ; 

d) 设计 合理 。 


10.2 部 队 适 用 性 评定 


a) 可 用 性 方面 ,被 试 品 在 试验 期 间 经 党 处 于 完好 状态 ; 
Do 


b) 可 靠 性 方面 ,被 试 品 在 试验 期 间 发 生 的 故障 不 影响 试验 任务 的 完成 ,可 
靠 性 达到 规定 的 指标 ; 

c) 维修 性 方面 ,被 试 品 在 试验 期 间 发 生 的 故障 ,能 够 由 相应 级 别 的 维修 机 
构 在 规定 时 间 内 修复 ; 

d) 保障 性 方面 ,被 试 品 随 装 设备 ,工具 、 备 附件 齐全 、 适 用 ; 随 装 技术 资料 内 
容 完整 ,准确 ,能 有 效 指导 被 试 品 使 用 与 维护 ;作战 准备 .技术 检查 和 维护 保养 方 
便 、 快 捷 ; 

e) 兼容 性 方面 ,被 试 品 自 扰 、 互 扰 程度 符合 规定 要 求 , 被 试 品 之 间 及 其 与 规 
定 的 作战 体系 内 其 他 装备 之 间 能 够 协调 工作 ; 

f) 机 动 性 方面 ,被 试 品 能 通过 规定 的 运输 方式 实施 快速 机 动 ; 装 、 印 载 及 固 
定 方便 、 安 全、 可靠 ;对 各 种 地 形 的 适 行 能 力 强 ;行军 和 战斗 状态 相互 转换 速度 
快 .方便 便捷 ; 

g) 安全 性 方面 ,被 试 品 安 全 标识 醒目 ,可 有 效 避 免 使 用 与 维修 过 程 中 的 人 
员 伤 亡 或 设备 损坏 ;对 环境 危害 程度 低 ; 

h) 人 机 工程 方面 ,被 试 品 操作 使 用 方便 、 空 间 布局 合理 、 人 机 界面 友好 , 工 
作 环 境 满足 作战 使 用 要 求 ; 

i) 生存 性 方面 ,被 试 品 主 ( 被 ) 动 防御 、 规 避 、 诱 骗 装置 设置 合理 ; 自救 . 互 
救 、 修 复 能 力 强 ;人 员 逃 逸 装置 设置 合理 ; 


j) 其 他 相关 评定 标准 。 
11 试验 中 断 、 中 止 与 恢复 
11.1 中 断 


规定 试验 中 断 的 条 件 。 通 常 , 在 试验 中 由 于 条 件 发 生变 化 不 能 满足 试验 
要 求 时 ,应 中 断 试 验 。 待 条 件 满足 时 再 继续 试验 。 当 某 项 试验 中 断 前 的 试验 
条 件 没有 超出 规定 的 条 件 范 围 时 ,中 断 前 的 试验 有 效 ,否则 应 重新 进行 该 项 
试验 。 
ii 区 市直 

规定 试验 中 止 的 条 件 。 通 常 , 当 出 现下 列 情况 之 一 时 , 按 规 定 报 批 后 ,可 中 
止 试验 : 
a) 试验 中 被 试 品 因 技 术 状 况 或 质量 问题 危及 安全 ,或 不 能 保证 试验 的 安全 
进行 ; 
b) 根据 部 分 试验 结果 判定 ,被 试 品 主要 作战 使 用 性 能 已 达 不 到 研制 总 要 求 
规定 的 标准 ; 

c) 被 试 品 可 靠 性 差 ,维修 工作 量 大 ,使 试验 无 法 正常 进行 ; 

d) 因 不 可 抗拒 因素 而 丧失 继续 试验 的 条 件 。 
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11.3 恢复 

规定 试验 恢复 的 条 件 。 通 常 , 承 研 单位 对 试验 中 暴露 的 问题 采取 改进 措施 ， 
经 试验 验证 和 相关 单位 确认 问题 已 解决 ,或 不 可 抗拒 因素 已 消失 , 按 规定 报批 后 
可 恢复 试验 。 
12 试验 组 织 与 分 工 

规定 试验 组 织 与 分 工 要 求 。 部 队 试 验 由 承 试 部 队 组 织 实 施 , 承 研 承 制 单位 
配合 。 通 常 , 承 试 部 队 应 根据 试验 规模 组 成 试验 领导 组 和 必要 的 职能 小 组 (如 计 
划 协 调 组 .装备 保障 组 和 后 勤 保障 组 等 ), 具 体 负责 试验 的 组 织 实施 .政治 思想 、 
安全 保密 、 技 术 和 后 勤 保障 等 。 承 研 承 制 单位 负责 提供 试验 所 需 技 术 资料 、 备 件 
以 及 专用 工具 、 仪 器 和 设备 等 ,并 协助 承 试 部 队 开 展 人 员 培 训 和 提供 技术 保障 。 

示例 : 

X XX 指控 系统 部 队 试 验 由 机 械 化 步兵 第 XX 师 组 织 实施 ,XXX 厂 .XX 
xX 研究 所 等 相关 单位 配合 。 机 械 化 步兵 第 XX 师 成 立 专门 的 试验 机 构 和 试验 分 
队 ,建立 健全 试验 领导 组 ,计划 协调 组 、 装 备 保障 组 和 后 勤 保 障 组 等 ,负责 试验 的 
组 织 实施 、 政 治 思想 、 安 全 保密 、 装 备 和 后 勤 保 障 。 由 总 师 单位 XX 义 研究 所 负 
责 协 调 XX 厂 .X XX 研究 所 等 承 研 承 制 单位 提供 试验 所 需 技术 资料 、 备 件 以 及 
专用 工具 、 仪 器 和 设备 等 ,并 协助 承 试 部 队 开展 人 员 培 训 和 提供 技术 保障 。 
13 试验 报告 要 求 

试验 报告 的 编制 内 容 和 要 求 ,参照 GJB/Z 170. 8 一 2013。 
14 试验 保障 

应 提出 部 队 试验 所 需 的 软件 .技术 文件 等 保障 要 求 , 并 明确 提供 单位 。 

应 提出 相关 陆地 或 海上 试验 场地 、 空 域 . 航 区 及 主要 设施 、 仪 器 设备 的 保障 
要 求 , 并 明确 责任 单位 。 

应 提出 相关 兵力 .弹药 .通信 气象 .航空 .航海 .运输 、 机 要 及 后 勤 等 保障 要 
求 , 并 明确 责任 单位 。 

应 提出 相关 装备 保障 要 求 及 提供 保障 的 单位 。 

应 规定 试验 人 员 培 训 要 求 ,包括 培训 的 时 机 内 容 、 培 训 单位 等 。 

示例 : 

a) 技术 文件 及 资料 保障 。《 XX 式 坦克 使 用 维护 说 明 书 》《 XX 式 坦克 保 
障 方案 ) 等 技术 文件 和 资料 应 配套 齐全 ,由 承 研 承 制 单位 提供 ; 

b) 技术 保障 。 部 队 试 验 中 , 承 研 单位 应 提供 试验 用 维修 专用 工具 、 备 件 、 备 
品 、 野 战 维修 保障 设备 ,并 提供 必要 的 技术 指导 ; 

c) 人 员 培 训 。 部 队 试验 前 , 承 研 单位 应 根据 部 队 试验 实施 计划 ,协助 承 试 
部 队 对 参 试 人 员 进 行 培训 。 培 训 内 容 主 要 包括 :被 试 品 的 构造 与 原理 、 使 用 操 
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作 、 维 护 修理 等 。 
15 安全 要 求 

应 根据 被 试 品 的 特点 和 使 用 要 求 ,结合 试验 条 件 , 规 定 必要 的 安全 措施 和 和 保 
密 要 求 等 。 

示例 : 

a) 应 在 现场 设置 安全 设施 。 观 察 ( 指 挥 ) 应 在 安全 区 或 设置 掩体 。 在 炮 位 
位 置 的 掩体 应 能 保障 试验 中 出 现 最 恶劣 事故 时 人 员 安 全 。 被 试 品 、 参 试 弹药 、 人 
员 的 掩体 宜 相 互 隔离 。 试 验 时 ,应 根据 具体 情况 在 场 区 周围 设置 警戒 ,防止 无 关 
人 员 进 入 场 区 ; 

b) 执行 射击 指挥 和 阵地 操作 的 规定 和 被 试 品 说 明 书 、 维 护 保 养 说 明 书 的 规 
定 。 被 试 品 附近 宜 少 放 弹 药 , 分 组 射击 时 摆 放 数量 不 超过 一 组 ; 

c) 应 严格 落实 保密 条 例 的 有 关 规 定 , 严 防 失 、 泄 密 事 件 的 发 生 。 


24.3 编写 示例 


1 任务 依据 

a) 总 参谋 部 .总 装备 部 装 计 CX X XxX XjX XX 号 《关于 下 达 20XX 年 新 型 
装备 部 队 试验 试用 计划 》 的 通知 ; 

b) 总 装备 部 装 陆 X XX 号 《 X XX 研制 总 要 求 》。 

2 试验 性 质 

设计 定型 试验 。 
3 试验 目的 

在 接近 实战 或 实际 使 用 的 条 件 下 ,重点 考核 XXX 的 机 动 性 能 .指挥 通信 性 
能 、 火力 性 能 、 作 战 协同 性 能 ,以 及 维修 性 、 保 障 性 .联通 能 力 、 陆 路 输送 能 力 和 人 
机 适应 性 等 ,为 其 设计 定型 提供 依据 。 

4 ”被 试 品 、 陪 试 品 及 主要 测试 仪器 设备 
4.1 被 试 品 

XXX2 台 、XX 抢 救 车 1 人 台 , 随 车 工具 、 备 附件 和 随 车 技术 文件 齐全 ,配置 
到 规定 的 技术 状态 。 

在 部 队 试 验 开始 前 一 周 由 承 研 单位 与 承 试 部 队 进 行车 辆 交接 。 交 接 时 由 承 
试 部 队 进 行 技 术 状 况 检 查 , 清 点 随 车 技术 文件 工具、 备品 、 附 件 等 ,符合 有 关 规 
定 后 办 理 交 接手 续 。 

4. 2 陪 试 品 
试验 所 需 陪 试 装备 ,由 承 试 部 队 根据 试验 任务 需求 按 计划 调配 。 
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4.3 主要 测试 仪器 设备 
参 试 的 主要 测试 仪器 和 试验 设备 见 表 X ,由 承 研 单位 提供 。 参 加 试验 的 测 
试 仪 器 和 试验 设备 均 应 校 验 合格 ,并 在 有 效 期 内 ,符合 试验 测试 要 求 和 试验 环境 
要 求 ,精度 应 能 保证 被 测 参 数 精度 要 求 。 
表 X 主要 测试 仪器 和 试验 设备 






水 银 温度 计 


| AE 计 | 
计时 器 (秒表 ) | os | tw | 次 | 2 
| | er li | er | -sw | 
5 试验 条 件 与 要 求 
5.1 试验 起 止 时 间 和 地 点 

20X X 年 XX 月 至 20X X 年 XX 月 ,在 第 XX 师 战 术 训 练 场 (X X 地 区 ) 进 
行 ;20X XxX 年 XX 月 至 20XX 年 XX 月 ,在 XX 海 训 场 (XX 地 区 ) 进 行 。 
5.2 战术 条 件 和 要 求 

参照 部 队 军 事 训 练 大 纲 中 关于 战术 技术 训练 的 相关 规定 和 要 求 。 
5.3 环境 条 件 和 要 求 

部 队 试 验 地 区 的 自然 环境 条 件 和 地 理 、 地 形 条 件 , 以 及 在 规定 试验 地 区 和 试 
验 时 间 内 的 各 种 天 候 和 气象 条 件 。 
5.4 人 员 条 件 和 要 求 

试验 任务 应 当 由 部 队 具 有 代表 性 的 人 员 承 担 。 驾 驶 员 应 具备 XX 级 ( 含 ) 以 
上 驾驶 员 等 级 ;车 长 应 具备 XX 级 ( 含 ) 以 上 无 线 电 手 等 级 ; 炮 手 应 具备 XX 级 ( 含 ) 
以 上 射手 等 级 ;参与 维修 保障 试验 的 修理 工 应 具备 XX 级 ( 含 ) 以 上 专业 技术 等 级 。 
5.5 试验 摩托 小 时 及 弹药 消耗 

单车 试验 XX 摩托 小 时 , 共 消 耗 X Xmm 穿甲弹 XX 发 . 破 甲 弹 XX 发 ……… 
xX Xmm 机 枪弹 XX 发 。 
6 试验 项 目 

本 次 部 队 试 验 采 用 先 单车 试验 .后 组 成 基本 作战 单元 试验 的 模式 进行 。 根 据 
该 型 装备 的 作战 使 命 , 特 性 和 作战 .训练 的 基本 要 求 , 针 对 试验 地 区 的 实际 使 用 环 
境 和 条 件 ,依据 《 X XX 研制 总 要 求 》《 使 用 维护 说 明 书 》 和 《装甲 装备 技术 保障 工 
作 条 例 》, 参 照 《X X 专 业 技 术 教 范 》 和 《XXX 战术 训练 教程 ), 确 定 试验 项 目 如 下 。 
6.1 机 动 性 能 试验 

机 动 性 能 试验 主要 包括 基础 驾驶 、 道 路 驾驶 、 限 制 路 和 障碍 物 驾 驶 、 夜 间 驾 
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驶 分队 驾驶 等 试验 项 目 。 机 动 性 能 试验 课目 及 时 间 分 配 见 附 表 1 。 
6.2 指挥 通信 性 能 试验 

指挥 通信 性 能 试验 主要 包括 对 通信 系统 、 综 合 电子 信息 系统 和 和 定位 导航 系 
统 的 实习 、 基 础 训练 .应 用 训练 等 试验 项 目 。 指 挥 通信 性 能 试验 课目 及 时 间 分 配 
见 附 表 1。 
6.3 火力 性 能 试验 

火力 性 能 试验 主要 包括 实习 、 基础 练习 .单车 射击 等 试验 项 目 。 火 力 性 能 试 
验 课目 及 时 间 分 配 见 附 表 1, 其 中 战斗 射击 的 弹药 分 配 见 附 表 2。 
6.4 作战 协同 性 能 试验 

作战 协同 性 能 试验 主要 包括 协同 动作 和 攻防 战术 试验 项 目 。 作 战 协同 性 能 
试验 课目 及 时 间 分 配 见 附 表 1 。 
6.5 装备 保障 试验 

装备 保障 试验 主要 包括 维护 保养 、 使 用 保障 、 维 修 保障 等 试验 项 目 。 装 备 保 
障 试验 课目 及 要 求 见 附 表 3 ,维护 保养 内 容 见 《使 用 维护 说 明 书 》。 
7 试验 流程 

试验 总 体 流 程 见 图 1。 其 中 ,机动 性 能 试验 流程 见 图 2, 火 力 性 能 试验 流程 
见 图 3 ,作战 协同 性 能 试验 流程 见 图 4。 


装备 保管 及 其 相关 勤务 
时 
人 






「~ 一 -一 -一 - 


内 地 露 深 宗 粹 


一 一 一 一 一 一 一 


图 1 试验 总 体 流 程 框 图 
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图 2 机 动 性 能 试验 流程 框图 





图 3 火力 性 能 试验 流程 框图 


行军 、 输 送 的 指挥 与 行动 。 


集结 地 域 配置 的 组 织 实施 

开 进 时 的 指挥 与 行动 ] 

占领 展开 地 区 时 的 指挥 与 行动 a | 占领 防御 阵地 时 的 指挥 与 行动 ”| 
站 

冲击 突破 时 的 指挥 与 行动 | 战备 火力 配 系 的 组 织 与 实施 | 

| 斗 保 | | 

' 勤 障 | ' 

夺取 攻击 目标 时 的 指挥 与 行动 i 多、 防御 工事 构筑 与 伪装 | 
人保 后 | 

| 障 勤 | | 

抗 敌 反 冲击 时 的 指挥 与 行动 人 人保 坚守 阵地 时 的 指挥 与 行动 | 
站 

纵深 战斗 时 的 指挥 与 行动 ss | 转移 阵地 时 的 指挥 与 行动 " 


打出 战 半 的 指挥 与 行动 b= 


图 4 作战 协同 性 能 试验 流程 框图 


8 考核 内 容 
8.1 作战 使 用 性 能 

在 完成 规定 试验 项 目 和 课目 的 过 程 中 ,通过 填写 试验 日 志 、 故 障 与 维修 信息 
记录 表 ., 保 障 活动 记录 表 、 缺 陷 报 告 表 等 方式 ,采集 记录 相关 的 数据 信息 ,根据 试 
验 日 志和 缺陷 报告 中 记录 的 信息 ,从 驾驶 ,指挥 通信 、 射 击 和 战术 训练 等 方面 对 
被 试 装备 的 使 用 方便 性 、 功 能 完备 性 和 设计 合理 性 等 做 出 定性 评价 。 

根据 试验 日 志 , 计 算 作 战 使 用 性 能 试验 课目 完成 率 , 计 算 公 式 为 : 


试验 课目 完成 率 = S X100 胸 


式 中 X 一 一 试验 课目 完成 情况 评价 结论 为 “完成 ”的 总 数 ; 

Y 一 一 试验 课目 总 数 。 
8.2 部 队 适 用 性 
8.2.1 维修 性 

根据 试验 日 志和 故障 与 维修 记录 表 中 的 信息 ,统计 计算 主要 部 件 ( 包 括 动力 
舱 ,炮塔 ,火炮 身 管 . 单 块 履带 板 与 整 条 履带 ` 负 重 轮 等 ) 的 更 换 时 间 ( 精 确 到 min)， 
并 定性 评价 维修 的 方便 性 ,以 及 检测 诊断 的 方便 性 等 。 
8.2.2 保障 性 

根据 试验 日 志和 保障 活动 记录 表 中 的 信息 ,统计 单车 战斗 准备 时 间 ,并 定性 
评价 保障 工作 量 大 小 和 难 易 程度 ,以 及 所 提供 保障 资源 ( 随 车 工具 .备品 .附件 及 
使 用 维护 说 明 书 等 ) 的 适用 程度 。 

单车 战斗 准备 时 间 取 单车 从 战备 储存 状态 转 为 战斗 状态 过 程 中 ,完成 规定 
使 用 保障 活动 所 用 时 间 的 平均 值 。 
8.2.3 兼容 性 

根据 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 ,定性 评价 被 试 装 备 通信 系统 之 
间 及 其 与 作战 体系 内 的 其 他 通信 系统 之 间 的 互联 联通 能 力 , 被 试 装备 和 其 相关 
装备 (设备 ) 同 时 使 用 时 互 不 干扰 的 能 力 。 
8.2.4 机 动 性 

根据 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 ,定性 评价 被 试 装备 满足 实施 快 
速 机 动 和 运输 要 求 的 能 力 。 
8.2.5 人 机 工程 

根据 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 ,定性 评价 被 斌 装备 使 用 操作 的 
方便 性 、 乘 员工 作 的 可 靠 性 和 和 舒适 性 等 人 机 环 适 应 性 。 主 要 评价 : 登 车 装置 和 舱 
门 尺寸 及 形状 的 合理 性 ;各 类 操控 装置 仪表、 观察 装置 、 座 椅 、 电 台 及 信息 终端 
等 的 布局 合理 性 ;振动 .噪声 .空气 质量 .通风 及 温 湿 度 等 车 内 环境 对 乘员 工作 的 
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影响 等 。 
9 试验 数据 采集 、 处 理 的 原则 和 方法 
9.1 试验 数据 采集 

装备 试验 过 程 中 ,必须 及 时 准确、 完整 地 采集 、 记 录 如 下 信息 (必要 时 应 采 
集 视 频 和 图 像 信 息 ): 

a) 装备 试验 过 程 基 本 信息 

装备 试验 过 程 中 ,填写 试验 日 志 , 记 录 试 验 过 程 的 基本 信息 ,作为 考核 被 试 
装备 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 .计算 各 评价 指标 .撰写 部 队 试验 报告 等 的 基本 
依据 。 试 验 日 志 样 表 见 附 表 4。 

b) 装备 故障 与 维修 信息 

装备 发 生 故 障 时 ,及 时 .准确 地 记录 故障 与 维修 信息 ,填写 故障 与 维修 信息 
记录 表 。 故 障 与 维修 信息 可 为 考核 评价 被 试 装 备 的 维修 性 等 提供 基础 数据 。 故 
障 与 维修 信息 记录 表 样 表 见 附 表 5。 

装备 试验 过 程 中 ,在 对 被 试 装 备 进行 使 用 保障 与 维修 保障 活动 时 ,及 时 、 准 
确 地 记录 保障 活动 有 关 信 息 ,填写 保障 活动 记录 表 。 保 障 信息 是 考核 评价 被 试 
装备 保障 性 和 维修 性 等 的 基本 依据 。 保 障 活动 记录 表 样 表 见 附 表 6 。 

d) 缺陷 信息 

装备 试验 过 程 中 ,发 现 装 备 在 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 方面 存在 的 缺陷 
时 ,填写 缺陷 报告 表 。 缺 陷 信 息 是 定性 评价 被 试 装备 使 用 方便 性 、 功 能 完备 性 、 
设计 合理 性 .兼容 性 、 机 动 性 和 人 机 工程 等 的 基本 依据 。 缺 陷 报告 表 样 表 见 附 
表 7。 
9.2 试验 数据 处 理 的 原则 和 方法 

试验 数据 应 当 准 确 可 靠 , 不 得 随意 取舍 。 各 种 数据 应 及 时 采集 , 注 明 所 属 试 
验 项 目 名 称 、 和 条件. 日 期 ,由 试验 负责 人 和 记录 人 员 共 同 签署 。 

指定 专人 每 周 对 所 采集 的 数据 进行 收集 ,分 类 整理 和 存档 。 由 试验 部 队 装 
备 部 门 组 织 有 关 人 员 对 试验 数据 进行 分 析 、 计 算 ,以 便 做 出 科学 公正、 客观 的 试 
验 评价 。 
10 试验 评定 标准 
10.1 作战 使 用 性 能 的 评定 标准 

应 参照 4(X X 专 业 技 术 教 范 》《 XX 战术 训练 教程 ) 和 其 他 相关 军事 训练 与 
考核 大 纲 ,结合 如 下 标准 对 被 试 装备 的 作战 使 用 性 能 进行 评定 : 

a) 达到 规定 的 定量 指标 要 求 ; 

b) 使 用 方便 ; 
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c) 功能 完备 ; 

d) 设计 合理 。 
10.2 部 队 适 用 性 的 评定 标准 

维修 性 方面 ,被 试 品 在 试验 期 间 发 生 的 故障 ,能 够 由 相应 级 别 的 维修 机 构 在 
规定 的 时 间 内 修复 。 

保障 性 方面 ,被 试 品 随 装 设备 、 工具. 备 附件 齐全 .适用 ; 随 装 技术 资料 内 容 
完整 、 准 确 , 能 指导 被 试 品 的 使 用 与 维护 ;作战 准备 .技术 检查 和 维护 保养 方便 、 
快捷 。 

兼容 性 方面 ,被 试 品 自 执 、 互 扰 程度 符合 要 求 , 被 试 品 之 间 及 其 与 规定 的 作 
战 体 系 内 其 他 装备 之 间 能 够 协调 工作 。 

机 动 性 方面 ,能 通过 规定 的 运输 方式 实施 快速 机 动 ; 装 、 全 载 及 固定 方便 、 安 
人 全、 可靠 ;行军 和 战斗 状态 相互 转换 的 速度 快 , 方 便 快 捷 。 

人 机 工程 方面 ,被 试 品 人 机 工程 适应 性 好 。 使 用 操作 方便 .空间 布局 合理 、 
人 机 界面 友好 ,工作 环境 满足 作战 要 求 。 
11 试验 中 断 、 中 止 与 恢复 
11.1 中 断 

在 试验 中 由 于 条 件 发 生变 化 不 能 满足 试验 要 求 时 ,应 中 断 试 验 。 待 条 件 满 
足 时 再 继续 试验 。 当 某 项 试验 中 断 前 的 试验 条 件 没 有 超出 规定 的 条 件 范围 时 ， 
中 断 前 的 试验 有 效 , 和 否则 应 重新 进行 该 项 试验 。 
11.2 ”中止 

当 出 现下 列 情况 之 一 时 , 按 规 定 报批 后 ,可 中 止 试验 : 

a) 试验 中 ,被 试 装 备 由 于 技术 状况 或 质量 问题 危及 安全 ,不 能 保证 试验 安 
全 讲 生 3 

b) 出 现 影响 性 能 和 使 用 的 重大 技术 问题 ; 

c) 出 现 短期 内 不 能 排除 的 故障 ; 

d) 由 于 不 可 抗拒 的 因素 丧失 继续 试验 的 条 件 。 
11.3 恢复 

承 研 单位 对 试验 中 暴露 的 问题 采取 改进 措施 ,经 试验 验证 和 相关 单位 确认 
问题 已 解决 ,或 不 可 抗拒 因素 已 消失 , 按 规定 报批 后 方 可 恢复 试验 。 
12 试验 组 织 分 工 

本 次 部 队 试 验 由 XX 军区 XX 集团 军 X X 师 组 织 实 施 , 相 关 单 位 配合 。 应 
当成 立 专门 的 试验 机 构 和 试验 分 队 , 建 立 健 全 试验 领导 组 .计划 协 调 组 ,装备 保 
障 组 和 后 勤 保障 组 等 ,负责 试验 的 组 织 实施 政治 思 想 .安全 保密 、 装 备 和 后 勤 
保障 。 
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13 试验 报告 的 编制 

部 队 试 验 报告 由 XX 师 负 责 组 织 编制 ,通常 在 试验 结束 后 30 个 工作 日 内 完 
成 并 上 报 。 应 主 送 二 级 定 委 , 抄 送 总 部 分 管 有 关 装 备 的 部 门 、. 军 兵种 装备 部 、 研 
制 总 要 求 论证 单位 .军事 代表 机 构 .军队 其 他 有 关 单 位 和 承 研 承 制 单位 。 

试验 报告 中 应 给 出 被 试 装备 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 评价 的 结论 , 重 
点 评价 被 试 装备 完成 作战 与 使 用 任务 的 能 力 .维修 性 、 保 障 性 .兼容 性 、 机 动 性 
和 人 机 工程 等 内 容 , 对 于 试验 中 发 现 的 主要 问题 应 分 析 其 原因 并 提出 改进 
建议 。 
14 试验 保障 
14.1 技术 文件 及 资料 保障 

《XX XX 使 用 维护 说 明 书 》《 X XX 保障 方案 ) 等 技术 文件 和 资料 应 配套 齐 
全 ,由 承 研 单位 提供 。 
14.2 人 员 培 训 

部 队 试 验 前 , 承 研 单位 应 根据 部 队 试验 实施 计划 ,协助 承 试 部 队 对 参 试 人 员 
进行 培训 。 
14.3 技术 保障 

部 队 试验 中 , 承 研 单位 应 提供 试验 用 维修 专用 工具 、 备件、 备品 .野战 维修 保 
障 设备 ,并 提供 技术 保障 。 
15 安全 要 求 

部 队 试 验 过 程 中 ,应 加 强 安全 保密 工作 的 组 织 管 理 。 由 专人 负责 实施 和 
检查 。 

开展 实弹 射击 时 试验 中 ,观察 (指挥 ) 应 在 安全 区 或 设置 掩体 ,应 根据 具体 情 
况 在 场 区 周围 设置 警戒 ,防止 无 关 人 员 进 入 场 区 ;弹药 摆 放 应 符合 有 关 规 定 , 尽 
可 能 远离 被 试 品 和 试验 人 员 。 

试验 资料 管理 应 严格 落实 保密 条 例 的 有 关 规 定 , 由 专人 采集 .整理 和 存档 ， 
严防 失 泄密 。 
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指 娄 目 眶 烤 邮 蛋 如 永国 执 比 
里 篆 泛 目 脸 六 人 咽 闸 辣 哆 工 平 梢 如 到 
里 华 娄 目 腹 豆 蛙 眉 闭 似 狂 尖 唆 工 平 捕 车 群 


避 目 汰 部 讨 本 
佛 痢 于 删 验 彝 可 诊 
圭 导 与 于 导 量 黑 罗 只 隙 导 
于 对 器 并 
卉 悄 北 党 于 站 


可 区 时 改 颖 申 指名 


:和 


守 注 MM 日 滥用 Xx 各 十 ' 千 \ 六 i 关 半 业 X XX 圭 嘻 疼 目 说 琶 圈 引 科 圭 暴 狐 未 


\ 和 喜光 


华 去 并 上 并 妆 业 sy 


周 \[/ 关 半 泛 烷 志 阅 久 四 村 /, 弛 并 融 肛 凶 和 圭 晶 姑 国 邮 和 2 
{但 \ 竺 喜 XX 医 办 机 责 : 唱 妇 邮 \[/ 并 志和 


色 效 号 游 姓 涛 章 导 韩星 中 由 慨 
纱 刁 圭 导 图形 县 型 慰 导 缆 抬 专 
革 游 号 游 效 党 塞 导 夫 恬 


志和 丝 狼 蓝 备 妆 昌 期 4 杂 


跨 委 撤 前 剂 丝 盘 肚 痢 依 倒 炒 妙 


ET 


驻 琶 号 本 和 要 价 诈 半 本 


矣 竖 昔 歌 性 易 巡 尉 诈 竣 渤 ` 旋转 拉 启 奈 认 
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附 表 2 战斗 射击 弹药 分 配 表 


日 二 系统 工 况 | 车 辆 运动 状态 









运动 目标 


i 


停止 间 





战斗 射击 


"ml 
CE 
而。| 。 行 和 
cE 


注 :;1. 第 XX 号 车 发 射 穿甲弹 XX 发 . 破 甲 弹 XX 发 . 杀 爆 弹 XX 发 .高射 机 枪弹 XX 发 并列 机 枪弹 
X X 发 .烟幕 弹 X X 发 . 榴 葵 弹 X XX 发 ;穿甲弹 XX 发 ; 

2. 自动 跟踪 、 稳 像 超 越 射击 工 况 下 分 别 使 用 热 像 仪 进行 射击 各 XX 次 ; 

练习 条 件 设置 参照 《X X 专 业 技 术 教 范 》 相 关 规 定 执行 







超越 射击 
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附 表 3 装备 保障 试验 课目 及 要 求 一 览 表 


:三 三 出 车 前 准备 每 次 试验 前 












单车 战斗 准备 实弹 射击 前 
保 


参照 (X X 专 业 技 术 教 范 》, 根 据 被 试 装备 使 用 维护 
说 明 书 和 维修 保障 方案 规定 确定 内 容 


结合 实弹 射击 的 准备 工作 进行 。 如 启封 和 安装 武 
融 , 安 装 蓄 电池 ,加 注 燃 油 和 冷却 液 , 装 放 弹 药 等 


每 次 试验 前 针对 有 关 分 系统 进行 ,如 加 注 燃油 、 装 放 
弹药 、 检 查 测试 .武器 校正 等 














使 用 前 准备 每 次 试验 前 


pe 在 执行 教练 射击 ,战斗 射击 等 特定 课目 后 , 按 要 求 进 


行车 辆 恢复 .武器 封存 等 使 用 保障 工作 


在 试验 过 程 中 , 当 装 备 发 生 故 障 时 ,实施 排除 故障 / 
修理 工作 


故障 排除 /修理 装备 发 生 故障 时 


合 故障 排除 /修理 
进行 或 单独 安排 









按 维 修 保 障 方案 规定 ,参照 (X X 技 术 保 障 工作 条 
例 》 进 行 











动力 舱 整 体 拆 装 ,炮塔 整体 更 换 , 拆 印 与 安装 火炮 身 
管 , 拆 印 与 安装 单 块 履带 板 与 整 条 履带 , 拆 印 与 安装 
负重 轮 等 


结合 作战 使 用 性 能 试验 
课目 进行 或 单独 安排 





抢救 与 牵引 按 被 试 装备 使 用 维护 说 明 书 进行 





注 : 在 上 述 装备 保障 试验 课目 中 ,优先 安排 X XX 抢救 车 和 配套 保障 资源 实施 所 能 完成 的 保障 活动 ， 
作为 评价 该 抢救 车 及 配套 保障 资源 的 基本 试验 课目 ;同时 要 积极 探讨 依靠 部 队 现 有 保障 设施 、 设 
备 等 保障 条 件 保 障 被 试 装备 的 可 能 性 ,作为 评价 被 试 装备 保障 性 的 基本 依据 
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附 表 4 试验 日 志 样 表 


试验 课目 


地 形 及 天 候 条 件 


试验 中 遇 到 的 
情况 及 处 理 过 程 


试验 日 志 用 于 记录 装备 试验 过 程 的 基本 信息 ,每 台 被 试 装备 指定 专人 在 试验 前 后 填写 ,要 保证 
所 填 信 息 的 及 时 、 准 确 和 完整 性 ,并 由 记录 人 、 负 责 人 和 审核 人 共同 签署 。 

， 每 台 被 试 装备 每 次 试验 填写 一 份 试 验 日 志 , 对 一 天 内 完成 的 两 个 以 上 试验 课目 分 别 填写 试验 
日 志 。 

， 车 辆 编号 按 试 验 组 统一 编号 填写 。 

.“ 试 验 课 目 " 栏 填写 示例 : 道路 驾驶 ”。 

.“ 地 形 及 天 候 条 件 ? 栏 中 填写 试验 课目 实施 的 地 点 及 地 形 条 件 , 并 记录 试验 课目 实施 时 的 天 候 
条 件 。 

.试验 前 后 的 摩托 小 时 和 公里 数 以 摩托 小 时 计 和 里 程 表 显 示 数 据 为 准 。 

.准确 .详细 地 记录 试验 方法 .试验 过 程 .试验 中 遇 到 的 情况 及 处 理 方 法 ,对 试验 过 程 中 发 现 的 缺 
陷 和 问题 ,填写 缺陷 报告 表 。 

.“ 试 验 课目 完成 情况 ”和 ”装备 完成 试验 课目 的 满意 度 " 两 栏 在 每 个 试验 课目 完成 后 填写 。 由 试 
验 人 员 对 试验 课目 完成 情况 作出 评价 ,评价 结论 为 “完成 或 “不 能 完成 “在 对 应 的 口内 画 
“人 / ” ,并 对 被 试 装备 完成 试验 课目 的 满意 程度 作出 评价 ,评价 结论 为 “好 ”“ 较 好 ”、“ 中 等 ”、 
“ 差 ”( 在 对 应 的 口内 画 ”/”)。 若 某 项 试验 课目 不 能 完成 ,必须 填写 缺陷 报告 表 , 说 明 原 因 ; 若 评 
价 结论 为 差 ”, 则 必须 填写 "缺陷 报告 表 “ 见 附 表 7) 。 

. 页 面 不 数 , 可 另 加 页 
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附 表 5 故障 与 维修 信息 记录 表 样 表 


开始 维修 时 间 | 年 月 日 时 分 |, 诡 休 名称 及 

修 竣 时 间 | 年 月 日 时 分 部 位 
| 
一 












故障 处 理 
措施 及 结果 


维修 方便 性 好 口 较 好 口 ”中 等 口 差 口 


注 :1. 故障 与 维修 信息 记录 表 用 于 记录 装备 试验 过 程 中 所 发 生 的 故障 及 处 理 情况 等 信息 ,每 个 故障 填 
写 一 份 记录 表 ,指定 专人 负责 填写 ,要 保证 所 填 信 息 的 及 时 ,准确 和 完整 ,必要 时 可 在 研制 单位 
技术 人 员 指 导 下 填写 有 关 信 息 , 并 由 记录 人 、 负 责 人 和 审核 人 共同 签署 ; 

2. 应 当 准 确 填 写 故障 件 名 称 及 故障 部 位 ; 
3. 摩托 小 时 和 公里 数 以 被 试 装备 发 生 故 障 时 摩托 小 时 计 和 里 程 表 显示 数据 为 准 ; 
4， 准 确 描述 故障 现象 ,分 析 故 障 发 生 原 因 并 进行 分 类 ,故障 原因 分 为 “使 用 不 当 ”“ 维 修 质量 ”"“ 设 
计 缺 陷 > 和 "产品 质量 ”等 ; 
5， 如 实 记 录 故 障 处 理 措施 及 结果 ; 
6. 根据 故障 排除 与 维修 过 程 ,对 故障 件 的 维修 方便 性 进行 评价 ,评价 结论 为 “好 ”“ 较 好 ”“ 中 等 ”、 
“ 差 ”( 在 对 应 的 口内 画 “”) , 若 评价 结论 为 “ 差 ”, 则 必须 填写 "缺陷 报告 表 ”( 见 附 表 7); 
7. 页 面 不 数 ,可 另 加 页 
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附 表 6 保障 活动 记录 表 样 表 


保障 活动 实施 
过 程 及 时 间 
记录 


保障 资源 情况 
记录 


有 无 影响 保障 
活动 实施 的 问 
题 ,原因 分 析 
与 改进 建议 


注 :1. 页 面 不 甫 ,可 写 缘 面 ; 
此 表 记 录 的 保障 活动 类 型 含 二 ,三 级 保养 和 使 用 保障 三 类 ,保障 活动 名 称 如 “安装 蓄电池 ”, 其 类 
型 为 “使 用 保障 ”; 
， 保障 活动 实施 时 间 记 录 精 确 到 min; 
: 对 于 在 实施 保障 活动 的 过 程 中 发 现 的 问题 和 缺陷 ,分 别 填写 缺陷 报告 表 





973 


附 表 7 缺陷 报告 表 样 表 


缺陷 描述 ( 必 填 ) 


. 页 面 不 甫 ,可 写 在 背面 ; 

.在 试验 过 程 中 , 当 发 现 装备 存在 影响 作战 与 使 用 任务 完成 、 不 便于 操作 使 用 ,不 便于 维修 不便 
于 保障 、 人 机 环 适应 性 差 等 方面 的 缺陷 和 问题 时 ,填写 本 表 ; 

: 应 当 在 多 次 操作 ,体验 的 基础 上 ,对 所 确认 的 缺陷 进行 描述 ,分 析 原 因 并 提出 改进 措施 和 建议 
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沁 例 25 设计 定型 部 队 试 验 报告 


25.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

全 面 反 映 设 计 定 型 部 队 试 验 大 纲 的 执行 情况 ,实事 求 是 地 反映 产品 技术 状 
态 和 试验 的 实施 过 程 ,从 总 体 上 对 被 试 品 作出 科学 、 客 观 、 公 正 、 完 整 的 评价 。 

设计 定型 试验 包括 基地 试验 和 部 队 试 验 。GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定 
型 程序 和 要 求 ) 将 《设计 定型 试验 报告 ) 列 为 设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 部 队 试 验 结束 后 30 个 工作 日 内 完成 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 总 要 求 ,产品 规范 ,技术 说 明 书 ,使 用 维护 说 明 书 ,设计 和 定型 
试验 大 纲 ( 部 队 试验 ) ,相关 国家 军用 标准 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 8 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 8 部 分 : 设 
计 定 型 部 队 试 验 报告 ) 编 写 。 

GJB/Z 170. 8 一 2013 规定 了 《设计 定型 部 队 试 验 报 告 ) 的 编制 内 容 和 要 求 ， 
并 给 出 了 示例 。 


25.2 编写 说 明 


1 试验 概况 
简 述 部 队 试 验 的 总 体 情 况 ,一 般 包括 : 
a) 任务 来 源 、 依 据 及 代号 ; 
b) 被 试 品名 称 ( 代 号 ); 
c) 承 试 单位 和 参 试 单位 ; 
d) 试验 性 质 、 目 的 和 任务 ; 
e) 试验 地 点 (地 区 ) ,起止 时 间 ; 
f) 试验 组 织 机 构 及 其 职责 ; 
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g) 试验 实施 计划 的 制定 和 落实 情况 ; 

h) 试验 阶段 划分 ; 

i) 试验 大 纲 规定 任务 的 完成 情况 等 。 

示例 : 

根据 总 参谋 部 、 总 装备 部 装 计 [20X Xj]XXxX 号 《关于 下 达 二 二 O 〇 OX xX 年 新 
型 装备 部 队 试 验 试 用 计划 通知 》, 以 及 军区 装 计 [20X XjXXX 号 文件 .集团 
军装 甲 [C20X XjXxXX 号 文件 《XXX 轮 式 步兵 战 车 部 队 试 验 大 岗 》, 对 XXX 
轮 式 步兵 战 车 开展 部 队 试 验 。 

本 次 部 队 试 验 任务 由 XX 军区 第 XX 军 XX 师 承担 ,目的 是 在 接近 实战 或 
实际 使 用 的 条 件 下 ,考核 XXX 轮 式 步兵 战 车 的 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 ,为 
其 设计 定型 提供 依据 。 试 验 时 间 从 20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20X XX 年 XX 月 
XX 日 ,在 XX 地 区 开展 。 

X XX 师 成 立 试验 领导 小 组 ,由 师长 任 组 长 ,参谋 长 和 装备 部 部 长 任 副 组 
长 , 作 训 科 长 .装甲 科 长 .军械 科 长 .宣传 科 长 油料 科 长 为 组 员 。 下 设计 划 协 
调 组 、 数 据 管 理 组 .试验 分 队 、 装 备 及 后 勤 保 障 组 等 职能 小 组 。 分别 负 责 试 验 
计划 的 拟 制 .组 织 实施 、 厂 家 协调 、 技 术 保 障 , 数 据 的 收集 、 分 析 、 整 理 、 存 档 等 
工 凑 、 

本 次 部 队 试 验 按照 试验 大 纲要 求 和 试验 计划 安排 ,于 20X X 年 XX 月 XX 
日 至 20X X 年 XX 月 XX 日 在 XX 水 域 进 行 了 水 上 试验 , 共 完 成 了 XX 个 试验 
项 目 ;20XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 在 XX 地 区 海域 进行 了 
海上 试验 , 共 完 成 了 XX 个 试验 项 目 ;20XX 年 XX 月 XX 日 至 20X XX 年 XX 
月 XX 日 在 XX 地 区 进行 了 陆 上 试验 , 共 完 成 了 XX 个 试验 项 目 。 

本 次 部 队 试 验 完成 了 试验 大 岗 规定 的 全 部 任务 。 

2 试验 条 件 说 阴 
2.1 环境 条 件 

a) 对 试验 期 间 经 历 的 环境 条 件 ( 主 要 包括 地 理 、 气象. 水 文 . 电 磁 条 件 等 ) 进 
行 客观 描述 ; 

b) 对 不 符合 试验 大 纲要 求 的 试验 环境 条 件 进行 重点 说 明 , 并 给 出 原因 。 

示例 : 

(XXX 步 兵 战 车 部 队 试 验 ) 环 境 条 件 : 试 验 期 间 均 在 白天 进行 ,天 气 主要 为 
上 晴 , 道 路 多 为 碎 石 路 和 土路 ;在 X XX 水 域 进行 的 X XX 试验 项 目 , 水 深 1. 2m， 
为 硬 质 地 河床 ;试验 地 区 海拔 高 度 为 3500m，, 气 温 低 于 一 20C ,该 条 件 比 试验 大 
纲 所 规定 的 “海拔 不 低 于 3000m 以 及 气温 不 低 于 一 10C” 要 求 更 为 苛刻 ;未 模拟 
野战 条 件 下 的 进攻 和 防御 战术 ,其 原因 是 义 义 义 等 。 
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2.2 被 试 品 、 陪 试 品 、 测 试 仪器 和 设备 

a) 对 试验 期 间 被 试 品 、 陪 试 品 、 测 试 仪器 和 设备 的 基本 情况 (主要 包括 名 
称 、 数 量 、 技 术 状 态 、 工 作 时 间或 消耗 情况 等 ) 进 行 客 观 描述 ，; 

b) 对 不 符合 试验 大 纲要 求 的 被 试 品 、 陪 试 品 、 测 试 仪器 和 设备 的 情况 进行 
重点 说 明 , 并 给 出 原因 。 

示例 : 

(XXxX 无 人 机 部 队 试验 ) 被 试 品 、 陪 试 品 、 测 量 仪 器 和 设备 :被 试 品 XX 架 ， 
全 为 正 样 机 ;实际 试验 时 间 XX 飞 行 小 时 ,维护 保养 时 间 XXh; 陪 试 品 符合 大 
纲要 求 ; 测 试 仪器 和 设备 基本 符合 试验 大 纲 的 要 求 , 但 义气 压 计 的 精度 略 低 。 
2.3 承 试 部 队 

对 承 试 部 队 的 基本 情况 (主要 包括 部 队 番 号 ,使 用 兵力 和 装备 , 参 试 人 员 数 
量 .技术 水 平 .培训 及 考核 情况 等 ) 进 行 客观 描述 。 内 容 较 多 时 ,可 采用 表格 形式 
描述 。 

示例 : 

(X XX 雷达 部 队 试 验 ) 承 试 部 队 : 承 试 部 队 XXX, 使 用 兵力 XXX, 装 备 
XX 义 义 ; 参 试 人 员 的 类 别 义 久久 ,数量 久久 义 , 专 业 灸 XX, 分 工头 久久 ,; 缩 组 XX 
XX; 承 试 人 员 的 技术 水 平 XXX ,培训 与 考核 情况 XXX。， 
2.4 其 他 条 件 

对 其 他 需要 说 明 的 条 件 ( 如 试验 大 纲 规定 的 技术 文件 .部 队 试 验 保障 等 ) 进 
行 客观 描述 。 对 不 符合 试验 大 纲要 求 的 其 他 条 件 进行 重点 说 明 , 并 给 出 原因 。 

示例 : 

(X XX 水面 舰 艇 部 队 试验 ) 其 他 条 件 : 技 术 文 件 有 XXX, 基 本 齐全 配套 ， 
但 所 提供 的 保障 方案 中 关于 XX 部 分 有 个 别 内 容 与 被 试 品 技 术 状 态 不 完全 一 
致 ; 由 XXX 承 制 单位 提供 的 技术 保障 有 XX X ,保障 设备 有 XXX, 保 障 措施 
有 XXX, 保 障 人 员 有 XXX, 备 品 备件 有 XX XX。 
3 试验 项 目 、 结 果 和 必要 的 说 阴 
3.1 试验 项 目 概况 

a) 从 总 体 上 归纳 部 队 试 验 项 目 概况 (包括 试验 项 目 大 类 试验 项 目 数量 
等 ) ,与 “试验 概况 ”部 分 内 容 应 协调 一 致 , 避 人 免 重复 描述 ; 

b) 试验 项 目 应 当 与 试验 大 纲 保持 一 致 。 当 试验 项 目 较 多 时 ,应 采用 表格 形 
式 描述 。 

示例 : 

(XX 式 坦 克 部 队 试 验 ) 共 开展 驾驶 、 通 信 、 射 击 、 战 术 运 用 以 及 装备 保障 5 
大 类 XX 个 试验 项 目 。 上 基体 试 验 项 目 见 表 25.1。 
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表 25.1 部 队 试 验 项 目 表 


项 目 大 类 试验 项 目 项 目 大 类 试验 项 目 
驾驶 环 验 | 


3.2 各 项 试验 的 过 程 简 述 、 必 要 的 说 明 及 结果 











试验 过 程 简 述 一 般 包 括 试验 步骤 .试验 条 件 .试验 的 主要 内 容 、 试 验方 法 等 。 
对 于 各 项 试验 项 目的 实施 过 程 及 结果 通常 应 逐一 描述 。 

示例 : 

(X XX 自行 高 炮 部 队 试 验 ) 系 统 反 应 时 间 试 验 

试验 用 XXX 炮 。 自 行 高 炮 处 于 停止 状态 ,搜索 雷达 发 射 机 相 于 寂静 状态 。 
目标 机 按 高 度 X Xm、 速度 XXm/s、 捷 径 X Xm 的 航路 单 向 进入 ,临近 飞行 。 
当 目 标 飞 行 到 航 前 约 XXkm 时 ,搜索 雷达 转 入 非 寂静 状态 ,进行 自动 截获 和 跟 
踪 。 记 录 从 车 长 制定 目标 至 可 以 射击 的 时 间 。 系 统 反 应 时 间 平 均值 雷达 工作 方 
式 为 XXs, 红 外 工作 方式 XXs。 

各 项 试验 项 目的 结果 ,应 按照 试验 大 纲 规定 的 顺序 编写 ,必要 时 采用 图 表 形 
式 表 示 。 对 试验 结果 描述 应 遵循 以 下 要 求 : 

a) 试验 结果 重点 包括 :使 用 效果 ,能 够 实现 的 功能 或 能 够 完成 的 任务 及 完 
成 程度 ,未 能 实现 的 功能 或 未 能 完成 的 任务 ,出 现 的 故障 和 存在 的 问题 ; 

b) 当 某 项 试验 数据 较 多 ,不 易 采 用 文字 形式 表述 时 ,可 采用 图 表 形 式 给 出 ; 

c) 试验 中 出 现 的 故障 与 问题 应 在 对 应 的 试验 项 目 中 简要 阐述 ,一 般 包 括 对 
故障 和 问题 的 描述 及 原因 分 析 、 采 取 的 措施 和 建议 等 。 

示例 : 

(XXxX 步 兵 战 车 部 队 试 验 ) 基 础 驾驶 试验 

出 现 的 故障 及 处 理 情况 有 :车 辆 易 发 生 脱 轨 现 象 。 当 车 辆 履带 一 侧 倾斜 角 
达到 XX 时 ,地 面 附着 力 较 小 时 ,车 辆 容易 发 生 脱 轨 现 象 ,平均 修复 时 间 平 均 需 
要 XXh~X Xh, 同 时 当 车 辆 发 生 脱 轨 现 象 时 ,诱导 轮 容 易 断 裂 。 建 议 更 改 
设 评 。 
3.3 未 完成 试验 项 目的 原因 及 处 理 情况 

对 于 未 按 部 队 试验 大 纲 完成 的 试验 项 目 , 应 给 出 具体 原因 及 处 理 情 况 。 

示例 : 

(X XX 装甲 指挥 车 部 队 试 验 ) 通 信和 综合 练习 

由 于 被 试 品 与 其 他 装备 的 软件 系统 不 兼容 , 除 话音 通信 以 外 的 指控 系统 试 
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验 项 目 未 能 进行 实际 试验 ,大 纲 中 规定 的 通信 综合 练习 试验 项 目 ( 全 功能 信道 综 
合 练 习 、 专 项 通信 和 对抗、 战斗 指挥 车 指挥 信息 系统 综合 联系 等 ) 均 没有 进行 。 由 
于 没有 合适 的 电子 地 图 , 现 有 电子 地 图 比例 尺 太 小 ,定位 、 导 航 试 验 项 目 没 有 
4 对 被 试 品 的 评价 

4.1 作战 使 用 性 能 评价 

根据 部 队 试 验 大 纲 给 出 的 定量 考核 指标 和 评定 标准 ,以 试验 数据 为 依据 , 评 
价 被 试 品 作 战 使 用 性 能 是 否 达 到 规定 要 求 。 

定性 评价 被 试 品 ( 含 分 系统 .配套 产品 等 ) 的 使 用 方便 性 、 功 能 完备 性 和 设计 
合理 性 。 

4.2 部 队 适 用 性 评价 

针对 部 队 试 验 大 纲 规定 的 考核 内 容 、 定 量 考核 指标 和 和 定性 评价 要 点 ,分 别 从 
可 用 性 ,可靠 性 ,维修 性 ,保障 性 、 兼 容 性 ,机动 性 、 安 全 性 、 人 机 工程 和 生存 性 等 
方面 给 出 相应 的 评价 结论 。 具 体 方 面 可 根据 被 试 品 特点 进行 增 减 。 

各 项 评价 结论 应 以 试验 数据 为 基础 ,按照 部 队 试 验 大 纲 提供 的 评定 标准 (或 
参考 现役 同类 装备 信息 ) 进 行 评价 。 

各 项 评价 内 容 应 重点 分 析 对 被 试 品 作战 使 用 的 影响 程度 。 

4.2.1 可 用 性 

重点 评价 被 试 品 在 试验 期 间 处 于 能 够 执行 任务 状态 的 程度 。 可 通过 对 使 用 
可 用 度 的 计算 ,定量 评价 被 试 品 可 用 性 是 否 达到 规定 要 求 ,无 法 定量 评价 时 可 进 
行 定 性 评价 。 

示例 : 

(XXX 坦克 部 队 试 验 ) 可 用 性 评价 : 

此 次 部 队 试 验 的 总 天 数 为 101d, 试 验 期 间 总 时 间 为 77X24hX5 十 24 Xx 
24hX3 二 10968h。 发 生 脱 轨 时 , 需 花 费 2h 一 4h 进行 修复 ; 鞋 压 器 损坏 在 有 配件 
情况 下 , 需 花 费 1h~3h 进行 更 换 。 根 据 试 验 日 志和 故障 报告 表 中 采集 的 数据 ， 
计算 出 试验 期 间 不 能 工作 时 间 总 和 为 2428h, 依 据 试验 大 网, 有 : 

使 用 可 用 度 二 1 一 (试验 期 间 不 能 工作 时 间 总 和 /试验 期 间 总 时 间 )X100% = 
1—(2428/10968) X100 % 一 77. 86 和 % 

4.2.2 可 靠 性 

通过 统计 被 试 品 在 试验 期 间 的 故障 时 间 和 数量 等 信息 ,重点 评价 各 分 系统 、 
重要 部 件 等 发 生 故 障 后 对 被 试 品 完成 任务 的 影响 程度 。 

示例 : 

(X XX 坦克 部 队 试 验 ) 可 靠 性 评价 ; 


采集 故障 报告 表 中 记录 的 信息 ,剔除 由 于 使 用 原因 造成 的 故障 ,得 出 如 下 数 
据 信 息 : 

水 上 消耗 摩托 小 时 各 单车 总 和 为 209. 1h, 水 上 故障 总 数 为 45 个 ,根据 计算 
公式 : 

平均 故障 间隔 时 间 ( 水 上 ) 二 装备 试验 期 内 水 上 工作 摩托 小 时 总 数 / 水 上 故 
障 总 数 二 209. 1h/45 二 4. 646h; 

陆 上 消耗 摩托 小 时 各 单车 总 和 为 596. 9h, 陆 上 故障 总 数 为 68 个 ,根据 计算 
公式 : 

平均 故障 间隔 时 间 ( 陆 上 ) 二 装备 试验 期 内 陆 上 工作 摩托 小 时 总 数 / 陆 上 故 
障 总 数 二 596. 9h/68 二 8.777h; 

水 上 致命 性 故障 总 数 为 16 个 ,根据 计算 公式 : 

平均 致命 性 故障 间隔 时 间 ( 水 上 ) 王 装备 试验 期 内 水 上 工作 摩托 小 时 总 数 / 
水 上 致命 性 故障 总 数 二 209. 1h/16 王 13. 07h; 

陆 上 致命 性 故障 总 数 为 24 个 ,根据 计算 公式 : 

平均 致命 性 故障 间隔 时 间 ( 陆 上 ) 二 装备 试验 期 内 陆 上 工作 摩托 小 时 总 数 / 
陆 上 致命 性 故障 总 数 二 596. 9h/24 二 24. 87h。 

平均 故障 间隔 时 间 ( 综 合 传 动 装 置 ) 二 装备 试验 期 内 摩托 小 时 总 数 /综合 传 
动 装置 故障 总 数 二 806h/40= 二 20. 15h。 

总 的 来 说 ,该 型 装备 总 体 故障 率 较 高 ,尤其 是 综合 传动 装置 所 发 生 的 故障 约 
占 到 了 总 故障 数 的 35.4 % ,严重 影响 了 装备 正常 使 用 。 
4. 2.3 维修 性 

通过 统计 被 试 品 在 试验 期 间 的 维修 时 间 ,维修 次 数 、 维 修 人 员 数 量 和 技术 等 
级 以 及 维修 难 易 程度 等 信息 ,重点 评价 维修 可 达 性 、 检 测 诊 断 的 方便 性 和 快速 
性 、 零 部 件 的 标准 化 和 互 换 性 、 防 差错 措施 与 识别 标记 维修 安全 性 、 维 修 难 易 程 
度 .维修 人 员 要 求 等 是 否 达到 规定 的 要 求 。 

示例 : 

(XXX 坦 克 部 队 试 验 ) 维 修 性 评价 : 

试验 期 间 修 复 性 维修 总 时 间 为 156h, 试 验 期 间 故 障 总 数 为 113 个 ,根据 计 
算 公 式 : 

试验 中 拆 装 动力 舱 、 炮 塔 、 轮 胎 、 减 振 器 和 夜 视 仪 和 名 1 次 ,所 用 时 间 分 别 为 : 
XXmin、XXmin.、XXmin、XXmin 和 XXmin; 拆 装 球 笼 2 次 ,平均 时 间 XX 
min; 拆 装 收发 信 机 ,平均 时 间 X Xmin。 维 修 或 排除 各 类 故障 11 次 ,平均 排除 
时 间 X Xmin。 

总 的 来 说 ,该 型 装备 及 配套 保障 装备 检测 诊断 的 方便 性 有 明显 提高 , 除 个 别 
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部 位 外 ,装备 维修 的 方便 性 好 。 

维修 性 方面 出 现 的 重要 问题 :综合 传动 装置 拆 印 时 间 过 长 ,为 XXh。 
4.2.4 保障 性 

通过 统计 被 试 品 在 试验 期 间 的 维护 保养 .使 用 保障 和 维修 保障 等 信息 ,重点 
评价 保障 资源 的 适用 性 (主要 包括 保障 设备 .技术 资料 .保障 设施 等 ) 保障 人 员 
要 求 、 保 障 工 作 量 大 小 及 难 易 程度 等 方面 是 否 达 到 规定 的 要 求 。 

示例 : 

(X XX 坦克 部 队 试 验 ) 保 障 性 评价 : 

该 型 装备 出 车 前 准备 平均 时 间 X Xmin, 回 场 后 保养 平均 时 间 X Xmin, 战 
斗 准备 平均 时 间 X Xmin。 

由 于 采用 了 具有 自动 检测 功能 的 电气 系统 ,工作 量 较 XX 轮 式 装甲 装备 稍 
小 , 难 易 程度 相当 ,工厂 及 随 车 装备 提供 的 保障 资源 基本 能 满足 训练 要 求 , 适 用 
度 较 好 。 

保障 性 方面 出 现 的 重要 问题 :配备 的 吊 具 不 匹配 ,无 法 承受 起 该 型 装备 综合 
传动 装置 的 重量 。 

4.2.5 兼容 性 

重点 评价 被 试 品 和 其 相关 装备 (设备 ) 同 时 使 用 或 相互 服务 而 互 不 干扰 的 能 
力 , 主 要 包括 成 系统 试验 时 全 系统 的 匹配 性 和 协调 性 ,在 实际 目 然 环 境 和 电磁 环 
境 下 正常 使 用 的 程度 ,与 现役 装备 间 的 互 连 、 互通 和 互 操作 程度 等 方面 。 

示例 : 

(XXxX 坦 克 部 队 试 验 ) 兼 容 性 评价 : 

该 型 装备 话音 功能 部 分 能 够 满足 与 自身 及 其 他 作战 体系 的 互通 要 求 , 但 由 
于 指挥 车 与 其 他 3 人 台 装 备 的 指挥 软件 不 兼容 ,不 能 实现 话音 通信 以 外 的 其 他 通 
信 功 能 ,要 满足 设计 要 求 还 需要 进一步 改进 指挥 软件 系统 。 

4.2.6 ”机动 性 

重点 评价 被 试 品 进行 兵力 机 动 的 能 力 ,主要 包括 通过 各 种 载体 的 运输 能 力 、 
对 各 种 地 形 的 适 行 能 力 \ 行 军 和 战斗 状态 间 相 互 转换 的 速度 和 便捷 性 等 方面 。 

示例 : 

(XXX 坦 克 部 队 试 验 ) 机 动 性 评价 : 

从 试验 情况 来 看 ,该 型 装备 及 配套 保障 装备 整体 机 动能 力 较 强 , 底 盘 部 分 的 
越野 性 和 适应 能 力 较 强 。 车 体 宽 度 与 铁路 平 车 宽度 相当 ,适用 于 铁路 机 动 输送 。 
能 满足 实施 陆路 快速 机 动 和 运输 要 求 的 能 力 。 

4.2.7 安全 性 
重点 评价 被 试 品 实际 使 用 的 安全 程度 ,主要 包括 有 关注 意 事项 和 警示 标志 
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的 设置 情况 .可 能 造成 人 员 伤 亡 .设备 损坏 或 财产 损失 的 程度 ,以 及 危害 环境 程 
度 等 方面 。 

示例 : 

(XXxX 坦 克 部 队 试 验 ) 安 全 性 评价 : 

该 型 装备 自身 安全 性 能 较 好 ,根据 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 , 结 
合 部 队 训练 的 实际 情况 ,车 辆 发 生 故 障 , 多 数 情 况 能 自动 报警 ,因此 认为 安全 报 
警 装置 较为 合理 ,在 使 用 和 维修 过 程 中 造成 装备 或 设备 损坏 、 对 人 员 造 成 伤害 的 
可 能 性 较 小 \ 危害 性 程度 较 小 。 但 是 某 些 部 位 设计 不 合理 ,存在 安全 隐患 。 如 昔 
压 器 盖 焊 接 不 牢 , 在 试验 过 程 中 ,发 生 一 起 蓄 压 器 盖 冲 开 故 障 , 存 在 安全 隐患 ; 滑 
板 收 放 速 度 很 慢 , 特 别 是 在 登陆 过 程 中 ,容易 影响 驾驶 员 的 观察 和 火力 打击 ,不 
利于 登陆 作战 。 
4.2.8 人 机 工程 

重点 评价 被 试 品 在 人 机 环境 方面 是 否 达 到 规定 的 要 求 ,主要 包括 使 用 操作 
方便 性 、 人 机 界面 友好 性 、 人 机 环境 适应 性 和 舒适 性 工作 可 靠 性 、 对 操作 使 用 人 
员工 作 能 力 要 求 等 方面 。 

示例 : 

(XXX 坦 克 部 队 试 验 ) 人 机 工程 评价 : 

通过 试验 发 现 , 该 型 装备 人 机 工程 良好 。 较 以 往 的 同类 装备 ,有 了 和 较 大 的 改 
进 和 提高 。 主 要 表现 在 (节选 ): 

a) 信息 终端 

被 试 品 信息 终端 显示 面板 设计 简单 明了 ,便于 操作 ,显示 内 容 丰 富 , 便 于 观 
察 和 及 时 了 解 全 车 基本 信息 ,准确 性 和 快捷 性 都 有 很 大 的 提高 。 

b) 驾驶 员 舱 

驾驶 员 舱 空间 较 大 ,乘员 舒适 性 提高 。 各 控制 面板 设计 布局 较 好 ,操作 方便 
快捷 。 各 操纵 装置 位 置 设计 合理 ,人 机 适应 性 好 ,加 油 踏板 与 制 动 踏板 操纵 轻便 
灵活 ,舒适 度 较 好 。 
4.2.9 生存 性 

重点 评价 被 试 品 在 不 损失 任务 能 力 的 前 提 下 ,避免 或 承受 敌 方 打击 或 各 种 
环境 干扰 的 能 力 ,主要 包括 主动 防御 规避、 诱骗 、 椭 复 圭 的 肥力 以 及 自 数 、 互 救 
及 人 员 逃 逸 能 力 等 方面 。 

示例 : 

(X XX 坦克 部 队 试 验 ) 生 存 性 评价 : 

该 型 装备 的 生存 性 能 较 好 ,而 陆 上 较 弱 。 根 据 装备 缺陷 报告 中 记录 的 信息 ， 
通过 试验 ,有 1 辆 车 在 濒 海 训练 时 在 海上 失去 了 动力 ,尔后 由 牵引 车 牵 回 ;试验 
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期 间 共 发 生 6 起 履带 脱轨 故障 ;教练 射击 时 出 现 3 次 并 列 机 枪 卡 弹 ; 履 带 脱 轨 后 
需要 2h 一 4h 进行 修复 ,其 余 海 上 故障 需要 上 陆 时 才能 视 情 修理 。 
5 问题 分 析 和 改进 建议 

概括 说 明 部 队 试 验 整 个 过 程 中 暴露 的 问题 。 

示例 : 

X XX 飞机 在 整个 部 队 试 验 过 程 中 ,发 现 较 为 突出 的 问题 共 XX 个 ,这 些 问 
题 严重 影响 了 XX 飞机 作战 性 能 的 发 挥 。 其 中 XX XX 方面 的 问题 XX 个 ,XX 
X 方 面 的 问题 XX 个 ,等 等 。 

对 出 现 的 问题 逐一 进行 分 析 , 并 提出 改进 建议 ,主要 包括 : 

a) 问题 描述 。 描 述 问 题 的 基本 情况 ,包括 处 于 被 试 品 的 部 位 、 主 要 现象 、 后 
果 ,、 发 生 时 机 次数、 有 无 规律 等 。 可 使 用 图 表 、 照 片 等 形式 在 报告 中 予以 反映 ; 

b) 产生 原因 。 通 和 常 从 使 用 (维修 ) 操 作 、 设 计 、 产 品质 量 等 角度 加 以 分 析 
描述 ; 

c) 问题 处 理 。 描 述 对 问题 采取 的 措施 和 效果 ; 

d) 改进 建议 。 对 未 解决 的 问题 应 阐明 其 对 作战 使 用 的 影响 ,并 提出 改进 
建议 。 

示例 : 

问题 ;起 落架 及 轮 舱 液压 系统 漏 油 

主要 表现 :经 过 一 段 时 间 的 使 用 (50 次 起 降 ) 之 后 ,起 落架 及 轮 舱 可 见 多 处 
漏 油 点 , 漏 油 痕迹 明显 。 

主要 原因 :一 是 管 路 与 管 路 之 间 留 有 空隙 过 小 ,飞行 过 程 中 的 振动 会 导致 管 
路 间 相 互 刊 磨 ,长 时 间 的 刊 擦 就 会 导致 管 路 破损 ;二 是 部 件 上 的 密封 圈 的 老化 、 
失效 导致 泄漏 。 这 主要 与 密封 图 所 处 的 恶劣 环境 有 关 。 液 压 油 本 身 就 具有 强 腐 
蚀 性 ,系统 长 期 工作 后 油 温 会 很 高 ,这 加 速 了 油 液 的 氧化 变 酸 ,同时 液压 系统 高 
达 X XX 的 压力 ,这 些 不 利 因 素 都 会 缩短 密封 图 的 寿命 ,使 其 老化 、 失 效 。 

对 部 队 使 用 造成 的 影响 :由 于 漏 油 增加 了 起 落架 和 轮 舱 维护 保养 的 难度 和 
频率 ,液压 油 的 消耗 需要 及 时 的 补充 ;另外 , 漏 油 可 能 增加 起 落架 的 故障 概率 ，, 造 
成 隐患 。 

问题 处 理 情况 和 结果 :重新 规范 管 路 的 走向 和 布局 ,减少 因为 震动 和 摩擦 造 
成 的 相互 刊 磨 ; 改 用 质量 更 高 、 寿 命 更 长 的 密封 圈 , 延 缓 其 老化 的 速度 。 

提出 改进 或 补充 试验 的 建议 :建议 在 管 路 布局 更 改 和 更 换 密 封 图 后 ,进行 相 
应 试验 ,观察 改进 效果 。 

6 试验 结论 

根据 试验 结果 给 出 是 否 通 过 设计 定型 部 队 试验 的 结论 性 意见 。 
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示例 : 

本 次 试验 过 程 完全 符合 (XXX 设计 定型 部 队 试 验 大 岗 》 的 要 求 ,试验 条 件 
适当 ,试验 过 程 规范 ,试验 项 目 完整 、 有效 ;被 试 品 的 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 
均 基 本 达到 相关 指标 的 要 求 ; 在 本 次 试验 过 程 中 没有 发 现 被 试 品 存在 严重 的 设 
计 缺 陷 , 被 试 品 存在 的 一 些 一 般 性 问题 ,在 承 制 方 的 配合 下 进行 了 改进 ,效果 较 
好 ,遗留 问题 也 已 拟定 了 有 效 、 可 行 的 解决 方案 。 通 过 试验 过 程 、. 结 果 和 存在 问 
题 的 综合 分 析 , 认 为 :产品 满足 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 要 求 ,通过 部 队 试验 。 
7 关于 部 队 编制 .训练 .作战 使 用 和 技术 保障 等 方面 的 意见 和 建议 
7.1 对 列 装 部 队 的 类 型 及 编 配 的 意见 和 建议 

结合 承 试 部 队 基本 情况 (如 承担 过 的 任务 .具备 的 经 验 等 ) 以 及 完成 预定 目 
标的 情况 ,对 被 试 品 列 装 部 队 的 类 型 . 配 发 标准 和 编 配 方案 等 提出 意见 和 建议 。 

示例 : 

一 是 建议 改变 目前 的 编制 模式 ,由 每 个 建制 火箭 炮 营 编制 XX 个 火箭 炮 连 和 
X 个 指挥 连 调整 为 编制 X 个 火 稍 炮 连 和 XX 个 指挥 连 ,将 每 个 火箭 炮 连 由 XX 门 制 
改 为 X 门 制 ,保持 火箭 炮 总 数 不 变 。 这 样 , 既 减 少 了 军官 编制 岗位 ,又 便于 部 队 
平时 组 织 训 练 和 战 时 火力 运用 。 二 是 建议 将 大 纲 提出 的 每 门 新 型 火箭 炮 武器 系 
统 编 制 X 人 ,调整 为 编制 X 人。 主要 是 出 于 减员 操作 的 考虑 ,防止 战场 意外 情况 
7.2 对 部 队 训 练 的 意见 和 建议 

针对 被 试 品 特点 ,从 训练 内 容 、 方 法 、 周 期 .考核 ,保障 等 方面 对 部 队 训 练 提 
出 意见 和 建议 。 

示例 1: 

针对 本 次 试验 中 出 现 的 XXX 问 题 ,建议 承接 部 队 应 在 装备 列 装 前 充分 运 
用 技术 骨干 的 优势 ,根据 技术 资料 中 XXX、XXX、XXxX 等 内 容 , 加 强 对 新 装 
备 的 XXX 训 练 ,采用 XXX 方 法 ,充分 发 挥 装 备战 术 技 术 性 能 。 

示例 2: 

针对 本 次 试验 中 出 现 的 XXX 问 题 ,建议 承接 部 队 应 在 训练 中 以 先 单 车 后 
连 排 , 先 XXX 后 XXX 等 的 顺序 进行 ,在 X XX 过 程 中 加 强人 员 的 调控 ,必须 
严格 管理 ,在 防止 人 为 因素 造成 装备 的 损坏 和 故障 的 发 生 。 

7.3 ”对 作战 使 用 的 意见 和 建议 

根据 被 试 品 作战 使 用 性 能 和 试验 情况 ,从 使 用 条 件 和 适用 范围 等 方面 对 被 
试 品 作战 使 用 提出 意见 和 建议 。 

示例 : 

在 本 次 试验 过 程 中 ,我 们 发 现 , 该 型 装备 在 XXX 条 件 下 (范围 内 )XXX 能 
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力 ( 性 能 ) 相 对 较 差 (表现 得 不 够 稳定 ), 经 分 析 是 X XX 因素 所 致 , 建 议 加 强 XX 
X 部 分 配置 (建议 应 该 在 XXX 条 件 下 (范围 内 ) 使 用 ,而 不 适宜 在 XXX 条 件 下 
(范围 内 ) 使 用 )。 

7.4 对 维修 和 保障 人 员 编 配 的 意见 和 建议 

针对 被 试 品 特点 ,对 被 试 品 维修 和 保障 人 员 的 编 配 方案 提出 意见 和 建议 。 

示例 : 

建议 改变 目前 的 编制 模式 ,由 每 个 建制 营 编 制 XX 名 XX 等 级 XX 专业 的 
人 员 调 整 为 编制 XX 名 XX 等 级 XX 专业 的 人 员 , 既 便于 提高 人 员 利 用 率 , 又 提 
升 了 工作 质量 。 

7.5 ”对 训练 装备 、 后 勤 和 技术 保障 的 意见 和 建议 

针对 技术 文件 资料 .维修 和 保障 设备 的 编 配 要 求 和 数量 ,对 训练 装备 、 后 勤 
和 技术 保障 等 方面 提出 意见 和 建议 。 

示例 1: 

在 本 次 试验 过 程 中 ,只 具备 XXX, 没 有 XXX, 导 致 训练 难度 比较 大 ,严重 
影响 了 训练 的 进程 。 建 议 加 强 配 备 XXX 条 件 (设施 ,设备 ,装备 ), 增 加 (减少 ) 
XXX 对 XXX 的 要 求 。 

示例 2: 

在 本 次 试验 过 程 中 ,XXX 与 部 队 实 配 的 XXX 不 相 匹 配 , 主 要 是 XXX。， 
建议 加 强 装 备 部 件 的 匹配 性 、X XX 等 ,切实 提高 保障 能 力 。 

7.6 对 装备 使 用 管理 的 意见 和 建议 

针对 装备 的 启封 .封存 \ 保 养 ,使 用 等 管理 方法 和 要 求 , 提 出 意见 和 建议 。 

示例 1: 

在 本 次 试验 过 程 中 ,需要 每 XX 进行 一 次 保养 ,与 技术 资料 要 求 不 一 致 。 建 
议 将 保养 间隔 期 由 X XX 调整 为 X XX ,以 确保 与 技术 资料 要 求 相 吻合 。 

示例 2: 

在 本 次 试验 过 程 中 ,XXX 方 法 (要 求 ) 起 到 了 重要 的 作用 ,避免 了 XXX 问 
题 的 发 生 。 建 议 应 该 在 完善 X XX 方法 (要 求 ) 的 基础 上 ,加 强 对 XXX 的 管理 。 


25.3 编写 示例 


1 部 队 试验 概况 
根据 总 参谋 部 .总 装备 部 装 计 [20X Xj]X XX 号 《关于 下 达 二 O 〇 OX X 年 新 型 
装备 部 队 试 验 试用 计划 的 通知 ,以 及 《 X XX 设计 定型 部 队 试 验 大 纲 ), 对 XX 
X 开 展 部 队 试 验 。 
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本 次 部 队 试 验 任务 由 XX 军区 第 X X 军 XX 师承 担 , 目 的 是 在 接近 实战 或 
实际 使 用 的 条 件 下 ,重点 从 完成 作战 与 训练 任务 的 能 力 , 以 及 可 用 性 .可靠 性 、 维 
修 性 、 保 障 性 .兼容 性 .机动 性 .安全 性 .人 机 环 适 应 性 和 生存 性 等 方面 考核 义 Xx 
X 的 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 ,为 其 设计 定型 提供 依据 。 

本 次 部 队 试 验 按照 试验 大 纲要 求 和 试验 实施 计划 安排 ,于 20X X 年 Xx Xx 
月 中 旬 至 XX 月 底 开 展 。 主 要 分 为 两 个 阶段 :XX 月 中 旬 至 XX 月 底 在 XX 
地 区 ,主要 开展 了 X XX 试验 、X XX 试验 和 X XX 试验 等 XX 个 试验 项 目 ; 
XX 月 初 至 XX 月 在 XX 海域 ,主要 开展 了 X XX 试验 、X XX 试验 和 XX xX 
试验 等 X X 个 试验 项 目 ; X XX 试验 项 目 结合 部 队 的 训练 和 演习 在 整个 试验 
过 程 进行 安排 。 

在 接 到 新 装备 试验 任务 后 ,成 立 了 以 单位 军事 主 官 任 组 长 ,XXX 和 XXX 
任 副 组 长 .机关 相 关 人 员 和 团 、 营 主 官 为 组 员 的 试验 活动 领导 小 组 ,负责 试验 工 
作 的 筹划 、 组 织 与 具体 实施 。 下 设计 划 协 调 组 ,数据 管理 组 试验 分 队 ,装备 及 后 
勤 保障 组 等 职能 小 组 。 分 别 负责 试验 计划 的 拟 制 、. 组 织 实 施 . 厂 家 协调 、 技 术 保 
障 ,数据 的 收集 分析 整理、 存档 等 工作 。 部 队 试 验方 案 见 附件 1, 车 辆 技术 状 
况 登 记 表 见 附 件 2。 试 验 故 障 统 计 表 见 附件 3。 

本 次 部 队 试验 完成 了 试验 大 纲 规定 的 全 部 任务 。 

2 试验 条 件 说明 
2.1 环境 条 件 

XX 地 区 :地 形 较 为 复杂 ,起 伏地 较 多 。 气 候 条 件 较 好 ,以 晴朗 天 气 为 主 , 侦 
遇 雨 、 雾 天 气 。 

XX 海域 : 岸 滩 条 件 较 好 ,为 沙 质 底 。 风 浪 较 大 ,基本 上 达到 XX 级 风 X Xx 
级 浪 , 有 时 达到 X XxX 级 风 XX 级 浪 。 

2.2 被 试 品 、 陪 试 品 和 主要 测试 仪器 设备 

参 试 的 XXX 共 X 台 。 陪 试 装备 有 XXX 和 XXX 各 X 台 。 试 验 期 间 共 消 
耗 X X 个 摩托 小 时 ,总 行程 约 X Xkm; 消 耗 弹 药 数 分 别 为 :XX 弹 XX 发 ,XX 
弹 X XX 发。 大纲 规 定 的 主要 测试 仪器 设备 均 于 试验 开始 前 到 位 ,技术 状态 良好 。 
2.3 承 试 部 队 

本 次 部 队 试 验 共 有 XX 人 参加 , 参 试 人 员 均 经 过 严格 培训 ,专业 水 平均 达到 
XX 级 ( 含 ) 以 上 ,各 教练 员 专 业 水 平均 达到 XX 级 ( 含 ) 以 上 ( 参 试 人 员 花 名 册 见 
附件 4)。 参 与 维修 保障 的 修理 工 均 具备 X X 级 以 上 专业 技术 等 级 。 

3 试验 项 目 、 结 果 和 必要 的 说 明 

按照 试验 大 纲要 求 和 计划 安排 ,试验 项 目 分 为 X XX 试验 、X XX 试验 、X 

XX 试验 和 X XX 试验 等 XX 类 XX 个 试验 项 目 。 在 试验 期 间 总 体 较为 顺利 ， 
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完成 了 全 部 试验 项 目 。 试 验 项 目 完成 情况 统计 表 见 表 1 。 
表 1 试验 项 目 完 成 情况 统计 表 





4 对 被 试 装备 的 评价 
4.1 完成 规定 作战 使 用 任务 的 程度 

根据 装备 试验 日 志 记 录 的 信息 ,XX 个 试验 项 目 中 完成 情况 评价 结论 为 “ 完 

成 ”的 共 X XxX 个 ,根据 公式 得 出 : 

试验 项 目 完成 率 =(XX/XX)X100% ==100 色 
4.2 可 用 性 

使 用 可 用 度 ==(1 一 XX/XX)xX100% 之 XX% 

其 中 装备 试验 期 间 总 时 间 的 计算 方法 为 :被 试 装备 数 X 试 验 期 间 的 总 天 数 
X24 二 2X30X24 二 1440h; 不 能 工作 时 间 指 每 次 故障 发 生 到 修复 以 及 每 次 进入 
预防 性 维修 到 修 竣 的 时 间 ,根据 故障 报告 表 和 维修 记录 表 中 数据 计算 得 出 :装备 
试验 期 间 不 能 工作 时 间 总 和 二 修复 性 维修 总 时 间 十 预防 性 维修 总 时 间 二 XxX X 十 
全 一. 全 吉 
4.3 可 靠 性 

a) 平均 故障 间隔 时 间 

平均 故障 间 隐 时 间 二 XXh/XXx 守 XXxh 

根据 部 队 试验 大 纲 的 要 求 , 计 算 上 述 指标 时 不 考虑 操作 使 用 不 当 所 引起 的 
故障 ,只 考虑 关联 故障 。 关 联 故 障 是 指 由 该 装备 或 某 一 部 分 设计 .加 工 、 热处理、 
装配 .材料 缺陷 等 原因 引起 的 故障 ( 共 X X 个 )， 

b) 致命 性 故障 间 的 任务 时 间 

致命 性 故障 间 的 任务 时 间 二 XXh/XXx=Xxh 

其 中 致命 性 故障 是 指导 致 该 装备 不 能 完成 规定 任务 , 且 在 现场 所 允许 的 最 
大 修复 时 间 内 不 能 修复 的 故障 ( 共 X X 个 )( 见 附件 3) 。 
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4.4 维修 性 

a) 平均 修复 时 间 

平均 修复 时 间 王 XXXh/XX<sXXh 

b) 主要 部 件 更 换 时 间 测 定 

根据 部 队 试验 大 纲 的 要 求 , 对 试验 中 出 现 故障 的 主要 部 件 ,在 修理 过 程 中 对 
其 安装 与 拆 务 时 间 进 行 了 测定 ,并 通过 计算 取 平 均值 ,得 出 结果 为 : 

发 动机 更 换 时 间 : 约 关头 h。 

变速 箱 更 换 时 间 : 约 XXh.。 

单 块 履带 板 更 换 时 间 : 约 X 久 h。 

整 条 履带 更 换 时 间 : 约 XXh.。 

负重 轮 更 换 时 间 : 约 XXh。 

该 装备 很 多 部 件 结构 紧凑 、 装 配 要 求 高 .液压 电气 等 线路 管 路 多 ,不 便于 拆 
鲫 安装 , 故 应 当 增 加 相关 配套 保障 设备 ,进一步 提高 维修 性 。 
4.5 保障 性 

a) 单车 战斗 准备 时 间 

根据 试验 内 容 要 求 , 由 单车 乘员 对 该 装备 进行 战斗 准备 时 间 的 测定 ,从 下 达 
单车 战斗 准备 的 命令 起 开始 计时 ,至 完成 全 部 内 容 时 计时 结束 ,测量 了 XX 台 单 
车 的 战斗 准备 时 间 平 均 约 X XhX Xmin.。 

其 具体 过 程 为 : 

第 一 步 , 加 添 油 、 水 至 标准 ,同时 启封 并 机 、 高 机 , X X min。 

第 二 步 ,安装 蓄电池 X Xmin。 

第 三 步 , 启 封 火炮 X X min，。 

第 四 步 ,安装 并 机 、 高 机 X Xmin。 

第 五 步 , 启 封 炮弹 X Xmin。 

第 六 步 , 装 放 一 个 基数 弹药 X Xmin。 

具体 方法 :三 人 配合 装 放炮 弹 X XX 发 X Xmin, 两 人 同时 装填 XX 弹 XX 
发 , 单 人 装填 XX 发 /min, 共 约 X Xmin, 同 时 男 一 人 装填 XX 弹 XX 发 , 单 人 装 
填 XX 发 /min, 约 XXmin,XX 弹 和 XX 弹 装 在 弹 链 上 并 装 入 弹 箱 固 定 。 然 后 
XxX 人 配合 进行 装 放 XX 弹 XX 枚 , XX 检 XX 支 ,XX 弹 XX 发 约 X Xmin， 
一 人 装 放 步 枪 XXX 支 ,步枪 弹 XX 发 X Xmin, 一 人 启封 . 装 放 XX 弹 XX 发 ,X 
汉 弹 屎 屎 发 共 X Xmin。 

b) 百 公 里 维护 保养 工时 

百 公 里 维护 保养 工时 二 (XXh/X Xkm)X1l00km 之 XXh 
从 计算 结果 可 以 看 出 , 百 公 里 维护 保养 消耗 工时 略 高 ,主要 原因 是 乘员 少 ， 
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车 内 设备 多 ,尤其 是 战斗 室 和 动力 舱 的 空间 小 ,结构 复杂 ,保养 难度 大 ,耗费 人 力 
资源 多 ,增加 了 维护 保养 工时 。 

c) 随 车 保障 资源 的 充足 性 和 适用 性 

通过 试验 ,基本 掌握 了 随 车 工具 及 备品 附件 的 使 用 规律 。 总 体 上 感到 , 随 车 
保障 资源 能 够 满足 单车 保障 的 基本 需要 。 一 是 专用 工具 比较 配套 ,适用 性 强 。 二 
是 大 部 分 工具 备品 比较 耐用 ,不 易 损 坏 。 三 是 部 分 工具 人 性 化 设计 比较 好 ,便于 在 
野战 .复杂 的 条 件 下 ,高效 完成 检查 维修 、 维 护 保 养 工 作 。 但 个 别 工具 存在 不 足 , 如 
单车 擦 炮 杆 连 接 长 度 不 够 , 药 室 底部 擦 不 到 ;部 分 常用 工具 配备 数量 不 足 , 如 扳手 、 
手 钳 小 援 .起子 等 工具 ,各 专业 乘员 同时 展开 检查 维修 、 维 护 保养 工作 时 不 够 用 。 
4.6 兼容 性 

通过 试验 , 陪 试 装备 与 该 装备 能 够 实现 数据 传输 ,建立 指挥 信息 网 络 。 该 装 
备 具 有 系统 管理 . 文 电 处 理 、 作 战 指挥 .技术 状况 和 战果 汇报 等 功能 ,具有 同 车 其 
他 电子 设备 同时 工作 时 互 不 干扰 的 能 力 。 

4.7 ”机动 性 

该 装备 白天 中 等 起 伏 丘陵 地 平均 速度 为 X Xkm/h, 夜 间 中 等 起 伏 丘 陵 地 平 
均 速 度 约 为 X Xkm/h。 

该 装备 的 铁路 运输 ,主要 使 用 XX 铁路 平板 输送 ,采用 XX 固定 装载 方式 ， 
火炮 向 前 仰角 固定 (第 二 位 置 ) ,炮塔 固定 器 闭锁 ,左右 操纵 杆 拉 至 第 二 位 置 , 脚 制 
动 器 制 动 ,固定 比较 方便 。 但 由 于 该 型 装备 超 宽 . 超 高 , 属 铁路 输送 超 限 装备 ,输送 
过 程 要 求 较 高 。 公 路 运输 使 用 XX 坦克 运输 车 拖 运 , 用 XX 自 备 固定 器 材 固定 , 基 
本 实现 安全 运输 ,由 于 装备 自重 大 (X Xt) ,对 道路 的 坡度 要 求 较 高 。 

4.8 安全 性 

该 装备 安全 性 能 总 体 良 好 ,安全 报警 装置 设置 基本 合理 。 在 使 用 和 维修 过 
程 中 造成 装备 或 设备 损坏 ,对 人 员 造 成 伤害 的 可 能 性 与 危害 程度 较 小 。 但 也 存 
在 一 些 不 足 : 如 空气 滤 报警 装置 无 明确 的 报警 值 , 若 提高 报警 值 , 就 增加 了 空气 
滤 击 穿 的 可 能 , 若 降低 报警 值 ,又 会 缩短 空气 滤 清 洗 间 隔 期 ,给 保养 增加 难度 。 
4.9 人 机 工程 

通过 本 次 试验 发 现 , 该 装备 在 人 机 工程 上 主要 有 以 下 优点 : 

a) 安装 了 X XX 变速 箱 , 配 备 了 XX 装置 , X XX 装置 采用 X XX 设计 , 操 
纵 轻 便 、 灵 活 , 降 低 了 使 用 人 员 的 工作 强度 ; 

b) 装 有 XX ,使 用 人 员工 作 环 境 有 所 改善 。 

5 问题 分 析 和 改进 建议 

在 试验 过 程 中 主要 发 现 较 为 突出 的 问题 共 X X 个 ,这 些 问 题 严重 影响 了 被 

试 装备 作战 使 用 性 能 的 发 挥 。 其 中 经 过 分 析 , X XX 方面 的 问题 X Xx 个 ,XxX 
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方面 的 问题 X X 个 。 

a) XX 故障 率 高 

现象 描述 : 报 罗 装置 屡次 报警 ,经 查 为 X XX 故障 。 

主要 原因 :XX 寿命 过 短 。 

问题 对 被 试 装 备 质量 和 部 队 使 用 的 影响 程度 :由 于 XX 故障 较 多 ,严重 影响 
到 了 装备 的 机 动 性 能 ,很 多 试验 项 目的 进度 有 所 延迟 ,装备 在 完成 任务 时 有 较为 
严重 的 影响 。 

问题 的 处 理 情况 及 结果 :工厂 对 XX 进行 修复 ,并 重新 编写 了 《X X XX 使 用 维 
护 说 明 书 》, 对 部 队 使 用 人 员 进 行 了 培训 ;在 多 尘 地 区 使 用 时 采用 XX XxX 方式 ;部 队 
在 使 用 中 将 X XX 保养 周期 由 原 说 明 书 规定 的 X Xbh 缩短 为 X Xh。 采 取 上 述 措 
施 后 未 发 现 X XX 问题 ,采用 X XX 方式 后 X XX 保养 周期 可 达到 XXh, 但 易 造 
成 X XX 问题 ,增加 了 乘员 工作 强度 。 建 议 厂 方 进一步 研究 改进 后 进行 补充 试验 。 

b) XX 烧结 

现象 描述 : X X Xx ,检查 时 发 现 X XX 烧结 

主要 原因 ;1) XX 后 盖 紧 贴 X X， 温度 过 高 ， 造成 X X 干 结 ;2) 密 封 性 不 好 。 

问题 的 处 理 情 况 及 结果 :1) 厂 方 提供 部 分 X X ,定期 对 XX 进行 保养 添加 x 
X 。2) 采 用 XX 进行 双重 密封 。 整改 情况 :部 队 定 期 对 XX 进行 更 换 润 滑 脂 , 工 
厂 对 XX 进行 了 改进 ,尚未 出 现 异常 。 
6 试验 结论 

被 试 装备 的 列 装 ,提高 了 我 军 应 急 作 战 的 战斗 力 , 其 具体 表现 为 : 

a) 信息 化 程度 高 。 利 用 X Xx 系统 实现 了 信息 的 数字 传输 。 通 过 X X 系统 
的 各 项 内 容 试 验 , 分 析 得 知 该 系统 有 效 提 高 了 在 高 新 技术 条 件 下 的 作战 能 力 ; 

b) 电磁 兼容 性 好 。 通 信 系 统 结构 牢固 、 紧 次, 密封 防震、 防水 性 能 好 ,环境 
适应 性 强 。X X 电 台 信 号 好 ,具有 高 度 的 保密 性 和 抗 干 扰 能 力 ,操作 简便 ,便于 
使 用 和 野战 维护 修理 ; 

c) 打击 能 力 强 。 综 合 各 种 数据 分 析 ,该 系统 精度 高 ,射击 反应 速度 快 ,首发 
命中 率 高 ,射程 远 .摧毁 能 力 强 ,操作 方便 ; 

d) 机 动 性 好 ,操纵 灵活 。 操 纵 轻 便 灵 活 , 改 善 了 换 挡 品质 ,缩短 了 换 挡 时 
间 ,降低 了 驾驶 员 的 工作 强度 。 行 动 部 分 安装 了 带 有 义 义 减 振 器 、X 义 缓冲 器 和 
XX 扭力 轴 的 悬挂 装置 ,有 和 较 大 的 动 行程 ,提高 了 车 辆 的 机 动 性 能 。 

同时 ,被 试 装备 还 存在 如 下 主要 问题 ;软件 未 按照 Xx Xx 体制 进行 升级 ;战斗 
室 和 动力 舱 的 空间 稍 小 ,保养 难度 较 大 ;部 分 随 车 工具 使 用 不 够 方便 ;铁路 输送 
要 求 较 高 等 。 
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建议 按 X XX 体制 进 行 软件 升级 后 设计 定型 。 
7 关于 部 队 编 制 .训练 .作战 使 用 和 技术 保障 等 方面 的 意见 和 建议 
随 X XX 列 装 ,XX XxX、X XX 等 配套 小 备 相 继 列 装 , 但 相关 编制 未 改 。 


附件 1 部 队 试 验方 案 


根据 总 装备 部 C20X XjX XX 号 《关于 下 达 二 O 〇 XX 年 新 型 装备 试验 试用 
计划 》 的 通知 ,对 X XX 进行 部 队 试 验 。 提 高 装备 在 各 种 环境 中 的 作战 性 能 和 适 
用 性 ,为 装备 设计 定型 提供 依据 ,特制 定 本 方案 。 
1 试验 目的 

在 部 队 正 常 使 用 条 件 下 ,考核 X x x 的 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 ,为 其 能 
否 设 计 定型 提供 依据 。 根 据 该 型 装备 的 作战 使 命 、 特 性 和 作战 .训练 的 基本 要 
求 , 针 对 试验 地 区 的 使 用 环境 和 条 件 ,确定 此 次 训练 试验 项 目 。 
2 组 织 领导 

根据 总 装备 部 的 通知 要 求 ,成 立 试验 组 织 领导 小 组 ,由 单位 军事 主管 任 组 
长 , XX xX 、x XX 任 副 组 长 ,XX 科 长 ,XX 科 长 ,XX 科 长 、Xx XX 团团 长 、Xx Xx 
营 营 长 为 组 员 。 主 要 负责 试验 实施 计划 的 拟 制 .组织 实施 .厂家 协调 、 技 术 保 障 ， 
数据 的 收集 .分析 、. 整 理 、 存 档 等 工作 。 下 设 组 织 计 划 组 织 实施 .技术 保障 、 后 勤 
保障 、 成 果 梳 理 等 试验 小 组 。 

组 织 计划 组 :由 XXX 任 组 长 , XX 科 长 、XX 科 长 参加 ,主要 负责 试验 的 组 
织 计划 和 协调 有 关 工 作 , 由 司令 部 根据 训练 任务 安排 试验 计划 ,装备 部 负责 车 辆 
技术 状况 .弹药 、 器 材 保障 协调 工作 。 

组 织 实施 组 :由 XxX 科 长 任 组 长 , XX 团 团 长 .x Xx 营 营 长 参加 ,主要 负责 试 
验 的 组 织 与 实施 ,并 及 时 统计 相关 数据 。 

技术 保障 组 :由 XX 科 长 任 组 长 ,XX 科 助 理 员 、X X 营 营 长 参加 ,主要 负责 
试验 的 技术 保障 、 弹 药 保 障 , 并 协调 厂家 解决 技术 重 难 点 问题 。 

后 勤 保障 组 :由 XX 科 长 任 组 长 , X X 科 助理 员 参 加 ,主要 负责 试验 的 油料 
保障 工作 。 

成 果 梳 理 组 :由 XXX 任 组 长 ,XX 科 长 .Xx X 科 长 .XxX 营 营 长 .XX 团团 
长 参加 ,并 完成 装备 试验 过 程 的 基本 信息 故障 信息 、 维 修 信息 、 保 障 信息 、 缺 陷 
信息 的 统计 及 报告 ,并 组 织 人 员 对 试验 数据 进行 分 析 、` 计 算 ,完成 梳理 成 果 工 作 。 
3 任务 及 阶段 划分 
3.1 试验 阶段 划分 

准备 阶段 :20X X 年 XX 月 ,主要 根据 总 装备 部 下 发 的 通知 要 求 完成 试验 工 
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作 的 前 期 任务 ,区 分 试验 项 目 、 明 确 项 目 责任 人 。 

实施 阶段 :20 X X 年 XX 月 ,主要 完成 海 训 试验 项 目 ;20XX 年 XX 月 
至 XX 月 主要 完成 野外 训练 试验 项 目 。 

成 果 梳 理 阶段 :20X X 年 XX 月 XX 日 前 ,完成 数据 的 采集 、 分 析 计 算 .梳理 
成 果 上 报 工作 。 
3.2 完成 主要 任务 

20X X 年 参加 XX 台 , 共 消耗 XxX Xx 个 摩托 小 时 ,消耗 弹药 数 分 别 为 : X xX 
弹 XX 色 发 ,又 勾 弹 义 义 发 ,在 XXX 试验 时 需要 XXX XXX 各 XXX 台 作为 陪 
试 装备 。 
4 评价 指数 及 方法 
4.1 完成 规定 作战 使 用 任务 的 程度 

根据 装备 试验 日 志 , 分 别 计算 试验 项 目 完 成 率 , 计算 公式 为 : 
试验 项 目 完成 率 == 试 验 项 目 完成 情况 评价 结论 为 “完成 ”的 总 数 / 试 验 项 目 总 数 X100 多 

结合 装备 缺陷 报告 中 记录 的 信息 ,定性 评价 装备 满足 作战 使 用 要 求 的 程度 、 
达到 军事 训练 大 纲要 求 的 程度 以 及 装备 的 使 用 方便 性 、 功 能 完备 性 和 设计 合理 
性 ,并 加 以 说 明 。 
4.2 可 用 性 

根据 维修 记录 表 中 记录 的 有 关 信 息 , 计 算 被 试 装备 在 试验 期 间 的 使 用 可 
用 度 。 

计算 公式 为 ， 
使 用 可 用 度 二 (1 一 装备 试验 期 间 不 能 工作 时 间 总 和 /装备 试验 期 间 总 时 间 )X100 色 

其 中 ,装备 试验 期 间 总 时 间 的 计算 方法 为 :被 试 装 备 数 X 试 验 期 间 的 总 天 
数 X24, 单 位 为 h; 不 能 工作 时 间 指 每 次 故障 发 生 到 修复 以 及 每 次 进入 预防 性 维 
修 到 修 竣 的 时 间 ( 数 据 可 从 故障 报告 表 和 维修 记录 表 中 得 到 ) ,单位 为 h。 
4.3 可 靠 性 

根据 故障 报告 表 中 记录 的 信息 ,统计 计算 以 下 的 指标 : 

a) 平均 故障 间隔 时 间 

计算 公式 为 : 

平均 故障 间隔 时 间 三 装备 试验 期 内 总 工作 摩托 小 时 总 数 / 故 障 总 数 
b) 致命 性 故障 间隔 时 间 
计算 公式 为 : 
致命 性 故障 间隔 时 间 王 装备 试验 期 内 总 工作 摩托 小 时 总 数 /致命 性 故障 总 数 
计算 上 述 指标 时 ,应 剔除 由 于 使 用 原因 造成 的 故障 (只 考虑 关联 故障 ) 。 
注 :任务 故障 是 指导 致 坦克 不 能 完成 规定 任务 , 且 在 现场 允许 的 最 大 修复 时 
592 


间 内 不 能 修复 的 故障 。 
4.4 维修 性 

根据 维修 记录 表 中 信息 ,统计 计算 以 下 指标 : 

a) 平均 修复 时 间 

计算 公式 为 : 

平均 修复 时 间 三 试验 期 间 修复 性 维修 总 时 间 / 试 验 期 间 故 障 总 数 

b) 主要 部 件 更 换 时 间 

主要 部 件 更 换 时 间 的 平均 值 (精确 到 0. 1h) 。 
4.5 保障 性 

根据 保障 活动 记录 表 中 的 信息 ,计算 单车 战斗 准备 时 间 、 百 公里 维护 保养 工 
时 ,并 定性 评价 保障 资源 的 充足 性 和 适用 性 。 

a) 单车 战斗 准备 时 间 

统计 单车 从 战备 储备 状态 转 为 战斗 状态 过 程 中 ,完成 规定 使 用 保障 活动 所 
用 时 间 平 均值 (精确 到 0. 1h) 。 

b) 百 公里 维护 保养 工时 

计算 公式 为 : 

百 公里 维护 保养 工时 二 [试验 期 间 维 护 保 养 总 工时 (h)/ 
试验 期 间 总 行驶 里 程 (km)] X100km 

c) 随 车 保障 资源 的 充足 性 和 适用 性 

对 已 随 车 配 发 的 保障 资源 ( 含 技术 资料 ,保障 设备 工具 、 和 备品 备件 等 ) 的 充足 
性 、 适 用 性 进行 定性 评价 。 
4.6 ”指挥 信息 系统 的 兼容 性 

根据 X 久 系统 组 网 通信 试验 项 目 实 施 情况 ,结合 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 
记录 的 信息 ,定性 评价 X X 系 统 同 车 多 机 工作 、X Xx 系统 和 其 他 相关 设备 同时 使 
用 时 互 不 干扰 的 能 力 。 
4.7 机 动 性 

根据 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 ,定性 评价 装备 实施 快速 机 动 , 满 
足 运输 要 求 和 程度 。 
4.8 安全 性 

根据 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 ,定性 评价 被 试 装备 安全 报警 装 
置 设置 的 合理 性 ,在 使 用 和 维修 过 程 中 造成 装备 或 设备 损坏 、 对 人 员 造 成 伤害 的 
可 能 性 和 人 危害 程度 。 
4.9 人 机 工程 

根据 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 ,对 被 试 装备 使 用 操作 的 方便 性 、 

593 


乘员 工作 的 可 靠 性 和 和 舒适 性 等 人 机 工程 进行 定性 评价 。 主 要 评价 : 登 车 装置 和 
舱 门 尺寸 及 形状 的 合理 性 ;各 类 操控 装置 仪表、 观察 装置 、 座 椅 、 电 台 及 信息 终 
端 等 的 布局 合理 性 ;振动 噪声、 空气 质量 .通风 及 温 湿度 等 车 内 环境 对 乘员 的 
影 啊 。 
4.10 生存 性 

根据 装备 试验 日 志和 缺陷 报告 表 中 记录 的 信息 ,对 被 试 装备 的 生存 性 进行 
定性 评价 。 
5 有 关 保 障 

a) 装备 保障 及 车 辆 定位 

根据 出 动 装 备 计 划 及 试验 要 求 ,XX 单位 保障 XX 辆 ,出 动人 员 XX 名 。 修 
理 连 根据 修理 种 类 两 种 车 型 出 动人 员 共 X Xx 人 ,各 单位 挑选 思想 技术 过 硬 的 同 
志 参 与 试验 。 

b) 油料 和 弹药 保障 

根据 装备 训练 任务 的 要 求 , XX 科 及 时 对 油料 进行 添加 和 统计 ,并 按 要 求 向 
上 级 申请 补充 油料 ,确保 试验 落 到 实处 。 在 每 次 战 教 射击 训练 前 ,XX 科 将 所 需 
弹 种 及 数量 能 及 时 请 领 ,确保 按 要 求 进行 落实 ，。 

c) 人 员 定 位 

各 机 关 部 门 要 根据 要 求 由 专人 进行 负责 ,确保 此 次 装备 试验 按照 事 事 有 人 
管 .处 处 有 人 抓 、 人 人 为 作战 的 要 求 进 行 。 分 队 人 员 要 结合 部 队 训 练 需求 ,合理 
统筹 安排 , 定 浆 定位 ,并 将 车 辆 区 分 和 单车 乘员 花 名 册 于 XX 月 x Xx 日 前 上 
报 XX 科 。 

d) 器 材 保障 

此 次 训练 所 需 的 器 材 统一 由 XX 科 协 调配 发 ,各 单车 要 加 强 对 随 车 器 材 的 
保管 和 使 用 ,严禁 盲目 蛮 干 ,故意 损坏 。 

e) 其 他 保障 

此 次 试验 ,技术 保障 具体 工作 由 参 试 人 员 承 担 。X XxX 工厂 组 织 技术 服务 组 ， 
提供 相应 的 野战 维修 设备 .器材 等 以 及 相应 的 技术 指导 。 属 于 设计 和 生产 质量 
问题 的 损坏 ,费用 由 承 制 单位 负责 ;属于 正常 消耗 的 器 材 , 按 部 队 器 材 供 应 渠道 
进行 请 领 。 
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附件 2 试验 车 辆 技术 状况 登记 表 
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泄 例 26 重大 技术 问题 攻关 报告 


26.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

对 产品 研制 过 程 中 出 现 的 重大 技术 问题 及 其 解决 情况 进行 记录 和 报告 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 ) 将 (重大 技术 问题 攻关 报告 》 
列 为 设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 研制 试验 或 设计 定型 试验 过 程 中 出 现 重大 技术 问题 后 ,完成 技术 攻关 并 
通过 试验 验证 确认 重大 技术 问题 已 得 到 解决 时 编写 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :人 研制 立项 综合 论证 报告 ,人 研制 总 要 求 ,人 研制 合同 ,人 研制 方案 ,人 研制 
试验 大 纲 ,研制 试验 报告 ,设计 定型 试验 大 纲 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 10 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 10 部 分 : 
重大 技术 问题 攻关 报告 》 编 写 。 

GJB/Z 170. 10 一 2013 规定 了 《重大 技术 问题 攻关 报告 》 的 编制 内 容 和 要 求 ， 
并 给 出 了 示例 。 


26.2 编写 说 明 


1 产品 概述 
主要 包括 :产品 名 称 、 产 品 组 成 和 用 途 。 其 中 对 于 复杂 产品 的 组 成 可 采用 列 
表 形 式 表示 ，。 


2 重大 技术 问题 综述 
应 说 明 研制 过 程 各 阶段 出 现 的 重大 技术 问题 基本 情况 。 
3 重大 技术 问题 攻关 情况 
3.1 基本 情况 
主要 包括 : 
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a) 问题 发 生 时 间 ; 

b) 问题 发 生地 点 ; 

c) 问题 发 生 时 的 环境 条 件 ; 

d) 问题 发 生 时 的 使 用 或 试验 情况 ; 

e) 问题 现象 ; 

f) 必要 时 应 提供 照片 。 
3.2 问题 定位 

应 说 明 采 用 故障 树 CFTA) 等 方法 进行 问题 分 析 定 位 的 过 程 和 结果 。 
3.3 机 理 分 析 

主要 包括 : 

a) 问题 原因 的 机 理 分 析 ; 

b) 仿真 或 试验 复 现 情况 。 
3.4 解决 措施 及 验证 情况 

主要 包括 : 

a) 解决 措施 :根据 机 理 分 析 采 取 的 解决 措施 ; 

b) 验证 情况 :解决 措施 的 试验 验证 情况 。 
4 结论 

对 人 研制 过 程 中 骏 露 的 所 有 重大 技术 问题 是 否 全 部 归 鹤 的 结论 。 
5 附件 

必要 时 应 以 附件 形式 提供 试验 报告 等 专项 报告 。 


26.3 编写 示例 


1 产品 概述 

根据 X XX 号 《关于 X XX 立 项 研制 事 》, X XX 号 《关于 转发 X XX 全 制 总 
要 求 事 》, X XX( 产 品名 称 ) 自 20X X 年 XX 月 开始 研制 ,20 XX 年 XX 月 通过 
方案 评审 进入 工程 研制 阶段 ,20X XX 年 XX 月 进入 设计 定型 阶段 。 本 报告 涉及 
Xx XX 工程 研制 过 程 及 设计 定型 试验 中 出 现 的 重大 技术 问题 攻关 情况 。 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 由 XXX、XXxX、XXX、X XxX 等 组 成 , 详 见 表 1 
( 略 )。XXX( 产 品名 称 ) 主 要 用 于 XX XxX。 
2 重大 技术 问题 综述 

工程 研制 阶段 出 现 的 技术 问题 共 X x XX 项 ,其 中 重大 技术 问题 X XX 项 。 
主要 问题 有 X X X 、…… .KS 

设计 定型 阶段 出 现 的 技术 问题 共 X XxX 项 ,其 中 重大 技术 问题 X XX 项 ， 
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主要 问题 有 义 X X 、…… i 
3 重大 技术 问题 攻关 情况 

3.1 XXX 问题 攻关 情况 
3.1.1 基本 情况 

20X X 年 XX 月 XX 日 至 20X X 年 XX 月 XX 日, 在 XXX 试 验 场 进行 X 
XX 试验 ,在 进行 X XX 操作 时 ,暴露 XX XxX 问题。 引发 重大 技术 问题 的 故障 
部 位 为 X Xx Xx ,其 组 成 见 图 1( 略 )。 

3.1.2 问题 定位 

XXX 和 XXxX 主 要 由 于 XXX 和 XXX 强度 无 法 满足 X XX 弹 中 心 爆 管 
开 舱 时 高 速度 、 高 过 载 , XX 被 抛 撤 后 不 能 尽快 稳定 或 下 落 姿 态 不 稳定 ,致使 Xx 
XX 或 X XX 而 导致 X XX ,同时 XX 运动 方 和 呵 各 异 , 发 生 碰 撞 , 磁 撞 也 会 导致 
XXX 或 XX xX。 由 于 XXXx 弹 中 心 爆 管 开 舱 对 XxX 飞 行规 律 、 强 度 变 化 及 机 
构 有 很 大 影响 ,为 缩短 研制 周期 和 节约 研制 资金 ,研制 模拟 弹 非 常 必 要 。 通 过 模 
拟 弹 飞行 试验 ,不 断 发 现 影响 X x X 作 用 可 靠 性 的 问题 所 在 ,进行 改进 设计 ,人 然 
后 进行 飞行 验证 并 重新 改进 设计 。 

3.1.3 机 理 分 析 

由 于 X X X 为 差 动 远 解 机 构 提 供 工 作 的 动力 一 一 极 阻尼 力矩 ,其 长 度 不 一 、 
宽度 不 一 、 材 料 不 同 带 来 的 极 阻尼 力矩 各 异 ,其 功能 失效 (表现 为 XXX、XXX 
和 X XX) 直 接 导 致 X X X ,同时 造成 XXX，。 

X XX 强度 主要 由 材质 强度 ,缝合 强度 、 锣 接 强 度 决定 。 经 XXX 和 XX x 
的 强度 拉力 对 比试 验 结果 表明 , XxX Xx X 最 低 强 度 为 X X XkN,X XX 最 大 强度 
为 XX XkN,X XX 明显 优 于 XXX。 针 对 X XX 缝合 强度 采用 专用 工业 缝 幻 
机 使 缝 线 按 “S”, 并 用 X XX 纤维 线 缝 合 X X X ,并 在 缝合 处 涂 XX 胶 , 固 结 缝 
合 纤 维和 X Xx XxX 缝合 处 ,保证 了 缝合 强度 。X x X 甸 接 强度 主要 由 击 针 的 强度 
和 锦 接 工艺 决定 ,因此 将 击 针 原来 锦 接 处 外 径 XXX 改 成 XX XxX, 中 心 扎 
$XX 义 改 成 由 XXX, 击 针 锦 点 强度 的 对 比试 验 表 明 , 击 针 锦 点 强度 由 头头 藉 
kN 提高 到 XXXkN ,另外 设计 了 新 的 锦 接 工装 ,确保 锦 点 一 致 。 同 时 采用 义 关 
xmm 厚 的 硬度 较 高 垫 片 ,并 在 垫 片 与 X XX 之 间 涂 环 氧 胶 粘 结 ,加 强 XXX 锣 
接 强 度 ,并 经 过 模拟 弹 飞 行 试 验 验证 。 

Xx XX 为 X XX 提供 第 二 环境 一 一 离心 环境 ,其 变形 、 断 、 掉 直接 影响 X xX 
离心 保险 机 构 的 工作 ,解决 X Xx X 主 要 在 其 材质 强度 、 外 形 尺寸 及 相关 零件 等 方 
面 。 针 对 材料 强度 ,采用 XX Xmm 厚 的 X XX 钢 带 制作 X Xx xX 和 加 强 片 ,解决 
了 材料 强度 问题 。 在 X XX 外 形 尺寸 等 方面 , X XX 强 度 与 X XX 大 小 、 张 开 角 
度 、 是 否 带 XX X 算 有 关 , 经 过 模拟 弹 试验 和 低速 (风速 X Xm/s~X Xm/s)X 
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XX 试验 ,在 确保 X Xx xX 平 衡 转 速 、 侧 发 火 可 徘 的 基础 上 , 减 小 了 Xx XX 波 展 玉 
寸 , 加 大 了 张 开 角 度 ,取消 了 X Xx X 赞 缺 口 , 保 证 了 X X Xm/s 模拟 开 舱 条 件 下 
Xx XX 仍 能 完好 。 

在 增加 远 解 工作 时 间 方 面 。 一 将 击 针 螺纹 MX 改 为 MX ,增加 轮 系 工作 时 
间 ,二 加 长 击 针 ,增加 击 针 自身 解除 保险 的 工作 时 间 ; 对 于 差 动 轮 系 主要 降低 模 
数 以 增加 自身 的 工作 时 间 ,将 其 模 数 由 原来 M 二 X Xx , 传 速 比 XX : XX 变 为 
M 一 X X , 传 速 比 XX : x xX。 加 快 离心 保险 解脱 方面 ,第 一 ,调整 离心 惧 的 抗 
力 ,使 离心 板 在 低 转 速 条 件 下 也 能 打开 ,第 二 是 优化 XX 形状 。 

XX 弹 中 心 爆 管 开 舱 时 产生 的 横向 过 载 高 ,XX 抛 撤 速度 大 ,况且 XX 在 战 
斗 部 中 位 置 有 前 后 之 别 , 内 外 之 差 , 开 舱 后 XX X 飞 行 速度 彼此 各 异 , 加 之 XX 的 
XXX 和 XXX 打开 时 间 先 后 有 别 ,飞行 轨道 千差万别 ,在 这 种 开 舱 条 件 下 ,关头 碰 
撞 是 很 必然 的 。X XX 碰撞 造成 引信 体 变 形 导 致 X Xx XxX 未 解脱 ,或 使 差 动 机 构 在 
引信 体 异 型 腔 内 运动 不 灵活 而 处 于 待 发 状态 ,或 引信 体 变形 挡住 转子 回转 到 位 
而 处 于 故障 状态 ,碰撞 导致 引信 上 下 体 差 位 或 碎 裂 而 使 引信 丧 失 功 能 ,更 有 的 碰 
撞 还 使 X XxX 引信 处 于 隔 爆 状态 发 火 等 。 

针对 XX 碰撞 问题 ,从 XX 方面 ,调整 XX 战斗 部 的 内 腔 尺 寸 , 确 保 XX 套 
装 ,分 离 可 靠 , 在 设计 定型 阶段 ,通过 改进 战斗 部 腕 体外 型 尺寸 ,提高 XX 的 稳定 
性 ,重心 位 置 ,以 使 XX 重心 前 移 、 压 心 后 移 , 使 得 XX 飞行 姿态 在 初始 抛 撤 段 及 
早 稳 定 。 
3.1.4 解决 措施 及 验证 情况 
3.1.4.1 解决 措施 

针对 X XX 问题 ,采取 了 以 下 措施 : 

a) 选取 高 强度 X XX 取代 原来 的 XX x ,采用 上 方 下 圆 两 种 不 同 的 垫 片 名 
接 X xX ,提高 XX 名 接 强度 ; 

b) 采用 上 沿 翻 边 、 支 腿 变 罕 的 X Xx x ,提高 平衡 转速 ,有 利于 解除 保险 , 同 
时 也 有 利于 XX 压 心 后 移 ,提高 X XX 稳定 性 ; 

c) 增加 了 远 解 工作 时 间 ; z 

d) 加 快 离心 保险 解脱 时 间 ; 

e) 从 XX 方面 ,调整 X XX 的 内 腔 尺寸 ,确保 XX 套装 ,分离 可 靠 ; 

f) 改进 战斗 部 壳 体 外 型 尺寸 ,提高 XX 的 稳定 性 ,重心 位 置 ,以 使 XX 重心 
前 移 、 压 心 后 移 ,使 得 Xx XxX 飞 行 姿态 在 初始 抛 撤 段 及 时 稳定。 
3.1.4.2 验证 情况 

20X X 年 ,在 试 样机 研制 过 程 中 ,接连 进行 了 XX 轮 模 拟 弹 飞行 试验 ,基本 
解决 了 X XX 问题 ,Xx XX 问题 以 及 XXX 三 者 之 间 时 序 关系 问题 。 在 XXX 
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弹 的 高 , 低 、 常 温 条 件 下 XX 弹 空 抛 靶 试 , 计 消 耗 XXX 弹 XXxX 发 , 共 回 收 真 引信 
假 X XxX 弹 XXxX 枚 , XX 弹 引 信 发 火 X XxX 枚 , X XxX 枚 瞎 火 ,对 于 XxXxX 弹 的 
大 射程 (常温 和 低温 ) ,回收 率 X Xx 多 的 前 提 下 ,XXX 对 目标 的 综合 发 火 率 为 
XX 多 ;对 于 XXX 弹 的 小 射程 (高 温 ), 回 收 率 X xX 色 的 前 提 下 ,XXX 对 目 
标的 综合 发 火 率 XX% 。 

20X X 年 ,在 设计 定型 阶段 ,主要 通过 调整 X XX 和 X XX 等 措施 提高 XX 
XX 能力, 从 而 提高 X XX 的 综合 发 火 率 , 在 X XX 弹 的 高 . 低 、 和 常温 条 件 下 XX 弹 
空 抛 靶 试 , 计 消耗 XX 弹 X XX 发 。 其 中 实弹 X XX 发 , XX 弹 作用 X XX 枚 ， 
上 暑 火 XxX 弹 XXX 枚 , X XX 对 目标 的 综合 发 火 率 为 XX % ;对 于 XXX 弹 的 
大 射程 (高 温和 低温 ), 回 收 率 X X 和 的 前 提 下 ,XxXxX 对 目标 的 综合 发 火 率 为 
XX 多 ;对 于 XXxX 弹 的 小 射程 (高 温 ), 回 收 率 X xX 色 的 前 提 下 ,XXxX 对 目 
标的 综合 发 火 率 为 XX% 。 

研制 过 程 中 开展 了 大 量 的 验证 试验 ,确保 产品 的 性 能 得 到 了 充分 的 试验 和 
验证 ,有 效 降 低 了 研制 风险 。 
3.2 XXX 问题 攻关 情况 


3.2.1 基本 情况 
六 站 六 。 
3.2.2 问题 定位 
其 演 商 。 
3.2.3 机 理 分 析 
小 该 深 ， 
3.2.4 解决 措施 及 验证 情况 
六 六 着， 
4 结论 


经 过 全 面 攻关 ,完善 设计 改进 工艺 .严格 检测 ,使 产品 研制 中 出 现 的 重大 拉 
术 问 题 得 到 了 控制 和 解决 ,攻关 的 效果 在 设计 定型 基地 试验 .赛区 和 热 区 部 队 试 
验 中 得 到 了 进一步 的 验证 ,问题 已 全 部 归 夫 。 
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泄 例 27 ”可靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 


安全 性 评估 报告 
27.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

是 对 整个 研制 过 程 中 开展 的 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 情况 和 
产品 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 满足 研制 总 要 求情 况 的 总 结 性 报告 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 ) 将 (可靠 性 维修 性 测试 性 保 
障 性 安全 性 评估 报告 》 列 为 设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 完成 产品 工程 研制 和 设计 定型 试验 后 ,申请 设计 定型 之 前 编写 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 总 要 求 ,研制 合同 ,研制 计划 ,可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安 
全 性 工作 计划 ,产品 规范 ,可靠 性 鉴定 试验 大 纲 , 可 靠 性 鉴定 试验 报告 ,维修 性 试 
验 大 纲 ,维修 性 试验 报告 ,测试 性 试验 大 纲 ,测试 性 试验 报告 ,GJB 368B 一 2009 
《装备 维修 性 工作 通用 要 求 》,GJB 450A 一 2004《 装 备 可 靠 性 工作 通用 要 求 》， 
GJB 2547A 一 2012《 装 备 测试 性 工作 通用 要 求 》,GJB 3872 一 199% 装 备 综合 保障 
通用 要 求 》GJB 900A 一 2012《 装 备 安全 性 工作 通用 要 求 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 13 一 2013《 军 工 产 品 设 计 定 型 文件 编制 指南 第 13 部 分 : 
可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 报告 编写。 

GJB/Z 170. 13 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 13 部 分 :可 靠 
性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 报告 ;规定 了 《可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安 
全 性 评估 报告 》 的 编制 内 容 和 要 求 , 并 给 出 了 示例 。 


27.2 编写 说 明 


按照 GJB/Z 170. 13 一 2013《 军 工 产 品 设计 定型 文件 编制 指南 第 13 部 分 : 
可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 报告 ) 编 写 。 
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主管 可 靠 性 ,维修 性 、 测 试 性 ,保障 性 、 安 全 性 工作 的 人 员 按 照 GJB 450A， 
GJB 368B,GJB 2547A ,GJB 3872,GJB 900A 规定 的 工作 项 目 开 展 相 关 工 作 , 按 
照 GJB/Z 170. 13 一 2013 的 编制 要 求 ,可 分 别 形成 《可 靠 性 评估 报告 )《 维 修 性 
评 佑 报告 >》《 测 试 性 评估 报告 《保障 性 评估 报告 ?和 《安全 性 评估 报告 》, 也 可 汇 
总 形成 《4 可靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 报告 》。 
1 概述 
1.1 产品 概述 
主要 包括 : 
a) 产品 用 途 ; 
b) 产品 组 成 。 
1.2 工作 概述 
主要 包括 : 
a) 研制 过 程 简 述 ; 
b) 可 徘 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 组 织 机 构 及 运行 管理 情况 ; 
c) 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 文件 的 制定 与 执行 情况 。 
2 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 要 求 
逐条 列 出 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 、 研 制 合同 ) 中 的 可 靠 性 维修 性 测试 性 
保障 性 安全 性 的 定量 与 定性 要 求 。 
3 可靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 设计 情况 
3.1 可 靠 性 设计 情况 
主要 包括 : 
a) 可 靠 性 建 模 、 指 标 预计 与 分 配 , 应 按 GJB 813、GJB/Z 108、GJB/Z 299 执行 ; 
b) 故障 模式 及 影响 分 析 , 应 按 GJB/Z 1391 执行 ; 
c) 可 靠 性 设计 采取 的 主要 技术 措施 及 效果 ; 
d) 其 他 可 靠 性 工作 项 目 完成 情况 。 
3.2 维修 性 设计 情况 
主要 包括 : 
维修 性 建 模 , 应 按 GJB/Z 145 执行 ; 
b) 维修 性 指标 预计 与 分 配 , 应 按 GJB/Z 57 执行 ; 
维修 性 设计 采取 的 主要 技术 措施 及 效果 ; 
d) 其 他 维修 性 工作 项 目 完 成 情况 。 
3.3 测试 性 设计 情况 
主要 包括 : 
a) 测试 性 建 模 .指标 预计 与 分 配 ,应 按 GJB 2547 及 相关 标准 执行 ; 
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b) 测试 性 设计 采取 的 主要 技术 措施 及 效果 ; 

c) 其 他 测试 性 工作 项 目 完成 情况 。 
3.4 保障 性 设计 情况 

主要 包括 : 

a) 保障 性 分 析 ,应 按 GJB 3872 及 相关 标准 执行 ; 

b) 保障 性 设计 采取 的 主要 技术 措施 及 效果 ; 

c) 其 他 保障 性 工作 项 目 完 成 情况 。 
3.5 安全 性 设计 情况 

主要 包括 : 

a) 安全 性 分 析 ,应 按 GJB 900 及 相关 标准 执行 ; 

b) 安全 性 设计 采取 的 主要 技术 措施 及 效果 ; 

c) 其 他 安全 性 工作 项 目 完成 情况 。 
4 可靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 试验 情况 
4. 1 研制 试验 

概括 总 结 工程 研制 阶段 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 的 研制 试验 情 
况 。 主 要 包括 :试验 时 间 .试验 地 点 .试验 条 件 .被 试 品 数量 及 技术 状态 .试验 组 
织 单位 .试验 承 试 单位 .试验 项 目 . 试 验 数据 .数据 分 析 与 处 理 .试验 结论 以 及 存 
在 的 问题 与 解决 情况 等 。 
4.2 设计 定型 试验 

概括 总 结 设计 定型 阶段 ( 含 基地 试验 .部队 试验 .软件 定型 测评 ) 可 徘 性 维修 
性 测试 性 保障 性 安全 性 的 定型 试验 情况 。 主 要 包括 :试验 时 间 .试验 地 点 、 试 验 
条 件 .被 试 品 数量 及 技术 状态 .试验 组 织 单位 .试验 承 试 单位 .试验 项 目 . 试 验 数 
据 .数据 分 析 与 处 理 .试验 结论 以 及 存在 的 问题 与 解决 情况 等 。 
5 评估 

设计 定型 试验 有 明确 结论 的 可 直接 采用 ,没有 明确 结论 的 以 设计 定型 试验 
的 试验 数据 为 主要 支撑 ,经 军 方 认可 ,结合 研制 试验 结果 ,根据 相关 标准 .故障 判 
据 和 设计 规范 ,对 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 要 求 进行 定性 与 定量 评估 ， 
并 对 设计 保障 、 控 制 措施 等 进行 综合 评估 。 
6 存在 的 问题 及 建议 

对 尚 存 问题 进行 详细 说 明 ,并 提出 改进 建议 。 


7 结论 
给 出 是 理 满 足 设 计 定 型 要 求 的 结论 意见 。 
8 附件 


必要 时 以 附件 形式 提供 试验 报告 等 专项 报告 。 
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27.3 编写 示例 


《可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 报告 ) 既 可 以 按照 工作 项 目 内 容 
(要 求 . 设 计 情 况 、 试 验 情况 评估) 安排 章节 ,也 可 以 按照 质量 特性 (可 靠 性 、 维 修 
性 ,测试 性 ,保障 性 和 安全 性 ) 安 排 章节 ,GJB/Z 170.13 一 2013 中 ,同时 使 用 了 两 
种 章节 安排 。 下 面 给 出 的 示例 按照 GJB/Z 170. 13 一 2013 附录 A 编写 。 
1 概述 
1.1 产品 概述 
1.1.1 产品 用 途 

X X X( 产 品名 称 ) 主 要 用 于 X X XxX 。 其 主要 作战 使 用 性 能 如 下 : 


1.1.2 产品 组 成 

淡妆 汉人 产品 和 名称) 主要 南 医 其 六 其 詹 光 并 并 六 次 区 洲 等 才 成 。 
1.2 工作 概述 
1.2.1 研制 过 程 简 述 

根据 装 陆 CX X X XjX XX 号 《关于 X XX 立项 研制 事 》, 装 计 CXX XX] 
X XX 号 《关于 转发 X XX 研制 总 要 求 事 》, XX X( 产 品名 称 ) 目 20X XX 年 XX 
月 开始 人 研制 ,20X X 年 XX 月 通过 方案 评审 进入 工程 研制 阶段 ,20X XxX 年 XX 月 
完成 正 样 鉴定 ,进入 设计 定型 阶段 。 

1.2.2 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 组 织 机 构 及 运行 管理 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 总 设计 师 对 产品 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 管理 
和 技术 全 面 负 责 , 从 计划 组织、 协调 和 资源 等 方面 保证 产品 可 靠 性 维修 性 测试 
性 保障 性 安全 性 工作 计划 (大 纲 ) 的 实施 。 

在 设计 师 系 统 中 建立 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 系统 ,由 总 师 
主管 产品 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 设计 工作 ,主持 制定 可 靠 性 维修 性 
测试 性 保障 性 安全 性 工作 计划 (大 纲 ) ,组 织 落实 工作 计划 (大 纲 ) 中 规定 的 可 靠 
性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 项 目 ;监督 指导 各 组 成 部 分 、 部 件 、 组 件 设 计 
师 开 展 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 设计 工作 ;协调 及 分 配 各 组 成 部 分 、 部 
件 .组 件 的 可 靠 性 维修 性 指标 ;收集 相关 产品 .装备 的 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 
性 安全 性 信息 ,并 对 相关 的 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 进行 教育 
培训 。 
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品 总 质量 师 负责 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 计划 (大 纲 ) 实 施 

的 监督 .控制 和 支援 工作 。 

建立 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 组 与 质量 师 系统 相关 人 员 参 加 
的 故障 审查 组 织 , 负 责 对 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 过 程 中 出 现 的 故障 进行 审查 , 确 
定员 任 , 对 审查 结果 报请 总 设计 师 ,与 相关 的 工程 技术 负责 人 员 一 同 对 提出 的 改 
进 措施 进行 审定 、 验 证 ,在 总 设计 师 批 准 后 ,对 研制 方案 进行 改进 、 提 高 和 完善 。 
对 不 能 及 时 解决 或 悬而未决 的 问题 ,提出 处 理 意 见 。 故 障 审查 的 全 部 资料 一 并 
进行 归档 。 
1.2.3 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 文件 的 制定 与 执行 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 在 人 研制 过 程 中 制定 了 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 
工作 计划 ,并 落实 了 工作 计划 中 规定 的 可 条 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 工作 
项 目 。 
2 可 靠 性 
2.1 可 靠 性 要 求 
2.1.1 可 靠 性 定量 要 求 

根据 研制 总 要 求 ,产品 可 靠 性 指标 要 求 如 下 : 

平均 故障 间隔 时 间 C(MTBF) :不 小 于 500h。 

该 指标 为 基本 可 靠 性 参数 ,采用 GJB 899A 一 2009 中 定时 截 尾 方案 进行 验证 。 
2.1.2 可 靠 性 定性 要 求 

根据 人 研制 总 要 求 , 产 品 可 靠 性 定性 要 求 如 下 : 

a) 应 采用 经 试验 或 分 析 证 明 可 靠 性 达到 使 用 要 求 的 零 部 件 或 猴 置 ; 

b) 对 承担 重要 功能 的 部 件 应 进行 元 余 设 计 ; 

(以 下 略 ) 。 
2.2 可 靠 性 设计 情况 
2.2.1 建立 可 靠 性 模型 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 由 X XX、………… , 淡 发 冯 世 及 光 必 导 组 成 、 

根据 GJB 813 规定 的 程序 和 方法 建立 以 产品 功能 为 基础 的 可 徘 性 模型 。 可 
靠 性 模型 包括 可 靠 性 框图 和 相应 的 数学 模型 ,可 靠 性 框图 与 产品 功能 框图 、 原 理 
图 .工程 图 等 相 协调 。 

X XX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 模型 见 图 1( 略 ) 。 
2.2.2 可 靠 性 预计 与 分 配 

可 靠 性 预计 采用 相似 产品 法 ,具体 预计 过 程 及 结果 见 表 1( 略 ) 。 

根据 产品 特点 ,为 提高 可 靠 性 分 配 结果 的 合理 性 和 可 行 性 ,选择 故障 率 参 数 
法 进行 可 靠 性 分 配 。 在 进行 可 靠 性 分 配 时 遵循 以 下 几 条 准则 : 

606 


a) 对 于 复杂 度 高 的 产品 组 成 部 分 等 ,分 配 较 低 的 可 靠 性 指标 ,因为 产品 组 
成 部 分 越 复 杂 , 其 组 成 单元 就 越 多 ,要 达到 高 可 靠 性 就 越 困 难 , 并 且 成 本 越 大 ; 

b) 对 于 技术 不 成 熟 的 产品 组 成 部 分 ,分 配 较 低 的 可 靠 性 指标 ,对 于 这 种 产 
品 组 成 部 分 提出 高 可 靠 性 指标 要 求 会 延长 研制 进度 ,人 研制 风险 增 大 ; 

c) 对 于 处 于 恶劣 环境 条 件 下 工作 的 产品 组 成 部 分 ,分 配 较 低 的 可 徘 性 指 
标 , 因 为 恶劣 的 环境 会 增加 产品 组 成 部 分 的 故障 率 ; 

d) 对 于 重要 度 高 的 产品 组 成 部 分 ,分 配 较 高 的 可 靠 性 指标 ,因为 重要 度 高 
的 产品 组 成 部 分 故障 会 影响 任务 的 完成 或 人 身 安 全 。 

X XX( 产 品名 称 ) 可 靠 性 分 配 选 择 故 障 率 4 为 分 配 参 数 ,主要 考虑 四 种 因 
素 : 复 杂 度 .技术 发 展 水 平 、 重 要 度 、 使 用 环境 条 件 。 每 种 因素 的 分 值 在 1 一 10 
之 则 。 

a) 复杂 度 一 一 它 是 根据 产品 组 成 部 分 的 元 器 件 、 堆 部件 数量 以 及 它们 之 间 
组 装 的 难 易 程度 来 评定 ,最 复杂 的 评 10 分 ,最 简单 的 评 1 分 ; 

b) 技术 发 展 水 平一 一 根据 产品 组 成 部 分 目前 的 技术 水 平和 成 熟 程度 来 评 
定 ,水平 最 低 的 评 10 分 ,水 平 最 高 的 评 1 分 ; 

c) 重要 度 一 一 根据 产品 组 成 部 分 重要 度 来 评定 ,重要 程度 最 低 的 评 10 分 ， 
最 高 的 评 1 分 ; 

d) 使 用 环境 条 件 一 一 根据 产品 组 成 部 分 使 用 的 环境 条 件 恶 劣 情况 来 评定 ， 
工作 过 程 中 会 经 受 极其 恶劣 而 严酷 的 环境 条 件 的 评 10 分 ,环境 条 件 相 对 最 好 的 
评 工 外。 

同时 ,根据 工程 经 验 , 可 靠 性 分 配 的 指标 应 取 其 规定 值 , 并 留 一 定 的 余 量 , 因 
此 , 取 MTBF.=550h。 按 此 方法 分 配给 每 个 产品 组 成 部 分 的 故障 率 A; 为 : 

一 (人 。As (1) 
式 中 CG 一 一 第 i 个 产品 组 成 部 分 的 评分 数 ; 
A 一 一 产品 规定 的 故障 率 指标 (1/h)。 


C;=w;/w (2 
式 中 w 一 一 第 i 个 产品 组 成 部 分 的 评分 数 ; 
一 一 产品 的 评分 煞 ， 
w; 一 i (3) 





式 中 一 第 i 个 产品 组 成 部 分 ,第 /个 因素 的 评分 数 :j 二 1 代表 复杂 度 ,j 一 
2 代表 技术 发 展 水 平 ,j 一 3 代表 重要 度 ,j 一 4 代表 使 用 环境 条 件 。 


w 一 Sp (4) 
i 
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式 中 i=1,2,*…,n 产品 组 成 部 分 。 

根据 统计 计算 产品 可 靠 性 指标 分 配 见 表 X X( 略 )。 

经 验算 ,分 配方 案 可 行 。 
2.2.3 故障 模式 及 影响 分 析 

在 研制 过 程 中 ,按照 GJB/Z 1391 全 面 开 展 了 FMEA, 并 随 设计 状态 的 变 
化 ,不 断 更 新 。 通 过 FMEA 及 时 发 现 了 设计 的 薄弱 环节 , 共 列 出 故障 模式 Xx xX 
个 ,其 中 了 工 类 故障 X xX 个 ,类 故障 XX 个 。 针 对 I 工 类 ,了 [类 故障 模式 ,在 设计 中 
予以 重点 关注 ,采取 了 改进 措施 。 详 细 情 况 见 附录 XX( 略 )。 
2.2.4 可 靠 性 设计 采取 的 主要 技术 措施 及 效果 

在 X XX 人 研制 过 程 中 ,严格 贯彻 7 了 “可靠 性 工作 计划 ”的 相关 要 求 , 具 体 设计 
情况 如 下 : 

a) 优先 采用 现 装 备 使 用 的 标准 件 和 通用 件 ; 

b) 主要 设备 均 采 用 成 熟 技 术 , 并 进行 简化 设计 ; 

c) 设计 中 各 种 接口 密切 协调 ,以 确保 接口 可 徘 性 ; 

d) 设备 、 元 硕 件 及 电路 均 进 行 了 电磁 兼容 性 设计 ,解决 它们 与 外 界 环境 的 
兼容 ,以 及 产品 内 部 各 级 电路 间 兼 容 ; 

e) 关键 设备 X XX 采取 X XX 设计 ,提高 了 环境 适应 能 力 。 

以 上 设计 措施 提高 了 X 义 X( 产 品名 称 ) 的 可 靠 性 。 
2.2.5 其 他 可 靠 性 工作 项 目 完 成 情况 

在 X XX 研制 过 程 中 ,严格 贯彻 “可 靠 性 工作 计划 ”, 完 成 了 所 有 工作 项 目 ， 
2.3 可 靠 性 试验 情况 
2.3.1 研制 试验 

20X XX 年 XX 月 至 20X XX 年 XX 月 ,被 试 品 XX 人 台 , 技 术 状 态 为 初 样机 。 
根据 《XX XX 初 样 鉴定 试验 大 纲 ), 由 XXxXx 组 织 在 Xx XX 完成 了 初 样 鉴定 试验 ， 
试验 项 目 X XX 等 ,试验 数据 包括 XX X ,存在 的 问题 主要 有 XX X ,解决 情况 
如 下 :XxXX。 试验 结 论 XXX。 

20X XX 年 XX 月 至 20X X 年 XX 月 ,被 试 品 XX 台 ,技术 状态 为 正 样机 。 
根据 ¢X XX 正 样 鉴定 试验 大 纲 ), 由 XXXx 组 织 在 X XX 完成 了 正 样 鉴定 试验 ， 
试验 项 目 XXX 等 ,试验 数据 包括 XX Xx ,存在 的 问题 主要 有 XX Xx ,解决 情况 
如 下 ;xX XXX。 试验 结论 XXX。 | 
2.3.2 设计 定型 试验 

20X XxX 年 XX 月 至 20XX 年 X 义 月 ,被 试 品 XX 台 ,技术 状态 为 20XX 年 
x XX 月 研制 的 正 样机 。 根 据 陆 定 CXXxX XjxXxxXxXx 号 《下 达 XXX( 产 品名 称 ) 
设计 定型 基地 试验 大 纲 》, 由 X XX 试验 训练 基地 在 Xx XX 完成 了 设计 定型 基地 
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试验 ,试验 项 目 X XX 等 ,试验 数据 包括 X X X ,存在 的 问题 主要 有 XX X ,解决 
情况 如 下 :XX Xx。 试验 结论 XXX。 

20X X 年 XX 月 至 20X X 年 XX 月 ,被 试 品 XX 台 ,技术 状态 为 正 样机 。 
根据 陆 定 CXXXXjxXX 号 《下 达 X XX( 产 品名 称 ) 部 队 试 验 大 纲 》, 由 XX 
Xx 组织 ,在 X XX 部 队 完 成 了 寒 区 部 队 适 应 性 试验 ,试验 项 目 X XX 等 ,试验 数 
据 包 括 X X X ,试验 结论 XX X。 

20X X 年 XX 月 至 20X XX 年 XX 月 ,被 试 品 XX 台 ,技术 状态 为 正 样 机 ， 
根据 陆 定 CX XX XjxxXxXx 号 《下 达 X XX( 产 品名 称 ) 部 队 试 验 大 纲 ), 由 Xx 
Xx XX 组织, 在 Xx XX 部 队 完 成 了 热 区 部 队 适 应 性 试验 ,试验 项 目 X XX 等 , 试 
验 数 据 包 括 X Xx xX ,存在 的 问题 主要 有 XX Xx ,解决 情况 如 下 :XXX。 试验 
结论 XX。 

2.4 可靠 性 评估 
2.4.1 可 靠 性 定量 要 求 评估 
2.4.1.1 试验 方案 

技术 要 求 :MTBF 不 小 于 500h。 

试验 方案 :采用 GJB 899A 一 2009 中 方案 20 有 3 进行 试验 ,其 统计 检验 参数 : 

验证 下 限 值 :0 二 500h。 

风险 率 :8 一 0. 20。 

鉴别 比 :z 一 2. 79。 

试验 总 时 间 ;,T 王 500X4. 28 王 2140h。 

接收 判 据 :等 于 或 小 于 2 个 故障 。 

拒 收 判 据 :等 于 或 大 于 3 个 故障 。 
2.4.1.2 数据 处 理 原 则 

主要 包括 : 

a) 可 证 实 是 由 于 同一 原因 引起 的 间歇 故障 只 计 为 1 次 故障 ; 

b) 当 可 证 实 多 种 故障 模式 由 同一 原因 引起 时 ,整个 事件 为 1 次 故障 ; 

c) 试验 中 出 现 多 重 故障 ( 指 同 时 发 生 2 个 或 2 个 以 上 独立 的 故障 ) 按 发 生 
故障 次 数 进行 统计 ; 

d) 在 试验 中 出 现 的 重复 性 故障 ( 指 同 一 个 故障 出 现 2 次 或 2 次 以 上 ), 如 果 
采取 了 纠正 措施 ,在 以 后 的 试验 中 不 再 发 生 , 且 以 后 这 段 时 间 大 于 第 一 次 出 现 故 
障 的 累计 试验 时 间 , 则 确认 故障 已 经 消除 ,可 只 计 为 1 次 故障 。 

e) 出 现 1 次 导致 人 员 伤 亡 或 产品 毁坏 的 灾难 故障 , 即 提前 作出 拒 收 判决 ; 

f) 在 试验 过 程 中 ,一 旦 出 现 故障 ,允许 对 出 现 的 故障 进行 修复 维修 和 更 换 
维修 ,恢复 正常 工作 后 ,继续 进行 试验 。 
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2.4.1.3 数据 处 理 方 法 
根据 GJB 899A 一 2009 ,数据 处 理 方 法 如 下 
a) 系统 寿命 假设 


XXxX 是 由 机 、 电 、 液 等 构成 的 较 复 杂 系 统 ,属于 可 修复 性 产品 ,为 了 便于 工 
程 应 用 ,假设 其 寿命 服从 指数 分 布 。 
b) 点 估计 
X XX 的 MTBF 点 估计 由 式 (5) 计 算 . 
让 亚 (5) 


c) 区 间 估 计 
置信 度 选 为 C 王 (1 一 28) X100 多 = 二 60 多 , 则 置信 和 度 为 80 多 的 MTBF 的 
置信 区 间 为 (9 ,90u),( 置 信和 度 C= 二 60 G ) ,其 中 : 


/ 志 270 
二 , a 
a 2 (2r 十 2) Wi 
/ 人 7 
= 0 有 一 一 ~ . 
oo 中 " "| (Zr) po 
C'=(1 二 +C)/2=80% (8) 


2.4.1.4 评估 结果 

可 徘 性 数据 来 源 : 结 合 设 计 定 型 基地 试验 以 及 寒 、 热 区 部 队 试 验 , 累 计 试 验 
时 间 2145h。 责 任 故障 2 个 ,试验 判决 接收 。 

将 有 关 数 据 代 入 式 (5) 至 式 (8) 中 ,得 


三 人 lir 王 刘 45/ 三 107& 5h 
CG ,r= 467 
Bo CG rr) 2 426 
(QL. ,0u)(C=60% )=(500,2602)(C=60%) 
满足 研制 总 要 求 提出 的 MTBF 不 小 于 500h 的 指标 要 求 。 
2.4.2 可 靠 性 定性 要 求 评估 
结合 设计 定型 基地 试验 以 及 寒 . 热 区 部 队 试验 进行 评估 。 主 要 包括 : 
a) 优先 采用 现 装 备 已 使 用 的 标准 件 和 通用 件 ; 
b) 对 承担 重要 功能 的 部 件 进 行 元 余 设 计 。 
3 维修 性 
3.1 维修 性 要 求 
3.1.1 维修 性 定量 要 求 
根据 研制 总 要 求 ,产品 维修 性 指标 要 求 如 下 : 
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平均 修复 时 间 (MTBF) :0. 5h。 
3.1.2 维修 性 定性 要 求 

根据 研制 总 要 求 ,产品 维 修 性 定性 要 求 如 下 : 

a) 根据 检查 的 需要 提供 合理 的 检查 通道 ,经 常 开启 使 用 的 维修 口 盖 应 采用 
快 纯 口 盖 这 ; 

b) 同型 号 . 同 功能 的 部 件 应 具有 互 换 性 ; 

c) 对 产品 中 的 零 部 件 进行 检查 、 调 整 润滑 及 更 换 等 维修 操作 时 ,应 尽量 不 拆 
锚 其 他 部 件 。 产品 的 检查 点 ,测试 点 .润滑 点 .调整 点 等 应 布置 在 便于 接近 的 位 置 ; 

d) 保证 合理 的 维修 空间 和 防 误 动 . 防 差错 设计 。 
3.2 维修 性 设计 情况 
3.2.1 维修 性 分 配 与 预计 

为 保证 整 机 的 维修 性 定量 要 求 转化 为 具体 的 设计 特性 ,从 论证 阶段 开始 完 
成 了 多 轮 整 机 和 各 组 成 部 分 的 维修 性 指标 分 配 工 作 。 按 照 顶 层 设计 要 求 , 提 出 
了 整 机 的 维修 性 指标 ,完成 了 整 机 维修 性 指标 MTTR 的 分 配 ,为 维修 性 优化 设 
计 、 技 术 协 议 书 的 确定 奠定 了 良好 的 基础 。 在 各 系统 可 靠 性 指标 预计 的 基础 上 ， 
完成 了 各 系统 的 维修 性 指标 预计 及 全 机 维修 性 预计 :MTTR 为 0. X ,满足 成 熟 
期 目标 值 的 要 求 , 满 足 设计 要 求 。 

根据 GJB/Z 57 一 1994《 维 修 性 分 配 与 预计 手册 》, 采 用 加 权 分 配 法 ,分 配 结 
果 见 表 1 。 


表 1 维修 性 分 配 结果 





平均 修复 时 间 


MTTR = 二 -一 0.Xh 


预计 结果 表明 ,分 配 后 的 指标 满足 XXX( 产 品名 称 )MTTR 不 大 于 0. 5h 
的 要 求 。 维 修 性 预计 结果 见 表 2。 
表 2 维修 性 预计 结果 





3.2.2 维修 性 设计 准则 符合 性 分 析 

依据 GJB/Z 91 一 1997《 维 修 性 设计 技术 手册 ,制定 了 《维修 性 设计 准则 》。 
在 产品 研制 的 各 个 阶段 ,对 照 维修 性 设计 准则 进行 了 3 轮 符合 性 分 析 , 最 后 完成 
了 系统 级 符合 性 分 析 报 告 X X 份 , 共 分 析 X XX 项 条 款 , 无 不 符合 项 。 详 见 《 维 
修 性 设计 准则 符合 性 分 析 报 告 》。 
3.3 维修 性 评估 
3.3.1 维修 性 定量 要 求 评估 

评估 期 间 , X X X( 产 品名 称 ) 累 计 进 行 修复 性 维修 XX 次 ,维修 时 间 XX Xx 
h。 这 里 ,维修 时 间 为 维修 有 效 持 续 时 间 , 包 括 故 障 定 位 与 隔离 、 拆 装 、 调 整 、 检 
查 等 工作 ,由 于 管理 等 待 原因 造成 的 时 间 消 耗 未 计 人 。 

平均 修复 时 间 MTTR 的 点 估计 值 为 


M, 一 二 一 0.45h 


2 a , 


My — Ls = 0, Xh 





Sl 


式 中 ”Ms 一 一 平均 修复 时 间 的 点 估计 值 (h); 
T 一 一 修复 性 维修 总 时 间 (h) ; 
修复 性 维修 作业 次 数 (次 ); 
M 一 一 规定 的 平均 修复 时 间 指 标 值 (h); 
Zi8 一 一 对 应 下 侧 概率 1 一 B 的 标准 正 态 分 布 分 位 数 , 8 是 订购 方 风险 ， 
未 给 定时 取 0. 1; 
ds 一 一 修复 性 维修 样本 的 标准 差 ; 
修复 性 维修 样本 量 。 


由 M, 去 页 ,一 Z 判定 得 出 ,MTTR 评估 结果 满足 指标 要 求 。 
n, 








n, 


3.3.2 维修 性 定性 要 求 评估 

X XX( 产 品名 称 ) 维 修 性 定性 要 求 评估 如 下 : 

a) 在 平台 上 的 安装 布局 合理 .安装 位 置 开 敞 , 便 于 检查 ,维修 口 盖 采用 了 快 
印 口 盖 , 可 达 性 好 ; 

b) 同型 号 、 同 功能 的 LRU 可 互 换 ; 

c) 产品 具有 BIT 功能 ,外 场 使 用 不 需 调整 ,润滑 ,产品 安装 采用 快 和 扼 固 定 方 
式 ,进行 检查 及 更 换 等 维修 操作 时 ,不 需 拆 印 其 他 部 件 ; 

d) 各 LRU 设 有 产品 标牌 ,标注 有 产品 名 称 、 编 号 等 信息 ,标识 清楚 、 直 观 ， 
电 连 接 器 采用 了 不 同 规格 .不同 尺寸 和 不 同 标识 等 防 差 错 设计 措施 ,可 有 效 防止 
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4 测试 性 
4.1 测试 性 要 求 
4.1.1 测试 性 定性 要 求 

a) 按 GJB 2547A 一 2012《 装 备 测试 性 工作 通用 要 求 ) 开 展 测 试 性 工作 ; 

b) Xx XXX 测试 点 的 设置 应 满足 X XX 加 电 BIT、 周 期 BIT 和 维护 BIT 功 
能 的 需求 ,并 能 通过 机 内 测试 (BIT) 或 原 位 检测 设备 实现 模块 内 部 故障 的 检测 ; 

c) 加 电 BIT: 加 电 后 自动 进行 加 电 自 检 , 发 现 故 障 时 记录 并 上 报 ; 

d) 周期 BIT: 对 关键 软 硬 资源 状态 进行 监控 ,发 现 故障 时 记录 并 上 报 ; 

e) 维护 BIT: 根 据 X XX 需求 ,对 规定 的 检测 点 进行 检测 ,并 上 报 检测 
结果 ; 
f) 尽量 采用 在 线 检测 的 方式 进行 故障 监控 ; 

区 2 
4.1.2 测试 性 定量 要 求 

故障 检测 率 为 XX %; 

故障 隔离 率 为 XX %; 

虚 警 率 委 X % 。 

4.2 测试 性 设计 情况 
4.2.1 基本 情况 

20X XX 年 XX 月 ,设立 由 型 号 总 师 领 导 下 的 测试 性 工作 组 ,测试 性 工作 组 组 
长 单位 :X 所 ,成 员 单 位 :Y 所 、Z 所 ，。 

20X XX 年 XX 月 ,组织 召开 测试 性 工作 会 议 ,制定 测试 性 工作 计划 ,明确 各 
成 员 单位 职责 ,并 对 测试 性 工作 计划 和 职责 进行 了 审议 。 

20X X 年 XX 月 ,测试 性 工作 组 组 织 召 开 第 X 次 会 议 , 对 测试 性 设计 指标 分 
解 .测试 性 设计 准则 等 进行 审议 及 评审 。 

20X 义 年 X 义 月 ,组 织 完成 对 产品 各 子 系统 设计 单位 测试 性 设计 方案 内 部 
检查 和 评审 。 

20X X 年 XX 月 ,测试 性 工作 组 联合 制定 测试 性 建 模 要 求 , 并 组 织 完成 对 各 
承 研 单位 的 测试 性 建 模 及 准则 符合 性 检查 。 

20X XX 年 XX 月 ,测试 性 工作 组 联合 制定 测试 性 试验 验证 要 求 ,并 组 织 第 三 
方 完成 测试 性 验证 试验 ,对 各 承 研 单位 的 测试 性 工作 进行 评审 。 

20X X 年 XX 月 ,组 织 完 成 测试 性 设计 定型 技术 资料 的 内 部 审查 。 

4.2.2 测试 性 工作 模式 
X XX( 产 品名 称 )BIT 模式 包括 :加 电 BIT .周期 BIT .维护 BIT。 


4.2.3 测试 性 设计 准则 
按 GJB 2547A 一 2012 规定 的 测试 准则 要 求 , X XX( 产 品名 称 ) 测 试 性 设计 
准则 见 表 3。 


表 3 产品 测试 性 设计 准则 的 应 用 


LRU/LRM 


人 





ON 






数字 电路 设计 


注 :v 一 一 适用 ;和 一 一 修改 后 部 分 适用 ; X 一 一 不 适用 


时 
陛 





4.2.4 功能 与 结构 划分 

X XX( 产 品名 称 ) 按 功能 组 合 或 独立 功能 在 结构 上 进行 划分 ,功能 与 结构 
划分 结果 分 为 两 级 :LRU/LRM 和 SRU 。 

X XX( 产 品名 称 ) 采 用 的 划分 原则 如 下 : 

a) 通过 对 系统 功能 特性 进行 分 析 和 层次 分 解 , 合 理 确定 功能 组 合 或 独立 功 
能 单元 ,对 包含 两 种 以 上 功能 的 单元 , 则 应 保证 对 每 种 功能 可 单独 测试 ; 

b) 被 测 单元 (UUT) 的 最 大 插 针 数 与 ATE 接口 能 力 一 致 ; 

c) 在 不 影响 功能 划分 基础 上 ,尽量 使 模拟 电路 和 数字 电路 分 开 ; 

d) 尽量 将 功能 不 能 明确 划分 的 一 组 电路 布置 在 同一 个 可 更 化 单元 ; 

e) 有 利于 故障 隔离 和 维修 更 换 。 

X XX( 产 品名 称 ) 功 能 ,结构 划分 见 表 4。 

表 4 功能、 结构 划分 表 . 






4.2.5 测试 点 与 诊断 策略 
4. 2. 5.1 测试 点 设计 

X 义 义 ( 产 品名 称 ) 通 过 对 设备 .模块 功能 性 .元 器 件 可 靠 性 及 失效 模式 的 分 
析 合 理 进 行 测试 点 的 设计 和 选择 并 遵循 下 列 原 则 进行 了 测试 点 设计 : 

a) 系统 级 到 可 更 换 模块 ,从 现场 到 后 方 维修 , 按 性 能 监控 和 维修 测试 要 求 
统一 考虑 ; 

b) 在 满足 故障 检测 隔离 要 求 的 前 提 下 ,优化 测试 点 以 保障 测试 的 简洁 性 ; 

c) 高 电压 大 电流 的 测试 点 应 与 低 电 平 信号 隔 开 ,并 符合 安全 要 求 ; 

d) 测试 点 的 布局 要 便于 检测 , 尽 可 能 集中 或 分 区 集中 。 

按 上 述 的 测试 点 选择 原则 ,XXX( 产 品名 称 ) 定 义 的 测试 点 见 表 5。 

表 5 各 LRU/LRM/SRU 测试 点 定义 





X XX( 产 品名 称 ) 合 理 设计 测试 点 ,减少 故障 检测 隔离 时 间 , 同 时 降低 了 对 
专用 测试 设备 的 要 求 。 
4. 2. 5.2 BIT 输出 形式 
4.2.5.2.1 外 场 级 BIT 的 输出 
通过 产品 BIT 可 输出 XXXX( 产 品名 称 ) 的 BIT 结果 ,输出 内 容 和 故障 级 别 见 表 6。 
表 6 外 场 级 BIT 的 输出 结果 





4.2.5.2.2 内 场 级 检测 输出 形式 
通过 产品 BIT 和 二 线 检测 设备 , 晤 el cm 
离 ,将 故障 定位 到 SRU 级 ,测试 数据 输出 形 


i 


图 2 测试 数据 输出 形式 
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4. 2. 5.3 故障 信息 存储 和 输出 
X XX( 产 品名 称 ) 进 行 周期 BIT 检测 到 的 故障 时 ,将 故障 信息 输出 至 随机 
存储 器 (RAM) 中 ,并 按 要 求 将 故障 信息 上 报 X XX( 上 一 层次 产品 名 称 )。 
4.2. 5.4 测试 接口 
X XX( 产 品名 称 ) 测 试 信号 接口 表 见 表 7。 
表 7 测试 信号 接口 表 





4.2.6 固有 测试 性 评价 
X XX( 产 品名 称 ) 的 固有 测试 性 评价 采用 加 权 评 分 法 ,评价 结果 见 表 8。 
表 8 固有 测试 性 评价 


数字 电路 设计 
元 顺 件 选择 





4.3 测试 性 试验 情况 

设计 定型 阶段 ,分别 在 内 场 和 外 场 开展 了 测试 性 试验 。 

为 验证 测试 性 指标 要 求 , 在 (XXX 义 ( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 功能 性 能 试验 大 
纲 》 中 ,设置 了 测试 性 试验 项 目 , 通 过 模拟 设置 故障 ,对 产品 测试 性 指标 进行 考 
核 。20X X 年 XX 月 XX 日 至 XX 日 ,X XX( 驻 承 制 单位 军事 代表 室 ) 和 XX 
X( 承 制 单位 ) 在 XX( 试 验 地 点 ) 进 行 了 测试 性 试验 , 共 选 取 XX 个 测试 样本 , 覆 
羔 X XX 个 故障 模式 , 占 到 总 故障 模式 的 X X 多 ,最 终 检测 到 XX 个 故障 模式 , 故 
障 检测 率 为 X X % ,有 XX 个 故障 模式 隔离 到 XX 个 LRU, X 个 故障 模式 隔离 
到 XX 个 SRU, 达 到 了 XX X( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 规定 的 测试 性 指标 要 求 。 
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为 验证 测试 性 指标 要 求 ,在 (XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 试飞 大 纲 》 的 附件 
《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 大 纲 ) 中 ， 
规定 了 测试 性 评估 内 容 和 方法 。20X X 年 XX 月 XxX 日 至 XX 日 ,XXX( 承 试 
单位 ) 在 XX( 试 验 地 点 ) 进 行 了 设计 定型 试飞 ,共计 飞行 X XX 架次 XXXh 
X Xmin, 期 间 X XX (产品 名 称 ) 出 现 XX 个 故障 ,检测 到 XX 个 故障 模式 , 故 
障 检测 率 为 X X % ,有 XX 个 故障 模式 隔离 到 XX 个 LRU, 故 障 隔离 率 为 XX 2 ， 
未 发 生 虚 警 , 达 到 了 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 规定 的 测试 性 指标 要 求 。 

4.4 测试 性 评估 

结合 设计 定型 基地 试验 过 程 中 采集 到 的 测试 性 自然 样本 和 实验 室 测 试 性 试 
验 模 拟 样本 ,测试 性 评估 结果 为 : 

产品 加 电 BIT 和 周期 BIT 故障 检测 率 X X % ,故障 隔离 率 XX 和 ,达到 
了 故障 检测 率 不 小 于 X X 多 ,故障 隔离 率 不 小 于 X X 多 的 要 求 ;三 种 BIT 故 
障 检测 率 X X 多 ,故障 隔离 率 X X 多 ,达到 了 故障 检测 率 不 小 于 XX 多 ,故障 
隔离 率 不 小 于 XX % 的 要 求 。 设 计 定 型 基地 试验 和 部 队 试 验 期 间 未 发 生 虚 警 ， 
达到 虚 警 率 不 大 于 X 多 的 要 求 。 

5 保障 性 
5.1 保障 性 要 求 
5.1.1 保障 性 定性 要 求 

按照 (XX X( 产 品名 称 ) 综 合 保障 工作 要 求 》 开 展 保障 性 设计 工作 。 通 过 保 
障 性 设计 和 分 析 ,确定 和 优化 使 用 维修 中 的 保障 资源 ,达到 保障 性 目标 。 

5.1.2 保障 性 定量 要 求 

按 X :1 的 比例 提交 XXX( 产 品名 称 ) 保 障 设备 ; 

产品 交付 时 随机 提供 技术 说 明 书 、 使 用 维护 说 明 书 .交互 式 电子 手册 。 
5.2 保障 性 设计 情况 
5.2.1 保障 性 分 析 

按照 GJB 3872 一 1999《 装 备 综合 保障 通用 要 求 ) 制 定 了 《XXX( 产 品名 称 ) 
保障 性 工作 计划 》, 明 确 了 保障 性 工作 要 求 , 通 过 评审 后 下 发 给 配套 研制 单位 作 
为 开展 保障 性 工作 的 依据 。 

按照 保障 性 工作 计划 ,全 面 开 展 了 保障 性 分 析 , 包 括 使 用 与 维修 任务 分 析 、 修 
理 级 别 分 析 ,保障 设备 需求 分 析 、 以 可 靠 性 为 中 心 的 维修 分 析 等 4 种 分 析 工 作 。 
5.2.2 综合 保障 方案 

通过 保障 性 分 析 ,确定 了 维修 体制 为 X 级 维修 :基层 级 (中 继 级 ) 和 基地 级 。 
基层 级 维修 完成 X X X 、X Xx X 等 维修 工作 ;( 中 继 级 维修 完成 XXX、XXX 等 
维修 工作 ) ;基地 级 维修 完成 X X X XXX 等 维修 工作 。 维 修 方式 分 为 :定时 维 
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修 . 视 情 维 修 和 状态 监控 等 3 种 。 

同时 规划 了 保障 资源 ,明确 了 保障 设备 ,随机 工具 、 随 机 备件 和 用 户 技术 资 
料 等 保障 资源 ,形成 了 综合 保障 方案 、 综 合 保障 建议 书 , 完 成 了 部 级 评审 。 规 划 
了 随机 保障 设备 XX 项 、 定 检修 理 设备 XX 项 ,其 中 新 研 / 改 型 保障 设备 共 X Xx 
项 。 各 新 研 / 改 型 保障 设备 完成 了 研制 .试用 和 鉴定 ;规划 了 随机 维修 工具 ,包括 
通用 工具 .机械 工具 .XXX 等 。 
5.2.3 保障 设备 研制 

产品 保障 设备 见 表 9。 


表 9 保障 设备 清单 





a) 外 场 检查 仪 

20X XX 年 XX 月 ,确定 外 场 检 查 仪 的 技术 要 求 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 外 场 检 查 仪 的 方案 设计 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 外 场 检 查 仪 硬件 采购 、 初 样机 软件 编程 、 初 样机 研制 、 
正 样机 的 研制 。 

20X XX 年 XX 月 ,与 产品 进行 联 试 ,完成 所 检 、 军 检 后 交付 外 场 试 用 ; 

20X XX 年 XX 月 ,外 场 检查 仪 完成 设计 鉴定 。 

b) 自动 检测 设备 

20X X 年 XX 月 ,自动 检测 设备 (ATE) 通 过 方案 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,ATE 通过 详细 设计 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,ATE 完成 了 通用 硬件 资源 的 采购 和 齐 套 、 专 用 激励 源 的 
研制 和 齐 套 、TPS 的 评审 和 软件 编程 、 适 配 姻 的 开发 和 软件 编程 。 完 成 了 TPS 
联 试 和 软件 第 三 方 测试 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 ATE 验收 测试 、 所 检 、 军 检 ; 

20X XX 年 XX 月 ,开展 ATE 设计 定型 鉴定 试验 ,开展 了 设计 定型 技术 资料 
的 编写 工作 。 

20X X 年 XX 月 ,完成 ATE 设计 定型 审查 。 
5.2.4 随机 备件 和 随机 工具 

a) 20X X 年 XX 月 ,按照 评审 确定 的 随机 备件 和 随机 工具 清单 ,交付 备件 
和 工具 ; 
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b) 20 关 关 年 关头 月 ,根据 设计 定型 技术 状态 ,对 随机 备件 .工具 进行 了 再 次 


产品 随机 备件 见 表 10。 


表 10 随机 备件 清单 





产品 随机 工具 见 表 11。 
表 11 随机 工具 清单 





5.2.5 用 户 技 术 资 料 编制 

为 保障 XX X( 产 品名 称 ) 使 用 与 维修 ,在 用 户 技 术 资 料 目 录 中 规划 了 全 机 
用 户 技 术 资 料 配 置 项 目 ,同步 编制 了 XX XX( 产 品名 称 ) 技 术 说 明 书 .XXX( 产 
品名 称 ) 使 用 维护 说 明 书 等 X Xx 套用 户 技 术 资 料 和 交互 式 电 子 技术 手册 
(IETM) , 均 通 过 了 试用 和 审查 。 具 体 情 况 说 明 如 下 : 

a) 20X X 年 XX 月 ,明确 了 用 户 技 术 资 料 的 编制 方案 、 用 户 资料 模板 和 用 
户 资料 章节 规定 等 ; 

b) 20X XX 年 XX 月 ,全 面 开展 了 用 户 技 术 资 料 编 写 工 作 ， 

c) 20X X 年 XX 月 ,交付 用 户 技 术 资 料 , 见 表 12。 

表 12 用 户 技术 资料 清单 


使 用 维护 说 明 书 
人 馈 电 图 册 


战 勤 人 员 操 作 手 册 
部 件 和 整 件 目 录 





试验 基地 和 承 试 部 队 结 合 试验 工作 对 手册 进行 了 适用 性 审查 ,提出 改进 建 
议 共计 X XX 项 , 现 已 完成 整改 工作 。 
5.2.6 ”培训 

对 部 队 使 用 维修 人 员 培 训 进 行 了 全 面 规划 ,制定 了 培训 方案 和 培训 计划 , 完 
成 了 培训 设备 的 研制 和 培训 教材 的 编制 等 工作 ,组 织 培 训 教 师 队 伍 , 完 成 了 试验 
基地 使 用 培训 维修 培训 , 承 试 部 队 使 用 培训 ,维修 培训 等 培训 工作 : 

a) 20XX 年 X 义 月 ,完成 使 用 理论 培训 ; 

b) 20X X 年 XX 月 ,完成 维修 理论 培训 ; 

c) 20X X 年 XX 月 ,完成 使 用 操作 培训 ; 

d) 20X Xx 年 XX 月 ,完成 维修 电子 班 理论 培训 ; 

e) 20X X 年 XX 月 ,完成 维修 电子 班 实 习 培 训 。 

共 培 训 使 用 维修 人 员 X Xx 人 次 ,全 部 通过 考核 获得 培训 合格 证 ,保障 了 设计 
定型 基地 试验 .部 队 试 验 和 后 续 的 训练 使 用 。 
5.3 保障 性 试验 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 一 级 保障 设备 、 随 机 备件 、 随 机 工具 和 随机 资料 等 保障 资 
源 已 齐 套 并 交付 完成 ,并 结合 科研 试飞 ,设计 定型 试飞 和 部 队 试 验 进 行 了 保障 资 
源 的 试用 及 优化 工作 ,保障 资源 的 适用 性 得 到 了 初步 验证 。 
5.4 保障 性 评估 

XXX( 产 品名 称 ) 随 型 号 按照 《X X X (产品 名 称 ) 设 计 定 型 可 靠 性 维修 性 测 
试 性 保障 性 安全 性 评估 大 纲 ) 进 行 了 “五 性 ”评估 ,根据 《 X X X( 产 品名 称 ) 设 计 定 
型 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 评估 报告 ,对 保障 性 的 评估 结论 如 下 : 

ee 试验 期 间 结 合 日 常 维护 检 查 、 排 故 修理 和 定 检 等 工作 ,对 保障 设备 、 工 
具 和 备件 进行 了 适用 性 鉴定 ,结果 表明 能 够 满足 使 用 维护 工作 需要 。 
6 安全 性 
6.1 安全 性 要 求 
6.1.1 安全 性 定性 要 求 

a) 按照 GJB 900A 一 2012 装备 安全 性 工作 通用 要 求 》 开 展 安 全 性 工作 ; 

b) 应 保证 没有 直接 导致 灾难 性 或 危险 性 的 单 点 故障 ; 

c) 应 尽量 避免 采用 高 电压 部 件 , 如 有 必要 应 说 明 原 因 及 采用 后 对 人 员 、 产 
品 本 身 及 上 层 系统 安全 性 方面 的 影响 ,并 采取 相应 保护 措施 ; 

d) 产品 本 身 出 现 故障 或 失效 ,不 应 危及 人 员 、 上 层 产 品 和 其 他 设备 的 安全 ; 

e) 操作 或 控制 关键 系统 或 关键 功能 的 部 件 应 采取 防 差错 设计 ， 

f) 对 于 关键 部 件 或 部 位 ,应 采用 软 、 硬 件 宛 余 设 计 , 实 现 “ 故 障 一 安全 ”, 或 
采取 保护 联 锁 等 措施 消除 故障 危害 ; 
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g) 安装 .连接 应 可 靠 ,避免 因 脱 落 而 造成 的 二 次 故障 或 多 重 故 障 危及 关键 
系统 ,影响 安全 ; 

h) 不 允许 使 用 易 燃 材料 ; 

二 .全 二 -机 
6.1.2 安全 性 定量 要 求 

根据 研制 总 要 求 , X Xx X 的 安全 性 指标 要 求 如 下 : 

We 
6.2 安全 性 设计 情况 
6.2.1 安全 性 分 析 

按照 GJB 900A 一 2012《 装 备 安全 性 工作 通用 要 求 ) 制 定 了 《4X XX( 产 品名 
称 ) 安 全 性 工作 计划 》, 明 确 了 安全 性 工作 要 求 , 通 过 评审 后 下 发 给 配套 研制 单位 
作为 开展 安全 性 工作 的 依据 。 

按照 安全 性 工作 计划 ,开展 了 整 机 和 系统 级 的 功能 危险 分 析 、 故 障 树 分 析 、 
区 域 安全 性 分 析 、 系 统 安 全 性 评估 等 工作 。 通 过 功能 危险 分 析 确 定 产品 的 安全 
性 目标 ,通过 结构 强度 设计 、 余 度 设计 等 手段 消除 、 降 低 或 控制 影响 XXX( 产 品 
名 称 ) 安 全 使 用 的 灾难 和 人 危险 的 故障 状态 ,并 提出 解决 措施 ,提高 整 机 安全 性 
六 平 
6.2.2 一 般 设 计 准 则 

在 产品 总 体 设计 中 ,遵循 了 下 述 一 般 设 计 准 则 : 

a) 对 性 能 .重量 .可靠 性 .安全 性 、 维 修 性 及 经 济 性 等 进行 全 面 的 权衡 分 析 ， 
以 确定 最 佳 设计 方案 ; 

b) 最 小 风险 设计 采用 最 简化 的 交 联 配置 ,降低 产品 复杂 度 : 

1) 深入 进行 功能 分 析 ,去掉 多 余 或 不 必要 的 功能 ,简化 设计 目标 ; 

2) 在 保证 性 能 要 求 前 提 下 ,产品 设计 要 尽量 使 电路 、 结 构 简 化 ; 

3) 尽量 减少 产品 组 成 部 分 的 数量 及 其 相互 间 的 连接 ; 

4) 尽量 选用 标准 元 硕 件 ; 

5) 尽量 实现 零 . 部 .组 件 的 通用 化 .系列 化 和 组 合 化 ,控制 非 标准 零 、 部、 组 
件 的 比率 ,使 其 比率 尽量 低 ; 

c) 采用 成 熟 技 术 , 充 分 利用 和 已 使 用 的 同类 产品 的 成 熟 技 术 以 减少 研制 风 
险 和 增加 可 靠 性 ; 

d) 设计 中 若 需 要 采用 新 技术 .新 工艺 .新 材料 .新 元 器 件 、 新 部 件 时 ,应 进行 
安全 性 分 析 ,并 且 应 进行 安全 性 验证 ; 

e) 应 进行 故障 模式 及 影响 分 析 , 尽 可 能 通过 设计 消除 所 有 的 故障 模式 ,和 否 
则 ,通过 使 用 限制 或 维修 .检查 等 措施 将 故障 影响 减 到 最 小 ; 
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f) 通过 故障 模式 及 影响 分 析 或 其 他 设计 分 析 方 法 确定 关键 件 和 重要 件 ,对 
其 应 进行 安全 性 分 析 , 如 通过 功能 危险 分 析 ,初步 危险 分 析 .系统 危险 分 析 等 ,将 
可 能 导致 危险 状态 的 故障 消除 或 减少 到 最 少 ; 

g) 对 元 余 的 电源 .控制 装置 和 关键 零件 采用 适当 的 方法 进行 保护 ; 

h) 关键 功能 应 尽 可 能 配备 应 急 工 作 方式 ,能 自动 或 按 指令 转 人 应急 方式 ; 

i) 采用 告警 装置 ,对 系统 /分 系统 /设备 下 挂 的 部 件 出 现 故 障 或 危险 的 情况 
下 ,向 有 关 人 员 发 出 适当 的 告警 信息 ; 

j) 设计 中 要 考虑 减少 在 操作 使 用 及 维修 中 可 能 产生 人 为 失误 ,必要 时 应 有 
防 差错 及 防 误 动 措施 ; 

k) 设计 中 应 考虑 功能 测试 `, 包 装 . 贮 存 、 装 和 件 、 运 输 、 维 修 对 安全 性 的 影响 ; 

1) 设计 中 应 考虑 工作 人 员 在 操作 、 保 养 、 维 护 、 修 理 或 调整 过 程 中 ,尽量 避 
免 危 险 ( 例 如 :切削 锋 口 或 尖锐 部 分 等 ); 

m) 为 把 不 能 消除 的 危险 所 形成 的 风险 减少 到 最 低 , 应 采取 补偿 措施 ,如 联 
锁 .元 余 .故障 一 安全 设计 等 。 

( 注 ; 以 上 条 款 仅 为 示例 ,不 同型 号 要 求 也 不 尽 相 同 。 其 中 部 分 条 款 可 参考 
成 品 技 术 协 议 书 中 关于 型 号 安全 性 方面 的 定性 或 定量 要 求 )。 
6.2.3 详细 设计 准则 

在 产品 工程 设计 中 ,遵循 了 下 述 详 细 设 计 准 则 : 

a) 各 部 件 的 设计 应 符合 GJB/Z 457 一 2006《 机 载 电子 设备 通用 指南 》 的 
要 求 ; 

b) 对 重要 部 件 采用 多 个 或 多 通道 来 实现 以 提高 系统 安全 性 ; 

c) 元 器 件 、 零 部 件 和 材料 的 选择 和 使 用 应 符合 型 号 的 要 求 ; 

d) 所 设计 的 部 件 必 须 最 大 程度 地 实现 通用 化 .系列 化 、 组 合 化 .综合 化 ; 

e) 部 件 在 满足 任务 需要 的 前 提 下 ,应 尽量 采用 成 熟 技术 .成 熟 电路 ,要 简化 
电路 设计 和 结构 设计 ,尽量 ee 

f) 部 件 的 设计 尽量 采用 标准 的 ,经 验证 的 ,可 靠 的 电路 、 印 制 板 ; 

g) 对 元 器 件 和 零件 及 材料 应 按 GJB/Z 35 适当 的 降 额 使 用 ,必要 时 应 采取 
设计 补偿 措施 ; 

h) 应 运用 监控 、 检 测 手段 ,对 挂 在 总 线 上 的 端 机 能 显示 、 记录 工作 状态 和 故 
障 信 息 以 减少 危险 事故 或 事件 的 发 生 ; 

i) 对 使 用 环境 和 寿命 环境 进行 分 析 , 确 定 环 境 对 安全 性 的 影响 ,并 采取 有 
效 的 防护 措施 ; 

1) 应 根据 顶层 文件 ¢ X X X( 上 一 层次 产品 名 称 ) 环 境 技 术 要 求 ) 进 行 防 湿 
热 、. 防 霉 瑚 、 防 盐 雾 及 防 沙 侍 ( 仅 天 线 ) 设 计 ; 
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2) 应 按 GJB/Z 27 进行 热 设计 ; 

3) 应 对 所 有 设备 的 耐 冲击 和 振动 进行 设计 ,防止 由 于 冲击 或 振动 的 恶劣 环 
境 应 力 引 起 故障 ; 

4) 应 按 环 境 适 应 性 要 求 进行 强度 和 刚度 设计 ,设计 中 除了 应 尽量 降低 结构 
应 力 幅 值 外 ,还 应 采取 各 种 抗 疲劳 设计 措施 ; 

5) 电子 设备 的 电磁 发 射 和 敏感 度 应 符合 GJB 151A 一 1997 和 GJB 152A 一 
1997 的 要 求 ; 

6) 电路 板 .部 件 外 充 、 文 架 .电费 及 其 连接 器 均 应 按 有 关 标 准 进 行 三 防 处 理 ; 

7) 电 连 接 胡 的 封装 可 避免 潮气 和 腐蚀 性 物质 的 有 害 影响 ; 

j) 产品 发 生 故 障 时 能 防止 对 人 员 ,使 用 平台 或 其 他 设备 的 危害 ; 

k) 产品 控制 盒 应 考虑 人 机 工程 ,便于 使 用 .有 防 误 操 作 设 计 ; 

1) 产品 显示 设备 显示 画面 应 清楚 准确 ,不 会 有 歧义 ; 

m) 产品 的 设计 和 安装 必须 考虑 到 各 通道 波段 间 的 相互 干扰 ,并 提供 必要 
的 防 干扰 措施 ; 

n) 应 有 提示 发 生 故 障 或 险情 的 告警 信息 ; 

0) 软件 应 按 GJB 900A 一 2012 的 要 求 , 在 软件 开发 的 各 个 阶段 进行 有 关 的 
软件 危险 分 析 ; 

p) 应 对 可 能 遭 到 雷击 和 聚集 静电 的 部 件 进行 保护 ,如 天 线 ，; 

q) 通过 设计 消除 粗糙 的 校 边 .锐角 、 尖 端 和 出 现 缺 口 破裂 表面 的 可 能 性 ,以 
防止 皮肤 割 破 、 擦 伤 或 刺 伤 。 

( 注 : 以 上 条 款 仅 为 示例 ,不 同型 号 要 求 也 不 尽 相 同 。 其 中 部 分 条 款 可 参考 
成 品 技 术 协 议 书 中 关于 型 号 安全 性 方面 的 定性 或 定量 要 求 )。 
6.3 安全 性 试验 情况 

通过 对 产品 安全 性 特性 进行 检查 与 评估 ,安全 警告 标识 清楚 , 当 产 品 出 现 故 
障 时 可 自动 或 手动 进入 XXX 工作 状态 ,以 保证 正常 运行 。 产 品 使 用 维护 资料 
中 ,对 产品 的 正确 操作 使 用 和 维护 进行 了 说 明 ,并 有 安全 操作 要 求 和 警告 提示 ， 
正确 使 用 不 会 对 产品 和 机 体 造成 损害 ;产品 LRU 均 采 用 倒 圆 和 去 锐 边 处 理 , 在 
使 用 维护 过 程 中 不 会 对 人 员 造 成 伤害 。 
6.4 安全 性 评估 

安全 性 设计 良好 ,在 产品 研制 生产 .设计 定型 基地 试验 和 部 队 试验 过 程 中 ， 
未 出 现 人 员 伤 害 、 设 备 损坏 的 现象 ,未 发 生 影响 安全 的 技术 质量 问题 。 
7 存在 的 问题 及 建议 
7.1 存在 的 问题 

存在 的 问题 主要 包括 : 
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a) 多 久久 3 

by 汉 疙 淡 。 
7.2 建议 

改进 措施 和 建议 主要 有 : 

a 

的 守 汉 冯 ， 
8 结论 

在 XXX( 产 品名 称 ) 整 个 研制 过 程 中 ,本 着 “可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安 
全 性 是 设计 出 来 的 "研究 思想 ,制定 并 逐步 贯彻 实施 了 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 
性 安全 性 工作 计划 ,通过 可 靠 性 维修 性 分 配 ,将 可 靠 性 维修 性 指标 细 化 到 各 组 成 
部 分 的 设计 中 ,测试 性 保障 性 安全 性 工作 组 认真 履行 职责 ,测试 性 保障 性 安全 性 
措施 及 设计 均 已 落实 在 产品 图 样 、 技术 文件 中 。 通 过 鉴定 试验 和 定型 试验 的 考 
核 ,证 明 其 可 靠 性 维修 性 测试 性 保障 性 安全 性 已 满足 研制 总 要 求 中 规定 的 战术 
技术 指标 要 求 。 
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江 例 28 电磁 兼容 性 评估 报告 


28.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

描述 产品 研制 过 程 中 开展 的 电磁 兼容 性 工作 和 电磁 兼容 性 试验 结果 ,对 产 
品 电磁 兼容 性 进行 综合 评价 ,作为 产品 设计 定型 的 依据 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 阶段 编写 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :人 研制 立项 综合 论证 报告 ,人 研制 总 要 求 ,电磁 兼容 性 要 求 ,通用 规 
范 , 系 统 规范 ,电磁 兼容 性 大 纲 ,电磁 兼容 性 控制 计划 ,电磁 兼容 性 试验 预测 与 分 
析 ,电磁 兼容 性 试验 计划 ,电磁 兼容 性 试验 报告 ,GJB 1389 一 1992《 系 统 电 磁 兼 
容 性 要 求 》,GJB 151A 一 1997《 军 用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 要 求 》,GJB 
152A 一 1997《 军 用 设备 和 分 系统 电磁 发 射 和 敏感 度 测量 》,GJB/Z 17 一 1991《 军 
用 装备 电磁 兼容 性 管理 指南 》,GJB/Z 170. 14 一 2013《 军 工 产 品 设计 定型 文件 编 
制 指南 第 14 部 分 :电磁 兼容 性 评估 报告 》 等 。 
4. 目次 格式 

GJB/Z 170. 14 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 14 部 分 :电磁 
兼容 性 评估 报告 》 编 写 。 

GJB/Z 170. 14 一 2013 规定 了 《电磁 兼容 性 评估 报告 》 的 编制 内 容 和 要 求 , 并 
给 出 了 一 个 武器 系统 电磁 兼容 性 评估 报告 的 示例 。 


28.2 编写 说 明 


1 产品 概述 
主要 包括 :任务 来 源 .产品 主要 用 途 、 组 成 与 功能 .产品 电磁 兼容 性 主要 工作 
2 电磁 兼容 性 要 求 
逐条 列 出 研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 、 研 制 合同 ) 中 对 系统 、 分 系统 和 设备 的 
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电磁 兼容 性 定量 与 定性 要 求 ,以 及 产品 研制 方案 评审 会 进一步 明确 的 产品 电磁 
兼容 性 相关 要 求 。 
3 电磁 兼容 性 设计 情况 

电磁 兼容 性 设计 情况 应 正确 体现 对 产品 的 电磁 兼容 性 要 求 .产品 应 用 环境 
及 其 战术 应 用 的 理解 ;全 面 反映 产品 电磁 兼容 性 设计 工作 的 内 容 ; 明 确 表述 产品 
电磁 兼容 性 设计 中 的 主要 成 果 。 

3.1 需求 分 析 情 况 

主要 包括 : 

a) 电磁 兼容 性 总 体 要 求 分 析 情 况 。 根 据 产品 研制 总 要 求 中 确定 的 产品 电 
磁 兼 容 性 总 体 要 求 , 以 及 产品 研制 方案 评审 会 进一步 明确 的 产品 电磁 兼容 性 相 
关 要 求 ,对 产品 作战 使 用 要 求 进行 分 析 的 情况 ;对 产品 遂行 任务 时 面临 的 自然 电 
磁 环 境 进 行 分 析 的 情况 ;对 产品 遂行 任务 时 面临 的 人 为 电磁 环境 进行 分 析 的 
情况 ; 

b) 电磁 兼容 性 总 体 技 术 要 求 分 析 情 况 。 依 据 对 产品 电磁 兼容 性 总 体 要 求 
的 分 析 ,参考 相关 国家 军用 标准 等 ,对 产品 在 预期 电磁 环境 下 的 适应 性 进行 分 析 
的 情况 ;按照 系统 、 分 系统 和 设备 等 不 同 层级 ,对 产品 电磁 兼容 性 设计 和 试验 考 
核 极 限 值 进行 分 析 的 情况 ;对 工程 可 实现 性 及 技术 风险 进行 分 析 的 情况 。 

3.2 设计 工作 情况 

主要 包括 : 

a) 方案 阶段 。 应 包括 : 

1) 系统 电磁 兼容 性 总 体 技术 要 求 制定 情况 ,向 分 系统 .设备 指标 及 要 求 的 
分 解 情况 ; 

2) 系统 、 分 系统 .设备 电磁 兼容 性 设计 情况 ,电磁 兼容 性 建 模 情况 。 

b) 工程 研制 阶段 。 可 分 为 系统 级 和 分 系统 、 设 备 级 两 个 部 分 : 

1) 系统 级 。 应 包括 : 

(1) 系统 方案 阶段 存在 的 电磁 兼容 性 问题 .解决 措施 及 归 零 情况 ; 

(2) 对 配套 货架 产品 电磁 兼容 性 的 符合 性 检查 情况 ,以 及 提出 的 补充 要 求 
情况 ; 

(3) 对 分 系统 .设备 初 样机 电磁 兼容 性 的 分 析 预 测 情况 ,以 及 基于 分 系统 、 
设备 初 样机 电磁 兼容 性 ,对 系统 初 样机 电磁 兼容 性 的 分 析 预 测 情 况 ;系统 初 样 阶 
段 电 磁 兼 容 性 设计 情况 .设计 方案 落实 情况 ; 

(4) 系统 初 样 阶段 存在 的 电磁 兼容 性 问题 .解决 措施 及 归 零 情况 ,系统 正 样 
机 电磁 兼容 性 改进 设计 情况 ; 

(5) 系统 正 样 阶段 为 保证 电磁 兼容 性 所 采取 的 生产 工艺 和 安装 措施 情况 ; 
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(6) 对 分 系统 .设备 正 样机 电磁 兼容 性 更 改 预测 分 析 情 况 ,以 及 基于 分 系 
统 、. 设 备 正 样机 电磁 兼容 性 ,对 系统 正 样机 电磁 兼容 性 的 分 析 预 测 情况 ; 

(7) 系统 联 调试 验 电磁 兼容 性 问题 分 析 及 归 零 情况 ; 

(8) 系统 电磁 兼容 性 摸底 试验 问题 分 析 及 归 零 情况 。 

2) 分 系统 .设备 级 。 应 包括 : 

(1) 分 系统 .设备 方案 阶段 存在 的 电磁 兼容 性 问题 .解决 措施 及 归 零 情况; 

(2) 配套 贷 架 产品 对 系统 提出 的 补充 要 求 的 落实 情况 ; 

(3) 分 系统 、 设 备 初 样 阶段 电磁 兼容 性 设计 情况 及 方案 落实 情况 ; 

(4) 分 系统 .设备 初 样机 电磁 兼容 性 问题 归 零 及 正 样 机 电磁 兼容 性 改进 设 
计 情 况 ; 

(5) 分 系统 .设备 正 样 阶 段 为 保证 电磁 兼容 性 所 采取 的 生产 工艺 和 安装 措 
施 情况 ; 

(6) 分 系统 .设备 正 样机 电磁 兼容 性 问题 归 零 情况 ; 

(7) 系统 设计 定型 试验 前 ,分 系统 .设备 回 系 统 提 交 正 样机 电磁 兼容 性 测试 
报告 。 
c) 设计 定型 阶段 
设计 定型 电磁 兼容 性 试验 中 存在 的 问题 .原因 分 析 及 改进 性 设计 情况 。 

3.3 阶段 成 果 情 况 

主要 包括 : 

a) 各 阶段 解决 电磁 兼容 性 问题 的 关键 技术 及 试验 验证 情况 

b) 方案 阶段 电磁 兼容 性 设计 工作 评审 情况 ; 

c) 工程 研制 阶段 电磁 兼容 性 设计 工作 评审 情况; 

d) 设计 定型 阶段 电磁 兼容 性 设计 工作 评审 情况 。 

4 电磁 兼容 性 管理 与 质量 控制 情况 
4.1 组 织 管理 情况 

应 正确 反映 各 参 研 单位 产品 电磁 兼容 性 管理 的 运行 机 制 . 管 理 内 容 、 控 制 措 
施 及 管理 效益 情况 ,内 容 主 要 包括 : 

a) 电磁 兼容 性 工作 主管 机 构 和 管理 责任 人 情况; 

b) 电磁 兼容 性 管理 工作 主要 内 容 和 主要 工作 节点 ; 

c) 对 已 建立 电磁 兼容 性 工作 组 的 ,应 简 述 其 成 立 和 运行 情况 ; 

d) 电磁 兼容 性 大 纲 制 定 ,评审 和 贯彻 情况 ; 

e) 电磁 兼容 性 控制 计划 制定 和 控制 管理 效益 ; 

f) 电磁 兼容 性 工作 计划 制定 和 执行 情况 ; 

g) 电磁 兼容 性 培训 计划 制定 和 实施 情况 等 。 
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4. 2 


质量 控制 情况 

主要 包括 : 

a) 电磁 兼容 性 工作 纳入 质量 管理 体系 情况 ; 

b) 关键 节点 电磁 兼容 性 技术 控制 内 容 与 控制 措施 ; 
c) 各 阶段 电磁 兼容 性 质量 评估 情况 ; 

d) 电磁 兼容 性 质量 管理 效益 等 。 


5 电磁 兼容 性 试验 情况 


S$. 1 


S$. 2 


研制 试验 

主要 包括 : 

a) 配套 货架 产品 研制 试验 情况 ; 

b) 分 系统 ,设备 初 样机 研制 试验 情况 ; 

c) 系统 初 样机 研制 试验 情况 ; 

d) 分 系统 .设备 正 样 机 研制 试验 情况 ; 

e) 系统 正 样机 人 研制 试验 情况 。 

设计 定型 试验 

主要 包括 军工 产品 定型 委员 会 认可 的 第 三 方 电磁 兼容 性 测试 .设计 定型 基 


地 试验 和 设计 定型 部 队 试验 三 种 情况 ,内容 应 包括 : 


a) 试验 时 间 ,试验 地 点 , 承 试 单位 ,试验 环境 (试验 现场 地 理 . 电 磁 、 使 用 等 


环境 ) 与 条 件 ( 战 术 应 用 条 件 ) ,被 试 品 技术 状态 ,试验 内 容 , 试 验方 法 ,试验 布局 ， 
以 及 试验 中 收发 传感器 与 被 试 品 间 的 相对 空间 位 置 . 测 试 频率 点 数量 及 具体 频 
点 ,被 试 品 工作 状态 时 序 .试验 场 强 极限 值 .敏感 判 据 等 重要 试验 要 素 的 确定 依 
据 等 ; 


b) 试验 内 容 符 合 度 情况 ; 

c) 电磁 兼容 性 综合 结论 得 出 的 方法 和 依据 ; 

d) 试验 中 出 现 的 主要 问题 及 其 验证 结果 情况 ; 

e) 各 阶段 试验 结论 等 。 

编写 要 求 ,在 表述 电磁 兼容 性 试验 情况 时 , 需 反映 出 以 下 方面 的 内 容 : 

a) 应 分 类 明确 试验 的 时 间 与 地 点 , 承 试 单位 ,试验 环境 与 条 件 , 被 试 品 技术 


状态 ,试验 内 容 与 方法 ,试验 数据 分 析 与 处 理 等 ; 


度 。 


b) 应 按照 系统 级 和 分 系统 、 设 备 级 分 层次 说 明 相 关 试验 情况 ; 

c) 应 体现 联 调 试验 情况 ; 

d) 应 将 实际 试验 内 容 与 试验 大 纲 规定 的 试验 内 容 进 行 对 比 , 并 说 明 其 符合 
对 未 完成 或 未 进行 的 试验 应 说 明 其 原因 ; ， 
e) 对 于 不 具备 试验 条 件 ,或 无 法 进行 实 装 试验 的 产品 ,应 说 明 所 采用 的 方 
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法 和 依据 .电磁 兼容 性 综合 结论 得 出 的 方法 和 依据 .电磁 兼容 性 符合 性 结论 的 可 
信和 度 等 ; 

f) 对 于 敏感 性 试验 , 除 说 明 试 验 结论 外 ,还 应 说 明 试验 中 产品 性 能 的 变化 
情况 等 。 
6 问题 及 解决 情况 

应 分 类 明确 试验 期 间 出 现 问题 的 现象 .原因 分 析 .解决 措施 .试验 验证 情况 。 
主要 包括 : 

a) 人 研制 试验 中 的 问题 及 解决 情况 。 应 体现 系统 联 调 试验 和 电磁 兼容 性 专 
题 试验 中 出 现 的 问题 及 解决 情况 ; 

b) 设计 定型 试验 中 的 问题 及 解决 情况 。 设 计 定型 试验 中 经 攻关 仍 未 达标 ， 
或 尚 存 问题 的 ,应 说 明 其 情况 ,并 分 析 对 作战 使 用 的 影响 。 
7 电磁 兼容 性 综合 评估 

应 根据 系统 电磁 兼容 性 总 体 要 求 ,总体 技术 要 求 和 管理 要 求 ,在 各 类 试验 数 
据 与 试验 结论 基础 上 对 电磁 兼容 性 设计 方案 .管理 控制 措施 有 效 性 进行 综合 评 
估 ; 应 体现 系统 、 分 系统 .设备 不 同 层次 的 综合 评估 情况 ;综合 评估 的 输入 条 件 或 
数据 应 具有 可 追溯 性 ;对 满足 产品 研制 总 要 求 ( 或 研制 任务 书 、 研 制 合同 ) 的 程 
度 , 应 有 明确 的 结论 ;对 不 满足 研制 总 要 求 (或 研制 任务 书 、 研 制 合 同 ) 的 项 目 , 应 
对 作战 使 用 的 影响 给 出 明确 意见 ,并 附 主管 部 门 或 同行 专家 的 审查 意见 。 内 容 
主要 包括 : 

a) 设计 方案 有 效 性 ; 

b) 管理 控制 措施 有 效 性 ; 

c) 试验 数据 可 信和 度 ; 

d) 评估 模型 和 评估 方法 合理 性 ; 

e) 综合 评估 结论 。 
8 使 用 建议 
8.1 作战 使 用 建议 

根据 对 产品 的 综合 评估 结论 ,给 出 作战 使 用 建议 。 
8.2 维护 使 用 建议 

根据 对 产品 的 综合 评估 结论 ,给 出 维护 使 用 建议 。 
8.3 管理 建议 

根据 对 产品 的 综合 评估 结论 ,给 出 管理 建议 。 
8.4 注意 事项 

应 说 明 产 品 战 术 运用 中 需要 关注 的 有 关 情 况 ;明确 产 品 使 用 中 需要 积累 的 
有 关 数 据 等 。 
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28.3 编写 示例 


1 产品 概述 
1.1 任务 来 源 
总 装 装 计 CX XX XjX XX 号 《关于 X XX 立项 研制 事 》; 
装 军 CXXXXjXXxX 号 《关于 X XX 研制 总 要 求 事 》。 
1.2 产品 主要 用 途 
X XX( 产 品名 称 ) 主 要 用 于 X X XxX。 其 主要 作战 使 用 要 求 及 性 能 如 下 : 


1.3 产品 组 成 

X XX( 产 品名 称 ) 主 要 由 XX Xe……*。 、X XX 等 组 成 。 
1.4 电磁 兼容 性 工作 简 述 

根据 总 装 装 计 CX XX XjXxXX 号 《关于 X XX 立项 研制 事 》, 沪 军 [XXX 
XjXXX 号 《关于 X XX 研制 总 要 求 事 》, X XX( 产 品名 称 ) 自 20XX 年 XX 
月 开始 研制 ,20X XxX 年 XX 月 通过 方案 评审 ,完成 了 电磁 兼容 性 指标 分 配方 案 
评估 、X XX 等 工作 ,20X X 年 XX 月 转 入 工程 研制 阶段 ,完成 了 电磁 兼容 性 仿 
真 预测 .方案 改进 、X XX 等 工作 ,20X X 年 XX 月 完成 正 样 鉴定 ,进入 设计 定型 
阶段 。 
2 电磁 兼容 性 要 求 

根据 总 装 装 计 [X XXXjxxXxX 号 《关于 X XX 立项 研制 事 》, 装 军 [XX 
X XjXXxX 号 《关于 X XX 研制 总 要 求 事 》, X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 、 
研制 任务 书 及 研制 合同 对 系统 、 分 系统 和 设备 提出 了 电磁 兼容 性 定量 与 定性 
要 求 , 并 在 研制 方案 评审 会 上 进一步 明确 了 电磁 兼容 性 相关 要 求 。 有 具体 内 容 
如 下 。 

a) 研制 总 要 求 对 X XX( 产 品名 称 ) 的 电磁 兼容 性 定量 要 求 包 括 : X Xx X、 
X XK 

b) 研制 总 要 求 对 XXX (产品 名称 ) 的 电磁 兼容 性 定性 要 求 包括 : X X X、 
光斑 这 

c) 研制 任务 书 对 XX X( 产 品名 称 ) 的 电磁 兼容 性 定量 要 求 包括 : X Xx X、 
wR 

d) 研制 任务 书 对 XX X( 产 品名 称 ) 的 电磁 兼容 性 定性 要 求 包 括 :X X X、 
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XX 

e) 研制 合同 对 XX X (产品 名称) 的 电磁 兼容 性 定量 要 求 包 括 :XXX、X 
x 溪 

f) 研制 合同 对 XX X( 产 品名 称 ) 的 电磁 兼容 性 定性 要 求 包括 :XXX、X 
区 区 

g) 研制 方案 评审 会 进一步 明确 的 XXX( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 要 求 包 括 : 
.地 
3 电磁 兼容 性 设计 情况 
3.1 需求 分 析 
3.1.1 电磁 兼容 性 总 体 要 求 分 析 情 况 

a) 作战 使 用 要 求 分 析 情 况 

XXX( 产 品名 称 ) 的 典型 作战 模式 为 X 义 X\ XXX, 典 型 作战 使 用 剖面 为 
治本 东芝 尖 光 。 

b) 自然 电磁 环境 分 析 情 况 

X XX( 产 品名 称 ) 在 典型 作战 使 用 训 面 所 面临 的 自然 电磁 环境 主要 包括 : 

电子 噪声 源 ;X XX 、X Xx Xx( 列 出 相关 电子 元 件 、 发 射频 谱 、 发 射 功率 或 统 
计 分 布 特性 ) 。 

天 电 品 声 源 : 头 X 义 ` 关 义 义 ( 作 战 使 用 剖面 下 面临 的 自然 现象 ,如 雷电 , 列 
出 幅 频 特性 或 统计 特性 ) 。 

地 球 外 噪声 源 : 关 久久 头 义 ( 列 出 来 自 地 球 外 层 空 间 噪 声 及 其 辐射 和 分 
布 特性 ) 。 

沉积 秀 电 :次 尖 该 .又 驻 。 

c) 人 为 电磁 环境 分 析 情 况 

X XX( 产 品名 称 ) 在 典型 作战 使 用 训 面 所 面临 的 人 为 电磁 环境 主要 包括 : 

电磁 发 射 系统 :广播 发 射电 台 、 无 线 电 台 / 站 、 叶 航 系统 、X XX 、X XxX X( 列 
出 相关 频段 或 频 点 及 其 幅度 等 信息 )。 

友 方 电磁 发 射 : 雷 达 设 备 、 通 信 设 备 、X X X 、X X X( 列 出 相关 频段 或 频 点 
及 其 幅度 等 信息 )。 

敌 方 电磁 发 射 :雷达 干扰 设备 .通信 干扰 设备 等 电子 对 抗 设 备 ( 列 出 相关 频 
段 或 频 点 及 其 幅度 等 信息 ) 。 
3.1.2 电磁 兼容 性 总 体 技术 要 求 分 析 情 况 

a) 电磁 环境 适应 性 分 析 情 况 

根据 自然 电磁 环境 和 人 为 电磁 环境 的 构成 要 素 , 结 合 X X X( 产 品名 称 ) 的 
作战 使 用 要 求 , 对 其 电磁 环境 适应 性 分 析 情 况 简 述 如 下 。 
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X XX( 产 品名 称 ) 具 有 雷电 、 静 电 等 电磁 危害 的 防护 能 力 ( 雷 电 电磁 防护 的 
设计 要 求 和 考核 要 求 X X Xx ;静电 防护 的 考核 要 求 是 25kV/m/300kV/m, 或 其 
他 定性 或 定量 要 求 ) ;根据 武 句 装备 的 需求 ,说 明 对 电子 噪声 .天 电 噪 声 .沉积 
电 等 自然 噪声 提出 的 定性 或 定量 要 求 。 

XXX( 产 品名 称 ) 具 有 对 电磁 脉冲 等 电磁 危害 的 防护 能 力 ( 电 磁 脉 冲 的 相 
关 参 数 , 如 上 升 沿 等 ;干扰 源 的 主要 类 别 , 如 连续 波 干扰 源 、 瞬 态 干 扰 源 、 电 子 设 
备 非 线性 干扰 等 ;或 其 他 定性 或 定量 要 求 )。 

详 见 XXX( 产 品名 称 ) 电 磁 环 境 适 应 性 分 析 报 告 。 

b) 电磁 兼容 性 考核 极限 值 分 析 情 况 

由 使 用 方 提出 的 X XX( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 考核 极限 值 包 括 X X xX 、x 
WK 

参照 X Xx X 国 军 标 中 X x Xx 典型 使 用 环境 下 推荐 的 考核 极限 值 包括 XX 
浅 、 浅 .小 状 ,。 

c) 工程 可 实现 性 及 技术 风险 分 析 情 况 

X XX( 产 品名 称 ) 工 程 可 实现 性 分 析 主 要 包括 XXX、X x xX; 

X XX( 产 品名 称 ) 工 程 技 术 风 险 分 析 主 要 包括 XXX、XX xX。 
3.2 设计 工作 情况 
3.2.1 方案 阶段 
3.2.1.1 系统 电磁 兼容 性 技术 要 求 及 分 解 情 况 简 述 

a) 系统 级 电磁 兼容 性 技术 要 求情 况 简 述 

根据 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 , 该 武器 系统 应 满足 GJB 1389A 中 XX 
X 、X Xx X 等 要 求 ; 具 备 在 电磁 兼容 性 总 体 要 求 中 规定 的 电磁 环境 下 工作 的 
能 力 。 

b) 分 系统 .设备 级 电磁 兼容 性 技术 要 求情 况 简 述 

根据 X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 总 要 求 及 X XX 分 系统 ,设备 人 研制 方案 ,该 分 系 
统 .设备 应 满足 GJB 151A 中 CEX XX、CEX X XX、 .REX XX REX 
X ee ‘CSR CK CGN RN ee .RSX XxX XRSX xX Xe 等 测试 项 目的 
要 求 ; 并 按照 GJB 152A 规定 的 方法 进行 考核 。 

X XX( 说 明 : 各 军 兵 种 武器 装备 可 以 根据 军 兵 种 装备 特点 补充 相关 行业 标 
准 要 求 , 并 可 根据 该 型 装备 特点 补充 相关 要 求 。) 
3.2.1.2 系统 电磁 兼容 性 设计 及 建 模 情况 简 述 

a) 功能 原理 说 明 

1) 系统 功能 框图 及 原理 图 

系统 主要 分 系统 .设备 清单 (标明 一 级 .二 级 .三 级 产品 ) 
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2) 分 系统 .设备 ] 

功能 框图 .原理 图 。 

3) 分 系统 .设备 2 

功能 框图 .原理 图 。 

b) 电磁 兼容 性 干扰 预测 情况 简 述 

1) 系统 

X XX( 产 品名 称 ) 的 电磁 兼容 性 模型 主要 包括 武器 系统 平台 模型 、 天 线 模 
型 、 线 缆 模 型 .设备 模型 等 ,并 完成 了 武器 系统 屏蔽 效能 .电磁 环境 .谐振 特性 ,天 
线 看 合 、 天 线 布局 , 线 缆 布 局 ,设备 用 频 等 分 析 。 具 体内 容 可 见 X XX( 产 品名 
称 ) 电 磁 兼 容 性 分 析 预 测报 告 , 结 论 引 用 如 下 。 

(1) XXX( 说 明 ;依据 武 器 系统 平台 设计 方案 ,主要 部 位 的 屏 殴 效能 、 电 磁 
谐振 等 特性 分 析 情 况 ); 

(2) XXX( 说 明 : 依 据 天 线 布 局 初步 设计 方案 ,武器 系统 上 安装 天 线 的 方 
向 图 、 天 线 间 境 合 .平台 电磁 环境 等 特性 分 析 情 况 ); 

(3) 久久 (说 明 : 依 据 设 备 布局 、 线 缆 布 局 初步 设计 方案 ,武器 系统 场 线 耦 
合 、 线 间 串 扰 等 主要 耦合 通道 的 电磁 耦合 特性 分 析 情 况 ); 

(4) XXX( 说 明 : 依 据 分 系统 、 设 备 初 步 设 计 方案 ,其 电磁 干扰 和 电磁 敏感 
特性 分 析 情 况 ); 

(5) XXX( 说 明 ; 依 据 上 述 分 析 结 论 ,结合 分 系统 ,设备 间 的 干扰 关联 关 
系 ,得 出 的 干扰 关联 给 阵 为 ): 


Ee 分 系统 ,设备 1 | 分 系统 ,设备 2 | 分 系统 .设备 3 | 分 系统 ,设备 n 











| RE | | CT | Cr | Cr 
| TE | FRE) | | re | 
| | ns | i | | 
| Cy | ia | CRE | CR | 
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2) 分 系统 .设备 1 

X 汉 交 。 

3) 分 系统 .设备 2 

波多 谈 ， 

c) 电磁 兼容 性 设计 及 建 模 情 况 

1) 系统 

(1) 义 义 义 ( 说 明 : 简 述 天 线 、 线 缆 布 局 电磁 兼容 性 设计 和 建 模 情况 ); 

(2) XXX 义 ( 说 明 : 简 述 设 备 布局 调整 .发 射 功 率 . 谐 波 抑 制 ,发 射 带 外 衰减 、 
接收 灵敏 度 、 接 收 带 外 抑制 、 镜 像 抑 制 、 交互 调 抑制 \ 屏 蔽 、 接地、 电源 滤波 等 电大 
兼容 性 设计 情况 ); 

(3) XX X( 说 明 : 简 述 设备 内 各 组 件 的 功能 组 成 和 具体 性 能 参数 电磁 兼容 
性 设计 情况 ,如 本 振 \、 混 频 、 放 大 、 滤 波 、 调 制 解 调 、 电 源 转 换 等 ); 

2) 分 系统 .设备 1 

站 加 其 。 

3) 分 系统 ,设备 2 

中 .着 . 赴 
3.2.2 工程 研制 阶段 
3.2.2.1 系统 级 

a) 系统 方案 阶段 电磁 兼容 性 问题 分 析 及 归 零 情况 

1) 存在 的 电磁 兼容 性 问题 主要 包括 :XXX、X XX; 

2) 解决 措施 如 下 :XXX、Xx Xx， 

3) 归 零 情况 :XXX、XxXxXx。 

b) 配套 货架 产品 电磁 兼容 性 符合 性 检查 情况 

经 过 摸底 试验 和 仿真 分 析 , X Xx Xx 配套 货架 产品 与 武 带 系统 能 够 电磁 羔 容 
(或 经 过 摸底 试验 和 仿真 分 析 , X X X 配套 货架 产品 与 武 絮 系统 暂 不 能 电磁 菲 
容 , 需 要 按照 武器 系统 总 体 要 求 ,进行 电磁 兼容 性 整改 )。 详 见 X XxX X 配套 货架 
产品 电磁 兼容 性 摸底 试验 和 仿真 分 析 报 告 。 

对 配套 货架 产品 补充 要 求 如 下 : 

1 浇灌 和 

中 站 涛 六 

c) 分 系统 ,设备 初 样机 电磁 兼容 性 分 析 预 测 情况 

X XX 分 系统 ,设备 初 样机 电磁 兼容 性 分 析 预 测 情况 简 述 如 下 。 

1) xX XX 频段 或 频 点 谐 波 发 射 超标 X xX Xx dB; 
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2) 久久 频段 或 频 点 敏感 国 值 不 满足 XXXdB 要 求 , 易 产生 敏感 ; 

3) XXX 天 线 和 XX XXX 天 线 隔 离 度 为 XXXdB, 不 满足 XXX 分 系统 、 设 
备 和 X XX 分 系统 ,设备 的 隔离 度 要 求 ,对 X XX 分 系统 、 设 备 的 带 外 抑制 要 求 
应 提高 X X XdB; 

d) 系统 初 样机 电磁 兼容 性 分 析 预 测 情 况 

基于 分 系统 .设备 初 样机 电磁 兼容 性 ,对 XXX( 产 品名 称 ) 初 样机 电磁 兼容 
性 预测 情况 简 述 如 下 。 

1) XXX( 说 明 : 产 品 天 线 布 局 评估 情况 简 述 ); 

2) 在 X XX 频段 或 频 点 ,X XX 任务 干扰 系统 对 X XX 机 载 航 电 设 备 易 产 
生 宽 市 噪声 干扰 ,对 该 任务 干扰 系统 的 带 外 抑制 要 求 已 提高 XX Xx dB; 

3) 在 X XX 频段 或 频 点 ,XXX 机 载 设 备 发 射 对 XX xX 机 载 设备 接收 易 产 
生 同 频 干 扰 ,该 设备 已 采取 闭锁 方式 工作 ; 

4) 在 机 腹 X XX 位 置 , 场 强 值 为 X X XV/m, 不 满足 GJB 5313 一 2004 对 人 
员 电 磁 辐 射 上 暴露 限 值 的 要 求 , 已 提高 该 位 置 电 磁 屏 项 效能 X XxX XdB; 

e) 系统 初 样机 电磁 兼容 性 设计 及 方案 落实 情况 

系统 初 样 阶段 电磁 兼容 性 设计 情况 简 述 如 下 : 

区 这 该 .英美 渍 < 

系统 初 样 阶段 电磁 兼容 性 设计 方案 落实 情况 简 述 如 下 : 

尖 当 昊 珊 站 。 

f) 系统 初 样机 电磁 兼容 性 问题 归 零 及 改进 设计 情况 

1) 系统 初 样机 存在 的 电磁 兼容 性 问题 主要 包括 :XXX、xX XxX; 

2) 解决 措施 如 下 :XXX、XxXxx，) 

3) 归 和 零 情 况 :XXX、xXxxXx; 

4) 系统 正 样 机 电磁 兼容 性 改进 设计 主要 工作 为 :依据 系统 初 样机 电磁 基 容 
性 问题 .解决 措施 及 归 零 情况 , 简 述 X x X 系 统 正 样机 电磁 兼容 性 的 改进 设计 方 
案 , 详 见 Xx XX 系统 正 样机 电磁 兼容 性 的 改进 设计 方案 。 

g) 系统 正 样 阶段 为 保证 电磁 兼容 性 所 采取 的 生产 工艺 和 安装 措施 情况 

按照 X XX 系统 正 样机 电磁 兼容 性 的 改进 设计 方案 ,为 保证 X XX 系统 正 
样 阶段 电磁 兼容 性 ,需要 采取 的 生产 工艺 和 安装 措施 如 下 :XX X 、*…… KA 

(逐一 列 出 ); 详 见 X XX 系统 正 样 阶段 电磁 兼容 性 生产 工艺 和 安装 措施 报告 。 
h) 分 系统 、 设 备 正 样机 电磁 兼容 性 更 改 分 析 预 测 情况 
Xx XX 分 系统 ,设备 正 样 机 电磁 兼容 性 更 改 分 析 预 测 情况 简 述 如 下 : 
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针对 义 X 久 频段 或 频 点 发 射 超标 现象 ,在 X 关 关 位 置 增加 多 关 关 滤波 需 , 该 
分 系统 、 设 备 正 样机 在 该 频段 或 频 点 发 射 幅 值 减 少 X x XdB，。 

i) 系统 正 样机 电磁 兼容 性 分 析 与 预测 情况 

基于 分 系统 、 设 备 正 样 机 电磁 兼容 性 更 改 分 析 预 测 情 况 , 对 XX X( 产 品名 
称 ) 正 样机 电磁 兼容 性 分 析 预 测 情况 简 述 如 下 : 

Xx X xX 天 线 位 置 调整 为 机 腹 X XX 框 和 XXX 框 之 间 , 经 建 模仿 真 分 析 ,与 
X X X 天 线 的 天 线 隔离 度 增加 Xx Xx Xx dB。 

j) 系统 联 调试 验 中 电磁 兼容 性 问题 分 析 及 归 零 情况 

1) 存在 的 电磁 兼容 性 问题 主要 包括 :XXX、XXX; 

2) 解决 措施 如 下 :XXX、XxX xX， 

3) 归 零 情况 :XXX、XxxXx。， 

k) 系统 电磁 兼容 性 摸底 试验 中 问题 分 析 及 归 零 情况 

1) 存在 的 电磁 兼容 性 问题 主要 包括 :XXX、Xx XX; 

2) 解决 措施 如 下 :XXXx、xx Xx; 

3) 归 零 情况 :XXX、XXX;} 

4) 归 短 情况 :XXX、XxXX。 
3.2.2.2 分 系统 、 设 备 初 样机 研制 (C) 

a) 方案 阶段 电磁 兼容 性 问题 分 析 及 归 委 情况 

1) 存在 的 电磁 兼容 性 问题 主要 包括 :XXX、xXX XxX; 

2) 解决 措施 如 下 :XXX 、 XXX; 

3) 归 零 情况 :XXX 、 XXX。 

详 见 方案 阶段 电磁 兼容 性 问题 分 析 及 归 零 报告 。 

b) 系统 对 配套 货架 产品 的 补充 要 求 的 落实 情况 

针对 X XX 配套 货架 产品 安装 在 X XX 位 置 产生 辐射 敏感 现象 ,对 该 配套 
产品 提出 提高 屏蔽 效能 X X XdB 的 补充 要 求 , 在 工程 研制 阶段 对 该 配套 货架 产 
品 机 箱 重 新 设计 为 X X X ,经 试验 验证 ,该 配套 货架 产品 落实 补充 要 求 后 的 屏 燕 
效能 为 X X XdB, 满 足 装 机 要 求 。 

c) 电磁 兼容 性 设计 情况 及 方案 落实 情况 

X XX 分 系统 ,设备 在 初 样 阶 段 , 通 过 采取 单独 屏蔽 .电路 隔离 增加 稳 压 模块 等 
方法 ,降低 了 分 系统 设备 对 外 电磁 辐射 及 传导 发 射 ,使 其 满足 GJB 151A 的 要 求 。 

详 见 X XX 分 系统 、 设 备 初 样 阶段 电磁 兼容 性 设计 方案 。 

d) 分 系统 、. 设 备 初 样机 摸底 试验 中 电磁 兼容 性 问题 归 零 情况 
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1) 分 系统 、 设 备 初 样机 摸底 试验 中 存在 的 电磁 兼容 性 问题 主要 包括 : xX X 
这 次 沽 站。 

2) 解决 措施 及 归 零 情况 如 下 :久久 久久 义 义 。 

详 见 久久 分 系统 (或 设备 ) 初 样 阶段 电磁 兼容 性 摸底 试验 .问题 分 析 及 问 
题 归 零 报 告 。 
3.2.2.3 分 系统 .设备 正 样 机 研制 ($S) 

a) 分 系统 .设备 正 样机 电磁 兼容 性 改进 设计 情况 

依据 分 系统 (或 设备 ) 初 样机 电磁 兼容 性 摸底 试验 结论 及 电磁 兼容 性 问题 归 
零 情 况 , 并 结合 武 絮 系统 电磁 兼容 性 预测 情况 , 简 述 Xx Xx XxX 分 系统 (或 设备 ) 正 样 
机 电磁 兼容 性 的 改进 设计 方案 , 详 见 Xx XX 分 系统 (或 设备 ) 正 样机 电磁 兼容 性 
的 改进 设计 方案 。 

b) 分 系统 .设备 正 样 机 电磁 兼容 性 生产 工艺 及 安装 措施 

按照 X XX 分 系统 (或 设备 ) 正 样机 电磁 兼容 性 的 改进 设计 方案 ,为 保证 Xx 
XX 分 系统 (或 设备 ) 正 样 阶段 电磁 兼容 性 ,需要 采取 的 生产 工艺 和 安装 措施 如 
下 ;XX XX \、 XXX( 逐 一 列 出 ); 详 见 XX 久 分 系统 (或 设备 ) 正 样 阶段 电磁 
兼容 性 生产 工艺 和 安装 措施 报告 。 

c) 分 系统 .设备 正 样机 电磁 兼容 性 摸底 试验 问题 整改 及 归 零 情况 

根据 X XxX 分 系统 (或 设备 ) 正 样机 电磁 兼容 性 摸底 试验 结果 ,对 其 进行 电 
磁 兼 容 性 问题 整改 。 

1) X XX 电磁 兼容 性 问题 得 到 解决 (逐一 列 出 ); 

2) X XX 电磁 兼容 性 问题 只 得 到 部 分 解决 (逐一 列 出 ,并 详 述 未 解决 部 分 
的 内 容 ); 

3) XxX XxX 电磁 兼容 性 问题 暂时 无 法 得 到 有 效 解 决 (逐一 列 出 ,并 详 述 未 解 
决 部 分 的 内 容 ); 

4) 电磁 兼容 性 的 更 改 评估 预测 分 析 建 议 如 下 :XXX; 

5) XXX 分 系统 (或 设备 ) 正 样机 电磁 兼容 性 问题 最 终归 零 情 况 如 下 :Xx XX。 

详 见 久久 又 分 系统 (或 设备 ) 正 样 阶段 电磁 兼容 性 摸底 试验 .问题 归 零 及 更 
改 评估 预测 分 析 报 告 。 

d) 分 系统 .设备 提交 正 样机 电磁 兼容 性 测试 报告 情况 

按照 X XX( 产 品名 称 ) 人 研制 总 要 求 及 各 分 系统 、 设 备 研 制 方案 ,系统 设计 定 
型 试验 前 ,已 提交 X XX 项 分 系统 ,设备 共计 XXX 份 正 样机 电磁 兼容 性 测试 报 
告 ,实际 提交 X XX 项 分 系统 ,设备 X X X 份 正 样机 电磁 兼容 性 测试 报告 ,分 系 
统 ,设备 向 系统 提交 正 样 机 电磁 兼容 性 测试 报告 情况 良好 (X XX 分 系统 、 设 备 
因 关 关头 原因 未 能 及 时 提交 )。 
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系统 设计 定型 试验 前 ,分 系统 .设备 向 系统 提交 正 样 机 电磁 兼容 性 测试 报告 
情况 如 下 : 


试验 项 目 数 试验 项 目 数 试验 项 目 数 试验 项 目 数 
Ta | | | | 
mm | | 
a | | 
EE EE 
et A 









分 系统 .设备 7 





3.2.3 设计 定型 阶段 

a) 系统 电磁 兼容 性 试验 及 改进 设计 情况 

1) 系统 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 中 的 问题 包括 :XX Xx。 

2) 原因 分 析 如 下 :XX xX。 

3) 改进 性 设计 和 情况。 

b) XX xX 分 系统 (设备 ) 电 磁 兼 容 性 试验 及 改进 设计 情况 

1) 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 中 的 问题 包括 : X Xx Xx， 

2) 原因 分 析 如 下 :XXX。 

3) 改进 性 设计 情况 。 

c) X XX 分 系统 (设备 ) 电 磁 兼 容 性 试验 及 改进 设计 情况 

1) 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 中 的 问题 包括 : X X XX， 

2) 原因 分 析 如 下 :XX XxX。 

3) 改进 性 设计 情况 。 
3.3 阶段 成 果 情 况 
3.3.1 解决 电磁 兼容 性 问题 关键 技术 及 试验 验证 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 在 研制 过 程 中 针对 X XxX XxX 、X x XX 等 电磁 兼容 性 问题 , 采 
取 的 关键 技术 及 试验 验证 情况 如 下 : 

a) X XX 关键 技术 

1) 关键 技术 内 涵 : 针 对 XX X (产品 名 称 ) 存 在 大 功率 辐射 场 干扰 油 量 表 、 
飞 控 等 敏感 分 系统 、 设 备 的 电磁 兼容 性 问题 ,采取 X-X XxX 设备 布局 优化 及 电磁 基 
容 指 标 分 配 ,使 全 机 设备 达到 能 够 兼容 工作 的 状态 。 

2) 试验 验证 情况 :20X 久 年 X 义 月 ,通过 全 机 电磁 兼容 性 相互 干扰 检查 试 
验 , 验 证 了 通过 合理 的 设备 布局 及 电磁 加 固 ,使 原 机 敏感 设备 在 大 功率 辐射 场 环 
境 下 实现 了 兼容 工作 ,证 明 该 关键 技术 可 行 。 
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b) X XX 关键 技术 
3.3.2 方案 阶段 评审 情况 

XXX( 产 品名 称 ) 于 20X X 年 XX 月 至 20X Xx 年 XX 月 完成 了 《电磁 兼容 
性 大 纲 》《 电 磁 兼 容 性 控制 计划 》《 电 磁 兼 容 性 试验 计划 》 系 统 及 分 系统 .设备 
《方案 阶段 电磁 兼容 性 设计 方案 》 和 《电磁 兼容 性 总 体 技 术 要 求 》 等 方案 阶段 电磁 
兼容 性 设计 工作 的 评审 。 

评审 结论 :XXX、XXX。， 
3.3.3 工程 研制 阶段 评审 情况 

a) 系统 

X XX( 产 品名 称 ) 于 20X X 年 XX 月 至 20X XX 年 XX 月 完成 了 《工程 研制 
阶段 电磁 兼容 性 设计 方案 》《 工 程 研制 阶段 电磁 兼容 性 工作 总 结 报 告 ) 等 工程 研 
制 阶段 电磁 兼容 性 设计 工作 的 评审 。 

评审 结论 ;XXX 义 、XX 屎 久 。 

b) 分 系统 、 设 备 (C) 

X XX 分 系统 ,设备 于 20X X 年 XX 月 至 20X Xx 年 XX 月 完成 了 《 初 样 阶 
段 电 磁 兼 容 性 设计 方案 》《 初 样 阶段 电磁 兼容 性 工作 总 结 报 告 》 等 工程 研制 阶段 
电磁 兼容 性 设计 工作 的 评审 。 

评审 结论 :XXX、XXX， 

c) 分 系统 .设备 (S) 

X XX 分 系统 、 设 备 于 20X X 年 XX 月 至 20X Xx 年 XxX 月 完成 了 《 正 样 阶 
段 电 磁 兼 容 性 设计 方案 》《 正 样 阶段 电磁 兼容 性 工作 总 结 报告 ?等 工程 研制 阶段 
电磁 兼容 性 设计 工作 的 评审 。 

评审 结论 ;XXX、XXX。 
3.3.4 设计 定型 阶段 评审 情况 

X XX 分 系统 、 设 备 于 20X X 年 XX 月 完成 了 《X XX( 分 系统 、 设 备 ) 设 计 
定型 电磁 兼容 性 试验 大 纲 ) 等 定型 阶段 电磁 兼容 性 设计 工作 的 评审 。 

评审 结论 :XXX、XXX， 

XXX( 产 品名 称 ) 于 20X X 年 XX 月 完成 了 《XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 
电磁 兼容 性 试验 大 纲 ) 等 定型 阶段 电磁 兼容 性 设计 工作 的 评审 。 

评审 结论 :XXX、XXX。 
4 电磁 兼容 性 管理 与 质量 控制 情况 
4.1 电磁 兼容 性 组 织 管理 情况 

义 关 义 系统 .分 系统 .设备 电磁 兼容 性 组 织 管理 情况 简 述 如 下 。 
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a) 电磁 兼容 性 工作 组 织 管理 运行 机 制 

建立 了 XXX 系统 、 分 系统 .设备 电磁 兼容 性 组 织 管 理 运行 机 制 , 设 置 了 电 
倒 兼 容 性 行政 和 技术 管理 机 构 ,配置 了 电磁 兼容 性 技术 和 管理 总 师 队 伍 , 组 织 结 
构图 如 下 : 


X XX 系统 、 分 系统 、 设 备 电磁 兼容 性 组 织 结构 图 


b) 电磁 兼容 性 管理 工作 主要 内 容 及 节点 

电磁 兼容 性 管理 工作 的 关键 节点 包括 :XXX,XXX( 有 具体 时 间 )。 

电磁 兼容 性 管理 工作 的 关键 内 容 应 包括 :XXX,X XX， 

c) 电磁 兼容 性 工作 组 成 立 及 运行 情况 

为 推进 久久 (产品 名 称 ) 电 磁 兼容 性 工作 的 有 效 性 ,于 20X X 年 XX 月 成 
立 型 号 电磁 兼容 性 工作 组 ,成 员 组 成 包括 XXX、x XX， 

d) 电磁 兼容 性 大 纲 制 定 .评审 和 贯彻 情况 

为 推进 X X X( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 工作 的 规范 化 ,制定 了 《XX XX 电磁 莱 
容 性 大 纲 》, 并 于 20X X 年 XX 月 通过 评审 。 

e) 电磁 兼容 性 控制 计划 制定 和 控制 管理 效益 

为 推进 X XX( 产 品名 称 ) 电 人 磁 兼 容 性 工作 的 程序 化 ,制定 了 《4X XX 电磁 兼 
容 性 控制 计划 》, 并 于 20X X 年 XX 月 通过 评审 。 

f) 电磁 兼容 性 工作 计划 制定 和 执行 情况 

为 保证 头 义 义 ( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 工作 的 预见 性 ,制定 了 《XXX 义 电 磁 兼 
容 性 工作 计划 》, 并 于 20X x 年 XX 月 通过 评审 。 

g) 电磁 兼容 性 培训 计划 制定 和 实施 情况 

为 提高 头 义 义 ( 产 品名 称 ) 电 磁 兼 容 性 设计 工作 的 保障 性 ,制定 了 《久久 电 
磁 兼 容 性 培训 计划 》, 由 XX XX 负责 具体 培训 工作 。 
4.2 电磁 兼容 性 质量 控制 情况 

X XX 分 系统 、 设 备 电 人 磁 莱 容 质 量 控制 情况 简 述 如 下 : 

a) 电磁 兼容 性 工作 纳入 型 号 质量 管理 体系 情况 

六 六 演 、 交 证 这 

b) 关键 节点 电磁 兼容 性 技术 控制 内 容 与 控制 措施 ; 
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电磁 兼容 性 质量 控制 的 关键 节点 包括 :XXX,X 久 具体 时 间 。 

电磁 兼容 性 质量 控制 的 关键 内 容 应 包括 :系统 、 分 系统 和 设备 的 电磁 兼容 性 
设计 方案 的 合理 性 ;系统 、 分 系统 和 设备 的 电磁 兼容 性 措施 的 有 效 性 ;系统 、 分 系 
统 和 设备 的 电磁 兼容 性 摸底 试验 的 严谨 性 ;军工 产品 电磁 兼容 性 问题 的 归 零 情 
况 等 ; 

电磁 兼容 性 质量 控制 的 途径 指控 制 方法 和 手段 。 

c) 各 阶段 电磁 兼容 性 质量 评估 报告 

过 区 洋基 尖 尖 3 

系统 .分 系统 和 设备 的 电磁 兼容 性 质量 控制 ,应 形成 产品 研制 各 阶段 电磁 兼 
容 性 质量 评估 报告 。 电 磁 兼 容 性 质量 评估 报告 应 作为 系统 .分 系统 和 设备 转 人 入 
下 一 研制 阶段 的 文 撑 性 文件 。 

d) 电磁 兼容 性 质量 管理 效益 等 情况 

所 
5 电磁 兼容 性 试验 情况 
5.1 研制 试验 情况 
5.1.1 配套 货架 产品 摸底 试验 

X XX 配套 货架 产品 电磁 兼容 性 符合 性 检查 表明 其 存在 电磁 兼容 性 隐患 ， 
20X X 年 XX 月 XX 日 ,由 XXxX 组 织 在 X XX 完成 了 摸底 试验 。 

试验 时 间 : XX X。 

试验 地 点 :XX X。 

承 试 单位 :X X X。 

试验 环境 与 条 件 :X Xx xX。 

被 试 品 技术 状态 : X X X， 

试验 项 目 包 括 :X XX。 

试验 数据 及 数据 分 析 与 处 理 详 见 X XX 试验 报告 。 

试验 结论 : X XX。 

敏感 性 试验 中 产品 性 能 变化 情况 :Xx x Xx。 

存在 的 问题 及 解决 情况 :X XxX. 
5.1.2 分 系统 、 设 备 初 样 摸 底 试验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,X XX 分 系统 (或 设备 ) ,技术 状态 为 初 样机 。 根 据 
《X XX 分 系统 (设备 ) 初 样机 电磁 兼容 性 摸底 试验 大 纲 )》, 由 X XX 组 织 在 XX 
X 完 成 了 初 样 摸底 试验 ,试验 项 目 等 ,试验 结论 XX XxX。 

试验 时 间 :X XX， 

试验 地 点 :XX XX。 
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9。 】， 


$s, 1, 


承 试 单位 :X XX。 

试验 环境 与 条 件 :X X XxX。 

被 试 品 技 术 状 态 : XX X， 

试验 项 目 包 括 :;X XX。 

试验 数据 及 数据 分 析 与 处 理 详 见 X XX 试验 报告 。 
试验 结论 :XX XxX。 

敏感 性 试验 中 产品 性 能 变化 情况 :XxX Xx x，。 

存在 的 问题 及 解决 情况 :xX Xx XxX。 

3 系统 初 样机 摸底 试验 

光 兴 关 ， 

4 分 系统 .设备 正 样机 摸底 试验 

20X X 年 XX 月 XX 日 ,Xx XXX 分 系统 (或 设备 ) ,技术 状态 为 正 样机 。 根 据 


《X XX 分 系统 (设备 ) 正 样机 电磁 兼容 性 摸底 试验 大 纲 ), 由 X XX 组 织 在 XX 
X 完 成 了 正 样 机 摸底 试验 。 


5 1 


试验 时 间 : XX XxX， 

试验 地 点 :XXX。 

承 试 单位 :X XX。 

试验 环境 与 条 件 ;X XX， 

被 试 品 技 术 状 态 : XX xX。 

试验 项 目 包括 :XX X。 

试验 数据 及 数据 分 析 与 处 理 详 见 X XX 试验 报告 。 
试验 结论 :XX X。 

敏感 性 试验 中 产品 性 能 变化 情况 :Xx x xXx， 

存在 的 问题 及 解决 情况 :XxX Xx xXx， 

5 系统 正 样 机 摸底 试验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 产 品名 称 ), 技 术 状 态 为 正 样 机 。 根 据 《 Xx 


XX( 产 品名 称 ) 正 样机 电磁 兼容 性 摸底 试验 大 纲 ), 由 XXX 组 织 在 X XX 完成 
了 正 样 机 摸底 试验 。 


试验 时 间 :X XX。 
试验 地 后 :XX XX。 

承 试 单位 : X XX。 

试验 环境 与 条 件 :X XX。 
被 试 品 技术 状态 :XX XX。 
试验 项 目 包括 :XX xX。 
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试验 数据 及 数据 分 析 与 处 理 详 见 X XX 试验 报告 。 

试验 结论 :XX X。， 

敏感 性 试验 中 产品 性 能 变化 情况 :XX XxX。 

存在 的 问题 及 解决 情况 :Xx Xx xX。 
5.2 设计 定型 试验 情况 
5.2.1 分 系统 .设备 设计 定型 试验 

20X X 年 XX 月 XX 日 , XXX 分 系统 (或 设备 ) ,技术 状态 为 X X XxX。 根据 
《X XX 分 系统 (或 设备 ) 设 计 定型 电磁 兼容 性 试验 大 纲 》, 由 X XX 组 织 在 XX 
X 完 成 了 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 。 

试验 时 间 :X XX。 

试验 地 点 : X XX。 

承 试 单位 : X X X， 

试验 环境 与 条 件 :XX X。 

被 试 品 技术 状态 :X XX。 

试验 项 目 包 括 :X XX。 

试验 项 目 与 试验 大 纲 的 符合 情况 :XX xX。 

试验 方法 .试验 布局 .以 及 试验 中 收发 传感器 与 被 试 品 间 的 相对 空间 位 置 、 
测试 频率 点 数量 及 具体 频 点 .被 试 品 工作 状态 时 序 .试验 场 强 极 限 值 .敏感 判 据 
等 重要 试验 要 素 的 确定 依据 \ 试 验 数 据 及 数据 分 析 与 处 理 等 详 见 X XX 试验 
报告 。 

试验 结论 :XX xX。 

敏感 性 试验 中 产品 性 能 变化 情况 :Xx x xX， 

存在 的 问题 及 解决 情况 :XxX xX XxX。 
5.2.2 系统 设计 定型 试验 

20XX 年 X 义 月 XX 日 , XXX( 产 品名 区 ) ,技术 状态 为 X XxX X。 要 据 《X 
XX( 产 品名 称 ) 设 计 定型 电磁 兼容 性 试验 大 纲 ), 由 XXX 组 织 在 XXX 完成 了 
设计 定型 电磁 兼容 性 试验 。 

试验 时 间 :X XxX。 

试验 地 点 :X XX (XXX 第 三 方 测试 、X XX 基地 试验 、X XX 部 队 试 验 )。 

承 试 单位 :X XX。 

试验 环境 与 条 件 :X X xX， 

被 试 品 技术 状态 :XX XX， 

试验 项 目 包括 :XX XX。 

试验 项 目 与 试验 大 纲 的 符合 情况 :XX xX。 
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试验 方法 .试验 布局 .以 及 试验 中 收发 传感器 与 被 试 品 间 的 相对 空间 位 置 、. 测 
试 频率 点 数量 及 具体 频 点 .被 试 品 工作 状态 时 序 .试验 场 强 极限 值 .敏感 判 据 等 重 
要 试验 要 素 的 确定 依据 ,试验 数据 及 数据 分 析 与 处 理 等 详 见 X XX 试验 报告 。 
试验 结论 :X X X。 
敏感 性 试验 中 产品 性 能 变化 情况 :X Xx xXx。 
存在 的 问题 及 解决 情况 :XxX XX。 
6 问题 及 解决 情况 
a) 研制 试验 中 存在 的 问题 主要 包括 : 
系统 联 调试 验 : 
问题 现象 :X XX。，。 
原因 分 析 : X X XxX。 
解决 措施 : X X XxX， 
试验 验证 : X XX。 
系统 正 样机 试验 : 
问题 现象 : X X X。， 
原因 分 析 :; X X X。 
解决 措施 : X Xx X。， 
试验 验证 : XXX。 
x XX 电磁 兼容 性 专题 试验 : 
问题 现象 :X X xX。 
原因 分 析 : XX Xx xX。 
解决 措施 : X X X， 
试验 验证 : X XX。 
b) 定型 试验 中 存在 的 问题 主要 包括 : 
问题 现象 :X XX。 
原因 分 析 : XX XxX。 
解决 措施 : X XX， 
试验 验证 : X XX。 
尚 存在 的 问题 :多 关头。 
是 否 影响 作战 使 用 : X Xx XxX。 
7 电磁 兼容 性 综合 评估 
7.1 设计 方案 的 有 效 性 评估 
六 关注 。 
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7.2 管理 和 质量 控制 措施 的 有 效 性 评估 
二 
7.3 试验 数据 可 信和 度 评估 
2 
7.3 评估 模型 和 评估 方法 的 合理 性 
尖 深 沪 ， 
7.4 系统 电磁 兼容 性 的 综合 评估 
尖 泥 区 
8 使 用 建议 
a) 作战 使 用 建议 
根据 产品 综合 评估 结论 ,提出 相关 使 用 建议 如 下 :XXxXx、XxxXx。， 
产品 在 使 用 中 需要 积累 的 数据 如 下 : XXXx、XXXx。， 
b) 维护 使 用 建议 
根据 产品 综合 评估 结论 ,提出 相关 维护 建议 如 下 :XXX、xxXxxX。 
c) 管理 建议 
根据 产品 综合 评估 结论 ,提出 相关 管理 建议 如 下 :XXxX、XxXX。， 
d) 注意 事项 
产品 在 战术 运用 中 需要 关注 的 有 关 情 况 如 下 :XXX、xXxX。， 
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范例 29 价值 工程 和 成 本 分 析 报 告 


29.1 编写 指责 


1. 文件 用 途 

报告 产品 研制 成 本 、 生 产 成 本 估算 和 寿命 周期 费用 分 析 结 果 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产 品 定型 程序 和 要 求 ) 将 《价值 工程 和 成 本 分 析 报 
告 》 列 为 设计 定型 文件 之 一 。 
2. 编制 时 机 

在 设计 定型 阶段 编写 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :武器 装备 研制 合同 暂行 办 法 ,武器 装备 研制 合同 暂行 办 法 实施 细 
则 ,国防 科研 试制 费 管理 规定 ,研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 , 研 制 方案 ， 
GJB 1364 一 1992《 装 备 费 用 一 效能 分 析 ) 等 。 
4. 目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 16 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 16 部 分 : 
价值 工程 和 成 本 分 析 报 告 》 编 写 。GJB/Z 170. 16 一 2013 规定 了 《价值 工程 和 成 
本 分 析 报 告 》 的 编制 内 容 和 要 求 。 


29.2 编写 说 明 


1 概述 

简 述 研制 工作 中 与 价值 工程 和 成 本 分 析 相 关 的 情况 ,主要 包括 研制 产品 的 
组 成 ,研制 工作 人 力 、 物 力 、. 财 力 的 投入 ,大 型 试验 情况 等 。 
2 价值 工程 评估 

价值 工程 的 含义 是 对 军工 产品 的 功能 和 寿命 周期 费用 进行 系统 分 析 ,在 满 
足 战 术 技 术 指 标 和 使 用 要 求 的 前 提 下 ,谋求 最 小 耗费 的 管理 过 程 。 
2.1 工作 目标 

研制 总 要 求 确立 的 研制 经 费 和 产品 目标 价格 ,以 及 承 研 承 制 单位 对 其 进行 
分 解 的 情况 。 
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2.2 主要 工作 内 容 

根据 确定 的 工作 目标 ,对 人 研制 技术 方案 及 其 技术 途径 进行 成 本 分 析 、 制 定价 
值 工程 实施 方案 、 分 阶段 实施 及 检查 等 工作 的 情况 。 
2.3 评估 

承 研 承 制 单位 通过 实施 价值 工程 ,对 工作 目标 实现 的 程度 进行 评估 。 
3 成 本 分 析 

成 本 分 析 主 要 对 军工 产品 从 试制 生产、 使 用 .维修 和 保障 所 需 的 费用 进行 
分 析 和 预测 。 
3.1 研制 费用 的 数据 统计 

承 人 研 承 制 单位 应 按 系统 、 按 年 度 对 各 项 研制 费用 进行 完善 的 数据 统计 ,并 对 
各 项 成 本 因素 进行 详细 的 定量 分 析 和 结构 分 析 。 数 据 统计 应 根据 研制 周期 内 实 
际 发 生 的 直接 费用 及 相关 分 摊 费 用 进行 统计 。 
3.2 研制 经 济 性 分 析 

主要 包括 : 

a) 结合 军工 产品 性 能 进行 产品 使 用 的 效 费 比 分 析 ; 

b) 与 国内 相关 产品 研制 费用 的 比较 分 析 。 
3.3 军工 产品 后 续 购置 的 经 济 性 预测 

应 采用 类 比分 析 等 方法 ,对 军工 产品 购置 价格 进行 分 析 预 测 。 可 结合 国防 
科研 生产 能 力 建 设 规划 ,分 析 承 研 承 制 单位 未 来 预计 的 最 大 生产 能 力 , 同 时 应 考 
虑 到 使 用 方 可 能 的 法 备 采 购 能 力 和 周期 ,给 出 不 同 订购 数量 及 购置 周期 下 的 产 
品 订购 价格 ,提出 购置 的 经 济 性 批量 和 价格 的 意见 。 
3.3.1 单位 产品 成 本 价格 构成 预测 

单位 产品 成 本 价格 构成 预测 一 般 以 表格 形式 给 出 , 见 表 29. 1 。 

表 29.1 单位 产品 成 本 价格 构成 预测 
承 研 承 研 单位 : 金额 单位 :万 元 


制造 成 本 | 
| 产品 si 区 
| 名 条 数量 直接 | 直接 | 制造 | 军品 专 
材料 费 | 人 工 | 费用 EE 









si 直接 1 制造 | 军品 专 管理 | 财务 小 计 | 成 本 
加 人 1 | 费用 项 费用 | 费用 | 费用 

二 十 人 

| 


3.3.2 原材料 消耗 定额 预测 分 析 
按照 技术 配套 表 确 定 的 项 目 ,进行 原材料 消耗 定额 预测 分 析 。 一 般 以 表格 
形式 给 出 , 见 表 29. 2。 





表 29.2 直接 材料 预测 分 析 表 


金额 单位 :万 元 


i 





3.3.3 专项 费用 汇总 分 析 
按 技术 配套 表 确 定 的 项 目 ,进行 专项 费用 汇总 分 析 。 军 工 专 项 费用 主要 由 专 
用 工装 成 本 分 摊 \ 专 项 试验 费用 、 专 用 测算 设备 费用 等 构成 。 其 中 ;工装 成 本 方面 ， 
与 其 他 可 比 军工 产品 相 比 ,根据 军工 产品 研制 生产 中 将 采用 工装 的 数量 、 种 类 , 包 
括 外 购 与 自制 成 本 的 变化 情况 ,得 出 工装 费用 增 减 的 结论 ;专项 试验 费用 方面 ,与 
其 他 可 比 军工 产品 相 比 ,根据 专项 试验 的 种 类 次数、 外 部 条 件 的 变化 情况 ,得 出 
专项 试验 费用 增 减 的 结论 。 专 项 费用 汇总 一 般 以 表格 形式 给 出 , 见 表 29. 3。 
表 29.3 专项 费用 汇总 表 
金额 单位 :万 元 


Ta ET mm | 





运输 费 
售后 服务 费 





3.3.4 费用 分 配 汇 总 分 析 
按照 技术 配套 表 确 定 的 项 目 ,进行 费用 分 配 汇总 分 析 。 一 般 以 表格 形式 给 
出 , 见 表 29. 4。 
表 29.4 费用 分 配 汇总 表 
金额 单位 :万 元 
费用 分 配 


| 本 

燃料 | 工资 及 | 制造 | 管理 | 财务 | Ai 备 注 
二 | 动力 费 | 附加 费 | 费用 | 费用 | 费用 | “ 

| | | | | | 


计算 期 制度 总 工时 : 指 在 进行 订购 价格 预测 中 预计 的 产品 启动 生产 至 交付 
的 周期 作为 计算 期 ,按照 《军品 价格 管理 办 法 ) 规 定制 度 工时 的 计算 方法 计算 的 
期 间 制 度 总 工时 。 

计算 期 计划 任务 总 工时 : 指 在 进行 订购 价格 预测 中 预计 的 产品 启动 生产 至 
交付 的 周期 作为 计算 期 ,按照 研制 生产 单位 任务 情况 计算 的 期 间 任务 总 工时 。 
3.4 军工 产品 后 续 使 用 .维修 经 济 性 预测 

按照 使 用 .维修 保障 方案 和 预期 寿命 ,预测 军工 产品 的 使 用 期 限 内 必要 的 费 
用 支出 。 
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4 有 关 问 题 的 说 明和 建议 
对 于 人 研制 .后 续 购 置 .使 用 和 维修 过 程 中 需要 协调 解决 的 经 济 问题 ,以 及 前 
文 未 明示 的 情况 、 其 他 需要 说 明 的 问题 ,可 以 在 本 节 进 行 简要 的 投 述 。 


29.3 编写 示例 


1 概述 
1.1 任务 来 源 

X XX( 产 品名 称 ) 是 ”X XX 工 程 * 重 要 装备 ,是 我 国 自主 研制 的 X XX。 
20X X 年 XX 月 ,总 装备 部 装 计 CXXXX]jXXX 号 《关于 XXX( 产 品名 称 ) 研 
制 立 项 事 》 批 准 立 项 。20X XX 年 XX 月 ,总 装备 部 装 军 CXXXXjXXX 号 《 关 
于 X XX 研制 总 要 求 事 ) 批 复 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 , 并 按照 装备 命名 规 
定 , 命 名 为 X X X ,型 号 代号 X XX ,简称 X XX ,为 X 级 军工 产品 。 

20X X 年 XX 月 ,X XX( 装 备 主管 机 关 ) 和 XXX( 承 制 单位 ) 签 团 了 《XX 
X (产品 名称) 研制 合同 》( 合 同 编号 : X X X), 明 确 由 X XX( 承 制 单位 ) 承 担 X 
XX( 产 品名 称 ) 研 制 任 务 。 
1.2 产品 组 成 

X XX( 产 品名 称 ) 由 XX X 、……。 、XXX 和 XXxX 组 成 。 产 品 组 成 .分 级 
及 人 研制 分 工 见 表 1。 

表 1 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 及 研制 分 工 





X XX( 产 品名 称 ) 软 件 由 XX 个 计算 机 软件 配置 项 组 成 , 源 代 码 X x x 万 
行 ,产品 软件 配置 项 、 分 级 及 研制 分 工 见 表 2。 
表 2 XXX( 产 品名 称 ) 软 件 配 置 项 一 览 表 


COE CT 
EE 
| | 
| 
Xx | 










1.3 研制 历程 

X XX( 产 品名 称 ) 研 制 自 20X X 年 XX 月 开始 ,历时 XX 年 ,完成 了 《常规 
武器 装备 研制 程序 》 规 定 的 论证 ,方案 ,工程 研制 和 设计 定型 四 个 阶段 的 全 部 研 
制 工作 ,主要 历程 如 下 : 

20X X 年 XX 月 ,通过 立项 综合 论证 审查 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 研制 方案 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 初 样机 设计 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 初 样机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 C 转 S 评 审 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XXX 组 织 的 正 样机 设计 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 正 样 机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 产品 质量 评审 ，; 

20X XX 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 S 转 DD 评审 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 X XX 组 织 的 装机 方案 评审 ; 

20X XxX 年 XX 月 ,完成 装机 (改装 ) 工 作 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 机 上 地 面 联 试 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 功能 性 能 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 环境 鉴定 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 XXX 完 成 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 ; 

20X XxX 年 XX 月 ,在 Xx XX 完成 设计 定型 基地 试验 (试飞 \ 试 车 .试航 ); 

20X X 年 XX 月 ,在 X XX 完成 设计 定型 部 队 试 验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 Xx XX 完成 软件 定型 测评 ; 

20X X 年 XX 月 ,通过 XX X( 二 级 定 委 办 公 室 ) 组 织 的 全 部 设计 定型 试验 
验收 审查 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 全 部 配套 产品 设计 定型 /鉴定 审查 。 
1.4 研制 工作 人 力 、 物 力 、 财 力 的 投入 

研制 工作 人 力 投入 见 表 3。 

表 3 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 工 作 人 力 投 入 表 








研制 期 间 , 共 投 入 建设 XXX XXXx、XXxX( 试 验 设备 名 称 ) 等 试验 设备 ， 
总 投资 X XX 万 元 ; 共 投 入 建设 厂房 X X XX 平方 米 , 总 投资 X XX 万 元 。 
历年 研制 经 费 投 入 及 使 用 情况 见 表 4。 
表 4 研制 费 收 支 明 细 表 
金额 单位 :万 元 


20X XX 20X 义 20X Xx 20X xX 





1.5 大 型 试验 情况 
在 工程 研制 阶段 , 初 样机 完成 了 XX 项 大 型 研制 试验 , 正 样 机 完成 了 XX 项 
大 型 研制 试验 ,具体 情况 见 表 5 和 表 6。 
表 5 XXX( 产 品名 称 ) 初 样机 研制 试验 情况 
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表 6 XXXX( 产 品名 称 ) 正 样机 研制 试验 情况 
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| | | 小 | 
【| 
在 设计 定型 阶段 ,完成 了 XX 项 设计 定型 试验 ,具体 情况 见 表 7。 
表 7 XXX( 产 品名 称 ) 设 计 定 型 试验 情况 


mi 
| 
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设计 定型 试飞 (试车 ,试航 ) | | 
设计 定型 部 队 试 验 [1 
软件 定型 测评 i 


设计 定型 复杂 电磁 环境 试验 


] 
3 | 设计 生 
5 | 设计 定 
| 
本 到 





1.6 目的 和 任务 

对 产品 进行 价值 工程 和 成 本 分 析 的 目的 和 任务 是 : 

a) 为 保证 国防 军事 需要 ,研制 出 高 质量 、 高 可 靠 性 的 军用 产品 ; 

b) 正确 反映 产品 价值 规律 ,实现 产品 功能 与 成 本 的 合理 匹配 ; 

c) 通过 分 析 了 解 研 制 生 产 项 目 成 本 构成 ,在 保证 产品 质量 、 进 度 的 前 提 下 ， 
控制 研制 生产 过 程 中 各 个 环节 的 成 本 支出 ,实现 产品 效用 与 成 本 的 合理 匹配 , 提 
高 经 济 效 益 。 

2 价值 工程 评估 
2.1 工作 目标 

研制 总 要 求 确立 的 产品 研制 经 费 X XX 万 元 ,产品 目标 价格 XX 万 元 (或 : 
研制 总 要 求 未 明确 产品 研制 经 费 和 产品 目标 价格 , 承 制 单位 将 研制 合同 作为 实 
施 价值 工程 的 工作 目标 ,通过 合同 管理 控制 研制 费用 ,并 按 上 级 主管 部 门 要求 采 
用 分 阶段 实施 和 检查 的 方法 开展 费用 管理 工作 ,合同 研制 经 费 X XX 万 元 )。 

X XX( 承 制 单位 ) 采 用 价值 工程 方法 ,按照 产品 组 成 ( 含 软件 ) 对 人 研制 经 费 
进行 了 分 解 , 分 别 为 X XX( 组 成 部 分 1) X XX 万 元 , X XX( 组 成 部 分 2)X xX 
X 万 元 ,XXX( 组 成 部 分 X)XXX 万 元 。 

2.2 主要 工作 内 容 
2.2.1 优选 产品 方案 
为 达到 性 能 质量 最 优 、 经 济 性 最 好 的 型 号 研制 目标 , X XX (产品 名 称 ) 研 制 
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确立 了 价值 工程 需 达 到 的 目标 及 工作 计划 ,明确 了 系统 之 间 的 关系 及 各 自 的 职 
责 ,建立 了 相关 管理 体系 。 

产品 成 本 的 70 % 一 80 色 是 由 研制 阶段 决定 的 。 在 研制 阶段 充分 运用 价 
值 工 程 方法 对 产品 的 功能 成 本 进行 分 析 , 以 确定 最 科学 的 设计 方案 ,保证 产品 功 
能 与 成 本 的 最 优 结 合 , 从 而 提高 产品 价值 。 

在 设计 .试制 .试验 及 小 批量 生产 过 程 中 ,始终 本 着 在 满足 功能 .性 能 和 质量 
的 基础 上 尽 可 能 降低 各 项 成 本 的 思想 ,贯彻 “三 化 ”设计 理念 ,提高 零件 的 加 工 工 
艺 性 ,降低 成 本 。 尽 量 采 用 通用 标准、 成 熟 元 器 件 , 压 缩 元 器 件 的 品种 和 规格 ， 
以 利于 采购 和 生产 的 顺利 进行 。 
2.2.2 控制 目标 成 本 
2.2.2.1 目标 成 本 分 解 

应 用 价值 工程 方法 对 目标 成 本 进行 分 解 ,具体 程序 如 下 : 

a) 选 定 对 象 

目标 成 本 分 解 的 对 象 是 产品 组 成 部 分 ( 含 软件 ) 。 

b) 功能 定义 

由 设计 部 门 负责 完成 产品 组 成 部 分 ( 含 软件 ) 在 产品 中 的 功能 定义 , 见 表 8。 

表 8 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 部 分 功能 定义 





c) 功能 评价 
对 各 组 成 部 分 ( 含 软件 ) 进 行 功能 评价 。 功 能 评价 常用 的 方法 有 0 一 1 评分 法 、 
0 一 4 评分 法 和 定量 评分 法 等 。 通 过 组 织 专 家 会 议 ,采用 0 一 4 评分 法 ,对 各 组 成 部 
分 的 功能 进行 打分 ,通过 对 功能 进行 两 两 相互 比较 ,功能 非常 重要 的 得 4 分 , 另 一 
个 相对 很 不 重要 的 得 0 分 ;功能 比较 重要 的 得 3 分 , 另 一 个 相对 不 太 重 要 的 得 1 
分 ;两 个 功能 同样 重要 ,各 得 2 分 。 各 组 成 部 分 功能 的 实际 得 分 见 表 9。 
表 9 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 部 分 功能 得 分 
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d) 计算 功能 系数 
某 项 功能 的 功能 系数 王 某 项 功能 得 分 /功能 总 得 分 。 
e) 计算 目标 成 本 
目标 成 本 三 某 项 功能 的 功能 系数 X 总 目标 成 本 。 
各 组 成 部 分 功能 得 分 、 功 能 系数 和 目标 成 本 见 表 10。 
表 10 各 组 成 部 分 功能 得 分 、 功 能 系数 和 目标 成 本 


组 成 部 分 2 
组 成 部 分 3 





通过 采用 价值 工程 方法 ,按照 产品 组 成 对 目标 成 本 进行 了 分 解 , 在 此 基础 
上 ,通过 合同 谈判 ,确定 了 各 组 成 部 分 的 研制 经 费 , 并 签订 了 二 次 配套 产品 的 研 
制 合同 (或 技术 协议 书 ) 。 
2.2.2.2 目标 成 本 控制 

对 于 二 次 配套 产品 ,要 求 配套 产品 研制 单位 采取 价值 工程 方法 ,控制 目标 成 
本 ,确保 二 次 配套 产品 成 本 控制 在 目标 成 本 之 内 。 

对 于 目 研 的 产品 组 成 部 分 ,采用 价值 工程 方法 进行 成 本 控制 ,降低 产品 成 本 
使 其 满足 分 配 的 目标 成 本 ,具体 情况 说 明 如 下 : 

a) 选 定 对 象 

目标 成 本 控制 的 对 象 是 目 研 产品 组 成 部 分 的 零 部 组 件 。 采 用 ABC 分 类 法 ,初步 
确定 目标 成 本 控制 对 象 的 范围 。A 类 组 件 是 指 10 多 的 数量 占 80 9 以 上 的 成 本 ;B 
类 组 件 是 指 20 和 2 的 数量 占 10 多 一 20 多 的 成 本 ;C 类 组 件 是 指 10 多 的 数量 占 0 多 一 
10 多 的 成 本 。 各 产品 组 成 部 分 的 零 部 组 件 分 类 及 其 数量 、 实 际 成 本 情况 见 表 11。 

表 11 各 产品 组 成 部 分 组 件 分 类 及 其 数量 、 实 际 成 本 情况 





将 各 产品 组 成 部 分 中 的 A 类 组 件 作为 分 析 对 象 , 列 出 相关 明细 , 见 表 12。 
表 12 某 组 成 部 分 A 类 组 件 明细 





b) 功能 定义 
对 产品 各 组 成 部 分 所 有 A 类 组 件 进行 功能 定义 , 见 表 13。 
表 13 XXX( 产 品名 称 ) 组 成 部 分 功能 定义 
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c) 功能 评价 
对 产品 各 组 成 部 分 所 有 A 类 组 件 进 行 功能 评价 。 采 用 0 一 1 评分 法 ,计算 
每 一 组 件 的 功能 评价 得 分 ,各 组 件 功能 的 实际 得 分 见 表 14。 


表 14 XXX( 产 品名 称 ) 组 件 功 能 得 分 
功能 
组 件 1 


| i 

| 和 
TE EE 一 
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d) 计算 功能 评价 系数 
某 组 件 功 能 评价 系数 王 某 A 类 组 件 功能 得 分 /A 类 组 件 功 能 总 得 分 。 
e) 计算 实际 成 本 系数 
某 组 件 实际 成 本 系数 王 某 A 类 组 件 实 际 成 本 /A 类 组 件 实际 总 成 本 。 
f) 计算 价值 系数 
某 组 件 价 值 系数 二 某 组 件 功能 评价 系数 / 某 组 件 实际 成 本 系数 。 
产品 各 组 成 部 分 A 类 组 件 成 本 系数 、 功 能 评价 系数 与 价值 系数 计算 结果 见 
表 15， 
656 






| 





表 15 产品 各 组 成 部 分 A 类 组 件 成 本 系数 、 功 能 评价 系数 与 价值 系数 


成 本 系数 功能 评价 系数 价值 系数 研究 对 象 





x | | | 
和 -| > 1 





根据 组 件 的 价值 系数 选择 研究 对 象 。 将 价值 系数 小 于 1 的 组 件 选 定 为 研究 
对 象 ,因此 ,研究 对 象 选 定 为 组 件 义 。 

g) 确定 目标 成 本 

目标 成 本 三 功能 评价 系数 XA 类 组 件 总 成 本 。 

因此 ,组 件 X 的 目标 成 本 二 功能 评价 系数 XA 类 组 件 总 成 本 二 XX 万 元 。 

由 此 可 得 ,降低 成 本 潜力 = 二 实际 成 本 一 目标 成 本 二 XX 万 元 。 

h) 确定 测定 结果 

根据 上 述 结果 ,组 件 X 降 低 成 本 潜力 最 大 。 通 过 分 析 研 究 组 件 X 的 工艺 、 材 
料 ,确定 改进 设计 ,用 X XX 材料 蔡 代 原 拟 采用 的 X XX 材料 ,从 而 在 保持 功能 
不 变 的 条 件 下 ,大 大 降低 了 成 本 。 
2.2.3 强化 财务 管理 

在 研制 过 程 中 不 断 完善 价值 工程 目标 、 工 作 方法 。 严 格 按照 国防 科 工 委 、 财 
政 部 发 布 的 C1988J 计 计 字 第 X XX 号 文 《 关 于 国防 科研 试制 费 使 用 若干 问题 的 
规定 (试行 )》 和 C1990J] 计 计 字 第 X XX 号 文 (国防 科研 试制 费 核算 暂行 规定 》 以 
及 X XX 等 相关 管理 规定 ,强化 科研 财务 管理 ,控制 科研 经 费 的 开支 。 

采取 以 计划 为 牵引 的 预算 管理 模式 ,量入为出 的 控制 原则 ,各 部 门 充分 沟 
通 , 将 科研 任务 转化 为 经 费 。 

每 年 初 要 求 项 目 主管 部 门将 科研 任务 分 解 到 各 研制 部 门 , 各 研制 部 门 根 据 
任务 编制 年 度 预 算 ,预算 审核 通过 后 予以 下 发 执行 

每 月 财务 部 门 反 馈 预 算 执 行情 况 ,对 于 执行 差异 项 目 及 时 进行 纠偏 ,年 底 将 
预算 执行 情况 纳入 部 门 考核 。 

进一步 梳理 科研 费 管理 流程 ,明确 各 部 门 管理 职责 ,强化 各 部 门 沟 通 机 制 ， 
专门 组 织 财务 计划 部 门 梳理 管理 漏洞 ,针对 缺漏 事项 制定 改进 措施 ,及 时 完善 各 
项 制度 及 管控 流程 。 

通过 科研 项 目 管理 知识 培训 ,培养 员工 科研 经 费 管 理 知 识 ,提高 员工 的 项 目 
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经 费 管理 意识 ,为 管 好 用 好 科研 经 费 莫 定 基础 。 
2.3 评估 

通过 实施 价值 工程 ,定期 对 产品 研制 费用 的 使 用 情况 进行 检查 ,并 对 二 次 配 
套 单位 进行 调研 ,了 解 到 产品 研制 经 费 的 实际 需求 ,对 研制 费用 的 使 用 效益 进行 
有 效 的 管控 ,研制 费用 总 体 支 出 额度 符合 客观 实际 , 较 好 地 实现 了 工作 目标 , 通 
过 了 上 级 主管 部 门 组 织 的 财务 检查 。 具 体 评估 结论 如 下 : 

X XX( 产 品名 称 ) 全 制 项 目 完成 了 合同 标的 要 求 的 产品 项 目 、 资 料 项 目 和 
其 他 项 目 。 产 品 项 目的 性 能 和 质量 满足 研制 要 求 , 资 料 项 目 和 其 他 项 目 完整 齐 
全 ,合同 经 费 使 用 基本 合理 。 
3 成 本 分 析 
3.1 研制 费用 的 数据 统计 
3.1.1 成 本 计算 的 依据 和 方法 

本 项 目 科研 成 本 计算 的 依据 : 

a)《 军 工科 研 事业 单位 财务 制度 》, 财 政 部 ,1997 年 ; 

b)《 军 工科 研 事业 单位 会 计 制 度 》, 财政 部 ,1997 年 ; 

c)《 国 防 科 人 研 项 目 计价 管理 办 法 》, 财 政 部 .国防 科学 技术 工业 委员 会 ,1995 年 ; 

d)《 军 品 价格 管理 办 法 ,中 国人 民 解 放 军 总 参谋 部 、 国 防 科 学 技术 工业 委 
员 会 .国家 计划 委员 会 .财政 部 ,1996 年 。 

本 产品 成 本 计算 采用 完全 成 本 法 。 
3.1.2 成 本 组 成 及 费用 

根据 《国防 科研 项 目 计价 管理 办 法 》 和 《军工 科研 事业 单位 会 计 制 度 ) 的 规 
定 ,科研 成 本 组 成 包括 设计 费 、 材 料 费 、 外 协 费 、 专 用 费 、 试 验 费 、 固 定 资产 使 用 
费 、 工 资费 .管理 费 。 
3.1.3 成 本 分 析 

截至 20X X 年 XX 月 底 ,; 累 计 收 到 科研 经 费 拨 款 X XX 万 元 ,预计 累计 发 
生 科研 经 费 X XX 万 元 , 细 目 见 表 4。 
3.1.3.1 设计 费 分 析 

设计 费 主 要 由 项 目 研制 过 程 中 所 发 生 的 论证 费 、 调 研 费 软件 设计 ,技术 资 料 费 
用 (包括 购买 复制、 翻译 、 晒 图 等 )、 设 计 用 品 费 ,设计 评审 费 \ 技 术 协 调 等 费用 组 成 。 

本 项 目 设 计 费 支出 总 额 为 X XX 万 元 , 占 总 成 本 X XX 万 元 的 比例 为 X. 
X % ;设计 费 支 出 主要 为 论证 ,协调 ,评审 等 所 发 生 的 差旅费 会 议 费 等 。 
3.1.3.2 材料 费 分 析 

材料 费 主 要 由 项 目 研 制 过 程 中 所 消耗 的 原材料 、 辅 助 材料 、 外 购 成 品 和 元 器 
件 的 费用 (包括 购买 .运输 和 整理 筛选 所 发 生 的 费用 ) ,以 及 专用 新 材料 应 用 试验 
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费 和 燃料 动力 费 等 。 

本 项 目 材 料 费 支出 总 额 为 X XX 万 元 , 占 总 成 本 X XX 万 元 的 比例 为 
XxX. XX 多 ;材料 费 支 出 主要 为 外 购 成 品 、 元 器 件 、 原 辅 材 料 的 消耗 费用 。 
3.1.3.3 外 协 费 分 析 

外 协 费 主要 是 在 项 目 研制 过 程 中 由 于 本 单位 自身 的 技术 .工艺 .设备 等 条 件 的 
限制 ,以 及 科研 生产 任务 节点 安排 的 需要 ,与 外 单位 协作 所 发 生 的 协作 加 工 费 用 。 

本 项 目 外 协 费 支出 总 额 为 X XX 万 元 , 占 总 成 本 X XX 万 元 的 比例 为 X X. 
XX 和 多 ,本 项 目 外 协 费 包括 外 协 加 工 费 和 研制 费用 ,其 中 外 协 加 工 费 XX XxX 万 
元 ,拨付 给 XX Xx 、X Xx x 等 配套 单位 的 研制 经 费 X XX 万 元 。 
3.1.3.4 专用 费 分 析 

专用 费 主要 为 项 目 人 研制 过 程 中 需 购买 或 自制 的 专用 测试 设备 仪器 的 费用 ， 
专用 工装 的 研制 费 、 加 工 制造 费 和 购置 费 ,零星 技术 措施 费 , 样 品 样机 购置 费 以 
及 为 项 目 直 接 开支 的 标准 、 计 量 、 情 报 等 技术 基础 费 等 。 

本 项 目 专用 费 支出 总 额 为 X XX 万 元 , 占 总 成 本 X XX 万 元 的 比例 为 X xX. 
XX 多 ,其 中 专用 测试 设备 仪器 的 费用 X X XxX 万 元 ,专用 工装 的 研制 费 X XX 
万 元 ,加 工 制造 费 X XX 万 元 ,技术 基础 费 X XX 万 元 。 
3.1.3.5 试验 费 分 析 

试验 费 是 指 项 目 研制 过 程 中 用 于 工艺 试验 ,仿真 试验 、 综 合 匹 配 试验 、 例 行 
试验 可靠 性 试验 、 阶 段 性 试验 、 定 型 试验 、 储 存 试验 和 打靶 发射. 试飞 .试航 、 试 
车 等 各 种 试验 验证 费用 ;包括 试验 过 程 中 所 消耗 的 动力 燃料 费 、 陪 试 品 、 消 耗 品 
的 费用 ,研制 单位 外 场 试验 的 技术 保障 及 参 试 人 员 补 助 费用 等 。 

本 项 目 试验 费 支出 总 额 为 X XX 万 元 ,; 占 总 成 本 XX XX 万 元 的 比例 为 
Xx . XX 多 ;本 项 目 在 财务 账面 上 体现 出 的 试验 费 主要 为 外 场 联 试 所 发 生 的 差 旅 
费 \ 人 员 补 助 费 等 ,其 中 在 研制 生产 过 程 中 发 生 的 部 分 试验 费用 ,如 由 本 单位 目 
行 完 成 的 元 需 件 筛选 、 例 行 试验 费 可靠 性 试验 费 等 费用 大 多 归 集 到 研制 费用 科 
目 ,通过 分 摊 计 人工 资费. 设备 费 和 管理 费 三 个 成 本 项 目 上 。 
3.1.3.6 固定 资产 使 用 费 分 析 

固定 资产 使 用 费 为 项 目 研 制 过 程 中 按 科 研 用 设备 仪器 原 值 的 5 和 多 、 科 研 用 房 
屋 建筑 物 原 值 的 2 多 提取 的 使 用 费 , 依 据 科 研 生 产 工 时 比例 分 摊 计 人 项 目 成 本 。 

本 项 目 固定 资产 使 用 费 总 额 为 X XX 万 元 , 占 总 成 本 XX XX 万 元 的 比例 为 
XxX。 
3.1.3.7 工资 费 分 析 

工资 费 为 项 目 研制 过 程 中 我 所 直接 从 事 军品 研发 人 员 实 际 发 生 的 工资 、 奖 
金 津贴、 补贴 和 职工 福利 费 等 工资 性 支出 ,依据 科研 生产 工时 比例 分 摊 计 和 人 项 

659 


目 成 本 。 

本 项 目的 工资 费 支 出 总 额 为 X XX 万 元 , 占 总 成 本 XX XX 万 元 的 比例 为 
> 
3.1.3.8 管理 费 分 析 

管理 费用 为 单位 职能 管理 部 门 .辅助 生产 部 门 和 一 线 科研 生产 部 门 的 管理 人 
员 为 组 织 \ 保 障 、 管 理科 研 生 产 工作 而 发 生 的 费用 ,主要 包括 办 公费 、 公 用 水 电气 
费 .会 议 费 .差旅费 .取暖 费 .劳保 用 品 费 .外 事 费 .交通 运输 费 .图 书 资 料 费 .房屋 维修 
费 设备 维修 费 .环境 保 护 费 . 低 值 易 耗 品 摊 销 科研 上 器材 废 损 和 报废 .科技 培训 费 、 保 
险 费 .审计 费 , 业务 招待 费 和 其 他 等 费用 ,依据 科研 生产 工时 比例 分 摊 计 入 项 目 成 本 。 

本 项 目的 管理 费 支 出 总 额 为 X XX 万 元 , 占 总 成 本 XX X 万 元 的 比例 为 X.X%% 。 
3.2 研制 经 济 性 分 析 
3.2.1 产品 使 用 的 效 费 比分 析 

尖 芒 芝 
3.2.2 与 国内 相关 产品 研制 费用 的 比较 分 析 

该 产品 属于 军用 装备 , 因 保 密 原 因 , 国 内 其 他 单位 相关 产品 信息 较 难 获得 。 
与 本 单位 早期 研制 的 同类 产品 进行 比较 ,无 论 从 技术 复杂 上 度 、 研制 工作 量 .制造 
难度 和 工作 量 以 及 试验 项 目 要 求 等 方面 ,新 产品 均 远 远 超 过 以 前 的 同类 产品 ,此 
外 ,还 需要 考虑 XX 年 来 CPI、 人 力 资 源 成 本 能源、 原材料 等 上 涨 因素 。 通 过 开 
展 价值 工程 ,借鉴 成 熟 经 验 , 采 取 优 化 设计 、 优 化 工艺 总 方案 ,元 带 件 竞价 采购 、 
择优 选用 等 方法 控制 成 本 ,加强 管理 ,保证 质量 ,提高 效益 。 综 上 所 述 ,产品 研制 
经 费 开 支 基 本 合理 。 
3.3 ”后续 购置 的 经 济 性 预测 
3.3.1 单位 产品 成 本 价格 构成 预测 

根据 《军品 价格 管理 办 法 》 的 有 关 规 定 , 对 单位 产品 成 本 价格 构成 进行 了 预 
测 , 详 见 表 16 。 

表 16 单位 产品 成 本 价格 构成 预测 





承 研 承 研 单位 ， 金额 单位 ;万 元 
”制造 成 本 | 期 间 费用 
二 | 和 从 | 利润 | 价格 | 工 8 
号 | 称 | 数量 | 直接 | 直接 | 制造 | 军品 专 管理 ws: ph 
ee 下 王 所 雹 妆 | 各 


一 一 | 
A 
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制造 成 本 期间 费用 
号 | 前 | 工时 
润 
| 数量 直接 | 直接 | 制造 军品 专 |， 小 计 = 一 | 和 价格 定额 
-下 pF 台中 而 2 本 人 一 


tt 
ET NE RO Od i NE 
Ht | 


单位 产品 成 本 价格 的 测算 金额 为 X XX 万 元 。 其 中 : 

制造 成 本 X XX 万 元 ,包括 : 

a) 直接 材料 费 X XX 万 元 ; 

b) 直接 工资 和 其 他 直接 支出 XX 万 元 ; 

c) 制造 费用 XX 万 元 ; 

d) 军品 专项 费用 ( 含 专 用 工装 费 、 专 用 测试 仪器 设备 费 、 专 项 试验 费 和 其 
他 ) XxX xX Xx 万 元 ; 

期 间 费 用 XX 万 元 ,包括 : 

a) 管理 费用 XX 万 元 ; 

b) 财务 费用 XX 万 元 。 

单位 产品 的 工时 消耗 为 X Xx Xh.。 
3.3.2 原材料 消耗 定额 预测 分 析 

按照 技术 配套 表 确 定 的 项 目 , 对 原材料 消耗 定额 进行 了 预测 分 析 , 见 表 17。 

表 17 直接 材料 预测 分 析 表 







金额 单位 :万 元 





3.3.3 专项 费用 汇总 分 析 
军工 专项 费用 主要 由 专用 工装 成 本 分 挫 、 专 项 试验 费用 、 专 用 测算 设备 费用 
等 构成 。 
按 技 术 配 套 表 确 定 的 项 目 , 进 行 了 专项 费用 汇总 分 析 。 其 中 :工装 成 本 方 
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面 ,与 其 他 可 比 军工 产品 相 比 ,根据 军工 产品 研制 生产 中 将 采用 工装 的 数量 、 种 
类 ,包括 外 购 与 自制 成 本 的 变化 情况 ,得 出 工装 费用 增 减 的 结论 ;专项 试验 费用 
方面 ,与 其 他 可 比 军工 产品 相 比 ,根据 专项 试验 的 种 类 次数 .外 部 条 件 的 变化 情 
况 ,得 出 专项 试验 费用 增 减 的 结论 。 
专项 费用 汇总 分 析 结 果 见 表 18。 
表 18 专项 费用 汇总 表 
金额 单位 :万 元 





上 批 报 价 | 本 批 报价 
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加 CT 
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CE 
加 订货 起 点 净 损失 
Ea 






油封 .包装 费 
ES 
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EE 
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其 他 





3.3.4 费用 分 配 汇总 分 析 
按照 技术 配套 表 确 定 的 项 目 , 进 行 了 费用 分 配 汇总 分 析 , 见 表 19。 
表 19 费用 分 配 汇总 表 
金额 单位 :万 元 


计算 期 制度 总 工时 : 指 在 进行 订购 价格 预测 中 预计 的 产品 启动 生产 至 交付 的 周期 作为 计算 期 , 按 
照 4《 军 品 价格 管理 办 法 ?规定 制度 工时 的 计算 方法 计算 的 期 间 制 度 总 工时 。 

计算 期 计划 任务 总 工时 : 指 在 进行 订购 价格 预测 中 预计 的 产品 启动 生产 至 交付 的 周期 作为 计算 
期 ,按照 研制 生产 单位 任务 情况 计算 的 期 间 任 务 总 工时 





3.4 军工 产品 后 续 使 用 、 维 修 经 济 性 预测 

按照 使 用 .维修 保障 方案 和 预期 寿命 ,对 产品 使 用 期 限 内 必要 的 费用 支出 进 
行 预测 。 

a) 使 用 .维修 保障 方案 

产品 采用 基层 级 .中 继 级 和 基地 级 三 级 维修 体制 。 基 层级 由 使 用 部 队 实 施 ， 
完成 X X Xx ;中 继 级 由 维修 中 心 实施 , 完 成 X xX Xx ;基地 级 由 修理 厂 或 研制 单位 
实施 ,完成 X X X。 

b) 预期 寿命 

产品 为 X X 设 备 , 预 期 寿命 XX 年 。 

c) 使 用 期 限 内 必要 的 费用 支出 预测 

产品 的 使 用 和 维修 费 一 般 包 括 人 员工 资 及 福利 费 、 能 耗费 、 维 修 费 、 培 训 费 
以 及 技术 改造 费 等 。 

X XX 平均 月 工资 X XX 元 , 按 X 年 计 : 单 套 产品 的 工资 费 为 X Xi 万 元 ,能 
耗费 预计 为 X X;, 万 元 ; 

维修 费 包 括 部 队 维 修 器 材 费 和 工厂 级 修理 费 。 产 品 平 均 修 复 时 间 
MTTRXh, 通 过 对 设计 定型 试验 期 间 的 使 用 数据 进行 分 析 , 产 品 故障 率 较 
低 , 涉 及 维修 保障 工作 较 少 。 预 计 X xX 年 的 维修 费 为 X XxX; 万 元 。 

培训 费 包 括 各 类 操作 和 维修 人 员 在 院 校 、 训 练 团 和 各 种 集训 班 学 习 期 间 的 
费用 ,预计 XX 年 内 的 各 种 培训 费 约 为 X X, 万 元 。 

技术 改造 费 包 括 产品 的 使 用 维修 研究 .性 能 改善 等 技术 改进 所 需 费 用 ,包括 
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软件 升级 等 ,预计 产品 的 技术 改造 费 为 X X X 元 /年 ,X 年 共 X XX; 万 元 ; 

综 上 所 述 , 产 品 的 使 用 与 维修 费 :X Xi 十 XX;i 二 XX; 十 XX 十 XX;s=X 
交 痰 为 元 ， 
4 有 关 问 题 的 说 明和 建议 

对 于 研制 后续 购置 .使 用 和 维修 过 程 中 需要 协调 解决 的 经 济 问 题 , 以 及 前 
文 未 明示 的 情况 .其 他 需要 说 明 的 问题 ,简要 叙述 如 下 : 

a 

b) x Xx xXx; 

th Rs 
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汇 例 30 ”设计 定型 录像 请 解说 词 


30.1 编写 指南 


1. 文件 用 途 

设计 定型 录像 片 是 根据 《军工 产品 定型 工作 规定 》 和 GJB 1362A 一 2007 用 
于 设计 定型 审查 和 定 委 全 会 审议 的 ,介绍 军工 产品 设计 定型 有 关 情 况 的 录像 片 。 
主要 分 为 : 

a) 一 级 定 委 会 用 录像 片 。 由 二 级 定 委 组 织 制 作 ,用 于 向 一 级 定 委 全 会 以 及 
一 级 定 委 专家 咨询 委员 会 介绍 军工 产品 设计 定型 有 关 情 况 , 以 下 简称 工 类 录 
像 片 。 

b) 二 级 定 委 会 用 录像 片 。 由 承 研 承 制 单位 制作 ,用 于 向 二 级 定 委 全 会 介绍 
军工 产品 设计 定型 有 关 情 况 ,以 下 简称 开 类 录像 片 。 

c) 二 级 定 委 设计 定型 审查 会 用 录像 片 ,由 承 研 承 制 单位 制作 ,用 于 向 设计 
定型 审查 会 介绍 军工 产品 设计 定型 有 关 情 况 ,也 可 用 于 二 级 定 委 全 会 .一 级 定 委 
专家 咨询 委员 会 ,以 下 简称 焉 类 录像 片 。 

设计 定型 录像 片 的 编制 一 般 包 括 解说 词 编写 、 脚 本 设计 、 声 像 摄 制 和 后 期 编 
辑 。GJB/Z 170. 18 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 18 部 分 :设计 
定型 录像 片 ) 规 定 了 军工 产品 设计 定型 录像 片 的 编制 内 容 和 和 要求。 军工 产品 : 
定 录 像 片 的 编制 可 参照 执行 。 

GJB 1362A 一 2007《 军 工 产品 定型 程序 和 要 求 ) 将 《设计 定型 录像 片 ) 列 为 设 
计 定 型 文件 之 一 。 

2. 编制 时 机 

在 编制 产品 设计 定型 录像 片 前 ,编写 解说 词 并 上 报 审批 。 
3. 编制 依据 

主要 包括 :研制 立项 综合 论证 报告 ,研制 总 要 求 ,设计 定型 基地 试验 大 纲 , 设 
计 和 定型 基地 试验 报告 ,设计 定型 部 队 试验 大 纲 ,设计 定型 部 队 试 验 报 告 ,产品 规 
范 ,GJB 1362A 一 2007《 军 工 产品 定型 程序 和 要 求 》,GJB/Z 170. 18 一 2013《 军 工 
产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 18 部 分 :设计 定型 录像 片 ) 等 。 
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.目次 格式 

按照 GJB/Z 170. 18 一 2013《 军 工 产品 设计 定型 文件 编制 指南 第 18 部 分 : 
设计 定型 录像 片 ) 编 写 。GJB/Z 170. 18 一 2013 规定 了 《设计 定型 录像 片 》 的 编制 
内 容 和 要 求 ,并 给 出 了 示例 。 


30.2 编写 说 明 


[类 录像 片 解说 词 字 数 应 控制 在 950 字 以 内 (不 含 标点 符号 ) ,重大 装备 经 
一 级 定 委 办 公 室 同意 后 ,可 适当 增加 。 
1 上 名 

使 用 军工 产品 或 装备 全 称 。 
2 任务 来 源 及 主要 作战 使 命 

任务 来 源 主 要 介绍 军工 产品 立项 批准 的 部 门 和 时 间 、 研 制 总 要 求 批 准 部 门 
和 时 间 以 及 主要 研制 单位 。 主 要 作战 使 命 介绍 承担 的 主要 作战 任务 、 应 用 环境 、 
作战 使 用 方式 .装载 平台 或 配套 武 硕 系统 等 。 

示例 : 

20X X 年 XX 月 国务 院 、 中 央 和 军委 (或 总 装备 部 ) 批 准 XXX 北 备 立 项 研制 ， 
20X XX 年 XX 月 总 装备 部 批准 X XX 装备 研制 总 要 求 。( 如 果 属 于 专项 工程 ,加 
该 装备 是 X XX 工程 项 目 。”) XX 单位 为 尺 XXX 装 备 总 设计 师 单位 。 该 装备 
是 汉 汉 多 主要 有 儿子 勾 又 多 承担 光 炙 习 在 寓 , 有 和 者 兴 洋 六。 
3 系统 组 成 及 主要 战术 技术 指标 

系统 组 成 通常 介绍 构成 全 系统 单独 批准 定型 或 单独 命名 的 部 分 。 主 要 战术 
技术 指标 描述 反映 该 型 装备 完成 作战 使 命 最 主要 和 最 具 特 点 的 战术 技术 指标 ， 
应 从 研制 总 要 求 中 适当 选取 。 指 标 值 的 单位 采用 国家 法 定 计 量 单位 的 中 文 名 
称 。 如 长 度 用 毫米 、 厘米. 米 、 干 米 等 ,重量 用 千克 ,. 吨 等 。 要 求 单位 .符号 前 后 
一 

示例 : 

该 装备 由 又 义 义 、 . 义 义 义 组 成 。 

指标 名 称 : 指 标 值 单位 
4 设计 定型 试验 情况 

一 般 包 括 基 地 试验 和 部 队 试验 两 部 分 。 

a) 基地 试验 主要 介绍 定型 试验 时 间 、 承 试 单位 、 主 要 试验 科目 、 主 要 试验 结 
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果 .试验 结论 (可 介绍 试验 情况 及 与 研制 总 要 求 指 标 对 比 情 况 ,不 进行 项 目 水 平 
评价 )。 对 软件 产品 主要 描述 软件 定型 测评 情况 和 结果 。 

b) 部 队 试 验 主要 介绍 试验 时 间 、 承 斌 部队、 试验 项 目 、 部 队 评 价 , 结 论 以 定 
性 评价 为 主 。 最 后 应 说 明 有 无 定型 遗留 问题 及 解决 情况 。 

示例 : 

20X XX 年 XX 月 ,X XX 装备 在 某 试验 基地 进行 了 设计 定型 基地 试验 。 按 
眼 设 计 定型 试验 大 岗 , 进 行 了 了 XXX 试验 。 试 验 中 发 射 XX 枚 ,命中 目标 XX 
枚 ,XXX。20XX 年 XX 月 ,X XX 装备 在 XXX 部 队 进 行 了 设计 定型 部 队 试 
验 ,按照 部 队 试 验 大 岗 , 进 行 了 了 XXX 试验, 部队 反映 XXX。 试 验 结 果 表 明 ,X 
XXX 装 备 满足 主要 战术 技术 指标 要 求 , 无 (有 ) 定 型 遗留 问题 。 

5 设计 定型 审查 结论 

二 级 定 委 对 一 级 军工 产品 的 设计 定型 审查 (建议 ) 结 论 。 

示例 : 

X XX 定 委 审 查 认为 , XXX 装备 通过 了 设计 定型 试验 考核 ,主要 战术 技术 
指标 和 使 用 性 能 已 达到 研制 总 要 求 ; 产 品 图 样 , 技 术 文 件 完整 .正确 , 文 实 相 符 ， 
符合 设计 定型 标准 和 要 求 ;X XX ;具备 设计 定型 条 件 。 建 议 一 级 定 委 批 准 XX 
XX 装备 设计 定型 。 


[类 录像 片 解 说 词 控制 在 1800 字 以 内 (不 含 标点 符号 )， 轩 类 录像 请 解说 词 
字数 应 控制 在 4000 字 以 内 (不 含 标点 符号 ) ,特殊 情况 解说 词 经 二 级 定 委 办 公 室 
同意 后 ,可 适当 增加 。 

1 片 名 
军工 产品 或 装备 全 称 。 
2 任务 来 源 及 主要 作战 使 命 

任务 来 源 主要 介绍 军工 产品 立项 批准 的 部 门 和 时 间 、 研 制 总 要 求 批准 部 门 
和 时 间 以 及 主要 研制 单位 。 主 要 作战 使 命 介绍 承担 的 主要 作战 任务 .应 用 环境 、 
作战 使 用 方式 .装载 平台 或 配套 武器 系统 等 。 

示例 : 

20X XX 年 XX 月 国务 院 、 中 央 和 军委 (或 总 装备 部 ) 批 准 X XX 闭 备 立项 研制 ， 
20X XX 年 XX 月 总 装备 部 批准 X XX 装备 研制 总 要 求 ( 如 果 属 于 专项 工程 ,加 
“该 装备 是 X XX 工程 项 目 ”)。XX 义 单位 为 XX XX 装备 总 设计 师 单 位 。 该 闪 
备 是 XXX ,主要 用 于 XXX ,承担 X XX 任务 ,打击 XXX。 

3 系统 组 成 及 主要 战术 技术 指标 
系统 组 成 通常 介绍 构成 全 系统 单独 批准 定型 或 单独 命名 的 部 分 。 主 要 成 术 
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技术 指标 描述 反映 该 型 装备 完成 作战 使 命 最 主要 和 最 具 特 点 的 战术 技术 指标 ,应 
从 研制 总 要 求 中 适当 选取 。 指 标 值 的 单位 采用 国家 法 定 计 量 单位 的 中 文 名 称 。 
如 长 度 用 上 毫米、 厘米 、 米 . 千 米 等 ,重量 用 千克 、 吨 等 。 要 求 单位 .符号 前 后 一 致 。 

示例 : 

该 奖 备 由 XX Xe……… 、XXX 组 成 。 

主要 战术 技术 指标 

指标 名 称 : 指 标 值 单位 
4 研制 过 程 及 关键 技术 攻关 情况 

简要 摘 述 装备 研制 的 任务 分 工 和 研制 过 程 中 的 主要 节点 及 关键 技术 攻关 情况 。 

示例 : 

任务 分 工 : 

参加 X XX 装备 研制 的 单位 中 ,XX XX 单位 负责 XXX;X XX 单位 负责 X 
KX ye 

主要 研制 过 程 : 

20X XX 年 XX 月 , X XX 装备 通过 方案 评审 。 

20X X 年 XX 月 ,X XX 装备 通过 设计 评审 。 

20X X 年 XX 月 ,完成 初 样机 研制 ,20X XX 年 XX 月 ,完成 正 样机 研制 。 

20X X 年 XX 月 ,在 XXX 地 进行 研制 试验 ,包括 XXX。 

关键 技术 攻关 情况 : 

研制 过 程 中 解决 的 关键 技术 主要 包括 义 义 义 。 
5 设计 定型 试验 情况 

一 般 包 括 基 地 试验 和 部 队 试验 两 部 分 : 

a) 基地 试验 应 介绍 试验 基地 试验 大 纲 的 批复 时 间 和 批准 单位 .试验 基地 试 
验 时 间 段 . 承 试 单位 .主要 试验 项 目 、 主 要 试验 结果 ,试验 中 出 现 的 问题 及 其 原 
因 .问题 归 零 情况 。 对 软件 产品 主要 摘 述 软件 定型 测评 情况 和 结果 ,包括 软件 定 
型 测评 大 纲 批准 单位 .测评 时 间 .测评 单位 .测试 的 内 容 和 代码 量 、 测试 用例 数 
量 发现 的 错误 种 类 和 数量 .测评 结论 及 软件 错误 归 零 情况 等 。 

b) 部 队 试 验 应 介绍 部 队 试 验 大 纲 的 批复 时 间 和 批准 单位 .部 队 试 验 时 间 
段 .试验 单位 .试用 情况 .试验 结论 及 建议 。 

试验 结论 摘 述 试验 结果 与 研制 总 要 求 战术 技术 指标 对 比 情 况 ,说 明 是 否 符 
合 研 制 总 要 求 , 说 明 装 备 各 组 成 部 分 的 定型 (鉴定 ) 审 查 情 况 , 以 及 有 无 定型 遗留 
问题 及 解决 情况 。 
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示例 : 

20X X 年 XX 月 ,X XX 装备 在 某 试 验 基 地 进行 了 设计 定型 基地 试验 。 按 
照 X XX 部 批准 的 设计 定型 试验 大 岗 , 进 行 了 X XX 试验 。 试 验 中 发 射 XX 枚 ， 
命中 目标 XX 枚 ,X XX。 针对 试验 中 出 现 的 X XX 问题 ,采取 XX XX 措施, 间 
题 已 全 部 归 零 。20X XX 年 XX 月 ,X XX 装备 在 XXX 部 队 进 行 了 设计 定型 部 
队 试 验 , 按 照 X XX 部 批准 的 部 队 试 验 大 纲 , 进 行 了 X XX 试验 ,部 队 认 为 XX 
X 。 试 验 结果 表明 ,XXX 装 备 满足 主要 战术 技术 指标 要 求 ,无 (有 ) 定 型 壮 留 
问题 。 
6 设计 定型 审查 结论 或 设计 定型 建议 

上 类 录像 片 中 该 部 分 标题 为 “设计 定型 审查 结论 ”。 内 容 引 用 二 级 定 委 组 织 
的 设计 定型 审查 会 的 审查 结论 。 

上 类 录像 片 中 该 部 分 标题 为 “设计 定型 建议 "。 内 容 主 要 描述 产品 符合 设计 
定型 标准 和 要 求 的 程度 。 


30.3 编写 示例 


下 面 提供 一 个 肯 类 录像 片 解说 词 的 编写 示例 。 上] 类 录像 片 解说 词 和 上 类 录 
像 片 解说 词 可 在 此 基础 上 根据 30.2 编写 说 明 进 行 提炼 。 


又 又 又 (产品 名 称 ) 


一 、 任 务 来 源 及 主要 作战 使 命 

20X X 年 XX 月 国务 院 , 中 央 军 委 ( 或 总 装备 部 ) 批 准 X XX( 产 品名 称 ) 立 
项 研制 ,20X X 年 XX 月 总 装备 部 批准 XXX( 产 品名 称 ) 研 制 总 要 求 。X XX 
(产品 名 称 ) 是 X XX 工程 项 目 , 主 要 用 于 X XX ,承担 X XX 任务 。X XX( 承 
制 单位 ) 为 总 设计 师 单位 。 
二 、 系 统 组 成 及 主要 战术 技术 指标 

XXX( 产 品名 称 ) 由 XX XX 、…… 、 义 又 义 组 成 。 

主要 战术 技术 指标 : 

XX XC 指标 1 和 名称); X XX( 指 标 值 计量 单位 ) 

XXX( 指 标 2 名 称 ): X XX( 指 标 值 ” 计 量 单 位 ) 
三 、 研 制 过 程 及 关键 技术 攻关 情况 

参加 X XX( 产 品名 称 ) 研 制 的 单位 中 ,XX X( 总 体 研制 单位 ) 负 责 X Xx xX; 
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X 义 义 (配套 研制 单位 ) 负 责 久 久久 3………。 

主要 人 研 制 过 程 

20X XX 年 XX 月 ,通过 方案 评审 ; 

20X X 年 X X 月 ,通过 设计 评审 ; 

20X XX 年 XX 月 ,完成 初 样机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,完成 正 样机 研制 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 X XX 研制 试验 ; 

20X XxX 年 XX 月 ,在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 设计 定型 基地 试验 ; 

20X X 年 XX 月 ,在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 设计 定型 部 队 试 验 。 

关键 技术 攻关 情况 : 

人 研制 过 程 中 解决 的 关键 技术 主要 包括 XX X 、…… sR 
四 、 设 计 定 型 试验 情况 

X XX( 产 品名 称 ) 已 完成 了 功能 性 能 试验 、 环 境 鉴定 试验 、 可 靠 性 鉴定 试 
验 .电磁 兼容 性 试验 .软件 定型 测评 .试飞 (试车 、. 试航) 等 基地 试验 ,以 及 部 队 试 
验 , 人 简要 情况 说 明 如 下 : 

(一 ) 设计 定型 功能 性 能 试验 

20X X 年 XX 义 月 XX 日 至 20XX 年 X 义 月 XX 日 ;XXX( 承 读 单 位 ) 按 照 
批准 的 设计 定型 功能 性 能 试验 大 纲 , 在 X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 功能 
性 能 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 X X X 、…… 、XXX 等 XX 项 ,试验 结果 表明 , 产 
品 功 能 性 能 满足 研制 总 要 求 。 

(二 ) 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XXX 年 XX 月 XX 日 ;久久 XX( 承 试 单位 ) 按 照 
批准 的 设计 定型 电磁 兼容 性 试验 大 纲 , 在 X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 CEX Xx xX、 
ee CEXXR. REXXX, ms REXXKX CSXKN ,mm CIX RX RSX 
XX .RSX XX 等 XX 项 电磁 兼容 性 试验 ,试验 结果 表明 产品 电磁 兼容 性 
满足 研制 总 要 求 。 

(三 ) 设计 定型 环境 鉴定 试验 

90 多 炙 和 年 尺 义 月 光 锋 目 至 史 六 六 年 久 淡 月 久 义 目 ; 义 久 XK 承 纺 单 位 ) 按 照 
批准 的 设计 定型 环境 鉴定 试验 大 纲 , 在 X XX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 环境 
鉴定 试验 ,主要 试验 内 容 包 括 低温 贮存 .低温 工 作 、 高 温 迪 : 存 、 高温 工作 温度 冲 
击 温度 一 高 度 .功能 振动 .耐久 振动 .加 速度 .冲击 .运输 振动 湿热、 霉菌 . 盐 雾 
等 XX 项 ,试验 结果 表明 产品 环境 适应 性 满足 人 研制 总 要 求 。 

(四 ) 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 义 X 月 XX 日 ,X XX( 承 试 单位 ) 按 照 
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批准 的 设计 定型 可 靠 性 鉴定 试验 大 纲 ,在 X X X( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 可 
徘 性 鉴定 试验 ,试验 采用 方案 17, 总 试验 时 间 X XXh, 出 现 X 个 故障 ,试验 结果 
表明 产品 可 靠 性 满足 研制 总 要 求 。 

(五 ) 软件 定型 测评 

X XX( 产 品名 称 ) 软 件 共 有 XX 个 ,分 别 是 : X X Xx 软件、…… 5 交 愉 小 软 
件 。 其 中 ,关键 软件 XX 个 ,重要 软件 XX 个 ,一般 软 件 XX 个 。 

20X XX 年 XX 月 XX 日 至 20XX 年 XX 月 XX 日 ,XXX( 承 斌 单位) 按照 
批准 的 软件 定型 测评 大 纲 , 在 X XX( 试 验 地 点 ) 对 软件 (版 本 号 X XX 一 XxX 
X) 完 成 了 定型 测评 , 共 进 行 了 文档 审查 .代码 审查 、 系统 测试 .强度 测试 和 余 量 
测试 等 XX 项 。 针 对 测试 中 发 现 的 所 有 问题 ,研制 单位 进行 了 处 理 , 定 型 测试 机 
构 也 全 部 进行 了 回归 测试 ,保障 了 软件 质量 。 

(六 ) 设计 定型 试飞 (试车 、 试航 ) 

20XX 义 年 XXX 月 XXX 又 日 至 20XX 年 XXX 又 月 XXX 日 ,XXX( 承 试 单 位 ) 按 照 
批准 的 设计 定型 试飞 (试车 .试航 ) 大 纲 , 在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 试 
飞 ( 试 车 试航) ,主要 试验 内 容 包 括 X X X、…… 、 XX 等 XX 项 ,试飞 (试车 、 
试航 ) 时 间 X X XhxX Xmin, 试 验 结果 表明 产品 功能 性 能 满足 研制 总 要 求 。 

(七 ) 设计 定型 部 队 试 验 

20X XxX 年 XX 月 XX 日 至 20X XX 年 XX 月 XX 日 ,XXxX( 承 斌 部队) 按照 
批准 的 设计 定型 部 队 试 验 大 纲 , 在 XXX( 试 验 地 点 ) 完 成 了 设计 定型 部 队 试 验 ， 
主要 试验 内 容 包 括 X X X 、……… 、XXXX 等 XX 项 ,试飞 (试车 .试航 ) 时 间 XXX 
hx Xx min, 重 点 考核 作战 使 用 性 能 和 部 队 适 用 性 。 试 验 结 果 表 明 , 产 品 作 战 使 
用 性 能 和 部 队 适 用 性 均 达 到 相关 指标 的 要 求 , 试 验 过 程 中 没有 发 现 产 品 存在 严 
重 的 设计 缺陷 ,存在 的 一 些 一 般 性 问题 ,在 研制 单位 的 配合 下 进行 了 改进 ,效果 
展 好 。 通 过 试验 过 程 .结果 和 存在 问题 的 综合 分 析 ,产品 满足 作战 使 用 性 能 和 部 
队 适 用 性 要 求 ,通过 部 队 试 验 。 

五 、 设 计 定 型 建议 

1. 研制 单位 已 完成 了 XX X( 产 品名 称 ) 全 部 研制 工作 ,产品 技术 状态 已 冻 
结 ,经 设计 定型 基地 试验 和 部 队 试 验 表明 ,产品 功能 性 能 达到 了 《 X X X( 产 品名 
称 ) 研 制 总 要 求 》 和 部 队 使 用 要 求 。 

2. 人 研制 过 程 中 贯彻 了 《装备 全 寿命 标准 化 工作 规定 》 和 《武器 装备 研制 生产 
标准 化 工作 规定 》, 产 品 符合 全 军装 备 体制 、 装备 技术 体制 和 通用 化 、 系列 化 .组 
合 化 要 求 。 

3. 设计 定型 文件 完整 、 准 确 .协调 .规范 ,符合 GJB 1362A 一 2007 和 GJB/Z 
170 一 2013 的 规定 ;软件 文档 符合 GJB 438B 一 2009 的 规定 ;产品 规范 和 图 样 可 
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以 指导 产品 小 批量 生产 和 验收 ,技术 说 明 书 和 使 用 维护 说 明 书 满足 部 队 使 用 
要 求 。 

4. 产品 配套 齐全 ,配套 的 二 级 产品 X 个 ,三 级 或 三 级 以 下 产品 XX 个 , 均 已 
完成 逐 级 考核 ,通过 设计 定型 /鉴定 审查 ;产品 配套 软件 已 通过 定型 测评 ,版 本 固 
定 , 符 合 《 军 用 软件 产品 定型 管理 办 法 要求 ;关键 工艺 已 通过 考核 ,工艺 文件 、 工 
装 设备 等 均 能 够 满足 小 批量 生产 的 需要 。 

5. 主要 配套 产品 ` 设 备 、 零 部 件 、 元 器 件 . 原 材料 质量 可 靠 , 有 稳定 的 供 货 来 
源 ,进口 电 子 元 器 件 规 格 比 为 % ,数量 比 为 X 多 , 数 费 比 为 X %% ,没有 使 用 
红色 等 级 进口 电子 元 器 件 ,使 用 紫色 .橙色 .黄色 等 级 进口 电子 元 器 件 比 例 
为 X % ,符合 研制 总 要 求 和 总 装备 部 关于 武器 装备 使 用 进口 电子 元 器 件 管理 办 
法 等 相关 要 求 。 

6. 研制 单位 具备 国家 认可 的 武器 装备 研制 .生产 资格 ,质量 管理 体系 运行 
有 效 , 在 产品 研制 过 程 中 认真 贯彻 (武器 装备 质量 管理 条 例 》, 研 制 过程 质 量 受 
控 , 出 现 的 技术 质量 问题 均 已 归 零 ,无 遗留 技术 问题 。 

XXX( 产 品名 称 ) 符 全 军工 产品 设计 定型 标准 和 要 求 ,建议 批准 设计 定型 。 
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